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《中 国 大 百科 全 书 》 是 我 国 第 一 部 大 型 综合 性 百科 全 书 。 

中 国 自古 以 来 就 有 编辑 类 书 的 传统 。 两 千年 来 曾经 出 版 过 四 百 多 种 大 小 类 
书 。 这 些 类 书 是 我 国文 化 遗产 的 宝库 ， 它们 以 分 门 别 类 的 方式 , 收集 、 整 理 和 保存 
了 我 国 历代 科学 文化 典籍 中 的 重要 资料 。 较 早 的 类 书 有 些 已 经 散 佚 ， 但 流传 或 部 
分 流传 至 今 的 也 为 数 不 少 ， 这 些 书 受 到 中 国 和 世界 学 者 的 珍视 。 各 种 类 书 体制 不 | 
一 ， 多 少 接近 百科 全 书 类 型 ,但 不 是 现代 意义 的 百科 全 书 。 | 

十 八 世纪 中 叶 , 正 当中 国 编 修 庞大 的 《四 库 全 书 》 的 时 候 , 西 欧 法 、 德 、 英 、 意 等 
国 先后 编辑 出 版 了 现代 型 的 百科 全 书 。 以 后 美 、 俄 、 日 等 国 也 相继 出 版 了 这 种 书 。 
现代 型 的 百科 全 书 扼 要 地 概述 人 类 过 去 的 知识 和 历史 ， 并 且 着 重地 反映 当代 科学 
文化 的 最 新 成 就 。 二 百 多 年 来 ， 各 国 编辑 百科 全 书 积累 了 丰富 的 经 验 ， 在 知识 分 
类 、 编 辑 方式 ,图 片 配备 ,检索 系统 等 方面 日 益 完备 和 科学 化 。 今 天 ,百科 全 书 已 经 
在 人 类 文化 活动 中 起 着 十 分 重要 的 作用 ， 各 种 类 型 的 和 专科 的 百科 全 书 几乎 象 辞 
典 那 样 , 成 为 人 们 日 常生 活 的 必需 品 。 

一 向 有 编辑 类 书 传统 的 中 国 知识 界 ， 也 早已 把 编辑 现代 型 的 百科 全 书 作为 自 
己 努 力 的 目标 。 本 世纪 初叶 就 曾 有 人 试 出 过 几 种 小 型 的 实用 百科 全 书 ， 包 括 近 似 
百科 型 的 辞书 《辞海 》。 但 是 ,这 些 书 都 没有 达到 现代 百科 全 书 的 要 求 。 

中 华人 民 共 和 国 成 立 之 初 ,当时 的 出 版 总 署 曾 考虑 出 版 中 国 百科 全 书 , 稍 后 拟 
定 的 科学 文化 发 展 十 二 年 规划 也 曾 把 编辑 出 版 百科 全 书 列 入 规划 ,1958 年 又 提出 | 
开展 这 项 工作 的 计划 ,但 都 未 能 实现 。 

直到 1978 年 ,国务院 才 决定 编辑 出 版 《中 国 大 百科 全 书 》, 并 成 立 中 国 大 百科 
全 书 出 版 社 ,负责 此 项 工作 。 

因为 这 是 中 国 第 一 部 百科 全 书 ,编辑 工作 的 困难 是 可 想 而 知 的 。 但 是 ,由 于 读 
书 界 的 迫切 要 求 ,不 能 等 待 各 门 学 科 的 资料 搜集 得 比较 齐全 之 后 再 行 编辑 出 版 ;也 | 
不 能 等 待 各 学 科 的 全 部 条 目 编写 完成 之 后 ， 按 照 条 目的 汉语 拼音 字母 顺序 ， 混 合 | 
编 成 全 书 , 只 能 按 门 类 分 别 邀 请 全 国 专家 ,学 者 分 头 编写 , 按 学 科 分 类 分 卷 出 版 , 即 | 
编 成 一 个 学 科 ( 一 卷 或 数 卷 ) 就 出 版 一 个 学 科 的 分 卷 ， 使 全 书 陆 续 问 世 。 这 不 可 加 
兔 地 要 带 来 许多 缺点 ， 但 是 在 目前 情况 下 不 得 不 采取 这 种 做 法 。 我 们 准备 在 出 第 
二 版 时 , 再 按 现在 各 国 编辑 百科 全 书 一 般 通 行 的 做 法 , 全 书 的 条 目 不 按 学 科 分 类 ， 
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而 按 字母 顺序 排列 ， 使 读者 更 加 便于 寻 检 查阅 。《 中 国 大 百科 全 书 》 第 一 版 按 学 科 
分 类 分 卷 ,每 一 学 科 的 条 目 还 是 按 字母 顺序 排列 ,同时 附加 汉字 笔画 索引 和 其 他 几 
种 索引 ,以 便 查阅 。 

《中 国 大 百科 全 书 》 的 内 容 包括 哲学 、 社 会 科学 、 文 学 艺术 、 文 化 教育 、 自 然 科 
学 .工程 技术 等 各 个 学 科 和 和 领域。 初步 拟定 ,全 书 总 卷 数 为 80 卷 ,每 卷 约 120 一 150 
万 字 ( 包 括 插图 、 索 引 )。 计 划 用 十 年 左右 时 间 出 齐 。 全 书 第 一 版 的 卷 数 和 字数 都 
将 超过 现在 外 国 一 般 综合 性 百科 全 书 ， 但 与 一 些 外 国 百科 全 书 最 初版 本 的 篇 幅 不 
相 上 下 。 我 们 准备 在 第 二 版 加 以 调整 和 压缩 。 

《中 国 大 百科 全 书 》 按 学 科 分 卷 出 版 ， 不 列 卷 次 ， 每 卷 只 标 出 学 科 名 称 ， 如 《 哲 
学 》《 法 学 》《 力 学 》《 数 学 》《 物 理学 》《 化 学 》?《 天 文学 ?等 等 。 

全 书 各 学 科 的 内 容 按 各 该 学 科 的 体系 、 层 次 , 以 条 目的 形式 编写 , 计划 收 条 目 
10 万 个 左右 。 各 学 科 所 收 条 目 比 较 详尽 地 叙述 和 介绍 各 该 学 科 的 基本 知识 , 适 于 
高 中 以 上 ,相当 于 大 学 文化 程度 的 广大 读者 使 用 。 这 种 百科 性 的 参考 工具 书 ,可 供 

| 读者 作为 进入 各 学 科 并 向 其 深度 和 广度 前 进 的 桥梁 和 阶梯 。 

中 国 大 百科 全 书 出 版 社 , 除 编辑 出 版 6 中 国 大 百科 全 书 》 之 外 ,还 准备 编辑 出 版 
综合 性 的 中 、 小 型 百科 全 忆 和 百科 辞典 ,与 专业 单位 共同 编辑 出 版 各 种 专业 性 的 百 
科 全 书 , 以 适应 不 同 读者 的 需要 。 

《中 国 大 百科 全 书 》 的 编辑 工作 是 在 全 国 各 学 科 、 各 领域 ,各 部 门 的 专家 、 学 者 、 
教授 和 研究 人 员 的 积极 参加 下 进行 的 ,并 得 到 国家 各 有 关 部 门 、 全 国 科学 文化 研究 
机 关 、 学 术 团 体 、 大 专 院 校 , 以 及 出 版 单位 的 大 力 支持 。 这 是 全 书 编辑 工作 能 够 在 
困难 条 件 下 进行 的 有 力 保证 。 在 此 谨 向 大 家 表示 诚 击 的 感谢 ， 并 襄 心 希望 广大 读 
者 提出 批评 意见 ,使 本 书 在 出 第 二 版 的 时 候 能 有 所 改进 。 


《中 国 大 百科 全 书 》 编 辑 部 
1980 年 9 月 6 日 
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凡 例 


一 、 编 排 


1， 本 书 按 学 科 分 类 分 卷 出 版 ,一 学 科 辑 成 一 卷 或 数 卷 ,一 学 科 字 数 不 足 一 卷 的 , 同 其 他 学 
科 合 为 一 卷 。 

2 本 书 条 目 按 条 目标 题 的 汉语 拼音 字母 顺序 排列 。 第 一 字 同 音 时 , 按 阴平 .阳平 、 上 声 、 
去 声 的 声调 顺序 排列 ,同音 同调 时 , 按 笔画 的 多 少 和 笔顺 排列 。 第 一 字 的 音 、 调 、 笔 画 和 笔顺 均 
相同 时 ,依次 按 后 面 汉字 的 音调、 笔画 和 笔顺 排列 。 

3， 各 学 科 在 条 目 分 类 目录 之 前 一 般 都 有 一 篇 介绍 本 学 科 内 容 的 概观 性 文章 。 

4， 各 学 科 均 列 有 本 学 科 全 部 条 目的 分 类 目录 ,以 便 读者 了 解 本 学 科 的 全 貌 。 分 类 目录 还 
反映 出 条 目的 层次 关系 ,例如 : 


81 
世界 纺织 史 … 246 


中 国 棉纺 织 史 
中 国 麻 纺 织 史 … 
中 国 丝绸 史 … 
丝绸 之 路 … i 
5 学科 与 学 科 之 间 相 互 交叉 的 条 目 ,例如 “蚕丝 "“ 艺 麻 " 在 纺织 卷 和 农业 卷 中 均 有 条 目 ， 
其 释文 内 容 分 别 按 各 该 学 科 的 要 求 有 所 侧重 。 


二 、 条 目标 题 
6 条 目标 题 多 数 是 一 个 词 ， 例 如 “ 纺 纱 "“ 梭 子 "; 一 部 分 是 词组 ， 例 如 “ 纬 编 针织 成 图 过 
程 "“ 防 霉 防腐 整理 "。 
a jio nion 
7. 条 目标 题 上 方 加 注 汉 语 拼音 ， 多 数 条 目标 题 附 有 外 文 名 ， 例 如 加 牛 (twisting)。 
纯 属 中 国内 容 的 条 目标 题 ,如 “ 险 达 ”"、“ 白 从”, 一 般 不 附 外 文 。 
三 、 构 文 


8. 本 书 条 目的 释文 力求 使 用 规范 化 的 现代 汉语 。 条 目 释文 开始 一 般 不 重复 条 目标 题 。 

9. 较 长 条 目的 释文 , 设置 层次 标题 。 层 次 标题 较 多 的 条 目 , 在 释文 前 列 有 本 条 层次 标题 
的 目录 。 

10。 一 个 条 目的 内 容 涉及 其 他 条 目 并 需 由 其 他 条 目的 释文 补充 的 ,采用 “参见 ?的 方式 。 所 
参见 的 条 目标 题 在 本 条 释文 中 出 现 的 ,用 楷体 字 排 印 , 例 如 “ 混 苹 、 刊 革 和 选 贡 是 缘 丝 前 的 准备 
工序 ”; 所 参见 的 条 目标 题 未 在 本 条 释文 中 出 现 的 , 另 用 括号 加 “ 见 ? 字 标 出 , 例如 “ 知 丝 织物 经 
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脱胶 后 失重 达 20% 以 上 , 可 用 锡 盐 等 溶液 使 之 增 重 ( 见 加 重 整 理 )”。 
11. 条 目 释文 中 出 现 的 外 国人 和 名、 地 名 和 组 织 机 构 名 , 一 般 不 附 原文 。 重 要 的 外 国人 名 在 
“内 容 分 析 索 引 ? 中 注 出 原文 。 


四 、 插 图 


12， 本 书 在 条 目 释文 中 配 有 必要 的 插图 。 
13. 彩色 图 汇编 成 插页 ， 并 在 有 关 条 目 释文 中 注 明 “参见 彩 图 插页 第 x x 页 ”; 在 大 多 数 彩 
图 插页 上 则 注 明 所 参见 的 条 目 , 如 “参见 中 国 纺 织 史 ”。 


五 、 参 考 书目 
14. 在 重要 的 条 目 释文 后 附 有 参考 书目 , 供 读 者 选读 。 
六 、 索 引 


15， 本 书 各 学 科 均 附 有 本 学 科 条 目的 汉字 笔画 索引 、 外 文 索引 和 内 容 分 析 索 引 。 各 种 索引 
前 有 简要 说 明 。 


七 .其 他 


16， 本 书 所 用 科学 技术 名 词 以 各 学 科 有 关 部 门 审定 的 为 准 , 未 经 审定 和 尚未 统一 的 ,从 习 
惯 。 地 名 以 中 国 地 名 委员 会 审定 的 为 准 。 

17， 本 书 字体 除 必须 用 繁体 字 之 处 以 外 ,一 律 用 国务 院 正式 公布 的 (汉字 简化 方案 》 中 的 简 
化 字 。 

18， 本 书 所 有 数字 ,一 般 用 阿拉 伯 数 字 。 


纺织 生产 和 纺织 科学 
陈 维 移 


人 们 为 了 生活 ,第 一 要 吃饭 ,第 二 要 穿 衣 。 自 古 以 来 ,除了 琢 、 革 之 外 ,几乎 所 有 的 衣料 都 是 
纺织 品 。 作 为 一 门生 产 ,狭义 的 纺织 是 指 纺 纱 和 织造 ;广义 的 纺织 则 还 把 原料 初 加 工 \ 缘 丝 \, 染 、 
整 ,以 至 化 学 纤维 生产 都 包括 在 内 。 纺 织 产品 ,除了 供 衣着 之 外 ,也 供 观赏 ,包装 等 用 。 在 现代 ， 
还 用 于 家 庭 装 饰 , 工农 业 生产 ,医疗 、 国防 等 方面 。 解 决 纺织 生产 实践 问题 的 方法 和 技艺 就 是 
纺织 技术 。 而 人 们 在 此 基础 上 所 掌握 的 基本 规律 的 体系 则 构成 纺织 科学 。 

在 人 类 历史 上 ,纺织 生产 是 差不多 和 农业 同时 开始 的 。 纺 织 生产 的 出 现 ,可 以 说 是 人 类 脱 
离 “ 匣 毛 饮 血 ”的 原始 时 代 , 进 入 文明 社会 的 标志 之 一 。 人 类 的 文明 史 ，, 从 一 开始 便 和 纺织 生产 
以 及 在 此 基础 上 产生 的 纺织 技术 和 纺织 科学 紧密 地 联系 在 一 起 。 纺 织 生产 出 现 以 后 ， 在 很 长 
的 历史 时 期 内 ,一 直 作为 农业 的 副业 而 存在 。 纺 织 科学 也 是 与 农学 同时 产生 和 发 展 的 ,只 是 主 
要 舍 言 传 身 教 ,文字 资料 并 不 很 多 。 因 此 ,纺织 科学 和 农学 一 样 ,由 于 诞生 得 早 , 在 整个 人 类 文 
化 中 处 于 特殊 的 地 位 。 这 种 地 位 ,在 形成 文字 较 早 的 民族 , 如 中 国 汉 族 , 可 以 从 词汇 的 形成 过 
程 看 出 其 梗概 ,在 汉语 中 存在 着 大 量 来 源 于 纺织 的 词汇 。 有 的 起 源 非常 古 远 ,有 的 几经 轮转 引 
伸 , 粗 看 已 不 易 发 现 这 种 渊源 关系 ,但 涉及 面 却 十 分 广泛 。 例 如 ,在 股 商 甲骨 文中 ，“ 乡 " 旁 的 字 
有 100 多 个 ;东汉 的 《说 文 解 字 ) 中 收 有 “和 " 旁 的 字 267 个 ，“ 巾 " 旁 的 字 75 个 ， 衣 ” 旁 的 字 120 
多 个 ,都 直接 或 间接 与 纺织 有 关 。 在 现代 汉语 中 ,不 管 是 各 学 科 术 语 , 还 是 日 用 的 形容 词 、 副 词 、 
抽象 名 词 以 至 成 语 ,都 有 许多 从 纺织 术语 借用 过 来 的 字 或 词 。 如 “综合 分 析 ”“ 组 织 机 构 "“ 成 
绩 ”“ 纶 汕 "、“ 青 出 于 蓝 ”、“ 笼 络 人 心 ”"、“ 余 音 绕 梁 ”, 等 等 。 这 里 ,分析 ”、“ 成 绩 " 导 源 于 纺 麻 ; 
“综合 "机构 ”"、“ 组 织 ”“ 纶 尘 " 导 源 于 织造 ,“ 络 "和 “ 绕 " 导 源 于 编 结 和 缆 丝 ;“ 青 "和 “ 蓝 ” 导 源 
于 植物 染料 染色 。 

纺织 生产 技术 是 世界 各 族人 民 长 期 共同 创造 和 经 验 积累 的 产物 。 世 界 三 大 文明 发 祥 地 对 
于 开发 主要 纺织 原料 及 其 加 工 技术 ,都 有 其 突出 的 贡献 :地 中 海南 岩 和 东 岸 首先 广泛 利用 亚麻 
和 羊毛 。 出 土 文物 表明 ,大 约 在 公元 前 4000 年 埃及 已 经 生产 各 种 亚麻 织物 。 伊 拉克 地 区 曾 出 
土 同一 时 期 用 于 羊毛 交易 的 印记 。 东 部 和 南部 亚洲 首先 广泛 利用 丝 、 麻 和 棉 。 中 国 曾 出 土 公 
元 前 2700 余年 的 丝织品 。 大 麻 和 苦 麻 也 首先 在 中 国 广泛 种 植 南 亚 次 大 陆 曾 出 土 公元 前 3000 
年 的 棉 制品 。 中 美洲 和 南美 洲 北 部 今 墨 西 哥 和 秘鲁 地 区 ， 在 史前 时 期 已 开始 生产 棉 织 物 和 毛 
织物 。 

人 类 进入 阶级 社会 之 后 ,纺织 生产 一 直 是 统治 阶级 立国 的 基础 之 一 。 中 国 很 早 就 有 “天 子 
躬 耕 、 举 后 亲 鼻 ”一 一 提倡 农耕 和 纺织 的 传统 。 纺 织品 还 一 直 是 国家 主要 的 实物 贡 赋 之 一 。 

在 近代 历史 上 ,第 一 次 “产业 革命 "是 从 纺织 行业 开始 的 。 从 此 开创 了 大 工业 的 时 代 。 现 代 
工业 发 达 国家 几乎 都 是 以 发 展 纺织 工业 来 积累 资本 ,实现 资本 主义 工业 化 的 。 社 会 主义 国家 ， 
尽管 在 一 个 时 期 实行 优先 发 展 重工 业 的 政策 , 但 纺织 仍 是 一 个 重要 的 经 济 部 门 。 以 中 国 为 例 ， 
在 1980 年 ,纺织 生产 总 值 占 全 国 工业 总 产值 的 13.4 多 ,上 交 税 金 和 企业 利润 占 全 年 财政 总 收 
入 的 14.8 务 ,不仅 保证 了 全 国 10 亿 人 民 的 衣着 需要 ,而 且 为 国家 建设 作出 了 重大 贡献 。 


经 过 漫长 的 历史 发 展 ， 到 20 世纪 80 年 代 初 ， 全 世界 每 年 生产 的 纺织 原料 约 有 3 000 万 
吨 , 其 中 棉花 和 化 学 纤维 大 约 各 占 一 半 。 麻 , 毛 、 丝 所 占 的 份额 不 大 ,但 是 各 具 特 殊 的 使 用 价值 ， 
受到 人 们 的 喜爱 。 纺 织 生 产能 力 以 占 主导 地 位 的 棉纺 设备 为 例 ,已 达到 1.5 亿 锭 ,供应 着 40 多 
亿 人 口 的 衣着 和 其 他 各 种 需要 。 但 是 ,就 纺织 科学 而 言 , 尽管 其 历史 悠久 , 还 存在 一 系列 的 课 
题 ,有 待 进一步 研究 。 


纺织 生产 的 发 展 历程 


纺织 生产 技术 在 历史 上 经 历 了 两 次 重大 的 突破 :第 一 次 是 手工 纺织 机 器 的 全 面 形成 ;第 二 
次 是 与 完善 的 工作 机 构 的 发 明 相 联系 的 大 工业 的 开始 。 


手工 机 械 化 


人 类 在 原始 社会 阶段 已 开 始 有 简单 的 纺织 生产 ， 采集 野 生 的 纺织 纤维 ， 搓 绩 编织 以 供 服 
用 。 经 过 几 千 年 实践 经 验 的 积累 , 随 着 农 , 牧 业 的 发 展 ,人 工 培育 的 纺织 原料 逐步 增多 ,所 用 工 
具 也 由 简单 到 复杂 ,经 过 一 物 多 用 的 组 合 工具 阶段 , 慢 惕 演化 出 具有 原始 工作 机 构 和 传动 机 构 
的 机 器 ,如 缘 车 \ 纺 车 ` 织 机 等 ,成 为 人 类 历史 上 最 早 的 一 批 机 器 。 不 过 ,这 还 是 手工 纺织 机 器 ， 
因为 它 是 由 人 手 ( 或 脚 ) 发 动 的 ,而 且 人 手 还 须 参与 在 仲 , 引 纬 等 加 工 动作 。 这 些 机 器 的 形成 和 
配套 ,使 纺织 生产 的 产量 质量 和 劳动 生产 率 大 为 提高 。 这 是 纺织 生产 技术 的 第 一 次 飞腾 。 世 
界 各 民族 中 出 现 这 次 飞跃 的 时 间 有 先 有 后 。 较 旱 的 如 中 国 , 大 约 是 在 春秋 、 战 国 时 期 , 即 公元 
前 500 年 左右 ,出 土 的 汉代 画 象 石生 动 地 记录 了 手工 机 器 的 形象 。 较 晚 的 如 欧洲 ,大约 在 公元 
1200 年 前 后 。 

中 国 最 晚 到 公元 前 1000 多 年 的 西周 时 , 已 有 了 官办 的 纺织 作坊 , 而 且 内 部 已 有 细密 的 分 
工 。 彼 丝 是 当时 中 国 特有 的 高 级 纺织 原料 。 绕 成 大 绞 的 束 丝 成 了 规格 化 的 商品 。 丝 织物 在 商 
代 已 织 有 几何 花纹 ,到 周 代 出 现 了 较 大 花纹 。 出 土 的 春秋 战国 时 期 的 丝织品 有 绢 、 纱 、 纺 、 珊 、 
编 、 纳 、 罗 、 绮 、 锅 及 刺绣 等 ,都 是 用 缘 车 、 纺 车 、 脚 踏 斜 织 机 等 工具 和 挑 花 、 多 综 提花 等 技术 制 成 
的 。 从 周 代 起 , 布 . 咏 的 幅 宽 和 匹 长 都 有 了 统一 的 标准 。 

当时 中 亚 以 西 各 地 人 民 为 了 获得 中 国 丝绸 , 派 遗 商 队 踊 涉 万 里 来 到 中 国 ,走出 了 一 条 闻名 
后 世 的 “丝绸 之 路 ,促进 了 东 \ 西 方 人 民 之 间 纺 织 技术 和 文化 ,经济 的 交流 。 

秦汉 时 ,手工 纺织 机 器 已 有 很 大 发 展 。 多 综 多 县 板 和 线 综 牵 吊 式 的 大 型 花 织 机 ,多 色 套 板 
印花 技术 都 已 出 现 。 中 国 纺织 技术 更 多 地 通过 邻近 各 国 轧 转 外 传 。 

隋唐 时 期 丝 织 继续 发 展 ,日 常 衣料 广泛 使 用 麻布 。 宋 代 出 现 了 适 于 工场 使 用 的 麻 纺 多 锭 水 
转 大 纺 车 ,还 有 提花 大 花 楼 机 ,说 明 当时 城镇 纺织 手工 作坊 已 很 兴盛 。 南 宋 后 期 ,内 地 种 植 一 年 
生 棉 花 的 技术 有 了 突破 ,经 过 元 、 明 两 代 的 推广 ,到 明代 棉布 生产 规模 已 经 超过 了 麻布 .工艺 美 
术 织 物 如 南宋 绊 丝 ,元 代 织 金 锦 , 明 代 提 花丝 绒 等 精品 相继 出 现 。 唐 宋 以 来 ， 随 着 海上 交通 的 
发 展 ,中 国 与 世界 各 地 之 间 纺 织 产品 和 纺织 技术 的 交流 更 为 频繁 。 

在 纺织 手工 机 械 化 时 期 ,中 国人 作出 了 许多 独特 的 创造 ,下 面 略 举 数 端 , 

@ 育 乔 取 丝 : 中 国人 发 明 采 桑 饲 蚕 , 取 丝 生产 精美 的 丝绸 。 

@ 振荡 开 松 ， 利 用 弓 弦 振 荡 弹 松 纤维 ,可 免 损 伤 。 

图 纱 支 自控 ,多 锭 纺 纱 车 上 有 依靠 破 码 平衡 纱 条 的 张力 以 控制 加 牛 时 卷 入 纱 条 的 纤维 
量 ,从 而 使 纱 的 粗细 保持 稳定 。 
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四 以 缩 定 持 : 发 明 打 线 车 ( 土 法 牛 线 机 ) 根 据 纱 线 加 牛 后 缩短 的 原理 ,以 缩短 量 来 判定 加 
牛 程度 。 

回 人 工程 控 : 花 楼 织 机 上 的 花 本 是 控制 提 经 次 序 的 程序 。 拉 花 工 依次 提 拉 绕 线 ,经 纱 便 
会 按 预定 要 求 开口 ,从 而 织 出 设计 好 的 花纹 。 

特殊 织品 ， 用 彩色 丝 织 成 大 提花 的 锦 , 早 已 成 为 美好 事物 的 代称 。 用 轻薄 的 纱 织物 制 
成 的 上 衣 , 如 马 王 堆 汉 墓 出 土 的 一 件 重量 仅 49 克 , 南 宋 的 一 件 不 到 17 克 。 缂 丝 用 文字 书画 作 
花纹 ,其 欣赏 价值 几乎 达到 和 超过 原作 的 程度 。 

@ 代 染 技艺 ， 瑟 是 古代 防 数 印 花 技 术 。 苗 族 传 世 的 蜡 屿 品 有 自然 的 冰 纹 ,具有 特殊 的 美 
感 。 维 吾 尔 族 扎 经 顷 , 花 纹 带 无 级 层次 的 晕 , 富 有 特色 。 

特种 整理 ; 广东 传世 暮 芒 整 理 产品 香 云 纱 ( 见 芒 纱 ), 不 怕 水 ,不 贴身 ,是 夏天 或 水 上 作 
业 人 员 的 良好 衣料 。 

劳动 组 织 : 中 国 自 周 代 起 已 有 规模 巨大 、 分 工 细密 的 官 营 纺织 染 工场 。 唐 代 还 按 工艺 
或 产品 品种 分 设 许多 专门 工场 。 

四 统一 标准 ， 中 国 早 在 周 代 已 有 织物 幅 宽 和 匹 长 的 统一 标准 。 


大 工业 化 


手工 纺织 机 器 从 诞生 到 完善 经 历 了 几 千 年 的 发 展 时 期 。 16 世纪 以 后 ,欧洲 手工 纺织 机 器 
开始 有 了 较 大 的 改进 ,出 现 了 装 有 翼 锭 和 简 管 的 手工 纺 车 ,到 18 世纪 中 , 又 有 重大 进步 , 发 明 
了 纺织 机 器 的 主要 工作 机 构 牵 伸 罗 拉 和 飞 梭 机 构 ， 为 近代 大 工业 化 纺织 的 出 现 准备 了 技术 条 
件 ( 见 世 界 纺织 史 )。 资 本 主义 生产 方式 已 在 西欧 占 了 重要 地 位 ,殖民 地 的 占有 , 又 使 西欧 国家 
有 了 丰富 的 纺织 原料 来 源 和 广阔 的 市 场 。 这 些 又 为 近代 大 工业 化 纺织 的 出 现 准备 了 经 济 条 件 。 
于 是 ,在 西欧 的 纺织 行业 中 首先 爆发 了 所 谓 “ 产 业 革命 ", 即 由 机 器 把 工人 的 手 从 加 工 动 作 中 初 
步 解脱 出 来 ,逐步 实现 动力 驱动 的 集中 性 的 大 工业 生产 方式 ,此 后 ,各 种 纺织 机 械 应 运 而 生 ,使 
工人 的 操作 水 平和 劳动 生产 率 又 一 次 大 幅度 提高 。 这 是 纺织 生产 技术 的 第 二 次 飞跃 。 随 着 大 
工业 的 成 熟 ,纺织 科学 也 由 手工 业 时 期 零散 的 ， 多少 不 成 文 的 形式 发 展 成 为 比较 系统 , 比较 深 
入 的 一 门 应 用 科学 ,或 称 技术 科学 。 

产业 革命 从 西欧 逐步 扩展 到 美 . 日 、 俄 等 国 。 这 些 国家 先后 建设 起 庞大 的 纺织 工业 。 例 如 
英国 人 口 不 足 5 000 万 ,棉纺 锭 数 一 度 达到 6 000 余 万 。 纺 织 工业 为 这 些 国家 的 资本 主义 工业 
化 积累 了 巨额 资金 。 这 些 资金 的 快速 积累 ,一 是 依靠 雇佣 大 量 廉价 的 女工 和 童工 ,以 每 天 长 达 
12 小 时 的 工作 日 艰苦 劳动 ; 二 是 靠 把 纺织 产品 向 人 口 众 多 而 技术 落后 的 地 区 如 中 国 和 印度 等 
国 倾销 。 其 结果 是 这 些 国家 的 手工 业 生产 体系 被 逐步 瓦解 。 

中 国 的 有 识 之 士 认 识 到 必须 “振兴 实业 , 挽回 利 权 ”。 于 是 , 从 19 世纪 70 年 代 开 始 兴办 近 
代 化 纺织 工业 ,但 是 发 展 十 分 缓慢 ,而 且 几 经 挫折 。1950 年 以 后 才 开始 出 现 转机 , 纺织 工业 得 
到 有 计划 按 比例 高 速度 的 发 展 。1981 年 比 1949 年 , 杭 纺 、 毛 纺 设备 分 别 增长 了 2.6 和 4.7 倍 。 
针织 、 制 丝 和 麻 纺 设备 也 有 巨大 的 增长 。 从 无 到 有 ,从 小 到 大 地 建设 了 自己 的 化 学 纤维 工业 和 
纺织 机 械 制 造 业 。 到 80 年 代 初 ,在 纺织 原料 中 化 学 纤维 已 占 20 和 多 。 国 家 的 成 套 机 器 设备 武装 
了 新 建 的 纺织 厂 ,而 且 还 有 200 余 万 锭 规模 的 棉纺 织 染 整 配套 设备 提供 给 第 三 世界 各 国 。 中 国 
的 纺织 工业 已 经 成 为 拥有 430 余 万 职 工 , 5 000 余 个 企业 的 大 行业 。 


纺织 的 近代 进展 和 前 景 
进展 和 问题 


一 、 二 百年 来 , 纺织 工业 为 了 适应 加 工 各 种 不 同性 质 纤维 原料 的 需要 , 发 展 了 棉 、 毛 、 麻 、 
丝 等 多 种 系列 的 工艺 和 机 器 体系 。19 世纪 末 以 来 , 化 学 纤维 的 出 现 使 纺织 原料 初步 摆脱 了 对 
天 气 的 依赖 。 化 学 纤维 的 扩大 利用 ,又 使 各 种 纺织 工艺 和 机 器 系列 产生 许多 新 的 变化 。 

自从 欧洲 “产业 革命 ”以 来 ,纺织 生产 有 了 明显 的 进步 。 例 如 , 细 纱 机 的 单位 产量 和 织 布 机 
的 每 分 钟 入 纬 量 都 有 成 倍 的 提高 。 但 是 ,纺织 工艺 的 总 面 魏 还 没有 发 生根 本 的 变化 ,工艺 宛 长 
而 不 甚 合理 ,依靠 后 道 工序 来 修补 前 道 工 序 的 缺陷 ;工艺 中 断 次 数 较 多 , 半 制 品 搬运 耗费 劳力 ， 
机 器 效率 较 低 而 能 源 消耗 较 高 ;不 少 工厂 的 劳动 环境 达 不 到 要 求 ; 细 纱 机 和 有 梭 织 机 的 运转 速 
度 已 接近 极限 。 纺 织 化 学 工艺 18 世纪 以 来 进展 较 大 。19 世纪 以 后 ,人 工 合成 染料 取得 一 系列 
的 成 果 。 浸 染 、 轧 染 实现 连续 化 , 滋 流 染色 等 新 工艺 诞生 ,各 种 染色 助 剂 载 体 及 相应 的 染色 机 
械 出 现 , 使 染色 逐步 实现 了 机 械 化 大 工业 生产 。 印 花 也 逐步 实现 了 自动 化 。 滚 简 印 花 机 、 圆 网 
印花 机 等 相继 出 现 。19 世纪 以 来 , 出 现 了 许多 新 型 整理 方法 : 轧 光 、 拉 幅 、 预 缩 、 防 敏 整理 、 拒 
水 整理 、 阻 炊 整 理 等 工艺 都 在 不 断 完善 。 随 着 化 学 纤维 的 大 量 使 用 ,适应 化 学 纤维 纯 纺 或 混纺 
织物 的 新 工艺 也 正在 逐步 形成 。 但 还 有 许多 方面 有 待 深入 。 

新 兴 的 化 学 纤维 生产 ,取得 了 极其 显著 的 进展 。 化 学 纤维 不 但 在 数量 上 弥补 了 天 然 纤维 的 
不 足 ,而 且 在 质量 上 也 有 了 性 能 超过 天 然 纤维 的 品种 。 通 过 改 性 ,变性 技术 和 新 的 特种 化 学 纤 
维 的 开发 ,还 涌现 出 一 批 高 强 、 耐 热 ,高 弹性 等 优良 新 品种 ， 适 应 工农 业 生产 和 医疗 、 国 防 等 领 
域 的 特殊 需要 。 但 是 化 学 纤维 尤其 是 合成 纤维 在 某 些 重要 特性 方面 (例如 合 纤 的 低 吸湿 性 ) 还 
远 不 如 天 然 纤 维 。 化 纤长 丝 的 利用 可 以 免 去 制 条 ( 见 纺 纱 ) 前 的 工序 ,似乎 比较 合理 ,但 长 丝 织 
物 透气 保暖 性 差 ,外 观 单调 ,而 且 长 丝 制造 技术 还 有 若干 问题 。 目 前 化 学 纤维 的 半数 仍 以 切 段 
的 形式 纯 纺 或 与 天 然 纤维 混纺 。 无 纺织 布 虽然 生产 工艺 较 短 ， 但 许多 性 能 还 未 赶 上 织物 。 纺 
织 技术 还 有 许多 难题 有 待 突破 。 

20 世纪 后 半 叶 ,发 达 的 工业 国家 除 苏联 外 ,在 高 消费 、 高 物价 高 工资 政策 影响 下 , 劳动 比 
较 密 集 的 纺织 行业 变 得 不 太 能 赚钱 了 。 这 些 国家 过 去 以 出 口 为 基础 过 分 发 展 了 的 纺织 生产 力 ， 
已 受到 在 民族 独立 运动 中 迅猛 成 长 起 来 的 第 三 世界 纺织 工业 的 竞争 。 这 些 国家 大 都 缺乏 大 规 
模 发 展 天 然 纤 维 的 土地 和 生产 合成 纤维 的 石油 资源 ,因此 他 们 的 纺织 生产 景况 日 下 并 非 偶然 。 
但 第 三 世界 纺织 业 则 正好 相反 。 首 先 ,生产 的 目的 就 是 为 满足 人 民 日 益 增长 的 需要 ;其 次 ,这 些 
国家 拥有 发 展 天 然 纤维 的 广阔 余地 和 丰富 的 石油 资源 ;第 三 ， 由 于 纺织 工业 的 资金 积累 (包括 
国家 税收 和 企业 利润 ) 快 ,能 容纳 的 就 业 人 口 多 ,对 于 解决 这 些 国家 当前 面临 的 经 济 困难 , 恰 能 
起 重大 的 作用 。 所 以 整个 第 三 世界 纺织 工业 正 欣 欣 向 荣 。 中 国 是 个 明显 的 例子 。 自 1950 年 以 
来 ,根据 “就 原料 ,就 市 场 ,就 劳力 "的 原则 ,国家 有 计划 地 以 内 地 和 少数 民族 聚居 地 区 为 重点 , 逐 
步 建设 新 的 纺织 工业 基地 ,使 过 去 畸形 的 布局 得 到 改观 .到 80 年 代 初 ,中 国 大 陆 棉纺 和 毛纺 设 
备 达 到 1 700 余 万 和 60 余 万 锭 ， 其 中 内 地 和 少数 民族 聚居 地 区 的 份额 相应 占 40 天 和 32 匈 左 
右 。 国 家 有 计划 地 引进 棉花 、 编 羊 、 桑 乔 等 良种 ,进行 了 天 然 纤 维 品 种 改良 , 使 棉花 、 羊 毛 、 委 
丝 的 品质 改善 ,产量 大 幅度 提高 。 国 家 收购 量 1981 年 比 1952 年 棉花 增加 1 倍 以 上 , 羊毛 、 委 
丝 都 增长 3 倍 左右 。 麻 纤维 的 生产 也 有 较 大 发 展 。1981 年 棉布 产量 达到 143 亿 米 , 比 1949 年 
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增长 6.5 倍 。 虽 然 同 期 人 口 增长 了 80 多 , 除 大 量 出 口外 ,人 均 得 布 量 仍然 增加 1.5 倍 。 在 石油 开 
发 初 具 规模 之 后 ,国家 又 大 力 建设 现代 化 石油 化 工 基地 ,使 合成 纤维 的 生产 能 力 在 1981 年 达到 
60 万 吨 。 中 国 从 50 年 代 初 起 有 计划 地 建设 大 规模 的 纺织 机 械 制 造 业 ,并 且 组 成 按 主机 分 工 的 
专业 化 协作 网 。 到 80 年 代 初 中 国 已 能 制造 纺 纱 、 织造 . 染 整 .化 纤 等 1500 多 种 成 套 机 器 设备 。 
其 中 细 纱 机 在 耐用 性 和 单机 产量 方面 , 织 机 在 维修 方便 和 造价 低廉 方面 ,都 居于 世界 的 前 列 。 

中 国 的 纺织 机 械 制 造 能 力 已 达到 每 年 生产 100 万 锭 的 规模 。 在 纺织 生产 技术 革新 ， 新 工 
艺 ,新 技术 研究 ,生产 管理 等 方面 也 有 很 大 进展 。 新 技术 如 静电 坊 纱 已 经 达到 中 间 性 试验 的 阶 
段 。 中 国 多 次 大 规模 推广 普及 先进 操作 法 ,如 郝 建 秀 工作 法 、 五 三 保全 工作 法 等 , 使 工人 群众 
的 操作 技术 有 了 提高 。70 年 代 末 ,中 国 许多 纺织 厂 推行 四 班 三 运转 的 劳动 制度 ,以 每 8 天 为 循 
环 , 每 个 工人 做 早 . 中 、 夜 班 和 轮休 各 2 天 。 减 轻 了 夜班 的 疲劳 ,提高 了 机 器 的 运转 率 。 随 着 纺织 
专业 教育 和 科学 研究 工作 的 开展 ,纺织 科技 队伍 在 不 断 壮大 、 成 熟 。1949 年 纺织 工程 技术 人 员 
只 有 7 000 余人 ,到 80 年 代 初 ,已 增长 到 6 万 余人 。 

亚洲 ,非洲 ,拉丁 美洲 各 国 ,虽然 起 步 有 迟早 , 发 展 规模 有 大 小 , 但 总 的 特点 和 趋向 与 中 国 


在 可 以 预见 的 未 来 ， 人 们 需要 解决 下 列 一 些 技术 关键 问题 ，@ 创 制 在 吸湿 等 舒适 性 能 方 
面 能 够 与 天 然 纤 维 相 媲美 的 化 学 纤维 ,发 展 变形 丝 生产 ， 回 探索 天 然 纤维 变性 、 改 性 技术 , 使 
天 然 纤 维 能 具备 合成 纤维 特有 的 某 些 优良 性 质 ，@ 设 计 出 原料 初步 加 工 和 松 解 的 更 好 的 新 工 
艺 ; 图 研究 出 更 为 有 效 的 牵 伸 机 构 和 新 型 纺 纱 方法 ; @ 发 展 无 梭 织 机 ,研究 多 梭 口 织 机 、 圆 形 
织 机 ， 使 之 实用 化 ，@ 开 发 更 高 水 平 的 整理 技术 ，@ 开 发 更 适 人 体 卫生 和 美观 要 求 以 及 工农 
业 生 产 、 国 防 特需 的 新 产品 ，@@ 更 广泛 地 应 用 自动 控制 .电子 计算 技术 使 纺织 自动 流水 线 尽 可 
能 延长 ， 回 建立 更 有 效 的 生产 管理 体制 四 进一步 完善 纺织 学 科 理 论 体系 。 对 这 些 课 题 的 研 
究 取得 成 果 有 可 能 促进 纺织 生产 技术 上 的 第 三 次 飞跃。 


纺织 产品 及 其 加 工 过 程 


纺织 产品 


现代 纺织 产品 种 类 繁多 ,用 途 广 泛 。 人 们 头 上 戴 的 ,身上 穿 的 , 手 上 套 的 , 脚 上 着 的 都 离 不 
开 纺 织品 。 现 代 纺织 品 不 但 外 护 人 们 肢体 ,而 且 还 可 以 内 补 脏腑 (人 造血 管 ,人 造 肾脏 )。 既 能 
上 飞 重 霄 ( 宁 航 服 ), 又 能 下 铺 地 面 (路 基 布 )。 有 的 薄 如 蝉 翼 ( 乔 其 纱 ), 有 的 轻 如 鸿毛 (丙纶 织 
物 ), 坚 者 超过 铁石 (不 纤维 制品 ), 柔 者 胜似 橡胶 (氨纶 纤维 制品 )。 可 以 面壁 饰 墙 ( 挂 筷 ) ,不怕 
赴 汤 蹈 火 (石棉 布 、 消 防 服 )。 似 还 翁 虹 以 童 颜 (演员 化 装 面 纱 ), 真 为 战士 添 羽 到 ( 人 降落 伞 )。 可 护 
火箭 之 头 ( 芳 纶 纤维 织物 )， 可 作 防 弹 之 衣 。 足 以 滤 毒 (功能 纤维 )， 何 惧 电 击 “ 带 电 作业 服用 的 
均 压 绸 )。 美 有 锦 , 绣 ( 刺 纤 ), 奇 有 缂 丝 。 把 这 众多 的 纺织 品 区 以 门类 则 是 : 织物 、 针 织物 、 纱 
线 绳 带 、 巾 被 毯 帕 、 无 纺织 布 和 特种 纺织 品 。 织 物 按 其 所 用 之 原料 区 分 , 则 有 :棉布 、 绸 级 ,呢绒 、 
麻布 等 。 针 织物 有 汗 衫 、 套 衫 ,手套 ,袜子 、 驼 绕 等 , 巾 被 我 帕 包 括 毛巾 被单 筷子 ,花边 .手帕 、 
台布 等 ,大 部 分 是 特殊 规格 的 织物 ,一 部 分 则 是 针织 物 。 纱 线 强 带 大 多 是 供 成 衣 、 织造 或 其 他 
工农 生产 使 用 的 纺织 品 。 无 纺织 布 是 将 纤维 均匀 铺 层 ， 用 粘 结 针 刺 或 缝合 方法 制 成 的 片 状 产 
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品 。 毛 秸 就 是 最 古老 的 无 纺织 物 。 特 种 纺织 品 是 专 供 工农 业 生产 、 医 疗 或 军用 的 。 此 外 还 有 
造纸 毛 知 帆布 、 注 网 轮胎 帘子 布 第 网 .过 小 织物 、 电 绝缘 的 玻璃 布 、 三 向 织物 等 。 这 些 纺织 
品 中 ,以 织物 和 针织 物 最 为 面 广 量 大 。 近 来 还 发 展 出 交织 和 针织 结合 制 成 的 织 编 产品 ,又 为 纺 
织品 增添 了 新 的 门类 。 


纺织 原料 


纺织 使 用 的 原料 ,早先 都 取 自 动物 或 植物 ,如 棉花 ,生丝 ,羊毛 , 麻 , 少量 取 自 矿物 ,这 些 合 
起 来 称 为 天 然 纤维 。 到 19 世纪 末 20 世纪 初 ,陆续 出 现 了 人 工 制 的 化 学 纤维 。 利 用 天 然 纤 维 素 
制 成 浆液 ,再 固化 成 纤维 的 叫做 人 造 纤 维 。 如 车 胶 纤维 ; 利用 非 纤维 素 的 低 分 子 量 原 料 , 用 合 
成 方法 制 成 高 分 子 物 ,再 拉 成 纤维 的 叫 合 成 纤维 。 化 学 纤维 有 长 丝 和 切 段 两 种 形式 。 目 前 世界 
合成 纤维 总 产量 中 , 瀛 纶 .锦纶 、 且 纶 三 大 品种 占 930% 以上。 其 中 涤纶 一 种 ,就 占 40 匈 左右。 发 
展 化 学 纤维 是 解决 人 们 穿 衣 问题 的 重要 途径 ,是 当代 世界 各 国 发 展 纺织 工业 原料 的 共同 趋势 。 


加 工 工艺 


天 然 纤维 都 要 经 过 初步 加 工 , 如 棉花 要 轧 去 棉籽 , 生 昔 要 拣选 , 羊毛 要 洗 去 砂 土 油脂 , 生 
麻 要 经 脱胶 。 切 段 化 学 纤维 和 经 过 初步 加 工 的 天 然 纤维 大 都 经 过 纺 纱 过 程 制 成 细 、 匀 而 长 的 
纱 线 。 甜 丝 和 化 学 纤维 长 丝 有 的 经 过 加 拓 , 有 的 则 直接 供应 织造 。 纱 线 或 长 丝 通过 经 纬 交织 、 
针织 或 两 者 结合 的 织 编 三 种 形式 的 织造 过 程 ,就 成 为 片 状 的 织物 、 针 织物 或 织 编 产 品 。 部 分 针 
织物 可 以 直接 成 形 ,如 手套 和 袜子 。 纺 织 产品 经 过 染 整 加 工 , 就 具有 了 悦目 的 色彩 、 舒适 的 手 
感 和 其 他 合用 性 能 ,可 以 投放 市 场 或 者 供 缝 制服 装 等 成 品 了 。 


纺织 科学 的 特点 和 原理 体系 
纺织 科学 的 特点 和 难点 


纺织 作为 一 门 技术 科学 ,研究 的 对 象 是 纤维 集合 体 和 加 工 中 所 使 用 的 机 械 ( 物 理 , 力 学 的 》 
和 化 学 方法 。 集 合体 中 的 纤维 ,形成 离散 度 很 大 的 分 布 。 这 种 特性 又 往往 与 周围 环境 (如 气温 、 
湿度 ) 有 密切 关系 。 因 此 纺织 作为 一 门 应 用 科学 ,并 不 能 简单 地 搬 用 基础 学 科 的 成 果 。 例 如 应 
用 流体 力学 分 析 气 流 纺 纱 ( 见 转 杯 纺 纱 ) 输 送 管 与 气流 杯 内 的 纤维 流动 就 远 比 航空 中 的 各 种 流 
体 动力 学 分 析 复 杂 得 多 。 纺 纱 规律 带 有 统计 学 性 质 ,使 描述 带 有 某 种 不 确定 性 。 这 一 点 有 些 和 
气象 学 相似 。 


纺织 的 原理 


尽管 如 此 ， 纺 织 生产 中 还 是 存在 着 人 们 已 经 认识 的 规律 体系 。 把 纤维 原料 加 工 成 为 衣料 
等 用 品 , 要 满足 耐用 和 美观 两 方面 的 要 求 。 纺 和 织 主要 解决 纤维 的 “取向 "， 即 轴 向 排列 问题 ， 
达到 耐用 的 基本 要 求 ; 染 整 则 要 改变 纤维 的 表面 和 内 部 结构 , 主要 达到 美观 的 要 求 , 也 提高 产 
品 某 些 方面 的 性 能 。 

纺 纱 是 完成 纤维 沿 轴 取 向 的 过 程 。 在 纺 纱 之 前 , 纤维 原料 经 过 初步 加 工 ， 去 除了 杂质 ,但 
内 部 各 根 纤维 相互 间 存 在 着 一 定 的 模 向 (左右 并 列 ) 联 系 。 如 在 棉花 ,羊毛 , 麻 等 纤维 中 尚 有 小 
范围 的 成 束 ,成 从 的 状态 , 蚕茧 中 的 丝 呈 8 字形 环 状 。 纺 成 纱 线 之 后 , 纤维 必须 尽 可 能 伸 直 平 
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行 ,而 且 大 体 上 沿 纱 线 轴线 取向 ,并 且 首 尾 衔接 形成 纵向 联系 。 经 , 纬 两 组 纱 线 构成 织物 后 , 纤 
维 就 分 别 按 织 物 的 长 度 和 宽度 两 个 方向 取向 ,也 就 是 “纵横 取向 "。 针 织 通过 纱 线 的 成 圈 串 套 过 
程 ,使 其 中 的 纤维 也 形成 “ 纵 模 取 向 ”只 不 过 是 由 同一 组 纱 线形 成 的 。 织 造 除了 取向 之 外 , 同 
时 还 带 有 艺术 加 工 ( 织 花 ) 的 因素 。 

纺 、 红 不管 是 古代 原始 方法 ,还 是 现代 机 械 化 的 方法 ,都 要 经 过 破除 纤维 集合 体 原 有 
的 局 部 横向 联系 一 一 称 为 " 松 解 ", 和 建立 新 的 沿 轴 取 向 的 纵向 联系 一 一 称 为 “集合 "的 过 程 。 松 
解 是 集合 的 基础 和 前 提 , 到 现在 为 止 , 松 解 和 集合 都 不 是 一 次 完成 的 。 现 代 纺 纱 分 为 开 松 、 杭 
理 、 这 伸 , 加 牛 4 步 。 

开 松 是 将 大 的 纤维 块 扯 散 成 小 块 或 小 束 。 于 是 ,横向 联系 的 规模 和 范围 缩小 了 。 为 以 后 进 
一 步 松 解 到 单 根 状态 创造 条 件 。 广 义 来 说 , 麻 的 脱胶 也 是 一 种 开 松 。 

梳理 是 在 西欧 发 展 起 来 的 近代 松 解 技术 。 梳 理 是 将 纤维 小 块 或 小 束 松 解 成 单 根 状态 ,破除 
纤维 间 的 横向 联系 ,但 还 不 能 完全 消灭 ,因为 梳理 是 由 大 量 梳 针 进 行 的 ,梳理 后 ,纤维 头 尾 大 都 
旺 谊 钓 状 。 所 以 ,一 根 纤维 内 部 两 段 之 间 仍 存在 着 横向 联系 , 而 且 纤维 还 有 若干 届 曲 , 各 小 段 
间 还 存在 着 某 种 横向 联系 。 梳 理 后 , 纤维 群 已 形成 网 状 ,再 收成 条 子 , 便 形成 纤维 间 沿 轴 取 向 
的 纵向 联系 。 但 纤维 仍 较 松散 ,容易 变动 ,还 只 有 初级 的 纵向 联系 。 

牵 伸 是 将 梳理 后 带 有 弯 钩 状 , 卷 曲 的 纤维 所 构成 的 集合 体 抽 长 拉 细 , 使 其 中 纤维 伸 直 , 弯 
钩 消失 ,同时 使 集合 体 达到 预定 的 粗细 。 在 棕 伸 过 程 中 ,纤维 被 一 根 根 地 从 其 周围 纤维 群 中 逐 
步 抽 引 , 靠 互相 摩擦 作用 使 恋 钓 逐步 消失 ,使 卷曲 逐步 伸 直 。 这 样 残存 于 纤维 间 的 横向 联系 才 
有 可 能 被 彻底 破除 ,为 建立 有 规律 地 首尾 衔接 的 纵向 联系 创造 条 件 。 

加 持 是 利用 回转 运动 使 纤维 构成 的 细 条 绕 自身 轴 心 扭转 加 上 牛 回 ， 借 纤维 相互 摩擦 和 外 
层 纤维 段 在 绕 轴 心 回转 而 受 拉 伸 时 对 内 层 纤维 段 的 压力 ， 把 纱 条 内 纤维 间 的 纵向 联系 固定 
下 来 。 

以 上 所 述 便 是 纺 纱 的 本 质 过 程 。 绿 丝 是 通过 顺序 每 解 莫 层 中 的 丝 续 ( 松 解 ) 和 使 若干 根 茧 
丝 抱 合 起 来 (集合 ) 卷 绕 成 绞 的 过 程 。 绩 麻 是 用 手指 分 劈 麻 缕 ( 松 解 ), 然 后 逐 根 首尾 拓 接 (集合 ) 
成 纱 。 现 代 气 流 ( 转 杯 ) 纺 纱 先 经 前 纺 制 成 条 子 , 然 后 用 刺 棍 梳理 或 用 超大 牵 伸 机 构 拉 散 ( 松 解 ) 
成 单 纤 维 ,输入 气流 杯 内 再 并 合 加 拓 ( 集 合 ) 成 纱 。 自 拓 纺 和 喷气 纺 则 是 利用 假 拓 或 包 缠 以 完成 
集合 ,但 喂 入 的 条 子 都 必须 事先 经 过 一 系列 松 解 和 集合 的 成 条 过 程 。 

总 括 起 来 , 开 松 是 初步 的 松 解 ;梳理 是 松 解 的 基本 完成 ,同时 又 是 初步 的 集合 ; 率 伸 是 松 解 
的 最 后 完成 ,同时 基本 上 达到 集合 ;加 牛 是 最 后 巩固 集合 。 这 个 过 程 可 以 用 下 面 的 略图 来 表示 ， 


上 述 作用 是 迄今 为 止 一 切 纺 纱 方法 的 基本 的 作用 。 纺 纱 并 不 仅 限于 这 些 作用 ， 还 有 清洁 
(去 杂 ) , 精 梳 ( 去 短 、 去 杂 )、 并 合 等 匀 净 作用 , 都 有 助 于 提高 产品 的 质量 , 但 对 能 否 成 纱 并 无 决 
定性 影响 ,所 以 是 辅助 的 作用 。 

还 有 一 种 作用 是 郑 绕 ,包括 成 卷 , 装 简 、 绕 管 , 络 简 , 摇 绞 等 , 是 为 了 使 前 、 后 道 工序 能 相 衔 
接 ， 借 以 解决 生产 过 程 连续 性 与 工序 间断 性 的 矛盾 。 卷 绕 对 能 否 成 纱 或 者 成 纱 的 质量 也 没有 
直接 的 关系 。 当 前 、 后 两 工序 连续 完成 时 ,其 间 的 卷 绕 就 可 以 省 略 。 但 在 连续 化 还 暂时 做 不 到 
时 , 卷 绕 仍 是 必 不 可 少 的 插入 过 程 。 

织 造 包括 机 织 , 针 织 和 织 编 ,是 通过 经 纬 交织 或 囊 套 建立 纱 线 行 间或 列 间 的 横向 联 
系 , 从 而 在 纱 线 沿 轴 取 向 的 基础 上 发 展 稳定 的 纵横 取向 结构 的 过 程 。 这 也 不 是 一 步 完 成 的 。 以 
机 织 为 例 , 要 经 过 准备 和 交织 两 步 ,具体 又 可 分 为 整 经 、. 穿 经 ,开口 , 引 纬 . 打 纬 5 小 步 。 

整 经 是 在 各 根 经 纱 之 间 建 立 局 部 固定 的 横向 联系 的 过 程 。 通 过 整 经 ， 各 根 经 纱 的 首尾 已 
经 排 齐 ,限制 经 纱 前 后 方向 ( 沿 Z 轴 ) 相 对 运动 的 自由 。 但 在 上 下 ( 沿 了 轴 ) 左 右 〈 沿 忆 轴 ) 方向 
上 , 仍 有 一 定 的 相对 运动 的 自由 。 

穿 经 是 更 进一步 使 经 纱 在 排列 的 次 序 、 宽 度 和 密度 方面 暂时 地 、 局 部 地 固定 下 来 。 综 ( 箱 ) 
附近 的 经 纱 段 在 左右 方向 上 失去 了 相对 运动 的 自由 ,只 保留 某 些 上 下 运动 的 自由 。 

开口 是 通过 各 组 经 纱 在 上 下 方向 暂时 相对 运动 ， 为 确立 全 体 经 纱 在 左右 方向 上 完全 固定 
的 横向 联系 准备 条 件 ， 同 时 还 把 上 一 根 纬 纱 与 以 前 的 纬 纱 间 在 前 后 方向 上 的 横向 联系 完全 固 
定 下 来 。 

引 纬 是 在 织 口 中 穿 入 纬 纱 ,使 经 纱 有 可 能 在 左右 方向 上 固定 横向 联系 。 

打 纬 把 纬 纱 打 入 应 处 的 位 置 ,为 消灭 纬 纱 在 前 后 方向 上 微小 活动 的 自由 创造 条 件 。 通 过 下 
一 次 开口 ,把 这 种 可 能 变 成 现实 。 开 口 . 引 纬 和 打 纬 互相 配合 ,周而复始 ,相辅相成 。 

总 括 起 来 , 先 建立 经 纱 局 部 固定 的 横向 联系 ,开始 是 在 前 后 方向 上 ,然后 是 在 左右 方向 上 ， 
接着 建立 经 纱 和 纬 纱 完全 固定 的 联系 : 先 为 经 纱 左右 方向 固定 作 准 备 ,再 为 纬 纱 前 后 方向 固定 
作 准 备 , 最 后 实现 两 个 方向 上 的 固定 。 从 而 形成 织物 稳定 的 纵横 取向 的 结构 这 个 过 程 可 以 用 
下 面 的 略图 来 表示 


准备 (局 部 固定 ) 交织 (完全 固定 ) 


整 经 | 穿 经 一 开口 加 | 打 纬 | 


| 


上 述 是 机 织 的 基本 的 或 主要 的 作用 。 此 外 , 在 现代 织造 中 , 还 有 自动 换 梭 、 补 绎 、 浆 纱 、 送 
经 , 卷 取 等 都 是 为 了 便于 生产 进行 或 是 提高 产品 质量 的 ,而 对 能 否 形成 织物 不 产生 决定 性 的 影 
响 , 所 以 是 辅助 的 作用 。 
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准备 中 的 络 纱 ( 络 简 和 卷 第 ) 则 只 是 便于 生产 连续 进行 的 插入 过 程 。 采 用 无 检 织 机 便 可 以 
免 去 卷 纬 的 工序 。 

针织 是 先 将 纱 线 喂 入 , 垫 放 到 织 针 之 上 , 弯 成 线圈 ,然后 串 套 起 来 形成 针织 物 。 最 后 将 针织 
物 引 出 并 卷 绕 。 给 纱 、 成 圈 ( 串 套 ) 和 引出 是 三 个 主要 运动 。 针 织物 舍 同 一 根 纱 线 同时 形成 纵向 
和 横向 联系 ,所 以 结构 不 稳定 。 纵 向 拉 伸 时 ,横向 会 缩小 。 但 正 因为 能 朝 各 方面 拉 伸 , 才 使 针织 
服装 贴身 。 针 织物 在 织造 中 只 要 改变 横 列 内 线圈 数目 和 串联 方法 , 就 能 随时 改变 幅 宽 , 这 就 为 
在 针织 机 上 直接 制 成 贴 合 人 体外 形 的 成 件 产品 (如 手套 和 袜子 ) 创 造 了 条 件 。 

染 整 包括 许多 种 对 纺织 材料 (纤维 、 纱 线 和 织物 ) 进 行 物理 的 或 化 学 的 处 理 过 程 。 这 
些 过 程 可 以 并 为 预 处 理 、 米 色 , 印 花 和 人 整理 四 类 。 

预 处 理 通 常 采用 化 学 方法 去 掉 纤 维 表面 的 附着 物质 ,从 而 使 其 表面 洁净 , 现 出 本 色光 泽 ， 
既 改 善 外 观 又 便利 后 续 加 工 。 

染色 是 采用 物理 和 化 学 结合 的 方法 使 纺织 材料 全 面 上 色 , 以 适应 美观 的 要 求 。 纤 维 , 纱 线 
和 匹 料 都 可 以 染色 。 印 花 是 采用 特殊 手段 在 纺织 材料 上 按 事 先 设 定 的 布局 部 分 上 色 ， 以 美化 
织物 外 观 。 纤 维 条 、 纱 线 和 匹 料 均 可 印花 。 

整理 包括 湿 整 理 和 干 整理 , 以 及 新 近 发 展 起 来 的 特种 整理 ( 防 缩 、 防 皱 、 防 星 、 防 燃 和 防水 
等 ), 目 的 是 赋予 纺织 材料 以 形态 效果 (如 光洁 、 绒 面 挺 刊 等 ) 和 实用 效果 (如 不 透水 ,不 秸 缩 、 
免 员 ,不 蛙 、 耐 燃烧 等 ) 。 

总 括 起 来 , 染 整 是 赋予 纺织 材料 以 色彩 或 形态 、 实 用 效果 的 加 工 过 程 。 色 彩 效果 包括 去 色 
和 上 色 。 练 漂 可 以 去 除 原 附 的 杂 色 ,上 色 又 分 全 部 和 局 部 : 全 部 上 色 属于 染色 , 局 部 上 色 则 属 
于 印花 。 产 品 的 外 观 形态 ,特殊 表面 性 质 和 手感 ， 除 取决 于 所 用 原料 和 产品 结构 外 , 还 靠 整理 
加 工 来 大 大 改善 。 染 整 工艺 过 程 可 以 用 下 面 的 略图 来 表示 : 


形态 、 实 用 效应 


染 整 加 工 就 其 本 质 来 说 是 属于 “锦上添花 "的 辅助 作用 。 如 果 只 要 求 耐用 性 , 那 末 , 有 时 织 
物 不 经 染 整 也 可 用 作家 料 等 用 品 。 

化 学 纤维 生产 以 合成 纤维 为 例 ， 合 成 高 分 子 物 的 粘 稠 液 通过 带 有 无 数 微 孔 的 喷 些 头 射出 
细 丝 状 的 纤维 ,这 也 是 一 种 松 解 过 程 。 以 后 再 经 拉 伸 以 提高 丝 内 大 分 子 的 沿 轴 取向 程度 ,然后 
经 过 定形 和 卷 绕 成 为 长 丝 束 。 长 丝 束 可 以 用 牵 切 法 直接 制 成 条 子 ( 见 纺 丝 直接 成 条 )， 也 可 以 
经 过 切 段 作为 梳理 的 喂 入 原料 。 集 合成 纱 是 必 经 的 后 续 工序 。 所 以 合成 纤维 纺 丝 ( 见 化 学 纤维 
纺 丝 ) 同 样 经 过 松 解 和 集合 的 过 程 。 


纺织 的 学 科 分 支 
20 世纪 50 年 代 以 来 ,纺织 学 科 有 了 重大 的 发 展 。 核 心 内 容 方面 , 在 纤维 科学 和 高 分 子 化 


学 的 基础 上 ,形成 了 纺织 材料 学 ;在 力学 和 机 械 学 等 的 基础 上 ,形成 了 纤维 材料 机 械 工艺 学 :在 
化 学 和 纤维 科学 等 的 基础 上 ,形成 了 纤维 材料 化 学 工艺 学 在 美学 、 几 何 学 和 生理 学 等 的 基础 
上 ,纺织 品 设计 的 内 容 愈 加 丰富 。 在 边缘 内 容 方面 ,许多 基础 科学 和 其 他 技术 科学 等 与 纺织 实 
践 紧密 结合 ,形成 了 一 些 新 的 学 科 分 支 和 发 展 方向 :如 历史 学 和 经 济 学 等 应 用 于 纺织 发 展 研究 ， 
形成 纺织 史 ; 数学 中 的 数理 统计 、 运筹 学 和 优化 理论 已 广泛 用 于 纺织 技术 和 生产 ; 物理 学 和 技 
术 物 理应 用 于 纺织 ,促进 了 纺织 仪器 ,纺织 检测 技术 和 自动 控制 技术 的 发 展 ;化 学 应 用 于 纺织 ， 
形成 了 染料 和 助 剂 化 学 ,并 促进 了 脱胶 、 制 丝 和 浆 料 化 学 工艺 的 发 展 ;机 械 学 、 电 子 学 等 应 用 于 
纺织 , 形成 纺织 机 械 设计 原理 ,纺织 机 械 制 造 . 纺 织 机 械 自动 化 等 ;环境 科学 等 应 用 于 纺织 , 与 
各 种 纺织 工艺 学 相 结 合 ,完善 了 纺织 工厂 设计 , 纺织 工厂 空气 调节 和 纺织 工厂 环境 治理 等 ; 管 
理科 学 应 用 于 纺织 ,正在 形成 纺织 工业 管理 工程 等 按照 工程 对 象 ,由 于 化 学 纤维 的 大 量 利用 ， 
原来 棉 、 毛 , 丝 、 麻 各 类 工艺 学 都 在 不 断 变化 ,逐步 形成 棉 型 . 毛 型 、 丝 型 、 麻 型 等 纺织 工艺 学 ,都 
各 自 有 特殊 的 纤维 初步 加 工 、 纺 缚 、 织 造 、 染 整 、 产 品 设计 …… 等 一 系列 工艺 原理 和 工艺 技术 。 
尽管 相互 间 有 许多 共同 之 处 ,但 各 自 的 特性 使 它们 正在 形成 很 不 相同 的 4 个 独立 分 支 学 科 。 还 
有 一 个 介 于 轻 工 和 纺织 之 间 的 新 兴 边 缘 领 域 服装 学 ,正在 形成 之 中 。 纺 织 学 科 各 分 支 成 熟 的 程 
度 各 不 相同 。 它 们 的 内 涵 和 外 延 在 不 断 发 展 变 化 之 中 ,有 的 内 容 彼 此 交叉 ,互相 渗透 。 

本 卷 在 编写 过 程 中 ,为 了 选 条 方便 和 减少 重复 , 采取 了 按 生 产 过 程 , 即 兼顾 核心 内 容 和 工 
程 对 象 的 折衷 办 法 分 为 下 列 10 个 分 支 ; @ 纺 织 史 、 加 天然 纤 维 、@@ 化 学 纤维 、@@ 丝 绸 、 
回 纺 纱 、@ 机 织 、 加 针织、 加 染 整 、@@ 纺 织品 、@ 综 合 及 其 他 。 其 中 丝绸 分 支 的 织造 , 染 整 和 
产品 内 容 分 别 归 入 机 织 、 染 整 和 纺织 品 分 支 。 综 合 及 其 他 包括 纺织 机 械 、 纺织 测试 仪器 、 纺织 
工厂 设计 纺织 企业 管理 ,纺织 标准 ,刺绣 .服装 ,纺织 高 等 教育 ,纺织 科研 机 构 , 纺 织 学 会 .纺织 
期 刊 等 。 
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唐 串 
张 慈 中 ” 张 苏 也 
陈 佩 兰 ” 姚 秀丽 
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缪 良 云 
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附 ， 外 国人 省 译名 对 恨 表 esseeesessesesssn snannnsnnnn0s 422 


条 目 分 类 目录 


说 


一 、 条 目 分 类 目录 供 了 解 纺织 学 科 的 分 支 体系 ， 查 阅 一 个 分 支 或 一 个 大 的 主题 的 有 关 条 目 之 用 。 例 如 
查 “ 软 维 ”, 维 是 丝 织 物 的 一 个 类 别 , 丝 织 物 又 属 纺织 品 , 在 “纺织 品 "这 个 分 类 标题 下 查 到 “ 丝 织 物 "再 在 “ 丝 
织物 "下 查 到 " 纹 ", 在 “级 "下 查 到 “ 软 级 "在 第 227 页 。 

二 、 为 了 学 科 分 类 体系 的 完整 ， 有 些 条 目标 题 可 能 在 几 个 分 类 标题 之 下 出 现 。 例 如 “ 烧 毛 ” 既 列 入“ 纺 
纱 ", 又 列 入 “ 染 整 "。 


中 国 化 学 纤维 生产 史 


中 国 纺织 文物 ……… 
博物 馆藏 中 国 纺织 文物 10 
江 肤 马 山 战 国医 出 土 丝 128 
马 王 扒 汉 莫 出 土 纺织 品 175 


定 陵 出 土 明代 纺织 品 


.… 270 
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EE 
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EE 126 
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火 尝 布 ( 见 石棉 布 ) :120(245) 
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贺 型 纬 编 针织 机 


喷气 织 机 ( 见 喷射 织 机) 
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纱 线 … | 
缝 幼 线 90 
绣花 线 294 
线 线 … … 226 


乔 其 纱 ( 见 乔 其 给 )… 


杭 纺 ( 见 电力 纺 )…。 
尼龙 纺 … 
华 春 纺 … 


[ 精 纺 毛 织物 ] 


大 众 史 ( 见 制服 呢 )… 
学 生 呢 ( 见 制 服 呢 )… 


[化 学 纤维 织物 
Ee 


橡 腊 纤 维 织物 - 
5 中、 被 、 午 、 帕 
装饰 织物 
毛巾 织物 … 


[民族 传统 织物 


纺织 测试 仪器 


纺织 工厂 设计 … 


纺织 企业 管理 


纺织 高 等 教育 … 


华东 纺织 工学 院 … 
天 津 纺织 工学 院 
纺织 学 会 ……………… 
中 国 纺织 工程 学 会 
纺织 科学 研究 机 构 … 
纺织 科学 研究 院 ( 中 国 ) 
纺织 机 械 研 究 所 (中 
上 海 纺织 科学 研究 院 
上 海 合成 纤维 研究 所 … 
上 海 石油 化 工 总 厂 研究 院 
天 津 纺织 工业 研究 所 … 
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放生 由头 入 放 打 工业 生生 本 宫 陋 ， 
美国 纺织 研究 所 … 
本 页 他 可 避 了 
法 国 纺织 研究 院 … 
性 肯 多 夫 研究 所 (联邦 德国 )- 


捷 交 斯 洛 伐 克 视 纺 织 研究 所 
etic ea 
纺织 期 刊 … 
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Akelaite 
阿 克 赖 特 ，R。 (Richard Arkwright，1732 一 
1792) 英国 纺织 企业 家 和 发 明 家 ， 兰 开 夏 那 普 雷 斯 


顿 市 人 。1764 年 珍妮 纺 纱 机 问世 ,但 生产 的 纱 线 强度 低 ， 
只 能 用 作 纬 纱 。 阿 克 赖 特 经 几 年 研究 ,于 1769 年 发 明 贾 
锭 式 罗 拉 纺 纱 机 ， 纺 制 的 纱 线 强度 较 高 , 也 可 用 作 经 纱 。 


吴 镁 式 罗拉 纺 纱 机 


以 后 他 与 别人 合资 开办 了 一 些 纺 纱 厂 ， 用 机 器 完成 从 杭 
棉 到 纺 纱 的 各 道 工序 ， 并 首次 把 回转 式 蒸汽 机 引进 纺织 
工业 。1773 年 他 开始 生产 一 种 全 棉 卡 立 考 布 , 这 种 织物 
原来 是 亚麻 经 与 棉 纬 交织 的 。 从 此 以 后 ， 棉 纺织 业 成 为 
北 英格兰 的 主要 工业 。 《 包 馈 新 ) 


aoturong 
凹 凸 绒 (sculptured velvet) 。 绒 面 高 低 不 一 ， 
形成 立体 花纹 的 花丝 线 。 用 作 各 式 礼服 和 装饰 品 材料 。 有 
两 种 加 工 方法 ，@ 持 花 法 :用 普通 的 绒 坯 ,经 镁 花 滚 简 和 


前 织 四 斩 统 


金属 丝 刷 使 猴 花 处 的 绒毛 倾 伏 ， 形 成 卧 绒 花 纹 和 立 绒 地 
部 。 绒 面 起 伏 , 花 地 分 明 , 称 拷 花丝 绒 。 这 种 起 伏 绒毛 形 
成 的 花形 容易 变样 。@@ 剪 绒 法 ， 在 拷 花 绒 上 经 剪 绒 加 工 
将 立 绒 地 部 的 绒毛 割 短 ， 再 经 整理 加 工 将 卧 绒 花纹 的 绒 
毛 恢复 原来 的 高 度 ， 形 成 花 地 分 明 的 凹凸 花丝 绒 。 这 样 
形成 的 立体 花形 能 长 久保 存 。 《 陈 先 明 ) 


godollya fangzhl gongye yanjiusuo 
澳大利亚 纺织 工业 研究 所 (CSIRO Division 
of Textile Industry) 澳大利亚 联邦 科学 与 工业 
研究 组 织 (简称 CSIRO) 所 属 的 国立 科研 机 构 。 有 关 纺 织 
方面 的 有 三 个 研究 所 ;纺织 工业 研究 所 、 纺 织物 理 研究 
所 、 蛋 白质 化 学 研究 所 。 纺 织 工业 研究 所 1948 年 建 于 吉 
朗 , 有 高 资历 的 科研 人 员 60 人 , 建 有 科研 楼 ,毛纺 实验 工 
场 和 棉纺 实验 车 间 。 主 要 科研 内 容 是 : 原 毛 打包 、 洗 毛 和 
毛 条 炭化 工艺 :羊毛 纤维 性 能 和 加 工 特性 ,纺织 加 工 工艺 
和 设备 ， 如 自 牛 纺 纱 和 利用 棉纺 设备 进行 羊毛 纺 纱 的 工 
艺 和 设备 等 ;地 我 加 工 工艺 和 设备 ;印染 和 防 争 、 防 缩 、 防 
时 等 后 整理 工艺 ;降低 噪声 和 污水 处 理 。 。《 黄 克 复 ) 


baran yinhua 

拔 染 印花 (discharge printing) ”在 已 染色 的 
织物 上 用 印花 方法 局 部 消去 原 有 获得 产生 白色 或 彩色 花 
纹 的 工艺 过 程 。 染 在 织物 上 的 色泽 称 为 地 色 。 消 去 地 色 
的 化 学 品 称 为 拔 染 剂 。 拔 染 印花 时 ， 先 在 地 色 上 印 以 含 
有 拔 染 剂 的 印花 浆 ， 烘 干 后 经 过 汽 燕 ， 地 色 染 料 即 被 分 
解 ， 可 洗涤 除去 。 用 仅 含有 拔 染 剂 的 印花 浆 在 地 色 上 获 
得 白色 花纹 的 工艺 , 称 为 拔 白 印花 :在 拔 染 印 花 桨 中 加 入 
不 受 拔 染 剂 影响 并 能 在 汽 燕 分 解 地 色 染 料 的 过 程 中 同时 
上 染 于 纤维 的 染料 ,在 地 色 上 印 得 彩色 花纹 的 工艺 , 称 为 
着 色 拨 染 印花 。 拨 染 印 花 的 特点 ， 是 能 在 地 色 的 织物 上 
印 得 较为 细致 的 图 案 , 有 花 清 地 匀 的 效果 。 

拔 染 剂 通常 是 还 原 剂 ,印花 浆 可 呈 碱 性 或 弱酸 性 氧 
化 剂 也 可 用 作 拔 染 剂 ,但 在 烘 干 或 汽 燕 时 易 使 纤维 脆 损 ， 
很 少 使 用 。 还 原 性 拔 染 剂 有 羟 甲 基 亚 砚 酸 钠 〈 俗 名 雕 白 
粉 ) 及 其 锌 盐 或 钙 盐 , 还 有 氧化 亚 锡 、 二 氧化 硫 腺 等 。 雕 
白粉 最 为 常用 , 它 在 汽 燕 时 分 解 成 次 硫酸 揽 钠 ,使 地 色 染 
村 被 还 原 而 破坏 。 其 过 程 是 ， 
HOCH,SO,Na.2H,0- 2 NaHsO, + HCHO+ 2H,O 
有 雕 白粉 适 应 于 碱 性 和 中 性 介质 ， 大 量 用 于 纤维 素 纤维 织 
物 拔 染 印花 ， 羟 甲 基 亚 磺 酸 锌 盐 和 钙 盐 适 应 于 酸性 或 中 
性 介质 ,可 用 于 合成 纤维 织物 的 拔 染 印花 ;氧化 亚 锡 只 能 
适应 酸性 介质 ， 可 用 于 合成 纤维 和 蛋白 质 纤维 织物 的 拔 
染 印 花 ! 二 氧化 硫 脲 对 碱 性 或 酸性 介质 都 能 适应 ,可 用 于 
各 类 纤维 织物 。 在 拔 白 印花 浆 中 ,还 可 加 入 意 醒 .对 苹 二 
酚 等 还 原 催化 剂 以 及 甘油 等 吸湿 助 溶剂 ， 借 以 提高 还 原 
速率 ,能 在 7 一 10 分 钟 汽 蒸 时 间 内 取得 较 好 的 拔 白 效果 。 

具有 良好 拔 白 效 果 的 地 色 染 料 称 为 可 拔 染 料 ， 大 都 
属 偶 氨 结构。 纤维 素 纤维 织物 的 深 地 色 ， 常 用 不 溶性 偶 
氮 染 料 , 中 、 浅 地 色 可 用 活性 染料 或 直接 染料 ; 蚕丝 织物 
地 色 用 酸性 染料 、 直 接 染 料 和 活性 染料 ; 腑 纶 织物 地 色 用 
碱 性 染料 ， 二 醋 栈 纤维 织物 地 色 可 用 分 散 染 料 。 着 色 找 
染 印花 常用 的 是 还 原 染料 ， 其 他 能 耐 拔 染 剂 的 染料 也 可 
应 用 。 ( 黄 茂 福 ) 


baidie 
自 荆 “古称 棉 和 棉布 为 白 愉 。《 南 史 》:“ 高 昌国 有 草 实 
如 蓝 , 中 丝 如 细 纺 ,名 日 白 友子 。 国 人 多 取 织 以 为 布 , 软 
而 白 , 亦 作 白 县 .中 国 东 南 沿海 居民 古称 棉 为 吉 贝 。 

《高 汉 玉 ) 
banjingshu maofang 
半 精 梳 毛 纺 (semi-worsted spinning) ” 见 毛 
纺 。 
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baochan fangsha 
包 缠 纺 纱 (wrap yarn spinning) 。 在 成 纱 过 程 
中 把 部 分 纤维 或 另 一 种 纱 ( 丝 ) 包 缠 在 纱 芯 ( 芯 丝 ?上 制 成 
特种 结构 的 纱 线 。 这 是 一 种 新 型 的 纺 纱 方法 。 部 分 纤维 包 
缠 在 纱 芯 外 的 称 为 包 缠 纱 , 包 缠 在 芯 丝 外 的 称 为 包 芯 纱 。 
最 早 的 包 缠 纺 纱 机 是 20 世纪 60 年 代 中 期 美国 杜邦 公司 
制造 的 。 这 种 机 器 以 条 子 喂 入 ,用 一 吸 嘴 把 须 条 吸出 , 须 
条 经 过 假 掉 器 获得 必要 的 强力 ,然后 由 引 纱 罗拉 输出 。 由 
于 须 条 具有 一 定 的 宽度 , 假 拓 时 一 部 分 边 纤 维 未 受 控制 
经 过 假 拓 器 后 大 多 数 纤维 退 拓 ， 而 这 部 分 边 纤维 却 得 到 
额外 的 牛 度 缠绕 在 退 牛 的 纱 芯 上 ， 形 成 包 缠 纱 。 这 种 纱 
与 传统 纱 的 区 别 ， 是 只 有 一 小 部 分 纤维 加 牛 并 包 缠 在 无 
牛 的 纱 世上。 到 70 年 代 , 日 本 和 中 国 相继 研究 出 喷气 纺 
纱 法 ,利用 一 个 或 两 个 喷嘴 对 纱 条 进行 加 牛 ( 假 掉 ) 使 部 
分 纤维 包 缠 在 芯 纤 维 上 形成 包 缠 纱 。 用 假 拓 方法 包 缠 形 
式 形成 纱 条 外 层 真 牛 ,不 同 于 传统 的 加 牛 方法 。 

包 芯 纱 可 以 在 细 纱 机 或 拓 线 机 上 纺 制 。 例 如 ， 在 细 
纱 机 前 罗拉 措 口 引入 另 一 种 纱 或 丝 ， 经 加 牛 后 即 成 包 芯 
纱 。 纺 制 包 芯 纱 的 方法 很 多 ,主要 有 ，@ 空 心 锭 子 法 , 短 
纤维 粗 纱 自 牵 伸 装置 输出 后 引入 一 空心 锭 子 ， 锭 子 上 有 
长 丝 卷 装 。 长 丝 自 锭 子 顶端 咀 入 ,长 丝 卷 装 以 锭 速 回 转 ， 
因而 包 缠 在 短 纤维 纱 上 形成 包 芯 纱 。@ 空 气 涡流 法 ， 两 
根 须 条 由 同一 前 罗拉 输出 ,一 根 为 长 丝 纱 芯 ,一 根 为 外 包 
沽 纤维 ， 然 后 分 别 引入 一 导管 。 当 纱 芯 须 条 被 旋转 气流 
加 牛 时 ， 脱 离 前 罗拉 措 口 的 松散 短 纤维 便 以 真 牛 方 式 转 
绕 纱 芯 包 缠 , 从 而 得 到 空气 涡流 包 芯 纱 。 轿 自 牛 包 芯 纱 ， 
用 两 根 粗 纱 和 两 根 合成 纤维 长 丝 喂 入 ， 两 根 分 开 的 粗 纱 
经 幸 伸 后 各 与 一 根 长 丝 经 假 牛 机 构 而 包 纺 ， 然 后 两 根 包 
芯 纱 自 牛 并 合成 为 双 股 包 芯 线 。 图 转 杯 纺 包 芯 纱 ， 短 纤 
维 进入 转 杯 , 长 丝 由 杯 底 轴 心 处 喂 入 ,在 离心 力作 用 下 长 
丝 靠 向 杯 辟 并 进入 凝 棉 档 ， 长 丝 在 抽出 时 获得 假 牛 。 咀 
入 的 短 纤维 即 包 材 在 长 丝 外 而 形成 包 芯 纱 。 此 外 ， 还 可 
以 在 其 他 自由 端 纺 纱 机 或 花 式 牛 线 机 上 制 成 各 种 包 缠 纱 
或 包 芯 纱 。 

包 芯 纱 一 般 是 由 两 种 纤维 组 成 的 ， 可 以 是 长 丝 包 缠 
在 短 纤维 ( 毛 型 或 棉 型 ) 纱 芯 上 ， 也 可 以 是 短 纤维 包 缠 在 
长 丝 纱 艺 上 。 还 有 三 种 纤维 组 成 的 包 芯 线 ， 例 如 将 短 纤 
维 包 缠 在 长 丝 外 面 作 纱 芯 再 缠 以 另 一 种 长 丝 ， 或 用 一 长 
丝 内 芯 缠 以 长 丝 外 芯 ， 再 用 短 纤维 包 著 。 包 芯 纱 线 因 有 
这 种 特殊 结构 而 兼 具 各 组 成 分 的 特性 。 例 如 ， 含 有 长 丝 
的 包 芯 纱 具有 较 高 的 强度 ;外 缠 短 纤维 使 织物 服用 舒适 ， 
用 弹性 长 丝 作 内 芯 成 为 弹力 包 芯 纱 ， 高 强 长 丝 能 制 得 高 
强 纱 。 包 缠 纱 可 用 于 制造 优质 卫生 衫 、 袜 子 、 经 编织 物 、 
各 种 机 织物 以 及 特种 工业 用 织物 ,如 传送 带 等 。 

( 桥 君 瑜 ) 

beizhuyi 
贝 珠 衣 (apparal with shell sets) 台湾 省 高 
山 族 首领 的 礼服 ,象征 权力 和 财富 ,又 名 织 贝 衣 。 据 中 国 
史籍 记载 贝 珠 衣 曾 是 沿海 一 带 的 贡品 。 贝 珠 衣 由 两 幅 专 


门 织 制 的 芝麻 布 在 背部 和 袖 下 缝 连 。 衣 长 1 米 ， 布 枉 疼 
24 厘米 。 贝 珠 以 串珠 形 链 组 于 芝麻 布 上 , 贝 珠 是 用 贝壳 
琢磨 成 外 径 约 3~4 毫米 ,内 孔 1 毫米 左右 , 厚度 为 1 一 2 
训 米 的 小 圆 片 ,从 取 料 、 磨 外 圆 到 钻 孔 全 用 手工 完成 。 每 
件 服装 所 用 的 贝 珠 达 6 万 余 枚 ， 重 10 余 市 帮 。( 参 见 彩 
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beimian 
被 面 (quilt cover) ”被 福 和 被 套 的 面料 有 纲 级 


被 面 和 印花 布 被 面 。 岗 组 被 面 采 用 大 提花 机 织 成 ， 质 地 
中 厚 偏 薄 ,手感 柔软 平滑 ,色彩 鲜艳 华丽 ,花形 生动 活该 ， 
图 案 精巧 细致 ， 是 中 国 传统 纺织 品 之 一 。 绸 给 被 面 有 提 
花 、 印 花 和 绣花 各 种 。 提 花 被 面 有 ， 经纬 都 采用 纯 桑 乔 
丝 、 在 平纹 地 组 织 上 提花 的 真丝 绸 被 面 ! 经 丝 用 桑 蚕丝 、 

在 地 组 织 上 提花 交织 的 


被 面 等 
光 人 造 丝 交织 而 成 的 ， 经 纬 丝 在 织造 前 预先 染 成 数 种 颜 


织锦 被 面 是 用 经 20/22 旦 灯 剧 丝 与 续 120 旦 有 


花纹 组 成 ， 纱 可 以 根据 花纹 图 案 调 换 色 丝 ,在 整 
条 被 面 长 度 上 采用 多 达 10 种 以 上 不 同色 泽 的 校 子 交替 
织 入 。 特 点 是 级 地 光亮 平滑 , 色彩 艳丽 , 花纹 精细 雅致 ， 
以 牡丹 龙凤、 百花 等 传统 纹样 为 主 (参见 彩 图 插页 第 60 
上 人造 丝 、 纬 纱 用 棉纱 (或 蜡 纱 ) 交 织 的 线 
但 色泽 不 够 鲜艳 。 印 花 绸 被 面 有 的 在 
面 上 印花 ， 也 有 的 在 独 幅 大 提花 软 级 被 面 
加 工 而 成 , 称 为 织 印花 。 这 类 
产品 组 面 光滑 明亮 ， 软 丰 满 ,色彩 艳丽 夺目 , 织 , 印 
相互 衬托 ， 风 格 别致 。 绣 花 被 面 是 在 素 软 级 坯 岗 上 经 绣 
花 加 工 而 成 ,分 手工 绣 和 机 绣 两 种 , 按 不 同 地 区 及 其 绣 法 
的 技巧 特点 ,又 分 苏绣 、 湘 绣 . 粤 绣 和 蜀绣 等 ( 见 刺 纺 )。 绸 
纹 被 面 的 花纹 图 案 题材 采取 写实 的 花鸟 虫 鱼 、 山 水 风景 、 
名 胜 古迹 以 及 有 民族 特色 的 享 台 楼 疼 , 如 凤 穿 牡丹 ,龙凤 
呈 祥 、 锣 着 戏 水 .百花 争 艳 等 。 根 据 纹样 排列 有 散 花 被 面 
和 独 花 被 面 。 被 面 的 色彩 常 以 血 牙 、 匀 月、 果 绿 、 玫 红 、 
浴 绿 和 大 红 等 为 底 色 , 织 出 金黄 ,雪白 等 花纹 图 案 。 一 般 
绸 级 被 面 的 长 度 为 195~220 厘米 ， 幅 宽 为 135~141 厘 
米 , 重量 为 : 真丝 绸 被 面 60 克 / 米 *， 线 弹 被 面 120 一 145 
克 / 米 :， 软 级 被 面 90 一 105 克 / 米 :， 织 锦 被 面 140 一 160 
克 / 米 *。 

印花 布 被 面 以 细 支 棉纱 为 原料 , 采用 平纹 、 斜 纹 、 级 
纹 组 织 , 织 成 细 薄 、 和 柔软 的 坯布 ,经 印花 、 整 理 加 工 而 成 。 
图 案 以 大 花形 居多 ,花形 与 丝 岗 被 面 类 同 。 


( 陈 光 明 ) 
belhuachou 
荷花 网 (rayon beihua) 。 用 人 造 丝 与 锦纶 丝 交 
织 的 纬 二 重 高 花 些 织物 。 经 丝 为 单 根 弱 拓 75 旦 有 光 人 造 
丝 , 纬 丝 有 两 组 : 纹 续 用 3 根 120 旦 有 光 人 造 丝 并 合 ,地 


续 用 单 根 70 旦 锦纶 丝 。 地 组 织 为 2 经 重 平 , 纹 续 起 花 ， 


地 纬 背 衬 平纹 。 织 物 结构 紧密 ,花纹 饱满 突出 ,可 用 于 外 
衣 和 一 般 室内 装饰 。 织 制 时 经 丝 上 浆 , 纹 纬 先 染色 , 坯 绸 
须 退 效 、 脱 化 , 拉 幅 处 理 。 人 造 丝 与 锦纶 丝 受热 后 缩 率 不 
同 ,地 纬 锦 纶 丝 热 收 缩 率 较 大 ， 纹 纬 人 造 丝 : ne 
小 , 有 影 化 处 理 后 锦纶 丝 收缩 而 人 造 丝 隆起 , 遂 形 成 高 

因 纹 纬 采用 3 股 人 造 丝 合并 ,花纹 更 为 饱满 。 0 
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byl 
上 峰 员 《serge) 。 用 精 梳 毛 纱 织 制 的 一 种 素 色 斜纹 


毛 织 物 。 呢 面 光洁 平整 ,纹路 清晰 ,紧密 适中 ,悬垂 性 好 ， 
以 藏青 色 和 黑色 为 多 。 适 用 作 学 生 服 、 军 服 和 男女 套装 
服 料 。 名 称 来 源 于 英文 词 beige， 意 思 是 “天 然 羊毛 的 颜 
色 "。 哗 员 可 用 各 种 品质 羊毛 为 原料 , 纱 支 范围 较 广 , 一 


般 为 双 股 30~60 公 支 ,以 到 斜纹 组 织 织 制 ， 经 密 稍 大 


于 纬 密 ， 斜 纹 角度 右 斜 约 45 度 。 织 物 重 为 : 薄 哗 员 约 
190~210 克 / 米 *， 中 厚 哗 员 约 240~290 克 / 米 :， 厚 哗 吸 
约 310~390 克 / 米 *。 哗 员 通 常 采用 匹 染 。 棉 哗 员 以 棉 或 
棉 混纺 纱 线 为 原料 ， 组 织 结构 与 毛 哗 吸 相 似 。 有 线 哗 吸 
与 纱 哗 员 之 分 。 线 哗 听 正面 为 右 和 斜纹 ,经 染色 加 工 可 做 
男女 服装 。 纱 哗 吸 正 面 为 左 斜 纹 ,经 印花 加 工 , 主 要 用 作 


女装 和 童装 服 料 或 被 面 。 ( 董 家 狠 ) 
bimaconjion 
草 麻 委 昔 (castor silkworm cocoon) 曹 麻 


和 所 结 之 草 , 两 端 尖 细 , 形 如 惠 核 , 尾部 封闭 , 头 部 有 一 
出 蛾 小 孔 。 草 衣 较 厚 , 蓝 层 松 软 ,一般 不 能 红 丝 , 可 作为 
绢 纺 原 料 。 蕊 麻生 属 节肢 动物 门 、 昆 虫 纲 、 鳞 翅 目 、 天 季 
蛾 科 。 原 是 野外 生长 的 野 熏 , 食 葛 麻 叶 , 也 食 木 薯 叶 、 锥 
木 叶 、 奥 楼 叶 、 马 桑 和 山 乌 柏 叶 , 是 适应 性 很 强 的 多 食性 
委 。 委 和 委 昔 分别 按 所 食 叶 类 命名 。 如 葛 麻 委 、 木 董 委 


入 


下 


和 若 麻 蚕 草木 蔷 委 茧 等 。 现 在 的 昔 麻 委 , 大 都 在 野外 生 
长 ,由 人 工 放养 ,也 有 的 在 室内 人 工 喂养 。 

草 麻 蚕 原 产 印度 东北 部 阿 萨 姆 森林 中 ， 又 有 印度 和 
之 称 。 当 地 气候 炎热 ,夏季 多 雨 潮湿 ,为 区 麻 蚕 适宜 的 生 
活 条 件 。20 世纪 20 年 代 在 中 国 台湾 试 养 成 功 ，30 年 代 
传 和 广东 。 第 二 次 世界 大 战 期 间 ， 日 本 在 中 国 广东 、 越 
南 、 泰 国 .缅甸 、 马 来 西亚, 新加坡、 印度 尼 西 亚 ,菲律宾 等 
地 种 植 万 麻 , 饲养 万 麻 乔 , 日 本 投降 时 毁 掉 了 所 有 委 种 。 
1950 年 中 国 引进 一 批 万 麻生 种 试 养 ，1956 年 起 在 广东 、 
广西 、 安徽 和 山东 等 省 区 相继 发 展 , 以 广西 产量 最 高 ,年 
产 约 200 吨 。 基 麻 鼻 丝 生产 的 绢 丝 产品 ， 在 国际 市 场 上 
其 为 畅销 。 

万 麻 蚕 是 一 种 多 化 性 品种 ,在 气候 适宜 时 ,一 年 四 季 
均 可 饲养 。 印度 气候 炎热 , 昔 麻 能 四 季 生 长 , 划 麻 委 能 一 
代 接 一 代 繁殖 。 中 国 地 处 温带 ， 每 年 从 晚 春 到 秋末 能 连 
养 三 , 四 代 。 药 麻 乔 卵 比 桑 看 卵 重 2.5 一 3 倍 , 训 盘 也 比 
桑 乔 蚁 大 而 肥 。 和 和 桑 私 一 样 ,经 4 眠 后 达 5 龄 蚕 , 这 时 食 
叶 量 大 ,生长 快 。 如 人 饲料 充足 ,经 5 天 左右 即 能 上 簇 。 历 
时 约 16 天 (夏季 ), 温 度 稍 低 时 ,时 间 也 稍 延 长 。 成 熟 后 ， 
鼻 引 叶 为 墙 ， 作 蓝 在 叶 上 ， 也 可 用 一 寸 宽 的 纸 条 作为 者 
镀 ， 可 得 整齐 而 洁白 的 蚕茧 。 人 们 还 常用 高 梁 叶 或 玉米 


元 


650 一 一 


b 模 截 面 


a 外 形 

万 麻生 给 

叶 代 和 车 纸 片 作 委 复 。 划 麻 备 吐 丝 时 , 头 部 不 断 摆动 ,但 不 
太 有 规律 ,有 时 成 "8" 摆动 有 时 接近 “8”, 也 有 时 仅 弯 成 
波浪 形 ， 所 作 的 莉 有 一 出 蛾 小 孔 。 人 们 还 常 利用 萝 麻 乔 
的 习性 ， 把 熟 乔 闭 在 小 笼子 内 (50X 35x 25 厘米 大 小 的 
笼子 约 放 500 条 发), 让 既 在 算 子 四 周 吐出 乱 丝 , 度 过 活 
动 期 后 再 移 放 到 特殊 的 平板 上 。 鼻 在 平板 上 吐 丝 形成 丝 
绵 板 , 师 体 裸露 其 上 。 一 块 120 厘米 长 .60 厘米 宽 的 平板 
可 容 500 条 蚕 。 这 种 丝 绵 板 易 保 藏 , 便 运输 ,不 必 烘 茧 , 鲜 
晴 又 能 直接 利用 , 绢 纺 厂 使 用 丝 绵 板 作为 原料 也 很 方便 。 
葛 麻 茧 两 端 稍 尖 ， 中 部 膨大 ， 腰 幅 两 侧 阔 狭 也 不 相 
等 。 外 观 象 惠 核 形 ,也 有 的 象 不 规则 的 三 角形 。 昔 白色 ， 
草 衣 又 厚 又 多 , 约 占 莫 层 量 的 三 分 之 一 , 且 与 莫 层 无 明显 
的 界限 。 茧 层 松软 ， 缺 乏 弹性 。 外 层 缩 秆 略 模糊 ， 中 层 
明显 , 内 层 平坦 。 蓝 层 厚 薄 程度 差异 较 大 , 尾部 最 厚 , 中 
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乳 次 之 , 头 部 最 薄 。 鲜 茧 重量 中 茧 衣 约 占 3.6%, 茧 层 约 
占 10 多 ,里 体 约 占 86.5 务 。 

莉 麻 蚕 草草 丝 断 面 形 状 类 似 桑 恤 蔓 丝 ， 但 比 桑 恤 草 
丝 更 为 扁平 。 茧 丝 纤 度 约 为 1.5 一 3.0 旦 。 强 度 比 桑 委 丝 
低 , 绢 纺 精 梳 条 束 纤维 平均 强度 约 为 3.0 克 力 / 旦 , 断裂 
伸 长 率 与 桑 彼 丝 接近 ,耐酸 性 也 与 桑 蚕丝 相近 ,而 耐 碱 性 


了 略 强 于 柔 蚕 丝 。 《 张 怀 珠 ) 
blzhou 
匠 络 〈kabe crepe) 利用 螺旋 形 拓 丝 线 作 纬 织 


成 的 些 织物 ,经 炼 染 后 纬 线 收缩 成 波 曲 状 , 使 织物 表面 形 
成 水 浪 波纹 , 也 称 印度 网 。 从 织物 外 观 分 , 有 素 色 政 络 、 
条 子 轿 络 和 格子 锋 约 。 恬 络 质 地 轻薄 、 和 柔软、 透气 , 常用 
来 制 做 夏季 服装 。 以 原料 分 除 真丝 攻 给 外 ， 还 有 桑 鼻 丝 
和 尼龙 丝 或 人 造 丝 交织 的 交织 锋 约 。 眉 络 织 造 时 经 线 不 
加 牛 ， 纬 线 采 用 几 根 单 丝 反 复合 并 加 牛 形成 的 络 线 。 例 
如 ， 经 线 采用 2 根 20/22 了 和 桑 蚕丝 并 合 ， 纬 线 采 用 4 根 
20/22D 桑 胡 丝 组 成 的 给 线 , 即 先 把 3 根 20/22 D 和 桑 蛋 丝 
合并 加 S 向 、17.5 牛 /厘米 ,再 与 1 根 20/22 D 桑 虱 丝 合 
并 加 Z 向 、17.5 牛 /厘米 ， 使 前 者 因 反 向 加 牛 而 解 拓 伸 
长 ,张力 松弛 ,后 者 受到 加 牛 作 用 而 张 紧 ,一 张一弛 , 较 粗 
的 丝线 ( 抱 线 ) 就 均匀 地 围绕 在 较 细 的 丝线 ( 芯 线 ) 上 ， 形 
成 螺旋 形 络 线 。 经 纬 线 以 平纹 组 织 织 成 织物 ,经 精练 , 松 
式 整 理 就 呈现 出 因 单 牛 向 与 螺旋 形 络 线 混合 形成 的 水 浪 
形 络 纹 。 (区 秋明 ) 


bilanllan zuzhl 

编 链 组 织 (chain stitch) 经 编 针 织物 的 基本 
组 织 之 一 ， 特 点 是 每 一 线圈 纵 行 由 同一 根 经 纱 形成 ， 编 
织 时 每 根 经 纱 始终 在 同一 针 上 垫 纱 。 根 据 热 纱 方式 可 分 
闭口 编 链 和 开口 编 链 两 种 形式 。 在 编 链 组 织 中 各 纵 行 间 
互 不 联系 ,纵向 延伸 性 小 ,一 般 用 它 与 其 他 组 织 复合 织 成 
针织 物 ， 可 以 减 小 纵向 延伸 性 。 编 链 组 织 除 常用 作 钓 编 


编 链 组 织 
a 闭口 编 链 b 开口 编 链 


织物 和 宣 纱 等 装饰 织物 的 地 组 织 外 ， 还 用 作 条 形 花边 的 
分 离 纵 行 和 加 固 边 。 (人 金玉 疙 ) 


bianxings! zhiwu 

变形 丝 织 物 (textured yarn fabric) 用 变形 
纤维 织 成 的 织物 ， 包 括 高 弹 和 低 弹 织物 。 化 学 纤维 长 丝 
经 过 一 次 加 热 变 形制 成 的 螺旋 圈 形 ,弹性 伸缩 率 较 高 , 称 
高 弹 丝 ， 制 成 的 产品 称 高 弹 织物 。 如 锦纶 或 丙纶 弹力 衫 
裤 、 弹 力 福 、 弹 力 游泳 衣 等 。 高 弹 丝 再 经 一 次 热 松弛 定 
形 , 则 时 膨 松 卷曲 状 ,弹性 和 伸缩 率 较 低 , 称 为 低 弹 丝 ,可 
织 成 低 弹 织物 , 如 各 种 涤纶 变形 丝 织 制 的 仿 毛 、 仿 丝 、 仿 
麻 型 的 针织 物 和 机 织物 (参见 彩 图 插页 第 36 页 )。 变 形 纤 
维 在 纺织 染 整 加 工 过 程 中 ， 须 严格 控制 拓 度 、 张 力 、 温 
度 和 加 热 时 间 等 工艺 条 件 ， 尽 量 威 少 对 织物 弹性 和 有 昆 松 
性 的 影响 。 另 外 ， 如 采用 5 一 10 叶 异 形 截面 纤维 可 以 增 
加 织物 的 弹性 ， 采 用 细 于 1 旦 的 化 纤 丝 可 以 改进 织物 的 
柔软 性 和 覆盖 丰满 性 ; 采用 不 同 卷曲 
同 纤 度 的 混 纤 变形 丝 ,可 以 增加 织物 的 真丝 感 或 毛 感 。 


blonxing xlonwel 
变形 纤维 (textured fibre) 利用 合成 纤维 受 
热 塑 化 变形 的 特点 ， 在 机 械 和 热 的 作用 下 使 伸 直 的 纤维 
变 为 卷曲 的 纤维 ,这 种 卷曲 的 纤维 称 做 变形 纤维 ,也 称 变 
形 丝 。 由 变形 纤维 组 成 的 纱 线 具 有 及 松 性 和 弹性 ， 称 为 
变形 纱 。 变 形 纱 分 为 两 类 :一 类 是 以 脱 松 性 为 主 的 , 称 为 
脱 体 纱 。 其 特征 是 外 观 体积 膨 松 ,以 有 箭 纶 为 主要 原料 , 主 
要 用 于 针织 外 衣 、 内 衣 、 红线 和 毛色 等 ; 另 一 类 是 以 弹性 
为 主 的 , 称 弹力 丝 , 其 特征 是 纱 线 伸 长 后 能 快速 弹 回 。 弹 
力 丝 又 分 高 弹 和 低 弹 两 种 :高 弹 丝 以 锦纶 为 主 ,用 于 弹力 
衫 裤 , 诛 类 等 ; 低 弹 丝 有 涤纶 .丙纶 、 锦 纶 等 。 泊 纶 低 弹 丝 
多 用 于 外 衣 和 室内 装饰 布 ; 锦 纶 ,丙纶 低 弹性 丝 多 用 于 家 
具 织 物 和 地 毯 。 

合成 纤维 通过 变形 加 工 能 制 成 仿 毛 型 , 仿 棉 型 , 仿 丝 
型 、 仿 麻 型 等 变形 纱 。 用 变形 纱 可 以 直接 针织 或 机 织 成 
类 似 天 然 纤 维 的 织物 ,织物 手感 丰满 , 透明度 下 降 , 不 易 
起 球 , 吸水 性 、 透 气 性 、 卫 生性 、 保 暖 性 和 染色 性 都 有 改 
善 。 特 别 是 由 弹力 丝 制 成 的 衣 袜 伸缩 自如 ， 可 适合 不 同 
的 体型 , 具有 独特 的 风格 。 变 形 纱 加 工 工序 短 、 成 本 低 ， 
可 以 高 速 化 。20 世纪 70 年 代 以 来 由 于 高 速 纺 丝 的 成 功 ， 
变形 纱 发 展 更 为 迅速 。1980 年 世界 涤纶 和 锦纶 变形 纱 总 
产量 已 达 270 万 吨 。 

弹力 丝 加 工 方法 工业 化 生产 弹力 丝 的 加 工 方法 有 
假 牛 法 、 双 牛 法 复合 丝 法 和 刀 边 卷曲 法 。 以 刀 边 卷曲 法 
加 工 的 纤维 呈 交 错 排列 \ 方 向 相反 的 螺旋 形状 ;以 其 他 三 
种 方法 加 工 的 纤维 都 呈 螺 旋 形 ,具有 弹性 (图 1)。 

@ 假 牛 法 ; 1933 年 在 英国 首创 。 可 以 加 工 高 弹 丝 
和 低 弹 丝 。 在 一 台 机 器 上 纤维 先 拉 伸 后 变形 的 工艺 称 作 
外 拉 伸 ， 拉 伸 和 变形 同时 进行 ， 变 形 区 的 第 一 加 热 器 也 
作为 拉 伸 用 的 工艺 称 作 内 拉 伸 。 假 牛 法 加 工 高 弹 丝 由 加 


牛 、 热 定形 、 退 拓 三 个 部 分 组 成 ; 加 工 低 弹 丝 由 加 牛 、 热 
退 牛 、 热 定形 四 个 部 分 组 成 。 采 用 内 拉 伸 变形 加 工 
时 , 原 丝 经 过 导 丝 钧 .输入 辊 、 通 过 加 热 器 进入 假 拓 器 , 输 
出 辊 ,最 后 卷 绕 在 简 管 上 (图 2)。 在 加 热 器 中 , 纱 线 同时 

和 二 人 
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田 1 变形 纤维 
的 卷曲 形态 


加 热 器 


图 2 假想 变形 示意 轩 


受到 加 拓 、 拉 伸 和 定形 作用 ,使 纤维 获得 扭曲 形状 并 固定 
下 来 , 纱 线 出 假 拓 器 后 , 牛 度 退 去 , 但 纤维 的 螺旋 弹簧 形 
状 保留 下 来 ,从 而 使 纱 线 具 有 毛 昔 感 和 弹性 加工 低 弹 丝 
时 还 需 经 过 第 二 加 热 器 ,其 作用 是 减少 纤维 的 卷曲 ,获得 
弹性 低 、 稳 定性 好 的 低 弹 丝 。 

加 复合 丝 法 :将 两 种 分 子 量 不 同 的 同类 高 聚 物 或 两 
种 化 学 结构 不 同 的 高 聚 物 熔 体 或 溶液 压 入 喷 丝 孔 形 成 一 
根 纤维 , 热 拉 伸 后 因 热 收 缩 率 不 同 而 获得 卷曲 纤维 。 

轿 双 牛 变形 法 : 把 两 根 纱 线 加 拓 在 一 起 , 经 过 热 定 
形 ( 图 3) 后 再 退 牛 分 开 成 两 根 单独 的 弹力 丝 ， 其 卷曲 原 
理 与 假 拓 法 相同 。 


@ 刀 边 卷曲 法 :1932 年 
英国 人 发 明 。 将 加 热 的 单 丝 
或 复 丝 在 冷却 时 紧 靠 刀 边 的 
边缘 处 抛 折 擦 过 ， 纤 维 贴近 
刀 边 一 面 受 压缩 ， 另 一 面 受 
拉 伸 ,从 而 形成 卷曲 。 

膨 休 纱 加 工 方法 工业 
化 生产 脱 体 纱 的 加 工 方 法 有 
组 合 纱 法 ,喷气 变形 法 填塞 
箱 法 、 齿 轮 卷曲 法 、 编 织 解 
编 法 等 。 组 合 纱 法 加 工 的 纤 
维 呈 弯曲 形状 ， 喷 气 变形 法 
加 工 纤维 成 环 圈 状 ， 填塞 箱 
法 、 齿 轮 卷 曲 法 和 编织 解 编 
法 都 能 加 工 成 波浪 形 或 锯齿 


上 冷却 区 
卷 绕 NS 卷 绕 


到 、 
图 3 肥 牛 变形 法 


形 纤维 。 

@ 组 合 纱 法 ,1940 年 在 美国 研究 成 功 。 是 将 两 种 不 
同 收缩 率 的 纤维 混纺 成 纱 线 ,在 蒸汽 或 热 空 气 或 沸水 中 ， 
高 收缩 纤维 遇 热 收缩 ,将 混纺 的 低 收缩 率 纤维 拉 弯 ,使 整 
个 纱 线形 成 脱 松 状态 ,也 可 用 高 收缩 合成 纤维 做 芯 丝 ,把 
天 然 短 纤维 包 在 外 围 形成 包 芯 纱 ， 受 热 收缩 后 形成 变形 
纱 , 兼 具 天 然 纤维 和 合成 纤维 的 特性 。 

@ 喷气 变形 法 :1949 年 在 美国 发 明 , 因 首创 产品 以 
尼龙 为 原料 的 塔 斯 纶 纱 (Taslan) 甚 有名, 喷气 变形 法 亦 
称 塔 斯 纶 法 ,又 称 喷气 吹牛 变形 法 。 用 高 压气 流通 过 喷嘴 
(图 4) 冲 击 原 丝 ,将 各 单 丝 吹 散 开 松 ， 并 使 其 在 素 流 中 发 
生 位 移 相互 交 纺 , 再 在 无 张力 条 件 下 引出 纱 线 。 纤 维 因 松 
弛 作用 产生 不 规则 的 环 圈 和 弯曲 的 波纹 。 喷 气流 有 压缩 
空气 或 燕 汽 两 种 。 原 丝 可 以 不 是 热塑性 纤维 ， 因 此 也 适 
用 于 栈 酷 纤维、 玻璃 纤维 、 粘 胶 纤维 和 其 他 天 然 纤 维 。 喷 
气 变形 法 可 将 数 根 不 同 特性 的 纱 线 同时 送 入 ， 还 可 纺 花 
图 纱 、 竹 节 纱 、 雪 花 纱 等 花 式 纱 。 在 假 牛 机 上 装 上 喷嘴 也 
可 加 工 网 络 纱 。 喷 气 变形 纱 尺寸 稳定 性 好 ， 纱 的 表面 包 


压缩 空气 


原 毕 一 


图 4 喷气 变形 法 


图 5 填 囊 箱 加 工 变形 纱 示 意图 


有 围 环 , 做 成 服装 可 增加 保暖 性 。 

@@ 填塞 箱 法 (图 5), 又 称 压缩 卷曲 法 ， 原 丝 由 喂 和 
轮 送 入 加 热管 (填塞 箱 ) 内 ， 受 到 高 度 压 缩 。 并 在 弯曲 情 
况 下 受热 定形 ,出 口 处 不 加 热 ,使 纤维 形成 卷曲 形状 。 填 
塞 法 可 加 工 粗 旦 锦纶 和 丙纶 纱 线 。 

@ 齿轮 卷曲 法 ， 长 丝 东 通过 一 对 加 热 运转 的 齿轮 ， 
一 面 赋予 丝 条 以 齿 形 ， 一 面 热 定 形 ， 由 此 获得 波浪 形变 
形 纱 。 

@@ 编织 解 编 法 : 长 丝 在 圆 形 针织 机 上 织 成 织物 , 经 
过 一 次 热 定形 ， 然 后 再 拆散 得 到 膨 松 而 呈 波 浪 形 的 变 
形 纱 。 

目前 加 工 弹力 丝 主要 是 用 假 牛 法 ， 其 产量 占 全 部 衣 
用 变形 纱 的 90 务 ， 加 工 脱 体 纱 主要 采用 组 合 纱 法 、 填塞 
箱 法 和 喷气 变形 法 。 采 用 喷气 变形 法 时 可 在 高 速 纺 丝 机 
上 装置 喷嘴 ， 利 用 超 音速 高 压 喷射 气流 冲击 纺 丝 过 程 中 
的 丝 条 ， 在 瞬间 完成 卷 缩 变 形 。 采 用 这 种 方法 就 可 在 一 
台 机 器 上 完成 纺 丝 、 拉 伸 、 吹牛 等 工序 ,简称 BCF 生产 。 


参考 书目 
P. R. Lord, Spinning in the '70s, Merrow Publ. Co., 
England, 1970. 
(〈 顾 利 起 ) 
blaohuoling 
补 画 绫 (upholstery twill silk for picture 
mounting) 。 用 作 装 被 中 国画 ,书籍 以 及 高 级 礼品 盒 


等 的 绫 类 蔡 织物 。 用 和 桑 恤 丝 织 制 , 在 斜纹 地 组 织 上 采用 异 
向 斜纹 组 织 起 花 , 由 于 经 、 纬 浮 长 以 及 不 同 斜 向 的 斜纹 对 
光线 反射 的 不 同 ,衬托 出 若隐若现 的 花纹 ,花形 细 虐 。 常 
织 有 盘 龙 . 双 凤 , 环 花 ,梅花 \ 云 玲 、 洗 团 、 万 字 等 花样 , 风 
格 古朴 素雅 ,织物 结构 琉 松 ,质地 轻薄 。 《区 秋明 ) 


binfeng guangyl . 

《 鼎 风 广义 》 (Comprehensive Records of Cus- 
toms at Bin) 。 中 国 18 世纪 以 乔 桑 丝绸 为 主要 内 容 
介绍 北方 地 区 的 农 副业 生产 的 技术 专著 。 成 书 于 
清 赣 隆 年 间 , 于 1742 年 刊行 后 , 陕西 、 河南 \ 山 东 
都 曾 重 刻 , 流传 较 广 。 作 者 杨帆, 字 双 山 , 是 清 代 
杰出 的 农学 家 , 陕西 兴 平 桑 家 镇 人 ,以 教书 为 业 。 
多 年 从 事 虱 业 生产 ， 对 栽 桑 养 蛋 有 深入 的 研究 。 
全 书 分 三 卷 ， 第 1 卷 讲 柔 的 种 植 和 栽培 ， 第 2 卷 
讲 乔 的 饲养 和 缘 丝 ,第 3 卷 讲 织 纤 和 纺 丝 绵 , 第 3 
卷 后 面 附带 介绍 了 养 析 ( 棒 ) 生 和 线 纺 析 乔 茧 的 方 
法 。 书 后 附 有 “畜牧 大 略 "和 "“ 养 素 园 序 " 等 ,论述 养 
猪 . 羊 \, 鸡 、 鸭 之 法 和 园 团 之 制 。《 婴 风 广 义 》 对 中 
国 古 代 栽 桑 养 委 和 养 羊 等 方面 的 许多 宝贵 经 验 和 
创造 发 明 ， 都 做 了 比较 全 面 的 总 结 。 关 于 剪 毛 也 
总 结 出 一 套 提高 羊毛 质量 的 办 法 。 对 中 国 饲养 的 
羊 种 按 地 区 加 以 分 类 ， 并 指出 各 羊 种 的 体态 特征 
和 用 途 。 保 存 了 中 国清 代 纺 织 原料 的 生产 技术 
资料 。 ( 赵 文 榜 ) 


咕 入 轮 


binglun 
丙纶 。 见 等 规 聚 丙 境 纤维 。 
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丙烯 且 系 纤维 (acrylic fibre) ”用 85 兄 以 上 的 
丙烯 且 和 其 他 第 二 、 第 三 单 体 共 诊 的 高 分 子 亦 合 物 纺 制 
的 合成 纤维 ,又 称 聚 丙烯 且 纤 维 ,如 果 丙烯 睛 含量 在 35~ 
85 匈 之 间 , 而 第 二 单 体 含量 占 15 一 65 务 ,这 种 共 京 物 纤维 
则 称 为 改 性 聚 丙烯 腾 纤维 。 中 国 称 聚 丙烯 且 纤 维 的 商品 
为 脐 纶 。 

最 早 的 聚 丙烯 且 纤 维 商品 名 叫 奥 给 ， 是 美国 杜邦 公 
司 在 20 世纪 40 年 代 研究 成 功 的 , 属 纯 聚 丙烯 脐 纤维 。 因 
染色 困难 ,容易 原 纤 化 ,一 直 不 能 工业 化 生产 。 后 来 研究 
再 烯 且 与 烯 基 术 生物 组 成 的 二 元 或 三 元 共聚 物 ， 改 善 了 
诊 合 体 的 可 纺 性 和 纤维 的 染色 性 ， 再 烯 腊 系 纤维 才 得 以 
“实现 工业 化 生产 。1980 年 世界 丙烯 脐 系 纤维 总 产量 约 为 
210 万 吨 , 仅 次 于 育 酯 和 衰 酰 腕 纤维。 丙烯 且 系 纤维 美国 
商品 有 奥 纶 (Orlon), 阿 克利 纶 (Acrilan), 克 丽 斯 纶 (Cre- 
slan) , 泽 弗 纶 (Zefran) ,英国 有 考 特 尔 (Courtelle), 日 本 
有 毛 丽 龙 (Vonnel), 开 司 米 纶 (Cashmilan)， 依 克 丝 兰 
(Exlan), 贝 丝 纶 (Beslon)。 

性 质 和 用 途 ” 诊 丙烯 脐 纤维 的 密度 一 般 为 1.16~~ 
1.18 克 / 厘 米 ', 标准 回潮 率 为 1.0~2.5 务 。 纤 维 的 特点 
是 莲 松 性 好 , 保暖 性 好 , 手感 柔软 , 并 具有 良好 的 耐 气候 
性 和 防 每 、 防 星 性 能 。 普 通 察 丙烯 且 短 纤维 的 断裂 强度 
为 2.4~3.7 克 / 且 ,断裂 伸 长 为 26 一 和 多。 主要 用 作 毛 
线 、 针 织物 ( 纯 纺 或 与 羊毛 混纺 ) 和 机 织物 ,特别 适用 于 作 
室内 装饰 布 ,如 窗帘 。 

丙烯 脐 系 纤维 的 新 品种 有 具有 永久 立体 卷曲 的 复合 
纤维 和 具有 多 孔 结构 的 高 吸水 性 纤维 ， 联 邦 德国 商品 名 
叫 杜 诺 瓦 ,日 本 称 阿 硅 纶 ,穿着 舒适 , 适 于 做 运动 衣 : 还 有 
抗 燃 , 阻 燃 纤 维 、 高 收缩 纤维 等 。 聚 丙烯 情 中 空 纤维 可 用 
作 人 工 肾 脏 透 析 器 的 材料 。 聚 丙烯 睛 纤维 是 生产 戌 纤维 
的 主要 原料 , 它 的 共聚 组 分 与 一 般 诊 丙 烽 腾 纤 维 不 同 ,多 
为 二 元 共聚 , 且 第 二 组 分 含量 小 , 经 预 氧化 、 炭 化 、 石墨 
化 处 理 可 分 别 制 成 耐 1000 C 的 碳纤维 和 耐 3 000 立 的 石 
墨 纤维 。 

制备 。 聚 丙烯 肝 的 原料 可 从 石油 天然 气 煤 和 电石 
中 制 取 。 由 丙烯 、 液 氮 以 及 氧气 在 400~500C 下 发 生气 、 
固 相 催 化 反应 的 方法 称 丙烯 氨 氧 化 法 。 丙 燃 腾 的 诊 合 大 
多 采用 溶液 法 ,根据 所 用 溶剂 的 不 同 分 为 均 相 溶 液 诊 全 
和 和 非 均 相 溶液 聚合 。 均 相 溶液 聚合 所 用 的 溶剂 既 能 溶解 
单 体 , 又 能 溶解 反应 所 生成 的 聚合 体 , 反应 完毕 后 , 聚合 
液 可 直接 用 于 纺 丝 ， 故 又 称 且 纶 生产 一 步 法 。 如 以 浓 硫 
氰 酸 钠 水 溶液 、 浓 氧化 锌 水 和 溶液、 硝酸、 二 甲 基 亚 
砚 (DMSO)、 二 甲 基 甲 酰胺 (DMF) 和 二 甲 基 乙 酰胺 
(DMAC ) 为 溶剂 聚合 ， 则 可 采用 均 相 溶液 聚合 。 非 均 相 
聚合 所 用 的 介质 只 能 溶解 或 部 分 溶解 单 体 ， 而 不 能 溶解 
聚合 体 ,在 聚合 过 程 中 聚合 体 不 断 地 呈 加 状 沉淀 析出 ,经 


分 离 再 溶解 于 溶剂 中 制 成 纺 丝 溶液 ， 称 为 及 纶 生产 二 步 
法 。 因 非 均 相聚 合 介质 在 大 多 数 情况 下 都 使 用 水 ， 又 称 
为 水 相聚 合法 。 聚 合 时 根据 溶剂 不 同 选用 不 同 的 引发 剂 ， 
例如 使 用 硫 氨 酸 钠 和 二 甲 基 亚 砚 溶 剂 时 常用 偶 氮 二 异 丁 
脐 作 为 引发 剂 ; 在 水 相聚 合 时 则 用 氧化 还 原 引发 体系 。 为 
防止 聚合 体 产生 颜色 ， 在 聚合 过 程 中 加 入 少量 的 还 原 齐 
或 其 他 添加 剂 , 如 二 氧化 硫 法 ,氢化 亚 锡 等 , 以 提高 纤维 
的 白 度 。 

世界 各 国生 产 的 聚 丙烯 且 纤 维 大 多 由 三 元 共 京 物 制 
得 ,再 烽 肛 占 90 一 94 匈 ,第 二 单 体 加 入 量 为 5 一 8 务 ,第 三 
单 体 为 0.3 一 2.0 多 。 加 入 第 二 单 体 的 目的 是 为 了 提高 纤 
维 的 机 械 强度 、 弹 性 和 手感 ,在 一 定 程度 上 也 可 以 改善 染 
色 性 能 。 使 用 的 第 二 单 体 有 丙烯 酸 甲 栈 、 甲 基 丙 燃 酸 四 
酯 、 栈 酸 乙烯 和 丙烯 酰胺 等 。 加 入 第 三 单 体 的 目的 是 引 
入 一 定数 量 的 亲 染 料 基 团 ,增加 纤维 对 染料 的 亲和力 ,可 
制 得 色谱 齐全 ,颜色 鲜艳 ,染色 牢 度 好 的 纤维 。 第 三 单 体 
分 两 大 类 :一 类 是 对 阳离子 染料 有 亲和力 ,含有 数 基 或 矿 
酸 基 团 的 单 体 , 如 丙烯 硫酸 钠 、 甲 基 丙 烯 砚 酸 钠 、 甲 义 丁 
二 酸 ( 又 名 衣 康 酸 )、 对 -乙烯 基 某 磺 酸 钠 等 ! 另 一 类 是 对 
酸性 染料 有 亲和力 ,含有 胺 基 、 酰 胺 基 、 吡 喧 等 的 单 体 ,如 
乙烯 吡 喧 、 甲 基 乙 烯 吡啶 等 。 

硫 氰 酸 钠 法 均 相 溶液 聚合 的 工艺 流程 是 ， 将 原料 丙 
燃 且 (AN) 、 第 二 单 体 再 堪 酸 甲 本 (MA). 异 再 醇 (IPA) 和 
48.8% 硫 握 酸 钠 溶 液 分 别 用 计量 桶 计量 后 放 入 调配 柄 。 
引发 剂 偶 氮 二 异 丁 脐 (AIBN) 和 浅 色 剂 二 氧化 硫 脲 
(TUD) 经 称 重 后 也 加 入 调配 桶 。 第 三 单 体 衣 康 酸 (ITA) 
则 被 调 成 一 定 浓度 的 水 溶液 经 计量 桶 加 入 调配 柄 ， 经 充 
分 混合 和 调 温 后 ， 用 计量 泵 连续 地 送 入 聚合 签 进行 聚合 
反应 。 全 部 物料 逐渐 形成 粘 稠 浆液 。 聚 合 完成 后 的 浆液 
由 签 顶 出 料 , 输 往 脱 单 体 培 脱 去 单 体 , 然后 输入 贮 液 模 ， 
经 混合 后 用 齿轮 泵 送 往 真 空 脱 泡 塔 脱 除 留 在 浆液 中 的 空 
气泡 。 效 液 再 被 送 往 热 交换 器 进行 调 温 ， 同 时 添加 消光 
剂 ,对 浆液 过 滤 以 除去 杂质 ,再 以 稳定 的 压力 送 去 纺 丝 。 

至 丙 燃 且 纺 丝 方法 有 干 法 和 湿 法 两 种 。 干 法 纺 奉 的 
溶液 是 以 二 甲 基 甲 酰胺 为 溶剂 , 纺 丝 液 的 浓度 达 25~ 
30 儿 ， 卷 绕 速度 一 般 为 100~300 米 / 分 ， 可 以 高 达 600 
米 / 分 。 喷 些 头 孔 数 一 般 为 200~300 孔 。 经 干 法 纺 丝 的 
聚 丙 烯 腊 纤 维 结构 均匀 致密 ,外 观 象 乔 丝 , 适 于 织 制 念 下 
蔡 织物 。 湿 法 纺 些 第 一 导 辊 速度 一 般 为 5 一 10 米 /分 ,高 
的 可 达 50 米 / 分 , 喷 丝 头 孔 数 可 达 几 十 万 孔 , 适 于 纺 制 短 
纤维 ,纤维 柔软 鞠 松 ,适宜 制 做 念 毛 织物 。 选 用 不 同 溶剂 
的 纺 丝 工艺 ,后 处 理 方式 也 不 同 。 以 硫 握 酸 钠 为 溶剂 的 睛 
纶 ,在 纺 丝 成 形 后 的 加 工 流程 如 下 页 图 所 示 。 纺 丝 原液 经 
计量 泵 计量 后 由 纺 丝 机 上 的 喷 丝 头 喷 出 。 从 喷 丝 孔 出 来 
的 细 流 进入 凝固 滩 凝 固 成 丝 。 凝 固 浴 的 丝 束 被 引入 预 热 
浴 进 行 预 热处理 和 拉 伸 ,然后 进入 水 洗 术 ,再 入 热 水 权 中 
拉 伸 ,两 次 拉 伸 总 倍数 为 8 一 10 倍 。 经 上 油 . 干 燥 致密 化 、 
卷曲 、 燕 汽 热 定形 .再 上 油 . 再 干燥 和 切断 成 短 纤维 ,最 后 
打包 或 不 切断 直接 牵 切 成 条 子 ( 见 纺 兰 直接 成 条 )。 聚 丙 
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燃 且 纤 维 还 有 少量 长 丝 产品 。 

改 性 到 丙 烛 及 纤维 ”两 精 含量 一 般 为 40 一 60 务 。 
工业 生产 上 有 两 种 纤维 ， 一 种 是 丙烯 睛 与 氧 乙烯 共 京 纤 
维 ,商品 名 为 维 荣 对 或 可 耐 可 龙 , 中 国 称 之 为 及 氯 纶 ; 另 
一 种 是 再 燃 脐 与 偏 二 氧 乙 烯 共识 纤维 ,商品 名 为 维 勒 尔 ， 
中 国 称 为 偏 氟 及 纶 。 这 两 种 共 诊 物 都 能 溶 于 丙 棚 ， 大 多 
采用 湿 法 纺 丝 ， 极 少 采用 干 法 。 纤 维 兼 有 育 丙 烯 脐 纤维 
和 聚 氢 乙 烯 纤维 ( 见 含 气 纤维 ) 的 性 能 , 质 轻 , 保暖 , 耐 气 
候 , 耐 化 学 药品 性 好 , 且 有 一 定 难 燃 性 ,可 作 室内 装饰 品 、 
防寒 衣服 ,工业 用 滤 布 等 。 此 外 , 聚 丙烯 脐 与 蛋白 质 接 枝 
共聚 纤维 已 有 小 量 生产 。 《 居 宗 锭 ) 


binghe 
并 合 (doubling) 纺 纱 过 程 中 把 两 个 或 两 个 以 
上 的 纤维 卷 . 纤 维 条 或 粗 纱 同时 喂 入 一 台 机 器 ,合并 为 一 
体 的 工艺 过 程 。 并 合 能 使 制品 均匀 混和 ， 是 降低 产品 不 
匀 率 及 混和 纤维 的 方法 之 一 。 将 几 根 结构 已 经 固定 的 纱 
线 并 合 在 一 起 , 则 称 为 并 线 。 

均匀 作用 在 纺 纱 过 程 中 ， 常 把 线 密度 和 不 匀 率 大 
致 相同 的 半 制 品 并 合 , 而 线 密度 差别 很 大 的 则 不 宜 并 合 ， 
因为 奉 伸 罗 拉 不 能 很 好 地 同时 控制 粗细 相差 较 大 的 半 制 
品 。 在 并 合 过程 中 ， 各 个 半 制 品 粗细 不 匀 片 段 有 可 能 取 
得 相互 补偿 ， 从 而 提高 制 成 品 的 均匀 度 。 如 不 考 虐 因 牵 
伸 等 附加 不 匀 因 素 ， 两 个 半 制 品 并 合 前 后 不 匀 率 的 关系 


为 :c= 和 VIF7 1+r 。 式 中 coc 分 别 表示 纱 条 并 合 前 、 后 


长 片段 重量 的 变异 系数 ;7 为 相关 系数 ,其 值 在 士 1 之 间 。 
由 于 纺 纱 过 程 的 随机 性 ,两 根 分 别 纺 制 的 条 子 , 各 片段 粗 
ee 并 合 时 相互 补偿 机 


会 也 是 随机 的 ,所 以 "一 0，c 一 六 了 次 。 由 此 推理 得 n 根 条 


子 并 合 的 变异 系数 将 降低 为 原来 的 过 二 , 即 c= 这 


表明 并 合 后 的 纱 条 不久 率 与 并 全 数 的 平方 要 成 反比 。 至 

于 r**0 的 情况 , 则 并 合 效果 取决 于 r 值 , 即 并 合 半 制 品 
片段 重量 间 的 相关 程度 。 例 如 棉纺 精 梳 机 上 精 梳 条 的 并 
合 ， 由 于 精 梳 机 工作 的 周期 性 ， 使 每 根 送出 的 精 梳 条 具 
有 周期 性 的 粗 、 细 不 匀 。 若 在 导 条 台 上 并 合 ， 一 根 条 子 
的 粗 节 或 细节 始终 和 另 一 根 条 子 的 粗 节 和 细节 重合 ， 此 
时 条 子 粗 细 不 匀 呈 完全 正 相关 7=1， 由 此 可 得 到 c=c。， 


即 并 合 后 的 不 匀 率 和 并 合 前 相同 。 又 若 一 根 棉 条 的 粗 节 
或 细节 始终 和 另 一 根 棉 条 的 细节 或 粗 节 重合 ， 则 两 者 之 
间 呈 负 相关 关系 。 如 果 精 梳 条 的 粗细 不 匀 按 正 弦 规 律 变 
化 , 则 呈 完 全 负 相关 Y= 一 1, 由 此 可 得 c=0, 并 合 获得 最 
佳 效 果 。 一 般 说 来 ,并 合 只 能 使 产品 不 匀 率 部 分 降低 ,而 
且 由 于 被 并 合 半 制 品 的 粗细 和 不 匀 率 并 不 相等 ， 所 以 实 
际 的 并 合 效 果 低 于 上 式 估算 的 结果 。 为 了 充分 发 挥 并 合 
的 均匀 作用 ， 应 力求 并 合 半 制 品 片段 重量 间 关系 接近 完 
全 负 相 关 。 在 棉纺 精 梳 机 导 条 台 上 配置 导 条 钉 ， 亚 麻 纺 
联合 梳 麻 机 采用 并 合板 , 均 可 改善 输出 产品 的 均匀 度 。 

混和 作用 ”如果 并 合 的 半 制 品 本 身 是 由 各 种 成 分 的 
原料 混和 组 成 的 ， 那 么 并 合 会 使 制品 中 各 种 成 分 沿 其 纵 
向 分 布 更 加 均匀 。 在 混纺 工艺 中 ， 可 以 利用 并 合 过 程 进 
行 混和 。 通 常 把 各 种 混和 成 分 制 成 粗细 相近 的 条 子 ， 根 
据 混和 比例 在 并 条 机 上 平行 或 普 合 喂 入 ， 经 牵 伸 后 得 到 
混和 条 子 。 并 合 过 程 混和 一 般 比例 正确 ， 但 横向 混和 作 ， 
用 较 差 ,混和 成 分 在 制品 中 呈 细 条 状 配置 。 因 此 ,需要 经 
过 多 次 并 合 才能 达到 均匀 混和 的 目的 。 

并 合 数 ” 纺 纱 工程 中 若 各 道 工序 喂 入 半 制 品 并 合 数 
分 别 为 m mavma……mm* 则 纺 纱 工程 的 总 并 合 数 mn 一 muX 
maXmX……yu。 如 前 所 述 , 若 不 考虑 并 合 加 工时 牵 伸 所 
造成 的 不 匀 , 则 并 合 数 愈 多 愈 好 , 愈 能 获得 均匀 的 制品 。 
但 实际 上 并 合 数 的 增加 必然 导致 率 伸 倍 数 的 增加 ， 从 而 
引起 牵 伸 带 来 的 附加 不 匀 。 在 应 用 中 必须 使 并 合 降低 的 
不 匀 大 于 因 奉 伸 造成 的 不 匀 。 实 际 上 ， 在 制品 不 匀 率 数 
值 较 大 时 ,并 合 的 均匀 效果 较为 显著 , 当 不 匀 率 降 到 一 定 
程度 ,再 增加 并 合 数 收效 便 不 显著 。 牵 伸 所 造成 的 不 匀 是 
周期 性 的 。 较 短片 豚 不 匀 的 并 合 往往 对 改善 制品 长 片段 
重量 不 匀 更 有 效果 ， 而 对 短片 段 重量 不 匀 反 而 不 利 。 并 
合 数 太 多 , 造成 工序 道 数 增加 , 劳动 生产 率 下 降 , 而 且 多 
次 牵 伸 有 可 能 增加 纤维 疲劳 度 。 所 以 ， 纺 纱 生产 中 的 并 
合 数 有 一 定 的 随 着 牵 伸 机 构 的 改进 和 自 调匀 整 装 
置 ( 见 幸 伸 自 调匀 整 ) 的 采用 ， 纺 纱 半 制 品 的 不 匀 率 有 所 
降低 ,有 条 件 采用 较 少 的 并 合 数 , 纺 制 更 均匀 和 经 济 的 产 
品 。 例 如 1930 年 以 前 ， 棉 纺 各 道 典 型 工序 的 并 合 数 是 ; 
末 道 清 棉 机 zu 一 4; 头 、 二 、 三 道 并 条 机 n。Xm Xm 二 6X 
6x6; 头 、 二 道 粗 纱 机 ns Xn 二 2X2, 总 的 并 合 数 n=4X 
6x6Xx6Xx2X2 一 3 456。 而 现在 已 普遍 采用 了 清 梳 联合 
机 ， 并 条 机 由 3 道 减 为 2 道 ， 所 以 总 并 合 数 已 降 至 64 一 
512。 (未 洛 ) 


bingtiaojl 
并 条 机 (drawing frame) 把 若干 根 梳理 或 精 
杭 后 的 纤维 条 加 工 成 为 具有 一 定 品质 要 求 的 纤维 条 的 纺 
纱 机 器 。 并 条 机 的 作用 是 改善 条 子 的 内 部 结构 ， 从 而 提 
高 其 长 片段 均匀 度 ,同时 降低 重量 不 匀 率 ,使 条 子 中 的 纤 
维 伸 直 平行 , 减少 栖 钧 , 使 细 度 符合 规定 ,使 不 同 种 类 或 
不 同 品质 的 原料 混和 均匀 ， 达 到 规定 的 混和 比 。 并 条 机 
按 牵 伸 机 构 形式 分 为 罗拉 牵 伸 并 条 机 和 针 杭 机 两 大 类 。 

自 18 世纪 发 明 罗拉 牵 伸 并 应 用 于 细 纱 机 、 粗 纱 机 以 
来 ,由 于 罗拉 牵 伸 给 纱 条 带 来 附加 不 匀 , 以 致 产品 达 不 到 
要 求 的 均匀 度 ， 于 是 采用 两 根 或 多 根 条 子 并 合 以 改善 均 
匀 度 ， 遂 出 现 了 初期 的 并 条 机 。 后 来 对 并 条 机 的 牵 伸 型 
式 又 进行 了 改革 ,由 渐 增 率 伸 改 为 双 区 牵 伸 ,再 由 直线 奉 
伸 改 为 曲线 牵 伸 型 式 ,使 制 成 条 子 的 品质 显著 提高 ,而 且 
实现 了 缩 道 。20 世纪 50 年 代 以 来 ,并 条 机 的 输出 速度 提 
高 很 快 , 自 40~60 米 /分 提高 到 200 米 /分 以 上 , 甚至 达 
到 了 600 米 /分 。 

棉纺 并 条 机 有 单眼 两 眼 、 四 眼 等 多 种 。 把 多 根 条 子 
喂 入 , 经 并 合 、 牵 伸 后 制 成 一 根 条 子 的 称 单眼 并 条 机 ; 输 
出 两 根 条 子 的 称 两 眼 并 条 机 ， 余 依次 类 推 。 每 台 并 条 机 
具有 单独 的 传动 系统 。 并 条 机 由 咀 入 部 分 、 牵 伸 部 分 \ 成 


条 部 分 和 一 些 自动 装置 等 组 成 (图 1)。 
壬 皮 狐 展 上 中 奉 介 地 条 时 
团 条 和 盟 拉 Mp 所 斗 整 置 导 条 块 。 改 旨 罗拉 


图 1 棉纺 高 速 并 条 机 的 结构 


吧 入 部 分 ”由 喂 入 条 简 、 导 条 罗拉 、 导 条 压 辊 、 导 条 
平台 (或 高 架 ) 和 给 棉 罗 拉 等 组 成 。 棉 条 被 导 条 罗拉 和 导 
条 压 辊 从 喂 入 条 简 内 引出 , 按 一 定 方向 送 上 导 条 平台 。 在 
高 速 并 条 机 上 ， 导 条 罗拉 的 位 置 紧 靠 着 喂 入 条 简 , 把 棉 条 ， 
拉 引 到 平台 上 ， 再 由 给 棉 罗拉 送 入 棕 伸 机 构 。 这 种 积极 
式 咀 入 可 以 避免 引出 的 棉 条 素 乱 , 减 少 意外 伸 长 。 


窑 伸 部 分 ”由 棕 伸 机 构 和 自动 清洁 装置 等 组 成 。 棕 
伸 机 构 的 型 式 有 多 种 ， 主 要 决定 于 棕 伸 罗 拉 的 组 合 方式 
和 附加 的 控制 机 件 。 上 下 幸 伸 罗 拉 的 组 合 方式 有 三 种 , 即 
一 上 一 下 (一 个 皮 辊 一 根 下 罗拉 ), 一 上 二 下 (一 个 大 皮 辊 
二 根 下 罗拉 ) 和 二 上 一 下 (二 个 皮 辊 一 根 下 罗拉 )。 如 果 各 
对 罗拉 的 组 合 方式 都 是 一 上 一 下 ， 在 同一 平面 内 夹 持 纱 
线 , 即 称 为 直线 牵 伸 ,如 果 其 中 有 部 分 属于 一 上 二 下 或 二 
上 一 下 的 组 合 方式 , 就 称 为 曲线 牵 伸 ， 如 三 上 四 下 型 等 。 
因 棕 伸 时 须 条 旦 有 曲线 状 ,产生 了 附加 摩擦 力 界 ( 见 幸 伸 )， 
改善 了 对 纤维 运动 的 控制 。 图 2 是 各 种 新 型 曲线 牵 伸 装 


置 示意 图 。 -283- 


压力 棒 型 


三 上 五 下 型 
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五 上 四 下 型 


图 2 新 型 曲线 认 仲 装置 


五 上 三 下 型 
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三 上 四 下 型 


在 并 条 机 上 , 喂 入 条 子 根 数 多 ,各 对 罗拉 的 加 压 比 粗 
纱 机 和 细 纱 机 的 加 压 大 得 多 。 对 于 高 速 并 条 机 来 说 ， 加 
压 量 是 否 充分 和 稳定 ， 尤 为 重要 。 并 条 机 的 加 压 方式 已 
由 早期 的 重 锤 式 、 杠 杆 式 , 发 展 为 扬 痪 弹 筑 式 、 气 动 式 和 
液压 式 等 。 摇 芝 弹 簧 加 压 是 利用 弹簧 的 弹力 使 皮 辊 获得 
压力 。 具 有 操作 方便 , 吸 振 等 优点 ,但 也 存在 使 用 日 久 压 
力 衰减 不 一 和 弹 筑 材 质 不 稳定 所 导致 失 压 和 压力 不 准 的 
现象 。 气 动 加 压 是 利用 压缩 空气 的 静 压 作用 在 加 压 杠 杆 
的 联结 点 上 ,或 是 用 充气 气囊 ( 垫 ) 施 压力 于 加 压 机 构 。 液 
压 加 压 是 利用 油 压 通过 管道 将 压力 直接 施加 在 皮 辊 上 。 
两 者 均 具有 结构 简单 , 压力 稳定 , 不 易 变形 , 不 会 发 生 失 
压 现象 的 优点 。 

清洁 装置 的 作用 是 及 时 清除 沾 附 在 皮 辊 和 罗拉 表面 
上 的 飞花 和 人 尘 属 ， 防 止 积聚 成 堆 落 入 棉 条 形成 纱 疫 ， 这 
对 于 高 速 并 条 机 尤为 重要 。 通 常 采用 真空 吸 风 式 自动 清 
洁 装置 ,由 皮 辊 和 罗拉 描 拭 器 或 回转 绒 套 等 ,将 飞花 及 尘 
导 攻 拭 下 来 ,并 由 上 下 吸 风 装 置 吸入 滤 尘 箱 内 。 

成 条 部 分 ”包括 集束 机 构 、 喇 叭 口 、 紧 压 罗拉 、 圈 条 
器 、 棉 条 简 底 座 等 。 集 束 机 构 由 集束 器 、 集 束 罗拉 、 弧 形 
导管 等 组 成 。 集 束 器 是 金属 制 的 入 口 大 、 出 口 小 的 新 型 
集合 器 , 固 装 在 前 牵 伸 罗 拉 的 前 面 , 把 棉 网 及 时 集 拢 成 带 
状 ,防止 棉 网 高 速 输出 时 边 纤维 的 散失 和 温 乱 ,增加 纤维 
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间 的 抱 合力 ， 减 少 缠绕 罗拉 和 断 条 现象 。 集 束 罗拉 的 作 
用 是 压缩 棉 带 ， 稳 定 纤维 的 伸 直 度 。 弧 形 导管 是 一 个 半 
封闭 或 封闭 式 的 铜 制导 管 ,把 禄 带 顺 利 地 导入 是 叭 口 , 防 
止 棉 带 断 头 或 堵塞 喇叭 口 。 喇 叭 口 和 紧 压 罗拉 的 作用 是 
把 棉 带 压 成 紧密 而 光滑 的 条 子 ， 使 条 子 在 引出 时 减少 意 
外 伸 长 ， 并 增加 棉 条 简 的 容量 。 经 紧 压 罗拉 压缩 的 条 子 
进入 图 条 器 ( 见 图 条 ) 的 斜 管 沧 轮 ， 以 摆 线 形状 图 入 棉 条 
简 内 。 为 了 适应 化 纤 原料 的 加 工 ， 成 条 部 分 采用 螺旋 形 
空间 曲线 斜 管 的 圈 条 盘 , 可 防止 堵塞 圈 条 斜 管 。 

此 外 ,高 速 并 条 机 需 装备 灵敏 度 高 的 自 停 装 置 ,包括 
机 前 的 绕 罗 拉 和 断 头 等 自 停 、 机 后 的 断 头 缺 条 自 停 和 安 
全 自 停 装 置 。 并 条 机 的 刹车 装置 可 以 防止 停机 后 因 高 速 
机 件 的 惯性 作用 而 引起 的 纱 站 等 质量 问题 和 机 件 损耗 。 

并 条 机 的 纱 疣 可 分 为 机 械 波 不 匀 、 牵 伸 波 不 匀 和 人 
为 性 纱 疣 三 大 类 。 在 高 速 并 条 机 上 ， 由 于 机 械 状 态 不 良 
产生 的 机 械 波 不 匀 纱 疣 所 占 的 比重 最 大 ， 主 要 发 生 在 牵 
伸 部 件 、 传 动 部 件 和 清洁 装置 ,表现 为 条 子 有 周期 性 粗细 
不 匀 。 牵 伸 波 不 匀 纱 疣 是 因 工艺 配置 不 当 和 牵 伸 机 构 控 
制 纤维 不 完善 所 造成 。 ( 徐 铝 九 》 


bolibu 

玻璃 布 (glass-fibre fabric) 用 玻璃 纤维 ( 见 
无 机 纤维 ) 织 成 的 织物 。 具 有 绝缘 、 绝 热 、 耐 腐蚀 、 不 燃 
烧 \ 耐 高 温 、 高 强度 等 性 能 ,主要 用 作 绝 缘 材 料 、 玻 璃 钢 的 
增强 材料 ,化 学 品 过 瀑布 ,高 压 蒸汽 绝热 材料 .防火 制品 、 
高 弹性 传动 带 、 建 筑 材料 和 贴 墙 布 等 。 玻 璃 质 胞 , 较 粗 的 
玻璃 纤维 织造 时 容易 折断 ， 所 以 一 般 用 于 织 制 玻璃 布 的 
纤维 直径 为 8.8 一 15 .5 微米 。 玻 璃 纤维 可 制 成 长 丝 和 短 
纤 纱 。 长 丝 是 将 所 用 原料 高 温 熔融 喷 丝 ， 与 一 般 合 成 纤 
维 长 丝 的 纺 丝 类 似 ; 短 纤维 是 使 熔融 体 流 经 喷 孔 ,而 后 经 
压缩 空气 或 高 压 蒸汽 喷射 吹 细 拉 断 而 成 ， 再 经 成 束 、 加 
牛 、 合 股 成 骇 璃 短 纤 纱 。 琉 璃 布 的 织造 方法 和 一 般 棉 织 
物 相同 。 通 常用 树脂 等 制 成 涂 层 织 物 ， 也 可 用 涂料 等 制 


成 印花 玻璃 布 。 《项 下 宝 ) 
boll xlanwel 

玻璃 纤维 (glass fibre) 。 见 无 机 纤维 。 

bojion “ 

剥 蓝 (cocoon stripping) 制 些 工程 中 剥 去 草 


衣 的 工序 。 葛 衣 是 蚕茧 外 围 一 层 松 乱 的 丝 缕 ， 纤 维 细 而 
脆弱 ,， 丝 胶 含量 多 , 不 能 红 丝 ,只 可 作为 缚 纺 原 料 。 线 丝 
前 剥 掉 这 部 分 草 衣 , 有 利于 先 莫 、 考 莫 和 弹 丝 , 并 能 提高 
生丝 质量 。 剥 除 的 蓝 衣 量 必须 适当 ， 剥 除 太 多 会 影响 出 
丝 量 。 一 般 , 杀 彼 蔓 春 蓝 的 蓝 衣 量 约 占 全 草 量 的 2%, 秋 
划 约 占 1.8 名 左右。 有 茧 衣 的 茧 又 称 毛 蓝 , 剥 去 蓝 衣 的 茧 
称 为 光 蓝 。 

剥 茧 机 主要 由 毛 草 箱 , 竹 帘 、 毛 茧 输送 带 、 剥 昔 乔 刀 、 
薄型 铺 茧 装置 、 剥 蓝 带 、 辊 简 和 吸尘器 等 组 成 。 剥 茧 时 ， 
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毛 茧 由 毛 茧 箱 经 竹 帘 、 毛 藤 输 送 带 送 到 剥 草 乔 刀 , 由 薄型 

铺 茧 装置 销 平 ， 茧 衣 被 剥 茧 带 所 粘 附 。 待 毛 划 到 剥 蓝 带 

与 茧 衣 带 的 措 口 时 , 草 衣 被 措 口 夹 住 , 随 着 剥 茧 带 的 回转 

而 向 下 移动 ， 径 茧 被 阻挡 在 剥 草 口 处 ,使 茧 衣 被 剥 取 下 
毛 芋 输送 带 ” 毛 莫 。 剥 前 刊 刀 


剥 蓝 宙 工作 原理 示意 图 


来 。 由 于 剥 昔 带 与 草 衣 带 的 速度 不 同 ， 粘 附 作用 也 有 差 
异 ， 所 以 剥 下 的 茧 衣 被 卷 绕 在 草 衣 带 上 带 走 。 列 去 茧 衣 
的 光 茧 被 挤 出 铺 茧 装置 外 而 落 入 输送 装置 ， 被 送 到 光 草 
贮 茧 箱 内 。 附 着 在 草 衣 带 上 的 茧 衣 积 聚 到 一 定 厚度 时 即 
可 取 下 。 由 于 毛 茧 中 灰尘 很 多 ,为 了 改善 劳动 条 件 , 在 扬 
起 灰尘 的 竹 帘 输 蓝 带 和 剥 蓝 刊 刀 上 方 装 有 吸尘器 。 

首要 莫 的 艾 衣 量 很 少 ,一 般 占 全 蓝 量 的 1% 左右 , 蓝 
衣 和 茧 柄 在 漂 茧 过 程 中 都 具有 保护 茧 层 的 作用 ， 者 漂 前 
不 能 剥 去 ,所 以 梓 乔 划 制 丝 没有 剥 茧 过 程 ,在 源 草 后 有 扒 
茧 过 程 ,将 茧 衣 和 草 层 表面 的 乱 丝 一 并 扒 去 。 

《 吕 光 祖 ) 

bo 
息 。 中 国 战国 以 前 称 些 织物 为 访 。《 说 文 2:“ 遍 , 缮 也 。" 
秦汉 以 后 又 称 为 绪 。 (高 汉 玉 ) 


bowuguon cang zhongguo fangzhi wenwu 

博物 馆藏 中 国 纺织 文物 (Chinese textile relics 
in museums) 世界 各 国 的 著名 博物 馆 ， 特 别 是 中 
国 的 许多 博物 馆 、 陈 列 馆 和 有 关 的 文物 管理 机 关 收 藏 了 
大 量 的 中 国 古代 纺织 品 文物 ， 对 于 研究 中 国 纺织 技术 的 
发 展 和 中 国 古代 纺织 艺术 具有 十 分 珍贵 的 价值 。 

中 国 博 物 馆 收藏 浙江 省 博物 包 ”收藏 有 , 1977 年 
浙江 余姚 河姆渡 遗址 ( 距 今 约 6 900 年 ) 出 土 的 疯 麻 双 股 
线 、 刻 有 四 条 等 纹 的 牙 雕 趾 、 纺 专 和 织 机 零件 ;1958 年 在 
浙江 吴兴 钱 山 泣 遗 址 ( 距 今 4700 余年 ) 发 现 的 绢 片 、 丝 
绳 、 丝 带 ,芝麻 布 等 。 

郑州 市 博物 馆 收藏 有 1981 年 郑州 市 郊 青 台 遗址 
《 距 今 约 5 500 年 ) 出 土 的 粘 附 在 红 陶 片上 的 芝麻 和 大 麻 
布 纹 。 

安阳 盘 墟 博 坟 馆 ”收藏 有 股 运 妇 好 摹 出 土 的 纱 、 绢 、 
红 、 回 纹 竺 ,朱砂 涂 染色 钊 等 。 

河北 省 文物 管理 委员 会 ”收藏 有 药 城 台 西村 商 代 遗 
址 出 土 的 纹 、 教 、 罗 、 萎 纹 绮 \ 大 麻布 , 陶 委 旺 等 。 

福建 省 博物 馆 收藏 有 1978 年 在 崇 安 武夷 山崖 幕 
船 棺 ( 距 今 3 400 年 ) 中 发 现 的 青 灰 色 棉布 、 丝绸 和 大 麻 、 


艺 麻 布 等 ;1975 年 福州 南宋 黄 异 暮 出 土 的 丝织品 和 
衣物 。 

新 给 维吾尔 族 自 治 区 考古 研究 所 ”收藏 有 1980 年 在 
罗布 淖尔 孔雀 河和 遗址 出 土 的 包 于 古 尸 的 粗毛 织品 1978 
年 新 疆 哈密 五 堡 遗 址 ( 距 今 3 200 年 ) 出 土 的 平纹 和 斜纹 
毛 织品 。 

新 给 维吾尔 族 自 治 区 博物 馆 ”收藏 有 1959 年 新 疆 
民 丰 尼 雅 东汉 遗址 出 土 的 丝织品 : 汉 隶 铭文 万 世 如 意 锦 、 
延年益寿 大 宜 子孙 锦 、 阳 字 方 格 纹 锦 袜 、 鸟 兽 纹 和 树叶 纹 
绮 、 花 罗 、 绢 等 ! 毛 织品 :人 兽 葡萄 纹 赔 龟甲 四 辩 花 纹 周 、 
毛 罗 、 斜 褐 , 绒 乱 、 毛 带 等 : 棉 织品 , 蓝 色 蜡染 棉布 .白布 裤 
和 手帕 等 。 收 藏 的 还 有 巴 楚 脱 库 孜 沙 来 、 吐 鲁 番 阿 斯 塔 
那 等 北朝 至 唐 的 遗址 中 出 土 的 各 种 对 禽 对 兽 、 汉 素 铭 文 
相 结合 的 和 联 珠 纹 的 锦 和 绮 + 方 格 呢 、 紫 色 神 、 蜡 缠 、 统 顷 
的 棉 , 毛 ,丝印 染 品 等 。( 参 见 彩 图 插页 第 40 页 ) 

江西 省 博物 馆 ”收藏 有 1979 年 贵 溪 仙 岩 战国 早期 
幕 出 土 的 大 量 丝织品 ,芝麻 和 大 麻 织 品 、. 印 花 织品 以 及 整 
经 工具 和 斜 织 机 零件 。 

湖北 省 剂 州 地 区 博物 馆 收藏 有 1982 年 在 江陵 马 
山 一 号 楚 莫 中 出 土 的 大 批 战 国 晚期 丝织品 ,江陵 望 山 一 、 
三 号 战国 幕 出 土 的 几何 纹 锦 ， 以 及 江陵 凤凰 山 168 号 西 
汉 幕 出 土 的 纱 、 绢 、 罗 、 锦 、 统 圈 锦 等 实物 。 

湖南 省 博物 馆 ”收藏 有 湖南 长 沙 左 家 雯 广 济 桥 楚 幕 
出 土 的 几何 纹 锦 ， 对 龙 对 凤 纹 锦 和 填 花 燕 纹 锦 等 残片 
1972 年 和 1974 年 长 沙 马 王 堆 一 ,三 号 西汉 墓 出 土 的 丝 麻 
织品 和 衣物 200 余 件 ( 见 马 王 堆 汉 基 出 土 纺织 品 )。 

甘肃 省 博物 馆 ”收藏 有 武威 磨 咀 子 西汉 莫 中 出 土 的 
被 糊 草 卵 的 铸 空 版 三 色 印花 绢 、 方 孔 巾 、 红 棕 纱 、 菱 纹 罗 、 
漆 细 冠 、 绒 圈 锦 和 刺绣 等 ， 嘉 峪 关东 汉 遗 址 出 土 的 大 红 
绮 , 灰 绮 、 绢 领 衫 、 丝 带 等 残片 , 还 有 蚕茧 、 丝 束 和 采 和 桑 画 
象 砖 等 。 

南京 博物 院 ”收藏 有 1974 年 在 吴县 唯 亭 草鞋 山 遗 
址 ( 距 今 5 300 年 ) 出 土 的 罗纹 葛 布 ;江苏 六 合 东周 莫 出 土 
的 芝麻 布 、 铜 山洪 楼 、 泗 洪 曹 庄 ; 沛 县 留 城镇 出 土 的 纺织 
染 三 块 画 象 石 ; 高 邮 汉 墓 出 土 的 绢 、 纱 和 漆 编 冠 残片 等 。 

甘肃 敦煌 文物 研究 所 ”收藏 有 北魏 至 唐 的 彩色 绢 
性 .人 字 纹 绮 、 夹 顷 \ 煤 绍 ,学 绸 提花 锦 峰 等 。 

镇 江 博 物 馆 ”收藏 有 人 金 坛 南宋 周 形 莫 出 土 的 丝织品 
和 衣服 。 

山东 邹 县 文物 管理 雪 员 会 ”收藏 有 1975 年 李 裕 庵 
幕 (1350) 出 土 的 丝织品 和 衣物 ,其 中 有 杂 宝 云 纹 级 、 喜 能 
间 梅 维 、 盘 龙 回 纹 妆 花 锦 等 。 . 

北京 定 陵 博物 馆 收藏 有 1956 年 定 陵 出 土 的 明神 
宗 朱 阐 钧 (1573 一 1620) 及 其 皇后 棺 中 的 丝织品 165 卷 ， 
袍 服 衣 著 200 余 件 ( 见 定 陵 出 土 明代 纺织 品 )。 

北京 故宫 博物 院 ”收藏 的 传世 纺织 文物 数量 很 大 、 
品种 极 多 , 尤 以 明 、 清 宫廷 皇室 用 的 纺织 品 和 衣物 最 为 丰 
富 。 其 中 包括 宋 沈 子 著 的 花鸟 缘 丝 、 宁 徽宗 赵 估 题 诗 的 
委 桃 蝶 省 图 缂 丝 ;明代 苏州 织造 生产 的 盘 缘 花卉 纹 锦 , 江 


宁 织 造 生产 的 缠 枝 花卉 织 金 级 等 ， 清 代 康 黑 时 苏州 织造 
的 云 地 宝 相 花纹 重 锦 、 乾 隆 时 的 加 金 缠 梳 花卉 天 华 纹 锦 ， 
极乐 世界 妆 花 锦 、 清 康 辕 时 的 彩 羽 缂 丝 龙 袍 和 四 合 如 意 
栽 绒 丢 等 。 

外 国 博物 馆 收藏 朝鲜 平壤 国立 中 央 历 史 博 物 馆 
收藏 有 乐 浪 彩 卵 家、 石 岩 里 212 号 墓 和 王 盱 东汉 墓 出 土 
的 绢 、 纱 、 缅 等 。 

瑞典 马尔 来 博物 馆 和 斯 挎 哥 尔 摩 远 东 古 物 博 物 馆 
收藏 有 股 墟 出 土 铜 解 、 铜 锌 上 粘 附 的 回 纹 绮 等 。 

日 本 京都 大 学 人 文科 学 研究 所 和 白 的 美术 馆 、 来 屋 
博物 馆 ”收藏 有 河南 洛阳 战国 莫 出 土 金 银 象棋 隅 文 铜 查 
上 附着 的 平纹 绢 和 湖南 长 沙 楚 墓 出 土 的 入 书 、 战 国 编钟 
和 剑 精 附 着 的 平 绢 。 

日 本 东京 国立 博物 馆 ”收藏 有 战国 铜 蛮 上 的 采 桑 
图 ,东汉 纺织 画 象 石 以 及 唐 代 的 广东 锦 等 。 

日本 川 岛 织物 研究 所 ”收藏 有 中 国 山西 阳 高 耿 婴 汉 
幕 出 土 的 纱 . 绢 、 萎 纹 罗 .格子 开 莲 纹 锦 , 赤 地 联 珠 双 风 纹 
锦 、 刺 绣 等 。 

日 本 正 仓 院 ”收藏 有 唐 代 的 纺织 文物 ， 其 中 包括 犀 
丹 纹 锦 、 赤 地 唐 花 纹 锦 、 扣 者 纹 锦 、 花 卉 双 羊 锦 、 狮 子 白 橡 
续 、 和 狩猎 纹 锦 等 14 种 。 收 藏 的 还 有 花鸟 纹 夹 顷 和 和 白 继 
《 棉 ) 布 等 。 

日 本 唐 招 提 李 、 法 隆 寺 和 东 大 地“ 收藏 有 彩带 、 蜀 红 
锦 、 广 东 锦 、 和 基色 加 奖 . 夹 顷 ` 大 唐 花 纹 锦 、 龟 甲 纹 锦 、 教 煌 
楷 地 绫 、 必 地 花纹 纬 锦 ,小 斜 格子 顷 罗 等 。 

英国 不 列 上 博物 馆 收藏 有 中 国 东 汉 的 丝织品 和 毛 
织品 , 主要 是 汉 隶 铭文 的 绣 文 丸 者 子孙 无 极 锦 、 昌 乐 锦 、 
长 乐 未 央 锦 、 延年益寿 锦 、 登高 明 望 四 海 锦 、 续 世 宜 子 孙 
锦 等 ,还 有 绊 毛 织品 。 

匈 度 新 德里 博物 馆 收藏 有 东汉 的 韩 仁 动物 锦 和 长 
乐 明光 锦 等 。 

私利 亚 大 马 士 羊 博物 馆 收藏 有 帕 尔 米 拉 幕 出 土 的 
汉 隶 铭文 结 和 续 等 。 

苏联 壬 斯 科 历 史 博 物 馆 ”收藏 有 米 努 斯 辛 克 奥 格拉 
赫 提 古 幕 出 土 的 汉 隶 益 寿 大 锦 、 益 寿 动 物 锦 、 绢 和 刺 
绣 等 。 

法 国 巴黎 吉 半 博物 馆 ”收藏 有 教 煌 莫 高 窟 丝织品 
106 种 ,整理 后 编 成 《敦煌 艺术 》 从 书 之 一 出 版 。 

(高 汉 玉 丁 义 忠 ) 

bomo chengxion 

薄膜 成 纤 (film fibrillation) 成 纤 聚合 物 经 
熔融 挤 压 成 膜 再 加 工 成 为 纤维 的 方法 。 这 种 技术 创 自 20 
世纪 60 年 代 ,70 年 代 有 了 很 大 发 展 。 薄膜 成 纤 工艺 的 优 
点 是 ;流程 短 ,设备 简单 ,操作 方便 , 厂房 面积 小 , 不 需要 
高 层 建筑 , 效率 高 , 成 本 低廉 。 产 品 一 般 用 于 工业 , 如 制 
造 地 丢 ( 面 毯 和 底 布 )\ 绳 索 、 流 网 、 粗 缝 幼 线 、 无 纺织 布 、 
包装 袋 布 家具 布 ,人 造 草 坪 . 水 坝 和 建筑 增强 材料 等 ,也 
可 切 成 6 旦 左右 的 短 纤维 制 做 混纺 或 纯 纺 织物 。 工 业 上 
使 用 薄膜 法 最 多 的 聚合 物 是 等 规 聚 丙 境 纤维 ， 其 次 是 聚 
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酯 纤维 、 低 压 聚 乙 燃 和 育 四 氟 乙 烯 等 。 等 规 聚 丙 燃 纤维 
约 有 50 务 是 用 薄膜 成 纤 法 生产 的 。 聚 丙 燃 薄膜 成 纤 的 工 
艺 流程 是 : 先 将 聚 丙 燃 切 片 烙 融 挤 压 成 薄膜 到 冷凝 
后 切割 成 适当 宽度 的 细 条 ,再 进行 拉 伸 ,使 聚 丙烯 大 : 
沿 轴 向 取向 排列 ,然后 定形 并 卷 绕 成 简 。 制 腊 有 挤 片 (水 
冷 )\ 吹 塑 (空气 冷却 ) 或 铸 膜 等 方法 。 聚 四 氟 乙 烯 的 薄膜 
则 先 烧 结 成 圆柱 体 而 后 切 胡 成 膜 。 根 据 成 纤 工 艺 的 不 同 ， 
薄膜 成 纤 的 产品 分 为 切割 纤维 和 膜 裂 纤维 两 大 类 ， 

@ 切割 纤维 ， 挤 片 或 吹 塑 的 膜 片 用 等 距离 刀片 切 
割 ,经 拉 伸 ,定形 后 制 成 断面 为 矩形 的 狭 条 , 又 称 切割 扁 
丝 , 主 要 用 于 编织 包装 袋 布 。 

@@ 席 裂 纤维 ,70 年代 新 发 展 的 品种 。 一 般 采 用 薄膜 


原 纤 化 工艺 。 这 种 工艺 利用 单 向 拉 伸 后 、 取 向 度 高 的 聚 
丙 燃 薄膜 自身 劈 裂 的 现象 ， 将 已 制 得 的 切割 扁 丝 经 过 开 
纤 作用 劈 裂 成 较 细 的 网 状 纤维 。 开 纤 可 以 采用 机 械 方法 
或 者 气流 原 纤 化 方法 。 工 业 上 大 多 采用 针 辊 法 。 流 程 是 ， 


> 7 吹 塑 薄膜 
村 再 才 树脂 一 “过 可 撞 压 成 开打 上 下 其 一 冷却 一 


无 措 斋 列 丝 


加 掉 一 “加持 膜 裂 丝 
薄膜 成 纤 还 有 加 发 泡 剂 和 聚 丙 业 聚 乙 类 混合 成 膜 等 

化 学 方法 ,也 有 采用 沟 槽 模 头 和 压 纹 等 机 械 方法 的 。 

(乐天 传 ) 


切割 一 > 拉 伸 一 > 定形 一 > 开 纤 


conjlan ganzao 


秋 昔 干燥 〈cocoon drying) 制 些 过 程 中 利用 
热能 杀 死 鲜 蓝 蓝 腔 内 的 活 甜 同 ,并 除去 适量 水 分 ,将 鲜 草 
烘 干 成 为 干 茧 的 工艺 过 程 ， 俗 称 烘 莫 。 干 燥 的 目的 是 防 
止 蛋 莫 贮 存 期 间 活 晴 化 娥 ， 鼻 体 遗 留 的 寄生 蝇 孵 出 蛆 和 
肾 体 腐烂 而 损坏 蓝 层 ， 同 时 还 使 茧 层 经 过 热处理 后 适当 
改变 外 层 丝 胶 的 易 溶 性 质 ,增强 者 茧 抵抗 能 力 ,保护 茧 的 
解 舒 ,有 利于 坟 失 和 贮藏 。 在 蚕茧 干燥 过 程 中 ,应 根据 蛋 
草 的 特性 , 采用 合理 的 温度 、 湿 度 和 风速 , 避免 丝 胶 的 过 
度 变性 ,达到 适 干 均匀 ,保全 茧 质 。 

干燥 规律 。” 乱 莫 主 要 由 茧 层 和 晴 体 组 成 。 一 般 鲜 草 
中 蓝 层 重量 只 占 18 一 24 多 。 鲜 昔 中 含有 大 量 水 分 ， 通 常 
100 公斤 鲜 茧 烘 到 适 干 茧 时 约 要 除去 水 分 60 公斤 左右 。 
正常 情况 下 鲜 茧 茧 层 含水 率 约 在 13 一 15 匈 左右 ， 晴 体 含 
水 率 约 在 73 一 77 多 左右。 所 以 , 蚕茧 干燥 主要 是 除去 晴 
体 中 的 水 分 ,而 草 层 仅 失去 少量 水 分 。 

疏 茧 干燥 过 程 分 为 预 热 、 等 速 干燥 和 减速 干燥 等 三 
个 阶段 ，@ 预 热 阶段 ,是 对 鲜 划 加热, 热能 通过 草 层 透 人 
昔 腔 内 杀 死 晴 体 ， 使 晴 体 水 分 进入 燕 发 期 。 回 等 速 干燥 
阶段 ,是 旺 体 水 分 燕 发 量 最 多 、 敬 发 速度 最 快 的 时 期 。 在 
这 个 时 期 内 ， 晴 体 水 分 的 扩散 速度 与 茧 层 表 面 蒸发 速度 
处 于 平衡 状态 , 草 层 温度 低 于 干燥 室内 的 空气 温度 , 晴 体 
温度 又 低 于 茧 层 温度 ， 一 直 持续 到 晴 体 水 分 扩散 速度 逐 
渐 落 后 于 茧 层 表面 蒸发 速度 时 为 止 。@@ 减 速 干燥 阶段 ， 
是 莫 中 水 分 逐渐 减少 ， 燕 发 速度 相应 变 慢 的 时 期 。 这 个 
时 期 内 ， 草 的 温度 逐渐 升 高 到 接近 热 空气 的 温度 。 当 晴 
体内 部 开始 蒸发 时 ， 减 速 干 燥 即 由 第 一 阶段 转 入 第 二 阶 
段 ,直到 干燥 结束 为 止 。 


演 脑 座 未 
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委 黄 干燥 过程 图 
1 3 
干燥 时 间 ( 时 ) 


干燥 方法 ” 算 茧 干燥 方法 有 直 干 法 与 再 干 法 两 种 。 
直 干 法 将 鲜 蓝 一 次 烘 成 适 干 蓝 ， 又 称 一 次 干 法 。 这 种 方 
法 可 简化 干燥 操作 ,减少 草 质 损伤 机 会 ,缺点 是 干燥 设备 
的 利用 率 低 , 鲜 茧 容易 积压 。 再 干 法 又 称 两 次 干 法 ,第 一 
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次 先 将 鲜 茧 烘 到 烘 率 约 为 60 匈 左右 的 半 干 茧 为 止 , 俗称 
“ 头 冲 ”; 半 干 莫 经 堆放 3 一 4 屋 夜 后 , 第 二 次 再 用 较 低温 
度 烘 到 适 干 ,俗称 “ 二 冲 "。 这 种 方法 可 提高 干燥 均匀 程 
度 和 干燥 设备 的 利用 率 ,是 中 国 目前 普遍 采用 的 方法 。 

蚕茧 干 井 的 主要 工艺 条 件 有 热 空气 的 温度 ,湿度 、. 风 
速 、 铺 草 量 和 干燥 时 间 等 五 项 。 其 中 温度 、 湿度 、 风 速 对 
蚕茧 干燥 速度 和 千 葛 品质 影响 较 大 ， 必 须 符合 干燥 各 阶 
段 的 水 分 蒸发 规律 ,如 温度 应 由 高 到 低 逐 渐 降低 ,湿度 由 
低 逐 渐 调 高 ， 风 速 由 大 到 小 逐渐 调 小 。 铺 草 量 按 铺 莫 厚 
度 计 , 一 般 以 不 超过 横 卧 2 粒 半 草 高 为 宜 ,采用 垂直 穿 透 
气流 的 热风 循环 式 干 燥 机 以 不 超过 3 粒 高 为 宜 。 干 燥 时 
间 ,“ 头 冲 " 和 “二 冲 " 一 般 均 为 3 小 时 左右 , 直 干 约 5 小 时 
半 到 6 小 时 。 

干燥 程 度 ” 怕 蓝 干 燥 程 度 有 过 老 , 偏 老 、 过 向 、 偏 嫩 、 
适 干 等 多 种 区 别 。 适 干 区 有 利于 比 丝 和 贮藏 ， 偏 嫩 或 过 
辣 茧 解 千 较 好 ,但 生丝 清洁 、 洁 净 程度 差 , 且 难 以 贮藏 ; 偏 
老 或 过 老茧 解 舒 不 良 , 缆 丝 困难 ,增加 线 折 。 干 燥 程 度 的 
检验 ， 有 计量 法 和 肉眼 验 晴 法 两 种 ，@ 计 量 法 以 烘 率 或 
烘 折 表 示 ， 烘 率 为 干 茧 (或 半 干 茧 ) 与 鲜 茧 重量 之 比 的 百 
分 率 ， 烘 折 为 烘 成 100 斤 干草 (或 半 干 茧 ) 需 用 鲜 茧 的 斤 
数 。 计 算 时 ， 干 蓝 以 出 灶 ( 机 ) 48 小 时 以 后 的 重量 为 准 。 
@ 验 靖 法 ,将 蓝 剖 开 取出 里 体 ,用 手指 验 虾 判 断 其 干燥 程 
度 。 在 干 茧 出 灶 后 2 一 20 天 内 进行 检验 。 适 干 ， 晴 体 留 
油 ,稍微 用 力 撤 捍 即 碎 成 小 片 或 酥 粒 状 , 牛 之 能 卷 成 线 香 
条 , 且 指 上 染 油 。 偏 辣 , 晴 体 重油 , 氮 提 成 薄片 或 裂 成 软 
块 , 带 有 虐 性 。 过 嫩 : 师 体 软 ,未 断 浆 , 氮 捏 成 饼 状 或 破 皮 
即 见 厚 浆 。 偏 老 : 晴 体 氮 捏 成 粉 状 , 指 上 不 沾 油 , 牛 之 不 
能 卷 成 线 香 条 。 过 老 , 晴 体 硬 ,无 油 ,不 易 揪 碎 。 

干燥 设备 ”分 为 烘 茧 灶 和 干燥 机 两 大 类 。 均 由 烘 莫 
室 ( 干 燥 室 )、 热 源 (加 热 ) 装 置 排 给 气 装置 和 风扇 等 附属 
装置 组 成 。 

烘 草 灶 为 一 方形 砖 砌 体 ， 风 扇 车 子 灶 是 具有 代表 性 
的 一 种 ,使 用 最 广泛 。 以 燃烧 无 烟煤 直接 供 热 , 再 用 风扇 
造成 对 流 热 烘 茧 。 优 点 是 操作 简便 ,干燥 基本 均匀 , 烘 草 
能 力 大 ， 燃 料 省 。 缺 点 是 “二 冲 "后 阶段 温度 不 易 降低 到 
80T 以 下 。 

干燥 机 有 推进 式 、 汽 热 循 环 式 、 热 风 循环 式 等 数 种 。 
推进 式 干燥 机 为 一 砖 砌 隘 道 式 ,两 端 有 进出 门 ,两 侧 有 风 
扇 和 排 给 气 装置 。 供 热 方式 有 火热 式 \ 汽 热 式 ,热风 式 等 
数 种 。 机 内 温度 分 布 前 (进口 ) 高 后 (出 口 ) 低 。 蚕 茧 载 在 
草 车 上 每 隔 30 分 钟 左 右 间 歌 前 进 , 到 出 口 端 完成 干燥 。 

汽 热 循环 式 干燥 机 有 6 层 、8 层 、10 层 等 型 式 , 每 层 
设 曹 网 一 层 。 干 燥 室 呈 长 方形 ， 两 侧 和 出 口 处 茧 网 下 装 
有 风扇 若干 组 。 相 邻 层 茧 网 的 运动 方向 相反 ,移送 蛋 茧 。 
茧 网 间 有 蒸汽 管 供 热 ， 使 机 内 温度 分 布 上 高 下 低 。 鲜 区 
由 最 上 层 进入 机 内 逐渐 行进 ,然后 逐 层 下 落 ,到 最 下 层 出 
口 端 完成 干燥 。 

热风 循环 式 干燥 机 也 有 6 层 、8 层 、10 层 等 型 式 , 大 
型 机 长 约 20~22 米 ， 小 型 机 长 约 10 米 左右 。 结 构 和 使 


13 


con 


干燥 设备 有 12 台 车 的 
汽 热 推 进 式 干燥 机 和 大 型 四 
层 热风 循环 式 干燥 机 两 种 ， 
其 结构 原理 与 桑 蚕茧 干燥 设 
备 同 。 但 热风 循环 式 干燥 机 
是 在 机 内 中 部 设置 双 层 风 
道 , 将 机 身分 隔 为 上 下 两 


室 , 各 室 都 是 两 层 茧 网 ,分 别 
送 风 排 风 。 在 机 前 还 设 有 除 
人 尘 装置 ， 用 以 清除 混在 茧 中 


一 


| 风 扁 车 子 烘 莫 灶 示意 图 


热风 循环 式 干燥 机 示意 图 


用 方法 与 汽 热 循环 式 干燥 机 基本 相同 。 但 机 内 不 设 风扇 
和 燕 汽 管 。 空 气 由 机 外 加 热 后 送 入 。 机 内 分 隔 为 上 、 下 
两 室 或 上 ,中 ,下 三 室 ,分 成 高 温 ,中 温和 低温 三 区 。 机 外 
两 侧 设 有 各 区 空气 加 热 器 和 送 风 、 排 风 以 及 余热 回 用 竺 
设备 , 另 有 温 湿度 自动 控制 和 自动 进 昔 、 出 昔 . 装 袋 等 装 
置 ,是 比较 好 的 蚕茧 干燥 机 型 。 

析 委 蔓 茶 婧 和 干燥 检 委 蔓 蓝 形 大 , 晴 休 重 , 鲜 甘蓝 
层 率 一 般 在 10 多 左右。 中国 东北 地 区 的 二 化 性 析 蚕 ， 春 
草 仅 作为 秋 蓝 种 昔 用 ， 而 秋 茧 除 一 小 部 分 作 春 茧 种 草 用 
外 , 绝 大 部 分 用 于 缚 丝 。 每 年 9 月 下 旬 秋 草 收 后 ,工厂 都 
用 鲜 茧 继 丝 ， 直 到 次 年 4 月 。 对 于 4 月 上 旬 以 后 的 费 丝 
用 草 , 仅 为 防止 出 时 才 进行 杀 师 和 王 燥 。 中 国 南方 地 区 ， 
由 于 气温 高 , 容易 出 巡 , 不 宜 用 鲜 昔 缚 丝 , 所 以 和 来 委 这 
一 样 , 需 干燥 后 贮藏 , 供 强 丝 用 。 

杆 必 茧 杀 晴 方 法 有 ，@ 床 杀 法 ,在 北方 寒冬 季节 ,把 
鲜 茧 散 铺 在 室外 一 18~ 一 23 忆 地 面 的 席 子 上 ， 经 反复 数 
次 冻结 、 融化 , 可 杀 死 旺 体 。@@ 拱 杀 法 , 用 95~100C 的 
温度 杀 晴 ,和 柔 矢 划 相 同 ,在 干燥 工程 中 进行。 

梓 改 划 的 干燥 方法 有 两 种 ， 一 种 是 杀 师 后 在 露天 茧 
笼 保管 过 程 中 进行 晾晒 风干 ， 称 自然 干燥 。 另 一 种 是 用 
干 爆 机 烘 干 ， 干 爆 方 法 与 条 蚕茧 基本 相同 。 由 于 梓 短 二 
体 大 ,平均 粒 重 在 7 克 以 上 , 且 不 匀 率 大 ,为 使 干燥 均匀 ， 
常用 两 次 干 法 或 三 次 二 法 。 半 干 昔 堆 放 时 间 比 票 委 草 长 
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的 树叶 、 杂 草 和 砂 土 等 杂质 。 
又 在 第 一 层 茧 网 前 端 设 有 晴 
体 解冻 装置。 

中 国 自 60 年 代 以 来 研究 
本 的 蚕茧 杀 肾 .干燥 新 技术 有 : 
?射线 照射 蚕茧 、8 射线 照 
射 蚕 茧 、 高 频 电 热 烘 茧 和 乔 昔 微波 干 

燥 等 。 ( 沈 达 仁 ” 杨 显 福 ) 


canjion zhucang 
垂 蓝 贮藏 (cocoon storage) 
经 过 杀 晴 .干燥 的 蚕茧 , 需 在 一 定 条 件 
的 茧 库 中 贮藏 ,以 备 绿 毕 之 用 。 贮 藏 过 
程 中 须 防止 干 茧 受潮 、 发 替 、 变 质 和 虫 
鼠 危 害 ,保全 茧 质 ,避免 损失 。 

草 库 的 建造 地 势 需 高 燥 ， 具 备 防 
潮 和 密闭 的 条 件 ,防止 虫 鼠 侵入 ,保持 一 定 的 温 湿 度 。 库 
内 置 备 干 湿 温 度 计 、 排 风扇 及 灭火 机 等 设备 。 

草包 应 纵横 紧密 堆 声 ,减少 与 空气 的 接触 面积 ,增加 
库 内 容 草 量 。 辣 烘 莫 或 受潮 蓝 包 另 腾 专 室 堆 成 井 字 式 蓝 
堆 , 使 包间 稍 有 空隙, 以 利 能 得 堆 包 高 度 以 10 层 左右 为 
宣 ,四周 距 墙 约 0.5 一 0.6 米 , / 止 潮气 侵入 草包 。 运 茧 
出 入 通道 宽 约 1.2 米 左右 。 

贮 茧 室 宜 防止 多 湿 和 温 湿度 多 变 。 干 昔 在 多 湿 仓 库 
中 极 易 吸 湿 受 潮 。 助 长 霉菌 的 繁殖 草 延 ， 损 伤 茧 质 。 侵 
害 干 茧 的 霉菌 主要 有 曲直 属 (Aspergilus)、 青 短 属 
《Penicillium) 和 白 签 属 (Mucor) 等 三 类 。 受 害 的 蓝 层 解 千 
不 良 、 丝 质 恶劣 ， 严 重 的 则 不 能 线 丝 。 这 些 菌 类 对 于 干 
、 湿 热 和 日 光 的 抵抗 力 较 强 , 不 易 驱 除 , 只 有 将 空气 混 


3 


棉花 红 铃 虫 


大 谷 将 
委 攻 的 主要 害 由 


度 控 制 在 75 多 以 下 , 才 可 制止 其 发 育 繁 殖 。 此 外 ,干草 
在 湿度 多 变 的 仓库 中 反复 吸湿 放 湿 ， 会 在 多 次 影 润 、 收 
敛 .凝固 中 变性 , 草 质 恶变 。 

贮 茧 时 必须 防治 虫 鼠 害 。 委 草 害 虫 主要 有 属于 辆 起 
目的 大 谷 盗 ， 终 节 虫 ( 黑 皮 囊 虫 ) 和 属于 鳞 起 目的 棉花 红 
铃 虫 等 ( 见 上 页 图 ), 其 中 尤 以 余 节 虫 危害 最 大 。 应 在 春季 
干 茧 入 库 前 (害虫 交尾 产 卵 前 ) 用 化 学 杀 虫 药剂 防治 。 鼠 
类 专 吃 好 茧 委 晴 ,危害 甚大 ,应 随时 堵 塞 鼠 洞 并 用 搞 鼠 器 
和 药物 捕杀 。 

相 蚕 茧 的 贮藏 通常 称 为 原料 昔 保 管 。 由 于 从 每 年 10 
月 收 茧 到 次 年 4 月 中 旬 气 修 转 暖 以 前 ， 主 要 是 鲜 茧 供 比 
丝 厂 线 丝 ， 因 此 必须 对 鲜 杆 恤 茧 进行 保管 。 鲜 草 保 管 方 
法 有 两 种 ,一 种 是 将 鲜 茧 散 堆 在 露天 铺 有 席 子 的 地 上 ,上 
面 也 盖 上 席 子 ,间隔 一 定时 间 进 行 通风 晾晒 ,以 防 本 热 影 
响 草 的 解 舒 ,叫做 露天 保管 。 另 一 种 是 将 鲜 茧 盛 在 笼 中 ， 
笼 底 垫 上 垫 木 或 条 石 , 笼 上 盖 席 子 , 间 隔 一 定时 间 将 鲜 昔 
倒 在 地 面 席 子 上 通风 了 晾 栖 ， 叫 做 草 笼 保管 。 杀 晴 茧 和 半 ， 
干 茧 的 保管 ， 一 般 也 用 草 笼 保管 法 保管 ， 并 进行 定时 通 
风 了 晾晒 ,使 它 燕 发 水 分 ,逐渐 变 成 干 昔 。 进 仓库 保管 的 仓 
库 条 件 和 保管 方法 都 与 桑 蚕茧 相同 。 

《 沈 达 仁 ” 王 草 山 ) 
cansang culblan 
《和 又 茸 编 》 (Collection of Important Essays 
on Sericulture) 。 中 国 古 代 篇 幅 最 大 的 一 部 蚕 书 ， 
清末 卫 杰 综合 多 种 恤 书 中 的 材料 于 1894 年 编 成 ， 共 15 
卷 。 其 中 叙述 栽 桑 , 养 乔 , 强 丝 \ 拉 丝 绵 、 纺 丝线 、 织 绸 、 练 
染 共 10 卷 ; 怕 和 柔 绢 织 图 3 卷 ! 外 记 2 卷 。19 世纪 末 , 直 隶 
( 今 河北 省 ) 兴 办 答 业 ,设立 官办 委 桑 局 于 保定 ,由 四 川 人 
卫 杰 负责 技术 工作 。 卫 杰 从 四 川 引入 蚕 种 并 选 工匠 来 保 
定 创办 蚕桑 业 和 传授 种 桑 养 乔 、 强 丝 织 绸 之 法 ,为 此 编 成 
本 书 。《 乱 桑 芝 编 内 容 详尽 ， 通 俗 易 懂 。 书 中 除了 对 中 
国 古 改 书 的 介绍 和 评价 外 ， 重 点 叙述 了 当时 中 国 剧 又 和 
手工 缘 丝 织 染 所 达到 的 技术 水 平 ， 尤 其 是 在 3 卷 图 谱 中 
绘 有 当时 使 用 的 生产 器 具 , 并 附 有 文字 说 明 。 有 些 内 容 ， 
如 江浙 水 纺 图 和 四 川 旱 纺 图 中 所 绘 的 多 锭 大 纺 车 ， 反 映 
了 当时 中 国手 工 比 丝 织 绸 技术 的 最 高 成 就 。 在 外 记 第 14 
卷 中 介绍 了 英国 和 法 国 的 乔 桑 技术 和 生产 情况 在 第 15 
卷 中 介绍 了 日 本 的 番 务 。《 委 和 桑 革 编 ? 是 研究 中 国 近 代 委 
桑 技术 发 展 的 珍贵 参考 资料 。 ( 赵 文 榜 ) 


canshu 

《 蚕 书 》 (Book on Sericulture) 中 国 宋代 的 
养 蚕 制 丝 技术 专车。 作者 秦 观 , 字 少 游 ,江苏 高 邮 人 。 委 
书 》 主 要 总 结 宋代 以 前 亮 州 地 区 的 养 委 和 红 丝 的 经 验 ,万 
其 是 绿 丝 工艺 技术 和 缚 车 的 结构 型 制 。 全 书 分 种 变 、 时 
食 、 制 居 、 化 治 、 钱 眼 、 镇 星 、 添 梯 、 绿 车 、 宕 神 和 戎 
治 等 10 个 部 分 。“ 种 变 "是 蚕 卵 经 浴 种 发 六 的 过 程 。“ 时 
食 ” 是 蚁 垂 吃 桑 叶 后 结 蓝 的 育 委 过 程 。“ 制 居 ” 是 一 按 
质 上 簇 结 莫 。“ 化 治 "是 掌握 囊 菜 的 温度 和 索 绪 、 洒 绪 的 


< 委 书 (< 四 库 
全 书 * 本 首页 ) 


操作 工艺 过 程 。" 钱 眼 ”是 丝 结 经 过 的 集结 器 ( 导 丝 孔 ) 。 
“ 缘 车 ”是 脚 踏 式 的 北 线 车 ， 书 中 描述 了 这 种 线 车 的 具 
体 结构 和 传动 。《 乔 书 》 全 文 共 802 字 ， 是 中 国有 价值 的 
古 番 书 之 一 。 但 行文 以 农家 方言 为 主 ， 艰 涩 难 懂 ， 全 文 
无 图 。 (高 汉 玉 ) 
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生丝 (silk) 。 熟 释 结 茧 时 所 分 泌 丝 液 凝 固 而 成 的 
连续 长 纤维 ， 也 称 “天 然 丝 "。 是 人 类 利用 最 早 的 动物 纤 
维 之 一 。 恤 有 和 桑 恤 、 杆 鼻 、 欧 麻 乔 、 木 鞋 和 、 樟 和 柳 乱 和 
天 乔 等 。 由 单个 蚕茧 抽 得 的 丝 条 称 为 葛 丝 ， 它 由 两 根 单 
纤维 借 丝 胶 粘 合 包 猎 而 成 。 红 给 时 ， 把 几 个 盘 蓝 的 蓝 丝 
抽出 , 借 丝 胶 粘 合 而 成 的 丝 条 ,分 别称 为 条 委 兰 (也 称 生 
兰 )、 首 委 兰 ,统称 蚕丝 。 除 去 丝 胶 的 敌 丝 , 称 精练 丝 。 居 
丝 用 于 织 制 各 种 绸 维 、 针 织品 ,工业 、 国 防 和 医药 用 品 ,是 
重要 的 纺织 原料 之 一 。 用 得 最 多 的 是 桑 乔 丝 ， 其 次 是 梓 
蚕丝 , 其 他 蚕丝 有 的 数量 很 少 , 未 形成 资源 ; 有 的 不 能 绿 
丝 , 用 作 绢 纺 原 料 。 中 国 .日 本 、 印 度 苏 联 和 朝鲜 是 主要 
产 丝 国 ,总 产量 占 世界 产 丝 量 的 90% 以 上 。 中 国 自 1969 
年 鼻 茧 产量 跃 居 世界 首位 以 来 , 1978 年 生丝 产量 也 居 世 
界 首位 。1980 年 中 国生 丝 产量 达 2 万 吨 以 上 。 

中 国 在 世界 上 最 早 利 用 蚕丝 织 制 各 种 妾 织物 。 据 考 
古 发 现 , 约 在 4700 年 前 中 国 已 利用 蚕丝 制 做 丝线 、 编 织 
丝带 和 简单 的 丝织品 。 约 在 公元 前 1600~ 前 770 年 的 
商 周 时 期 , 已 利用 只 制 罗 、 寺 、 雪 、 纱 、 络 、 疆 、 锦 、 绣 
等 丝织品 。2 300 年 前 , 战国 时 期 已 利用 蚕丝 织 制 复杂 的 
动物 纹样 和 各 种 萎 形 花纹 的 绫 、 罗 等 丝织品 。 在 2 100 年 
前 的 西汉 , 已 能 绿 制 10.2 一 11.3 旦 左右 的 蚕丝 , 制 成 每 
平方 米 仅 重 15 克 的 轻 湾 丝 织 物 。( 参 见 彩 图 插页 第 58 页 
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中 国 丝绸 技术 很 早 就 已 向 外 传播 。 约 在 公元 前 
221 一 前 210 年 秦始皇 执政 时 期 传 到 日 本 。 经 400 多 年 后 ， 
直到 公元 220~280 年 的 三 国 时 期 ,日 本 才 开始 了 本 国 的 
丝绸 生产 。 公 元 前 138 年 汉 武 帝 派 张骞 出 使 西域 ,经 过 
中 亚细亚 ,把 蚕桑 技术 和 丝绸 织品 传 向 欧洲 的 波斯 \ 罗 马 
等 地 。 此 后 ,中 国 的 丝绸 产品 经 过 此 路 输 向 西方 ,这 条 商 
旅 要 道 遂 被 誉 为 丝绸 之 路 。 后 来 ,又 经 “海上 丝绸 之 路 ”、 
“丝绸 之 路 北 路 "把 丝绸 技术 传 到 东南 亚 、 中 东 、 非 洲 
等 地 。 

委 芝 形成 ” 委 卵 解 化 成 蚁 蚕 后 , 在 25 一 30 天 内 经 5 
个 龄 期 , 脱 4 次 皮 , 发 育成 5 龄 天。 5 龄 蚕食 桑 6 一 8 天 后 
停止 食 桑 ,皮肤 透明 ,成 为 熟悉 。 这 时 看 体 消食 管 下 两 侧 
的 一 对 绢 丝 腺 发 育成 熟 。 腺 体 后 部 丝 腺 分 说 丝 素 ， 经 中 
部 丝 腺 并 和 其 分 泌 的 丝 胶 一 起 进入 前 部 丝 腺 ， 两 根 腺 体 
的 绢 丝 液 在 鼻 体 头 部 的 吐 丝 部 汇合 ， 排 离 疆 丝 口 ， 遇 空 
气 凝 固 成 一 根 茧 丝 。 熟 丢 被 放 于 适当 的 结 茧 场所 〈 称 乔 
灸 ), 先 吐 零乱 、 琉 松 且 丝 胶 含量 较 多 的 丝 圈 , 不 规则 地 移 
绕 在 乔 徐 上 ， 做 成 初 具 茧 子 轮廓 的 茧 衣 , 然 后 头 部 以 “S” 
或 “8" 形 规律 摆动 继续 吐 丝 。 每 吐 15 一 20 个 丝 围 ( 头 部 
摆动 一 次 成 一 丝 圈 ) 形 成 一 个 丝 片 ,再 更 换 位 置 做 新 的 丝 
片 。 许 多 丝 片 联结 成 莫 层 ， 并 且 把 乔 体 包 覆 在 内 形成 和 
草 。 数 天 后 , 剧 化 为 晴 体 。 检 蚕 \ 天 盘 等 在 野外 生长 ,到 5 
龄 末期 , 先 吐 一 些 丝 续 牵 拢 树叶 ,做 成 可 因 蔽 蚕 体 的 丝 网 
( 茧 衣 ) 后 , 从 丝 网 前 端 息 出 ， 结 缠绕 在 树枝 上 的 草 柄 , 完 
成 后 再 退 入 丝 网 正式 结 蓝 。 这 种 草 的 草 柄 下 有 天 然 缝隙 ， 
各 蛾 从 这 缝隙 钻 出 ， 出 娥 的 蓝光 仍 能 绢 丝 。 蕊 麻 彼 所 结 
之 茧 也 有 出 蛾 小 孔 ,但 无 茧 柄 。( 参 见 彩 图 插页 第 12 页 》 

， 力 蓝 由 外 层 到 内 层 分 为 蓝 衣 、 草 层 、 蠕 体 和 赔 皮 四 

部 分 。 

要 黄 的 性 状 ” 季 的 品种 不 同 , 委 茧 的 形状 、 大 小 、 色 
泽 和 很 茧 表面 锯 凸 皱纹 ( 称 缩 镇 ) 的 粗细 玻 密 也 不 同 。 绿 
丝 工艺 要 求 蓝 形 大 小 和 茧 层 厚薄 均匀 、 色 泽 一 致 。 

缀 蓝 的 品质 指标 ”有 蓝 丝 长 、 蓝 丝 量 , 蓝 丝 纤 度 、 茧 
的 解 千 和 丝 烽 节 。 这 些 指标 直接 关系 到 系 蓝 经 济 价值 绢 
丝 生 产 效 率 和 蚕丝 的 品质 。 

@ 茧 丝 长 :一 粒 稚 茧 所 缘 得 的 丝 长 。 桑 蚕茧 丝 长 约 
为 650 一 1 200 米 , 检 天 蓝 蓝 丝 长 约 为 650 米 。 

回 茧 丝 量 ， 一 粒 季 莫 所 能 线 得 丝 的 重量 ,直接 反映 
草 的 经 济 价值 。 桑 恤 草 茧 丝 量 约 为 0.2 一 0.45 克 / 粒 , 析 
蚕茧 草 丝 量 约 为 0.45 克 / 粒 。 决 定 茧 丝 量 多 少 的 因素 是 
全 茧 量 茧 层 率 和 茧 层 缘 丝 率 。 整 个 委 茧 的 重量 称 全 茧 量 ， 
有 光 草 (和 剥 去 茧 衣 的 茧 ) 全 茧 量 和 毛 茧 (没有 剥 衣 的 茧 ) 全 
草 量 之 分 。 一 粒 乔 茧 草 层 的 重量 ( 称 茧 层 量 ) 对 全 茧 量 的 
百分比 称 莫 层 率 。 桑 大 蓝 的 鲜 蓝 茧 层 率 约 为 16~25%%， 
干 茧 草 层 率 约 为 48~54%。 线 得 的 丝 量 与 茧 层 量 的 百 分 
比 称 为 茧 层 绢 丝 率 。 鲜 蔓草 层 缆 丝 率 为 71~88%%, 干 茧 
草 层 绢 丝 率 为 65~85%%。 

图 草 丝 纤 度 ， 表 示 蓝 丝 粗细 的 指标 。 用 " 旦 "表示 ， 
也 称 条 分 或 分 。 蚕 种 和 饲育 时 间 不 同 , 草 丝 纤 度 也 不 同 * 
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同 粒 草 的 不 同 层次 。 纤 度 也 不 尽 相同 。 由 茧 的 外 层 到 内 
层 , 昔 丝 纤 度 由 细 变 粗 , 约 在 200~400 米 处 , 达到 最 粗 ， 
继续 抽 丝 ,又 渐变 细 。 和 桑 竺 茧 葛 丝 纤 度 约 为 2.4 一 3.4 且 。 
棕 丢 蔓 艾 丝 纤 度 约 为 5.6 日。 

@ 莉 的 解 舒 : 线 丝 时 茧 层 丝 转 顺 次 离 解 的 程度 ,党 
用 解 舒 丝 长 和 解 舒 率 来 表示 好 坏 。 解 舒 丝 长 是 茧 丝 每 接 
头 一 次 ( 添 结 ) 连 续 纪 取 的 丝 长 ( 米 )。 解 千 率 是 解 舒 丝 长 
与 莫 丝 长 之 百分比 。 茧 丝 离 解 容易 , 缆 丝 时 蓝 丝 断 头 ( 落 
绪 ) 少 , 解 舒 好 , 反之 则 差 。 解 舒 好 坏 直接 关系 到 线 丝 的 
产量 和 消耗 ( 线 折 )。 

加 划 丝 的 产 节 ,是 茧 丝 的 病 班 。 有 的 是 因为 蚕 吐 丝 
短 时 停顿 使 丝 条 有 细 科 状 或 瘤 状 的 用 大 部 分 ， 有 的 是 因 
为 丝 轩 未 完全 离 解 , 丝 条 有 围 状 或 "8" 字 状 环 丝 。 茧 丝 新 
节 直接 影响 生丝 品质 ( 见 生 些 疲 点 )。 

委 丝 的 结构 ” 蓝 丝 由 两 根 呈 三 角形 或 半 椭 贺 形 单 根 
纤维 外 包 丝 胶 组 成, 横 截 面 星 椭 回 形 。 自 茧 外 层 到 内 层 ， 
莫 丝 的 椭 贺 截面 新 趋 扁平 (参见 彩 图 插页 第 13 页 )。 析 丝 
截面 的 椭 加 形 比 柔 蚕茧 丝 更 为 扁平 并 带 有 大 小 不 等 的 毛 
细 孔 。 虱 丝 是 蛋白 质 纤 维 ,其 主 链 是 多 缩 氨 酸 ,也 称 肽 链 。 
大 分 子 的 单 基 是 o- 氨 基 酸 的 剩 基 , 在 恤 丝 内 已 发 现 有 20 
多 种 。 剩 基 之 问 由 酰胺 键 联结 。 丝 胶 和 丝 素 是 蚕丝 的 主 
要 组 成 部 分 。 丝 胶 是 线 型 肽 链 弯 曲 盘 绕 而 成 的 球状 蛋白 
质 , 它 含有 较 多 的 极 性 氨基 酸 ,水 溶性 较 好 。 用 近代 物理 
方法 研究 发 现 , 桑 恤 丝 丝 胶 有 四 种 结构 按 层 分 布 ,最 外 层 
的 丝 胶 I 到 最 内 层 的 丝 胶 本 ,分 子 排列 渐 趋 规整 ,结晶 度 
逐渐 提高 ,取向 度 也 源 改 善 ,水 溶性 逐步 降低 。 析 乔 茧 丝 
胶 未 发 现 按 层 分 布 ,以 无 定形 的 颗粒 状 包 覆 在 丝 素 周围 。 
丝 素 是 纤维 状 蛋白 质 ， 大 分 子 链 为 线形 曲折 链 。 大 分 子 
的 侧 基 大 多 体积 很 小 ,结构 简单 ,大 分 子 排列 较为 规整 紧 
密 ,结晶 度 较 高 ,取向 度 比较 好 。 丝 素 内 结晶 区 和 非 结晶 
区 交替 分 布 ， 由 贯穿 两 部 分 的 连接 分 子 连 楼 起 来 。 结 曲 
区 内 主要 聚集 了 由 乙 氨 酸 、 丙 氨 酸 和 丝氨酸 列 基 所 组 成 
的 分 子 链 段 。 非 结 品 区 内 集中 了 侧 基 虎 大 、 带 有 活 设 基 
团 的 氨基 酸 剩 基 , 一 般 的 化 学 反应 大 多 发 生 在 这 一 区 内 。 
杆 乔 丝 丝 素 也 有 类 似 结构 ， 但 在 结晶 区 内 含有 数量 较 多 
的 酷 氨 酸 剩 基 ， 这 和 柔 震 丝 有 较 大 区 别 。 丝 素 在 复 键 等 
分 子 引力 作用 下 形成 基 原 纤 、 微 原 纤 、 原 纤 和 巨 原 纤 。 若 
干 根 巨 原 纤 千 丝 胶 粘 合 成 单 丝 纤维 。 

委 兰 物理 性 质 又 蚕丝 比重 为 1.33~1.45 克 / 悍 
米 * 杆 恤 丝 比重 较 大 , 约 为 1.58~1.65 克 /厘米 :。 桑 恤 
丝 拉 伸 断 裂 强度 较 高 , 约 为 3.4~4.0 克 力 / 且 , 断 裂 伸 长 
率 约 为 15~25%%， 诈 乔 丝 (水 强 丝 ) 拉 伸 断裂 强度 约 为 
4.2 克 力 / 且 ， 伸 长 率 约 为 25~27%%, 制 成 丝绸 织品 较为 
耐 穿 。 柔 蚕丝 的 初始 模 量 约 为 50~100 克 力 / 旦 ,在 天 伏 
纤维 中 低 于 苦 麻 ， 高 于 棉 纤 维和 羊毛 。 蚕 丝 在 小 变形 时 
的 弹性 饮 复 率 较 高 ， 织 物 的 抗争 性 能 较 好 。 在 温度 升 高 
和 含水 量 增 加 的 情况 下 , 委 丝 强度 下 降 , 变形 增加 , 初始 
模 量 下 降 。 由 蚕丝 织物 制 成 的 服装 湿 态 易 起 锌 ， 洗 后 的 
免 纲 性 也 差 ,是 丝 织 物 的 缺点 。 蚕 丝 吸湿 性 较 好 ,标准 状 


态 (207 ,65 务 ) 下 平衡 回潮 率 可 达 11 务 左右 , 无 潮湿 感 ， 
用 委 丝 制 做 的 服装 透水 气 性 能 好 ， 穿 着 舒适 。 干 燥 纤维 
的 吸湿 积分 热 约 为 16.5 卡 / 克 , 仅 低 于 羊毛 和 粘 胶 。 蚕 丝 
在 相对 湿度 100 务 的 空气 中 ,平衡 回潮 率 可 达 36 一 39 务 。 
蚕丝 具有 既 明 亮 又 均匀 ， 且 富有 层次 的 美丽 光泽 。 乔 丝 
的 双 折射 率 为 0.04%2 震动 面 平行 于 光 轴 的 偏振 光 称 卫 
光 , 不 遵守 折射 定律 ,多 称 非常 光 , 其 折射 率 为 1.5778， 
振动 面 垂直 于 光 轴 的 偏振 光 为 D 光 ,也 称 寻常 光 , 折 射 率 
为 1.5376。 蚕丝 耐 光 性 较 差 ,经 日 光照 射 酰 胶 键 易 断裂 ， 
强度 下 降 , 织物 脆 化 ， 受 日 光照 射 还 容易 产生 泛 黄 现象 。 
干燥 的 蚕丝 是 电 的 良好 绝缘 体 ,质量 比 电 阻 很 大 ,在 相对 
湿度 65 多 的 空气 中 ,质量 比 电阻 可 达 10' 欧 * 克 /厘米 ,在 
天 然 纤 维 中 为 最 高 。 它 的 介 电 系数 为 4.2, 在 天 然 纤维 中 
最 低 。 桑 蚕丝 的 比 热 在 天 然 纤 维 中 最 大 ， 约 为 0.330 一 
0.331 卡 / 克 ' 度 。 桑 蚕丝 的 绝热 性 能 较 好 ,导热 系数 约 为 
0.043 一 0.047 千 卡 / 米 * 度 "时 ， 在 天 然 纤维 中 最 小 。 因 
此 蚕丝 织物 冬夏 穿着 均 宜 。 它 的 耐 热 性 在 天 然 纤维 中 也 
较 好 。 

委 毕 的 化 学 性 质 ”蚕丝 燃烧 较为 组 惕 。 丝 胶 能 在 热 
水 中 脱 润 而 溶解 ， 在 湿 、 热 或 其 他 物理 化 学 因素 作用 下 
(如 射线 超声波、 机械 振荡 和 酸 、 碱 、 重 金属 离子 或 某 些 
有 机 溶剂 ) 会 发 生变 性 。 丝 素 不 溶 于 水 ， 能 在 水 中 及 润 。 
丝 素 对 弱酸 较 稳定 ， 在 强酸 作用 下 能 水 解 破坏 。 水 解 的 
程度 决定 于 溶液 的 PH 值 溶液 的 温度 和 作用 的 时 间 。 丝 
素 耐 碱 性 较 差 , 弱酸 对 丝 素 影 响 不 大 ,但 浓 酸 溶液 也 能 使 
丝 素 水 解 ,高 温 时 更 其 ,在 强 碱 内 则 显著 水 解 。 在 中 性 盐 
类 的 稀 溶 液 内 丝 素 立 即 膨 润 。 在 某 些 盐 内 ,如 锂 (Li)、 锡 
(Sr) , 钠 (Ba) 的 氢化 物 、 省 化 物 .碳化 物 、 硫 握 酸 盐 和 氧化 
锌 的 浓 溶液 内 能 无 限 脱 润 为 粘 筒 溶液 。 丝 素 对 氧化 剂 也 
很 敏感 ,还 原 剂 对 丝 素 能 起 保护 作用 。 

蚕丝 质 轻 而 细 长 ,织物 光泽 好 , 穿着 舒适 , 手感 清爽 
丰满 , 导热 差 , 吸湿 透气 ,采用 不 同 的 组 织 结构 既 轻薄 透 
凉 ,又 厚实 丰满 , 有 保暖 作用 。 乔 丝 的 优越 性 能 一 直 被 作 
为 化 学 纤维 仿生 对 象 。 稚 和 里 还 可 药 用 。 

参考 书目 

纺织 材料 学 编写 组 :< 纺织 材料 学 »， 纺 织 工业 出 版 社 ， 北 京 ， 
1980。 
苏州 丝绸 工学 院 ,浙江 丝绸 工学 院 :< 制 丝 学 *， 纺 织 工业 出 版 
社 ,北京 ,1982。 
( 张 怀 珠 ) 


cansi fangzhiwu ranzheng 

蚕丝 纺织 物 染 整 。 (dyeing-and-finishing of 
silk textile) 。 包括 绢 丝 、 生 丝 及 其 织物 的 精练 、 染 
色 、 印 花 和 整理 四 个 主要 工艺 过 程 ,大 多 采用 小 批量 间 歌 
方式 生产 。 委 兰 由 两 根 单 丝 组 成 ,其 主体 为 丝 肝 , 外 层 包 
材 丝 胶 。 大 部 分 的 色素 、 油 脂 , 映 质 和 无 机 盐 等 存在 于 丝 
胶 中 。 丝 及 和 丝 胶 都 是 蛋白 质 ,但 所 含 的 各 种 氨基 酸 量 各 
异 ,分 子 链 排 列 的 紧密 程度 也 不 同 。 重 丝 织 物品 种 很 多 ， 
下 表 列 出 一 些 主要 品种 的 染 整 加 工 工序 。 


ED 区 到 | 国名 唤 和 

加 可 Ez]| | 地 

色 i We 织 
i 
: EER22 $F & 
品 曲 晶 品 曲 晶 唱 
精练 ” 鼻 丝 中 的 丝 胶 容 易 受 化 学 剂 或 酶 的 作用 溶解 


于 热 水 中 ,精练 就 是 利用 这 种 特性 脱 除 丝 胶 而 保存 丝 及 ， 
同时 去 除 织 绸 过 程 中 带 入 的 色素 、 脂 、 蜡 等 杂质 , 从 而 取 
得 色泽 洁白 、 手 感 逆 和 的 制品 。 精 练 工艺 也 称 瓜 胶 。 未 
经 精练 的 蚕丝 称 为 生 些 ， 精 练 后 称 为 熟 丝 。 绞 丝 或 坏 岗 
的 精练 ， 一 般 是 在 肥皂 (或 合成 洗涤 剂 ) 与 碳酸 钠 (纯碱 ) 
的 混合 溶液 内 加 热 进行 。 阮 分 解 酶 对 丝 胶水 解 能 起 催化 
作用 ， 也 可 用 作 陪 胶 剂 。 多 数 蚕丝 织物 的 脱胶 分 两 步 进 
行 , 先 经 初 练 ,再 经 复 练 。 生 丝 精练 有 全 脱胶 和 部 分 脱胶 
之 分 。 部 分 脱胶 主要 用 于 色 织 绸 , 陪 胶 较 少 的 用 于 经 丝 ， 
脱胶 较 多 的 用 于 纬 丝 ， 制 成 织物 后 再 经 适当 复 练 。 用 于 
绢 纺 的 刻 丝 ， 在 纺 丝 前 都 须 经 过 精练 。 绞 丝 精 练 可 在 绞 
纱 染色 机 中 进行 。 废 丝 可 在 散 纤维 染色 机 中 精练 。 坯 绸 
的 精练 通常 是 得 成 “S” 形 或 圈 成 圆 简 形 悬 挂 在 练 槽 中 进 
行 ， 易 于 控 伤 的 厚 织物 可 挂 在 星 形 架 土 ， 放 人 入 练 档 中 精 
练 。 坯 绸 还 可 用 松 式 平 幅 连续 精练 机 了 脱胶。 蚕丝 针织 物 
可 成 捆 装 入 网 袋 在 练 槽 中 精练 。 

漂白 ”蚕丝 纺织 物 经 过 精练 后 ,色泽 已 较 洁白 ,一 般 
不 需 漂 白 。 必 要 时 可 在 精练 液 中 添加 连 二 亚硫酸钠 (保险 
粉 ) 去 除 残余 色 案 。 株 委 丝 织物 含有 色素 较 多 ,脱胶 后 仍 
略 有 黄色 ， 需 用 过 和 气 化 所 漂白 。 在 整理 过 程 中 温 轧 荧光 
增 白 剂 ,可 增进 产品 白 度 。 

米色 ” 乔 丝 纺织 物 的 染色 一 般 都 在 精练 后 进行 。 所 
用 的 染料 主要 是 酸性 染料 、 酸 性 含 媒 染料 、 活 性 染料 、 直 
接 染 料 和 还 原 染 料 ( 见 矢 白 质 纤 维 染 色 )。 用 酸性 染料 染 
色 得 色 比较 鲜艳 ,染色 后 用 阳离子 固 色 剂 处 理 , 可 以 提高 
产品 的 水 洗 牢 度 。 用 碱 性 染料 染色 ,色泽 更 为 鲜艳 ,而 染 
色 牢 度 较 低 。 活 性 染料 染 在 蚕丝 上 有 良好 的 水 洗 牢 度 。 绞 
丝 染色 工艺 有 熟 丝 和 生丝 之 分 。 塔 夫 绸 、 织 锦 级 等 色 织 
觅 是 用 脱胶 的 绞 丝 经 酸性 或 其 他 染料 染色 后 织造 而 成 ， 
茵 结 等 品种 是 将 生丝 先 用 甲醛 固着 丝 胶 ， 再 经 染色 牢 度 
较 高 的 还 原 染 料 等 染色 后 进行 织造 的 ， 然 后 作 精 练 和 
整理 。 

生丝 纺织 物 染 色 以 间歇 式 浊 染 为 主 ， 绞 丝 染色 设备 
有 简 子 染色 机 、 管 动 式 绞 纱 染色 机 等 。 织 物 染 色 设备 随 
品种 而 异 , 结 , 纱 类 织物 使 用 强 状 染色 机 或 溢 流 喷射 染色 
机 。 纺 、 绸 、 级 类 织物 用 平 幅 挂 染 或 卷 染 。 

印花 在 矢 丝 纺织 物 中 印花 产品 占有 相当 比重 ,一 
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般 是 在 精练 织物 上 用 第 月 印花 法 印 制 ， 以 适应 丝 织 物 花 
样 变化 多 ,生产 批量 小 的 特点 。 常 用 印花 工艺 有 直接 印花 
和 拔 染 印花 , 防 染 印花 也 有 应 用 , 此 外 , 还 有 烂 绒 印 花 等 
特殊 工艺 ,在 丝 织 物 上 直接 绘画 的 古老 工艺 也 有 发 展 , 制 
品 艺术 效果 很 高 (参见 彩 图 插页 第 44 页 )。 印 花 的 色 北 应 
选用 易于 洗 去 的 糊 料 ( 见 印 花 )， 色 浆 中 所 用 染料 与 染色 
的 染料 基本 相同 。 印 花 后 将 织物 在 圆 简 式 蒸 箱 或 悬挂 式 
连续 茹 化 机 中 进行 汽 茸 上 染 ,再 经 水 洗 去 除 糊 料 ,并 用 阳 
离子 固 色 剂 固 色 。 

整理 不同 品 种 的 蚕丝 纺织 物 整理 要 求 各 不 相同 。 
已 经 练 、 染 、 印 的 织物 , 都 须 经 过 离心 脱水 机 或 真空 吸水 
机 等 脱水 ,在 针 板 或 布 铁 拉 幅 机 上 定 幅 烘 干 ( 见 此 幅 ) 。 纺 
绸 ,斜纹 网 ,级 类 织物 在 单 滚 简 烘 干 机 上 毁 平 ! 约 , 纱 类 织 
物 采 用 松 式 烘 干 ,再 经 呢 秘 整理 机 整理 ,可 获得 柔和 光泽 
与 良好 手感 。 级 类 织物 也 可 用 棚 精 明胶 等 单 面 上 浆 , 烘 
王后 再 经 揉 布 机 处 理 ,使 之 具有 丰满 而 柔软 的 手感 ,还 可 
用 轧 光 机 进行 轧 光 整理 。 丝 绒 类 织物 经 过 拉 幅 , 烘 干 后 ， 
还 须 经 过 刷 毛 、 剪 毛 等 工艺 。 

恤 丝 纺织 物 经 稀 醋酸 溶液 浸 涡 处理、 烘 干 后 ,柔和 性 
大 为 改善 , 纤维 间 相 互 摩擦 时 发 出 “沙沙 " 声 , 称 为 丝 鸣 。 
丢 丝 织物 经 脱胶 后 失重 达 20 务 以 上 , 可 用 锡 盐 等 溶液 使 
之 增 重 ( 见 加 醒 整 理 )。 笃 丝 织 物 在 服用 过 程 中 容易 起 皱 ， 
缩水 率 大 ,白色 容易 泛 黄 , 经 防 找 整理 可 以 得 到 改善 。 有 
特殊 需要 时 ， 还 可 进行 拒 水 整理 和 条 软 整 理 。 析 和 天 丝 织 
物 通过 双 羟 甲 基 硫 脲 整理 后 ， 可 减轻 在 服用 过 程 中 的 起 
毛 , 褪 色 , 水 溃 印 和 起 皱 等 现象 《 液 盏 痢 ) 


chajin 

茶 巾 (tea cloth) 。 厨房 餐厅、 幅 洗 宝 等 使 
用 的 小 型 织物 ， 规 格 一 般 在 19x19~127x178 厘米 : 
(7.5Xx7.5~50X70 英寸 ) 之 间 ， 原 料 以 中 相 支 全 棉纱 
线 为 主 , 也 有 部 分 用 棉 、 麻 混纺 纱 线 的。 组 织 以 平纹 . 提 
花 为 主 ， 也 有 配合 粗细 纱 支 交织 而 形成 格子 或 几何 图 案 
等 花纹 的 。 成 品 手感 厚实 柔软 ， 吸 湿性 好 。 一 般 用 作 措 
洗 碗 碟 , 擦 手 , 京 调 时 护 手 防 壮 、 防 油腻 等 ,还 可 铺 在 茶几 
上 作 装 饰 用 。 ( 王 信和 说 杨 洲 嘉 ) 


chongmaorong 
长 毛 绒 《plush) 。 布 面 起 毛 、 状 似 章 皮 的 立 纺 毛 
织物 ,俗称 " 海 虎 绒 "。 正 面 有 密集 的 毛 纤维 均匀 履 盖 , 红 


上 旺 棉 经 纱 


上 幅 棉 续 纱 


起 毛 组 织 的 纵 截面 


面 丰满 平整 ， 富 于 原 光 、 弹 性 ,保暖 性 能 良好 。 重 量 为 
430 一 850 克 / 米 *, 绒毛 高 度 一 般 在 3 一 20 毫米 之 间 。 主 
要 用 于 制 做 大 衣 、 衣 里 、 衣 领 、 冬 幅 、 绒毛 玩具 , 也 可 作 室 
内 装饰 和 工业 用 。 机 织 长 毛 绒 由 三 组 纱 线 交织 而 成 。 地 
经 、 地 纬 均 用 棉纱 ;起 毛 经 纱 用 精 纺 毛 纱 或 化 纤 纱 。 地 经 、 
地 纬 两 组 棉纱 以 平纹 交织 形成 上 、 下 两 幅 底 布 ， 起 毛纱 
联结 于 上 、 下 两 幅 底 布 之 间 , 织 制 成 双 层 绕 坯 , 结构 如 图 
所 示 。 双 层 绒 坏 经 剖 绒 机 刀片 割 开 ， 就 成 两 幅 长 毛 绒 坯 
布 ， 再 经 长 毛 绒 梳 毛 机 将 毛 从 纱 线 牛 度 梳 解 成 莲 松 的 单 
纤维 , 经 剪 毛 机 将 毛 从 纤维 表面 剪 平 , 即 成 素 色 长 毛 绒 。 
素 色 长 毛 绒 还 可 经 网 印 、 汽 蒸 固 色 、 洗 绒 脱 浆 、 脱 水 烘 干 
等 加 工 ， 制 成 有 各 种 兽 皮 花 型 的 印花 长 毛 绒 。 也 有 利用 
化 纤 不 同 粗 细 , 不 同 截面 和 不 同 收缩 性 能 的 特点 ,在 后 整 
理 上 增加 热 收 缩 、 资 光 或 滚 球 、 刷 花 等 工艺 , 制 成 由 粗 刚 
毛 和 细 绒 毛 长 短 相 结合 的 各 类 兽 皮 型 或 羔 皮 型 长 毛 绒 。 
长 毛 绒 也 可 针织 织 制 (见长 毛纺 组 织 )。 (项 恒 ) 


changmaorong zhenzhijl 

长 毛 绒 针 织 机 (high-pile knitting machine) 
织 制 长 毛 统 组 织 针织 物 的 机 器 ,也 称 人 造 毛 皮 针 织 机 ,有 
毛 条 喂 入 式 和 毛纱 咀 入 式 两 类 。 单 针 简 舌 针 长 毛 绒 圆 续 
机 上 用 毛 条 喂 入 。 在 机 器 的 每 一 成 圈 系 统 上 装 有 咀 毛 梳 
理 装置 (如 图 ), 毛 条 由 一 对 罗拉 夹 持 , 喂 给 道夫 , 使 道夫 
的 金属 梳 针 上 带 有 一 层 游离 纤维 网 。 舌 针 针 钧 抓 取 纤 维 
东 后 与 地 纱 一 起 成 
图 ， 绒 毛 留 在 织物 
表面 。 统 毛 高 度 与 
毛 条 内 单 纤维 长 度 
有 关 。 双 针 简 舌 针 
长 毛 绒 圆 纬 机 上 用 
毛纱 喂 入 ， 由 下 针 
简 的 无 舌 针 的 针 钩 
形成 毛 图 ， 并 由 针 
上 的 刃 口 割 开 毛 
圈 , 或 由 上 、 下 针 简 
间 的 圆 刀 人 割断 毛 
图 。 毛 图 长 度 决定 毛 绒 长 度 。 双 针 床 舌 针 经 编 机 也 可 用 
来 织 制 长 毛 统 组 织 。 这 时 后 针 床上 装 一 般 舌 针 ， 前 针 床 
上 装 无 钩针 。 毛 纱 垫 在 无 钩针 和 舌 针 上 ,而 地 纱 只 垫 在 舌 
针 上 ， 地 纱 与 毛纱 一 起 成 图 织 成 地 组 织 ， 毛 轿 则 从 无 多 
针 上 有 陪 印 并 由 专用 的 圆 刀片 割断 ， 形 成 长 毛 绒 。 在 双 针 
床 多 梳 相 舌 针 长 毛 绒 经 编 机 上 ,可 织 成 双 层 坯布 ,由 中 间 


割 开 毛纱 延展 线 来 制 得 长 毛 绒 坏 布 。 ( 王 传 铭 ) 
changmaorong zuzhi 
长 毛 绒 组 织 (high-pile stitch) 。 针织 物 的 一 


种 花色 组 织 ， 特 点 是 把 纤维 或 纱 线 直 接 编织 在 针织 物 的 
地 组 织 中 ， 使 织物 表面 形成 较 长 的 绒毛 。 有 纬 编 和 经 编 
两 种 。 在 编织 过 程 中 毛纱 或 散 纤维 与 地 纱 一 起 成 图 ， 经 


整理 工序 使 毛纱 或 散 纤维 
的 头 端 突出 于 针织 物 表面 
形成 绒毛 状 。 利 用 长 短 与 
粗细 不 一 的 纤维 可 织 制 出 
外 观 接近 于 天 然 毛 皮 的 长 


毛皮 ”之 称 。 长 毛 绒 组 织 
织物 厚实 、 和 柔软、 保暖 性 
好 ， 适 用 于 制 做 冬季 御寒 二 
服装 。 (全 玉 芒 ) 


changrongmian 
长 绒 棉 (long-staple cotton) 


见 海岛 顶 。 


changtu 

长 吐 (frison) 柔 者 茧 在 如 给 过 程 中 经 索 结 、 理 
绪 取 下 一 些 乱 丝 头 ， 用 这 种 乱 丝 加 工 成 的 缚 纺 原 料 称 为 
长 吐 。 按 加 工 方法 分 为 手工 长 吐 和 机 天 长 吐 。20 世纪 60 
年 代 中 期 ,机 刊 长 吐 逐 步 代 竺 了 手工 长 吐 。 长 叶 星 条 线束 
齐 、 头 尾 清楚 的 条 束 状 , 每 束 长 1 米 以 上 , 重 500~1 000 
克 , 具有 桑 者 丝 的 色泽 和 特性 ， 公 定 回潮 率 12 匈 。 制 做 
长 吐 的 基本 工艺 是 ， 理 丝 头 一 > 刮 制 一 > 漂洗 一 > 脱水 
一 => 干燥 一 > 整理 ,首先 将 丝 头 理 齐 拉 伸 成 束 , 头 尾 分 清 ， 
放 入 刊 吐 机 内 刊 理 。 刊 吐 机 是 利用 装 有 楠 竹 刊 吐 板 的 两 
个 滚 简 , 向 相反 方向 旋转 , 刊 去 旺 衬 和 汤 茧 ,把 丝 条 刮 松 
理 齐 。 刊 制 好 的 长 吐 挂 在 洗涤 机 上 ， 在 温水 池 中 反复 洗 
涤 , 水 温 保持 40 ,直到 洗 净 。 洗 净 的 长 吐 放 入 脱水 机 中 ， 
脱 除 水 分 ,晾晒 或 烘 干 。 晾 是 干燥 的 长 吐 色 白松 软 ,光泽 
良好 。 最 后 ,干燥 的 长 吐 经 过 检查 , 拣 去 残存 的 晴 衬 、 汤 蓝 
和 杂质 ， 除 去 结 块 硬 条 , 即 可 分 级 包装 。( 参 见 彩 图 插页 
第 13 页 ) (荣光 远 张 修 仲 ) 


chenbaoguang ql 

陈 宝 光 妻 。 “传说 中 的 中 国 丝 织 巧 匠 。 传 为 西汉 巨 鹿 
《 今 河北 平 乡 西南 ) 陈 宝 光 之 奏 ， 汉 宣帝 (公元 前 73~ 
妈 年 ) 时 曾 在 大 司马 霍光 家 传授 蒲 桃 锦 和 散 花 绫 的 织造 
技术 。 她 所 用 的 绫 锦 机 有 120 综 120 狂 , 60 日 成 一 匹 , 匹 
值 万 钱 。 根据 历史 记载 印证 ， 这 一 传说 反映 了 西汉 时 中 


原 地 区 丝 织 技术 的 水 平 。 《高 汉 玉 ) 
Chen Welll 
陈 维稳 〈1902 一 1984) ”中国 著名 纺织 教育 家 。 


1902 年 10 月 15 日 生 于 安徽 省 青 阳 县 。1925 一 1928 年 在 
英国 利益 大 学 学 习 ， 后 去 德国 实习 。1930 年 回国 后 历任 
上 海 暨 南大 学 、 复 旦 大 学 、 苏 州 工 专 教授 ,南通 学 院 教授 、 
教务 长 ， 上 海 交通 大 学 校 务 委员 会 常务 委员 和 纺织 系 主 
任 。 曾 任 重 庆 民 治 纺织 厂 工程 师 、 中 国 纺织 建设 公司 厂 
长 ,总 工程 师 。30 年 代 参加 抗日 救亡 运动 , 主持 出 版 《天 
下 日 报 》 和 秘密 刊物 《起 来 ?1939 年 参加 中 国共 产 党 , 从 


事 过 党 的 地 方 组 织 建设 工作 和 党 领导 的 民主 运动 和 统一 
战线 工作 。1949 一 1982 年 任 中 华人 民 共 和 国 纺织 工业 部 
副 部 长 。50 年 代 他 主持 全 国 纺织 厂 开展 节约 用 棉 运动 , 
解决 了 当时 国家 纺织 厂 合理 使 用 原料 的 问题 。 他 曾 领 导 
国产 棉纺 织 印染 成 套 设备 的 研制 工作 和 静电 纺 纱 等 重大 
科研 项 目 并 取得 显著 的 成 果 。 陈 维稳 主持 全 国 纺织 教育 
事业 ,重视 教师 队伍 、 教 材 和 教学 设备 的 建设 ,为 中 国 纺 
织 工业 培养 出 大 批 骨 干 技术 人 
才 。 他 担任 纺织 高 等 院 校 教材 
编审 委员 会 主任 并 亲自 主编 
《中 国 纺织 科学 技术 史 ( 古 代 部 
分 )》 等 学 术 著 作 和 重要 的 工具 
书 。 他 在 1946 年 就 以 中 国 纺织 
事业 协 进 会 领导 成 员 的 身份 参 
加 了 中 国 纺织 学 会 的 领导 工 
作 。 自 1954 年 起 连续 当选 为 中 
国 纺织 工程 学 会 的 理事 长 。 陈 
维稳 还 是 中 国民 主 建国 会 中 央 委 员 。 先 后 当选 为 中 国人 
民政 治 协商 会 议 第 二 至 四 届 全 国 委员 会 委员 ,第 五 .六 届 
全 国 委员 会 常务 委员 。1984 年 1 月 6 日 逝世 于 北京 。 
( 陈 他 说 ) 


chendion zuzhi 

村 垫 组 织 (laying-in stitch) 。 针织 物 的 一 种 
花色 组 织 ,在 这 种 组 织 中 ,一 根 或 几 根 衬 执 纱 按 一 定 间隔 
在 线圈 上 形成 悬 弧 ， 而 在 织物 反面 由 浮 线 相连 。 图 1 是 
平 针 衬 垫 组 织 ,地 纱 以 平 针 组 织 编织 地 组 织 , 衬 垫 纱 在 地 
组 织 上 以 圈 距 数 为 1:1 的 长 短 比 形成 县 弧 和 浮 线 。 根 据 
结构 不 同 ,长 短 比 还 可 为 1:2 或 1:3 等 , 衬 垫 组 织 在 纬 编 
中 用 平 针 组 织 、 添 纱 组 织 、 集 图 组 织 、 罗 纹 组 织 等 作 地 组 
织 。 图 2 为 添 纱 衬 垫 组 织 ， 由 面子 纱 、 地 纱 和 衬 热 纱 构 
成 。 这 种 组 织 与 平 针 衬 垫 组 织 相 比 ， 衬 垫 纱 不 易 显露 在 


图 1 平 针 衬 热 组 织 


困 2 渗 纱 衬 执 组 织 ES 


织物 的 正面 ， 从 而 改善 了 织物 的 外 观 。 在 经 编 衬 垫 组 织 
中 , 衬 垫 纱 在 地 组 织 线圈 上 形成 的 悬 弧 由 延展 线 连接 ,而 
延展 线 长 度 随 梳 格 横 移 针 距 数 而 变化 ,所 以 ,可 得 到 多 种 
立体 效应 的 花纹 。 衬 垫 组 织 的 应 用 较 广 ， 可 用 来 制 做 外 
衣 、 运 动 衣 和 装饰 用 布 。 衬 垫 纱 经 过 拉 绒 可 形成 绒布 , 供 
衣着 等 用 。 ( 节 淑 清 ) 


chenjing chenwel yuanwelll 

衬 经 衬 纬 圆 纬 机 (laying-in circular weft knit- 
ting machine) 。 用 以 编织 衬 经 衬 纬 针织 物 的 国 型 
纬 编 针织 机 。 它 在 编织 平 针 组 织 的 同时 ， 衬 入 不 参加 成 
圈 的 经 纱 和 纬 纱 ， 形 成 衬 经 衬 纬 针 织物 。 其 基本 组 织 结 
构 如 图 1 所 示 。 这 种 针织 物 的 纵向 和 横向 的 延伸 度 都 较 


图 1 衬 经 衬 纬 针织 物 结构 


小 ， 具 有 机 织物 的 特性 ， 除 适合 做 各 种 外 衣 外 ， 还 可 作 
灌溉 用 涂 塑 管道 的 骨架 。 在 衬 经 衬 纬 贺 续 机上， 有 三 组 
纱 线 ， 衬 经 纱 、 衬 纬 纱 、 成 圈 纱 参加 编织 。 其 编织 机 构 
如 图 2 所 示 。 机 器 的 针 简 固定 在 台面 上 ， 三 角 座 相对 于 
针 简 回转 。 衬 经 纱 从 固定 的 纱 架 上 引出 ,通过 分 经 盘 (或 
导 经 片 ) 由 上 而 下 经 过 针 间 衬 入 织物 线圈 纵 行 间 。 所 有 衬 
经 纱 从 针 简 口 向 外 倾斜 一 定 角度 ,形成 圆锥 面 ,便于 成 图 
纱 的 喂 入 。 衬 纬 纱 简 子 架 位 于 衬 经 纱 外 侧 ， 与 三 角 座 一 
起 回转 ,通过 导 纬 器 将 纬 纱 衬 入 针 背 与 经 纱 之 间 , 依 次 横 
向 搁 在 针 上 的 旧 线 圈 上 方 。 成 圈 纱 简 子 架 位 于 衬 经 纱 内 
侧 ,与 三 角 座 同步 回转 。 导 纱 器 处 于 织 针 与 衬 经 纱 之 间 ， 


衬 经 衬 纬 国 纬 机 编织 机 构 
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把 成 轿 纱 喂 入 针 钩 内 编织 成 圈 , 形成 平 针 组 织 , 同时 ,使 
其 线圈 的 沉降 弧 从 内 侧 包 住 衬 经 纱 ， 圈 柱 从 外 侧 包 住 衬 
纬 纱 ,从 而 使 三 组 纱 线 结合 在 一 起 ,形成 一 种 基本 的 衬 经 
衬 纬 针 织物 。 

衬 经 衬 纬 针 织物 用 于 外 衣 产品 时 ， 由 于 衬 经 纱 和 衬 
纬 纱 之 间 没 有 交织 点 , 易于 拱 出 , 因此 , 需 改 变 其 组 织 结 
构 。 例 如 ,通过 导 经 片 将 衬 经 纱 在 针头 上 绕 一 圈 , 并 把 它 
向 下 转移 到 旧 线 图 处 ,再 和 旧 线 圈 一 起 向 上 套图 ,使 衬 经 
纱 与 成 圈 纱 结合 得 更 紧密 。 另 外 ,适当 加 粗 衬 纬 纱 ,也 可 
提高 衬 经 衬 纬 针 织物 的 结构 稳定 性 。 《 潘 寿 民 ) 


chenwel zuzhi 

衬 纬 组 织 (laid-in stitch) 。 针织 物 的 一 种 花 
色 组 织 ， 特 点 是 在 针织 物 的 横 列 方向 周期 衬 入 不 成 图 的 
纬 纱 。 衬 纬 组 织 分 为 纬 编 衬 纬 组织 ( 图 1) 和 经 编 衬 纬 组 
织 (图 2) 两 类 。 纬 编 衬 纬 组 织 中 常用 橡 筋 线 或 弹性 纱 作 
为 纬 纱 ， 使 针织 物 有 良好 的 横向 弹性 。 用 普通 纱 线 作 纬 
纱 时 ， 则 可 减 小 织物 的 横向 延伸 性 。 经 编 衬 纬 组 织 分 为 
部 分 衬 续 和 全 幅 衬 纬 两 种 。 部 分 衬 纬 组 织 利 用 一 把 或 几 
把 衬 纬 梳 榜 在 成 圈 过 程 中 只 作 针 后 移动 ,不 作 针 前 移动 ， 
使 科 纬 纱 夹 持 于 地 组 织 的 图 干 和 延展 线 之 间 ， 借 以 得 到 
所 需要 的 性 质 和 效果 。 例 如 ,窗纱 、 花 边 等 装饰 织物 就 是 


图 1 纬 编 衬 纬 组 织 
图 2 经 编 补 纬 组 织 
利用 衬 纬 线段 的 适当 配置 而 形成 花纹 的 。 用 粗 而 松软 的 
纱 线 作 衬 纬 纱 时 ,坯布 经 拉 绒 后 可 形成 针织 绒 类 织物 。 用 
弹性 材料 作 衬 纬 纱 时 ,可 制 得 弹性 编 带 和 弹性 网 孔 织物 。 
全 幅 衬 纬 组 织 是 利用 专门 的 衬 纬 机 构 将 纬 纱 衬 入 整 幅 坯 
布 内 ， 其 效果 与 纬 编 衬 纬 时 相仿 。 采 用 不 同色 泽 的 纬 纱 
可 得 到 清晰 的 横 条 效应 。 (金玉 着 ) 


chengxian juhewu 

成 纤 聚 合 物 (fibre-forming polymer) ”能 制 
成 纤维 的 合成 高 分 子 聚 合 物 。 以 煤 、 石 油 、 天 然 气 等 为 
原料 经 过 一 系列 化 学 作用 生产 的 各 种 低 分 子 有 机 物 称 为 
单 体 ,再 经 人 工 合成 而 得 成 纤 聚 合 物 ,也 可 以 把 某 些 无 机 
物 原料 加 工 成 为 成 纤 育 合 物 。 一 般 ， 成 纤 聚 合 物 不 仅 应 
具有 形成 纤维 的 能 力 ,还 必须 在 合适 的 溶剂 中 完全 溶解 ， 


形成 粘 稠 的 浓 溶 液 ， 或 在 升温 下 熔融 转化 为 粘 流 态 而 不 
发 生 分 解 ， 以 便 进行 溶液 纺 丝 或 熔 体 纺 兰 。 成 纤 聚 合 物 
应 具有 的 结构 特点 是 : @ 伟 直 的 线 型 大 分 子 能 沿 着 纤维 
纵 轴 方 向 有 序 排列 ， 并 有 一 定 的 大 分 子 间作 用 力 使 纤维 
具有 一 定 的 抗 张强 度 、 延 伸 度 和 其 他 物理 机 械 性 能 。@@ 
有 形成 结晶 的 能 力 ,使 纤维 具有 一 定 的 弹性 和 染色 性 等 。 
@ 有 适当 高 的 分 子 量 ， 能 得 到 粘度 适当 的 熔 体 或 一 定 浓 
度 的 溶液 。 在 一 定 范围 内 ， 纤 维 的 强度 随 成 纤 聚合 物 的 
平均 分 子 量 增 大 而 增高 。 分 子 量 对 纤维 的 物理 机 械 性 质 、 
耐 热 性 (熔点 ,软化 点 ,玻璃 化 温度 ) 和 溶解 性 的 影响 也 很 
大 。@@ 熔 点 或 软化 点 和 分 解 温度 应 比 纤维 的 使 用 温度 高 
得 多 ， 并 具有 一 定 的 热 稳定 性 。 常 见 成 纤 聚合 物 的 聚合 
方法 有 聚合 、 缩聚 、 环线 形 转化 聚合 等 。 不 同 讲 合 机 理 、 
条 件 和 实施 方法 都 影响 成 纤 聚合 物 大 分 子 链 的 结构 。 

( 关 杜 荷 ) 
chengxing zhenzhipin bianzhi 
成 形 针织 品 编织 (knitting for shaped knit- 
wear) 。 用 织 针 和 成 形 机 件 将 纱 线 编织 成 所 需 形状 和 
尺寸 的 衣 坯 或 衣 片 的 针织 工艺 过 程 。 广 泛 用 于 袜 品 、 羊 
毛 衫 ,手套 ,帽子 、 女 裕 、 连 着 福 、 人 造血 管 、 包装 袋 等 生 
产 。 成 形 针织 品 生 产 可 简化 裁 莉 、 缝 幼 工 序 ， 减 少 原料 
损耗 和 改善 产品 服用 性 能 。 热 塑性 纤维 的 应 用 促进 了 成 
形 针织 品 的 发 展 。 成 形 针织 品 编织 分 全 成 形 和 部 分 成 形 
两 类 ,全 成 形 编织 是 将 纱 线 织 成 所 需 形 状 和 尺寸 的 衣 坯 ， 
具有 光 边 ， 不 需 裁剪 即 可 缝 制 成 衣 。 部 分 成 形 编织 是 将 
纱 线 织 成 粗 具 外 形 的 衣 片 , 经 少量 裁剪 , 如 开 领口 、 挖 袖 
笼 等 , 才 可 缝 制 成 衣 。 

全 成 形 坊 织 方法 ” 增 、 减 织 针 数 以 改变 衣 坯 的 幅 宽 
或 增加 附加 横 列 来 实现 成 形 。 在 编织 过 程 中 增加 工作 针 
数 以 加 宽 幅 宽 称 为 放 针 ， 而 减少 工作 针 数 以 收 狭 幅 宽 称 
为 收 针 。 图 1 为 全 成 形 衣 袖 。 在 放 \ 收 针 时 , 靠 移 圈 机 件 
把 两 侧 织 针 上 的 线圈 搬移 到 相 邻 的 织 针 上 。 这 种 成 形 衣 
坯 具 有 光 边 和 收 针 处 线圈 并 番 有 收 针 星 ， 或 放 针 时 织物 
上 出 现 孔 眼 等 结构 特点 。 光 边 可 免除 边缘 线圈 脱 散 的 缺 
点 ， 有 利于 提高 衣 坯 质量 。 这 种 全 成 形 编织 方法 应 用 于 
全 成 形 平 型 钩 针 机 或 横 机 上 。 轩 型 续 编 针织 机 上 采用 形 
成 袋 形 结构 的 全 成 形 编织 方法 ， 在 编织 附加 横 列 的 同时 


姑 眼 图 1 全 成 形 衣 
袖 的 放 针 和 收 针 


mr 


辅 以 收 、 放 针 。 编织 时 针 简 作 往复 运动 , 针 简 中 一 部 分 织 
针 暂 不 参与 编织 ,但 仍 钓 住 旧 线圈 ,而 另 一 部 分 织 针 在 纺 
织 的 同时 先 收 针 到 规定 针 数 后 ， 在 工作 织 针 两 边 进行 放 
针 , 如 袜子 ,羊毛 衫 等 成 形 针织 品 编织 便 是 。 

部 分 成 形 编 织 方法 ”@@ 拷 \ 放 针 ,利用 一 组 组 织 针 脱 
印 线圈 、 退 出 编织 来 收 狭 衣 片 的 幅 宽 , 称 为 拷 针 。 这 样 ， 
在 衣 片 两 侧 留 有 阶梯 形 的 脱 印 线圈 ， 在 缝 幼 前 需要 少量 
裁剪 。 拷 针 式 收 针 的 成 形 方式 简单 .经 济 , 但 由 于 边缘 线 
圈 有 了 赔 散 的 倾向 ,会 影响 衣 片 的 质量 及 其 后 的 加 工 过 程 。 
放 针 是 将 工作 织 针 两 侧 的 不 工作 织 针 一 根 根 地 投入 编 
织 ,来 放宽 衣 片 的 幅 宽 。 这 种 放 针 动作 简便 ,又 能 织 出 质 
量 良好 的 衣 片 ,目前 应 用 很 广 。@ 改 变 织物 组 织 结构 ,使 
织物 各 部 段 因 组 织 结构 不 同 具有 不 同 的 宽度 ， 以 获得 所 
需 的 外 形 ,如 在 大 身 部 段 采用 和 集 图 组 织 或 其 他 花色 组 织 ， 
以 增加 幅 宽 ,而 在 晤 部 织 以 罗 赣 坦 织 。@ 改 变 线圈 长 度 ， 
使 织物 各 部 段 因 线圈 长 度 不 同 而 具有 不 同 的 幅 宽 。 由 于 
线 图 长 度 改变 会 影响 织物 外 观 和 特性 ， 在 应 用 上 受到 一 
定 的 限制 。 后 两 种 成 形 方式 常用 于 计件 外 衣 贺 型 纬 编 机 
上 。 横 机 上 压 肢 技 术 问 世 后 ,扩大 了 拷 、 放 针 成 形 的 应 用 。 
压 肢 钢丝 先 于 导 纱 器 进入 编织 区 域 ,对 旧 线 图 进行 牵 拉 ， 
有 效 地 防止 退 圈 时 旧 线 蜀 随 织 针 上 升 ， 以 替代 一 般 的 牵 
拉 装 置 。 因 此 , 拷 针 时 使 一 组 组 边 针 退出 编织 ,所 留 下 的 
边缘 线圈 不 会 脱 散 ， 而 放 针 时 可 使 一 组 组 不 带 线圈 的 新 
参与 编织 的 织 针 顺 利 编织 。 还 有 一 种 收 针 方 式 ， 即 织 针 
暂 不 参与 编织 ,但 仍 钩 住 旧 线圈 , 能 织 出 前 后 身 和 衣 袖 
相互 连 成 一 体 的 衣 未 ,甚至 可 将 衣 袋 , 衣 领 等 直接 织 在 衣 
坯 上 , 减少 部 分 接 缝 、 避 免 各 衣 未 间 色 花 或 乱 花 等 缺点 ， 
以 提高 成 衣 质 量 。 
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00 人 


图 2 成 形 衣 坯 的 编织 和 缝 制 


成 形 针织 品 编织 中 常常 利用 上 述 几 种 成 形 方法 的 组 
合 。 图 2 为 双 针 简 圆 型 续 编 针织 机 上 编织 成 形 衣 坯 及 其 
下 机 后 颖 制 加 工 的 基本 步 又，@ 先 由 针 简 回转 运动 编织 
下 摆 罗 纹 和 一 段 平 针 的 圆 简 大 身 ， 加 织 到 袖 笼 时 ， 针 简 
开始 往复 运动 , 针 简 中 两 半 织 针 各 自 编织 , 且 同 时 作 收 针 
动作 。 经 收 针 后 的 织 针 仍 保留 着 旧 线 图 。 当 减少 到 一 定 
的 工作 织 针 时 ， 就 织 出 袋子 的 第 一 部 段 ，@ 针 简 继 续 往 
复 运动 ,开始 放 针 动作 , 直到 所 有 织 针 参与 编织 为 止 , 从 
而 织 出 袋子 的 第 二 部 段 。 这 样 便 在 大 身 贺 简 织物 两 侧 织 
出 两 个 完整 袋子 ，@ 针 简 改 作 回转 运动 ， 将 所 有 织 针 编 


21 


织 平 针 的 贺 简 织物 ， 最 后 织 袖口 罗纹 段 ，@ 将 下 机 后 衣 
坏 翻 面 ,再 将 右边 袋子 翻 面 , 塞 入 左边 袋子 中 。 拉 直 衣 坯 ， 
接 箭 头 方向 齐 开 拷 缝 ，@ 拷 终 剖 开 后 形成 一 对 袖子 ，@ 
将 两 袖 向 两 侧 拉 开 ，@ 将 整 件 衣 还 翻 面 。 这 些 成 形 动作 
中 收 、 放 针 的 数量 、 范围 和 顺序 都 可 由 光电 -机 械 装 置 或 
专用 计算 机 按 衣 坯 或 衣服 整体 尺寸 的 要 求 加 以 控制 。 
成 形 经 编 针织 品 的 编织 仍 在 发 展 。 例 如 在 双 针 床 经 
编 机 上 ,由 导 纱 梳 檬 的 不 同 垫 纱 方式 , 织 出 呈 平 面 或 图 简 
的 坯布 以 及 具有 一 边 封口 的 贺 简 或 两 个 贺 简 相 横 连 等 成 
形 针织 品 。 ( 王 传 铬 ) 


cheng 

统 古称 织 成 服 料 的 有 花纹 些 织物 为 绒 。 据 k 玉 篇 ? 解 
释 ， 绒 就 是 织 城 或 织 成 。 织 成 是 在 经 纬 交 织 的 基础 上 另 
以 彩 纬 挖 花 而 成 的 实用 装饰 织物 , 也 称 为 绒 (yue)， 或 偏 
诸 ， 是 由 锦 分 化 出 来 的 一 个 丝 织 物品 种 。 形 成 于 汉代 以 
前 。 彩 纬 只 在 显 色 的 部 位 织 入 ,所 以 织 同样 花纹 图 案 时 ， 
用 彩 线 的 量 比 通 纬 的 要 省 。 (高 汉 玉 ) 


cheng 

入 ”古称 织 布 各 为 能 ,也 称 床 ( 即 箱 )。 箱 是 控制 织物 
经 密 和 推送 纬 纱 的 织造 机 件 。 也 可 起 稳定 织物 幅 宽 的 
作用 。 (高 汉 玉 》 


chouslfang 

纳 丝 纺 (noil spinning) 见 锅 纺 。 

chou 

网 (silk fabric) 。 些 织物 的 一 个 大 类 。 指 采用 基 
本 组 织 或 混用 变化 组 织 或 无 其 他 类 丝 织 物 特征 的 、 质 地 
紧密 的 丝 织 物 。 其 生产 工艺 和 用 途 都 因 品 种 而 异 。 岗 按 
原料 分 ， 除 采用 桑 乔 长 丝 的 以 外 ， 还 有 用 绢 纺 落 绵 的 绵 
绸 ， 使 用 梓 恤 丝 的 哆 江 绸 ， 用 双 宫 丝 的 双 宫 绸 ， 用 化 学 纤 
维 长 丝 的 涤 纤 绸 等 。 岗 可 以 分 为 生 〔 白 ) 织 和 熟 ( 色 ) 织 ， 
如 生 织 的 疙 并 岗 和 熟 织 的 领带 绸 。 又 可 分 为 不 提花 的 素 
纲 和 提花 的 花 绸 。 绸 属于 中 厚 型 丝 织 物 ， 其 中 较 轻 薄 的 
品种 可 做 衬衣 和 裙 ; 较 厚重 的 可 做 外 套 和 裤 ; 提 花 品种 可 
做 西服 、 礼 服 或 供 室内 装饰 。 岗 出 现 于 西汉 。 当 时 写作 
“ 纳 ”, 专 指 利 用 粗 丝 乱 丝 纺 纱 织 成 的 平纹 丝织品 , 丝 粗 访 
厚 而 耐 摩 ， 类 似 后 来 的 纺 绸 和 绵 岗 。 两 晋 南北 时 期 网 开 
始 有 了 粗 \ 细 之 分 : 粗 绸 有 “ 绝 ”、“ 疆 ”; 细 岗 有 “ 肠 ” 
唐 代 绸 也 作 贡 蝇 , 有 花 绸 . 平 绸 、 绵 绸 等 品种 。 宋 代 以 后 ， 
常用 精练 丝 在 平纹 地 上 起 本 色 花 ， 称 暗 花 网 。 明 清 以 来 
岗 成 为 丝 织 物 的 泛称 。 同 时 ， 中 国 各 地 出 现 了 许多 冠 以 
产地 名 称 的 著名 绸 类 品种 , 如 山西 的 潞 岗 , 南京 的 宁 钢 ， 
四 川 的 川 大 网 ,福建 的 婚 岗 和 山东 的 茧 网。 近代 以 来 , 丝 
织 行业 习惯 把 紧密 结实 的 经 向 支持 面 平纹 丝 织 物 称 作 
岗 , 如 塔 夫 岗 。 具 有 上 述 特点 的 棉 织物 也 常 被 称 作 岗 ,如 
府 纲 。 习 惯 还 把 出 和 起 纹 纹 效应 的 纹 联 起 来 作为 丝 织 物 
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的 总 称 一 一 岗 级 ;有 时 也 用 “丝绸 "作为 丝 织 物 的 代称 。 
( 沈 干 ) 

chuanjing 

穿 经 (drawing-in) 根据 织物 上 机 图 将 织 轴 上 

的 经 纱 依次 穿 入 经 停 片 、 综 和 包 的 工艺 过 程 , 穿 经 有 手工 

和 机 械 两 种 方式 。 


图 2 单程 式 自动 穿 经 机 


手工 穿 经 一 般 在 穿 经 架 上 进行 。 人 工分 纱 后 , 先 用 穿 
经 多 将 经 纱 穿 入 经 停 片 和 综 眼 中 ， 然 后 借 插 箱 刀 把 经 纱 
插入 箱 片 陈 颖 中。 早期 穿 经 由 递 经 工 和 穿 经 工 两 人 协同 
操作 ,后 来 发 展 为 单 人 操作 。 手 工 穿 经 劳动 强度 高 ,产量 
低 , 但 适宜 于 复杂 的 组 织 和 小 批量 生产 , 穿 经 质量 较 高 ， 
便于 综 、 箱 和 经 停 片 的 清理 和 保养 。 大 批量 生产 时 ,为 了 
提高 穿 经 质量 ,第 一 只 织 轴 也 采用 手工 穿 经 ,以 后 各 织 轴 
或 用 手工 牛 接 , 或 用 打 结 连 接 , 或 用 特种 粘 合剂 粘 接 。 把 
织 完 的 织 轴 纱 头 与 新 织 轴 上 的 经 纱 连 接 起 来 , 称 为 接 经 。 
然后 把 原 织 轴 . 上 的 经 停 片 , 综 和 范 移 到 新 织 轴 上 ,以 完成 


穿 经 工作 。 
1904 年 美国 人 HH. D, 科 尔 曼 根据 手工 接 经 原理 发 明 
了 自动 接 经 机 (图 1)。 接 经 机 的 原理 与 手工 接 经 法 相同 ， 


一 般 采 用 简 子 结 ( 见 络 纱 ) 接 经 。 接 经 机 有 固定 式 和 活动 
式 两 种 。 固 定式 接 经 机 在 接 经 室 把 织 完 的 带 有 箱 、 综 ,经 
停 片 的 纱 头 与 新 织 轴 上 的 经 纱 依次 接 结 。 活 动 式 接 经 机 
直接 在 织 机 机 后 接 结 ， 常 用 于 多 综 片 或 大 提花 织物 的 生 
产 , 虽 人 能 减轻 劳动 强度 , 但 必须 在 织 机 停车 后 方 能 工作 。 
后 来 出 现 的 螺旋 分 纱 器 、 电 磁 吸 经 停 片 和 回转 加 片 插 箱 
装置 ,降低 了 穿 经 的 劳动 强度 , 提高 了 穿 经 速度 , 使 手工 
穿 经 生产 率 有 所 提高 。 中 国 在 60 年 代 后 期 ,模仿 手工 穿 
经 的 动作 研制 成 功 单程 式 穿 经 机 (图 2)， 使 分 纱 .分 经 停 
片 .分 综 、 穿 引 和 插 箱 等 五 项 穿 经 基本 动作 , 在 同一 台 机 
上 自动 完成 ， 实 现 了 机 械 自 动 化 。 穿 经 机 常用 于 平纹 和 
斜纹 类 织物 ,每 次 可 同时 穿 引 4 根 经 纱 ,单机 产量 比 手工 
提高 50 甸 以 上 。( 参 见 彩 图 插页 第 32 页 ) (起 然 华 ) 


chuansongdoal 

传送 带 (conveyer) ”装配 在 传送 机 上 用 作 传 送 
物件 的 带 织 物 。 通 常 分 为 棉 传送 带 、 橡 胶 传 送 带 、 塑 料 传 
送 带 。 棉 传送 带 一 般 为 4 层 平纹 织物 ,原料 为 优质 棉纱 ， 
经 线 28 号 X12, 纬 线 58 号 x6, 用 重型 织带 机 织造 ,优点 
是 重量 较 轻 , 无 毒 无 臭 , 广泛 用 于 轻 工 、 食 品 等 行业 传送 
原料 、 半 制品 和 成 品 。 橡 胶 传送 带 分 普通 型 和 强力 型 。 普 
通 型 是 用 棉 帆 布 作 基层 外 涂 橡 胶 制 成 , 带宽 范围 300 一 
1 400 毫米 。 强 力 型 用 高 强化 纤 帆布 为 基层 ,外 涂 优质 橡 
胶 , 产 品 结构 与 普通 型 相同 ,主要 特点 是 强力 高 .弹性 大 、 
耐 磨 、 耐 冲击 \ 耐 老化 、 成 槽 性 好 、 运 输 量 大 , 广泛 用 于 大 
型 工矿 运输 线 。 塑 料 传送 带 用 高 强化 纤 织 成 的 多 层 带 坯 
作为 承受 载荷 主体 ,用 粘 合 剂 进 行 预 处 理 , 然 后 涂 要 热 塑 
性 聚 氮 乙 燃 树 脂 ， 涂 层 与 带 坯 牢固 地 粘 结 成 一 体 。 这 种 
传送 带 耐 磨 , 耐 腐蚀 , 不 容易 脱 层 开裂 , 可 传送 一 般 矿产 
原料 .化 工 产品 和 含油 物件 。 ( 丁 志 兴 ) 


chuangliansha 

窗帘 纱 〈curtain gauze) 。 桑 居 丝 提花 绞 纱 织 
物 。 用 2 根 20/22 旦 生丝 并 合作 经 线 , 12 根 20/22 旦 熟 
丝 并 合作 纬 线 , 纬 线 在 织造 前 需 经 水 漫 ,使 丝 纤维 在 水 的 
作用 下 并 合 在 一 起 并 受到 软化 作用 ， 以 利于 织造 。 织 物 


以 一 绞 一 一 顺 绞 臣 绞 纱 组 织 为 地 ,以 平纹 组 织 为 花 , 纹 
纱 孔 眼 清晰 ， 花 地 分 明 。 花 形 以 粗 久 清 地 或 半 清 地 块 面 
为 宜 , 以 竹 叶 花 为 多 。 其 他 还 有 团 花 、 莲 心 花 、 牡 丹 花 、 万 
寿 图 等 。 织 物 轻 湾 平 挺 ， 花 地 相映 ， 是 一 种 高 贵 的 窗帘 


材料 。 ( 笋 余 芬 ) 
chuongdan 1 
床单 (sheet) 床上 用 纺织 品 之 一 ， 也 称 被 单 。 织 


物 特点 是 幅 宽 \ 花 色 和 花形 变化 灵活 , 按 所 用 原料 不 同 有 
纯 棉 和 混纺 两 类 。 纯 棉 床单 透气 性 ,吸湿 性 好 ,手感 舒适 
柔软 ,厚实 耐 磨 。 经 纬 纱 都 是 单 纱 的 称 纱 织 床单 ,都 是 股 
线 的 称 全 线 床 单 , 纱 线 交 织 以 股 线 作 经 纱 . 单 纱 作 纬 纱 的 
称 半 线 床单 ,混纺 床单 有 棉 / 维 、 棉 / 涤 和 棉 / 麻 等 产品 , 具 
有 易 洗 快 干 . 挺 乔 坚定 耐 磨 等 优点 。 床 单 的 长 度 和 宽度 
是 按照 床 的 尺寸 定 的 ,有 中 式 和 西式 之 区 分 。 中 式 床单 一 
般 长 度 为 210 一 228 厘米 ,宽度 为 100 一 200 厘米 ,织物 通 
常 采用 重组 织 ,变化 组 织 或 联合 组 织 ,质地 较 厚 。 西 式 床 
单一 般 长 度 为 108 英 寸 左右 ,宽度 有 72、80、90 英寸 等 多 
种 。 一 般 采用 平纹 或 斜纹 组 织 ,织物 质地 较 薄 , 花 型 大 多 
是 满 地 散 花 。 有 的 产品 经 过 拉 绒 ， 具 有 良好 的 手感 和 保 
暖 性 。 床 单 的 花色 品种 有 全 和 白 \, 素 色 、 条 格 、 印花 、 提花 、 
拉 绒 等 。 全 白 床单 外 观 洁白 ,一 般 采 用 本 色 棉纱 织造 ,再 
经 练 漂 和 加 白 整 理 。 案 色 床单 是 白 坯 经 染色 而 成 。 条 格 
床单 用 色 纱 ( 线 ) 织 成 ， 同 一 色调 而 深浅 不 同 的 称 素 色 条 
格 , 不 同色 调 的 为 彩色 条 格 , 由 级 纹 与 其 他 织 纹 间隔 的 称 
级 条 级 格 。 印 花 床单 的 花 型 有 边 花 、 中 花 、 长 条 花 、 对 角 
花 , 散 花 、 四 角 一 中 花 等 。 提 花 订 单 的 花纹 图 案 根据 设计 
要 求 用 多 凰 机 或 提花 机 织造 。 床 单 经 过 丝光 处 理 后 具有 
光泽 好 ,缩水 率 小 和 色彩 浓艳 的 优点 。 《 沈 立 清 ) 


chuongzhao 

床 曙 (bed shield) 床上 用 纺织 品 之 一 , 按 原 料 
和 加 工 方法 分 织锦 床罩 、 络 地 床单 、 徐 绒 床 军 和 衬 棉 床单 
等 。 织 锦 床单 属 锦 类 丝 织 物 , 色彩 瑰丽 、 图 案 精细 , 具有 
民族 特色 ,是 一 种 高 级 床单 。 络 地 床单 又 称 泡 泡 纱 床单， 
用 机 织 彩 条 泡 泡 纱 制 成 。 签 绒 床 曾 又 称 绣 绒 床 界 ， 可 用 
纯 棉 、 且 纶 .丙纶 等 作 原料 ， 用 失 绒 机 将 有 色 纱 线 固定 在 
底 布 上 ,在 底 布 的 反面 形成 一 定 长 度 的 绒 级 ,随后 按 描绘 
在 底 布 上 的 花纹 重复 鳞 绒 , 再 经 颖 边 , 刷 绒 等 整理 加 工 。 
为 避免 绒 头 落 毛 还 可 进行 湿 整 理 。 钴 绒 床 香 的 缝 边 整 理 
是 先 用 多 股 线 四 面 锁 边 ,随后 将 床单 的 三 面 用 排 须 装饰 ， 
排 须 的 颜色 应 与 床单 的 基础 色 一 致 衬 棉 床 军 由 被 面 \ 衬 
里 和 填充 料 (化 纤 加 片 ) 组 合 ,经 缝 幼 而 成 薄型 被 福 床 音 ， 
有 轻 、 软 \ 滑 的 特点 。 ( 方 继 活 ” 齐 锦 民 ) 


cixiu 

刺绣 (embroidery) ”用 针 将 丝线 或 其 他 纤维 或 
纱 线 以 一 定 图 案 和 色彩 在 绣 料 ( 底 布 ) 上 穿刺 ， 以 缝 迹 构 
成 花纹 的 菜 饰 织物 。 
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刺 


中 国 刺 绣 起 源 很 早 ,相传 “ 短 令 天 刺 五 彩 绣 ", 夏 、 商 、 
周三 代 和 秦汉 时 期 得 到 发 展 , 但 多 用 于 衣 饰 。《 书 经 3 和 
《诗经 ?中 均 提 到 刺绣 的 服饰 从 早期 出 土 的 纺织 品 中 , 常 
可 见 到 刺绣 品 , 如 湖北 省 江陵 出 土 战国 晚期 丝织品 中 ,以 
多 种 彩色 丝 绣 出 蠕 龙 飞 凤 ,龙凤 相 蠕 纹 和 龙凤 虎 纹 (参见 
彩 图 插页 第 50 页 )。 汉 代 刺 绣 已 有 很 高 水 平 ,在 马 王 堆 出 
土 的 大 量 西汉 丝织品 中 有 不 少 刺绣 用 绢 , 罗 作 绣 料 ,用 锁 
绣 法 绣 成 “ 信 期 绣 ”“( 参 见 彩 图 插页 第 4 页 )、“ 长 寿 绣 ”、 
“ 乘 云 绣 "等 纹样 。 三 国 时 有 用 刺绣 作 地 图 的 记载 ， 如 孙 
权 使 赵 过 之 妹 绣 山川 地 势 图 。 唐 永 贞 元 年 (805), 南 海 少 
女 卢 眉 娘 ， 在 一 尺 绢 上 绣 k 法 华 经 》 七 卷 。 宋 代 创造 了 平 
线 绣 法 , 逐步 形成 丝 绣 准则 , 在 绣 品 风格 上 设 色 丰 富 , 施 
针 匀 细 ,同时 盛行 用 刺绣 作 书 画 、 摆 饰 等 。 元 、 明 两 代 , 刺 
绣 规模 继续 扩大 ,封建 王朝 的 宫 延 绣 工 规模 更 大 ,并 且 向 
民间 勒索 大 量 的 刺绣 贡品 ， 刺 绣 的 艺术 水 平 又 有 进一步 
的 提高 ,元 代 时 已 将 人 物 故事 题材 刺绣 于 民间 服装 上 。 北 
京 定 陵 博 物 馆 保存 有 明代 刺绣 百子 图 的 绣 衣 ， 其 中 百子 
游戏 形态 万 千 , 绣 纹 细腻 。 明 、 清 之 际 ,民间 刺绣 艺术 也 得 
到 进一步 的 发 展 ， 先 后 产生 了 苏绣 . 粤 绣 ,. 湘 绣 ,蜀绣 ( 参 
见 彩 图 插页 第 51 页 ) 等 名 绣 , 各 具 独 特 风格 , 沿 传 至 今 ， 
历久 不 衰 。 

苏 锋 ”苏州 地 区 的 代表 性 刺绣 ， 特 点 是 图 案 秀 丽 ， 
色彩 文静 , 针 法 灵活 ， 绣 工 精致 。 在 刺绣 技术 上 , 有 "“ 平 、 
光 , 齐 , 匀 、 和 、 硕 、 细 , 密 "的 特点 ， 绣 出 的 动物 相 相 如 生 ， 
例如 ,“ 金 鱼 "、“ 孔 省 "小 猫 "等 都 是 它 的 传统 作品 ,苏绣 
是 在 顾 绣 的 基础 上 发 展 起 来 的 。 顾 绣 是 明 嘉 靖 年 间 进 士 
顾 名 世 家 的 刺绣 技术 。 他 在 上 海 建筑 露 香 园 ， 因 其 家 绣 
工 刺 绣 巧夺天工 而 闻名 。 顾 绣 的 特点 是 以 画作 绣 ， 摹 绣 
古今 名 人 书画 ,无 不 传神 , 配色 能 点 染 成 文 , 不 但 钥 毛 花 
卉 意 巧 工 妙 ,山水 人 物 亦 表达 得 体 。 顾 绣 作品 中 有 佛像 、 
八仙 ,花鸟 .人物 、 松 起 等 ,多 为 画幅 类 绣 品 。 

湘 绣 ”湖南 地 区 的 代表 性 刻 绣 最 先 为 民间 刺绣 ,至 
清 代 末 叶 得 到 发 展 ， 在 艺术 上 也 球 于 成 熟 。 湘 绣 的 特点 
是 用 丝绒 线 (无 牛 绒线 ) 绣 花 , 绣 件 绒 面 花 型 具有 真实 感 。 
常 以 中 国画 为 蓝本 ,色彩 丰富 鲜艳 , 形态 生动 逼真 , 风格 
豪放 , 曾 有 "绣花 能 生 香 , 绣 鸟 能 听 声 , 绣 虎 能 奔跑 , 绣 人 
能 传神 "的 美誉 。 湘 绣 以 特殊 的 霸 毛 针 绣 出 的 狮 , 虎 等 动 
物 , 毛 丝 有 力 ,威武 雄健 。 湘 绣 将 图 案 装饰 应 用 到 日 常用 
品 中 去 ,扩大 了 绣 品 的 应 用 


奥 绪 ”广东 地 区 的 代表 性 肇 绣 。 相 传 最 初创 始 于 少 “ 


数 民 族 ， 与 黎族 所 制 织锦 同 出 一 源 。 考 绣 的 特点 在 于 用 
线 种 类 繁多 。 根 据 艺术 造型 的 需要 而 不 受 限制 。 在 刺绣 
中 施 针 简单 , 劈 线 粗 而 松 , 针脚 长 短 参差 , 且 常 用 金 线 
绕 掩盖 , 针 纹 重 秋 隆 起 , 配色 选用 反差 强烈 的 色 线 , 往往 
红 绿 相间 , 眩 粮 人 眼 ; 宜 用 于 泻 染 欢乐 热 六 气氛 。 

甬 颖 ”又 名 川 绣 ， 是 以 四 川 成 都 为 中 心 的 代表 性 刺 
乡 。 相 传 亚 时 在 川 史 地 区 已 有 刺绣 。 川 绣 的 特点 是 以 套 
针 为 主 ， 且 分 色 清楚 。 在 针 法 上 采用 余 滚 针 、 旋 流 针 、 参 
针 、 棚 参 针 、 编 织 针 等 , 绣 品 色彩 鲜艳 ,富有 立体 感 。 
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苏绣 , 湘 绣 . 志 绣 .蜀绣 被 称 为 中 国 四 大 名 绣 . 除 此 之 
外 ,还 有 北京 的 酒 线 绣 , 东 北 的 缉 线 绣 , 山 东 的 鲁 绣 , 开 封 
的 沪 绣 ,杭州 的 杭 绣 ,温州 的 瓯 绣 ,福建 的 头 绣 ,贵州 的 苗 
绣 , 也 都 久 有 渊源 ,各 具 特 色 。 在 中 国 维吾尔 族 , 纵 族 , 俯 
族 .布依 族 .哈萨克 族 、 瑶 族 、 景 题 族 、 侗 族 . 白 族 、 壮 族 . 茂 
族 等 少数 民族 地 区 也 都 有 各 自 的 刺绣 技艺 。 大 都 色彩 鲜 
艳 , 质 朴 豪放 ,用 作 花 由 腰围, 彩带 、 挂 守 等 ,苗族 妇女 的 
衣 边 、 衣 袖 、 披 肩 、 胸 襟 、 裙 历 以 及 背带 、 鞋 帽 上 都 有 精美 
的 刺绣 花纹 ,纹样 根据 民族 传统 式样 绘制 ,如 和 人物、 楼 阁 、 
龙 鱼 、 虫 鸟 , 花 卉 、 几 何 纹 等 ,其 中 以 龙 、 岛 和 一 般 动物 居 
多 。 在 刺绣 技巧 上 采用 多 种 针 法 ,如 平 绣 ` 约 绣 , 辫 绣 等 。 
此 外 ,还 用 矢 茧 染色 , 剪 出 各 种 形状 ,采取 堆 绣 绣 法 ,在 西 
藏 地 区 还 用 刺绣 来 绣 佛 经 封面 (参见 彩 图 插页 第 50 页 ) 

中 华人 民 共 和 国 成 立 以 来 ， 各 种 刺绣 在 技法 上 相互 
交流 ,在 不 失 原 有 风格 的 基础 上 创造 出 许多 新 的 品种 ,如 
利用 绒线 刺绣 的 绒 绣 与 粗 针 粗 丝线 刺绣 的 乱 针 绣 均 有 粗 
久 的 油画 风格 。 利 用 双 面 针 刺 法 绣 成 双 面 异 色 或 双 面 三 
异 等 绣 品 ， 正 反面 具有 对 称 或 相 异 的 花纹 。 机 器 刺绣 也 
在 不 断 完善 之 中 。 刺 绣 产品 已 逐渐 由 实用 产品 向 装饰 类 
工艺 美术 品 方向 发 展 ,使 古老 的 传统 艺术 不 断 推陈出新 。 
(参见 彩 图 插页 第 51 页 》 

外 国 刺 绑 的 发 展 在 世界 其 他 地 区 刺绣 也 有 悠久 的 
历史 和 发 展 ， 在 一 定 程度 上 反映 出 各 个 时 期 的 文化 和 艺 
术 水 平 。 同 时 刺绣 还 促进 了 各 国家 间 、 地 区 和 民族 间 的 
文化 艺术 交流 ， 促 进 纺织 品 贸易 的 发 展 。 中 国 早期 刺绣 
产品 和 艺术 西 传 后 对 西欧 洛 可 可 艺术 的 形成 起 了 一 定 的 
影响 。 

在 古 埃及 文物 中 有 公元 400 年 前 的 刺绣 制品 ， 当 时 
埃及 人 已 在 服装 、 床 肉 、 垂 幕 和 天 幕 上 使 用 刺绣 作为 装 
饰 。 在 古 希 腊 的 资 瓶 上 给 有 公元 5 世纪 前 的 服装 用 刺绣 
饰 纹 。6~7 世纪 , 希腊 刺绣 服装 颇 为 流行 。 拜 占 廷 时 期 
还 流行 过 金 线 的 刺绣 。10 世纪 时 英国 也 出 现 了 人 金 线 刺 
绣 , 1250~1350 年 间 ， 英 国 的 刺绣 在 国际 贸易 上 已 享有 
盛名 , 称 为 英国 刺绣 "在 16 世纪 时 ,英国 与 法 国 在 刺绣 
生产 方面 密切 合作 ,在 刺绣 纹样 上 保持 了 一 致 性 ,使 刺绣 
在 17 世纪 发 展 为 专门 职业 。 大 约 从 17 世纪 起 ， 殉 洲 开 
始 用 精 梳 毛纱 作为 刺绣 原料 ,后 来 大 为 风行 。16 世纪 时 ， 
刺绣 在 印度 曾 是 著名 的 工艺 美术 品 ， 到 17 世纪 末 和 18 
世纪 初 被 当 作 大 宗 商品 通过 东 印 度 掠夺 性 的 贸易 而 流传 
到 欧洲 。 它 的 风格 和 花 型 横 纹 均 影响 到 英国 刺绣 。17 一 
18 世纪 , 在 伊朗 出 现 了 几何 纹样 刺绣 ， 代 替 了 当时 流行 
已 久 的 动物 纹样 。18 一 19 世纪 ， 希腊 刺绣 在 艺术 交流 中 
受到 影响 ,产生 出 许多 具有 不 同 风格 特点 的 几何 纹 绣 品 。 
18 世纪 中 叶 , 欧 洲 各 国 曾 流传 花草 纹样 的 刺绣 ,18~19 世 
纪 又 产生 了 组 外 链 绣 .在 约旦 也 生产 有 多 色彩 绣 产品 , 同 
时 印度 向 西欧 各 国 输出 了 数量 极 多 的 带 有 金属 反光 锐 片 
的 绣 品 ,被 作为 衬衣 的 装饰 而 广泛 流行 。 在 美洲 ,17~18 
世纪 的 刺绣 艺术 受到 欧洲 的 影响 ， 南 美 各 地 受到 西班牙 
刺绣 的 影响 ,在 中 美洲 曾 一 度 盛行 羽绒 绣 。19 世纪 ,英国 


和 美国 亦 都 盛行 过 “柏林 毛 绣 "。 由 于 受到 “艺术 工艺 运 
动 "的 影响 , 曾 流行 过 在 粗糙 的 原色 亚麻 布 上 刺绣 。 在 19 


世纪 60 年 代 至 70 年代 又 盛行 过 手工 绣花 。 
《 夏 正 兴 ) 
curongmian 
粗 绒 棉 。 见 亚 训 棉 。 
cushajl 
粗 纱 机 roving frame) 把 纤维 条 制 成 粗 纱 的 


纺 纱 机 器 。 主 要 作用 是 幸 伸 和 加 拓 ， 并 把 粗 纱 春 绕 成 一 
定 的 卷 装 ,以 适应 细 纱 机 加 工 的 要 求 。( 参 见 彩 图 插页 第 
21、25 页 ) 

18 世纪 末 洋 锭 细 纱 机 问世 以 后 , 由 于 细 纱 机 牵 伸 倍 
数 有 限 , 要 先 纺 成 粗 纱 才能 纺 细 纱 , 因而 在 19 世纪 初出 
现 了 粗 纱 机 。 这 种 粗 纱 机 类 似 于 翼 锭 细 纱 机 ， 用 回转 锭 
与 加 拓 ， 并 逐渐 采用 锥 形 轮 (俗称 铁 碟 ) 和 手动 调 速 等 
变速 机 构 来 控制 粗 纱 的 卷 绕 变 速 运动 。19 世纪 末 , 奉 伸 
机 构 还 很 粗 陋 , 牵 伸 能 力 很 小 ， 粗 纱 工 户 括 期 采用 2 一 4 
道 ,直到 细 纱 机 扩大 牵 伸 和 粗 纱 机 雁 伸 机 构 改进 后 , 粗 纱 
机 的 道 数 才 开始 减少 。 毛 纺 \ 麻 纺 \ 细 入 一 般 采用 两 道 粗 
纱 机 :棉纺 大 多 以 一 道 粗 纱 机 直接 供 太 “ 牵 伸 细 纱 机 。 

粗 纱 机 按 加 牛 机 构 形式 分 为 翼 锭 气 纱 机 和 摊 牛 粗 纱 
机 。 导 锭 粗 纱 机 千 锭 如 回转 对 纱 条 连续 施加 牛 度 ， 生 产 
有 牛 粗 纱 。 拉 牛 粗 纱 机 靠 一 对 搓 条 皮 板 对 纱 条 进行 夹 持 
搓 拓 ， 在 纱 条 上 形成 正 反 牛 向 相间 的 假 牛 ， 生 产 无 牛 粗 
纱 。 慢 锭 粗 纱 机 和 搓 牛 粗 纱 机 又 可 分 为 头 道 、 二 道 和 单 
程 粗 纱 机 。 各 道 粗 纱 机 的 别 入 形式 、 粗 纱 卷 装 和 机 器 的 
锭 数 有 所 不 同 ,但 机 器 结构 和 作用 大 致 相同 。 

蓉 佼 查 纱 机 由 喂 入 、 牵 伸 、 加 牛 、 卷 绕 成 形 机 构 组 


图 1 只 乌 粗 纱 机 结构 图 


| a cw 


成 (图 1)。 纤 维 条 从 条 简 内 引出 , 经 导 条 辊 和 导 条 喇叭 进 
入 牵 伸 机 构 , 被 棕 伸 成 规定 粗细 的 纱 条 ,由 前 幸 伸 罗拉 送 
出 ， 通 过 锭 姻 对 纱 条 加 牛 成 为 粗 纱 ， 绕 到 无 边 或 有 边 简 
管 上 。 

@ 喂 入 机 构 : 条 子 喂 入 时 ， 咀 入 机 构 主要 由 1~2 
根 积极 传动 的 导 条 辊 和 导 条 喇叭 组 成 。 导 条 辊 把 纤维 条 
从 位 内 引出 并 托 持 纤维 条 ， 使 在 引导 过 程 中 减少 意外 伸 
长 。 导 条 喇叭 对 纤维 条 起 集束 作用 ， 导 条 喇叭 横 动 可 以 
减少 牵 伸 机 构 中 皮 辊 的 磨损 。 粗 纱 喂 和 时 ， 喂 入 机 构 由 
粗 纱 架 和 导 纱 杆 组 成 。 

@@ 幸 伸 机 构 ， 棕 伸 机 构 的 形式 较 多 ,通常 采用 的 有 
简单 罗拉 牵 伸 ,曲线 牵 伸 ( 见 并 条 机 )、 针 转 牵 伸 和 皮 圈 牵 
伸 等 。 莘 单 罗拉 牵 伸 或 曲线 牵 伸 适用 于 较 重 定量 的 纱 条 ; 
针 图 牵 伸 的 幸 伸 能 力 较 低 ， 但 有 分 梳 松 解 作用 ， 一 般 在 
毛 , 绢 纺 粗 纱 机 中 采用 ; 皮 圈 牵 伸 的 牵 伸 能 力 较 高 ， 纺 纱 
质量 较 好 ,对 各 类 经 淮 的 适应 性 广 粗 纱 机 牵 伸 罗拉 的 加 
压 有 重 狂 杠杆 加 压 和 弹簧 播 架 加 压 等 形式 。 为 了 减少 牵 
伸 过 程 中 的 纤维 扩散 ， 在 牵 伸 区 中 配备 起 集束 作用 的 集 
合 器 。 牵 伸 机 构 中 的 罗拉 、 皮 辊 和 皮 圈 容易 粘 附 短 红尘 
悄 和 油污 一般 均 利用 绒 辊 、 统 板 或 回转 式 绒 套 接触 措 
擦 ,保持 表面 清洁 ,减少 纱 疣 。 棕 伸 机 构 还 有 灵敏 的 断 头 
自 停 装置。 

图 加 牛 机 构 ， 包括 锭 温和 锭 子 。 由 前 牵 伸 罗拉 送出 
的 纱 条 经 过 锭 翼 顶 端 边 孔 穿 引 在 锭 翼 空心 背 的 导 纱 槽 或 
导 纱 钧 内 ,在 棉 型 (用 于 棉纺 ,毛纺 , 绢 纺 等 ): 粗 纱 机 中 还 要 
车 压 掌 绕 在 粗 纱 简 管 上 , 锭 瘟 以 恒 速 回转 ,每 回转 一 周 使 
纱 条 绕 本 身 轴线 一 转 而 加 上 一 个 牛 回 。 为 了 增强 加 牛 效 
果 , 可 在 锭 灵 项 端 采用 刻 档 或 套装 假 掉 器 的 措施 ,使 粗 纱 
纱 条 在 这 里 受到 一 定 的 摩擦 力 知 而 绕 自身 轴线 回转 ， 获 
往 假 牛 ， 以 减少 意外 
伸 长 ,降低 断 头 率 , 减 
少 飞花 ， 提 高 粗 纱 质 
量 。 粗 纱 所 加 牛 度 较 
少 , 借以 承受 在 卷 绕 
和 退 绕 过 程 中 所 受 的 
张力 ， 并 有 利于 储存 
和 搬运 。 粗 纱 机 锭 子 
作 恒 速 回 转 ， 锭 子 顶 
端 有 四 柳 ， 锭 灵 套 管 
内 的 销 钉 媒 入 凹 模 
内 ， 使 锭 愤 以 锭 子 的 
相同 速度 回转 。 满 纱 
后 ， 锭 翼 可 从 锭 子 项 
端 取 下 ,便于 落 粗 纱 ， 
这 种 锭 翼 称 为 插入 式 
锭 翼 。 锭 翼 由 钢板 或 
铝 合金 轻金属 材料 制 
成 ,有 对 称 的 两 筑 , 一 
为 空心 篆 ， 内 有 导 纱 
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槽 , 便于 穿 引 粗 纱 一 为 实心 警 , 在 锭 翼 回 转 时 起 平衡 作 
用 。 空 心 息 上 套 脖 掌 杆 , 镁 下 回转 时 , 压 掌 杆 下 端的 压 
掌 叶 可 绕 空心 眉 转 动 一 定 角度 ， 纱 条 通过 压 掌 叶 被 引 绕 
在 粗 纱 简 管 上 。 压 掌 叶 上 卷 绕 粗 纱 圈 数 的 多 少 ,会 影响 
粗 纱 卷 绕 过 程 中 的 张力 变化 和 绕 纱 紧密 程度 。 在 加 工艺 
麻 纤维 时 ,由 于 麻 纤维 长 度 较 长 , 强力 较 大 , 锭 翼 的 两 芝 
均 采 用 实心 熙 , 且 不 用 压 掌 杆 和 压 掌 叶 。 此 外 ,还 悬 吊 
式 锭 翼 , 结 构 与 插入 式 锭 翼 基 本 相同 ,但 锭 翼 不 与 位子 连 
为 一 体 ,而 是 固 装 在 粗 纱 机 的 上 部 固定 吊 架 上 ,由 上 部 螺 
旋 齿 轮 或 齿 形 带 传动 ,运转 比较 平稳 , 满 纱 落 纱 时 可 不 必 
取 下 锭 翼 ， 有 利于 操作 和 减轻 落 纱 的 劳动 强度 。 

@ 卷 绕 成 形 机 构 : 锭 姻 恒 束 绕 简 管 同 向 回转 , 简 管 
作 变 速 回 转 , 粗 纱 因 简 管 与 锭 翼 的 速度 差异 而 卷 绕 起 来 。 
锭 副 转 速 大 于 简 管 转速 称 翼 导 式 ， 简 管 转速 大 于 锭 恤 称 
管 导 式 。 在 管 导 式 卷 绕 机 构 的 粗 纱 机 上 , 锭 要 转速 不 变 ， 
而 简 管 转速 随 粗 纱 卷 绕 直 径 的 增 大 而 减 慢 ， 即 两 者 相对 
转速 逐渐 减 小 ， 使 绕 纱 线 速度 与 前 罗拉 输出 纱 条 速度 一 
致 。 绕 在 有 边 简 管 上 的 粗 纱 为 岗 柱 形 ， 绕 在 无 边 粗 纱 管 
上 的 粗 纱 , 两 端 呈 截 头 圆锥 形 ,以 防止 两 端 纱 轿 脱 落 。 棉 、 
毛 , 绢 纺 粗 纱 机 采用 无 边 简 管 纺 制 两 端 截 头 贺 锥 形 粗 纱 ， 
卷 绕 成 形 机 构 由 升降 机 构 、 摆 动机 构 和 变速 机 构 等 组 成 。 

搓 掉 租 纱 机 ”由 喂 入 \ 牵 伸 、 搓 拓 和 卷 绕 成 形 机 构 组 
成 (图 2)。 纤 维 条 自 无 边 简 管 上 引出 ， 经 导 条 辊 、 分 条 架 
和 横 动 导 纱 杆 进入 牵 伸 机 构 ， 牵 伸 后 的 纱 条 由 牵 伸 罗拉 
输出 到 搓 牛 机 构 , 然 后 卷 绕 在 无 边 简 管 上 。 


奉 伸 机 构 。 “分 条 架 


图 2 接 拓 粗纺 机 的 结构 


搓 拓 粗 纱 机 的 虽 入 机 构 与 灵 锭 粗 纱 机 相同 ， 若 以 无 
边 简 管 咀 入 ， 则 采用 纱 架 结构 。 牵 伸 机 构 可 选用 针 圈 式 
或 皮 图 式 两 种 。 针 图 式 牵 伸 机 构 , 因 工作 面 较 小 ,对 纤维 
的 控制 作用 较 差 , 牵 伸 倍 数 受到 限制 ,只 适合 纺 较 细 的 条 
子 。 皮 图 式 牵 伸 一 般 选 用 有 较 好 控制 作用 的 滑 溜 牵 伸 ( 见 
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细 纱 机 ), 牵 伸 倍数 较 大 。 搓 拓 机 构 由 一 对 搓 条 皮 板 组 成 ， 
纱 条 由 牵 伸 机 构 送 至 搓 条 皮 板 中 ,被 搓 条 皮 板 所 夹 持 ,两 
皮 板 作 回 转 和 往复 相 结 合 的 复合 运动 ， 完 成 对 纱 条 搓 牛 
和 连续 输出 的 作用 。 搓 条 皮 板 的 往复 运动 是 通过 皮 板 轴 
的 双 偏 心机 构 完成 的 。 纱 条 由 搓 条 皮 板 送出 后 ， 成 为 比 


较 紧 密 的 粗 纱 , 卷 绕 在 无 边 简 管 上 。 (万 长 荣 ) 
cushu moofang 

粗 梳 毛纺 (woollen spinning) 见 毛 纺 。 
cuzhi xionwei 

醋 酯 纤维 〈cellulose acetate fibre) 。 纤维 素 


与 醋 本 发生 反应 而 得 纤维 醋酸 酯 ， 经 纺 丝 而 成 纤维 素 醋 
酸 酯 纤维 ， 简 称 醋 栈 纤维 。 醋 酯 纤维 是 人 造 纤维 的 一 大 
品种 ， 包 括 二 型 醋 贾 纤维 和 三 醋 酯 纤维 两 类 。 前 者 的 醋 
酯 化 程度 较 低 , 溶解 于 丙酮 ! 后 者 栈 酯 化 程度 较 高 ,不溶 
于 丙酮 。 

纤维 素 三 醋酸 酯 早 在 1869 年 就 已 被 发 现 ,1903 年 制 
得 了 可 溶 于 丙 柄 的 二 型 纤维 素 醋酸 酯 ，1921 年 H. 德 炽 
弗 斯 在 英国 首先 试制 成 功 二 型 栈 栈 纤维， 并 投入 工业 化 
生产 。 三 醋 酯 纤维 在 1914 年 以 三 氧 甲烷 为 溶剂 已 有 小 最 
生产 ,但 直到 1950 年 以 后 才 以 二 氧 甲烷 为 溶剂 得 到 较 大 
的 发 展 。 二 型 醋 酯 纤维 具有 良好 的 服用 性 能 ， 纤 维 强度 
为 1.2 一 1.4 克 / 旦 , 伸 长 率 为 35 一 45 务 ， 回 济 系 较 低 , 仅 
6.5 匈 ,比重 1.32。 在 176 忆 时 开始 粘 结 ，204 辫 时 软化 ， 
230 时 熔融 并 分 解 。 通 常用 分 散 性 染料 染色 。 酷 酯 长 丝 
光泽 好 ,手感 柔软 清爽 ,有 良好 的 悬垂 性 ,真丝 感 强 。 适 于 
制 内 衣 、 浴 衣 \ 儿 童 衣着 、 妇 女 服装 和 室内 装饰 织物 等 短 
纤维 用 于 同 棉 、 毛 或 其 他 合成 纤维 混纺 。 织 物 易 洗 易 干 ， 
不 狂 不 娃 。 长 丝 束 广泛 用 于 纸 烟 过 滤 嘴 。 具 有 透析 功能 
的 中 空 栈 栈 纤维 可 供 现代 医疗 制造 人 工 肾 和 化 学 工业 净 
化 及 分 离 等 用 。 三 醋 酯 纤维 的 性 能 基本 上 与 二 型 醋 醒 纤 
维 相似 ， 但 强度 稍 低 ， 仅 1.2 克 / 且 ， 回 潮 率 更 低 ， 为 
4.5 和 .熔点 较 高 为 290~300T 。 

二 型 醋 酯 纤维 用 干 法 或 湿 法 纺 丝 , 也 可 用 熔 法 纺 丝 ， 
工业 上 大 都 采用 干 法 纺 毕 。 纺 丝 流程 是 ， 用 高 级 棉 组 线 
或 精制 木 浆 为 原料 制 得 的 纤维 素 醋酸 酯 溶解 在 丙酮 内 ， 
配 成 浓度 为 5 一 30 多 的 纺 丝 液 , 在 滤 去 酒 济 和 脱 除 空气 
泡 以 后 ,由 计量 泵 输送 到 纺 丝 头 部 ,再 从 喷 丝 幅 的 大 孔 中 
挤 出 。 纺 丝 液 细 流 挤 出 喷 丝 帽 后 立即 在 甬道 内 与 大 约 
100T 的 热 空气 接触 ,使 丙酮 迅速 挥发 纤维 固化 成 形 。 成 
形 的 纤维 在 十 道 出 口 端 集束 、 上 油 ， 最 后 卷 绕 在 简 管 上 。 
卷 绕 丝 经 加 牛 后 即 可 作 纺 织 用 长 丝 。 在 生产 短 纤维 时 ,将 
多 根 卷 绕 丝 集束 后 卷曲 \ 切 妇 。 溶 剂 丙酮 大 多 用 活性 炭 吸 
附 法 回收 。 (都 馈 芳 ” 叶 明 超 ) 


cuzhi xianwei ronse 
酯 酯 纤维 染色 (dyeing of cellulose acetate 
fibre) 见 合 成 纤维 染色 。 


dama 


大 麻 (hemp) 大 麻 科 (或 桑 科 ) 大 麻 属 一 年 生 草 
本 植物 的 韧 皮 纤维 。 大 麻 是 世界 上 最 早 栽培 利用 的 纤维 
作物 之 一 。 中 国 大 麻 有 早熟 .晚熟 二 类 .早熟 种 纤维 品质 
优良 ， 线 麻 等 属于 这 一 类 ;晚熟 种 纤维 相 硬 , 硅 麻 和 杭州 


大 麻 属 于 这 一 类 。 大 麻 原 产 于 亚洲 ， 古 代 在 中 国 、 中 亚 
细 亚 、 喜 马 拉 牙 山 和 西伯 利 亚 均 被 利用 ， 在 公元 前 1500 
年 左右 传人 欧洲 。 中 国 在 公元 前 1800 年 已 用 于 织 布 . 目 
前 主要 产地 是 中 国 , 印 度 和 苏联 ,其 次 是 土耳其 ,匈牙利 、 
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8 外 形 b 横 截 面 


大 麻 纤 维 


罗马 尼 亚 、 波兰 等 国 。1978 年 世界 大 麻 产 量 为 31 万 吨 。 
1980 年 中 国产 大 麻 6.75 万 吨 , 以 山 龙 江 两 省 生产 
最 多 ,安徽 ,山西 ,甘肃 .河北 等 省 也 有 生产 。 由 于 化 纤 代 
莹 部 分 大 麻 , 产 量 已 于 下降。 大 麻 纤维 可 用 以 织 麻布 、 制 
浑 网 、 麻 线 、 绳 索 、 谋 缝 材料、 造纸 等 。 种 籽 含 油 量 约 为 
30 务 ,可 榨 油 , 油 粕 为 家 畜 优 良 饲料 。 大 麻 干 茎 出 麻 率 约 
为 16~23%%( 肉 株 出 麻 率 较 少 )。 大麻 收获 后 须 经 脱 胺 才 
能 使 麻 皮 与 麻 骨 分 离 。 脱 胶 方 法 有 露 漫 法 , 冷 、 温 、 热 水 
浸 麻 法 , 喷 水 发 酵 法 等 夏天 浸水 1 一 2 天 ,秋天 4~5 天 ， 
冬天 8 一 9 天 。 取 得 的 麻 皮 可 用 硫磺 烟 是 漂白 ,也 有 直接 
以 麻 茎 本 后 再 剥 制 的。 大 麻 纤维 品质 以 雄 株 为 好 ， 肉 株 
较 差 , 现 已 获得 肉 雄 同 株 品种 ,纤维 品质 将 趋 改善 。 大 麻 
单 纤维 呈 圆 管 形 ,尖端 有 分 又 ,表面 有 节 和 纵 纹 ,无 扭曲 ， 
与 亚麻 相似 。 纤 维 的 横 截 面 略 呈 椭圆 形 , 胞 壁 厚 . 单 纤维 
长 度 一 般 为 15~25 毫米 ,宽度 一 般 为 15 一 30 微米 ,纤维 
呈 淡 灰色 带 黄色 , 强 韦 但 粗 硬 , 弹性 差 , 漂白 较 困难 。 纤 
维 中 纤维 素 含量 约 为 77 和 %, 比重 1.49, 强力 5.9~6.9 


克 / 县 。 (〈 钱 章 趟 ) 
doyinl 
大 衣 呢 (woollen overcoating) ”用 粗 梳 毛纱 


织 制 的 一 种 厚重 毛 织 物 , 因 主要 用 做 冬季 大 衣 而 得 名 。 织 
物 重量 一 般 不 低 于 390 克 / 米 *, 厚重 的 在 600 克 / 米 : 以 
上 。 按 织物 结构 和 外 观 分 平 厚 大 衣 呢 、 立 纺 大 衣 呢 、 顺 毛 
大 衣 呢 、 拷 花 大 衣 呢 和 花 式 大 衣 呢 等 。 

平 厚 大 衣 呢 ”色泽 素 净 、 呢 面 平整 ， 常 采用 双 面 组 


织 ， 有 了 针 纹 、 工 了 玻 斜 纹 纬 二 重组 织 等 ,用 8~.12 公 


支 粗 梳 毛 纱 作 经 纬 ,有 匹 染 和 散 毛 染色 两 种 。 散 毛 染色 产 

品 以 黑色 或 其 他 深 色 为 主 , 掺 入 少量 白 毛 或 其 他 色 毛 , 俗 

称 夹 色 或 混 色 大 衣 呢 ， 匹 染 产 品 多 用 作 女 式 大 衣 。 
立 绒 大 衣 呢 “一般 使 用 弹性 较 好 的 羊毛 ， 常 采用 


二 二 玻 斜 纹 、 二 了 玻 斜 纹 或 五 改 续 面 级 纹 组 织 ， 呢 二 经 


反复 倒 顺 起 毛 整理 获得 绒 面 , 绒毛 细密 茵 松 , 毛 昔 焉 立 ， 
有 丝绒 状 立体 感 , 绒 面 持久 ,不 易 起 球 ,穿着 柔软 舒适 , 耐 
磨 性 能 较 好 。 有 的 立 绒 大 衣 呢 用 纬 面 级 纹 组 织 ， 纬 密 较 
大 ,无 明显 织 纹 , 经 整理 加 工 后 , 呢 面 平整 ,绒毛 细密 , 又 
称 假 许 皮 大 衣 呢 。 

闫 毛 大 衣 呢 ”外 观 模仿 兽 皮 风格 ， 光 泽 好 ， 手 感 柔 


请， 适 于 制作 女 大 衣 。 织 物 多 采用 盖 了 斜纹 、 工 破 余 


纹 或 级 纹 组 织 。 用 刺 果 湿 拉毛 整理 ,绒毛 平 估 有 光泽 。 使 
用 的 原料 除 羊毛 外 , 常用 特种 动物 毛 如 山羊 统 、 免 毛 、 驼 
绒 \ 畦 牛 绒 等 ,进行 纯 纺 或 混纺 ,成 品 均 以 原料 为 名 , 称 羊 
绒 大 衣 呢 、 免 毛 大 衣 呢 等 。 如 在 原料 中 推 入 马 海 毛 , 呢 面 
光泽 尤 佳 * 有 闪光 效果 ,有 马 海 毛 银 枪 大 衣 呢 等 品种 。 

桂花 大 衣 呢 ” 呢 面 有 整齐 的 立体 花纹 ,质地 丰厚 。 织 
物 采 用 纬 起 毛 组 织 , 纬 纱 有 地 纬 和 毛 纬 2 组 ,地 组 织 用 单 
层 组 织 , 纬 二 重组 织 或 接 结 双 层 组 织 ,并 在 表面 织 入 起 毛 
纬 纱 。 经 起 毛 整理 后 毛 纬 断裂, 徐 立 起 花 。 有 顺 毛 , 立 红 
两 种 , 顺 毛 手感 柔软 , 立 绒 质 地 丰厚 。 原 料 选 用 品质 支 数 
为 60 支 以 上 的 细 羊 毛 , 经 纬 纱 支 数 为 9~10 公 支 织物 
重 约 600 克 / 米 : 左右 ， 花 纹 有 人 字 、 斜 纹 和 其 他 几何 形 
状 。 此 外 ,还 有 一 种 仿 拷 花 大 衣 呢 ,是 采用 一 般 的 人 字 鲜 
纹 组 织 , 用 不 同色 泽 的 经 纬 纱 交织 而 成 , 绒毛 意 立 丰厚 ， 
并 有 车 明 若 暗 的 人 字 纹 。 原 料 常 采用 品质 支 数 为 58 一 60 
支 的 羊毛 或 拼 用 部 分 价 廉 的 纤维 。 

花 式 大 衣 呢 ”多 为 轻 缩 绒 和 松 结构 组 织 的 产品 。 织 
纹 较 明显 ,常用 色 纱 排列 ,组 织 变化 或 花 式 纱 线 等 组 成 人 
字 \ 点 ,条 、 格 等 粗 扩 的 几何 花纹 。 原 料 多 选用 半 细 毛 ,经 
纬 纱 牛 度 较 少 ,成 品 手感 蓬松 ,花纹 有 四 凸 感 ,色泽 鲜明 ， 
适 于 做 春秋 大 衣 。 双 面 大 衣 呢 是 花 式 大 衣 呢 的 一 种 ， 用 


64 支 细 羊 毛纺 制 12~14 公 支 查 杭 毛纱 ， 用 了 双 层 斜 
纹 组 织 ,一 面 做 成 格子 一 面 为 素 色 , 织物 生 约 500~600 


克 / 米 *, 成 衣 不 用 衬里 ,可 正 反 二 面 使 用 。 《金保 乐 ) 
dazhongnl 
大 众 昵 。(union cloth) 见 制服 呢 。 
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daljin 

傣 锦 (Dai bracade) 中 国 傣族 生产 和 使 用 的 
一 种 具有 民族 风格 的 纺织 品 。 俯 锦 是 以 芝麻 为 原料 的 色 
织物 ,纹样 为 几何 图 案 , 用 挑 花 方法 织 制 。 傣 锦 利用 历 机 
织 成 。 织 幅 不 宽 , 长 度 也 有 限 ,以 较 细 的 芝麻 线 织 成 平纹 
作 地 组 织 ,以 较 粗 的 芝麻 纱 经 染色 作 彩 纬 织 入。 在 平纹 部 
分 不 起 花纹 ,而 在 使 用 色 纬 时 纬 浮 显 色 于 织物 表面 。 傣 锦 
常 使 用 小 方块 组 成 的 菱形 回 纹 。 在 大 萎 花 纹 转向 时 则 往 
往 又 换 用 另 一 色 的 彩 纬 ， 因 而 在 织物 表面 上 常 随 覆 形 花 
纹 的 斜 向 转换 而 调换 色调 。 色 调 要 求 和 谐 ， 以 棕色 和 黑 


休 饮 纹样 


纹 起 花 。 整 经 后 的 经 纱 均 绕 于 木 辊 上 ,然后 穿 人 分 经 辊 、 
线 综 ， 而 纬 纱 卷 于 小 纤 管 上 。 织 布 时 可 以 将 卷 有 经 纱 的 
水 辊 挂 在 架 上 ,展开 经 纱 ， 在 经 纱 上 已 绘 有 花 型 ， 织锦 时 
只 需 在 提 综 时 一 梭 按 平纹 织 入 ， 另 一 校 则 在 织 入 前 先 用 
挑 花 木片 按 花 型 挑 起 经 纱 ， 而 后 用 双 纬 色 纱 一 次 织 入 双 
根 有 色 纬 纱 。 打 续 则 用 打 纬 刀 压 紧 纬 纱 。 用 这 种 方法 不 
适 于 生产 过 宽 过 细密 的 织物 , 花 型 也 不 能 过 于 复杂 。 傣 锦 
质地 坚 牢 硬挺, 花 型 美观 ,多 作 被 面 或 装饰 用 。 由 于 傣 锦 
具有 独特 的 艺术 风格 ,作为 工艺 美术 装饰 用 品 , 也 受到 其 
他 各 族人 民 的 喜爱 。 ( 夏 正 兴 ) 


dalzimian 

贷 字 棉 (Deltapine cotton) 由 美国 选 育 出 的 
陆地 棉 品 种 ， 原 种 是 在 1911 年 用 快车 棉 与 福 字 棉 等 杂 
交 , 经 过 4 次 回 交 和 连续 选择 而 得 到 的 品系 ,又 经 多 年 系 
统 连 续 选择 先后 得 到 岱 字 10、14、15、16、25、55.61.70 和 
光 叶 贷 字 棉 等 主要 品种 。 在 美国 种 植 的 陆地 棉 品 种 中 贷 
字 棉 居 领 先 地 位 ， 在 世界 名 产 棉 国家 售 字 棉 品 系 也 占 重 
要 地 位 。 中 国 在 1933 年 曾 引进 岱 字 10 号 , 1950 年 引进 
贷 字 15 号 ,由 于 它 具 有 产量 高 .品质 好 、 衣 分 高 和 适应 性 
强 的 特点 , 1955 一 1958 年 先后 在 长 江 和 黄河 流域 大 面积 
推广 ;云南 、 广 西 也 引入 试 种 ,1964 年 引进 光 叶 贷 字 棉 ( 鄂 
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光 棉 ),1970.1972 年 引进 伪 字 16 号 ( 鄂 贷 棉 ), 在 湖北 种 
植 。1973 年 引进 岱 字 25 号 ,1977 年 引进 贷 字 61 号 。 岱 
字 棉 是 中 国 引 进 陆 地 棉 以 来 发 展 最 快 的 一 个 棉 种 ， 种 植 
面积 曾 达到 80 务 。 中 国 从 售 字 棉 15 号 品种 中 自 育 的 主 
要 品种 有 和 鲁 棉 1 号 ,洞庭 1 号 ,中 棉 所 3 号 , 沪 204、 通 棉 
5 号 、 鄂 棉 6 号 、 泗 棉 1 号 、 岱 红 岱 等 。 岱 字 棉 为 陆地 棉 
中 熟 品种 , 籽 大 \ 籽 上 有 棉 短 绒 , 吐 辊 早 而 集中 , 霜 后 花 和 
翁 辩 花 较 大 ， 一 般 纤维 长 度 27~31 毫米 , 细 度 5 200~ 
6 500 米 / 克 ,宽度 18 一 20 微 米 , 强度 3.5 一 4.5 克 力 / 根 ， 
断裂 长 度 22 一 25 干 米 , 天 然 转 曲 50 一 60 个 /厘米 , 衣 分 
36 一 40 务 。 纤 维 洁白 略 带 丝光 ， 色 泽 在 陆地 棉 中 比较 优 
良 。 岱 字 棉 纤维 长 度 长 , 细 度 适中 , 断裂 长 度 大 , 天 然 转 
曲 多 , 皮棉 质量 好 , 最 高 可 纺 10 号 (60 英 支 ) 棉 纱 , 纺 纱 
的 产量 高 ,生产 稳定 ,成 纱 质 量 好 。 
参考 书目 

中 国 农业 科学 院 棉花 研究 所 编 :< 中 国 棉花 栽培 学 *, 上 海 科学 

技术 出 版 社 , 上 海 ,1959。 交规 


dalzhiwu 
带 织物 (narrow fabric) 宽度 为 0.3~30 厘 
米 的 狭 条 状 或 管状 纺织 品 。 有 的 工业 用 传送 带宽 度 也 有 
达 1 米 或 1 米 以 上 的 。 带 织物 广泛 用 于 服饰 和 工业 、 农 
业 、 军需、 交通 运输 、 航 空 等 各 个 领域 。 品 种 大 体 可 分 5 
类 ，@D 弹 性 带 ,如 松紧 带 、 袜 带 、 罗 纹 带 、 医 用 绷带 等 ! @ 
薄型 带 ,如 电气 绝缘 带 、 打 字 带 、 花 边 、 饰 带 等 (参见 彩 图 
插页 第 48 页 )， 轿 重型 带 ,如 背包 带 、 裤 带 、 吊 具 带 ,安全 
带 、 传 送 带 等 ，@ 管 状 套 带 ,如 水 龙 带 、 涂 塑 出 水 管 , 人 选 
血管 和 鞋 带 等 ，@@ 其 他 如 尼龙 搭 扣 带 、 钮 扣 带 、 丝 绒 带 、 
百 页 窗 带 ,环形 卷烟 带 , 刺 绣花 边 带 和 军需 用 带 等 。 带 类 
织物 常用 的 原料 有 棉纱 线 、 麻 线 、 乔 丝 、 业 胶 丝 、 锦 纶 丝 、 
涤纶 丝 , 维 纶 丝 、 丙 纶 丝 . 金 银 线 ,橡胶 丝 或 乳胶 丝 等 。 可 
用 机 织 ( 有 梭 或 无 梭 织 机 )、 编 织 或 针织 加 工 。 机 织带 有 平 
纹 , 斜 纹 、 级 纹 起 绒 、 双 层 、 多 层 、 管 状 ,提花 和 联合 组 织 
等 类 型 ;编织 带 有 截面 呈 扁 平 形 、 贺 形 以 及 各 种 花 式 编织 
等 类 型 ;针织 带 有 经 编 、 纬 编 和 衬 经 衬 纬 等 类 型 ,此 外 ,也 
可 用 阔 幅 织物 裁剪 或 熔 裂 法 制 带 。 

( 周 相框” 潘 颂 文 》 
donzhentong yuanwajl 
单 针 简 圆 袜 机 (single cylinder circular hosie- 
ry machine) 。 用 一 个 针 简 编织 长 ,中 、 短 统 袜 和 连 
祥 袜 的 补 机 。 可 生产 平 针 、 添 纱 ,集团 ,提花 、 毛 圈 和 横 条 
等 各 种 组 织 的 袜子 。 主 要 成 转机 件 有 舌 针 、 沉 降 片 . 底 脚 
片 和 提花 片 . 舌 针 针 中 有 长 中 、 短 之 分 ,一般 长 中 针 和 短 
中 针 分 别 配置 在 针 简 的 半 个 贺 周 上 。 舌 针 在 针 简 权 内 作 
上 下 运动 进行 编织 。 沉 降 片 处 于 舌 针 之 间 , 作 径 向 进出 ， 
其 作用 是 退 图 时 握 持 线圈 ,成 轿 后 这 拉线 图。 成 轿 时 靠 针 
头 离 沉 降 片 上 平面 的 距离 来 决定 线圈 长 度 。 底 脚 片 可 将 
运动 传递 给 舌 针 , 提花 片上 有 多 级 片 齿 ,可 借以 选 针 。 选 
针 后 舌 针 按 不 同 的 路 线 运行 ,以 决定 是 否 参加 编织 。 


友 坟 纱 三 角 “上 中 三 月 “省 厅 钞 二 朋 于 。、 舌 生 
和 I - 本 


图 1 单 针 简 贺 袜 机 三 角 系 统 


贺 袜 机 三 角 系统 的 上 中 三 角 和 左右 弯 纱 三 角 为 对 称 
三 角 座 (图 1)， 所 以 针 简单 向 或 双向 回转 时 皆 可 进行 编 
织 。 提 花 三 角 作用 在 提花 片 的 片 幅 上 ， 可 使 舌 针 上 升 到 
退 图 高 度 , 在 右 恋 纱 三 角 上 面 经 过 , 经 上 中 三 角 压 下 , 并 
喂 入 纱 线 ,然后 沿 左 栖 纱 三 角 下 降 形成 新 线圈 , 脱 掉 旧 线 
轿 , 再 沿 镶 板 上 升 , 最 后 形成 线圈 。 如 提花 片 被 选 针 机 构 
推进 针 简 档 内 , 则 不 沿 提花 三 角 上 升 , 而 使 舌 针 在 较 低 的 
位 置 上 运行 ,此 时 不 垫 纱 也 不 成 圈 。 

圆 袜 机 的 特点 是 可 以 双向 编织 袋 形 的 袜 跟 与 袜 头 。 
编织 宾 跟 与 袜 头 的 方法 相同 ,由 挑 针 器 和 揪 针 器 来 完成 。 
袜 跟 开始 编织 时 , 先 使 袜 面 织 针 停 止 工作 ,此 时 针 简 变 为 
双向 回转 ,左右 挑 针 器 交替 进入 工作 , 当 针 中 遇 到 挑 针 器 
时 ， 挑 针 器 将 一 只 针 挑 到 上 中 三 角 之 上 , 使 之 退出 工作 ， 
此 为 收 针 过 程 。 收 到 一 定 针 数 后 , 氮 针 器 进入 工作 ,使 挑 
起 退出 工作 的 织 针 再 逐步 参加 编织 ,此 为 放 针 过 程 . 放 针 
时 每 次 氮 针 器 揪 下 二 针 , 挑 针 器 仍 挑 起 一 针 ,以 使 参加 工 
作 的 织 针 数 逐 步 增加 。 放 针 结束 , 袜 跟 形成 。 诛 头 也 可 用 
以 上 方法 编织 , 但 袜 头 的 封闭 ,可 在 以 后 专门 工序 缝合 ， 
也 可 在 袜 机 上 直接 缝合 ,还 可 采用 其 他 如 扭 熔 等 方 
式 来 完成 。 

在 编织 某 些 长 ,中 统 袜 时 ,在 针 简 上 方 的 圆 盘 档 内 放 
有 袜 口 钩 , 袜 口 钩 作 径 向 进出 运动 ,由 前 部 的 钩子 钓 住 起 
始 线圈 (图 2), 并 后 缩 使 线圈 藏 起 , 当 单 层 袜 口 织 到 足够 
长 度 而 对 折 成 所 需 的 双 层 时 , 袜 口 钩 前 移 , 将 起 始 线圈 转 


图 2 单 针 简 国 补 机 
成 图 机 件 配置 


移 到 舌 针 上 而 使 双 层 袜 口 折合 。 起 口 、 折 口 时 织 针 的 动 


作 由 另外 的 三 角 系统 完成 。 ( 诸 哲 言 ) 
donnier 

旦 尼 尔 (denier) 见 支 数 。 

danbaizhi xlanwel ranse 

蛋白 质 纤维 染色 (dyeing of protein fibre) 


汗毛、 生丝 以 及 其 他 天 然 和 再 生 蛋 白质 纤维 都 是 亲 水 性 
纤维 ， 其 氨基 和 羧基 可 分 别 以 一 NH3 和 一 COO 离子 形 
式 ,与 阴离子 或 阳离子 染料 结合 ,还 能 与 活性 染料 形成 共 
价 键 结合 。 蛋 白质 纤维 不 耐 碱 ， 染 色 宣 在 酸性 或 近 中 性 
巢 液 中 进行 。 常 用 的 染料 有 酸性 、 酸 性 媒 染 、 酸 性 含 媒 、 
直接 性 和 活性 染料 等 。 

举 毛 染色 羊毛 表层 具有 结构 较 紧 密 的 鳞片 ， 染 料 
较 难 扩散 通过 , 因此 染色 一 般 在 近 100 忆 的 温度 下 进行 。 

酸性 染料 是 能 对 蛋白 质 纤 维 直接 上 染 的 阴离子 染 
料 , 其 化 学 结构 大 多 属 偶 氮 和 草酸 类 ,也 有 一 些 属 其 他 结 
构 类 别 。 酸 性 染料 色谱 齐全 ,品种 众多 ,根据 羊毛 染色 时 
所 需 酸 性 的 强 弱 ,酸性 染料 按 强酸 性 、 弱 酸性 和 中 性 染 浴 
染色 分 为 三 类 。 强 酸性 染 浴 染 色 的 染料 分 子 量 较 小 ， 水 
溶性 , 匀 染 性 良好 ,水 洗 牢 度 较 差 , 称 为 匀 染 性 酸性 染料 。 
染色 在 加 有 硫酸 pH 为 2.5~4 的 染 浴 中 进行 ,从 60C 左 
右 开始 逐步 升温 至 沸 ， 续 染 1 小 时 左右 。 染 浴 中 可 加 入 
硫酸 钠 或 食盐 ， 以 增进 匀 染 。 弱 酸性 染 浴 染 色 的 染料 分 
子 量 较 大 ,水 溶性 较 低 ,水 洗 牢 度 较 好 , 匀 染 性 较 差 。 染 色 
在 加 有 醋酸 pH 为 5~6 的 染 浴 中 进行 。 中 性 染 浴 染色 的 
酸性 染料 分 子 量 更 高 ， 水 洗 牢 度 良好 ， 匀 染 性 很 差 ， 在 
pH 6~8 的 染 浴 中 上 染 。 弱 酸性 和 中 性 染 浴 染色 的 酸性 
染料 耐 毛 织物 的 缩 绒 加 工 ， 又 称 为 耐 缩 绒 性 染料 。 在 染 
浴 中 加 入 硫酸 钠 或 食盐 不 仅 无 匀 染 作用 , 反 能 引起 促 染 ， 
宣 选 用 适当 的 表面 活性 剂 增加 匀 染 性 。 在 酸性 染 浴 中 ， 
纤维 因 羧 基 的 离 解 受到 抑制 而 带 正 电 荷 ， 简 单 阴离子 在 
纤维 中 比 染 料 阴离子 扩散 快 而 先 与 一 NH; 结合 ,但 染料 
阴离子 对 纤维 的 亲和力 比 简单 阴离子 高 ， 因 而 逐渐 取代 
后 者 。 染 料 与 纤维 间 除 了 离子 间 的 库 仓 引力 结合 ,还 存 
在 范 德 华 引力 与 氢 键 的 结合 。 在 耐 缩 绒 性 酸性 染料 染色 
中 ,后 两 种 结合 形式 更 为 重要 。 

酸性 媒 染 染料 是 能 与 金属 离子 络 合 形成 整合 结构 的 
一 类 染料 。 参 加 络 合 的 金属 盐 称 为 媒 染 剂 , 一 般 是 铬 盐 ， 
这 类 染料 又 称 铬 媒 染 料 。 日 晒 牢 度 优良 ,水 洗 牢 度 良好 ， 
色泽 鲜艳 度 较 差 。 它 们 大 多 数 具 有 偶 氮 结构 ， 按 其 配 位 
体 结构 可 分 为 两 种 类 型 。 一 类 是 配 位 基 在 分 子 末端 ， 偶 
氨基 不 参加 络 合 反应 , 主要 有 黄 、 检 颜色 , 它们 和 人 金属 离 
子 络 前 后 的 色泽 变化 较 小 ! 另 一 类 是 偶 氨基 和 其 相 邻 的 
2 个 状 基 或 1 个 羟基 和 1 个 羧基 参加 络 合 反应 。 这 类 染 
料 和 金属 离子 结合 前 后 的 色泽 变化 较 大 ,日 晒 牢 度 较 高 。 
在 染色 过 程 中 。 媒 染 剂 重 铬 酸 盐 的 6 价 铬 在 纤维 上 逐渐 
被 羊毛 或 染料 基 团 还 原 成 3 价 铬 ,并 与 染料 ,纤维 络 合 形 
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成 整合 物 染 着 在 纤维 上 .按照 媒 染 剂 的 处 理工 序 ,染色 方 
法 可 分 为 预 媒 染 、 同 浴 媒 染 和 后 媒 染 三 种 : 

@ 预 媒 染 色 法 ;将 纺织 物 先 用 重 铬 酸 钾 的 酸性 溶液 
处 理 60~90 分 钟 , 洗 去 多 余 的 重 铬 酸 钾 后 ,再 在 染料 的 
酸性 染 浴 中 染色 ， 其 工艺 与 酸性 染料 染色 相似 。 此 法 工 
艺 过 程 比较 复杂 ,目前 应 用 较 少 。 

@ 同治 媒 染 法 ,将 纺织 物 放 入 含有 铬 媒 染 剂 和 染料 
的 染 浴 中 染色 。 通 常 在 染 滩 中 加 1:2 的 重 铬 酸 钾 -硫酸 
铵 温 合 物 ， 染 色 工艺 和 酸性 染料 染色 类 似 。 此 法 工艺 过 
程 简短 , 染 深 色 时 摩擦 牢 度 较 差 ,适用 的 染料 品种 有 一 定 
限制 。 

图 后 媒 染 法 :纺织 物 先 用 酸性 媒 染 染料 在 弱酸 性 浴 
中 染色 ， 然 后 用 铬 媒 染 剂 处 理 ， 工 艺 与 酸性 染料 染色 相 
似 。 此 法 透 染 较 好 , 是 常用 的 媒 染 方法 , 适用 于 深蓝 、 黑 
等 深 色 品种 。 

酸性 含 媒 染 料 是 一 类 已 经 与 媒 染 剂 金 属 离子 形成 鳌 
合 结构 的 染料 。 按 金属 离子 和 染料 整合 的 分 子 比 ， 有 
1:1 和 1;2 两 种 类 型 。 它 们 的 染色 工艺 与 酸性 染料 的 染 
色 类 似 。1;1 的 染料 , 在 pH 2 一 2.4 强酸 性 染 浴 中 染色 ， 
日 旺 牢 度 良 好 ,色泽 比 酸性 媒 染 染料 鲜艳 , 比 酸性 染料 稍 
差 ; 常 用 的 1:2 型 染料 在 pH 6~7 近 中 性 染 浴 中 染色 ,水 
洗 牢 度 比 1:1 型 好 ,色泽 鲜艳 度 不 及 1:1 型 染料 。 

活性 染料 能 和 羊毛 的 一 NH, 、 一 SH 以 及 一 OH 等 基 
团 形成 共 价 结合 ,染色 产品 有 优良 的 水 洗 牢 度 , 色 泽 也 较 
鲜艳 。 活 性 染料 与 纤维 反应 条 件 随 染 料 分 子 中 所 含 活性 
基 团 的 性 质 而 异 ,染色 工艺 条 件 也 不 相同 。 例如 ,具有 a- 
溴 代 丙烯 酰胺 活性 基 (一 NHCOCBr 一 CH,) 的 活性 染 
料 在 pH 为 4.5~5 的 染 浴 中 逐步 升温 上 染 , 最 后 在 近 沸 
温度 下 续 染 45 分 钟 左右 ,使 与 纤维 充分 反应 。 如 果 染 料 
的 活性 基 团 反应 活 滩 性 太 高 ,而 扩散 性 能 较 低 , 在 上 染 过 
程 中 会 与 水 反应 而 失去 与 纤维 的 反应 能 力 。 

要 丝 染 色 委 毕 无 鳞片 层 ,染料 的 上 染 速 率 较 快 ,在 
湿热 条 件 下 纤维 较 易 擦 伤 。 算 丝 染 色 主要 用 酸性 、 直 接 
性 ,酸性 含 媒 和 活性 染料 等 ,酸性 染料 宜 选 用 弱酸 性 染 浴 
染色 的 品种 ,染色 工艺 与 羊毛 相似 。 染 后 常用 阳离子 等 固 
色 剂 处 理 ,以 提高 产品 的 水 洗 牢 度 。 直 接 染 料 染色 是 在 中 
性 染 浴 中 进行 , 染 后 也 经 固 色 处 理 。 活 性 染料 能 与 蚕丝 的 
一 NH,, 一 OH 等 基 团 形成 共 价 结合 ， 可 获得 良好 的 水 洗 
牢 度 ， 适 用 的 品种 以 及 染色 工艺 与 羊毛 染 色 类 似 。 

其 他 蛋白 质 纤维 适用 的 染料 种 类 和 染色 工艺 ， 与 羊 
毛 、 鼻 丝 纤维 的 相似 。 ( 宋 心 远 ) 


dengxinrong 

灯芯 绒 (corduroy) 割 纬 起 绒 、 表 面 形 成 纵向 
绒 条 的 棉 织 物 。 因 绒 条 象 一 条 条 灯草 芯 ， 所 以 称 为 灯芯 
绒 。 灯 芯 绒 质地 厚实 , 保暖 性 好 , 适宜 制作 秋冬 季 外 衣 、 
鞋 帽 面料 和 幕布 窗帘 、 沙 发 面料 等 装饰 用 品 。 灯 芯 绒 由 
一 组 经 纱 和 二 组 纬 纱 织 成 ， 其 中 一 组 纬 纱 ( 称 地 纬 ) 与 经 
纱 交 织 成 固 结 绒毛 的 地 布 ， 另 一 组 纬 纱 ( 称 绒 纬 ) 与 经 纱 
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交织 构成 有 规律 的 浮 纬 ,割断 后 形成 绒毛 。 
灯芯 绒 品 种 很 多 ,通常 按 绒 条 粗细 分 , 25.4 毫米 
(1 英寸) 宽 织 物 有 19 条 的 称 为 特 细 条 ，14~19 条 为 细 


.条 ,9~14 条 为 中 条 , 6 一 9 条 为 粗 条 ,6 条 以 下 为 阔 条 。 也 


123456 


灯 汞 统 的 结构 


5 6 1 2 34561 2 
有 粗细 条 间隔 、 部 分 条 纹 不 割 绒 、 或 将 绒 条 偏 割 形成 绒毛 
一 高 一 低 的 各 类 品种 。 提 花灯 芯 绒 是 利用 提花 的 方法 使 
地 组 织 上 呈现 几何 形 花纹 的 条 形 绒毛 。 

灯芯 绒 一 般 采用 中 支 纱 织 制 ， 地 组 织 可 根据 品种 的 
特点 选用 平纹 ,斜纹 ,变化 纬 重 平等 组 织 。 例 如 中 条 灯芯 
绒 采 用 1;2 平纹 地 ， 每 织 入 1 根 地 纬 ， 连 续 织 入 2 根 绒 
纬 ,经 纱 与 地 纬 构成 地 布 ， 使 绒 纬 星 有 规律 的 长 度 (一 般 
为 5~6 根 经 纱 的 位 置 ) 浮 于 布 面 上 ， 割 断 的 绒 纬 则 成 绒 
毛 , 由 地 布 夹 持 固 着 。 经 密 宜 稍 稀 ,使 纬 浮 具有 一 定 的 长 
度 , 割 绒 后 绒毛 长 短 适宜 , 纬 密 宜 较 紧密 , 使 绒毛 不 易 脱 
落 。 绒 毛 的 固 结 方式 有 V 型 和 W 型 两 种 。V 型 固 结 法 绒 


纬 与 经 交织 点 少 ,| J 。 | ) 
绒毛 容易 脱落 ， 但 统 让 | 全 生 | 各 二 
毛 丰 满 加 局 ,一般 适 【Ge 洲 sty \ 
用 于 高 毕 密 的 六 相 杀 
灯芯 绒 。W 型 固 结 法 型 \W 型 城 毛 固 结 示意 图 
绒 纬 与 经 纱 交织 点 多 ,绒毛 固 结 较 牢 , 但 织物 手感 较 硬 ， 
一 般 适 用 于 中 条 组 条 灯芯 统 。 灯 世 统 的 染 束 加工! 需 先 
经 本 处 理 ,然后 退 桨 、 出 统 、 培 毛 练 尖 、 染色 或 花 、 拉 
由 .后 刷 纹 ,最 后 上 光 处 理 .参见 彩 图 插页 第 48 页 ) 

(二 寺 吉 ) 
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登 肯 多 夫 研究 所 (Das Denkendorfer Institut) 
位 于 德意志 联邦 共和 国 斯 图 加 特 郊区 的 登 肯 多 夫 ， 它 与 
克 雷 费 尔 德 和 亚 琛 两 地 区 的 纺织 科研 机 构 形成 联邦 德国 
的 三 个 纺织 研究 中 心 。 这 个 研究 所 是 在 罗 特 林 根 纺织 工 
艺 研究 所 (简称 ITR) 登 肯 多 夫 原 址 进行 扩建 而 成 (1982 
年 7 月 完工 )， 并 将 斯 图 加 特 化 纤 和 纺织 化 学 研究 所 并 
入 ,形成 化 纤 .纺织 和 染 整 研究 中 心 。1982 年 有 科研 人 员 
80 人 。 设 有 化 纤 聚 合 纺 丝 , 纺 纱 ,织造 (包括 针织 ), 机 械 设 
计 和 纺织 化 学 研究 室 ,理化 试验 室 和 实验 工场 ,实验 工场 
安装 有 1.7 万 纱 锭 、 部 分 织 机 、 针织 机 、 小 型 化 纤 和 染 整 
实验 设备 。 主 要 科研 内 容 是 :纤维 高 分 子 材料 合成 ,共聚 
改 性 ,高 聚 物 熔融 法 、 湿 法 和 干 法 纺 丝 ， 化 纤 和 天 然 纤维 
的 纺织 加 工 工艺 和 设备 ;纤维 和 织物 的 染色 和 化 学 整理 ， 
纺织 测试 技术 , 纤维 结构 和 理化 性 能 ;医用 纺织 材料 ; 污 
水 处 理 和 降低 吧 声 等 。 ( 黄 克 复 ) 
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等 规 聚 丙烯 纤维 (isotactic polypropylene fi- 
bre) 用 石油 精炼 的 副 产 物 丙烯 为 原料 制 得 的 合 成 
纤维 ,简称 京 丙烯 纤维 ,中 国 商品 名 丙纶 .原料 来 源 丰富 ， 
生产 工艺 简单 ,产品 价格 相对 比 其 他 合成 纤维 低廉 .纤维 
的 物理 机 械 性 能 特点 是 ， 强度 高 ( 短 纤 维 为 4 一 6 克 / 且 ， 
长 丝 为 5~8 克 / 旦 ), 湿 强 度 和 干 强度 基本 相同 , 比重 小 
《0.91)， 耐 磨损 耐 腐蚀 等 。 世 界 聚 丙烯 纤维 年 产量 1980 
年 已 超过 100 万 吨 。 

聚 再 烯 纤维 的 品种 有 长 丝 (包括 未 变形 长 丝 和 彩 体 
变形 长 丝 )、 短 纤维 、 毗 丝 、 腊 裂 纤维 、 中 空 纤维 、 异 形 纤 
维 , 各 种 复合 纤维 和 无 纺织 市 等 。 主 要 用 途 是 制 做 地 毯 ( 包 
括 地 千 底 布 和 绒 面 ), 装 饰 布 家 具 布 、 各 种 绳索 ,条 带 、\ 渔 
网 、 吸 油 秸 、 建 筑 增强 材料 、 包 装 材料 和 工业 用 布 ， 如 滤 
布 , 绕 布 等 。 此 外 在 衣着 方面 应 用 也 日 趋 广泛 ,可 与 多 种 
纤维 混纺 制 成 不 同类 型 的 混纺 织物 ， 经 过 针织 加 工 后 可 
以 制 成 衬衣 、 外 衣 、 运动 衣 、 袜子 等 。 由 丙纶 中 空 纤维 制 
成 的 勾 被 , 质 轻 ,保暖 ,弹性 良好 。 

等 规 聚 丙烯 纤维 在 大 分 子 结构 上 不 含有 能 与 染料 结 
合 的 化 学 基 团 ， 所 以 染色 比较 困难 。 通 常 采用 熔 体 着 色 
法 ， 将 颜料 制剂 和 聚 丙烯 聚 合体 在 螺杆 搞 压 机 中 均匀 地 
混和 ,经 过 熔 纺 得 到 有 色 纤维 色 定 度 很 高 。 另 一 种 方法 是 
与 丙烯 酸 、 丙 燃 且 、 乙 烯 基 吡啶 等 共 育 或 接 枝 共 聚 ， 使 罕 
合 物 大 分 子 上 引入 能 与 染料 相 结合 的 极 性 基 团 ， 再 直接 
用 常规 方法 染色 。 在 丙纶 生产 的 过 程 中 常 需要 加 入 各 种 
添加 剂 以 改进 染色 性 、 耐 光 性 和 抗 燃 性 。 

等 规 聚 丙烯 纤维 分 子 结构 的 特点 是 具有 立体 规整 
性 。1955 年 G. 纳 塔 首先 采用 了 典型 
的 K. 齐 格 勒 型 催化 型 一 三 乙 基 铝 
[CAI(C,Hs),J 和 四 氯 化 钛 (TiCl,), 成 功 地 
制 得 了 等 规 结构 的 聚 丙烯 。 大 分 子 的 重 


复 结构 单元 一 CH 一 CH 一 头 尾 相 接 , 每 


隔 一 个 碳 原子 有 一 个 取代 甲 基 。 其 分 子 
结构 式 (图 1) 是 一 种 立体 规整 性 结构 , 取 
代 甲 基 按 螺旋 轨道 规则 分 布 ， 由 3 个 重 
复 结构 单元 组 成 一 个 完整 的 螺旋 单位 ， 
如 将 高 分 子 主 链 拉 成 平面 锯齿 形 ， 则 取 
代 基 CH 分 布 于 主 链 平面 的 同 侧 (图 2)， 
因此 遂 命名 为 等 规 结构 。 无 规 的 聚 丙 燃 
是 粘性 的 油状 物 , 无 实用 价值 ,而 等 规 察 
丙烯 由 于 结构 规整 ， 容 易 结晶 ， 焙 点 为 
165T 左右 ,能 制 成 物理 机 械 性 能 优良 的 
化 学 纤维 。1957 年 首先 由 意大利 开始 工 地 
业 化 生产 。 

聚 丙烯 纤维 的 成 形 通常 采用 熔融 纺 《人 ... 
丝 法 ( 见 熔 体 护 兰 )。 螺 杆 挤 压 机 可 以 是 加 1 等 规 公 再 
立 式 的 或 卧 式 的 。 纺 制 长 丝 和 短 纤维 的 “二 的 浊 族 瑚 结构 
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图 2 等 规 立 构 聚 丙 顽 


较 新 工艺 是 短程 纺 ， 取 消 了 纺 丝 甬 道 ， 使 螺杆 纺 丝 机 到 
卷 取 装置 可 在 同一 层 厂房 内 进行 。 成 纤 聚 丙烯 的 分 子 量 
较 高 ， 熔 体 粘度 也 高 ， 所 以 熔 体 的 流动 性 差 ， 弹性 形变 
大 。 如 果 纺 丝 温度 太 低 ， 则 会 在 喷 丝 孔 处 产生 明显 的 孔 
口 有 张大 和 熔 体 破裂 现象 ， 使 初生 纤维 表面 呈 锯 具 形 、 波 
纹 形 ， 甚 至 生成 螺旋 丝 。 通 常 纺 丝 时 的 熔 体 温度 比 熔点 
要 高 100 人 左右 , 即 在 270T 左 右 纺 丝 。 如 在 聚 丙烯 树脂 
中 加 入 少量 添加 剂 ， 如 氮 氧 稳定 自由 基 化 合 物 等 或 采用 
与 聚 酯 共 混纺 丝 的 方法 ,可 适当 降低 纺 丝 温度 ,改善 熔 体 
的 流 变性 能 。 为 减少 孔 口 胀 大 和 避免 熔 体 破裂 ， 通 常 选 
用 较 大 的 喷 丝 孔 孔径 (0.5 一 0.8 毫米 ) 和 适当 增加 喷 丝 
筷 的 长 径 比 。 等 规 聚 丙烯 的 玻璃 化 温度 较 低 (一 18T 左 
右 ), 结晶 能 力 较 强 , 要 使 初生 纤维 保持 一 定 的 取向 度 和 
结晶 度 , 则 须 加 强 和 严格 控制 挤 出 丝 条 的 冷却 成 形 条 件 。 
( 杨 屏 玉 ) 
dllun 
涤纶 


(Dacron) 见 邓 栈 纤维。 
dimion zhiwu 
涤 棉 织物 (cotton/polyester fabric) 用 涤 
纶 短 纤维 和 棉 纤维 混纺 纱 线 织 成 的 各 种 织物 ， 俗 称 棉 的 
确 良 ,有 十 其 、 府 绸 平市、 细 纺 , 纱 罗 和 色 织 产品 等 多 种 。 
具有 外 观 挺 刊 . 耐 穿 .耐用 ,尺寸 稳定 、 易 洗 快 干 等 优点 ,但 
豚 湿性 和 透气 性 较 纯 槐 织物 稍 差 。 适 宜 制 作 各 种 服装 。 
涤 / 棉 混纺 最 常用 比例 是 65/35, 亦 有 50150.35/65.80/120 
等 .常用 的 13.1 号 (45 英 支 ) 涤 棉 混纺 纱 一 般 采 用 1.5 旦 、 
38 毫米 涤纶 切 豚 纤维 做 成 条 子 , 与 精 梳 棉 条 混 并 纺 制 。 
《 张 正 董 ) 
disizhou 
涤 丝 络 (polyester crepe) 。 经 、 纬 线 均 采用 涤 
纶 长 丝 的 络 织物 。 经 丝 采 用 无 牛 或 弱 牛 丝 , 纬 丝 采 用 有 牛 
丝 ,以 络 组 织 织 成 织物 再 经 过 减 重 整理 ,以 获得 良好 的 手 
感 和 约 效 应 。 涤 丝 约 有 真丝 绸 的 外 观 , 坚 牢 度 好 ,抗争 性 
强 。 一 般 用 作 衬衫 ,妇女 衣 裙 材料 和 头巾 等 。 随 着 化 学 纤 
维 制造 工艺 和 后 处 理工 艺 的 发 展 ， 涤 丝 约 的 起 络 效果 可 
依靠 使 用 特殊 加 工 的 卷曲 丝 或 使 用 轧 纹 机 轧 纹 来 获得 。 
《区 秋明 ) 
ditan 
地 毯 〈carpet) 铺 地 用 的 纺织 品 ， 有 了 减少 噪声 、 
隔 热 和 装饰 效果 。 住 宅 、 宾 馆 、 体 育 馆 、 展 览 厅 、 车 辆 、 船 
舶 .飞机 等 都 采用 地 毯 作 地 面 覆盖 材料 。 成 匹 地 毯 可 用 于 
走廊 或 房间 满 铺 ,方形 或 加 形 地 毯 供 局 部 铺设 。 有 的 地 迁 
可 切 成 大 小 一 致 的 方形 ,长 方形 或 多 边 形 ,如 同 磁 砖 一 样 
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拼合 铺设 。 一 些 地 区 和 民族 利用 传统 工艺 技术 生产 的 地 
毯 , 也 是 贵重 的 工艺 美术 品 。 

地 毯 原料 传统 上 使 用 羊毛 , 随 着 化 学 纤维 的 发 展 , 锦 
纶 . 且 纶 .涤纶 .丙纶 、 粘 胶 等 都 可 作 地 毯 原料 。 化 纤 具有 
纤 度 粗 、 脱 松 性 好 、 阻 燃 , 防 污 、 防 静电 等 性 能 。 

地 我 按 制 造 工艺 主要 有 手工 地 毯 、 机 织 地 我 、 镶 绒 地 
我 和 针 刺 地 稳 ， 也 有 少量 静电 植 绒 地 千 钓 针 地 税 、 针 织 
经 编 地 秘 、 热 轧 粘 合 地 毯 等 。@ 手 工地 毯 , 用 不 同色 泽 的 
起 绒 纱 手工 结 出 各 种 图 案 , 质 地 紧密 弹性 好 ,是 地 毯 中 的 
高 档 产品 。 以 伊朗 ,印度 ,巴基斯坦 ,摩洛哥 ,中 国 等 为 主 
要 生产 国 。 回 机 织 地 毯 : 织 物 结构 中 除 起 绒 经 外 ,还 有 衬 
垫 纱 , 链 经 和 纬 纱 ,因而 组 织 紧密 ,起 绒 经 不 易 脱落 。 有 的 
地 秘 利 用 钢丝 起 绕 ， 有 的 是 织 成 双 层 绒 后 再 割 开 。 不 同 
织造 方法 能 产生 不 同 的 特色 。 回 簇 统 地 毯 : 是 20 世纪 40 
年 代 发 展 起 来 的 产品 ,以 后 又 出 现 了 花色 往 绒 地 秘 , 是 地 
毯 中 的 主要 品种 。 复 绒 就 是 在 基 布 上 栽 以 一 徐 乌 的 绒 纱 。 
一 般 以 丙纶 裂 膜 纤维 织物 为 基 布 ， 由 数 百 只 同时 升降 的 
徐 绒 针 进行 和 绒 。 徐 绒 针 引导 绒 头 纱 穿 过 基 布 ， 基 布下 
面 的 成 图 钓 多 住 绒 头 纱 形成 毛 轿 ， 或 加 装 割 绒 刀 把 毛 圈 
割 开 ， 成 为 起 圈 地 秘 或 割 绒 地 千 。 然 后 在 基 布 背面 涂 一 
层 胶 料 胶 住 绒 头 纱 ,防止 脱落 ,再 与 黄麻 布 或 稀 网 织物 等 
粘 合 , 或 另外 涂 一 层 泡沫 背 衬 ,以 增加 地 毯 的 厚度 、 弹 性 
和 稳定 性 ,改善 外 观 。@ 针 刺 地 税利 用 上 下 升降 的 针 反 
复 刺 入 一 定 厚度 的 纤维 网 ， 使 纤维 网 的 上 下 层 纤 维 相互 
交错 而 成 秸 状 物 , 主 要 原料 为 丙纶 ,锦纶 和 脐 纶 。( 参 见 彩 
图 插页 第 53 页 ) ( 张 景 湘 ) 


ditan zh 中 

地 毯 织 机 〈carpet loom) 。 地 毯 织 机 与 一 般 织 
机 有 许多 类 似 之 处 ,不 同 的 地 方 是 装 有 成 绒 机 构 , 使 地 毯 
表面 形成 特定 形状 的 绒毛 。 地 毯 织 机 于 19 世纪 70 年 代 
由 英国 发 明 。 现 今 地 毯 织 机 生产 的 地 毯 ， 其 绒毛 多 数 呈 
簇 绒 状 ,少数 呈 毛 图 状 。 簇 绒 地 秘 织 机 由 绒 轴 架 、 双 梭 口 
开口 机 构 , 播 绒 机 构 、 双 引 续 机构 、 双 打 纬 机 构 、 挑 绒 机 构 
和 割 绒 机 构 组 成 。 绒 轴 架 上 的 绒 轴 数 和 地 毯 每 一 完全 组 
织 中 配色 不 同 的 纬 向 得 绒 列 数 相 同 。 在 织 制 过 程 中 , 插 绒 
机 构 从 绒 轴 架 中 担 持 一 根 绒毛 线 向 下 运动 ， 把 一 定 长 度 
的 一 列 配 色 绒毛 插入 双 校 口 的 经 纱 中 间 。 随 后 ， 上 引 续 
杆 发 动 第 一 次 引 纬 ， 把 一 根 双 纬 引入 上 梭 口 。 接 着 箱 座 
前 进 完成 第 一 次 打 纬 当 箱 座 后 退 时 ,绒毛 被 嵌入 织 口 和 
刚 引入 梭 口 的 纬 线 之 间 。 随 着 箱 座 的 继续 后 退 , 校 口 闭 合 
起 来 。 与 此 同时 , 挑 绒 杆 开始 向 后 运动 , 先 把 绒毛 折 向 后 
方 ,而 后 又 向 上 方 运动 把 绒毛 弯曲 成 U 形 ,插入 经 绒 。 此 
时 , 梭 口 进一步 张 开 , 上 、 下 两 根 引 纬 杆 同 时 驱动 ,把 两 根 
双 纬 绒 同 时 分 别 送 入 上 、 下 两 个 梭 口 。 随 后 割 绒 刀 前 进 、 
把 咀 入 地 我 的 绒毛 割断 。 当 箱 座 再 次 前 进 时 ,把 上 、 下 两 
个 校 口中 的 双 纬 线 推 到 织 口 . 随 着 箱 座 的 后 退 , 棱 口 又 闭 
合 起 来 ,恢复 开始 时 的 位 置 ,完成 一 次 成 绒 过 程 。20 世纪 
60 年 代 以 来 , 由 于 人 造 纤 维 的 大 量 应 用 ， 各 种 新 型 答 绒 


32 


地 秘 不 断 出 现 。 但 是 就 艺术 效果 和 使 用 价值 来 说 ， 由 一 
般 地 我 织 机 织 制 的 徐 绒 地 毯 都 比 手工 徐 绒 地 我 逊色 。 
(地平 织 ) 
dionguang 
电光 (schreinering) 。 见 杞 光 。 
dionlifang 
电力 纺 (habotai) 用 和 桑 蚕丝 织 成 的 纺 岗 ( 见 杀 
委 芝 )。20 世 纪 初 , 因 电动 丝 织 机 取代 了 脚 踏 织 机 而 得 名 。 
具有 织 纹 续 密 质地 坚韧 、 轻 薄 等 特点 , 适宜 制 做 夏季 服 
装 , 如 衬衫 、 裙 料 等 , 也 可 用 于 高 级 服装 的 里 料 和 岗 们 的 
面料 。 在 工业 上 薄型 电力 纺 可 制作 绝缘 材料 或 打字 带 用 
绸 。 电 力 纺 的 规格 很 多 ,主要 区 别 在 于 织物 的 单位 重量 ， 
轻 的 仅 17.5 克 / 米 *, 一 般 在 36 一 70 克 / 米 :左右 经、 纬 丝 
均 用 20/22 旦 桑 乔 丝 , 单 根 或 数 根 并 合 。 织 物 需 经 精练 、 
染色 或 印花 整理 。 杭 纺 是 一 种 重型 的 电力 纺 , 重 约 109 
克 / 米 :左右 ,经 纬 均 采用 3 根 50/70 旦 又 蚕丝 织 制 。 
( 沈 干 ) 
dlanzl qingshaq! 
电子 清 纱 器 (electronic yarn clearer) 检 
测 和 切断 纱 疯 的 电子 机 械 装 置 。 传 感 器 把 纱 线 的 粗细 变 
化 转换 成 相应 的 电信 号 ， 信 号 经 处 理 后 控制 执行 机 构 把 
超过 设 定 的 粗 ( 细 ) 度 和 长 度 的 纱 疯子 以 切断 ， 清 除 对 产 


络 纱 机 上 的 电子 清 纱 器 


品质 量 有 影响 的 纱 疣 电子 清 纱 器 清 纱 效果 好 ,对 纱 线 无 
损伤 ,调整 也 很 方便 , 已 广泛 用 于 络 纱 机 ( 见 络 纱 )， 也 可 
用 于 并 线 机 和 自由 端 纺 纱 机 。 电 子 清 纱 器 是 1951 年 英国 
人 S. 史密斯 研制 成 功 的 。 到 60 年 代 各 类 清 纱 器 已 在 纺 
织 厂 大 量 应 用 。 电 子 清 纱 器 主要 由 检测 头 〈 包 括 执行 机 
构 )、 计 算 单 元 和 电源 控制 箱 三 部 分 组 成 。 根 据 检测 方式 
的 不 同 ， 电 子 清 纱 器 分 为 光电 式 和 电容 式 两 类 。 光 电 式 
清 纱 器 检测 纱 线 让 光量 的 变化 ， 较 为 接近 视觉 。 电 容 式 


清 纱 器 检测 纱 线 单位 长 度 的 质量 变化 ， 间 接 反 映 纱 线 截 
面 的 大 小 。 采 用 光电 式 清 纱 器 时 ,检测 区 积 尘 仪器 本 身 
器 件 老化 和 扁平 纱 疣 对 工作 都 有 影响 。 采 用 电容 式 清 纱 
器 时 ， 纱 线 的 回潮 率 和 混纺 不 匀 对 工作 影响 较 大 。 现 代 
电子 清 纱 器 向 绝对 测量 和 多 功能 方向 发 展 ， 同 时 还 出 现 
了 电子 清 纱 器 与 纱 疫 仪 和 电子 计算 机 相连 接 的 系统 ， 用 
以 对 络 纱 产量 、 效 率 以 及 纱 竟 等 进行 检测 和 数据 收集 。 
( 周 铮 临 》 


dianlon huabu 

靛蓝 花 布 (indigo blue printing fabric) 

用 靛蓝 染料 印染 而 成 的 蓝 白花 布 ， 又 名 蓝 印花 布 。 是 中 
国民 间 传统 印花 织物 ， 有 您 久 的 历史 。 汉 代 已 有 这 类 印 
花 技 术 , 明 清 时 曾 在 民间 大 量 流行 。 有 蓝 地 白花 ,也 有 白 
地 蓝 花 , 图 案 常 取材 于 花卉 .人 物 以 及 传说 故事 等 ,花形 
一 般 粗 欠 有 力 。 当 时 蓝 印 花 布 主要 用 作 被 面 、 蚊 帐 、 门 
帘 、 衣 料 、 围 腰 等 。 生 产 时 , 先 根 据 花 形 在 油纸 上 刻印 钱 
空 花纹 ,成 为 印花 纸 版 , 放 在 手工 织 制 的 本 色 棉 布 上 , 把 
防 染 粉 棚 在 印花 纸 版 上 刊印 ， 使 其 通过 铁 空 处 印 在 棉布 
上 。 随 后 ,把 棉布 晾 干 ,再 浸 于 能 蓝 液 中 染色 , 并 将 浸染 
过 的 织物 晾 干 , 刊 去 粉 糊 , 便 成 为 蓝 地 白花 的 花 布 。 防 染 
粉 糊 用 石灰 、 豆 粉 和 水 调 成 。 自 从 机 器 印染 发 展 后 ,手工 
蓝 印 花 布 的 产量 已 大 为 减少 ,但 因 色 牢 度 好 , 且 具 有 特殊 
风格 , 仍 受到 各 国人 民 的 欢迎 。 ( 夏 正 兴 ) 


dingling chutu mingdal fangzhipin 
定 陵 出 土 明代 纺织 品 。 (textile of 
Dynasty excavated from Dingling tomb) 
明定 陵 是 万 历 皇帝 和 孝 端 、 孝 靖 两 皇后 的 陵 幕 。1956 一 
1958 年 经 科学 发 气 出 土 了 大 量 纺织 品 , 现 藏 于 定 陵 博物 
馆 。 其 中 有 177 整 匹 匹 料 ,包括 织 成 后 用 作 一 件 服装 的 袍 
料 。 部 分 袍 料 和 匹 料 还 保留 有 “ 腰 封 编号 ”, 即 两 端 印 有 云 
龙 纹 的 黑 书 楷体 长 方形 纸 标签 , 上 记 织物 的 颜色 、 纹样、 
质料 ,用 途 和 尺寸 。 例 如 万 历 帝 棺 内 的 一 匹 织物 ,标签 上 
记 有 :“ 织 完 上 用 月 白 暗 苍 龙 云 户 通 袖 龙 宰 直 身 袍 暗 边 云 
地 熟 绫 一 匹 长 五 丈 四 寸 龙 领 全 "。 有 的 标签 还 记 有 产地 、 
匠 作 姓名 、 经 管 官员 姓名 和 织造 年 月 。 这 些 腰 封 题记 与 
《 明 会 典 》 等 文献 记载 相符 合 。 出 土 各 式 衣服 近 300 件 ， 
有 讲 服 , 龙 袍 . 道 袍 .中 单 . 党 、 蔽 肤 、 裤 (包括 单 裤 、 夹 裤 、 
丝 绵 裤 ) 女 单衣 、 女 夹 衣 \ 女 丝 绵 、 裙 以 及 大 带 、 绥 、 鞋 、 
袜 、 被 . 启 、 枕 \ 香 袋 和 包 衬 等 。 

出 土 丝织品 分 为 级 、 锦 、 纱 、 罗 、 绞 、 纳 、 绷 等 类 
别 , 品 种 有 织 金 绽 丝 (原料 为 丝 .5 枚 组 纹 组 织 )、 妆 花 级、 
妆 花 纱 、 妆 花 罗 、 妆 花 纳 , 改 机 、 缂 丝 和 刺绣 。 以 各 类 妆 花 
织品 最 为 珍贵 , 绝 大 部 分 为 织 金 妆 彩 ,部 分 还 织 入 孔雀 羽 
牛 线 , 使 织物 更 加 金碧辉煌。 图 案 内容 丰 富 , 人 物 、 动物 
有 仙人 ,龙凤 、 裔 通 , 蝙 蝠 、 鹿 、 兔 妖 、 蝶 、 草 虫 ; 花卉 有 特 
丹 , 莲 花 ,菊花 、 美 蓉 ,茶花 ,灵芝 、 世 花 ,长 春花 、 梅花、 兰 
花 ;吉祥 纹 有 八 吉 祥 、 八 宝 以 及 “万 寿 无 到 "、“ 洪 福 齐 天 ”、 
“ 寿 "“ 喜 ”等 吉祥 文字 。 多 以 明暗 层次 相近 的 颜色 作 时 


Ming 


E 人 


以 统一 调和 。 

绒 绣 和 缉 线 绣 四 
成 各 种 衣物 。 比较 突 出 的 是 洒 线 绣 
了 巡天 Rs 具有 较 高 的 


Pr 下 交 机 有 痢 术 山地 和 衬衫 
两 条 直 袖 龙 ,而 在 前 、 后 襟 的 中 部 和 两 袖 绣 100 多 个 不 同 
A 的 孩子 。 有 对 弃 、 观 鱼 、 摔 跤 , 扑 蝶 、 摸 虾 、 
、 等 姿态 ,巧妙 地 安排 在 山石 花木 之 间 。 

.配色 得 体 ， 大 量 运用 金 线 , 使 整个 画面 极 


出 土 绊 些 品 共 8 种 29 件 。 其 中 两 件 通体 缂 制 而 成 的 
十 二 团 龙 十 二 章 讲 服 最 具 代 表 性 (图 2)。 黄 地 ,以 “ 岂 寿 "、 
蝙蝠 和 如 意 云 为 地 纹 , 十 二 团 龙 分 别 缂 在 前 后 身 和 前 袖 。 


图 2 明黄 地 绊 丝 十 二 团 充 十 二 章 * 万 寿 如 意 " 府 服 (局 部 ) 
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左肩 缂 日 , 右 肩 缂 月 。 肩 饰 星 必 山 , 袖 有 华 虫 ,胸部 团 龙 两 
侧 饰 以 宗 羔 、 莹 \ 火 、 粉 米 ,苦难 6 章 ,各 一 行 .每 一 团 龙 又 
单独 为 一 完整 图 案 , 两 侧 饰 有 八 吉祥 图 案 4 种 ,或 为 轮 、 
螺 、 伞 、 盖 ,或 为 花 . 馈 、 鱼 、 盘 综 。 下 部 绊 寿 山 富海 , 波涛 
翻滚 ,上 部 流 云 四 绕 。 用 色 多 达 20 余 种 。“ 宙 寿 ” 用 圆 金 
缂 出 , 团 龙 内 饰 以 金地 , 龙 身 用 孔雀 羽 牛 线 缂 出 ， 其 余部 
分 使 用 双 股 强 持 丝 线 。 褒 服 身长 135 厘米 。 通 袖 长 234 
厘米 ,下 摆 宽 135 厘米 。 缂 工 精细 ,纹样 复杂 。 这 样 大 件 
的 弹 丝 服饰 在 出 土 与 传世 的 文物 中 十 分 罕见 。 其 他 缂 丝 
品 多 作为 纹饰 颖 级 在 衣物 上 ， 在 具体 结合 上 照顾 到 地 纹 
与 绊 丝 纹样 的 一 致 。 这 样 既 使 服饰 显得 高 贵 华美 ， 又 克 
服 了 缂 丝 品 单独 作为 实用 品 牢 度 较 差 的 不 足 。 

陵 内 出 土 的 棉 、 毛 织品 较 少 ， 仅 用 作 个 别 福 里 和 守 
里 。 (参见 彩 图 插页 第 10 页 ) ( 王 着 ) 
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定 指 (twist- setting) 。 利用 热 湿 条 件 稳定 纱 线 
抄 度 的 工艺 过 程 。 纱 线 定 牛 后 可 以 防止 松弛 时 产生 扭 结 
起 圈 ， 避 免 织 物 出 现 纬 缩 等 症 点 。 加 牛 后 纱 线 中 的 纤维 
因 受 到 拉 伸 作用 而 产生 抗 加 牛 的 内 应 力 ， 使 纱 线 牛 度 不 
能 稳定 。 提 高 温度 或 回 湖 率 可 减弱 纤维 大 分 子 间 的 作用 
力 ,使 纤维 松弛 , 消除 反抗 加 牛 的 内 应 力 , 达到 稳定 纱 线 
牛 度 的 目的 。 纱 线 定 拓 有 三 种 方法 : 

自然 吸湿 法 ”把 管 纱 或 简 子 纱 存放 在 相对 湿度 较 高 
的 给 湿 室内 24 小 时 左右 ,使 其 自然 吸湿 后 定 牛 。 这 种 方 
法 的 优点 是 纱 线 不 易 沾 污 , 纱 管 不 易 变形 , 织 坏 幅 宽 比 较 
稳定 。 但 存放 时 间 长 、 占 地 面积 大 和 纱 线 储备 量 大 是 其 
缺点 。 这 种 方法 常用 于 棉 、 麻 、 毛 等 纱 线 。 

给 湿 定 牛 法 将 管 纱 或 简 子 纱 直接 浸入 水 中 存放 一 
定时 间 , 以 提高 纱 线 回潮 率 。 为 了 加 速水 分 渗入 纱 层 ,水 
中 可 加 入 适量 的 渗透 剂 。 常 用 的 渗透 剂 有 土耳其 红 油 、 拉 
开 粉 、 苑 麻 酸 钠 等 。 这 种 方法 设备 简单 , 定 拓 时 间 短 , 且 
能 减少 纱 线 储备 量 。 但 管 纱 和 简 纱 表层 容易 沾 污 ， 木 纬 
管 易 变形 , 织 坯 幅 宽 不 稳定 。 适 用 于 强 牛 的 棉 或 丝 ,羊毛 
等 纱 线 。 

热 湿 定 牛 法 ”将 管 纱 或 简 子 纱 堆放 在 特制 的 燕 纱 锅 
内 , 按 规定 的 温度 、 压 力 , 时 间 加 热 给 湿 , 随 后 再 冷却 一 定 
时 间 , 或 将 纱 管 或 简 子 纱 置 于 燕 纱 室 中 用 蒸汽 喷 湿 定 牛 。 
热 湿 定 牛 质 量 稳定 ， 可 自动 控制 温 湿 度 ， 工 人 劳动 强度 
低 , 定 拓 时 间 短 。 但 蒸 纱 锅 内 慢 度 须 根据 纱 线 原料 、 牛 度 
大 小 和 卷 装 形式 来 改变 。 燕 纱 锅 适 用 于 强 拓 丝 、 涤 纶 等 
合成 纤维 纯 纺 纱 或 与 其 他 天 然 纤维 混纺 纱 线 。 毛 纱 常 采 
用 燕 汽 喷 湿 定 拓 。 纱 线 定 牛 后 的 缩 率 大 小 随 纤维 的 种 类 


而 不 同 。 (过 念 茵 边 流 ) 
dingzl 
锭 子 〈spindle) 纺 纱 机 上 加 持 卷 绕 的 主要 部 件 


之 一 ， 是 以 两 点 支承 的 细 长 回转 轴 为 主体 的 组 合 件 。 在 
粗 纱 机 、 细 纱 机 和 牛 线 机 上 都 有 锭 子 。 粗 纱 锭 子 是 一 根 
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圆 形 钢 杆 ， 顶 端 一 般 有 一 凹 模 用 以 支持 并 带动 锭 恨 一 起 
回转 ,下 端 锭 尖 处 有 锭 脚 油 杯 作 支承 ,中 部 以 锭 套 管 作为 
锭 子 的 上 部 轴承 。 细 纱 锭 子 由 锭 杆 、 锭 盘 、 支承 部 件 ( 俗 
称 镁 胆 )、 锭 钧 , 锭 脚 .制动器 等 组 成 。 锭 子 的 多 宅 和 转速 
对 相应 工序 的 生产 能 力 有 直接 影响 ,特别 是 细 纱 锭 子 , 习 
惯 上 以 它 的 数量 表示 纺 纱 厂 的 设备 规模 和 生产 能 力 。 锭 
子 的 好 坏 又 与 纱 线 的 质量 .功率 消耗 、 环境 噪声 、 劳动 生 
产 率 等 密切 相关 。 

锭 子 是 由 纺 专 演变 而 来 的 , 早 在 新 石器 时 代 , 人 们 就 
用 纺 专 纺 纱 , 人 工 转动 纺 专 , 纱 线 旋转 而 被 加 拓 并 卷 绕 在 
专 杆 上 。 西 汉 时 期 以 铁杆 制 纺 专 , 杆 径 上 细 下 粗 。 后 来 ， 
手工 纺 车 所 用 的 锭 子 就 成 为 现代 锭 子 的 雏形 ， 它 是 两 点 
支承 的 细 长 杆 。19 世纪 初期 * 环 锭 纺 纱 机 锭 子 问世 ,其 上 
下 轴承 都 用 滑动 轴承 ,是 不 封闭 的 ,由 于 不 能 储 油 、 防 尘 ， 
需要 每 天 加 油 ， 而 且 容 易 沾 污 机 件 和 纱 线 。 后 来 改进 为 
上 轴承 和 锭 底 封闭 在 这 体内 ,这 时 锭 速 仅 为 6 000 转 /分 
左右 。 随 着 提高 锭 速 和 增加 卷 装 容量 的 需要 ， 锭 子 结构 


也 在 不 断 改进 。20 世纪 初期 , 德国 开始 制造 滚 柱 轴承 锭 


子 ， 上 轴承 采用 深 柱 轴承 承受 径 向 负荷 ， 下 轴承 称 为 锭 
底 , 承 托 锭 子 的 重量 ,两 者 刚性 连接 , 称 刚性 锭 子 , 锭 速 为 
8 000~12 000 转 /分 。 到 了 50 年 代 又 发 展 成 锭 底 为 弹性 
支承 的 锭 子 , 称 弹性 锭 子 。 以 后 , 锭 子 的 改进 侧重 在 研究 
锭 子 的 支承 结构 ,以 提高 速度 。 到 70 年 代 棉纺 锭 速 已 达 
到 18 000 转 /分 以 上 。 高 速 后 产生 噪声 , 功率 消耗 增多 
和 机 件 加 剧 磨损 等 问题 ， 送 成 了 研究 的 课题 。 由 于 纺 纱 
原料 和 品种 的 多 样 性 ,再 加 上 工艺 的 发 展 , 锭 子 的 型 式 日 
益 增多 , 如 纺 制 粘 胶 长 丝 时 采用 的 电动 锭 子 , 棉纺 、 毛纺 
或 化 纤长 丝 牛 线 机 采用 的 倍 牛 和 锭 子 ， 花 色 牛 线 机 上 采用 
的 空心 锭 子 ,等 等 。 

结构 ” 粗 纱 锭 子 长 度 约 为 1 米 ， 由 油 杯 锭 脚 和 锭 套 
管 支承 ,材料 为 优质 高 碳 钢 , 经 热处理 加 工 , 具有 较 高 的 
制造 精度 和 足够 的 刚度 与 硬度 。 细 纱 锭 子 的 主体 是 锭 杆 
与 锭 盘 (图 1)， 两 者 结合 成 回转 体 。 锭 杆 用 滚珠 轴承 钢 
材 制作 ， 先 车 前 或 热 轧 成 细 长 杆 坯料 ， 经 热处理 后 麻 削 
成 形 。 锭 杆 的 中 部 轴承 档 和 下 端 锭 尖 要 有 较 高 的 制造 精 
度 、 光 洁 度 、 硬 度 和 耐 磨 的 金 相 组 织 。 锭 杆 的 上 部 用 以 支 
承 简 管 ,必须 十 分 平 直 ,坚韧 而 有 弹性 锭 盘 呈 钟 鼓 形 紧 
套 于 镁 杆 的 中 部 ,由 铸铁 或 易 切削 钢 制 成 ,是 锭 子 的 传动 
件 ,由 锭 带 或 龙 带 传动 ,上 轴承 置 于 其 中 , 能 防止 飞花 尘 
埃 侵入 轴承 。 锭 脚 是 整套 锭 子 的 支 座 , 并 作 贮 油 之 用 。 锭 
钩 用 以 挡住 锭 盘 ， 防 止 锭 杆 、 锭 盘 在 拔 简 管 时 被 带 离 锭 
脚 或 剧烈 窜 动 。 制 动 器 用 以 制 动 锭 子 和 纱 管 以 便 接头 操 
作 ,棉纺 大 卷 装 、 毛 化纤 纺 纱 和 牛 线 时 均 需 使 用 。 

锭 子 的 支承 形式 大 体 分 为 ，@D 上 轴承 和 锭 底 均 为 刚 
性 支承 ，@ 上 轴承 和 锭 底 均 为 弹性 支承 ，@ 上 轴承 和 锭 
底 是 刚性 连接 。 整 体 由 弹性 元 件 支承 ，@ 上 轴承 为 刚性 
支承 ， 锭 底 为 弹性 支承 等 。 使 用 最 广泛 的 是 第 4 类 支承 
形式 。 上 轴承 连同 轴承 座 压 配 在 锭 脚 中 ， 或 上 轴承 直接 
压 配 在 锭 脚 中 。 而 锭 底 有 的 是 分 离 式 结构 ， 即 锭 底 与 上 


包 秆 


制动器 


a 分离 式 
图 2 锭 子 的 支承 结构 


b 连接 式 


轴承 分 离 ( 图 2,a), 锭 底 装配 在 中 心 套 管内 , 借 弹性 元 件 
组 合 装 在 锭 脚 内 ;有 的 是 连接 式 结构 (图 2,b), 即 上 轴承 
与 锭 底 通 过 弹性 元 件 连 接 成 整体 。 这 种 支承 形式 使 锭 底 
可 以 径 向 摆动 ,上 下 轴承 在 锭 子 高 速 回转 时 可 自 调 中 心 ， 
锭 尖 与 锭 底 保持 正常 的 接触 。 在 锭 底 的 外 围 还 设 有 吸 振 
装置 , 组 合 套 简 或 吸 振 图 簧 , 连同 锭 底 浸没 在 渔 请 油 中 ， 
利用 油层 的 粘性 阻尼 作用 吸 振 、 使 锭 子 在 高 速 运转 时 很 
平稳 。 

简 管 与 锭 子 的 连接 方式 大 体 分 为 四 种 ，@ 塑 料 或 木 
质 简 管 插 在 锭 杆 上 ， 由 锭 杆 的 上 锥 面 摩擦 带动 回转 。 简 
管 和 锭 杆 配 合 部 位 的 直径 与 锥 度 ， 既 考虑 到 有 足够 的 摩 
擦 力矩 ,又 使 插 、 拔 简 管 操作 方便 , 这 种 形式 适用 于 棉纺 
(图 3,a)。@ 锭 杆 上 锐 有 铝 质 套 管 , 纸 质 、 塑料 或 铝 合金 
制 薄 壁 简 管 套 在 铝 套 管 上 ,由 弹性 支持 器 带动 简 管 回转 ， 


这 种 结构 适用 于 毛纺 或 化 纤长 丝 纺 以 及 棉纺 (图 3, b)。 
@ 带 缺口 的 有 边 简 管 借 锐 在 锭 盘 上 的 键 、 销 形 凸 桦 带 动 
回转 ,适用 于 牛 线 机 (图 3,c)。@ 简 管 由 锭 盘 上 的 方 桦 带 
动 回转 ,适用 于 化 纤长 丝 纺 (图 3,d)。 简 管 底 孔 与 镁 盘 的 

合 间 阶 必须 合适 ,如 果 太 大 ,振动 时 简 管 对 锭 盘 的 撞击 
会 使 简 管 上 跳 ， 使 振动 加 剧 ， 噪 声 和 轴承 负荷 也 会 显著 
增加 。 

振动 和 度 损 ” 纺 纱 工艺 对 锭 子 的 要 求 是 ，@ 运 转 平 
稳 ,在 较 宽 的 速度 范围 内 振动 要 小 ，@ 耐 磨 , 有 较 长 的 使 
用 寿命 ，@ 功 率 消耗 低 ，@ 噪 声 小 ，@ 承 载 能 力 大 。 关 
键 在 于 减少 振动 和 磨损 。 任 何 锭 子 在 回转 时 都 难免 振动 
和 磨损 。 剧 烈 的 振动 会 引起 简 管 窜 跳 ， 使 纱 线 断 头 或 成 
形 不 良 , 加 速 机 件 的 磨损 ,在 高 速 回转 时 尤为 明显 。 

当 锭 子 工作 转速 接近 锭 子 自然 振动 的 固有 频率 时 ， 
产生 共振 现象 ,会 出 现 极 大 的 振幅 ,此 时 的 锭 速 称 为 锭 子 
的 临界 转速 。 锭 杆 是 一 个 连续 的 弹性 体 ， 理 论 上 有 无 穷 
个 固有 频率 ,与 锭 杆 的 质量 分 布 和 刚度 有 关 ; 成 套 的 镁 子 
(包括 锭 杆 . 锭 盘 和 支承 部 件 ) 是 一 个 复杂 的 振动 系统 , 同 
样 也 有 多 个 固有 频率 ， 因 此 锭 子 有 多 阶 临界 转速 。 粗 纱 
机 的 工作 转速 远 低 于 锭 子 的 第 一 阶 临 界 转速 。 如 果 锭 子 
与 锭 届 动 平衡 不 良 , 随 着 锭 速 的 提高 , 振动 会 显著 增加 。 
因此 要 提高 粗 纱 机 锭 速 就 必须 改进 锭 子 和 锭 温 的 结构 ， 
提高 制造 质量 。 细 纱 锭 子 的 工作 转速 介 于 第 一 、 第 二 阶 
临界 转速 之 间 , 越 过 临界 转速 后 再 加 速 , 锭 子 振动 情况 反 
而 好 转 。 对 比 两 种 锭 子 的 振动 特性 曲线 (图 4)， 可 见 弹 
性 支承 的 锭 子 振动 性 能 较为 优越 。 

细 纱 锭 子 在 高 速 回转 时 出 现 纵向 振动 和 横向 振动 。 
纵向 振动 是 指 锭 子 和 简 管 作 上 下 帘 动 。 横 向 振动 俗称 锭 
子 扬 头 ,早期 以 手感 锭 子 顶 端的 麻 手 程度 来 检测 , 现 广泛 
使 用 光电 式 测 振 仪 ， 直 接 显示 锭 子 顶端 的 振幅 。 横 向 振 
动 实际 上 是 三 种 振动 现象 的 复合 ，@ 自 然 振动 ，@ 强 迫 
振动 ，@ 自 激 振 动 。 自 然 振 动 是 由 于 多时 外 力作 用 ， 如 
锭 带 接头 冲击 等 所 致 ,其 振 程 值 取决 于 起 始 条 件 , 振 动 频 


简 管 和 锐 于 四 连接 


图 4 镜子 振动 特性 曲线 


率 为 固有 频率 ,这 种 振动 会 逐渐 衰退 而 消失 ;强迫 振动 是 
当 锭 子 受到 周期 性 外 力 持续 作用 ,如 锭 子 杆 、 盘 、 简 管 等 
回转 机 件 偏心 或 弯曲 ， 以 及 纱 管 高 速 时 发 生动 态 变 形 等 
引起 的 振动 ,这 时 振动 频率 等 于 锭 子 的 工作 转速 , 振 程 值 
取决 于 质量 、 偏 心 值 和 工作 转速 的 大 小 ; 自 激 振 动 是 由 系 
统 本 身 激 起 的 振动 ， 如 由 于 锭 底 与 锭 杆 接触 不 正常 而 产 
生 的 摩擦, 或 由 于 锭 杆 , 锭 盘 等 材料 的 内 摩擦 所 致 等 , 这 
种 振动 一 旦 激发 ,将 会 持续 存在 不 会 消失 ,其 振动 频率 大 
致 相当 于 锭 子 的 自然 频率 ， 振 程 值 取决 于 振动 系统 的 结 
构 状 态 。 

锭 子 的 磨损 出 现在 锭 尖 和 轴承 档 部 位 。 锭 尖 的 正常 
磨损 呈 光 滑 圆 球形 ,严重 的 磨 粒 磨损 则 使 锭 尖 旦 戎 芦 形 。 
当 锭 底 与 锭 尖 部 位 不 在 共同 轴线 时 ， 锭 杆 帘 动 会 产生 便 
面 接触 的 滑动 磨损 。 正 常 的 轴承 档 磨损 使 精度 降低 ， 配 
合 间隙 增 大 ,致使 振动 加 剧 。 如 果 上 轴承 缺 油 ,那么 轴承 
档 磨损 速度 就 会 更 快 。 通 常 ,在 一 定 的 负载 条 件 下 , 锭 子 
的 磨损 程度 取决 于 锭 杆 , 锭 底 、 轴 承 的 材料 、 结构 、 硬度 、 
金 相 组 织 、 几 何 精度 和 光洁 度 等 。 

为 了 减少 高 速 锭 子 的 振动 和 磨损 ， 不 仅 应 注意 提高 
机 件 的 制造 质量 ,改进 热处理 方法 等 ,而 且 要 着 重 研究 锭 
子 的 结构 型 式 ,并 对 支承 ,弹性 ,阻尼 参数 进行 优化 设计 ， 
以 控制 临界 转速 ， 消 除 自 激 振动 。 对 于 承受 较 重负 荷 的 
锭 子 , 须 考虑 锭 尖 的 几何 形状 和 锭 底 的 结构 。 此 外 , 简 管 
的 优 劣 对 锭 子 的 振动 能 影响 很 大 ， 高 速 后 尤为 明显 。 锭 
子 用 油 的 作用 不 仅 是 润滑 机 件 , 而 且 是 用 以 阻尼 消 振 , 且 


影响 动力 消耗 。 ( 纯 现 球 ) 
Dou Shilun 
赛 师 伦 ”中 国 唐 代 初期 丝绸 纹样 设计 家 、 画 家 , 字 希 


言 , 生 卒 年代 和 籍贯 不 详 ,高 祖 时 , 任 秦王 府 咨 议 ,相国 录 
事 参军 。 后 封 陵 阳 公 ， 历 官 太 府 卿 , 银 、 坊 、 卫 三 州 刺史 。 
塞 师 伦 生 活 在 经 济 和 文化 高 度 发 展 的 唐 代 。 张 疙 远 《历代 
名 画 记 》 说 他 生性 聪明 机 巧 。 不 但 擅长 绘画 ,研究 过 和 与 服 
制度 ， 而 且 精通 丝绸 纹样 设计 。 他 被 唐 代 政 府 选 派 为 盛 
产 丝绸 的 益 州 (在 今 四 川 省 ) 大 行 台 检 校 修造 。 在 中 国 丝 
岗 纹样 传统 风格 的 基础 上 吸收 了 中 亚 、 西 亚 的 题材 和 表 
现 方法 ,创造 出 很 多 新 绫 锦 纹 样 ,如 瑞 锦 、 对 稚 、 斗 羊 、 翔 
凤 、 游 刨 等 。 这 些 纹样 , 章 彩 奇 丽 , 蜀 人 称 之 “ 陵 阳 公 样 "。 
《 绿 良 云 ) 
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给 (satin) 。 采用 统 纹 组 织 的 兰 织 物 。 因 为 经 续 
丝 中 只 有 一 种 显现 于 织物 表面 ， 所 以 外 观光 亮 平滑 。 组 
的 用 途 因 品 种 而 异 , 较 轻 薄 的 可 做 衬衣 、 裙 子 ,头巾 ,戏剧 
服装 ; 较 厚重 的 可 做 高 级 外 衣 、 只 面 . 台 筷 、 床 章 、 被 面 和 
其 他 装饰 品 。 

级 起 源 于 中 国 。 汉 代 文 献 中 已 出 现 纹 (当时 写作 
段 ), 但 是 很 多 人 认为 当时 仅 是 作 丝 织物 的 泛称 。 唐 代 级 
成 为 丝 织 物 一 大 类 ， 与 罗 、 锦 、 统 、 纱 、 表 、 绝 、 并 
列 ,并 有 锦 级 、 绣 级 、 乌 丝 栏 素 弘 等 品种 。 两 宋 辽 金 时 期 
级 的 品种 增加 很 快 ,如 5 丝 (5 枚 级 )、\ 间 道 (条 纹 级 ), 透 背 
级 、 牛 金 番 弘 、 销 金彩 级 、 细 色 北 级 等 。 元 代 出 土 实物 中 
有 正 反 5 枚 暗 花 级 。 明 清 时 期 级 十 分 流行 ， 其 中 包括 中 
国 著名 传统 品种 妆 花 级, 闪 给、 宋 锦 级、 浣 花 级 、 摹 本 级 。 
明代 以 前 多 5 枚 级 和 6 枚 非 正 则 级 。 清 代 开 始 有 8 枚 
级 应 用 较 多 。( 参 见 彩 图 插页 第 10 页 ) 

组 的 品种 很 多 ,可 分 为 经 级 和 纬 级 ! 根 据 组 织 循环 数 
还 可 分 为 5 枚 级、7 枚 级 和 8 枚 级 等 根据 提花 与 否 又 可 
分 为 素 级 和 花 级 。 素 级 常用 8 枚 经 级 或 5 枚 经 级 ， 如 素 
库 坊 。 花 纵 主 要 有 单 层 、 纬 二 重 和 纬 多 重 ( 3 重 以 上 )3 种 。 
单 层 花纹 常 采用 正 反 8 枚 组 (或 略 加 变化 ) 起 瞳 花 ， 如 花 
累 级 和 花 广 绫 ! 纬 二 重 花 级 可 起 2 一 3 种 彩色 , 但 色调 雅 
致 和 谐 , 如 花 软 维和 克利 织 ; 纬 多 重 花 级 色彩 绚丽 、 纹 样 
复杂 ,也 可 称 作 锦 ,如 采用 纬 3 重组 织 的 织锦 级 和 纬 4 重 
组 织 的 五 彩 台 毯 。 重 纬 花 级 多 以 8 枚 经 级 为 地 组 织 ， 花 
部 则 可 采用 16 枚 和 24 枚 纬 级 组 织 。 

为 了 突出 组 纹 效应 ,经 级 的 经 密 一 般 很 大 ,最 大 可 达 
180 根 /厘米 , 使 经 线 浮 长 充分 迹 盖 单独 纬 浮 点 ,而 纬 密 
则 小 一 些 。 同 样 ， 纬 级 的 纬 密 大 而 经 密 小 。 为 了 使 级 类 
织物 的 光泽 好 而 质地 和 柔软 ,在 保证 织造 顺利 的 前 提 下 ,应 
力求 降低 经 、 纬 丝 的 拓 度 。 但 是 ， 某 些 特殊 品种 如 约 纹 ， 
经 丝 微 牛 或 无 牛 而 纬 丝 采 用 2 左 2 右 的 强 牛 线 ， 使 织物 
一 面 起 纹 纹 效应 而 另 一 面 呈 给 纹 效应 。 维 类 织物 的 原料 
可 用 和 桑 乔 丝 、 人 造 丝 和 其 他 化 学 纤维 长 丝 。 一 般 多 用 先 
练 染 后 织造 的 方法 。 某 些 桑 蚕丝 与 人 造 丝 交织 的 品种 如 
软 级 则 采用 生 织 匹 染 的 方法 生产 。 

( 沈 干 包 馈 新 ) 
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给 纹 组 织 (satin and sateen weave) 相 邻 
两 根 经 纱 或 纬 纱 上 的 单独 组 织 点 均匀 分 布 但 不 相连 续 的 
织物 组 织 。 维 纹 组 织 分 经 面 级 纹 和 纬 面 织 纹 两 种 。 它 是 
三 原 组 织 中 最 复杂 的 一 种 。 维 纹 组 织 中 单独 组 织 点 由 两 
相 邻 的 经 纱 或 纬 纱 的 浮 长 线 所 遮盖 。 织 物 表 面 平滑 匀 
整 ,质地 柔软 ,富有 光泽 或 稍 呈 纹路 。 维 纹 组 织 的 织物 用 
途 较 广 ,常用 作 被 面 . 衣 着 、 鞋 面 以 及 装饰 布 等 。 

级 纹 组 织 可 用 分 式 表示 。 分 子 表示 一 个 组 织 循环 的 
纱 线 根 数 , 简 称 枚 数 ; 分 母 表示 飞 数 , 经 向 飞 数 用 于 经 面 
级 纹 ， 纬 向 飞 数 用 于 纬 面 级 纹 。 纹 纹 一 个 组 织 循环 纱 线 
数 不 少 于 5 根 (图 1.2)， 飞 数 应 大 于 1 而 小 于 组 织 循环 
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图 1 8 枚 5 飞 续 面 织 纹 组 织 ”图 2 8 枚 3 飞 经 面 缴 纹 组 织 
纱 线 数 碱 1， 飞 数 与 组 织 循环 数 两 者 应 互 为 质数 。 常 用 
的 级 纹 组 织 循环 纱 线 数 为 5.8、12、16 等 , 组 织 循环 纱 线 
数 越 大 ,织物 表面 纱 线 浮 长 越 长 ,光泽 越 好 ,织物 越 松软 ， 
但 坚 牢 度 越 差 。 

经 面 级 纹 织物 的 表面 多 数 由 经 纱 浮 长 所 覆盖 ,为 了 
突出 经 纱 效应 ,经 向 紧 度 须 大 于 纬 向 紧 度 , 一 
紧 度 之 比 约 为 5:3, 例如 直 贡 昵 、 素 级 等 。 纬 面 级 纹 织物 
的 表面 多 数 由 纬 纱 浮 长 所 覆盖 ,为 了 突出 纬 纱 效应 ,经 向 
紧 度 须 小 于 纬 向 紧 度 ,一 般 经 、 纬 向 紧 度 之 比 约 为 2:3， 
例如 棋 贡 级 等 。 

为 了 使 级 纹 织物 和 柔软， 常用 牛 度 较 少 的 纱 线 。 纱 线 
的 牛 向 对 级 纹 织物 外 观 效应 有 一 定 影响 。 经 面 级 纹 的 经 
纱 或 纬 面 级 纹 的 纬 纱 在 布 面 上 的 牛 向 与 织物 组 织 的 纹路 
方向 相同 ,织物 表面 光泽 就 好 ,例如 横 贡 级 。 若 这 些 纱 线 
在 布 面 上 的 牛 向 与 织物 组 织 的 纹路 方向 相反 ， 则 组 纹 织 
物 表面 呈现 纹路 ,例如 直 贡 呢 等 。 

以 级 纹 组 织 为 基础 可 演变 出 许多 维 纹 变 化 组 织 。 如 
在 经 或 纬 组 织 点 四 周 添加 单个 或 多 个 组 织 点 而 构成 加 强 
维 纹 组 织 (图 3); 在 一 个 组 织 循环 内 用 不 同 飞 数 而 构成 
变 则 级 纹 组 织 ( 图 4) ,如 六 枚 变 则 级 纹 组 织 ， 其 经 向 飞 数 
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图 3 8 枚 加强 级 红 组 织 


图 4 6 枚 变 则 级 纹 组 织 
为 2.3.4.4.3、.2， 延长 经 向 或 纬 向 组 织 点 而 构成 重 级 纹 
组 织 ， 常 在 手帕 织造 中 采用 。 维 纹 组 织 与 其 他 组 织 结合 
可 构成 级 条 府 绸 、 纵 条 手帕 等 织物 。 ( 任 焕 爹 ) 
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《多 能 地 事 》 (Capable of Doing All Sorts of 
Vulgar Things) 。 中 国明 初 讲述 日 用 技艺 的 著作 。 
浙江 青田 刘 基 ( 伯 温 ) 编 。 全 书 分 为 10 卷 , 卷 4 服饰 类 
介绍 纺织 品 的 加 工 幕 理 , 分 为 洗 练 法 和 染色 法 两 大 类 ,是 
收集 当时 浙江 地 区 民间 的 练 染 工艺 技术 汇编 而 成 。 在 洗 
练 法 中 , 有 洗 毛 衣 千 法 、 洗 竹 布 法 、 洗 焦 葛 法 、 洗 罗 绢 法 、 
洗 彩色 法 、 洗 白衣 法 、 洗 皂 衣 法 、 练 绢 法 、 用 胰 法 、 洗 艺 布 
法 等 。 在 染色 法 中 ,有 染 小 红 、 染 更 褐 、 染 椒 福 、 染 茶 神 、 
染 艾 褐 ,用 皂 矶 法 、 染 青 皂 法 等 。 书 中 在 练 绢 和 染色 工艺 
方面 ,对 使 用 植物 染料 的 品种 、 拼 色 、 处 方 . 媒 染 工艺 以 及 
胰 酶 脱胶 和 成 品质 量 等 ,收集 类 为 详细 ,对 研究 古代 和 近 


代 的 练 染 工艺 很 有 参考 价值 。 ( 莽 绍 苏 》 
duosonjlaoll 
多 三 角 机 (circular open top machine) 国 


型 纬 编 针织 机 的 一 种 ,用 于 编织 单 面 针 织物 。 因 三 角 成 图 
系统 多 而 称 多 三 角 机 。 这 种 机 器 采用 舌 针 ,生产 效率 高 。 

多 三 角 机 的 编织 机 构 通常 装 有 沉降 片 ， 其 成 圈 机 件 
的 相互 配置 如 图 所 示 。 织 针 插 入 针 简 档 内 ， 针 简 相 对 于 


多 三 角 机 编织 机 构图 


织 针 三 角 座 转 动 , 当 针 是 通过 织 针 三 角 的 针 道 时 , 织 针 便 
作 上 下 运动 ;沉降 片 插入 圆 环 模 内 ,沉降 片 圆 环 与 针 简 固 
结 ,两 者 槽 子 相互 错开 , 使 织 针 与 沉降 片 相间 排列 , 沉降 
片 圆 环 相对 于 沉降 片 三 角 座 转动 ， 当 沉降 片 片 吓 通 过 沉 
降 片 三 角 时 ， 沉 降 片 便 作 径 向 运动 。 多 三 角 机 的 成 圈 过 
程 属 编织 法 。 织 针 上 升 时 ,沉降 片 片 喉 担 持 旧 线圈 ,进行 
退 图 ; 织 针 下 降 时 ,沉降 片 退 出 , 织 针 钩 住 的 新 纱 线 便 搁 
置 在 沉降 片 的 片 统 上 ,进行 弯 纱 成 圈 ! 随 后 ,沉降 片 推进 ， 
进行 牵 拉 。 
多 三 角 机 的 织 针 三角 座 有 单 针 道 和 多 针 道 之 分 。 单 
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针 道 多 三 角 机 , 使 用 一 种 类 型 的 舌 针 ; 多 针 道 多 三 角 机 ， 
使 用 针 吓 高 低位 置 不 同 的 多 种 类 型 的 舌 针 ， 针 吗 分 别 在 
各 自 相应 的 针 道内 运动 。 各 种 织 针 按 一 定 配置 顺序 插入 
针 简 槽 内 :各 路 三 角 的 各 针 道 按 成 圈 、 不 成 圈 、 集团 进行 
配置 ;各 路 进 线 按 需 要 配置 色 纱 , 即 可 织 制 各 种 不 同 花 色 
效应 的 针织 物 。 

在 多 三 角 机 上 也 可 安装 各 种 选 针 机 构 ， 按 花 型 要 求 
控制 织 针 编织 ， 以 织 制 较 大 花 型 的 单 面 提花 针织 物 。 在 
这 种 情况 下 ， 机 器 便 称 单 面 提花 圆 机 。 在 多 三 角 机 上 还 
可 安装 调 线 机 构 , 利 用 机 械 或 电子 控制 系统 ,变换 给 纱 品 
种 和 颜色 。 多 三 角 机 的 给 纱 机 构 和 牵 拉 卷 取 机 构 ， 通 常 
与 一 般 圆 型 纬 编 针织 机 相同 。 ( 涛 者 民 ) 


duosuokou zhijl 

多 梭 口 织 机 (ripple-shedding loom) 同时 
形成 多 个 梭 口 、 用 多 只 引 纬 器 引入 多 根 纬 纱 的 织 机 。 因 
相 邻 两 梭 口 存在 同样 的 相位 差 ， 多 梭 口 织 机 也 称 多 相 织 
机 。 又 因为 相 邻 梭 口 开 成 波浪 形 ， 又 称 波形 开口 织 机 。 
它 分 经 向 多 校 口 和 纬 向 多 梭 口 两 种 。 经 向 多 梭 口 织 机 是 
20 世纪 50 年 代 西班牙 人 发 明 的 ， 纬 向 多 梭 口 织 机 于 70 
年 代 在 瑞士 、 捷 克 斯 洛 伐 克 、 意 大 利和 苏联 等 国 相继 使 
用 。 由 于 多 校 口 织 机 能 同时 引入 多 根 纬 纱 ， 在 织 制 中 使 
引 纬 成 为 连续 过 程 ， 克 服 了 有 梭 织 机 和 无 梭 织 机 每 次 引 
入 一 根 纬 纱 间歇 引 纬 的 缺点 。 因 此 ， 虽 然 引 纬 器 速度 只 
有 2 米 / 秒 ,但 引 纬 量 却 高 达 2 000 一 3 000 米 /分 ,能 够 实 
现 低速 高 产 的 要 求 。 多 梭 口 织 机 必须 具备 连续 开口 机 构 、 


平 型 纬 向 多 梭 口 织 抽 


循环 引 续 机构 、 逐 点 打 纬 机 构 和 同步 补 纬 机 构 。 连 续 开 
口 机 构 把 整 幅 经 纱 开 成 多 个 波形 梭 口 ， 并 使 波形 梭 口 以 
引 纬 器 的 速度 沿 引 纬 方向 推移 ， 循 环 引 纬 机构 使 引 纬 器 
从 织 机 一 侧 进入 梭 口 ,并 在 进入 梭 口 前 先 通过 补 纬 区 ,由 
补 纬 机 构 同步 地 绕 上 一 根 纬 纱 。 引 纬 器 把 纬 纱 引 入 校 口 
后 , 便 由 逐 点 打 纬 机 构 打 入 织 口 ,直到 另 一 侧 出 梭 口 后 再 
由 循环 引 纬 机 构 把 它 送 回 原 侧 ， 继 续 补 纬 。 加 上 连续 送 
经 和 连续 卷 取 ，。 便 完成 全 机 连续 织 制 动 作 。 多 梭 口 织 机 
是 新 一 代 的 低速 高 产 织 机 ,但 补 纬 动作 频繁 ,要 求 机 械 动 
作 精 确 可 靠 ,对 纱 线 质量 的 要 求 也 高 (部 廉 耿 ) 
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duoxlang lt zhiwu 

多 向 立体 织物 (multi-directional fabric) 

用 三 纤维 作 原 料 经 特种 编织 工艺 加 工 而 成 ;是 碳 / 碳 复合 
材料 的 基 材 ,简称 nD 织物 。n 表示 向 数 , D 表示 方向 。 它 
与 传统 的 平面 织物 不 同 ， 呈 立柱 体 状 。 织 物 中 碳纤维 按 
规定 的 空间 位 置 编 成 紧密 交叉 的 网 络 结构 。3D 织物 最 
早出 现 于 20 世纪 60 年 代 ， 到 70 年 代 又 逐步 研制 出 了 
4D.5D.…- 11D .13D 织物 。 图 为 3D 和 4D 织物 的 结构 。 
多 向 立体 织物 大 多 采用 多 向 编织 方法 编制 ， 先 将 碳纤维 


3D 织物 结构 示意 图 


涂 以 树脂 , 热 固 成 硬 棒 再 进行 编织 。 制 成 的 nD 织物 经 过 
复合 工艺 , 即 温 湾 有 机 物 并 加 高 温 使 之 碳化 以 至 石 县 化 ， 
成 为 碳 / 碳 复合 材料 。 碳 / 碳 复合 材料 具有 下 列 特 性 ，@ 
比重 小 , 仅 为 钢材 的 1/4;，@ 模 量 高 ,刚性 好 , 内 阻尼 大 ， 
减 振 性 能 良好 ，@ 强 度 高 ， 具 有 很 高 的 比 强度 ，@ 热 
脱 胀 系数 小 ， 耐 高 温 性 能 极 佳 ， 经 石墨 化 处 理 后 可 而 


4D 织物 结构 示意 图 


3 0007 左右 的 高 温 ， 回 耐 腐蚀 、 耐 疲劳 、 耐 磨 , 并 具有 相 
当 的 抗 静电 性 。 由 于 有 这 些 特异 的 性 能 ， 碳 / 碳 复合 材 
料 遂 成 为 新 型 的 尖端 材料 之 一 。 最 初 用 于 导弹 和 航天 器 
材 , 到 70 年 代 后 期 逐步 推广 到 民用 。 可 用 以 制 做 汽车 、 
火车 等 的 车 身 、 船 体 、 假 肢 、 医 疗 器 械 、 化 学 品 贮 铅 、 高 速 
回转 器 件 和 体育 用 品 等 。 碳 / 碳 复合 材料 也 可 采用 拉 制 
热 固 、 缠 绕 成 型 、 针 刺 碳 秸 和 注射 成 型 等 方法 做 成 基 材 ， 
再 施 以 相应 的 复合 工艺 而 成 。 ( 吝 廉 耿 ) 


erchong zuzhi 


二 重组 织 (backed weave) 由 一 个 系统 的 经 
纱 和 表 、 里 两 个 系统 的 纬 纱 或 者 由 一 个 系统 的 纬 纱 和 表 、 
里 两 个 系统 的 经 纱 相交 织 ， 使 两 个 系统 的 纱 线 在 织物 中 
重 友 配置 的 织物 组 织 。 用 二 重组 织 织 成 的 织物 ， 相 当 于 
在 一 般 织 物 的 反面 科 有 另 一 系统 的 经 纱 或 续 纱 ， 因 而 织 
物 重 而 且 厚 ， 具 有 良好 的 保暖 性 。 当 表 、 里 两 个 系统 的 
纱 线 采用 不 同色 彩 时 ,能 在 织物 表面 产生 多 种 色彩 效应 。 
中 国 约 在 3 000 年 前 , 就 已 经 应 用 二 重 组 织 织 制 提花 织 
物 。 二 重组 织 有 经 二 重组 织 和 纬 二 重组 织 之 分 。 
经 二 重组 织 ” 表 、 里 两 个 系统 的 经 纱 在 织物 中 相互 
重 得 和 遮盖 ,其 排列 比 有 1:1 (一 表 一 里 )、2:1、2:2 等 多 


一 2345678910111213141516 
表 经 里 经 


经 二 重组 织 


种 ， 可 根据 织物 设计 对 两 系统 经 纱 的 要 求 选 定 。 表 经 和 
里 经 与 纬 纱 交织 分 别 构成 织物 的 正面 和 反面 ， 其 交织 规 
律 分 别称 表 组 织 和 里 组 织 。 表 、 里 组 织 的 设计 与 配合 应 
保证 表 经 和 里 经 相互 重 权 ,因此 表 组 织 宜 采 用 经 面 组 织 ， 
里 组 织 宜 采 用 纬 面 组 织 。 

纬 二 重组 织 ” 表 、 里 两 个 系统 的 纬 纱 在 织物 中 相互 
重生 和 谈 盖 ,其 排列 比 、 交 织 情况 、 表 、 里 组 织 均 和 经 二 重 
组 织 相仿 ,只 是 经 和 纬 互 换 。 


， 可 以 用 不 同色 彩 的 两 个 系统 纬 纱 ,并 按 
上 述 原 则 配置 同 经 纱 交织 ， 能 构成 表 、 里 交替 纬 二 重组 
织 。 同 理 ,如 果 用 不 同色 彩 的 两 个 系统 经 纱 和 纬 纱 交织 ， 
则 能 构成 表 里 交恶 纬 二 重组 织 。 ( 吴 汉 金 ) 
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faguo fangzhi yanjiuyuon 

法 国 纺织 研究 院 (L’Institut Textile de Fran- 
ce, 简称 ITF) 。 法 国 工业 部 直属 的 国家 科研 机 构 ， 
建 于 1946 年 , 院 址 在 巴黎 布 洛 涅 ,有 工程 师 110 人 ,技术 
员 220 人 。 院 属 7 个 科研 单位 分 布 在 凡 个 纺织 工业 基地 ， 
院 部 负责 领导 6 个 分 支 机 构 科研 计划 协调 等 管理 工作 。 
附设 纺织 科技 情报 中 心 , 并 进行 纤维 材料 结构 、 性 能 、 测 
试 技 术 和 纺织 标准 的 研究 工作 。 

纺织 情报 服务 中 心 (简称 TITUS), 成 立 于 1970 年 ， 
收集 世界 各 国 纺织 科技 文献 和 情报 资料 。 

纤维 材料 实验 室 (通称 布 洛 涅 实验 室 )， 进行 各 种 纤 
维 材料 结构 性 能 的 研究 ,以 及 纤维 材料 经 过 化 学 、 机 械 
和 热处理 后 的 变态 、 变 性 的 研究 和 纺织 标准 化 工作 等 。 

北方 分 院 (ITTF-NORD)* 1974 年 建立 ， 负 责 麻 的 初 
步 加 工 ! 长 , 短 纤维 纺 纱 工艺 ;纺织 品质 量 鉴 定 ; 染 整 和 环 
境 保护 等 研究 。 

里 昂 分 院 (ITF-LYON)， 原 为 丝绸 研究 中 心 ， 位 于 
里 昂 市 埃 库 里 (Ecully), 设 有 染色 和 洗涤 技术 中 心 
《CTTN) 和 服装 工业 技术 中 心 (CETIH), 主 要 科研 内 容 是 ， 
织造 工艺 .工业 用 品 ,无 纺织 布 、 变 形 纱 、 花 式 纱 、 高 频 及 
微波 烘 燥 , 节 能 技术 。 

南方 分 院 (ITF-SUD)， 又 称 马扎 梅 工业 研究 分 析 实 
验 所 ,位 于 马扎 梅 ,主要 从 事 羊毛 初 加 工 、 羊 毛 检 验 、 毛 纺 
织 染 整 工艺 和 毛纺 织品 质量 测试 ,污水 处 理 , 节 能 和 太阳 
能 利用 等 科研 工作 。 

米 卢 斯 纺织 研究 中 心 〈 简 称 CRTM) ,1947 年 建 所 ， 
1962 年 在 米 卢 斯 的 依 尔 别 格 新 建 , 附 有 一 所 纺织 高 等 学 
校 。 主 要 研究 内 容 是 化 纤 短 纤 维 纺 纱 、 织 造 和 染 整 工艺 
设备 ;节能 , 节 水 和 环境 保护 。 

针织 研究 中 心 (简称 ITF MAILLE): 位 于 特 鲁 瓦 。 主 
要 从 事 针织 工艺 ,织物 后 处 理 、 服 装 、 针 织物 质量 和 服用 
性 能 ,自动 化 设备 和 节约 用 料 等 研究 。 

亚麻 生产 和 利用 技术 协会 (简称 ATPUL)， 位 于 普 
莱 西 -贝尔 维尔 ， 主 要 研究 内 容 是 : 原 麻 初 加 工 、 纤维 结 
构 、 性 能 ， 亚 麻 纯 纺 及 其 与 化 纤 或 其 他 天 然 纤 维 混纺 工 
艺 等 。 

出 版 物 有 :《 法 国 纺织 研究 院 科 学 通报 3 和 《法 国 纺织 


研究 院 新 闻 图 片 》。 ( 黄 克 复 ) 
falonrong 
法 兰 绒 (flannel) 。 用 粗 梳 毛纱 织 制 的 一 种 柔软 


而 有 绒 面 的 毛 织物 。 名 称 来 源 于 英语 flannel 一 词 . 这 种 产 
品 18 世纪 创制 于 英国 的 威尔士 。 威尔士 语 称 之 为 Gwla- 
nen, 意思 是 “ 毛 织品 "”。 法 兰 绒 适 用 于 制 做 西 裤 、 上 衣 、 
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童装 等 ， 薄 型 的 也 可 用 作 衬 衫 和 裙 料 。 原 料 常 采用 品质 
支 数 为 64 支 的 细 羊 毛 ， 经 纬 通常 用 12 公 支 以 上 粗 梳 毛 


纱 , 织 物 组 织 有 平纹 ` 荆 了 斜纹、 7 余 纹 等 ,经 纵 绒 ,起 


毛 整 理 ,手感 丰满 , 绒 面 细腻 。 织 物 重 约 260 一 320 克 / 米 ?， 
薄型 的 约 220 克 / 米 :。 多 采用 散 纤维 染色 ， 主 要 是 黑白 
混 色 配 成 不 同 深浅 的 灰色 或 奶 白 、 浅 敬 啡 等 色 。 也 有 匹 
染 素 色 和 条 子 、 格 子 等 花 式 。 法 兰 绒 也 有 用 精 杭 毛 纱 或 
棉纱 作 经 、 粗 梳 毛 纱 作 纬 的 , 粗 梳 毛纱 有 时 还 掺 用 少量 棉 


花 或 粘 胶 纺 成 。 《金保 乐 ) 
fanbu 
帆布 〈canvas) ”一 种 较 粗 厚 的 棉 织物 或 麻 织 物 ， 


因 最 初 用 于 船 帆 得 名 。 一 般 采 用 平纹 组 织 ,也 有 少数 品种 
采用 斜纹 组 织 ,经 纬 纱 均 用 多 股 线 。 粗 帆布 又 称 篷 盖 布 ， 
常用 58 号 (10 英 支 4 一 7 股 线 织 制 ,织物 坚 牢 耐 曲折 , 具 
有 良好 的 防水 性 能 ,用 于 运输 汽车 、 露 天 仓库 的 遮盖 布 以 
及 野外 帐篷 布 等 。 细 帆布 经 纬 纱 一 般 为 2 股 58 号 一 6 股 
28 号 (10 英 支 /2 一 21 英 支 /6)， 用 于 劳动 保护 服装 和 用 
蝇 。 经 过 染色 后 也 用 作 待 面料 ,旅行 绕 . 背 包 和 帆布 箱 材 
料 等 。 制 鞋 用 的 细 帆 布 有 的 可 以 织 成 双 层 组 织 ， 把 鞋 面 
和 鞋 里 结合 为 一 体 ,可 提高 鞋 帮 质 量 。 此 外 ,还 有 橡胶 帆 
布 , 防 热 、 防火 、 防 辐射 用 的 屏蔽 帆布 ,造纸 机 用 的 帆布 
等 。 橡 胶 帆布 要 求 经 纬 向 强力 高 ,经 纬 密度 均匀 ,经 纬 线 
的 交织 同 隙 差异 小 ,无 油污 5 有 利于 上 橡胶 时 胶 液 渗入 均 
匀 。 造 纸 机 用 帆布 要 求 布 身 厚实 , 软 硬 适 宜 , 布 面 洁净 平 
整 ， 有 良好 的 透 湿 性 能 。 帆 布 的 原料 已 发 展 到 化 学 纤维 


和 玻璃 纤维 ,使 凯 布 具有 了 更 好 的 性 能 。 《项 隆 章 ) 
fonliding 
凡 立 丁 (tropical suiting) 用 精 梳 毛纱 织 制 


的 轻薄 型 平纹 毛 织物 。 织 物 重 约 170 一 200 克 / 米 :。 织 纹 
清晰 , 呢 面 平整 , 手感 滑 夹 挺 刊 , 透气 性 好 ,多 为 匹 染 素 
色 , 颜 色 匀 净 ,光泽 和 柔和。 适宜 做 夏令 服装 。 凡 立 丁 用 纱 
较 细 , 常用 双 股 48 一 60 公 支 , 纱 线 牛 度 较 大 。 凡 立 丁 以 
全 毛 为 主 , 也 有 仿效 全 毛 风 格 的 毛 混 纺 和 纯化 纤 品种 。 
《〈 竹 家 狠 ) 

fongxiongzu juxion’an xiaonwel 
芳香 族 聚 酰胺 纤维 (aromatic polyamide 
fibre) 由 芳香 族 二 元 胶 和 芳香 族 二 羧 酸 或 芳香 族 
氨基 六 甲酸 经 缩聚 反应 所 得 聚合 物 纺 成 的 特种 纤维 。 主 
要 品种 有 对 位 芳香 族 聚 酰胺 纤维 和 间 位 芳香 族 聚 酰胺 纤 
维 两 类 。 

对 位 芳香 族 聚 阮 辽 纤维 ”主要 是 误 对 芋 二 甲 酰 对 苹 
二 胺 纤维 (或 称 聚 对 芋 撑 对 葵 二 甲 酰胺 纤维 )。 它 是 把 对 
其 二 胺 和 对 莱 二 甲 酰 氮 缩 罕 得 到 的 聚合 物 溶解 于 浓 硫酸 
或 氢气 酸 或 氧 磺 酸 中 制 成 具有 液晶 性 能 的 溶液 ,再 经 干 - 
湿 法 纺 兰 制 成 的 。 美 国 1972 年 生产 的 商品 名 称 为 凯 夫 拉 
和 尔 (kevlar)。 另 一 个 是 聚 对 苯 甲 酰胺 纤维 (或 称 聚 对 氨基 


葵 甲 酰 纤维 ), 是 把 对 氨基 革 甲 酰 握 的 盐酸 盐 或 对 亚 硫 酰 
胺 芋 甲 酰 氛 经 党 液 缩聚 而 得 到 的 聚合 物 ， 或 将 对 氨基 蔷 
甲酸 溶 于 N- 甲 基 吡 咯 烷 酮 .氢化 锂 溶液 内 在 催化 剂 作 用 
下 缩聚 得 到 的 聚合 物 溶解 在 二 甲 基 乙酰 腕 、 四 甲 基 服 等 
有 机 溶剂 的 盐 溶液 内 或 溶解 在 浓 硫 酸 等 强酸 内 得 到 液 
晶 , 再 经 干 - 湿 法 纺 丝 制 成 的 纤维 。 这 类 聚合 物 主 链 中 的 
对 蘑 撑 基 使 主 链 变 得 僵硬 ， 而 且 共 录 双 键 效 应 使 革 环 和 
酰胺 基 的 结合 力 总 是 力图 保持 分 子 的 平面 性 ， 所 以 分 子 
链 有 很 好 的 刚性 。 因 此 这 类 聚合 物 是 刚性 链 聚 合 物 。 利 
用 刚性 分 子 不 易 折 又 的 特性 ， 用 液晶 纺 丝 形成 伸 直 链 结 
晶 ， 因 而 增加 了 纤维 中 晶 区 与 晶 区 之 间 缚 结 分 子 的 数 
目 ， 同 时 大 分 子 聚 集体 沿 纤维 拉 伸 的 方向 高 度 取向 。 这 
种 高 度 取向 的 对 位 芳香 族 聚 酰胺 纤维 的 最 大 特点 是 具有 
高 强度 〈22 克 / 且 以 上 )， 约 为 钢丝 的 5~6 倍 ， 高 模 量 
(450~1 000 克 / 旦 ), 约 为 钢丝 和 玻璃 纤维 的 2~3 倍 ; 低 
比重 , 约 为 钢丝 的 1/5。 这 种 纤维 还 具有 优良 的 耐 高 温 、 
抗 化 学 腐蚀 和 自燃 等 特性 。 诊 对 莹 二 甲 酰 对 莹 二 胺 纤维 
的 缺点 是 耐 紫 外 线 较 差 。 这 类 纤维 主要 用 于 高 速 飞机 等 
的 轮胎 帘子 线 ， 深 海 作业 、 航 天 和 气象 等 方面 的 特种 缆 
绳 ! 高 压 容器 、 塑料 、 橡胶 的 增强 材料 。 聚 对 茉 甲 酰胺 纤 
维 的 抗 冲击 性 能 较 差 ,因而 在 使 用 上 受到 限制 ,但 可 用 作 
深海 光 绕 的 包 覆 材料 。 

间 位 劳 香 族 聚 狗 胺 纤维 ”主要 是 聚 间 莱 二 甲 酰 间 葵 
二 胺 纤维 。 它 是 将 间 节 二 胺 和 间 莱 二 甲 酰 氧 缩 育 得 到 的 
聚合 物 溶解 在 四 和 拨 呐 咬 、 二 甲 基 乙 酰胺 、N- 甲 基 吡 咯 烷 
酮 等 有 机 溶剂 中 ， 用 干 法 纺 些 或 湿 法 纺 些 制 成 。 这 类 纤 
维 由 于 大 分 子 主 链 上 含有 共 罗 双 键 的 芹 环 结构 ， 使 聚合 
物 的 玻璃 化 温度 升 高 ;又 由 于 其 分 子 间 力 较 大 ,使 其 熔点 
高 达 400C， 又 由 于 其 间 苯 撑 基 与 酰胺 基 的 作用 而 使 分 
子 具 有 一 定 柔性 。 因 此 这 种 纤维 最 突出 的 特点 是 能 在 较 
高 温度 下 使 用 。 如 美国 生产 的 诺 梅 克 斯 (Nomex) 在 
2607 的 高 温 下 加 热 1 000 小 时 后 断裂 强度 仍 能 保持 
65 务 ,在 304 人 加热 1000 小 时 强度 保持 64 秀 。 在 火炮 中 
难 燃 , 具 有 自 炮 性 , 耐 老化 性 良好 ,能 耐 大 多 数 有 机 溶剂 ， 
但 耐 紫 外 线 较 差 。 主 要 用 于 易 燃 、 易 爆 环境 的 工作 服 以 
及 宇航 服 和 消防 服 等 。 还 可 用 作 工业 滤 材 ,填料 ,用 这 种 
纤维 制 成 的 纸 大 量 用 于 电器 绝缘 材料 。 ( 潘 有 存 ) 


fongf ushere zhiwu 

防 辐射 热 织 物 (fabric for protect radiation 
heat) 在 强烈 的 阳光 下 和 高 温 燃烧 的 物体 、 工 业 窗 
炉 等 散射 有 大 量 的 辐射 热 ， 对 人 体 或 材料 有 危害 
作用 , 防 辐射 热 织物 对 辐射 热 进行 反射 , 减少 吸收 , 从 而 
降低 其 穿 透 能 力 。 制 做 防 辐射 热 织物 的 方法 有 ，@ 使 用 
消耗 性 散热 材料 ， 在 受到 辐射 热 照射 时 能 产生 吸 热 升 华 
反应 。 这 类 升华 材料 有 拔 基 芒 醒 、 甲 基 草 配 、 二 氢 苹 配 
和 二 氧 状 基 革 醒 等 ， 常 用 作 服装 中 的 垫 芯 。 回 在 织物 夹 
层 中 使 用 循环 水 或 饱和 碳化 气 防御 辐射 热 。@@ 使 用 能 反 
射 辐射 热能 的 材料 ， 如 表面 镀 铝 或 其 他 金属 薄膜 。@ 使 


用 金属 纤维 (如 镍 与 铬 的 合金 纤维 等 ) 所 织 成 的 织物 。 以 
上 方法 可 以 单独 使 用 ， 也 可 以 综合 使 用 。 其 中 金属 薄膜 
《或 惫 腊 ) 的 方法 较为 先进 易 行 。 在 高 真空 条 件 下 ， 使 金 
属 铝 或 其 他 具有 高 反射 率 的 金属 汽化 ， 在 织物 或 薄膜 表 
面 构成 金属 膜 (厚度 在 0.1 微米 以 下 ,不 影响 织物 的 柔软 
程度 )。 薄 膜 具有 光学 薄膜 性 质 , 对 日 光 型 辐射 热 的 反射 
率 可 达 60~~70 务 。 在 实际 使 用 时 ,可 以 直接 镀 在 织物 表 
面 或 将 镀 有 这 种 金属 膜 的 薄膜 (如 涤纶 薄膜 ) 粘 在 织物 表 
面 使 用 。 防 辐射 热 织 物 可 以 用 作 消防 人 员 、 炼 钢 工 人 、 字 
航 员 .锅炉 工 和 玻璃 窗 操 作 工 的 工作 服 , 有 时 也 可 用 作 防 
止 人 体 辐 射 热 向 外 滋 散 的 保暖 服装 。 此 外 ， 还 可 用 以 防 


止 材料 的 光 老化 ,提高 耐 光 性 。 ( 夏 正 兴 ) 
fangjingdian zhengll 
防 静电 整理 (antistatic finishing) 用 化 学 


药剂 施 于 纤维 表面 ,增加 其 表面 亲 水 性 ,以 防止 在 纤维 上 
积聚 静电 的 天 理工 艺 。 纤 维 、 纱 线 或 织物 在 加 工 或 使 用 
过 程 中 由 于 摩擦 而 带 静 电 。 纤 维 带 有 静电 后 ， 容 易 吸 附 
尘 垢 而 造成 沾 污 ， 在 加 工 过 程 中 ， 由 于 电荷 的 吸引 或 排 
斥 ,会 使 加 工 困难 。 带 有 静电 的 衣服 , 则 会 贴 附 人 体 或 互 
相 缠 附 。 当 积聚 的 静电 高 于 500 伏 时 ， 因 放电 而 产生 火 
花 ,会 引起 火灾 ,高 于 8 000 伏 时 , 则 会 产生 电击 现象 。 纤 
维 积聚 静电 与 其 吸湿 性 有 关 。 合 成 纤维 的 吸湿 性 很 低 , 表 
面 电阻 高 ,因而 容易 积聚 静电 。 为 了 改变 这 种 状况 ,可 采 
用 亲 水 性 物质 处 理 ,提高 纤维 表面 的 吸湿 性 ,降低 表面 比 
电阻 。 表 面 活性 剂 或 其 他 亲 水 性 物质 也 可 作为 合成 纤维 
的 防 静电 剂 , 但 不 耐 洗 , 主要 适用 于 合成 纤维 的 纺 丝 、 纺 
纱 或 编织 工艺 过 程 耐 洗 的 织物 防 静 电 整 理 方法 通常 有 ， 
@ 用 吸湿 性 强 的 高 分 子 阴离子 和 阳离子 电解 质 先后 处 理 
织物 ,然后 经 加 热 焙 烘 使 其 相互 反应 而 固着 于 纤维 表面 
@ 用 含有 亲 水 性 基 团 的 聚合 物 处 理 织物 ， 在 纤维 表面 形 
成 亲 水 薄膜 。 如 织物 经 诊 乙 烯 乙 二 醇和 聚 对 苯 二 甲酸 乙 
二 醇 本 的 嵌 段 共聚 物 处 理 后 ， 具 有 一 定 的 防 静电 性 和 吻 
去 污 性 ，@ 采 用 高 能 辐射 线 ,如 7 射线 ,电子 束 加 _ 照 或 以 
化 学 引发 剂 引发 ， 对 纺织 品 用 丙烯 酸 或 其 他 含 亲 水 性 基 
团 的 乙烯 类 单 体 进行 接 枝 , 使 纤维 变性 , 提高 吸湿 性 ,可 
达到 耐久 的 防 静电 效果 。 防 静电 性 的 测试 方法 有 ，@ 测 
静电 半衰期 ; 试 样 在 一 定 的 电压 下 充电 ,然后 测定 放电 至 
一 半 电 压 时 所 需 时 间 ，@ 测 摩擦 电压 ， 测 定 试 样 经 摩擦 
后 产生 的 静电 电压 ，@ 直 接 测定 试 样 的 表面 比 电阻 。 
(村 骨 昌 ) 

fongmei fangfu zhengli 

防老 防腐 整理 (rot proof finishing) ”在 温 
热气 修 条 件 下 ,纺织 品 含有 浆 料 和 脂肪 等 物质 时 ,微生物 
很 容易 繁殖 , 细菌 、 放 线 等、 每 菌 所 分 泌 的 酶 能 把 纤维 分 
解 成 为 它们 的 食料 而 造成 纤维 损伤 。 防 大 防腐 整理 一 般 
是 在 纤维 素 纤维 织物 上 施加 化 学 防 霉 剂 ， 以 杀 死 或 阻止 
微生物 生长 。 防 霉 剂 有 位 酚 、 氧 代 状 琴 、 革 甲酸 .水 杨 酸 、 
水 杨 酰 苯胺 以 及 含 铜 , 铬 、 示 的 化 合 物 , 如 8- 羟 基 叶 铜 、 
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单 宁 酸 铜 、 环 烷 酸 铜 等 。 为 了 防止 纺织 品 在 贮藏 过 程 中 
薛 腐 ,可 用 对 产品 色泽 和 染色 牢 度 无 显著 影响 .对 人 体 健 
康 也 比较 安全 的 水 杨 酸 等 防 等 剂 处 理 ， 效 果 较 好 。 对 于 
露天 淋 雨 条 件 下 使 用 的 纤维 素 纤维 纺织 品 ， 可 用 比较 耐 
水 淋 洗 的 环 烷 酸 铜 盐 类 防老 剂 进 行 朗 轧 处 理 。 纤 维 素 纤 
维 经 过 乙酰 化 或 氰 乙 基 化 变性 后 ， 也 有 良好 的 防 等 防腐 
性 能 。 工 业 用 纺织 物 的 防 每 防腐 整理 效果 ， 通 常用 土 埋 
法 测定 。 将 纺织 试 品 埋 入 沃土 中 ,测定 经 过 不 同时 间 后 
的 强力 损失 , 作 比 较 评定 ; 也 可 在 固定 温 湿 度 条 件 下 , 用 
微生物 进行 试验 ,经 历 不 同时 间 后 ,观察 微生物 对 纺织 物 
的 损坏 程度 和 繁殖 情况 。 操 作 时 应 注意 防止 人 体 受 微 生 
物 感染 。 ( 孙 能 ) 


fangran yinhua 
防 染 印花 《resist printing) ”在 织物 上 先 印 以 
防止 地 色 染 料 上 娄 或 显 色 的 印花 色 桨 ， 然 后 进行 染色 而 
制 得 色 地 花 布 的 印花 工艺 过 程 。 印 花色 浆 中 防止 染色 作 
用 的 物质 称 为 防 染 剂 。 用 含有 防 染 剂 的 印花 浆 印 得 白色 
花纹 的 , 称 为 防 白 印花 ;在 防 染 印花 桨 中 加 入 不 受 防 染 剂 
影响 的 染料 或 颜料 印 得 彩色 花纹 的 ， 称 为 色 防 印花 。 防 
染 印 花 有 两 种 工艺 流程 ，@ 在 织物 上 先 用 防 染 桨 印花 ， 
烘 干 后 轧 染 或 印 上 地 色 ， 然 后 进行 后 处 理 ，@ 在 织物 上 
先 染 需 经 过 后 处 理 才 显 色 的 染料 ,再 用 防 染 效 印 花 ,干燥 
后 进行 显 色 后 处 理 。 防 染 剂 的 种 类 很 多 ,有 还 原 剂 .氧化 
剂 ,酸性 化 合 物 、 碱 性 化 合 物 ,高 分 子 成 膜 物质 、 锌 氧 粉 或 
陶土 等 ， 可 按 地 色 染 料 性 质 选用 。 暂 溶性 还 原 染 料 和 蔷 
胶 黑 都 须 在 酸 和 氧化 剂 的 作用 下 才能 显 色 。 可 用 还 原 剂 
和 碱 性 物质 作为 防 染 剂 .还原 染料 的 作用 情况 与 此 相反 ， 
需 用 酸性 物质 和 氧化 剂 防 染 。 一 般 活性 染料 在 碱 性 介质 
中 能 与 纤维 素 纤维 发 生 反应 ,可 用 酸性 物质 作 防 染 剂 .不 
溶性 偶 扎 染料 的 偶合 需 在 近 中 性 或 弱 碱 性 介质 中 进行 ， 
可 用 硫酸 钻 等 酸性 物质 防 染 。 红 、 栓 色 等 不 溶性 偶 氮 染 
料 , 可 用 还 原 剂 防 染 , 使 重 氨 盐 失去 偶合 能 力 。 锌 氧 粉 等 
防 染 剂 具有 覆盖 或 成 膜 等 作用 ,阻止 染料 上 染 于 纤维 。 防 
染 印 花 工艺 可 用 于 纤维 素 纤 维 、 乱 丝 纤 维和 合成 纤维 织 
物 , 以 纤维 素 纤维 织物 的 防 染 印花 最 为 常用 。 
( 张 志 伯 》 

fangzhonsuo zhengll 
防 知 缩 整理 (antifelting finishing) ” 毛 织物 
在 洗涤 和 服用 中 防止 或 威 少 收缩 变形 的 整理 工艺 过 程 。 
羊毛 具有 鳞片 ,并 且 在 湿 的 状态 有 较 大 的 延伸 和 回 弹性 。 
毛 织物 经 受洗 涤 搓 挤 , 易 发 生 秸 状 收缩 , 称 为 秸 缩 。 经 过 
防 秸 缩 整 理 的 织物 可 减少 秸 缩 变 形 ,还 能 减轻 起 球 现象 。 

防 千 缩 整理 有 两 种 方法 ， 一 种 是 用 化 学 方法 局 部 侵 
蚀 鳞片 ,改变 羊毛 的 表面 性 质 另 一 种 方法 是 在 羊毛 表面 
利用 聚合 物 覆 盖 鳞 片 或 在 纤维 交叉 点 粘 接 。1839 年 英国 
人 J. 默 塞 最 早 发 现 气 的 水 溶液 能 侵蚀 羊毛 鳞片 , 改善 毛 
织物 的 印花 性 能 。19 世纪 末 这 种 方法 已 用 于 防 秸 缩 处 
理 。 羊 毛 的 氧化 是 在 酸性 条 件 下 进行 的 ， 必 须 严格 控制 
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氧化 作用 ,使 之 缓和 而 均匀 , 既 要 得 到 防 秸 缩 的 效果 又 减 
少 纤维 损伤 。 常 用 的 氧化 剂 二 氧 异 三 聚 氰 酸 钠 ， 能 随 着 
氧化 反应 而 逐渐 释 出 有 效 氛 。 氧 化 时 ， 将 毛纺 织物 放 入 
加 有 元 明 粉 和 醋酸 的 二 氧 异 三 诊 氰 酸 钠 确 溶 液 中 ,PH 为 
4.5 左右 ,温度 30 忆 左右 处 理 数 十 分 钟 ,然后 再 用 稀 亚 硫 
酸 氢 钠 溶液 脱氧 ,最 后 用 水 洗 净 。 除 氧化 方法 外 ,还 可 用 
过 凶 酸 钾 和 肝 分 解 酶 等 侵蚀 鲜 片 进行 防 息 缩 处 理 。 常 用 
加 有 元 明 粉 的 过 锰 酸 钾 稀 溶液 处 理 。 化 学 侵蚀 法 可 用 于 
处 理 毛 条 、 毛 纱 或 织物 。 用 侵蚀 鳞片 法 进行 防 秸 缩 整理 
须 注意 毛 纤维 的 损伤 程度 。 损 伤 程度 可 用 显微镜 观察 钴 
片 的 侵蚀 情况 或 用 染色 法 判定 。 损 伤 较 多 的 羊毛 用 某 些 
染料 染色 ,得 色 较 浓 。 

20 世纪 40 年 代 以 后 人 们 开始 试用 在 纤维 上 形成 聚 
合 物 的 防 息 缩 方法 。 随 后 出 现 了 用 单 体 在 纤维 表面 进行 
界面 接 梳 诊 合 ， 或 用 聚合 物 在 纤维 上 进一步 反应 ， 在 毛 
纤维 上 生成 柔软 的 薄 戏 ,从 而 阻止 毛 织物 秸 缩 的 方法 , 耐 
洗 性 良好 ,但 手感 仍 不 理想 。 

防 秸 缩 整理 的 效果 ， 一 般 是 将 毛 织物 按 规定 方法 在 
洗涤 机 中 洗涤 ,根据 洗涤 前 后 织物 的 面积 来 衡量 。 

( 王 左 夫 ) 

fangzhou zhengll 
防 皱 整理 (crease-resist finishing) 。 提高 纤 
维 的 回 弹性 ,使 织物 在 服用 中 不 易 争 折 的 整理 工艺 过 程 。 
防 和 镇 整理 主要 用 于 纤维 素 纤维 的 纯 纺 或 混纺 织物 ， 也 可 
用 于 蚕丝 织物 。 早 期 是 用 联 和 甲醛 的 初 缩 体 作为 整理 剂 
在 织物 上 使 用 。 由 于 骤 和 甲醛 作用 会 生成 脲醛 树脂 ， 因 
此 防 争 整理 往往 被 称 为 树脂 整理 。 后 来 ， 织 物 的 树脂 整 
理 已 不 限于 防 镇 。 而 且 有 很 多 防 镇 整理 剂 也 不 一 定 生 成 
树脂 。 

发 展 概况 1919 年 英国 的 F. L. 巴 雷 特 用 甲醛 在 酸 
性 条 件 下 处 理 纤维 率 纤 维 织物 取得 防 皱 效果 ;1926 年 ， 
英国 开始 用 脲 和 甲醛 的 初 缩 体 处 理 纤维 素 纤维 织物 进行 
防 皱 整理 ， 为 化 学 防 镇 整理 的 发 展 奠定 了 基础 。 按 照 产 
蝇 的 发 展 , 防 争 整理 大 致 分 为 三 个 阶段 ，QD 50 年 代 中 期 
以 前 ,脲醛 初 缩 体 的 防 争 整理 主要 用 于 粘 胶 纤维 织物 ,使 
织物 尺寸 稳定 ， 缩 水 率 下 降 。@ 50 年 代 中 期 到 60 年 代 
中 期 ,美国 开始 生产 免费 棉 织物 , 在 干 、 湿 状态 下 都 有 了 良 
好 的 防 笋 性 。 在 此 期 间 还 出 现 了 不 少 新 整理 剂 。@ 60 年 
代 中 期 以 后 ， 出 现 了 耐久 压 壮 整理 。 整 理 的 产品 多 为 涤 
纶 与 棉 的 混纺 织物 ,经 成 衣 压 沟 以 后 ,对 合成 纤维 起 热 定 
形 作用 ,因此 在 服用 中 能 保持 平 挺 和 折 宰 。 

原理 ”纤维 素 纤维 织物 容易 产生 折 争 主要 原因 是 纤 
维 受 外 力作 用 而 变形 时 纤维 素 大 分 子 链 或 纤维 的 结构 单 
元 间 部 分 气 键 遭 到 破坏 ,在 新 的 部 位 上 形成 新 的 氢 键 ,使 
纤维 难以 从 变形 中 回复 原状 。 有 关 防 第 的 原理 ,早期 的 树 
脂 沉 积 论 认为 脉 和 甲醛 处 理 ， 是 在 酸性 条 件 下 经 过 焙 烘 
在 纤维 内 部 生成 树脂 沉积 ， 从 而 增加 纤维 弹性 。 但 目前 
较 被 普遍 接 受 的 是 交 链 论 。 这 种 理论 认为 防 争 整理 是 在 
纤维 素 的 分 子 链 肌 或 纤维 的 结构 单元 间 生 成 共 价 交 链 ， 


使 纤维 具有 更 好 的 回复 性 。 如 在 纤维 变形 状态 下 形成 交 
链 ,就 能 在 此 形态 下 产生 稳定 的 定 袜 效果 。 

防 往 整理 剂 ” 防 皱 整 理 剂 的 品种 很 多 ， 多 数 为 酰 腕 
和 甲醛 的 初 缩 体 ， 也 有 一 些 是 不 含 所 和 甲醛 的 双 官 能 或 
多 官能 团 交 链 剂 。 例 如 环 氧 氧 丙烷 可 在 碱 性 下 与 湿 态 纤 
维 素 纤维 反应 ,产生 交 链 而 提高 织物 的 湿 防 皱 性 ,但 改善 
干 防 贸 性 并 不 显著 ， 双 ( 产 乙 基 ) 砚 在 碱 性 催化 剂 存在 下 
经 过 焙 烘 在 纤维 上 生成 交 链 ,可 使 棉 织物 具有 较 好 的 干 、 
湿 防 皱 性 能 ， 但 焙 烘 后 有 泛 黄 现象 。 应 用 较 多 的 是 羟 甲 
基 酰 胺 类 防 皱 整理 剂 ,羟基 经 甲醇 醋 化 后 性 质 比较 稳定 。 
羟 甲 基 酰 胺 类 防 争 整理 剂 的 常用 催化 剂 有 氧化 锋 、 氧 化 
镁 和 硝酸 锌 等 。 被 整理 的 织物 应 具有 良好 润 湿性 且 不 仿 
酸 、 碱 , 棉 织物 应 经 过 者 练 , 些 光 、 漂 白 等 预 处 理 。 

工艺 _ 羟 甲 基 酰 腕 的 防 争 整 理工 艺 ， 是 将 整理 剂 稀 
释 到 一 定 浓度 ,加 入 适量 催化 剂 , 润 湿 剂 、 柔软 剂 和 其 他 
助 剂 配 成 稳定 的 浸 轧 液 。 织 物 经 温 轧 后 ， 在 布 忽 或 针 板 
拉 幅 机 上 逐渐 烘 干 ,尽量 避免 整理 剂 的 泳 移 。 如 在 纤维 表 
面 生成 缩聚 物 便 不 能 得 到 预期 效果 ,反而 会 使 织物 变 硬 、 
发 胞 。 织 物 烘 干 后 送 入 焙 烘 机 焙 烘 ， 使 整理 剂 完成 化 学 
反应 。 焙 烘 温度 和 时 间 随 整理 剂 和 催化 剂 的 性 质 而 异 ， 
一 般 在 150'C 左右 的 热 空气 中 焙 烘 3 一 5 分钟 。 用 氧化 
镁 和 柠 样 酸 钴 等 混合 的 催化 剂 , 焙 烘 蜗 度 可 提高 到 170 一 
180 ,时 间 也 可 缩短 到 几 十 秒 。 由 于 焙 烘 中 有 甲醛 气体 
释 出 , 焙 烘 机 应 装 有 良好 的 排 气 设备 。 焙 烘 后 进行 水 洗 、 
息 洗 .水 洗 , 去 除 甲醛 .催化剂 和 反应 副 产 物 。 

耐久 性 压 壮 整 理 有 后 焙 烘 和 预 焙 烘 两 种 方式 。 后 焙 
烘 的 程序 是 温 轧 整理 液 , 定 幅 烘 干 .成 衣 、 压 田 、 焙 烘 。 预 
焙 烘 的 程序 是 浸 轧 整理 液 , 定 幅 烘 干 , 焙 烘 、 水洗 、 烘 干 、 
成 衣 、 压 汤 。 后 焙 烘 的 定 裙 效果 较 好 ,但 在 成 衣 前 的 存 贮 
过 程 中 织物 上 的 整理 剂 必须 稳定 。 

效果 ”织物 防 皱 整理 后 ， 可 测定 其 从 折 皱 中 回复 原 
状 的 能 力 , 简 称 回复 性 。 测 定时 , 按 规定 条 件 测 得 试 样 的 
回复 角度 进行 评定 织物 经 防 皱 整理 后 ,其 断裂 伸 长 有 不 
同 程度 的 下 降 。 在 正常 工艺 条 件 下 , 粘 胶 纤维 织物 断裂 强 
度 稍 有 增加 , 湿 强 度 显著 提高 。 棉 织物 的 强度 有 所 下 降 ， 
这 是 因为 整理 后 棉 纤维 内 应 力 难以 分 散 而 致 。 防 皱 整 理 
后 , 粘 胶 纤维 织物 和 棉 织 物 的 撕 裂 强度 和 耐 曲 磨 性 ,也 有 
不 同 程度 的 降低 ， 对 棉 织 物 进行 液 氨 前 处 理 ( 见 液 饼 处 
理 ), 并 在 整理 液 中 加 入 柔软 剂 、 皮 乙烯 乳液 等 会 有 所 改 
善 。 防 皱 整 理 织物 的 耐 洗 性 随 整 理 剂 而 不 同 。 用 羟 甲 基 
酰胺 类 整理 后 ,在 碱 性 洗 液 中 的 耐 洗 性 ,与 焙 烘 后 整理 剂 
的 氮 原 子 上 是 否 有 氢 原 子 有 关 。 用 双 羟 甲 基 次 乙 基 脲 
(DMEU) 和 双 羟 甲 基 -4,5- 二 羟基 次 乙 基 屎 CDMDHEU) 
整理 比 用 双 羟 甲 基 逐 (DMU) 整理 的 织物 耐 洗 ， 前 者 经 
多 次 沸 洗 仍 有 较 好 的 回复 性 ， 而 后 者 经 几 次 沸 洗 就 有 较 
大 下 降 。 在 酸性 介质 中 ， 状 甲 基 三 聚 氰 胶 和 双 凑 甲 基 - 
4,5- 二 羟基 次 乙 基 妥 的 整理 效果 ， 比 双 羟 甲 基 次 乙 基 肤 
的 效果 稳定 。 

采用 酰胺 -甲醛 作 防 皱 整 理 剂 ,整理 的 产品 在 洗涤 时 


车 采 用 次 氧 酸 钠 漂白 或 水 中 含有 有 效 氢 ， 则 会 发 生 吸 氢 
现象 ,形成 氧 胺 。 氧 胺 在 毁 枕 处 理 时 ,能 释 出 盐酸 引起 织 
物 的 脆 损 , 称 为 氧 损 。 织 物 的 脆 损 程度 ,除了 与 整理 产品 
的 吸 氧 量 有 关外 。 还 与 氧 胶 的 热 稳定 性 和 整理 剂 的 缓冲 
能 力 有 关 。 例 如 用 羟 甲 基 三 聚 氰 胶 的 整理 品 吸 氧 后 色泽 
区 黄 严 重 ,但 氧 损 较 小 ! 用 羟 甲 基 腺 的 整理 品 , 吸 氧 后 虽 
无 严重 泛 黄 现象 ,但 氧 损 较为 严重 。 

防 争 整理 对 染色 产品 的 水 洗 牢 度 有 所 提高 ， 但 双关 
甲 藉 、 双 羟 甲 基 次 乙 基 逐 等 整理 剂 会 降低 某 些 染料 的 
日 旺 牢 度 ; 双 羟 甲 基 -4,5- 二 羟基 次 乙 基 脲 对 染料 多 日 晒 
牢 度 无 显著 影响 。 用 羟 甲 基 酰 胺 类 作 防 皱 整理 ， 虽 经 过 
水 洗 、 皂 洗 等 后 处 理 ,但 在 服用 过 程 中 仍然 难免 引起 交 链 
的 水 解 ,释放 出 对 人 体 有 刺激 的 甲醛 ,其 有 效 解决 方法 尚 
在 研究 中 。 (和 孙 能 ) 


fangzhu zhengll 

防 蛙 整理 (moth proof finishing) 毛 织物 易 
受 虫 星 。 星 虫 的 幼虫 在 生长 过 程 中 是 以 毛 纤维 为 食料 
的 。 最 早 的 防 星 方 法 ,是 在 贮藏 毛 织物 时 放 人 樟脑 或 蔡 ， 
利用 它们 升华 产生 的 气体 驱除 蛙 虫 , 防 旺 效力 不 高 , 且 不 
持久 。 染 整 生产 中 最 常用 的 防 星 整 理 方法 是 对 毛 织物 进 
行 化 学 处 理 , 毒 死 星 虫 以 达到 防 星 目的 。20 世纪 20 年 代 
初期 , 曾 用 气 化 钠 等 溶液 处 理 毛 织物 ,获得 防 蛙 效果 。 后 
来 改 用 一 些 含 毛 的 有 机 化 合 物 为 防 昨 剂 ， 如 : 2,2'- 二 羟 
基 -3,5,3',5',4"- 五 氢 三 莱 甲 烧 -2”- 磺 酸 钠 和 现在 较为 
常用 的 灭 丁 (Mitin)FF 等 ,用 量 约 为 纺织 品 重量 的 1.5%%。 
它们 的 优点 是 无 色 无 臭 ,对 毛 织物 有 直接 性 ,比较 耐 洗 而 
又 无 损 于 毛纺 织物 的 服用 性 能 。 使 用 方便 ， 可 以 按 酸性 
染料 染色 法 进行 处 理 ， 防 蛙 效果 良好 在 一 般 服用 情况 
下 ， 对 人 体 未 见 有 显著 毒性 。 将 毛 纤维 进行 化 学 变性 也 
可 获得 防 蛙 效 果 。 例 如 用 还 原 剂 还 原 ， 使 角 肝 分 子 中 的 
二 硫 交 链 断 裂 生成 琉 基 (一 SH)， 然 后 再 用 1,2- 二 省 乙 
烷 等 化 合 物 处 理 ,生成 新 的 交 链 ,可 使 毛 纤维 不 再 是 幼虫 
的 食料 。 用 丙烯 醛 处 理 毛 织物 ， 可 使 纤维 分 子 间 形 成 交 
链 ， 也 有 类 似 的 效果 。 纤 维 变性 的 防 时 方法 在 生产 上 尚 
未 大 量 应 用 。 

毛 织物 防 手 整理 效果 的 测定 方法 ， 一 般 是 在 纺织 物 
的 试 样 上 放 一 定数 量 的 幼虫 ,在 规定 的 温 湿度 条 件 下 ,经 
过 一 定时 间 后 测定 纺织 物 的 失重 和 计算 姓 虫 的 死亡 率 。 

(和 孙 铠 ) 

fongmao zhiwu 

仿 毛 织物 〈wool-like fabric) 模仿 毛 织 物 风 
格 的 化 学 纤维 织物 。 有 化 纤 啥 味 呢 、 华 达 呢 、 大衣 呢 、 法 
兰 绒 等 。 仿 毛 织物 有 些 性 能 优 于 纯 毛 织物 。 例 如 强度 
高 ,抗争 性 好 , 耐 磨 ,不 霉 、 不 星 、 价格 较 低 等 。 仿 毛 织物 
的 毛 织物 风格 ， 是 由 化 学 纤维 本 身 的 性 能 和 纺织 染 天 工 
艺 创造 的 。 涤 纶 、 脐 纶 皮 芯 型 或 并 列 型 复合 纤维 ,就 是 模 
拟 羊毛 的 鳞片 层 、 皮 质 层 、 笨 质 层 不 对 称 双 组 分 的 微细 结 
构 , 纤 度 为 2~12 旦 ,截面 为 3 一 16 叶 ; 各 种 中 空 . 豆 形 或 
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哑铃 形 的 涤纶 , 睛 纶 纤维 , 则 是 模拟 羊绒 、 免 毛 和 马 海 毛 
的 粗细 截面 以 及 中 空 度 。 涤 纶 的 强度 是 羊毛 的 3 倍 , 刚 
性 是 羊毛 的 2 倍 ,但 涤纶 手感 比 羊毛 粗粮 ,如 4 旦 涤纶 粗 
细 相 当 于 70 支 羊 毛 ,手感 则 相当 于 64 支 羊毛 ( 见 双 栈 纤 
维 )。 精 纺 仿 毛 织物 的 织造 , 在 选择 支 数 、 经 纬 密度 和 织 
物 结构 时 须 防止 起 毛 、 起 球 和 勾 丝 。 印 染 后 整理 须 在 松 
弛 状态 , 即 无 张力 的 条 件 下 进行 ,以 消除 蓄积 在 织物 中 的 
应 力 ， 增 强 织物 的 毛 型 感 。 后 整理 还 有 利于 克服 化 学 纤 
维 织物 贮 积 静电 和 污染 吸 尘 等 缺点 。 在 成 纤 、 织 过 和 丸 
整 工艺 上 ,应 保证 仿 毛 织物 有 较 好 的 刚 柔 性 松软 性 和 滑 
爽 性 ,至 关 重要 。 《 王 心 明 ) 


fangshaxing zhiwu 
仿 纱 型 织物 〈spun-like fabric) ”模仿 短 纤 纱 
织物 风格 的 化 纤长 丝 织 物 。 化 纤 切 段 纤维 要 经 过 传统 的 
多 道 纺 纱 工 序 ， 才 能 制 成 纱 线 。 而 化 纤长 丝 经 过 喷气 变 
形 ,表面 具有 类 似 短 纤 纱 的 毛 莹 状 , 有 的 还 呈 轿 结 、 竹 节 
状 , 能 用 于 织 制 仿 纱 型 织物 , 工艺 过 程 比 传统 纺织 为 短 ， 
可 提高 经 济 效 益 。 仿 纱 型 织物 适宜 做 套装 、 裤 料 、 门 窗 
帘 、 台 布 \ 沙 发布. 床单 等 。 仿 纱 型 织物 的 风格 可 以 仿 棉 、 
仿 毛 、 仿 麻 。 还 可 用 机 织 ,针织 纬 编 或 经 编 方法 织 制 成 花 
式 纱 线 织物 。 原 料 可 以 选用 洪 纶 ,锦纶 ,及 纶 .丙纶 , 粘 胶 
丝 、 醋 纤 丝 ( 见 化 学 纤维 、 合 成 纤维 ), 也 可 夹 入 少量 金 银 
线 。( 参 见 彩 图 插页 第 36 页 ) ( 王 心 明 ) 


fongsi zhiwu 

仿 丝 织物 (silk-like fabric) 模仿 丝 织 物 的 
化 学 纤维 织物 。 初 期 把 人 造 虹 维 长 丝 制 成 的 织物 称 为 人 
造 丝 织物 ;20 世纪 70 年 代 以 来 ,把 合成 纤维 涤纶 和 锦纶 
制 成 的 织物 称 合 纤 丝 织 物 ， 如 尼龙 纺 、 涤 丝 约 、 闪光 提花 
级 、 塔 夫 绸 、 烂 花 乔 其 络 等 。 织 物 仿真 丝 是 从 原料 、 纺 织 
工艺 和 米 类 加 工 三 方面 入手 的 。 蚕 茧 双 孔 吐 丝 ， 单 丝 截 
面 为 三 角形 ,8 只 茧 子 抽出 的 丝 平均 相当 于 21 旦 , 丝 胶 
成 分 约 占 1/4, 脱胶 后 的 单 丝 平均 为 1 旦 左右 。 因 此 , 仿 
丝 型 化 学 纤维 宜 采 用 1 且 左 右 的 单 丝 ,截面 呈 三 叶 形 ,五 
星 形 .8~16 多 叶 形 ,才能 使 织物 光泽 柔和 ,增强 丝 感 。 化 
纤长 丝 采用 微 卷曲 ,多 层 卷曲 变形 以 及 强 牛 合 股 ,以 增加 
织物 的 膨 松 度 和 丰满 度 。 涤 纶 ( 见 肥 栈 纤维 ) 是 仿 丝 织 物 
的 主要 原料 ， 采 用 强 碱 后 处 理 能 使 涤纶 丝 的 表面 产生 不 
规则 的 凹凸 面 ,再 经 过 强 牛 合股 ,能 使 织物 在 手感 丰满 与 
光泽 绚丽 方面 接近 乔 丝 。 针 织 纬 编 仿 丝 织 物 适宜 采用 细 
针 距 ,大 块 面 花 纹 印花 :机 织 仿 丝 织 物 适宜 采用 较 密 的 经 
纬 交织 点 和 较 短 的 浮 长 , 低 张力 织造 以 及 抗 静电 处 理 , 以 
改进 织物 的 悬垂 性 和 防 污 性 。 如 果 采 用 阳离子 染料 可 染 
型 的 涤纶 丝 与 其 他 化 纤 交 编 . 交 织 , 可 以 制 成 色谱 多 而 色 
彩 鲜艳 的 多 色 或 异 色 织物 。 细 旦 ,异形 ,收缩 性 不 同 的 混 
纤 丝 ， 如 涤 / 粘 、 涤 / 锦 、 锦 / 粘 等 可 以 改进 仿 丝 织 物 的 手 
感 、 外 观 、 吸 湿性 和 其 他 服用 性 能 。 (参见 彩 图 插页 第 
47 页 ) 《 王 心 明 ) 
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fang 

纺 《hobotal) 质地 轻薄 坚韧 表面 细 洁 的 平纹 丝 
织物 ,又 称 纺 纲 。 主 要 用 于 制作 服装 ,还 可 加 工 制 做 伞 面 
和 扇面 ,在 工业 、 国防 等 方面 也 有 应 用 , 如 打字 绸 和 绝缘 
纺 等 。 纺 绸 按 原 料 分 有 ，@ 真 丝 纺 网 ,如 杭 纺 ， 电 力 纺 等 ; 
@@ 人 丝 纺 绸 ,如 有 光 纺 无 光 纺 ;，@@ 尼 龙 涤纶 纺 绸 ! 如 尼 
丝 纺 、 涤 丝 纺 ; @@ 经 纬 采用 不 同 原料 交织 的 纺 网 ， 如 宣 
春 纺 、 华 春 纺 等 。 ( 沈 干 ) 


fongchang chuchen 

纺 厂 除尘 (dust removal of spinning mill) 
棉纺 毛纺、 麻 纺 和 顷 纺 等 工厂 的 某 些 工序 ,例如 混 棉 、 选 
毛 、 软 麻 、 开 松 和 梳理 等 都 会 排出 大 量 灰尘 , 有 些 纺 纱 设 
备 如 开 清 机 械 在 加 工 过 程 使 用 气流 输送 和 三 集 纤维 或 排 
除 废料 ， 也 会 排出 大 量 的 含 尘 空气 。 一 个 5 万 锭 的 棉纺 
厂 , 仅 开 清 棉 机 的 排 风量 就 达 12 万 米 ;/ 时 以 上 。 纺 织 工 
厂 车 不 采取 空气 净化 措施 ， 大 量 的 含 尘 空气 必 将 广 为 扩 
散 ,严重 污染 车 则 和 周围 环境 ,直接 危害 职工 健康 并 影响 
产品 质量 。 纺 织 机 械 的 运转 速度 越 来 越 高 ， 加 上 棉纺 中 
机 摘 棉 和 金属 针 布 的 扩大 使 用 ， 纺 部 车 间 的 空气 含 尘 浓 
度 有 所 增加 。 世 界 工业 国 对 纺织 厂 车 间 空气 质量 的 要 求 
也 越 来 越 严格 ,因此 , 纺 厂 除尘 已 成 为 新 工厂 设计 和 原 有 
工厂 技术 改造 的 一 个 突出 问题 。 

纺 厂 友 竺 的 性 盾 ” 纺 纱 生 产 中 形成 的 灰尘 是 由 多 种 
物质 微粒 组 成 的 混合 物 。 组 成 的 物质 主要 分 为 有 机 和 无 
机 两 类 。 有 机 物 包括 棉 、 亚 麻 、 黄 麻 、 单 毛 、 委 丝 和 化 学 
纤维 等 的 碎片 碎 悄 、 短 绒 、 籽 屑 、 叶 悄 等 ;无 机 物 包括 泥 
土 、 砂 子 ,石棉 和 玻璃 粉尘 等 。 某 些 粉尘 (如 棉 尘 和 麻 尘 ) 
还 含有 一 定 比例 的 二 氧化 硅 粉尘 。 这 些 灰尘 大 部 分 是 在 
原料 收获 过 程 (例如 摘 棉 、 剪 毛 或 认 麻 ) 中 , 或 在 加 工 、 运 
输 和 贮存 期 间 与 纤维 混合 在 一 起 的 。 

纺织 生产 中 的 灰尘 粒度 分 布 范围 很 广 ， 尘 粒 的 形状 
也 复杂 多 样 ,虽然 大 多 数 粉尘 是 无 毒 的 ,但 对 人 体 的 危害 
仍然 很 大 。 例 如 粉尘 中 二 氧化 硅 或 硅 酸 盐 粉尘 的 含量 过 
高 能 引起 尘肺 病 。 纺 织 工人 长 期 吸入 浓度 较 高 的 某 些 生 
产 性 粉尘 (如 棉 尘 、 麻 尘 ,石棉 粉尘 等 ) 容 易 患 尘肺 病 , 有 
些 粉 尘 据 研究 还 是 致癌 的 因素 。 粉 尘 的 危害 随 粉 尘 分 散 
度 的 增加 而 增 大 。 通 常 ， 粒 径 较 大 (100 微米 以 上 ) 的 粉 
尘 ， 在 空气 中 能 较 快 地 沉降 ， 粒 径 为 10~100 微米 的 粉 
侍 ,能 被 鼻 毛 、 鼻 粘膜 和 上 呼吸 道 所 阻 留 ,不 易 进 入 肺 部 
大 于 5 微米 的 粉尘 ,一 部 分 能 进入 肺泡 ,5 微米 以 下 的 微 
人 尘 随 着 粒 径 的 减 小 进入 肺泡 的 数量 渐 多 ， 且 大 部 分 能 沉 
积 在 肺 部 ,因此 危害 最 大 。 此 外 ,粉尘 的 刺激 作用 会 导致 
吸入 者 上 呼吸 道 炎 症 的 发 病 率 增加 ， 接 触 者 的 皮肤 或 粘 
膜 受到 损害 。 根 据 粉尘 粒 径 大 小 对 人 体 的 危害 性 ， 纺 厂 
除尘 应 主 要 清除 15 微米 以 下 的 粉尘 ,尤其 是 5 微米 以 下 
的 微 尘 。 

含 汪 标 准 和 测试 方法 ”纺织 厂 车 间 空 气 的 含 尘 浓 度 
一 般 用 1 标准 立方 米 空气 中 所 含有 的 粉尘 毫克 或 克 数 表 


示 。 世 界 工业 发 达 国家 对 纺织 厂 工作 地 点 大 气 中 的 最 高 
容许 含 尘 浓度 都 制定 相应 的 标准 ， 称 为 MAK 值 。 空 气 
中 含 尘 浓度 通常 使 用 小 膜 重量 法 测定 。 利 用 空气 采样 器 
使 一 定 体积 的 含 尘 空气 通过 已 知 重量 的 滤 膜 ， 将 粉尘 阻 
留 在 滤 膜 上， 然后 根据 滤 膜 的 增 重 计算 出 空气 中 的 粉尘 
浓度 。 因 各 国 使 用 的 空气 采样 器 结构 和 设计 原理 不 同 ,得 
出 的 结果 也 不 相同 。 

除尘 方式 ”纺织 厂 对 室外 大 气 含 侍 和 车 间 内 散发 的 
灰尘 ,采用 不 同 的 除尘 方式 。 在 卫生 标准 较 低 的 情况 下 ， 
室外 空气 一 般 直接 送 入 车 间或 经 空调 喷 水 室 洗涤 后 送 入 
车 则 ,卫生 标准 和 产品 质量 要 求 较 高 或 大 气 污染 严重 时 ， 
室外 空气 必须 经 除尘 器 严格 净化 后 方 能 送 入 车 间 。 对 车 
间 内 散发 的 灰尘 主要 采用 上 送 风 、 下 排 风 的 通风 方式 除 
尘 。 全 面 送 风 和 全 面 排 风 不 仅 能 满足 车 间 温 温度 控制 的 
需要 ,而 且 能 减少 全 面 散发 的 灰尘 量 ,将 空气 中 的 游离 灰 
尘 排 至 滤 尘 设备 。 对 局 部 散发 圭 物 的 加 工 设备 则 采取 密 
闭 措施 ， 并 在 散 尘 点 及 其 附近 利用 吸 风 使 含 尘 空气 通过 
吸 尘 音 \ 吸 尘 管道 .除尘 器 .通风 机 和 排 尘 设备 ,经 净化 后 
排出 室外 或 回 入 车 间 。 

纺织 厂 的 除尘 按 除尘 器 布置 方法 有 三 种 基本 形式 : 
@ 就 地 式 ,除尘 器 直接 装置 在 散发 尘 物 的 加 工 设备 上 ,就 
地 捕 集 粉 侍 ， 净 化 后 的 空气 就 地 回信 车 间 。 这 种 形式 简 
单 ,布局 紧凑 ,维护 方便 。 棉 纺 并 条 机 上 幸 伸 和 出 条 两 处 
的 吸 侍 和 除尘 系统 即 属于 这 一 类 ，@@ 分 散 式 ， 把 一 个 或 
若干 个 同一 工艺 流程 中 的 散 尘 点 的 豚 风 合 为 一 个 系统 。 
除尘 器 和 风机 安装 在 散发 尘 物 的 设备 附近 ， 一 般 由 生产 
工人 自己 看 管 。 这 种 方式 具有 管道 短 、 布 置 简单 ,风量 容 
易 平衡 等 优点 ， 但 废料 的 收集 比较 麻烦 。 开 清 棉 联合 机 
或 梳 棉 机 使 用 的 小 型 除尘 器 除尘 即 为 分 散 式 ; 回 集中 式 : 
把 多 个 散 尘 点 或 整个 车 间 的 散 尘 点 ， 甚 至 全 厂 的 散 尘 点 
的 吸 风 集中 为 一 个 除尘 系统 ,设置 专门 的 除尘 室 , 由 专人 
管理 , 并 往往 同 落 料 、 下 脚 、 废料 的 自动 收集 和 打包 结合 
使 用 。 这 种 形式 的 特点 是 风量 大 、 管 路 长 而 复杂 ,但 下 脚 
和 废料 的 收集 和 打包 容易 实现 机 械 化 和 自动 化 。 

纺织 厂 清除 空气 中 的 粉尘 通常 运用 重力 沉降 、 离 心 
分 离 .多 孔 介质 过 滤 和 静电 沉降 等 方法 ,可 以 使 用 不 同类 
型 的 除尘 器 。 例 如 净化 车 间 排 风 常用 金属 丝 网 、 锦 纶 丝 
网 、 回 转 式 过 滤器 或 经 喷 水 室 洗涤 等 。 净 化 工艺 设备 排 
出 的 含 尘 空气 ,常用 尘 笼 过 滤器 、 布袋 除尘 器 、 旋 风 除尘 
器 、 预 分 离 器 .回转 式 过 滤器 静电 除尘 器 ,锦纶 丝 或 金属 
丝 网 单 等 。 由 于 纺织 厂 的 灰尘 属 混合 尘 ， 含 尘 空气 的 初 
始 浓度 又 较 高 ,在 一 般 情况 下 ,使 用 1 级 除尘 器 不 易 达到 
较 高 的 净化 要 求 ,所 以 大 多 使 用 2 级 除尘 ,在 空气 含 尘 浓 
度 高 或 者 净化 要 求 高 的 地 方 则 使 用 3 级 除尘 。1 级 除尘 ， 
过 去 常用 沉降 室 或 尘 塔 ,现在 多 用 大 型 布袋 除尘 器 。2 级 
除尘 ,常用 的 组 合 形式 有 人 尘 笼 与 布线 除尘 器 , 尘 笼 与 回转 
式 过 滤器 或 预 分 离 器 与 回转 式 过 滤器 等 。 3 级 除尘 ,一 般 
是 在 2 级 除尘 器 后 面 串联 静电 除尘 器 或 回转 式 过 滤器 
等 。 回 转 式 过 让 器 表面 包 覆 的 空气 过 滤 材 料 ， 可 根据 所 


净化 的 粉尘 性 质 、 粉 尘 浓度 和 所 要 达到 的 除尘 效率 等 适 
当选 择 。 如 棉纺 除尘 可 选用 针织 起 绒 织 物 或 无 纺织 市 , 毛 
纺 除尘 可 选用 锦纶 织物 ， 车 间 回 风 净 化 可 选用 聚氨酯 泡 
诛 塑料 等 滤 料 。 
参考 书目 
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纺 纱 (spinning) ”把 纺织 纤维 加 工 成 纱 线 的 整个 
工艺 过 程 。“ 纺 "含有 将 纤维 组 成 条 子 并 拉 细 加 牛 成 纱 的 
意思 。 有 些 国家 也 把 化 学 纤维 喷 丝 和 从 盘 蓝 抽 丝 称 为 纺 
纱 ,在 中 国 则 分 别称 化 学 纤维 纺 丝 和 绿 些 ,不 称 为 纺 纱 。 

纺 纱 按 天 然 纤维 分 为 棉纺 、 麻 纺 、 绢 纺 和 毛纺 , 工艺 
流程 和 设备 不 尽 相同 。 化 学 纤维 纯 纺 ,混纺 大 多 采用 棉 、 
麻 、 绢 、 毛纺 纱 工艺 , 也 有 一 些 专用 工艺 和 设备 。 纱 线 是 
纺 纱 的 产品 ,有 的 可 直接 供 织造 使 用 ;有 的 还 需 依 用 途 不 
同 而 进行 纺 纱 后 加 工 , 如 络 简 、 并 纱 、 牛 线 、 摇 绞 等 ! 也 有 
的 直接 制 成 产品 ,例如 绒线 、 麻 线 、 各 式 颖 纪 线 等 。 

纺 纱 工艺 ”古代 人 们 是 用 手工 纺 纱 的 ,18 世纪 30 年 
代 以 后 才 逐 渐 发 展 为 机 器 纺 纱 。 晚 期 手工 纺 纱 和 机 器 纺 
纱 的 工艺 过 程 基本 上 分 为 两 个 阶段 ,第 一 阶段 ,从 纤维 原 
料 的 松 解 到 制 成 纤维 条 ,简称 成 条 或 制 条 。 第 二 阶段 ,再 
将 纤维 条 进一步 拉 细 并 集合 成 细 纱 ,简称 成 纱 或 纺 纱 。 

成 条 ” 先 对 纤维 原料 作 加 工 前 的 准备 ， 如 开 拆 纤维 
包 、 检 验 和 原料 选 配 等 。 有 些 原料 还 需要 经 过 物理 和 化 学 
处 理 , 以 适应 加 工 需 要 ,例如 绢 纺 、 麻 纺 的 脱 科 和 毛纺 的 
洗 毛 、 炭 化 等 。 然 后 ,经 过 开 松 、 混 和 、 去 杂 , 梳 理 或 分 杭 ， 
把 纤维 原料 松 解 成 单 根 纤维 状态 ， 制 成 纤维 条 。 有 的 纤 
维 条 还 需 精 梳 除去 部 分 短 纤维 和 症 点 。 化 学 纤维 长 丝 可 
以 通过 切 制 或 拉 断 法 直接 制 成 纤维 条 ， 称 化 学 纤维 纺 丝 
直接 成 条 。 

成 纱 ”根据 纤 维 性 状 和 产品 要 求 ， 有 不 同 的 加 工 工 
艺 。 通 常 是 把 几 根 纤维 条 经 并 合 , 牵 伸 ,或 在 牵 伸 的 同时 
利用 针 排 进行 分 梳 ,使 纤维 条 中 的 纤维 进一步 伸 直 平行 ， 
然后 逐步 拉 细 , 先 纺 成 粗 纱 ,再 纺 成 细 纱 。 也 可 以 把 纤维 
条 直接 纺 成 细 纱 ,或 把 梳理 后 形成 的 纤维 网 分 割 成 窄 条 ， 
经 搓 牛 后 直接 纺 成 细 纱 。 把 纤维 条 拉 细 并 予以 扭转 、 牛 
会 而 成 纱 的 方法 称 加 牛 法 。 历 史上 的 纺 专 、 纺 车 和 现代 
的 细 纱 机 、 自 由 端 纺 纱 等 都 采用 加 牛 法 成 纱 。 此 外 ,中 国 
古代 手工 纺 纱 中 有 称 为 * 绩 "的 成 纱 方法 , 即 把 麻 皮 劈 细 ， 
缉 理 成 线 ， 而 后 把 单 根 麻 缕 头 尾 牛 接 成 纱 。 著 名 的 夏 市 
就 是 用 这 种 方法 生产 的 纱 加 工 成 的 。 近 代 处 在 探索 中 的 
还 有 用 粘着 剂 把 纤维 粘 合 的 成 纱 方法 。 

纺 纱 系统 “ 指 纤维 原料 加 工 成 纱 所 采用 的 工艺 体 
系 , 主 要 有 普 梳 系统 , 粗 梳 系统 和 精 梳 系统 。 普 梳 系统 是 
纤维 原料 经 梳理 、 并 合 、 牵 伸 纺 成 纱 的 工艺 体系 。 棉 纺 大 
多 采用 这 个 系统 。 所 纺 成 的 纱 称 普 杭 纱 或 梳 棉 纱 。 粗 梳 
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系统 是 纤维 原料 经 梳理 、 分 条 、 搓 拓 后 直接 经 细 纱 机 纺 纱 
的 工艺 体系 。 属 此 系统 的 有 粗 梳 毛 纺 、 废 棉纺 、 纳 丝 纺 、 
石棉 纺 等 ， 纺 成 的 纱 称 粗 梳 纱 。 精 梳 系统 是 纤维 原料 经 
梳理 、 精 梳 和 多 次 并 合 牵 伸 纺 成 纱 的 工艺 体系 。 属 于 这 
种 系统 的 有 棉纺 ( 精 梳 )、 精 梳 毛 纺 、 亚 麻 纺 ,芝麻 纺 \ 绢 纺 
等 ， 纺 成 的 纱 称 精 梳 纱 。 如 果 不 用 精 梳 加 工 ， 只 采用 梳 
理 、 针 梳 和 纺 纱 的 毛纺 工艺 过 程 称 半 精 梳 毛 纺 。 

纺 纱 技术 的 发 展 ”对 现代 纺 纱 生产 的 要 求 是 合理 利 
用 纤维 资源 ， 在 良好 的 劳动 环境 条 件 下 用 最 经 济 的 方法 
制 成 合格 的 产品 。 纺 纱 技术 的 发 展 就 是 要 满足 这 些 要 
求 。 方 向 是 ，@ 发 展 化 学 纤维 和 天 然 纤维 的 混纺 和 选用 
合适 的 工艺 ， 提 高 纤维 的 利用 率 、 纱 线 的 质量 和 使 用 性 
能 ，@ 改 进 机 械 结 构 ,提高 工艺 水 平 ,促进 工艺 过 程 的 连 
续 化 、 自动 化 和 生产 的 高 速 化 ; 同时 研究 新 型 纺 纱 方法 
缩短 工艺 流程 ， 以 提高 经 济 效果 ，@ 采 用 良好 的 防 尘 与 
除尘 ,污水 处 理 措施 及 设备 , 降低 噪声 , 以 便 根本 改善 工 
艺 和 操作 条 件 ,消灭 棉 尘 病 等 职业 病 。( 参 见 彩 图 插页 第 
19,20.、21、25、26、27 页 ) 《 张 文 广 ) 


fangsibeng 
纺 丝 夺 (spinning pump) 化 学 纤维 纺 些 机 的 
重要 组 件 ， 又 称 计量 泵 。 它 对 高 分 子 聚合 物 溶液 或 熔 体 
精确 计量 并 将 其 均匀 地 输送 到 吐 毕 关上 。 早 期 使 用 轴 向 
活塞 式 纺 丝 聚 ,现在 都 采用 齿轮 式 纺 丝 桶 。 
根据 所 计量 和 输送 
的 纺 丝 流体 的 不 同 ， 纺 
丝 泵 分 为 两 种 类 型 ，@ 
熔 体 纺 丝 聚 ， 供 迷 体 纺 
毕 用 ,又 称 热泵 。 它 的 主 
要 零件 有 :上 盖 板 、 下 盖 
板 、 中 同 板 (8 字 板 ) 和 
一 对 位 于 8 字形 孔 内 的 
工作 齿轮 、 两 根 轴 和 联 
接 轴 。 纺 丝 桶 传动 轴 经 
联接 轴 带 动 主动 轴 转 
动 ， 通 过 键 带 


熔 纺 用 纺 丝 梭 
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轮 运转 , 随 着 齿轮 的 转动 .吸入 室 的 纺 丝 熔 体 不 断 地 充满 
轮 齿 谷 而 被 带 到 压 出 室 。 当 二 齿轮 的 轮 齿 相互 顺 合 时 ， 
压 出 室 容积 缩小 ， 遂 把 熔 体 压 向 喷 丝 头 。 这 类 纺 丝 泵 的 
工作 温度 将 近 300 C, 清理 时 的 温度 高 达 450D , 所 以 要 
求 纺 丝 硝 的 材料 必须 在 高 温 时 不 变形 ， 并 有 良好 的 耐 磨 
性 。 为 了 适应 熔 纺 长 丝 多 头 纺 丝 的 需要 ,已 研制 出 彼 桶 、 
3 齿轮 式 纺 丝 泵 和 它 的 友 泵 。 这 类 泵 的 优点 是 :一 个 纺 丝 
桶 相 当 于 2 个 、4 个 或 更 多 的 普通 纺 丝 泵 。 另 有 一 种 高 压 
纺 丝 泵 可 满足 300~500 公斤 /厘米 : 高 压力 纺 丝 时 的 需 
要 。@@ 溶 液 纺 丝 友 ， 即 湿 法 纺 闪 和 干 法 纺 些 用 泵 。 这 类 
桶 的 使 用 温度 较 低 ,根据 纺 丝 溶 液 的 性 质 ,选用 耐 腐蚀 和 
研磨 的 材料 制造 。 熔 纺 泵 的 主动 齿轮 顺 时 针 转 动 ， 而 湿 
纺 泵 则 逆 时 针 转 动 。 

纺 丝 泵 与 普通 齿轮 式 油泵 相 比 ， 特 点 是 工作 齿轮 的 
模 数 小 , 齿 数 多 精度 高 ,能 减少 流量 的 不 匀 率 ;工作 转速 
较 低 , 约 为 5 一 60 转 / 分 , 纺 丝 流体 能 及 时 充满 齿 谷 。 纺 
丝 友 是 纺 丝 机 上 具有 高 精密 度 的 专用 标准 部 件 ， 输 液 量 
的 精确 性 和 均匀 性 影响 丝 条 的 细 度 。 纺 丝 泵 的 清洗 方法 
有 : 银 烧 法 、 盐 浴 法 ( 熔 盐 法 ) 和 化 学 药剂 处 理 法 等 。 

( 顾 兰 英 ) 

fangsijl 
纺 丝 机 (spinning machine of chemical fibre) 
使 成 纤 又 合 物 溶液 或 焙 体形 成 丝 状 物 的 机 器 。 根 据 纤维 
纺 名 不 同 , 纺 丝 机 分 为 湿 法 纺 丝 机 、 熔 体 纺 丝 机 、\ 干 
法 纺 丝 机 三 种 类 型 。 

湿 法 纺 丝 机 适用 于 粘 胶 纤维 、 腑 纶 、 维 纶 等 纺 丝 
( 见 湿 法 纺 些 )。 主 要 特点 是 聚合 物 溶液 从 喷 丝 孔 挤 出 ,在 
凝固 溶 槽 中 凝固 成 初生 纤维 ， 纺 丝 速度 较 低 ， 常 在 100 
米 /分 以 下 ， 高 速 纺 丝 的 速度 可 达 200 米 /分 左右 。 湿 法 
纺 丝 机 又 分 短 纤维 和 长 纤维 两 种 。 

@ 短 纤 维 纺 丝 机 (图 1)， 纺 丝 原液 从 输液 管 引 入 ， 
由 计量 泵 精确 计量 ,经 过 滤器 过 滤 进 入 喷 些 头 , 从 喷 丝 孔 
挤 出 细 流 进入 凝固 浴 ， 凝 固 后 初生 纤维 经 过 导 丝 盘 汇集 
成 束 再 经 水 洗 或 拉 伸 。 短 纤维 纺 丝 机 的 特点 是 喷 丝 头 中 
喷 丝 幅 ( 板 ) 孔 数 其 多 ,通常 为 3000 至 数 万 孔 。 


雍 固 治 柏 


输液 管 纺 丝 么 


图 1 短 纤维 温 法 纺 丝 机 


@ 长 丝 纺 丝 机 :与 短 纤维 纺 丝 机 不 同 的 是 增加 了 凝 
固 后 丝 条 的 卷 绕 机 构 (图 2)。 从 凝固 浴 出 来 的 丝 条 水 洗 


后 经 过 导 丝 盘 ， 通 过 上 
下 往复 运动 的 导 丝 漏斗 
进入 高 速 转动 的 离心 镶 
中 。 这 样 的 纺 丝 机 称 为 
离心 镀 式 纺 丝 机 ; 如 果 
丝 条 经 过 导 丝 盘 卷 绕 在 
简 管 上 ， 则 称 为 简 管 式 
纺 丝 机 ， 如 在 卷 绕 前 设 
有 部 分 后 加 工 工序 ， 称 
作 半 连续 式 纺 丝 机 ;如 

果 纺 丝 和 后 加 工 全 部 工 
输液 管 。” 洲 固 治 模 ” 奔 丝 头 序 都 是 连续 在 纺 丝 机 上 

图 孝 胶 长 疆 和 办 疆 机 完成 的 ， 则 称 为 连续 式 
纺 丝 机 。 粘 胶 帘子 线 生产 多 采用 连续 式 纺 丝 机 。 纺 长 丝 用 
喷 丝 头 一 般 在 150 孔 以 下 ， 纺 帘子 线 纤维 的 孔 数 多 至 
3 000 孔 。 

熔 休 坊 丝 机 用 于 涤纶 ,锦纶 和 丙纶 等 的 纺 丝 设备 。 
特点 是 熔 体 细 流 过 冷风 凝固 成 纤维 ， 冷 风 是 经 高 效 过 滤 
器 .调节 阅 . 导 流 装置 后 均匀 地 吹 向 细 流 的 。 纺 丝 速度 较 
高 ,一 般 为 600~1 500 米 / 分 。 熔 体 纺 丝 机 也 有 两 种 。 

@ 长 丝 纺 丝 机 ， 高 聚 物 切片 自 料 斗 进入 螺杆 挤 压 机 
后 被 熔融 并 由 螺杆 推进 经 导管 送 入 纺 丝 箱 体 。 迷 体 在 箱 
体 中 经 纺 丝 桶 计量 输送 至 喷 丝 头 ( 板 )， 由 喷 丝 孔 挤 出 的 
熔 体 细 流 在 纺 丝 窗 中 遇 到 冷 空气 冷却 固化 成 纤维 ， 上 油 
后 由 卷 绕 机 构 卷 绕 在 简 管 上 。 长 丝 喷 丝 板 的 孔 数 一 般 为 
数 孔 至 几 十 孔 。 纺 帘子 线 时 可 达 200 孔 左右 , 纺 棕 丝 时 仅 
有 一 个 孔 ,此 时 熔 体 细 流 用 水 浴 冷 却 凝固 成 丝 (参见 彩 图 
插页 第 45 页 )。 熔 纺 长 丝 纺 丝 机 在 70 年 代 出 现 的 趋势 
是 :多 头 纺 丝 , 即 每 个 纺 丝 部 位 装 有 2、3.4.6 甚至 更 多 的 
喷 丝 头 , 以 提高 机 器 的 产量 ; 高 速 纺 丝 , 纺 速 为 3 500 一 
4 000 米 /分 ,甚至 高 达 5 000 米 /分 以 上 ;大 卷 装 , 每 一 个 简 
子 的 卷 装 量 一 般 可 达 10 公 斤 到 数 十 公斤 ;连续 化 , 纺 丝 和 
拉 伸 在 一 台 纺 丝 机 上 3 
同时 完成 ， 也 有 把 纺 
丝 、 拉 伸 、 变 形 工序 都 
在 一 台 纺 丝 机 上 完成 
的 (简称 BCF 生产 )。 
在 丙纶 和 锦纶 生产 中 
已 得 到 应 用 。 这 种 机 
器 结构 紧凑 , 占 地 小 、 
生产 效率 高 。 此 外 , 纺 
丝 机 的 自动 化 程度 也 
在 不 断 提高 。 

@ 短 纤维 纺 丝 
机 :与 长 丝 纺 丝 机 相 
比 ， 其 特点 是 采用 多 
和 孔 数 的 大 喷 丝 板 ， 一 
般 孔 数 为 400 一 1100, 
现 已 发 展 为 多 孔 纺 


纺 丝 泵 


丝 , 孔 数 多 达 4 000; 在 纺 丝 雨 道中 采用 环形 吹风 或 环 吹 
加 侧 吹风 的 冷却 吹风 系统 ， 各 纺 丝 部 位 没有 单独 的 卷 绕 
机 构 ,各 部 位 的 丝 条 经 导 丝 盘 或 小 转子 后 ,由 牵引 机 将 丝 
东 引 向 喂 丝 轮 , 然后 将 丝 束 铺 放 在 盛 丝 桶 中 。 每 桶 丝 容量 
可 达 450 一 2 000 公斤 。 大 型 合成 纤维 厂 生产 短 纤维 时 ， 
常 采 用 直接 纺 丝 法 。 近 年 来 出 现 了 无 纺 丝 重 道 的 熔 纺 短 
程 纺 丝 机 。 
”” 干 法 纺 些 机 ”用 于 且 纶 和 维 纶 的 长 丝 生产 (图 3)。 
纺 丝 原液 由 输液 管 经 过 滤器 .计量 泵 和 喷 丝 头 进入 和 雨 道 ， 
形成 的 细 流 在 甬道 中 遇 到 热 空气 ,溶剂 挥发 , 细 流 中 高 聚 
物 固化 成 纤维 ,然后 丝 束 被 卷 绕 成 一 定 的 卷 装 。 干 法 纺 丝 
速度 一 般 为 200 一 800 米 / 分 。 为 了 适应 特种 纺 丝 工艺 的 
需要 , 70 年 代 又 出 现 了 干 - 湿 法 纺 丝 机 ( 见 干 - 湿 法 纺 丝 )。 

( 顾 兰 英 ) 
fangsl luogan 
纺 丝 螺杆 (screw extruder) ”次 纺 纺 丝 机 上 的 
重要 部 件 ， 即 螺杆 搞 压 机 。 它 的 作用 是 将 固体 高 聚 物 切 
片 输送 .混合 熔融 成 熔 体 并 定量 地 挤 出 。 

切片 自 贮 桶 来 


螺杆 挤 压 机 结构 简 图 


螺杆 的 工作 部 分 通常 分 作 进 料 段 .压缩 段 和 计量 段 。 
各 颇 长 度 与 被 加 工 物料 的 性 质 有 关 。 认 合 物 切 片 从 料 简 
靠 自重 进入 螺杆 的 螺 模 中 ， 螺 杆 由 电动 机 带动 在 套 简 中 
回转 ， 推 动物 料 在 螺 模 中 向 前 移动 。 在 进 料 段 的 物料 基 
本 上 保持 颗粒 状态 。 在 这 一 段 的 起 始 部 分 需要 用 水 冷却 ， 
以 防止 物料 过 早 地 熔化 发 生 粘 结 ,影响 正常 进 料 ,后 半 部 
为 预 热 区 。 物 料 吸收 套 简 外 部 电热 器 所 供给 的 热量 ， 开 
始 软 化 并 部 分 熔融 。 在 压缩 段 中 , 螺 异 逐渐 由 深 变 浅 ,已 
预 热 的 物料 因 连 续 加 热 而 发 生 熔 融 同时 被 压缩 ， 并 把 夹 
带 的 空气 向 进 料 段 的 方向 排出 。 到 计量 段 内 ， 被 压缩 的 
熔 体 进一步 混合 并 塑 化 ， 达 到 一 定 温度 后 以 一 定 的 压力 
定量 地 输送 到 箱 体 中 进行 纺 丝 。 物 料 在 螺杆 挤 压 机 内 受 
温度 和 压力 的 作用 ,粘度 和 结构 发 生 复杂 的 变化 ,在 特别 
情况 下 还 可 能 发 生化 学 变化 。 

纺 丝 螺杆 主要 的 结构 特征 是 ，@ 直 径 D， 与 挤 出 机 
的 生产 能 力 直接 有 关 ， 一 般 的 纺 丝 螺 杆 直径 为 25~120 
毫米 ,如 直径 过 大 则 传 热 状 况 变 差 。@@ 工 作 长 度 工 : 指 进 
料 段 、 压 缩 朋 和 计量 段 长 度 的 总 和 。 长 径 比 大 有 利于 物料 
的 混和 塑 化 ,流量 和 压力 的 稳定 ,但 长 径 比 过 大 会 给 制造 
装配 带 来 困难 ,也 会 使 螺杆 弯曲 挠 度 增 大 而 易 磨损 。 纺 丝 
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螺杆 的 长 径 比 多 取 20 一 27, 等 规 聚 丙烯 色 料 纺 丝 应 加 大 
长 径 比 ,以 利 色 料 混和 。@ 压 缩 比 : 指 进 料 段 与 计量 段 每 
节 螺 纹 沟 槽 的 容积 比 , 通常 按 物 料 特性 (堆积 密度 、 压缩 
性 ) 不 同 取 压缩 比 为 3 一 4， 丙 纶 纺 丝 时 需要 较 高 的 压缩 
比 。 纺 丝 螺杆 都 采用 改变 沟 档 深 度 的 等 距 螺杆 。 沟 槽 深 
度 在 一 个 螺 距 内 变化 的 称 为 突变 螺杆 ， 适 于 加 工 熔化 温 
度 范围 狭窄 粘度 变 化 明显 的 晶 态 聚合 物 , 如 等 规 聚 两 烽 
等 。 沟 槽 深度 渐变 的 称 为 渐变 螺杆 ， 适 于 加 工 一 般 高 了 
物 。@ 螺 杆 与 套 简 的 间隙 ,应 尽 可 能 小 ,小 螺杆 的 间隙 应 
小 于 0.002D， 大 螺杆 应 小 于 0.005D。 最 早 的 熔 纺 采用 
炉 栅 熔化 聚合 物 切片 ， 熔 融 后 进入 计量 泵 纺 丝 。 螺 杆 挤 
压 机 和 熔 栅 相 比 ， 熔 融 时 间 短 、 生 产能 力 大 、 适 宜 于 高 
粘度 熔 体 聚合 物 纺 丝 ， 熔 体 的 质量 均匀 和 稳定 。 螺 杆 的 
类 型 很 多 。 多 头 螺杆 和 变 螺 距 螺 杆 主要 作 排 料 用 ， 纺 丝 
螺杆 大 都 用 等 螺 距 的 单 头 螺杆 ， 以 短 区 渐变 螺杆 应 用 最 
广 。 为 了 提高 熔 体 的 均匀 性 ,可 在 螺杆 的 头 部 加 装 “ 鱼 雷 
头 "或 混合 头 以 增加 混和 作用 。 此 外 ,还 有 增设 混 炼 元 件 
的 销 钉 螺杆 ,改变 螺 槽 结构 的 分 离 型 螺杆 , 抽 真 空 的 排 气 
螺杆 等 。 ( 陈 种) 


fongs! zhljle chengtioo 

纺 丝 直接 成 条 (tow-to-top process) 化 学 
纤维 生产 中 经 纺 丝 、 拉 伸 、 定 形 后 的 长 丝 束 , 不 经 过 切断 
直接 用 制 条 机 制 成 粗 纱 条 的 方法 ,又 称 丝 束 直接 成 条 。 

常规 的 化 纤 条 生产 是 把 长 丝 束 根据 纺 纱 要 求 的 长 度 
先 切 成 短 纤维 ,再 把 散乱 的 短 纤维 经 核 理 机 制 成 粗 条 子 ， 
经 并 条 机 牵 伸 和 并 合 ， 使 纤维 得 到 近似 平行 排列 和 均匀 
分 布 的 化 纤 条子 ， 有 时 还 需要 梢 杭 。 直 接 成 条 法 使 长 丝 
束 中 纤维 达到 类 似 平行 排列 但 不 必 经 过 切割 ,混和 、 并 条 
和 牵 伸 的 过 程 ,而 直接 制 成 相当 于 精 梳 过 的 化 纤 条 子 ,用 
于 纯 纺 或 混纺 。 丝 束 直接 成 条 主要 有 两 种 方法 ， 即 拉 断 
法 和 切断 法 。 

拉 断 法 ”又 称 牵 切 法 。 使 长 丝 东 在 加 热 板 处 受热 呈 
塑性 状态 ,同时 受到 拉 伸 , 通 过 两 对 或 两 对 以 上 速度 递增 
的 罗拉 (图 1)， 使 长 丝 束 在 罗拉 担 持 点 之 间 受 到 强制 拉 
伸 发 生 局 部 的 “ 裂 断 "”。 裂 断 部 分 是 丝 束 上 最 弱 之 点 ， 但 
不 在 丝 东 上 的 同一 位 置 。 已 被 拉 断 的 多 根 纤维 离开 最 后 
一 对 拉 伸 罗 拉 的 担 持 点 向 前 移动 时 ， 又 相互 交叉 聚集 成 
为 连续 的 条 子 , 因 而 宏观 的 丝 束 外 形 并 不 间断 ,再 经 卷曲 
机 械 产生 一 定 的 卷曲 ， 以 增加 纤维 之 间 的 抱 合力 。 单 纤 


图 1 拉 断 法 直接 成 条 工艺 流程 示意 图 
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维 拉 断 的 长 度 ， 可 调节 拉 伸 罗拉 隔 距 和 拉 伸 倍 数 来 加 以 
控制 。 有 的 直接 成 条 机 还 在 拉 伸 区 中 间 装 有 一 组 金属 陶 
资 刀 轮 ， 对 丝 束 刮 切 以 加 强 断 裂 作用 。 拉 断 纤维 的 长 度 
在 短 纤维 条 束 内 成 不 等 长 分 布 ,有 利于 纺 纱 ,而 且 条 子 的 
疯 点 少 ， 均 匀 度 和 洁净 度 高 。 但 拉 断 后 的 纤维 已 经 受到 
拉 伸 作用 ， 因 而 会 发 生 一 定 的 收缩 。 在 纺 制 一 般 化 纤 纱 
时 ,条 子 须 经 汽 燕 定形 处 理 。 

切断 法 ”利用 特殊 的 刀 辊 在 长 丝 束 局 部 区 域 进行 切 
割 ， 从 而 形成 外 观 上 是 连续 的 ， 而 内 层 为 短 纤维 的 条 子 
(图 2)。 长 丝 束 经 拉 伸 平 铺 成 薄 的 纤维 层 , 在 张力 下 进入 
装 有 螺旋 形 刀 片 的 切 丝 辊 和 铜 辊 之 间 ， 丝 片上 切断 点 呈 
对 角 线 , 而 后 通过 分 离 罗 拉 、 输 送 皮 图 , 再 通过 一 组 针 梳 
机 构 聚 集成 条 子 ， 最 后 经 卷曲 机 构 产生 一 定 的 卷曲 。 纤 
维 的 切断 长 度 可 用 不 同 的 刀 辊 倾斜 角度 加 以 控制 。 切 断 
法 直接 成 条 制 取 的 化 纤 条 适用 于 高 强度 的 化 纤 品种 。 一 
般 不 需要 经 过 汽 燕 处 理 。 


引导 螺旋 刀 分 离 输送 。 双 针 卷曲 
罗拉 切 丝 辊 罗拉 皮 图 。 梳 箱 导 档 装置 


引 张 区 增 断 区 拉 伸 区 


拉 
中 BE 
出 
图 2 切断 法 直接 成 条 工艺 流程 示意 图 


直接 成 条 法 常用 于 泊 纶 .及 纶 、 维 纶 等 化 学 纤维 。 晶 

前 涤纶 直接 成 条 都 用 切断 法 , 腾 纶 , 维 纶 多 采用 拉 断 法 。 
《〈 乐 一 传 沈 宜 望 ) 

fongzhi bloozhun 
纺织 标准 〈textile standard) 以 纺织 科学 技 
术 和 纺织 生产 实践 为 基础 制订 的 、 由 公认 的 机 构 批准 发 
布 的 关于 纺织 生产 技术 的 各 项 统一 规定 。 纺 织 标准 是 纺 
织 工业 组 织 现 代 化 生产 的 重要 手段 ， 是 现代 化 纺织 管理 
的 一 个 重要 组 成 部分 。 以 制订 、 贯 彻 和 修订 统一 的 纺织 
标准 为 主要 内 容 的 全 部 活动 , 称 为 纺织 标准 化 。 

中 国 早 在 周 代 已 经 有 了 原始 形态 的 纺织 标准 ， 如 规 
定 了 统一 的 布 幅 和 匹 长 。 考 工 记 》 便 是 一 部 标准 汇编 现 
代 纺 织 标准 是 伴随 着 大 工业 化 纺织 生产 而 产生 和 发 展 
的 。1898 年 美国 成 立 材料 试验 协会 (ASTM)， 曾 制订 过 
纺织 材料 方面 的 标准 。1901 年 英国 成 立 标准 学 会 (BST)， 
是 世界 上 第 一 个 国家 标准 化 团体 ， 其 工作 内 容 包 括 了 纺 
织 技 术 标 准 化 。 以 后 ,许多 纺织 工业 比较 发 达 的 国家 , 陆 
续 开展 纺织 技术 标准 化 的 工作 ,制订 出 各 自 的 纺织 标准 。 
中 国 在 1931 年 成 立 了 工业 标准 化 委员 会 ,其 下 设 有 染 织 
等 专业 化 标准 委员 会 。1950 年 着 手 进行 统一 全 国 主要 产 
品 纱布 毛纺、 麻袋 、 印染、 针织 内 衣 等 标准 草案 。 在 全 
国 范围 内 统一 了 棉花 水 分 和 含 杂 标准 。1953 年 , 纺织 工 
业 部 首先 组 织 制订 了 棉纱 ,棉布 印染 成 品 的 鉴定 标准 和 
有 关 检 验方 法 标准 草案 ,1955 年 在 国营 企业 中 试行 .1956 
年 正式 颁发 了 一 整套 有 关 棉 纱 、 棉布 、 印 染 布 的 部 标准 ， 


由 纺织 工业 部 、 商 业 部 和 外 贸 部 联合 通知 正式 实行 。 此 
外 , 岗 级 ,毛纺 ,针织 内 衣 等 也 制订 了 一 批 标准 ,并 开始 实 
行 。 到 1962 年 ,纺织 工业 主要 产品 ,包括 纺织 机 械 、 纺 织 
器 材 等 , 基本 上 都 有 了 统一 的 标准 。 到 1982 年 底 , 中 国 
纺织 方面 的 国家 标准 (包括 内 部 标准 ) 有 124 个 ， 部 标准 
有 412 个 。 纺 织 工业 部 还 发 布 指导 性 技术 文件 17 个 , 参 
考 性 技术 文件 13 个 。 此 外 ,各 地 纺织 工业 局 和 企业 对 尚 
未 制订 国家 标准 或 部 标准 的 产品 ， 一 般 都 制订 有 相应 的 
企业 标准 。 

纺织 标准 化 是 纺织 工业 的 一 项 综合 性 基础 工作 ， 对 
于 改善 经 营 管理 、 提 高 产品 质量 、 组 织 专业 化 生产 、 节 约 
原材料 、 保 障 安全 、 扩大 国际 贸易 、 提高 经 济 效益 都 有 重 
要 的 作用 。 如 纺织 原料 的 标准 关系 到 国家 、 集 体 与 农 . 牧 
民 个 人 三 者 的 利益 ,关系 到 工农 业 生产 的 水 平 ,关系 到 国 
家 物价 政策 的 执行 。 纺 织 标准 是 衡量 纺织 生产 技术 水 平 
和 管理 水 平 的 统一 尺度 ， 它 为 提高 产品 质量 指明 努力 方 
向 ,为 企业 质量 管理 和 考核 提供 依据 ,又 为 合理 利用 原 材 
料 创造 条 件 。 

分 类 ”纺织 标准 的 表现 形式 有 两 种 : 一 种 仅 以 文字 
表达 , 称 为 标准 文件 ; 另 一 种 是 以 实物 标准 为 主 , 并 附 文 
字 说 明 称 为 标准 样品 ,简称 标 样 。 如 棉花 分 级 标 样 ,羊毛 
标 样 、 纱 线条 干 样 照 . 色 牢 度 褪色 和 沾 色 分 级 样 卡 等 。 纺 
织 标准 按 批准 机 构 的 级 别 分 为 企业 标准 (或 事业 标准 )、 
专业 标准 ,部 标准 ,国家 标准 ,区 域 标准 、 国 际 标准 等 。@ 
企业 标准 (或 事业 标准 )， 是 由 企业 (或 事业 ) 或 其 上 级 批 
准 发 布 的 适用 于 企业 (或 事业 ) 内 部 的 标准 。@ 专 业 标 准 
是 根据 专业 范围 统一 的 需要 ， 由 专业 主管 机 构 或 专业 标 
准 化 机 构 批 准 发 布 的 标准 。@ 部 标准 是 由 纺织 工业 部 批 
准 发 布 的 标准 。@ 国 家 标准 是 由 被 承认 的 国家 标准 化 组 
织 ( 官 方 的 或 被 授权 的 非 官方 或 半 官方 的 ) 批 准 发 布 的 标 
准 。@ 区 域 标准 是 由 世界 某 一 区 域 标准 化 团体 通过 的 标 
准 。@ 国 际 标准 是 由 国际 标准 化 组 织 通 过 的 标准 ， 也 包 
括 参与 标准 化 活动 的 国际 团体 通过 的 标准 ， 其 目的 是 便 
于 成 员 国 之 间 进 行 贸易 和 情报 交流 。 

中 国 ,苏联 和 东欧 国家 纺织 标准 有 国家 标准 ,专业 标 
准 (部 标准 )、 企业 标准 三 级 ; 欧美 和 日 本 等 国 ,纺织 标准 
一 般 分 为 二 级 , 即 国家 标准 和 公司 标准 ( 即 企业 标准 ); 在 
日 本 还 有 一 些 称 团体 标准 , 即 专业 标准 的 。 

纺织 标准 按 其 性 质 一 般 分 为 强制 性 的 和 自愿 性 的 两 
种 。 中 国 、 苏 联 和 东 吹 国家 几乎 都 是 强制 性 的 ; 美国 、 英 
国 、 联 邦 德国 、 日 本 以 及 加 拿 大 、 瑞 士 等 国家 的 标准 大 
多 是 自愿 性 的 ， 但 国家 市 场 (国家 采购 ) 和 牵涉 到 安全 保 
护 ,环境 卫生 等 的 国家 标准 则 要 强制 执行 ,而 且 强制 执行 
的 范围 有 逐步 扩大 的 趋势 。 

中 国 纺织 原料 和 纺织 产品 的 国家 标准 和 部 标准 的 内 
容 广 泛 ,范围 涉 及 棉花 、 羊 毛 、 委 些 、 绢 丝 、 黄 麻 等 天 然 纤 
维和 粘 胶 纤维 、 粘 胶 人 造 长 丝 等 化 学 纤维 原料 ; 毛 条 、 各 
种 纱 线 , 各 种 布 和 织品 , 毛 知 \ 秸 制品 .地 入 \ 麻 袋 、 针 织 成 
家, 定子 布 . 毛 由、 床单 ,袜子 、 各 种 绳 带 、 济 同等 产品 ; 关 


于 命名 ,编号 分类、 支教 通用 制 、 组 织 规格 ,技术 要 求 、 技 
术 条 件 、 分 等 分 级 规定 、 试 验方 法 、 检 验方 法 、 沾 色 样 卡 、 
褪色 样 卡 、 包装、 标志 、 验 收 规则 等 。 纺 织 器 材 的 部 标准 
涉及 木管 . 木 锭 、 简 子 、 纸 管 .塑料 管 .松子 、 综 框 , 钢 箱 、 条 
简 、 印 花 滚 简 、 针 布 、 了 轿 、 胶 管 .钢丝 综 、 停 经 片 等 。 纺 织 
机 械 标准 范围 涉及 各 种 纺 、 织 \ 染 机 械 ,以 及 计量 泵 、 距 兰 
头 、 馈 子 、 罗 拉 等 辅助 机 械 和 和 零 部 件 , 内容 包括 定义 、 术 
语 、 规 格 ,等 级 及 代号 ,组 成 及 种 类 ,参数 系列 .尺寸 一 般 
公差 ,统一 规定 ,铭牌 , 涂 色 、 质 量 标 准 ,技术 条 件 等 。 

代号 中国 国家 标准 用 统一 的 代号 “GB”, 即 国标 二 
字 的 汉语 拼音 略语 ， 其 中 内 部 标准 代号 为 “<GBn”。 纺 织 
工业 部 标准 的 代号 为 “FJ"。 指 导 性 技术 文件 的 代号 为 
“FJ/Z”， 参考 性 技术 文件 的 代号 为 "FJ/C"。 编 号 是 采用 
顺序 号 加 年 代号 , 使 用 阿拉 伯 数 字 , 中 间 加 一 横 线 分 开 。 
如 GB2-79, 代表 第 2 号 国家 标准 ，1979 年 批准 发 布 。 
日 本 国家 标准 的 代号 为 "JIS"， 其 中 纺织 标准 另 加 “L" 作 
为 代号 , 后 编 以 顺序 号 。 联 邦 德国 国家 标准 的 代号 为 
“DIN" ,法国 国家 标准 的 代号 为 “NF”, 英 国 国家 标准 的 代 
号 为 “BS”, 苏联 国家 标准 的 代号 为 “TOCT”, 其 中 纺织 标 
准 不 另 加 代号 ,直接 编 以 顺序 号 。 美 国 国家 标准 的 代号 为 
“ANST", 其 中 纺织 标准 另 加 “L" 作 为 代号 。 美 国 纺织 方 
面 的 国家 标准 中 ， 大 都 采用 美国 材料 试验 协会 (ASTM) 
和 美国 纺织 化 学 家 和 染色 家 协会 (AATCC) 的 标准 。 美 国 
还 有 一 个 联邦 标准 ,代号 为 "FS", 其 中 纤维 产品 另 加 代号 
“L", 丝 绸 ,呢绒 另 加 代号 “V", 针 织品 另 加 代号 "JJ", 服 装 
与 制服 男 加 代号 "BBB” ,布匹 男 加 代号 “CCC”, 纺织 产品 
另 加 代号 “DDD", 纺 织 试验 方法 另 加 数字 编号 "196”"。 这 
些 国家 纺织 方面 的 国家 标准 最 多 的 达 500 多 个 ， 少 的 也 
有 200 多 个 。 也 有 一 些 国家 联合 成 立 某 一 专业 的 国际 标 
准 组 织 ,如 国际 人 造 纤 维 标准 化 局 (BISFA )、 国 际 棉花 咨 
询 委员 会 (ICAC) ,国际 毛纺 织 工业 组 织 (IWTO) 等 ,都 颁 
发 了 一 些 有 关 的 纺织 标准 。 

国际 标准 化 组 织 (ISO) 成 立 于 1947 年 ， 下 属 的 第 
38 技术 委员 会 (代号 ISO/TC 38), 是 纺织 品 委员 会 ,秘书 
处 设 在 英国 ; 第 72 技术 委员 会 (代号 ISO/TC 72), 是 纺 
织 机 械 及 器 材 技术 委员 会 ， 秘 书 处 设 在 瑞士 。 中 国 是 发 
起 国之 一 ， 由 纺织 工业 部 纺织 科学 研究 院 承担 国际 标准 
化 组 织 纺织 技术 委员 会 (ISO/TC 38) 的 技术 归口 工作 ,由 
中 国 纺织 机 械 总 公司 纺织 机 械 研 究 所 承担 国际 标准 化 组 
织 纺织 机 械 及 器 材 技术 委员 会 (ISO/TC 72) 的 技术 归口 
工作 。 

第 38 技术 委员 会 已 制订 有 国际 标准 及 草案 ,建议 草 
案 等 文件 100 余 个 ,并 继续 在 色 牢 度 和 颜色 测量 . 纱 线 试 
验 、 纤 维 试验 .织物 物理 试验 、 渔 网 用 纺织 制品 ,纺织 品 和 
服装 的 维护 标记 、 铺 地 织物 、 抗 水 试验 ,化 学 试验 、 人 造 纤 
维 属 名 .燃烧 性 能 等 方面 进行 标准 化 工作 。 

第 72 技术 委员 会 除 已 制订 有 几 十 项 标准 文件 ,并 正 
对 前 纺 、 精 纺 与 并 牛 机 械 、 卷 绕 与 机 织 准备 机 械 、 织 造 机 
械 , 染 整 机械 等 进行 标准 化 工作 。 
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国际 标准 的 代号 为 “ISO”, 编 号 也 采用 顺序 号 加 年 代 
号 , 如 ISO 6348-1980, 即 代表 第 6348 号 国际 标准 ,是 
1980 年 批准 颁布 的 。 国 际 标准 化 组 织 的 标准 文件 还 有 ， 
国际 标准 推荐 书 (ISO/R)、 建 议 草案 (DP)、 国 际 标准 草案 
《DIS)、 国 际 标准 修订 草案 (DRS)、 技术 报告 (TR)、 技术 
报告 草案 (DTR)、 数 据 草案 (DT)、 国 际 标准 补充 草案 
(DAD) 和 国际 标准 修改 草案 (DAM) 等 。 

到 1980 年 底 , 国 际 标准 化 组 织 公布 有 关 纺 织 的 标准 
有 172 个 。 内 容 侧重 于 术语 、 尺 寸 和 试验 方法 等 基础 标 
准 ,也 陆续 扩展 到 产品 规格 ,性 能 、 安 全、 环境 保护 等 国际 
标准 。 

纺织 标准 化 研究 ”纺织 标准 化 有 丰富 的 科学 研究 内 
容 ， 它 以 纺织 生产 活动 中 大 量具 有 重复 性 特征 的 事项 作 
为 对 象 ,依据 "统一 、 简 化 、 协 调 、 选 优 ”的 原则 , 研究 制订 
和 贯彻 标准 问题 ,这 方面 的 研究 工作 涉及 到 技术 科学 ,经 
济 学 、 法 学 等 许多 学 科 , 与 现代 化 管理 中 的 质量 管理 、 价 
值 分 析 、 系 统 分 析 、 工 业 工 程 和 运筹 学 等 相辅相成 。 

参考 书目 

王 征 着 :< 标准 化 基础 概论 >, 技 术 标准 出 版 社 ,北京 ,1981。 
T, R. B. 柔 德 斯 主编 :< 标准 化 的 目的 与 原理 ,科学 技术 文献 
出 版 社 ,北京 ,1974。 
( 毛 炳 森 ) 
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纺织 测试 仪器 〈textile instrument) 测试 纺 
织 纤维 \ 纱 线 和 纺织 品 物理 性 质 ,机 械 性 质 以 及 工艺 性 质 
的 仪器 。 纺 织 测试 仪器 是 纺织 生产 发 展 的 手段 ,由 简单 测 
试 工具 逐渐 发 展 成 为 手动 的 机 械 式 测试 仪器 ， 进 而 发 展 
成 为 机 电 结 合 的 现代 化 测试 仪器 。 中 国 在 春秋 战国 时 期 
除 用 人 的 感官 评定 丝 织 物质 量 外 ， 还 用 五 色 稚 的 羽毛 作 
为 评定 织品 染色 的 色泽 标准 。 从 周 代 起 开始 用 尺 测量 织 
物 的 长 度 和 宽度 ,并 制订 出 公 定 标准 。 随 着 纺织 技术 的 发 
展 ,要 求 有 专门 的 仪器 对 产品 进行 检验 ,保证 产品 质量 稳 
定 。20 世纪 以 来 , 纺织 企业 采用 手动 机 械 式 仪器 测试 半 
制品 和 成 品 ,一 方面 检验 质量 , 另 一 方面 成 为 控制 纺织 工 
艺 生产 正常 化 和 标准 化 的 工具 。 化 学 纤维 出 现 以 后 ， 要 
求 有 更 多 的 测试 项 目 和 仪器 来 反映 产品 的 质量 和 特性 。 
随 着 近代 电子 技术 和 计算 机 技术 的 迅速 发 展 ， 现 代 纺 织 
仪器 有 的 采用 直接 数字 显示 ,有 的 附 有 微 处 理 计算 系 统 、 
直接 打印 出 测试 结果 的 平均 数 和 离散 性 指标 ， 提 高 了 试 
验 效率 ,减少 了 人 为 误差 。 纺 织 测试 仪器 的 种 类 很 多 ,有 
机 械 性 质 测试 仪器 ,外 观 质量 测试 仪器 织物 风格 测试 仪 
器 ,物理 性 质 测试 仪器 和 工艺 性 质 测试 仪器 等 类 。 

机 械 性 质 测试 仪器 ”测试 纺织 材料 在 机 械 外 力作 用 
下 的 各 种 性 质 ， 有 拉 伸 性 质 测试 仪器 和 耐 磨 性 质 测试 
仪器 。 

拉 伸 性 质 测试 仪器 ”有 三 种 类 型 ，@ 等 速 伸 长 型 
《CRE), 试 样 在 受 拉 过 程 中 单位 时 间 的 变形 率 保持 一 定 ; 
@ 等 加 负荷 型 (CRL)， 试 样 受 拉 伸 时 的 负荷 增加 率 基 本 
保持 一 定 ，@ 等 速率 引 型 (CRT), 试 样 受 下 忽 奉 引 时 , 上 
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忽 按 材料 的 应 力 -应 变 特性 同时 有 一 不 规则 的 位 移 。 等 
速 牵引 型 仪器 出 现 早 应 用 广 ,属于 机 械 式 类 型 , 常 称 为 摆 
锤 式 强力 机 (图 1)。 利 用 适当 的 夹具 和 自动 记录 装置 ,可 


图 1 捍 锤 式 强力 机 


测试 多 项 拉 仲 性能。 但 因 摆 犹 惯性 与 单位 时 间 的 应 变 率 
随 材料 的 应 力 -应 变 特性 而 变 , 仪器 的 精度 较 低 , 可 比 性 
较 差 。 等 加 负荷 型 仪器 中 有 代表 性 的 是 斜面 式 强力 机 ,可 
用 以 测定 纤维 和 纱 线 的 拉 伸 性 能 。 其 中 机 电 结 合 的 斜面 
式 强 力 机 ,能 对 10 个 管 纱 按 规定 的 试验 次 数 连 续 自动 拉 
伸 并 调换 管 纱 ， 同 时 还 能 画 出 断裂 强力 和 断裂 伸 长 的 曲 
线 图 。 仪 器 附 有 数据 处 理 系统 ,能 直接 打印 出 试验 结果 。 
70 年 代 末 又 研制 出 等 速 伸 长 型 电子 式 全 自动 单 纱 强力 
仪 ,采用 应 变 式 传 感 测 力 , 精度 和 自动 化 程度 较 高 , 惯性 
小 ， 功 能 全 。 按 容量 不 同 分 通用 型 和 专用 型 两 种 。 通 用 
型 仪器 通过 调换 不 同 容量 的 传感器 , 可 测定 纤维 、 纱 线 、 
织物 的 各 项 拉 伸 性 能 、 弹 性 和 压缩 性 等 。 若 配 以 适当 附 
件 还 可 进行 剪 切 、 弯 曲 和 摩擦 性 能 试验 。 这 种 仪器 有 时 
称 为 万 能 强力 试验 仪 ,能 数字 显示 ,自动 数据 处 理 和 打印 


图 2 台式 单 纤维 电子 强力 仪 


出 试验 结果 。 有 的 型 号 仪器 还 附 有 高 低温 试验 装置 。 中 
国 研制 成 功 的 台式 单 纤维 电子 强力 仪 (图 2》 属 专用 型 ， 
仪器 最 大 容量 为 100 克 力 , 能 数字 显示 和 自动 记录 ,有 的 
还 能 打印 出 拉 介 性 能 的 平均 数 和 变异 系数 。80 年 代 又 抽 
成 全 自动 短 纤维 强力 仪 。 

用 拉 介 性质 试验 仪 测试 可 获得 多 种 测 斌 结果， 各 
裂 强力 ,断裂 伸 长 、 多 次 拉 伸 疲劳 度 、 定 负荷 或 定 伸 长 弹 
性 ,以 及 织物 的 所 破 强力 \ 顶 站 强力 ,各 强力 等 。 此 外 ， 
利用 记录 图 纸 计算 还 可 求 得 初始 模 量 ,断裂 功 等 指标 ( 见 
纱 线 强度 )。 

耐 麻 性 质 测试 仅 器 ” 耐 磨 试验 可 预示 纺织 材料 在 纺 
纱 、 织 造 等 各 加 工 工序 中 的 耐 磨损 性 能 和 服用 中 的 耐 穿 
程度 。 耐 麻 仪 有 用 于 长 丝 短 纤 纱 线 的 ， 也 有 用 于 织物 
的 ,而 织物 耐 磨 仪 种 类 较 多 , 有 平 磨 (回转 式 、 充气 式 、 往 
复 平面 式 ,往复 滚 简 式 )\ 曲 磨 、 折 边 麻 和 加 速 磨 等 。 图 3 
是 回转 式 织物 平 磨 仪 。 耐 磨 仪 的 磨损 运动 方式 和 磨料 多 
是 模仿 实际 使 用 情况 设计 的 。 表 示 纺 织 材料 耐 磨 性 能 的 
指标 一 般 用 磨损 至 断裂 时 的 次 数 、 受 一 定 磨损 后 某 些 性 
质 (强度 ,重量 等 ) 的 变化 表示 ,或 用 织物 磨损 出 现 破 洞 时 
的 耐 磨 次 数 表示 。 


图 3 回转 式 织物 平 磨 仪 


外 观 质 量 测试 仪器 ”用 以 测试 纱 条 和 印染 织物 的 外 
观 质量 。 外 观 质 量 通 常 指 纱 条 条 干 、 纱 羔 、 印 染 织物 的 布 
面 染 色 牢 度 等。 检验 纱 条 的 条 干 均匀 度 和 纱 议 的 方法 有 
目光 评比 法 、 称 重 法 和 仪器 法 三 种 。 目 光 评 比 法 只 需要 
简单 的 摇 黑 板 仪 。 称 重 法 使 用 半自动 电子 支 数 天 平 ， 能 
快速 称 出 定 长 绞 纱 的 支 数 ， 并 打印 出 平均 支 数 和 支 数 不 
匀 率 。 仪 器 法 主要 使 用 乌 斯 特 条 干 均匀 度 仪 。 

岛 斯 特 (Uster) 条 干 均匀 度 仪 。 用 以 测定 棉 条 、 粗 纱 
和 细 纱 的 条 干 均匀 度 (图 4)。 仪 器 是 根据 纱 条 通过 电容 
极 板 间 时 电容 量 随 纱 条 线 密度 变化 而 改变 的 原理 设计 
的 。 这 种 仪器 是 40 年 代 瑞士 乌 斯 特 公司 研制 成 功 的 ,后 
来 逐步 发 展 出 各 种 型 号 。 其 中 BB 型 适用 于 棉 、 毛 、 人 造 棉 
和 麻 纱 等 短 纤维 纱 条 ，C 型 适用 于 化 学 纤维 长 丝 和 合成 
纤维 纱 条 。 早 期 的 仪器 能 自动 记录 不 匀 率 曲线 ， 并 能 积 
分 出 纱 条 的 平均 差 系数 。70 年 代 问 世 的 仪器 , 测试 效率 
较 高 ,并 能 自动 校正 零点 。80 年 代 的 仪器 能 自动 调换 管 


图 4 乌 斯 转 条 干 均匀 度 仪 


钞 ， 自 动 调节 平均 值 和 自动 打印 出 均 方差 系数 或 平均 差 
系数 。 这 种 仪器 还 配 有 该 谱 仪 ,可 画 出 纱 条 不 匀 波 谱 图 , 
借以 分 析 纱 条 不 匀 性 质 和 不 匀 产 生 的 原因 ; 棉 结 , 杂 质 仪 
可 测定 一 定 长 度 纱 条 内 按 规定 大 小 决定 的 棉 、 毛 纱 线 的 
棉 结 、 杂 质数 。 

印 业 织物 染色 牢 度 仅 ”用 以 测试 印染 织物 经 日 西 、 
摩擦 等 作用 后 褪色 的 程度 。 大 多 是 模仿 印染 织物 实际 
使 用 情况 设计 的 ， 有 日 晒 牢 度 仪 、 皂 洗 牢 度 仪 、 摩 擦 牢 
度 仪 、 升 华 牢 度 仪 等 。 染 色 牢 度 试验 方法 随 仪器 种 类 而 
不 同 。 

织物 风格 测试 仪器 ”测试 织物 某 些 物理 机 械 性 质 来 
综合 评定 织物 风格 的 仪器 。 织 物 风格 广义 上 指 织物 在 人 
的 触觉 和 视觉 官能 上 的 反应 ;狭义 仅 指 触觉 而 言 , 即 通 常 
所 称 的 手 | 风格 也 分 价值 风格 和 特性 风格 ， 价 值 
风格 是 指 服装 的 美学 性 和 舒适 性 ， 特 性 风格 又 可 分 为 单 
因素 特性 风格 (如 光滑 、 丰 满 . 挺 括 等 ) 和 复 因素 特性 风格 
(如 毛 型 感 . 丝 性 感 麻 型 感 等 )。 织 物 风格 历来 都 靠 手感 
和 目测 评定 , 这 种 方法 现在 仍 占 主要 地 位 。1930 年 出 现 
用 悬臂 梁 法 测定 织物 试 样 的 弯曲 长 度 和 弯曲 刚度 ， 以 此 
物 的 手感 性 质 。 到 50 年 代 ,美国 学 者 提出 用 贺 
过 环 圈 时 的 最 大 奉 引力 来 表示 织物 手感 ， 从 而 
出 现 了 早期 的 手感 测试 仪 这 种 仪器 在 试验 中 试 样 同时 
受到 弯曲 .压缩 和 表面 摩擦 的 作用 ,所 以 测定 结果 带 有 综 
合 性 质 。70 年 代 初 日 本 学 者 川端 季 雄 提出 用 织物 的 纯 弯 
曲 性 、 表 面 特性 ( 摩 氛 系 数 和 粗糙 度 ) 、 拉 伸 性 (包括 剪 
切 )、 压缩 性 等 综合 反映 织物 风格 , 并 由 测试 这 些 性 质 的 
仪器 组 成 KES-F 系列 织物 风格 仪 。 用 这 一 系列 四 种 仪 
器 测 得 16 个 指标 ， 按 织物 的 不 同 用 途 评定 挺 ( 刮 )、 滑 
( 爽 )、 丰 ( 满 ) 等 基本 风格 值 ,再 输入 计算 机 求 出 综合 风格 
值 。 中 国 已 研制 出 织物 风格 仪 和 相应 的 测试 方法 ， 仪 器 
结构 简单 ,性 能 良好 。 

织物 在 实际 使 用 过 程 中 经 常 受到 各 种 不 同 外 力作 
用 , 因而 产生 折 皱 、 表面 疣 点 和 尺寸 变化 等 , 这 些 都 同 服 
装 形 态 保持 性 和 表面 均一 性 有 密切 的 关系 ， 属 于 织物 风 
格 范围 。 测 试 这些 性 质 的 仪器 有 折 皱 回复 角 测定 仪 、 表 
面 均一 性 测定 仪 ,缩水 率 测定 仪 等 。 
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织物 折 喜 回复 角 测 定 仪 “把 织物 试 样 对 折 施 以 接近 
人 体重 量 的 压力 (150~300 克 /厘米 ,使 试 样 形成 折 痕 ， 
待 作用 一 定时 间 后 去 压 ， 使 折 痕 回复 。 回 复 角 越 大 ， 织 
物 抗争 性 越 好 。 中 国 已 使 用 半自动 织物 折 繁 弹性 测定 仪 
(图 5)。 


图 5 织物 折 皱 弹性 测定 仪 


织物 表面 均一 性 测试 仪 。 织 物 在 服用 中 常 起 毛 起 球 
和 勾 丝 ,这 种 现象 会 明显 地 破坏 织物 表面 的 均一 性 ,从 而 
影响 织物 的 表 观 质量 。 织 物 起 毛 起 球 仪 大 致 分 先 起 毛 后 
起 球 和 同时 起 毛 起 球 两 种 。 毛 刷 式 起 球 仪 是 先 用 毛 刷 摩 
擦 试 样 起 毛 ， 然 后 再 用 同 种 织物 或 其 它 标准 磨料 在 软 性 
状态 下 起 球 。 深 简 式 翻 滨 仪 和 方 箱 式 翻 深 仪 是 将 试 样 放 
在 箱 ( 或 浓 简 ) 中 不 断 加 以 翻滚 并 与 磨料 作用 ， 起 毛 起 球 
在 仪器 内 一 步 完 成 。 织 物 勾 丝 试验 各 国 较 多 采用 钉 锤 式 
勾 丝 仪 ,中 国 除 钉 锤 式 外 ,还 有 针 滚 式 勾 丝 仪 。 

物理 性 质 测试 仪器 ”测试 纺织 材料 的 透气 性 、 透 湿 
性 和 电气 性 质 的 仪器 。 这 些 性 质 的 测试 能 反映 服装 织物 
在 服用 时 的 舒适 性 和 卫生 性 。 有 透气 性 试验 仪 、 透 湿性 
试验 仪 .保暖 性 试验 仪 和 纤维 比 电阻 测试 仪 等 。 

连 气 性 试验 仪 “有 的 仪器 以 一 定 压力 下 单位 时 间 通 
过 织物 单位 面积 的 空气 量 来 表示 织物 透气 性 ， 有 的 仪器 
以 一 定 负荷 条 件 下 通过 织物 的 定 容积 空气 量 所 需要 的 时 
间 来 表示 织物 透气 性 。 

造 湿性 试验 仪 。 有 蒸发 法 和 吸收 法 丙种， 蒸发 法 试 
验 器 是 用 织物 试 样 覆盖 在 盛 有 水 的 容器 上 ， 测 定 容器 内 
的 水 在 单位 时 间 通过 一 定 试 样 面积 燕 发 后 的 重量 减少 
量 ， 豚 收 法 试验 器 是 用 织物 试 样 覆 盖 在 盛 有 干燥 剂 的 容 
器 上 ， 测 定 容 器 内 的 干燥 剂 单位 时 间 通过 一 定 试 样 面积 
吸收 湿 气 后 的 重量 增加 量 。 

保 瞬 性 试验 仪 。 有 恒温 法 和 冷却 法 两 种 ， 便 温 法 是 
使 试 样 两 侧 分 别处 于 恒温 源 和 较 低温 度 的 环境 中 ， 测 定 
一 定时 间 内 通过 试 样 散 失 的 热量 ， 以 此 来 表示 织物 的 保 
暖 性 。 恒 温 源 一 般 可 采用 近似 人 体 的 温度 (35C )， 低 温 
环境 为 21C ; 冷却 法 是 将 盛 有 温水 的 容器 用 试 样 包 覆 后 
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置 于 低温 环境 中 冷却 ， 测 定 每 降低 一 定 温 度 所 需 的 时 间 
作为 织物 保暖 性 的 指标 。 

妊 维 比 电阻 仪 ”纤维 比 息 阻 仪 有 两 种 ，@O 纤 维 体积 
比 电 阻 仪 :将 一 定 重量 的 纤维 放 入 容器 内 , 挤 压 成 一 定 体 
积 后 测 出 电阻 值 ， 求 纤维 体积 比 电 阻 值 ，@ 纤 维 质 量 比 
电阻 仪 ， 把 适当 数量 的 纤维 夹 入 一 定 间 距 的 两 个 夹 持 器 
内 ,用 高 绝缘 电阻 仪 测 出 电阻 值 ,然后 称 量 两 夹 持 器 间 的 
纤维 重量 , 求 出 纤维 质量 比 电阻 值 。 

工艺 性 质 测试 仪器 ”测试 纤维 长 度 、 细 度 、 卷曲 性 、 
纱 线 牛 度 、 纱 线 毛 羽 和 回潮 率 等 工艺 性 质 的 仪器 。 有 纤 
维 长 度 仪 . 纤 维 细 度 仪 .纤维 卷曲 仪 、 纱 线 毛 羽 仪 、 纱 线 牛 
度 仪 .回潮 率 测试 仪 等 。 

纤维 长 度 仅 ”测试 纤维 伸 直 长 度 的 仪器 。20 世纪 初 
人 们 是 用 手 扯 方法 测定 纤维 束 长 度 的 ，30 年 代 初 开始 用 
排 图 法 和 梳 片 法 测试 长 度 ,到 40 年 代 出 现 了 光电 式 照 影 
机 长 度 仪 (Fibrograph), 这 种 仪器 在 50 年 代 还 是 用 手工 
调节 测试 , 不 久 改 为 伺服 电机 自动 跟踪 。70 年 代 美国 研 
制 出 新 型 照 影 机 长 度 仪 ,可 测定 棉 纤维 和 化 学 纤维 长 度 ， 
最 长 可 测 到 63 毫米 。80 年 代 已 进一步 发 展 为 数字 显示 ， 
自动 数据 处 理 和 打印 出 有 关 长 度 指标 ， 试 验 效率 显著 提 
高 。 比 利 时 生产 的 阿尔 洛 (Arealometer) 电容 式 羊毛 长 度 
仪 附 有 自动 整理 纤维 机 构 ， 可 使 纤维 排 成 一 端 整 齐 的 毛 
束 。 把 毛 束 放 在 塑料 薄膜 上 通过 电场 时 ， 能 得 到 根 数 平 
均 长 度 和 重量 加 权 平均 长 度 。 这 种 仪器 仅 适用 于 毛 条 ， 
用 于 散 毛 时 误差 较 大 。 中 国 测试 棉 纤维 长 度 主要 采用 罗 
拉 式 长 度 测定 仪 ,把 一 端 整 齐 排列 的 纤维 放 在 仪器 上 , 按 
一 定 同 距 分 组 称 重 后 求 出 重量 加 权 平 均 长 度 和 其 他 指 
标 。 羊 毛 纤维 长 度 一 般 采 用 梳 片 式 长 度 仪 测定 。 生 丝 和 
化 纤长 丝 的 长 度 用 一 定 周 长 的 纱 框 测 长 仪 测定 。 

纤维 细 度 仪 ”测试 纤维 细 度 的 方法 有 ，G@ 直 接 法 ， 
或 称 中 切 法 ,切取 定 长 平行 伸 直 的 纤维 束 , 经 称 重 、 计数 
纤维 根 数 后 计算 单 纤维 的 公制 支 数 、 旦 数 或 特 数 ,只 需要 
一 些 简 单 的 称 重 仪器 。 名 间接 法 ,有 气流 法 和 声 压 法 。 气 
流 或 声波 通过 定量 团 状 纤维 集合 体 时 ,气压 、 声 压 发 生变 
化 ,变化 的 大 小 随 纤维 粗细 而 异 。 一 般 纤维 越 细 , 气压 、 
声 压 降低 越 多 。50 年 代 初 出 现 了 技 这 一 原理 制 成 的 各 种 
类 型 气流 细 度 仪 。 以 后 中 国 又 研制 成 适用 于 多 种 纤维 用 
的 数字 式微 压气 流 细 度 仪 。@ 振 动 法 ， 根 据 纤 维 的 单位 
长 度 质量 在 一 定 张力 下 与 其 自然 频率 存在 一 定 关系 的 原 
理 设 计 的 振动 法 细 度 仪 ,可 测定 单 根 纤维 和 长 丝 的 细 度 ， 
并 能 得 到 细 度 变异 系数 。 纤 维 宽度 测定 仪 测试 的 是 纤维 
在 自然 状态 下 径 向 的 投影 宽度 。 当 纤维 的 截面 为 圆 形 时 ， 
这 一 宽度 相当 于 纤维 直径 。 羊 毛 纤维 就 是 用 直径 作为 品 
质 评定 的 依据 。 纤 维 宽度 或 直径 一 般 用 生物 显微镜 或 投 
影 仪 测试 ,但 比较 麻烦 ,效率 很 低 。 因 此 出 现 了 用 激光 测 
定 纤维 直径 的 仪器 。 这 种 仪器 是 根据 分 散 于 液 流 中 的 纤 
维 在 通过 1 毫米 的 激光 时 ， 激 光 的 散射 量 与 纤维 直径 成 
正比 关系 设计 的 。 用 这 种 仪器 可 测定 单 根 纤维 直径 及 其 
分 布 。 


睁 电 仅 ”有 摩擦 式 和 感应 式 两 种 。 摩 擦 式 静 电 仪 是 
使 试 样 摩擦 生 电 后 直接 测定 试 样 上 的 静电 压 ， 感 应 式 静 
电 仪 是 使 试 样 在 电场 中 感应 带电 后 测定 试 样 的 静电 压 或 
半衰期 。 

摩擦 系数 测定 仪 。 测 定 纤维 摩擦 系数 的 方法 有 多 
种 ,一 般 用 绞盘 法 摩擦 系数 测定 仪 测定 短 纤维 摩擦 系数 ， 
这 种 仪器 又 称 为 罗 德 (R56der) 法 摩擦 系数 测定 仪 。 用 这 种 
仪器 不 仅 能 测试 二 维 之 间 的 摩擦 系数 ， 而 且 也 能 
测试 纤维 与 金属 、 与 其 他 材料 之 间 的 摩擦 系数 (图 
6)。 此 外 ， 还 有 各 种 型 式 的 纱 线 和 长 丝 的 摩擦 系数 测定 
仪 。80 年 代 以 来 国际 上 还 制 成 了 能 自动 测定 和 记录 的 
动静 摩擦 系 数 测定 仪 。 


图 6 纤维 摩擦 系数 测定 仪 
卷曲 性 测定 仪 ”测定 纤维 单位 长 度 上 卷曲 数 的 仪 
器 。 测 定 卷曲 性 的 方法 一 般 有 目测 法 和 投影 法 两 种 。 日 
本 生产 的 机 械 式 卷曲 弹性 仪 可 测定 卷曲 率 和 卷曲 弹性 。 
中 国 研制 的 用 光 杨 法 测定 位 移 的 纤维 卷曲 弹性 仪 (图 7 ) 
精度 较 高 ,对 测定 化 纤 短 纤维 的 卷曲 有 一 定 特点 。 


图 7 


纤维 卷曲 绯 性 仪 


纱 线 毛 羽 仪 ”测试 短 纤维 纱 线 表面 毛 羽 的 仪器 。 这 
种 仪器 大 多 是 采用 光电 计数 原理 设计 的 。 日 本 生产 的 毛 


纺 


羽 试验 仪 能 自动 统计 毛 羽 数 和 毛 羽 长 度 ， 并 能 打印 出 结 
果 。 仪 器 可 测定 3 000 旦 以 下 的 短 纤维 纱 ,可 测 的 毛 羽 长 
度 为 0 一 10 毫米 , 纱 速 为 30 米 / 分 。 另 外 一 种 毛 羽 计数 仪 
有 两 个 传感器 , 可 同时 用 于 1 500 旦 以 下 的 短 纤维 纱 和 
长 丝 。 纱 速 为 10 一 1 500 米 /分 , 四 位 数字 显示 。 还 有 采 
用 暗 视 场 检测 毛 羽 的 仪器 ,精度 较 高 (0.2 毫米 ), 并 可 将 
毛 羽 长 度 分 为 3.5、7 毫米 三 档 进行 检测 。 中 国 80 年 代 初 
研制 出 的 光电 式 毛 羽 试验 仪 ,性 能 较 好 。 

纱 线 牛 度 仪 ”测试 纱 线 单位 长 度 内 的 牛 度数 和 牛 缩 
的 仪器 。 测 试 纱 线 扯 度 的 方法 有 完全 退 拓 法 和 "“ 退 牛 -加 
牛 ” 法 两 种 。 完 全 退 牛 法 适用 于 粗 纱 和 股 纱 。 测 试 单 纱 
的 牛 度 大 多 采用 " 退 牛 -加 牛 " 法 ,使 用 的 仪器 是 电动 式 牛 
度 仪 。70 年 代 末 以 来 , 牛 度 仪 的 自动 化 程度 有 明显 提高 ， 
日 本 有 单 根 全 自动 拓 度 仪 ,可 连续 自动 测 出 牛 度 值 ,并 能 
打印 出 结果 。 有 的 全 自动 拓 度 仪 ， 能 用 一 次 退 牛 -加 牛 
法 双重 退 牛 -加 牛 法 等 多 种 方法 测试 拓 度 。10 个 管 纱 可 
按 规 定 试验 次 数 自动 换 管 ,并 打印 出 结果 。 

回 滑 率 测试 仅 ”有 直接 烘 干 和 间接 测量 两 种 ， 直 接 
烘 干 除了 最 常用 的 烘箱 外 ,还 有 利用 红外 线 、 高 频 和 微波 
的 快速 烘 干 仪 。 这 些 快 速 烘 干 仪 在 纺织 上 应 用 的 还 不 其 
普及 。 间 接 测量 仪 主要 有 电阻 测 湿 仪 和 电容 测 湿 仪 两 种。 
这 两 种 仪器 是 根据 纺织 材料 的 电阻 、 介 电 常 数 与 材料 所 
含 的 水 分 量 有 关 的 原理 设计 的 。 其 中 电阻 测 湿 仪 已 被 普 
遍 使 用 ,有 些 国家 已 配 成 系列 ,用 来 快速 测定 纤维 、 纱 线 、 
织物 、 甚 至 浆 料 的 回潮 率 。 有 的 仪器 还 兼 有 控制 生产 的 
作用 。 中 国 制 造 的 电阻 式 原 棉 和 简 子 纱 回潮 率 测试 仪 已 


广泛 应 用 于 生产 ,性 能 较 好 。 

此 外 ,在 纺织 生产 中 还 经 常 使 用 纱 线 张 力 仪 纱 线束 
度 仪 、 效 料 回潮 率 涡 及 罗拉 压力 测定 仪 等 来 测试 
纱 线 张力 、 喂 纱 量 、 回潮 率 以 及 罗拉 压力 , 使 生产 的 产品 
更 能 符合 质量 要 求 。 ( 赵 书 经 沈 志 树 ) 
fangzhi gaodeng jiooyu 
纺织 高 等 教育 (textile education) 纺织 进 


人 入 工业 化 生产 后 ， 技 术 日 趋 进步 ， 工 艺 与 品种 也 日 趋 复 
杂 。 纺 织 生产 需要 越 来 越 多 的 技术 人 员 和 管理 人 员 ， 纺 
织 教育 事业 送 应 运 而 兴 。19 世纪 上 半 叶 开始 出 现 高 等 纺 
织 教育 。 英 国 哈 德 斯 菲尔德 首先 办 起 纺织 技术 班 ， 以 后 
曼彻斯特 机 械 学 院 转 为 曼彻斯特 大 学 纺织 工程 系 。1874 
年 英国 利益 大 学 也 成 立 纺织 工程 系 。1884 年 美国 成 立 费 
城 纺织 学 院 。 中 国 、 俄 国 ,日 本 等 则 是 在 向 欧美 学 习 和 引 
进 技术 的 同时 开办 纺织 专业 学 校 的 。 在 中 国 出 现 最 早 的 
是 浙江 委 学 馆 , 建 立 于 1897 年 。 

中 国 纺织 高 等 教育 从 1897 一 1949 年 ， 中 国 陆续 
办 起 了 10 余 所 纺织 院 校 ， 规 模 不 一 ， 学 制 多 样 ， 除 正规 
全 日 制 之 外 ， 还 有 进修 班 、 研 究 班 、 技 术 人 员 训 练 班 等 
短期 教育 形式 。50 年 代 中 , 中 国 对 纺织 高 等 院 校 进行 调 
整 ， 并 相应 建设 了 一 批 规模 较 大 、 专 业 齐全 的 综合 性 纺 
织 大 学 和 专业 学 校 。50 年 代 末 开始 培养 研究 生 。 中 国 高 
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表 1 中 国 主要 纺织 高 等 专业 院 校 


校 名 校 址 主要 专业 和 学 制 (括号 内 表示 学 制 年 数 ) 

华东 纺织 工学 院 上 海 市 纺织 (4)、 针 织 (4、 纺 织 材料 (4、 纺 织 工业 管理 工程 (4)、 纺 织 机 械 (4)、 机 械 制造 工 
艺 与 设备 (4)、 供 热 与 通风 (4)、 工 业 电 气 自 动 化 (4)、 化 工 自动 化 及 仪表 (4)、 化 学 
辕 维 (4)、 架 整 (4)、 环 境 治 理工 程 (4)、 应 用 化 学 (4)、 应 用 物理 (4) 

苏州 丝绸 工学 院 江苏 省 苏州 市 给 岩 (4)、 机 械 (4)、 染 整 (4)、 美 术 (4)、 化 纤 (4)、 工 业 管 理 (4)、 工业 电气 自动 化 (4) 

天 津 纺织 工学 院 天 津 市 纺织 (4) ,针织 (4)、 机 械 (4)、 纺 织 化 学 (4)、 自 动 化 (4) ,纺织 企业 管理 (2) 

西北 纺织 工学 院 陕西 省 西安 市 纺织 (4)、\ 机 械 (4)、 针 织 (4)、 染 整 (4)、 电 气 自动 化 (4)、 纺 织 工业 经 济 与 管理 (4) 

北京 化 纤 工学 院 北京 市 械 (4)、 人 染 整 (4)、 化 学 工业 分 析 (4) 

山东 纺织 工学 院 山东 省 青岛 市 、\ 染 织 美术 (4)、 颜 色光 学 (4) 

武汉 纺织 工学 院 湖北 省 武汉 市 织 (4), 机 电 (4) 

无 锡 轻工业 学 院 纺织 系 | 江苏 省 无 锡 市 纺织 (4) ,针织 (4) 

浙江 丝绸 工学 院 浙江 省 杭州 市 丝绸 (4)、 美 术 (4)、 印 染 (4)、 机 械 (4)、 电 子 技术 (4) 

上 海 纺 织 工业 专科 学 校 | 上 海 市 纺织 (3)、 染 织 美术 (3)、 印 染 (3)、 机 械 (3) 

郑州 纺织 机 电 专科 学 校 | 河南 省 郑州 市 纺织 机 械 工艺 及 设备 (3)、 工 业 电气 自动 化 (3)、\ 热 加 工 (3)、 工 业 企业 管理 (3)\ 供 热 
与 通风 (3) 

华东 纺织 工学 院 分 院 | 上 海 市 纺织 (4) 

大 连 轻 工业 学 院 纺织 系 | 辽宁 省 大 连 市 纺织 (4), 化 学 纤维 (4) 

北京 工业 学 院 第 一 分 院 | 北京 市 纺织 (4)、 针 织 (4) ,机 械 (4)、 纺 织 工业 管理 (4) 

(纺织 分 院 ) 
安徽 机 电学 院 纺织 系 ”| 安徽 省 芜湖 市 | 1989 | 纺织 工程 (4) 


注 : 本 表 为 1980 年 资料 。 


等 纺织 院 校 中 规模 最 大 的 是 华东 纺织 工学 院 ， 其 次 是 专 
业 设置 较为 齐全 的 天 津 纺织 工学 院 等 。 

浙江 又 学 馆 创办 于 1897 年 , 校 址 在 浙江 杭州 , 创 
办 人 林 启 。1898 年 2 月 试 招 学 生 30 名 ,学 习 栽 桑 、. 养 矢 、 
制 些 等 课程 。1900 年 6 月 第 一 届 毕 业 生 18 名 。1955 年 
以 后 并 入 杭州 工业 学 校 ( 即 后 来 的 浙江 省 纺织 专科 学 
校 ), 成 为 浙江 丝绸 工学 院 的 前 身 。 

浙江 丝绸 工学 院 ”成 立 于 1964 年 ， 是 在 1955 年 成 
立 的 杭州 工业 学 校 (1958 年 改 为 浙江 省 纺织 专科 学 校 ) 
基础 上 建立 起 来 的 。 这 个 学 院 设 有 绿 些 、 丝 织 、 印染 ` 机 
械 、 丝 绸 美术 .电子 技术 等 专业 。 

南通 学 院 纺 织 科 创办 于 1912 年 ， 当 时 名 为 “纺织 
染 传 习 所 ”, 创 办 人 张 春 ,1927 年 又 改名 为 纺织 大 学 ,1928 
年 并 入 南通 学 院 。1937 年 抗日 战争 爆发 后 , 南通 学 院 迁 
上 海 ,1947 年 迁 回 南 通 ,1952 年 并 人 华东 纺织 工学 院 。 

江苏 省 立 女子 和 作业 学 校 创办 于 1912 年 , 校 址 在 江 
苏 省 苏州 市 浒 墅 关 。1935 年 增设 制 丝 专科 ,1937 年 增 办 
江苏 生丝 专科 学 校 ,与 江苏 省 立 女 子 番 业 学 校 并 存 ,1949 
年 , 改名 为 苏 南 恤 丝 专科 学 校 和 苏 南 蚕丝 学 校 。1953 年 
苏 南 鼻 丝 专科 学 校 并 到 浙江 农学 院 (后 改 为 浙江 农业 大 
学 )。1954 年 ,杭州 工业 学 校 的 制 丝 专业 并 入 苏 南 生丝 学 
校 , 并 改名 为 江苏 蚕丝 学 校 。1956 年 乱 部 与 丝 部 分 别 成 
立 江苏 蚕桑 学 校 (1958 年 改 为 苏州 虱 桑 专科 学 校 ) 和 江 
苏 丝绸 工业 学 校 。 江 苏 丝绸 工业 学 校 于 1958 年 改建 为 苏 
州 丝绸 工业 专科 学 校 ,1960 年 改 为 苏州 丝 岩 工学 院 。 

京师 高 等 实业 学 堂 ” 创 办 于 北京 , 1914 年 设立 纺织 
系 ,重点 为 毛纺 织 ,后 改名 为 北平 大 学 纺织 系 。 抗 日 战争 
爆发 后 于 1939 年 迁 往 陕西 ,在 西北 工学 院内 设 纺织 系 ， 
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后 并 入 西安 交通 大 学 ,成 为 西北 纺织 工学 院 的 前 身 。 

天 津 砍 业 专 门 学 校 1922 年 创办 于 天 津 , 有 学 生 60 
余人 ,二 年 后 因 经 费 不 足 而 停办 。 毕 业 生 主要 由 华新 纺织 
总 公司 分 配 到 天 津 青 岛 , 唐 山 . 卫 辉 四 大 纺织 厂 。 

交通 大 学 纺织 系 上海 交通 大 学 于 1937 年 设 纺织 
系 ,抗日 战争 期 间 迁 重庆 、 纺 织 系 停办 。1946 年 由 陈 维 很 
主持 恢复 纺织 系 。1952 年 并 入 华东 纺织 工学 院 。 

中 央 技艺 专科 学 校 纺 织 村 1939 年 建立 于 四 川 省 
乐山 县 , 设 有 纺织 和 染 整 专业 ,学 制 2 一 3 年 ,1952 年 纺织 
科 并 入 天 津 纺 校 , 染 整 科 并 入 华东 纺织 工学 院 。 

中 南 纺织 专科 学 校 ” 原 为 1947 年 兴办 的 江汉 纺织 
专科 学 校 (3 年 制 ),1950 年 改名 中 南 纺织 专科 学 校 ,1952 
年 并 入 华东 纺织 工学 院 。 

访 季 纺织 工业 专科 学 校 ”创办 于 1940 年 ,1944 年 停 
办 , 1946 年 重 办 , 设 有 纺织 专业 。1950 年 并 人 上 海 纺织 
工学 院 ( 现 华东 纺织 工学 院 )。 

山西 名 贰 学 院 1940 年 成 立 于 四 川 省 金堂 县 ， 设 有 
纺织 系 。1950 年 迁 回 山西 省 太 谷 。1951 年 纺织 系 并 人 
山西 大 学 。1952 年 纺织 系 与 西北 工学 院 纺织 系 合并 。 

上 海 工业 专科 学 校 (私立 ) 创办 于 1942 年 ,1945 年 
起 有 第 一 届 毕 业 生 。1950 年 并 入 上 海 纺织 工学 院 ( 现 华 
东 纺 织 工学 院 )。 

上 海 市 立 工业 专科 学 校 创办 于 1945 年 ,1948 年 有 
第 一 届 毕 业 生 ， 学 校 附设 高 职 班 , 1949 年 有 第 一 届 毕 业 
生 。1951 年 并 入 华东 纺织 工学 院 。 

中 国 纺织 工学 院 ”由 上 海 申 新 纺织 总 公司 管理 处 资 
助 ,第 一 届 学 生 ( 专 科 ) 于 1943 年 毕业 , 学 院 附设 纺织 染 
业余 高 级 技术 学 校 (1941 年 有 第 一 届 毕 业 生 ), 办 有 纺织 、 


染 织 两 科 。1950 年 并 入 上 海 纺织 工学 院 ( 今 华东 纺织 工 
学 院 )。 

苏 南 工业 专科 学 校 纺织 采 ” 苏 南 工业 专科 学 校 的 前 
身 是 清官 立 中 等 工业 学 堂 和 江苏 省 铁路 学 堂 。 辛 玄 革 命 
后 ,于 1912 年 5 月 两 校 合 并 ,1927 年 停办 。1929 年 复 由 
中 山大 学 工学 院 就 原址 附设 职业 学 校 , 1932 年 复 为 省 立 
学 校 。1949 年 更 名 为 苏 南 工业 专科 学 校 ,1953 年 纺织 系 
并 入 华东 纺织 工学 院 。 

文 绮 染 织 专 和 学校” 创办 于 1946 年 ， 设 有 染 织 科 ， 
1949 年 毕业 第 一 届 毕 业 生 ,1950 年 并 人 上 海 纺织 工学 院 
( 今 华 东 纺 织 工学 院 )。 

上 海 纺织 工业 专科 学 校 于 1959 年 在 上 海 纺织 工 
业 学 校 的 基础 上 建 校 , 设 有 纺织 , 染 织 美术 、 印 染 、 机 械 等 
专业 , 均 为 3 年 制 。 

无 锡 轻工业 学 院 纺织 系 ”1958 年 成 立 的 无 锡 纺 织 
工学 院 于 1962 年 并 入 无 锡 轻 工业 学 院 成 为 纺织 系 。 设 置 
有 纺织 工程 和 针织 工程 2 个 专业 并 培养 硕士 研究 生 。 

苏州 冀 绸 工学 院 1960 年 在 江苏 省 立 女 子 下 业 学 
校 丝 科 的 基础 上 建立 , 设 有 丝绸 工程 、 染 整 工程 、 丝 绸 机 
械 自动 化 工艺 美术 4 个 系 和 基础 部 , 共有 制 丝 工程 、 丝 
织 工程 ,工业 管理 工程 , 染 整 工程 .化 学 纤维 .工业 电气 自 
动 化 ,丝绸 机 械 和 染 织 美术 等 8 个 专业 , 学 制 4 年 ,还 招 
收 硕士 学 位 研究 生 。 出 版 刊物 , 《苏州 丝绸 工学 院 学 报 》 
和 《国外 丝绸 》。 

西北 纺织 工学 院 1978 年 在 原 西北 轻工业 学 院 纺 
织 系 的 基础 上 扩建 而 成 ， 前 身 是 京师 高 等 实业 学 堂 机 织 
科 。 学 院 有 纺织 工程 .纺织 化 学 工程 和 机 电工 程 3 个 系 。 
设置 纺织 工程 针织 工程 . 染 整 工程 纺织 机 械 、 纺 织 工业 
电气 自动 化 和 纺织 工业 经 济 与 管理 等 6 个 专业 及 纺织 工 
业 企业 管理 专修 科 。 

北京 化 纤 工学 院 在 1959 年 成 立 的 北京 纺织 工学 
院 ( 设 有 棉纺 ,毛纺 ,机 织 、 印染 等 专业 ) 的 基础 上 于 1961 
年 改 为 北京 化 纤 工学 院 。 重 新 改 设 化 学 纤维 工程 和 基本 
有 机 化 学 工程 2 个 专业 。1964 年 又 设 染 整 工程 专业 。1971 


年 与 北京 化 工学 院 合并 。1978 年 恢复 北京 化 纤 学 院 , 设 
有 基本 有 机 化 学 工程 ,化纤 工 程 . 染 整 工程 \ 化 纤 机 械 、 化 
纤 自 动 化 ,化 学 工业 分 析 , 应 用 化 学 (纺织 助 剂 ) 等 6 个 专 
业 。 出 版 刊物 ;《 北 京 化 纤 工学 院 学 报 》。 

山东 纺织 工学 院 1978 年 在 原 青岛 纺织 专科 学 校 
和 山东 省 纺织 工业 学 校 的 基础 上 建立 。 设 置 有 ， 纺 织 工 
程 .针织 工程 , 染 整 工程 化 学 纤维 ,纺织 机 械 ,工业 电气 
自动 化 、 纺织 工业 管理 工程 、 染 织 美术 、 颜色 光学 等 9 个 
专业 。 

或 汉 纺 织 工学 院 ”成 立 于 1978 年 , 院 址 在 湖北 省 武 
昌 。 设 有 纺织 工程 .机 械 制 造 工艺 和 设备 自动 化 等 专业 。 

郑州 纺织 机 电 专 科学 校 ”成 立 于 1980 年 ,前 身 为 郑 
州 纺织 机 电学 校 。 设 置 有 纺织 机 械 工 艺 与 设备 、 工 业 电 
气 自动 化 、 热 加 工 、 工 业 企业 管理 , 传 热 与 通风 5 个 专业 。 

安徽 机 电学 院 纺织 系 学院 成 立 于 1978 年 ，1982 
年 建立 纺织 工程 系 , 设 纺织 工程 专业 。 

北京 工业 学 院 第 一 分 院 ”成 立 于 1978 年 ,1980 年 改 
为 纺织 院 校 。 设 置 有 纺织 工程 (包括 棉纺 ,机 织 和 毛纺 织 
3 个 专门 化 )、 针 织 工程 和 机 械 3 个 专业 。1983 年 增设 纺 
织 工业 管理 工程 专业 。 

外 国 纺织 高 等 教育 英 、 美 和 日 本 的 纺织 高 等 教育 
都 有 100 年 以 上 的 历史 ,第 二 次 世界 大 战 后 ,特别 是 50~ 
60 年 代 以 来 西方 工业 发 达 国 家 的 纺织 工业 渐 趋 衰落 ， 
纺织 高 等 学 校 的 学 生 人 数 锐 减 ， 专 业 也 随 着 化 学 纤维 和 
染 整 技术 的 发 展 而 转向 纤维 高 分 子 方面 。 美 国 的 高 等 学 
校 已 带 有 普通 教育 性 质 ， 专 业 教育 大 多 在 研究 生 阶 段 或 
在 进入 工厂 企业 后 进行 。 这 种 倾向 也 影响 到 日 本 等 国 。 在 
法 国 和 联邦 德国 ,高 等 教育 比较 重视 实践 ,强调 工程 技术 
教育 。 

十 月 革命 前 的 俄国 向 西欧 、 德 、 法 等 国 引进 技术 , 并 
仿效 西欧 的 教育 制度 。 苏 联 的 纺织 教育 比较 强调 工程 技 
术 和 实践 。 大 学 除 全 日 制 外 还 设 夜 大 学 ， 培 养 纺 织 厂 的 
在 职 职工 , 另 在 纺织 集中 地 区 开办 青 工 预科 ,吸收 预科 毕 
业 生 直接 升 人 高 等 学 校 。 


表 2 外国 主要 纺织 高 等 专业 院 校 


院 校 名 称 


开设 系 科 和 专业 简 要 说 明 


英国 


曼彻斯特 大 学 理工 学 院 (University of | 1903 | 纺织 工程 系 设 ; 纺织 工艺 、 纺 | 学 院 共有 19 个 系 , 其 中 纺织 工程 系 是 世界 上 成 立 


Manchester Institute of Science and 
Technology) 


织 经 济 与 管理 、 纺 织 设计 与 
纺织 管理 专业 


较 早 的 专业 性 的 纺织 系 科 


聚合 物 与 纤维 学 系 设 ; 纺织 与 
妆 色 化 学 、 聚 合 物 科 学 与 工 
艺 ( 化 学 )、 豪 合 物 科学 与 工 


艺 (物理 ) 等 专业 
1874 | 纺织 工程 系 设 :纺织 工程 ,纺织 | 纺织 工程 系 前 身 是 纺织 设计 学 校 ， 创 办 于 1874 
工艺 、 纺 织物 理 、 纺 织 化 学 、 


利益 大 学 (University of Leeds) 


年 ,1903 年 并 入 利兹 大 学 


纺织 设计 ,纺织 管理 等 专业 


布雷 德 福 大 学 (University of Brad- 


ford) 化 学 系 


1957 | 纺织 工程 系 、 化 学 纤维 及 纺织 
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续 表 


创办 
院 校 名 称 外商 | 。 开设 系 科 和 专业 简 要 说 有明 
英国 
斯 特 拉 斯 克 莱 德 大 学 (University of | 1796 | 聚合 物 科学 系 
.Strathclyde) 
哈 德 斯 菲尔德 理工 学 院 (Huddersfield | 1841 | 纺织 工程 系 
Polytechnic) 
药 斯 特 理工 学 院 (Leicester Polyte-| 1969 和 纺织 与 针织 
chnic) 
泰 轧 河畔 纽卡斯尔 理工 学 院 (New Cas-| 1969 时 关怀 村 工程 
tle upon Tyae Polytechnic) 
et (Dundee College of Tech-| 1911 | 纺织 科学 系 
nology’ 
失误 学 院 Ginetley College) 1931 | 针织 工程 系 为 培养 当地 针织 技术 工人 而 创立 ，1935 年 培训 内 
容 增加 集 色 和 整理 ,1960 年 又 增加 针织 机 械 

索 尔 福 德 大 学 (The University of Sal- | 1967 | 应 用 化 学 系 设 有 :; 染料 聚合 物 


ford) 


《包括 化 学 纤维 ) 等 专业 


美国 
乔治 亚 理工 学 院 (Georgia Institute of 
Technology) 


北 卡 罗 来 纳 州立 大 学 (North Carolina 
State University) 


特 拉 华 大 学 (University of Delaware) 
艾 奥 瓦 州立 科技 大 学 (Iowa State Uni- 
versity of Science and Technology) 
俄 玄 俄 州立 大 学 (Ohio State Univer- 

sity) 
辛辛那提 大 学 (University of Cincin- 
nati) 


克 莱 姆 森 纺织 学 校 (Clemson Textile 


1885 | 纺织 工程 ,纺织 品 ,纺织 化 学 和 


服装 等 专业 


1887 | 纺织 材料 与 管理 系 、 纺 织 化 学 
系 ,纺织 品系 纺织 机 械 设计 


与 开发 系 、 纤 维 聚 合 物 科学 
系 


纺织 品 设计 与 消费 者 经 济 学 系 

纺织 品 与 服装 系 设 设计 与 式样 
裁 荔 和 商品 专业 

纺织 品 与 服装 系 设 时 装 商品 、 
服 式 和 纺织 品 等 专业 

时 装 设 计 系 


纺织 品系 , 设 纺织 与 聚合 物 , 纺 


1833 
1858 


1870 


1819 


1893 


学 院内 设 有 纺织 工程 学 院 , 建 于 1899 年 ,主要 教学 
和 科研 内 容 有 : 聚合 物 合成 、 化 纤 生产 工艺 、 纤 
维 组 合 与 改 性 、 新 型 聚合 物 和 纤维 组 合 的 新 方 
法 和 新 应 用 等 等 

设 在 纺织 学 院内 。 另 有 研究 生 院 , 可 授予 纺织 学 硕 
士 和 珍 合 物 科学 博士 


设 在 人 类 资源 学 院内 
设 在 家 政 学 院内 
设 在 家 政 经 济 学 院内 


设 在 工业 管理 与 纺织 学 院内 ， 属于 南 卡 罗 来 纳 州 
立 大 学 


School) 织 化 学 和 纺织 学 专业 
堪 酉 斯 大 学 (University of Kansas) 。 | 1866 | 纺织 设计 系 设 纺织 设计 专业 。 | 设 在 工艺 美术 学 院内 
东南 麻 省 大 学 (Southeastern Massachu- | 1895 | 纺织 科学 系 设 纺织 学 和 纺织 化 | 设 在 研究 生 院 
setts University) 学 专业 
费城 纺织 综合 大 学 (Philadelphia Colle- | 1884 | 有 时 装 商 品 学 、 纺 织 管理 与 市 | 设 在 纺织 学 院内 
ge of Textile & Science) 场 和 纺织 设计 等 专业 
华盛顿 大 学 (University of Washing- | 1861 | 营养 学 与 纺织 物 系 
ton) 
苏联 
莫斯科 纺织 学 院 (Mockosckah Tekcra- | 1919 | 有 纺织 、 针织 、 继 纪 生产 、 纤维 | 是 全 苏 纺织 教育 和 纺织 科研 中 心 。1930 年 开始 招 
pau Vcraryr) 材料 化 学 工艺 、 纺 织 机 械 与 | ” 收 研究 生 
昌 织物 美术 装潢 等 专 
伊 万 诺 沃 纺织 学 院 (Hsanoscku Texc- | 1930 | 纺织 工程 系 和 纺织 机 械 系 
Tpuun Mucraryr(MaTH)) 
基辅 轻工业 学 院 (Keacxaa Texmono- | 1930 | 颖 幼 工业 与 工艺 、 针 织 服装 等 
rawecea# acraryr Jlérgo# Ilpo- 专业 
MmmnennocTy) 
维 捷 布 斯 克 轻 工业 学 院 (Bare6cxza Te- | 1965 | 纺织 工程 专业 
xmomorqecxa8h Hncraryr JIerkont 
Tpowmnnesnocr) 
列宁 格 勒 基 洛 夫 痉 纺 工业 学 院 (JIemaa- | 1930 | 纺织 工艺 ,纺织 化 学 工艺 、 链 纪 
rpanckm Vacruryr Texcranbnon 下 工业 等 专业 
了 Erxot IIpoxatmrmeaaocTrE Huean C. 
M. Kaposa) 
塔什干 纺织 学 院 〔Tamxenrexag Texe- | 1932 | 纤维 材料 机 械 工艺 专业 
aa 和 Macrary(TTH)) 
和 Te- | 1932 | 麻 纺织 专业 


at Vacraryr(KTH)) 
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院 校 名 


开设 系 科 和 专业 


简 要 


日 本 
东京 农工 大 学 生丝 生物 、 制 丝 ,纤维 高 分 子 等 | 1949 年 由 东京 纤维 专科 学 校 和 东京 农林 专科 学 校 
学 科 合并 而 成 
信州 大 学 1873 | 纤维 工学 ,纤维 工业 化 ,纤维 机 | 1949 年 由 多 所 学 校 合并 而 成 
械 ,、 纤 维 化 学 工学 科 、 机 能 高 
分 子 等 学 科 
福井 大 学 纤维 工学 、 纤 维 区 料 学 科 1949 年 由 福 并 师范 学 校 (1873 年 ) 福井 青年 师范 
学 校 (1938 年 ) 和 福井 工业 专科 学 校 (1923 年 ) 
合并 而 成 
京都 工艺 纤维 大 学 1899 | 蚕丝 生物 、 纤 维 工学 、 纤 维 化 | 1949 年 由 京都 纤维 专科 学 校 和 京都 工业 专科 学 校 
学 ,染色 工艺 学 , 意 匠 工艺 等 | ”合并 而 成 
学 科 
东京 工业 大 学 1881 | 有 机 材料 工学 科 东京 工业 大 学 前 身 是 东京 高 等 工业 学 校 (1901 
年 ) 是 日 本 高 等 纺织 院 校 中 唯一 设 有 博士 学 位 
的 院 校 
名 古 屋 大 学 1949 | 纤维 高 分 子 工学 科 
群 马 大 学 1949 | 纤维 高 分 子 工学 、 纤 维 高 分 子 
化 学 、 合 成 化 学 等 学 科 
山形 大 学 1954 | 纤维 高 分 子 工学 、 高 分 子 化 学 
等 学 科 
岐阜 大 学 1949 | 纤维 工学 科 1959 年 设立 短期 大 学 
京都 大 学 1897 | 高 分 子 化 学 科 原名 纤维 化 学 科 
静 冈 大 学 1949 | 纤维 工学 科 
法 国 
法 国 纺织 研究 院 CL'Institut Textile de | 1946 | 纺织 专业 从 各 种 非 纺织 学 校 (化 工 , 机 械 类 ) 招 收 研究 生 
France(ITF)) 
重 贝 技 术 学 院 〈Institat de Technique | 1895 | 开设 纺织 机 械 课程 和 纺织 化 学 | 学 制 5 年 
de Roubaix) 课程 
国立 米 卢 斯 高 等 纺织 工业 学院 Ecole 有 纺织 、 针 织 和 染 整 3 个 专业 | 毕业 生 具 有 博士 级 科技 水 平 


Nationale Supérieure des [ndustries 
Textiles de Mulhouse( ENSITM)) 

埃 皮 纳 勒 高 等 纺织 工业 学 校 [Eeole Su- 
Perieure des Industries Textiles 
d'Epinal (ESITE)) 

国立 高 等 纺织 工艺 学 校 (Ecole Na- 
tionale Supérieure des Arts et 
des Industries Textiles (ENSAIT)) 

里 兄 高 等 纺织 工业 学 校 【Ecole Supk- 
Tieture des Industries Textiles de 
Lyon(ESITL)) 

高 等 服装 工业 学 校 [Ecole Suptrieure 
des Industries du Vétement(ESIV)) 


1905 


1882 


1884 


1945 


纺织 专业 


有 纺织 、 针 织 和 染 整 3 个 专业 


纺织 专业 


历史 悠久 ， 侧 重 于 纺织 工程 的 高 等 院 校 


原名 国立 工业 艺术 学 校 ，1882 年 成 立 , 1921 年 改 
名 。 学 制 3 年 


是 法 国 最 早 的 纺织 学 校 , 现 学 制 为 4 年 


瑞士 

瑞士 苏黎世 联邦 高 等 技术 学 校 (Eidge- 
nossische Technische Hochschule in 
Ziirich) 

瑞士 纺织 专科 学 校 (Schweizerische Te- 
xtilfachschule( Wattwil)) 


1854 


1881 


纺织 工艺 专业 


服装 工业 , 纺 机 和 仪器 制造 ,化 
纤 工 业 等 专业 


1973 年 由 瓦特 书 尔 、 苏 黎 世 和 圣 ， 加 编 三 校 合并 
而 成 。 总 部 设 在 瓦特 韦 尔 


联邦 德国 

亚 琛 。 莱 因 - 威 斯 特 法 伦 高 等 技术 学 校 
(Rheinisch-Westfalische Technische 
Hochschule Aachen) 

斯 图 加 特大 学 (Universitat Stuttgart) 


1870 


1829 


开 纺 织 技术 专业 课 


开 纺织 技术 专业 课 ， 另 有 纺织 
化 学 专业 


培养 纺织 技术 理学 士 的 主要 学 校 


培养 纺织 技术 理学 士 的 主要 学 校 


《 夏 正 兴 ” 沈 履 君 ) 
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fangzhi gongchong sheji 
纺织 工厂 设计 (textile factory design) 纺 
织 工厂 设计 包括 五 个 方面 : 工艺 设计 ,土建 设计 、 公 用 工 
程 设 计 、 环 境 保护 和 厂 地 选择 。 

工艺 设计 “包括 确定 生产 规模 、 产 品 方案 、 工 艺 流 
程 .设备 型 号 , 柱 网 尺寸 .机 器 排列 和 车 间 布 置 。 

生产 规模 根据 各 类 型 工厂 的 具体 情况 ， 以 有 利于 
加 强生 产 管理 和 提高 经 济 效益 为 原则 确定 生产 规模 的 大 
小 。 棉 纺织 厂 生产 批量 大 , 规模 较 大 。 一 般 大 型 厂 在 10 
万 锭 以 上 , 中 型 厂 在 5 万 锭 以 上 , 小 型 厂 在 3 万 锭 左右 ， 
除 生产 商品 纱 以 外 可 配 相应 数量 的 织 机 。 印 染 厂 一 般 与 
棉纺 织 厂 配套 ， 年 产量 大 型 厂 8 000 万 米 以 上 , 中 型 厂 
4 000 万 米 以 上 , 小 型 厂 4 000 万 米 以 下 。 毛 纺织 厂 生产 
品种 花色 多 ， 批 量 小 ， 规 模 不 宜 太 大 。 一 般 精 纺 大 型 厂 
1 万 镁 以 上 ,中 型 厂 5 000 锭 以 上 , 小 型 厂 5 000 锭 以 下 
粗纺 大 型 厂 3 000 锭 以 上 , 中 型 厂 1 000 锭 以 上 , 小 型 厂 
1 000 锭 以 下 。 麻 纺 厂 规模 与 毛纺 厂 相似 。 线 丝 厂 规模 较 
小 ， 一 般 2 400 一 4 800 结 。 丝 织 厂 一 般 有 丝 织 机 200 一 
400 台 左右 。 生 产 切 段 纤维 的 化 纤 抽 丝 厂 一 般 大 型 厂 1 
万 吨 以 上 ,中 型 厂 5 000 吨 以 上 ,小 型 厂 3000 吨 左 右 ; 生 
产 长 丝 时 一 般 大 型 厂 5000 吨 以 上 ， 中 型 厂 3000 吨 以 
上 上 ,小 型 厂 1000 吨 以 上 。 

产品 方案 纺织 生产 工艺 流程 、 工 艺 参数 和 机 器 设 
备 往往 随 产品 品种 不 同 而 异 。 因 此 在 确定 生产 工艺 流程 
和 选择 适当 的 机 器 设备 之 前 , 先 要 确定 产品 品种 ,作为 设 
计 的 依据 。 产 品 品种 花色 繁多 ， 须 根据 建 厂 地 区 的 原料 
资源 、 市 场 需 要 、 经 济 发 展 任务 等 综合 考虑 , 经 过 调查 研 
究 后 确定 产品 方案 。 


工艺 流程 ”须根 据 原料 性 能 和 产品 用 途 合理 组 织 。 
工艺 流程 应 先进 合理 , 成熟 可 靠 , 有 利于 提高 产品 质量 、 
产量 和 劳动 生产 率 ,节约 投资 ,减少 消耗 并 降低 成 本 。 

设备 型 号 ”设备 选 型 的 原则 是 技术 先进 ,成 熟 可 靠 ， 
并 根据 产品 加 工 的 要 求 确定 各 机 台 的 工艺 参数 ， 从 而 计 
算出 各 工序 的 产量 和 相应 的 设备 台数 。 

柱 网 尺寸 “车 同 柱 网 尺寸 根据 厂房 结构 型 式 和 所 选 
用 的 工艺 设备 而 定 。 选 用 柱 网 的 要 求 是 ，@D 满 足 工艺 生 
产 需要 并 有 利于 合理 节约 厂房 面积 ，@@ 坚 固 耐久 ， 经 济 
合理 ， 施 工 方便 ，@ 适 合 空气 调节 和 总 平面 布置 等 有 关 
专业 设计 的 要 求 ，@ 尽 量 减 少 柱 网 品种 ， 多 采用 统一 柱 
网 ，@@ 有 利于 采用 新 工艺 、 新 技术 以 及 机 械 化 和 自动 化 
运输 ，@ 有 条 件 时 上 层 厂房 的 柱 网 尺寸 ， 可 在 底层 柱 网 
尺寸 的 基础 上 扩大 为 2~3 倍 , 有 利于 机 器 排列 和 节约 建 
筑 面积 。 

机 器 排列 和 夺 间 布置” 确定 各 生产 车 间 和 有 关 附 属 
房屋 在 厂房 中 的 相关 位 置 和 合理 排列 机 台 。 基 本 原则 是 ， 
@ 根 据 工艺 流程 合理 布置 车 同和 机 台 ， 原 料 入 口 靠近 原 
料 仓库 ,成 品 出 口 靠近 成 品 仓库 ，@ 车 间 外 形 尽量 布置 
成 矩形 ,以 求 整齐 ，@ 纺 织 生产 对 温 、 湿 度 要 求 较 高 ,为 
了 获得 均匀 和 有 效 的 送 风 ， 空 调 支 风 道 长 度 一 般 不 宜 
超过 80 米 ， 尽 可 能 在 70 米 以 内 ，@ 车 间 布 秘 尽 量 满 
足 天 沟 外 排水 的 要 求 , 厂房 东西 向 的 宽度 一 般 在 140~ 
160 米 以 内 ， 轿 锯 具 形 厂房 中 的 长 车 ， 如 细 纱 机 和 牛 线 
机 等 ,应 垂直 于 天 窗 排列 ,以 保证 工作 面 采光 均匀 ，@ 各 
车 间 机 台布 置 应 使 成 品 和 半成品 的 运输 路 线 缩短 到 最 小 
限度 ,并 避免 渤 回 交叉 ,保证 安全 生产 和 节约 劳动 力 ，@ 
机 器 排列 整齐 , 纵横 间距 能 满足 挡车 工 操作 、 保全 保养 、 
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柳 纺 织 厂 车 癌 布置 和 机 台 排 列 示例 


成 品 半成品 的 运输 和 安全 生产 的 要 求 ，@ 在 多 层 厂房 
中 ,重量 大 的 或 振动 大 的 机 器 设备 ,尽量 布置 在 底层 ，@ 
一 般 生产 附属 房屋 尽量 布置 在 厂房 四周 并 靠近 其 所 服务 
的 生产 车 闻 和 相应 的 机 台 。( 参 见 彩 图 插页 第 63 页 ) 

工艺 设计 还 须 考虑 工作 制度 ,劳动 组 织 和 劳动 定额 ， 
并 据 以 计算 职工 人 数 , 作 为 工厂 劳动 定员 的 依据 。 

土建 设计 “土建 设计 首先 考虑 厂房 建筑 结构 型式。 
纺织 厂 厂 房 一 般 有 单 层 锯齿 形 厂房 、 多 层 厂房 和 单 层 无 
窗 厂房 三 种 型 式 。 单 层 锯齿 形 厂 房 由 于 采光 均匀 平面 运 
转 方便 ,一 般 采 用 较 多 。 多 层 厂房 占 地 省 ,适用 于 占 地 面 
积 受到 限制 和 山区 地 形 高 差 变化 较 大 的 地 方 。 单 层 无 窗 
厂房 密闭 较 好 ， 适 用 于 严寒 和 风沙 特大 地 区 ， 但 用 电 较 
多 ,厂房 内 不 见 阳光 。 

印染 厂 的 生产 特点 是 水 汽 多 , 温度 高 , 湿度 大 , 且 有 
腐蚀 性 介质 和 有 害 气体 ， 一 般 宜 选用 单 层 锯齿 形 带 有 排 
委 井 的 厂房 ,为 便于 采光 ,、 自然 通风 和 排 气 , 厂房 宽度 不 
宜 太 大 。 小 型 厂 以 2~3 跨 的 “一 "字形 平面 为 宜 , 大 中 型 
厂 的 平面 型 式 以 “四 "和 "“ 凸 "字形 为 宜 。 排 雾 井 是 利用 风 
压 和 热 压 共同 作用 来 进行 排 气 的 ， 其 构造 形式 有 直通 带 
盖 的 和 带 盖 加 挡 风 板 的 两 种 。 从 使 用 情况 来 看 以 直通 式 
排 雾 通风 效果 较 好 ， 加 盖 和 挡 风 板 主要 是 防止 雨 雪 票 入 
车 间 和 冷风 的 倒灌 。 寒 冷 地 区 须 设置 调节 板 以 控制 冬季 
车 同 温度 。 

毛纺 厂 建筑 形式 一 般 与 棉纺 织 厂 相似 ， 唯 染 整 车 间 
水 汽 较 多 , 宜 采 用 印染 厂 的 建筑 形式 。 

线 丝 厂 和 丝 织 厂 厂房 建筑 无 特殊 要 求 ， 一 般 与 棉纺 
织 厂 同 。 

化 纤 抽 丝 厂 的 纺 丝 车 间 属 于 自 上 而 下 的 连续 生产 ， 
须 采 取 多 层 厂房 型 式 , 但 后 加 工厂 房 一 般 为 单 层 建筑 。 长 
丝 后 加 工厂 房 因 温 湿度 要 求 较 高 , 宜 选用 单 层 无 窗 厂房 。 

单 层 锯 向 形 厂房 ”采用 钢筋 混凝土 单 层 锯齿 形 排 架 
结构 ， 在 风 道 与 承重 结构 相 结 合 的 情况 下 一 般 采用 双 梁 
方案 。 双 梁 方 案 按 屋面 支承 方式 的 不 同 有 三 角 架 承 重 方 
案 和 天 窗 架 承重 方案 两 种 结构 型 式 。 天 窗 架 承重 结构 厂 
房 内 屋面 比较 整齐 清洁 ,三角 架 承重 结构 技术 比较 成 熟 。 
@ 三 角 架 承重 双 梁 锯齿 排 架 ， 牛 腿 柱 上 平行 搁置 两 根 薄 
腹 大 梁 , 梁 与 梁 之 间 铺 浇 天 沟 板 ,形成 支 风 道 。 梁 上 搁置 
三 角 架 ,三 角 架 上 支承 屋面 板 。@ 天 窗 架 承 重 双 梁 锯齿 
排 架 : 牛 腿 柱 上 平行 搁置 两 根 薄 腹 大 梁 , 梁 与 梁 之 间 铺 浇 
天 沟 板 ,形成 支 风 道 , 梁 上 搁置 天 窗 架 。 屋 盖 系 统 的 屋面 
板 一 端 搁置 在 天 窗 架 上 沿 , 另 一 端 捆 置 在 大 梁 上 。 (参见 
彩 图 插页 第 63 页 ) 

多 层 厂 房 ” 采 用 钢筋 混凝土 装配 式 框架 结构 ， 一 般 
为 2~3 层 ,也 可 多 到 5~7 层 。 楼 板 一 般 采 用 。@ 梁 板 
结构 ， 分 主 次 梁 结 构 和 槽 形 板结 构 两 种 型 式 。 主 次 梁 结 
构 柱 和 主 粱 须 先 预制 , 主 粱 上 搁置 次 粱 ,次 梁 上 搁置 小 平 
板 或 小 密 肋 板 ， 上 涪 钢 节 混 凝 土 正 浇 层 。 槽 形 板结 构 的 
柱 也 须 预 制 , 花 禾 梁 上 搁置 槽 形 板 , 上 浇 钢 筋 混凝土 正 浇 
层 。@ 升 板结 构 : 先 预制 柱 或 使 用 劲 性 柱 ,然后 就 地 就 位 


现 浇 平 板 或 梁 板 。 混 凝 土 达到 规定 强度 后 分 层 分 区 提 
升 , 提升 后 现 浇 柱 帆 ,平板 上 面 一 般 不 再 做 正 浇 层 ,但 根 
据 需 要 也 可 做 钢筋 混凝土 正 浇 层 。 

大 面积 多 层 厂房 采光 较 差 ， 因 此 楼 层 有 采用 锯齿 形 
天 窗 的 , 有 局 部 开 若干 天 窗 的 , 也 有 把 主 厂房 一 分 为 二 ， 
减少 厂房 的 深度 ,中 间 用 过 街 楼 连接 的 ,同时 两 侧 再 开 大 
面积 的 侧 窗 , 以 弥补 采光 不 足 。 

多 层 厂房 由 于 送 风 、 回 风 、 除 尘 等 管道 较 多 , 须 设置 
技术 夹层 ， 即 在 两 层 厂房 之 间 增 加 一 个 管道 层 。 技 术 夹 
层 的 高 度 须 满足 数 设 管道 的 要 求 , 一 般 在 3 米 左右 (用 升 
板 悬 排 技 术 夹 层 板 高 可 在 2.2~2.4 米 左右 ) 。 技 术 夹 层 
两 侧 边 跨 因 管道 较 少 可 设置 生活 附 房 ， 如 更 衣 室 、 办 公 
室 ,会 议 室 等 。 

单 层 无 窗 厂房 ”分 为 钢 结构 带 有 技术 夹层 和 钢筋 混 
凝 土 结构 不 带 技术 夹层 两 种 型 式 。 

总 平面 布置 ”土建 设计 还 要 考虑 厂区 总 平面 布置 
即 合理 安排 全 部 建筑 物 和 构筑 物 的 相对 位 置 ， 以 达到 有 
利生 产 和 方便 生活 的 目的 。 总 平面 布置 考虑 下 述 因 素 ， 

@ 主导 风向 ， 布 置 各 种 建筑 物 的 相对 位 置 须 考虑 
建 厂 地 区 的 主导 风向 ,生产 区 应 处 在 生活 区 的 下 风向 ;有 
害 的 车 间 和 易 燃 、 易 爆 车 间 处 在 其 他 车 间 的 下 风向 。 在 
主导 风向 随 季节 变化 难以 确定 时 ， 则 以 夏季 主导 风向 为 
准 。 

加 朝向 为 了 避免 夏季 阳光 直接 从 天 窗 射 人 车间 
影响 操作 和 增加 空调 降温 的 负荷 ， 采 光 天 窗 的 朝向 在 北 
纬 取 北向 偏 东 某 一 角度 为 宜 。 在 操作 较 少 的 车 间 ， 天 窗 
也 可 南 向 。 如 选用 无 窗 厂房 则 可 不 考虑 朝向 问题 。 

图 厂区 地 形 ， 纺 织 工厂 的 主 厂房 一 般 面积 很 大 ,是 
生产 主体 建筑 ， 宣 布置 在 厂区 中 心 和 工程 地 质 最 好 的 地 
带 。 厂 区 地 形 须 与 主 厂房 相 适 应 ， 有 利于 减少 土方 工程 
量 。 在 城市 和 郊区 建 厂 时 , 需 考虑 城市 规划 的 要 求 ,面向 
城市 交通 干道 的 建筑 物 须 对 城市 建筑 群 保持 协调 。 

@ 厂区 划分 ， 根 据 生产 工艺 和 生活 的 需要 把 全 部 
建筑 物 划分 为 若干 性 质 相近 的 区 域 ,以 主 厂房 为 中 心 , 主 
厂房 以 前 为 厂 前 区 ,布置 行政 管理 机 构 和 生活 设施 ,如 办 
公 楼 、 食 堂 、 哺 乳 室 、 医 务 室 等 。 厂 前 区 须 与 城市 干道 相 
连 ,便于 职工 出 入 。 主 厂房 的 后 面 一 般 布置 仓库 区 ,如 成 
品 、 原料 和 机 料 、 物 料 等 仓库 , 其 他 辅助 生产 设施 紧 靠 主 
厂房 的 左面 或 右面 布置 ,为 辅助 生产 区 , 如 机 修 车 间 、 锅 
炉 房 .给 水 构筑 物 等 。 厂 区 除 大 门 外 增 设 边 门 ,尽量 使 人 
流 与 货 流 分 开 。 

加 建筑 物 的 间距 须 符合 卫生 ,防火 和 各 种 安全 的 要 
求 ,并 满足 地 上 地 下 工程 管线 的 敷设 和 交通 运输 的 要 求 。 

轿 尽量 注意 节约 用 地 , 同时 考虑 绿化 布置 ,改善 厂 
区 卫生 条 件 和 美化 环境 。 建 筑 系数 不 宜 低 于 35 一 45 兄 ， 
土地 利用 系数 不 宜 低 于 40 务 。 

公用 工程 设计 “包括 空气 调节 .给 水 排水 .电气 和 供 
热 等 设施 。 

空气 调节 ”空调 须 满足 生产 工艺 需要 ， 保 持 车 间 内 
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一 定 的 温 湿度 。 为 工作 环境 创造 良好 的 卫生 条 件 。 车 间 
内 设置 若干 空调 系统 ,由 空气 过 小、 洗涤 、 调 温 、 调 湿 、 送 
风 和 回 风 等 部 分 组 成 。 空 气 经 空调 室 处 理 后 ， 通 过 主 风 
道 和 支 风 道 由 出 风口 送 入 车 间 。 空 调 室 布 置 在 主 厂房 的 
附属 房屋 内 ， 主 风 道 位 于 附属 房屋 的 上 部 。 在 锯齿 形 厂 
房 中 ， 车 间 支 风 道 一 般 与 厂房 结构 形成 一 体 。 在 有 技术 
夹层 的 多 层 厂房 中 ， 支 风 道 设 在 技术 夹层 内 。 为 了 控制 
车 间 气流 ,一 般 厂 都 设置 排 风 系统 , 采用 地 沟 均匀 排 风 。 
排 风量 宜 为 进 风量 的 80 一 90 务 ,用 风机 单独 控制 。 

给 水 排水 ”棉纺 织 工厂 生产 用 水 量 较 少 ， 而 空调 冷 
却 水 、 锅 炉 用 水 和 生活 用 水 等 水 量 较 多 ,对 水 质 无 特殊 要 
求 ， 一 般 自 来 水 水 质 即 可 。 锅 炉 用 水 须 经 软化 处 理 。 棉 
纺织 工厂 生产 污水 量 很 少 ,不 含 毒 质 ,而 空调 废水 的 流量 
较 大 ,但 比较 洁净 ,污染 甚 微 。 

印染 厂 生产 用 水 量 大 , 对 水 质 要 求 较 高 , 硬度 宜 低 ， 
印染 厂 生产 污水 量 也 较 大 ,水 质 差 , 须 经 处 理 。 

毛纺 厂 给 水 排水 除 洗 毛 、 染 整 等 车 间 与 印染 厂 相 类 
似 外 ,其 他 车 间 与 棉纺 厂 相近 。 

化 纤 抽 丝 厂 油 剂 度 水 须 回收 利用 或 处 理 。 

给 水 水 源 尽 可 能 采用 城市 自来水 ， 在 无 城市 自来水 
的 地 方 须 自 建 净 水 站 ,但 须 有 丰富 的 水 源 和 较 好 的 水 质 。 
纺织 工厂 用 于 空调 的 低温 水 需要 量 大 ， 有 条 件 时 尽 可 能 
采用 水 温 比较 低 的 地 下 水 ,有 利于 节约 能 源 和 降低 成 本 ， 
但 须 考虑 地 面 水 回 灌 的 措施 ， 以 防止 地 下 水 位 大 幅度 下 
降 和 深井 周围 地 面 的 下 沉 。 

棉纺 织 工厂 清 棉 车 间 、 滤 尘 器 室 、 分 级 室 、 回 花 室 须 
安装 自动 喷 水 的 消防 设备 。 原 棉 、 废 棉 和 成 品 仓库 也 须 安 
装 自动 喷 水 的 消防 设备 ， 并 在 进出 口 处 设置 室内 消火栓 
和 急救 消防 器 材 。 

电气 ”纺织 工厂 电力 负荷 为 3 级 负荷 (无 窗 厂房 属 
于 2 级 负荷 ), 化 纤 抽 丝 厂 为 2 级 负荷 一般 供 电 由 电力 网 
供给 35 千 伏 或 6~10 千 伏 ,由 变 电 所 降 压 至 380/220 伏 
后 向 各 车 间 用 电 设备 送 电 。 变 电 所 设置 在 车 间 局 围 的 附 
房 内 ,尽量 车 近 用 电 负 荷 中 心 。 变 电 所 设置 接地 和 防 雷 
装置 。 

动力 线路 和 照明 线路 一 般 分 别 设置 ,但 可 由 同一 台 
变压器 供电 ,采用 380/220 伏 、3 相 4 线 制 。 事 故 照明 设 
置 独 立 电源 , 当 正 常 照 明 电源 发 生 故障 时 ,事故 照明 可 照 
常 供电 。 纺 织 工厂 功率 因数 较 低 , 须 加 装 功率 补偿 器 .经 
补偿 后 的 功率 因数 一 般 要 求 达到 0.9 以 上 。 纺 织 工厂 属 
于 湿润 性 带 有 灰尘 和 飞花 的 生产 企业 ， 动 力 设备 须 采 取 
防火 防 湿 措施 ， 并 要 有 良好 的 接地 保护 ， 防 止 发 生 电气 
事故 。 

照明 采用 一 般 照 明 ， 个 别 车 间 采 用 混合 照明 。 生 
产 厂房 使 用 日 光 式 的 荧光 灯 ， 辅 助 部 门 根据 具体 情况 使 
用 荧光 灯 或 白炽 灯 。 

供 热 ”纺织 工厂 的 生产 用 汽 量 较 小 。 若 车 间 夏 季 降 
湿 去 湿 需要 的 冷 源 采用 燕 汽 喷射 冷却 或 澳 化 锂 制 冷 ， 则 
用 汽 量 较 大 。 在 采暖 地 区 另 加 采暖 负荷 。 印 染 厂 和 毛纺 
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厂 染 整 车 间 生产 用 汽 量 大 ， 一 般 自 建 锅炉 房 。 如 厂址 附 
近 有 热电 站 时 ,可 利用 余热 供 汽 ,以 节约 能 源 。 

环境 保护 ”纺织 工厂 生产 中 产生 的 噪声 较 高 ， 一 般 
车 间 在 85 一 90 分 贝 左右 ， 织 布 车 间 在 104 分 贝 左右 ， 对 
操作 人 员 的 身体 健康 有 害 ,因此 须 加 以 控制 ,降低 品 声 。 

纺织 厂 各 工序 生产 过 程 中 散 发 出 短 统 、 碎 叶 、 破 村 、 
尘土 等 有 害 物质 , 须 接 工 艺 设备 的 特点 合理 选用 小 尘 器 。 
一 般 采 用 的 涉 尘 器 型 式 有 两 种 ，@ 一 级 大 型 布袋 滤 企 
器 。@ 尘 笼 和 布袋 二 级 沪 尘 器 。 正 在 研制 中 的 有 预 分 离 
器 、 纤 维 分 离 器 和 回转 式 空气 过 小 器 。 经 处 理 后 的 空气 
含 尘 量 宜 小 于 1 毫克 / 米 ?。 车 间 空 气 允许 含 尘 浓度 小 于 
3 毫克 / 米 *。 纺 织 工厂 如 采用 自 备 锅炉 房 供 汽 时 , 须 采 取 
消 烟 除尘 设施 ,以 减少 环境 污染 。 

印染 厂 和 毛纺 厂 染 整 车 间 生产 过 程 中 产生 大 量 污 
水 , 须 进行 处 理 , 达 到 排放 标准 后 方 可 排放 。 

化 纤 抽 丝 厂 油 章 度 水 须 回收 利用 或 处 理 。 

厂址 选择 “纺织 工厂 的 工艺 流程 较 长 ， 机 器 设备 较 
多 , 生产 厂房 面积 较 大 , 原材料 和 成 品 的 运输 量 大 , 职工 
人 数 多 ， 因 此 厂址 选择 须 从 这 些 特点 出 发 。 厂址 位 置 一 
艇 处 于 城市 郊区 。 厂 址 地 形 力求 整齐 ， 以 满足 建设 大 面 
积 生产 厂房 的 需要 。 厂 址 地 势力 求 平坦 ， 地 质 条 件 须 适 
应 建 厂 要 求 。 厂 址 不 宜 选 在 地 基 液化 区 、 谓 坡 、 哮 斯 特 深 
洞 发 育 地 带 或 有 开采 价值 的 矿藏 上 。 在 沉陷 性 大 孔 土地 
带 建 厂 时 则 须 特别 注意 防水 。 厂 址 选择 应 考虑 交通 运输 
的 方便 ， 尽 可 能 接近 原料 产地 。 厂 址 水 源 须 能 满足 生产 
和 生活 要 求 。 在 水 质 较 差 ,如 含 毛根 过 大 、 硬 度 过 高 的 地 
区 不 宜 建 厂 。 污 水 要 有 排放 条 件 。 电 力 和 煤炭 供应 应 有 
保证 。 在 选择 厂址 时 一 般 作出 若干 不 同方 案 进 行 比较 分 
析 , 选 择 最 佳 方案 。 

纺织 工厂 设计 最 后 还 须 计算 工厂 总 投资 金额 ， 作 为 
国家 控制 基本 建设 投资 和 拨款 的 依据 。 根 据 产 品 方案 核 
算 生产 成 本 、 销 售 利润 和 投资 回收 期 ,作为 国家 考核 投 次 


经 济 效益 的 依据 。 
参考 书目 
棉纺 织 厂 设计 编写 组 编 : “棉纺 织 厂 设计 ?， 纺 织 工业 出 版 社 ， 
北京 ,1982。 
《 陈 痢 长 ) 
fangzhi jixie 
纺织 机 械 (textile machinery) ”把 天 然 纤维 


或 化 学 纤维 加 工 成 为 纺织 品 所 需要 的 各 种 机 械 设备 。 生 
产 化 学 纤维 的 机 械 虽 然 包 括 多 种 化 工 机 械 ， 现 在 已 被 认 
为 是 纺织 机 械 的 延伸 , 属 广义 的 纺织 机 械 。 把 棉 、 麻 、 丝 、 
毛 等 不 同 的 纤维 加 工 成 纺织 品 所 需要 的 工序 不 尽 相同 ， 
有 的 完全 不 同 , 所 以 需要 的 机 器 也 各 式 各 样 ,种 类 繁多 。 
纺织 机 械 通常 按 生产 过 程 分 类 , 计 有 ， 纺 纱 设 备 、 织 造 设 
备 .印染 设 备 ,整理 设备 ,化 学 纤维 抽 丝 设备 . 绿 丝 设备 和 
无 纺织 布设 备 。 纺 纱 设备 又 分 为 加 工 短 纤维 和 加 工 长 纤 
维 两 类 。 棉 和 棉 型 化 纤 属 短 纤 维 类 , 毛 、 麻 、 绢 及 其 混纺 
化 纤 属 长 纤维 类 。 两 类 纤维 的 加 工 工序 不 同 ， 设 备 也 不 


能 通用 ， 只 不 过 某 些 机 器 的 设计 原理 相近 。 即 使 同一 类 
设备 ,机 器 的 结构 也 相 类 似 ,但 由 于 原料 的 性 质 和 对 织物 
的 最 终 要 求 不 同 ,一 般 也 不 能 通用 。 

纺织 机 械 是 纺织 工业 的 生产 手段 和 物质 基础 ， 它 的 
技术 水 平 、 质 量 和 制造 成 本 。 都 直接 关系 到 纺织 工业 的 
发 展 。 

发 展 史 人 类 最 初 用 天 然 纤维 作 原料 纺 纱 织 布 ， 早 
于 文字 的 发 明 ( 见 世界 纺织 史 、 中 国 纺织 史 )。 中 国 在 春 
秋 战 国 时 已 经 使 用 手 摇 纺 车 纺 纱 ， 到 了 宋代 已 经 发 明了 
30 多 个 锭 子 的 水 力 大 纺 车 。1769 年 英国 人 R. 阿 克 杆 特 
制造 水 力 纺 纱 机 。1779 年 英国 人 S. 克朗 普 顿 发 明 走 锭 
纺 纱 机 。 传 入 后 ,1828 年 美国 人 J. 索 普 发 明 环 锭 纺 
纱 机 ， 因 采用 连续 纺 纱 使 生产 率 提高 数 倍 。 中 国 战国 时 
期 的 织 机 已 经 运用 杠杆 原理 ， 以 脚 踏 连 杆 带 动 综 框 完成 
开口 动作 。1733 年 英国 人 J 铁 发 明 飞 梭 , 打 击 校 子 ,使 
其 高 速 飞行 ， 织 机 生产 率 得 以 成 倍 提高 。 1785 年 英国 人 
卫 , 十 特 囊 特 发 明 动力 织 机 ,同年 英国 建成 世界 上 第 一 个 
用 燕 汽机 为 动力 的 棉纺 织 厂 ， 是 纺织 工业 由 工场 手工 业 
向 大 工业 生产 过 渡 的 一 个 转折 点 。 人 类 社会 的 进步 和 人 
口 的 增加 ,促进 了 纺织 工业 的 发 展 ,相应 地 推动 了 纺织 机 
械 的 改进 。 能 源 改革 (以 蒸汽 动力 代 莹 人力、 冀 力 ) 则 莫 
定 了 现代 纺织 机 械 的 基础 。 

19 世 纪 末 人 过 纤维 问世 ,拓宽 了 纺织 机 械 的 领域 , 增 
添 了 化 学 纤维 机 械 一 个 门类 。 人 们 对 合成 纤维 需要 的 增 
长 ， 推 动 合成 纤维 纺 丝 设备 向 大 型 化 〈 纺 丝 螺杆 直径 达 
200 毫米 , 单 台 纺 丝 机 的 日 产量 达到 100 吨 ) 和 高 速 化 ( 纺 
丝 速度 达 3 000 一 4 000 米 /分 ) 方向 发 展 。 世 界 合成 纤维 
工业 发 展 最 快 的 国家 ， 几 乎 在 5 一 6 年 内 设备 更 新 一 次 ， 
机 台数 量 在 10 年 内 就 增长 一 倍 。 近 20 年 的 纺 纱 织造 设 
备 ， 为 适应 化 学 纤维 纯 纺 或 与 天 然 纤 维 混纺 作 了 不 少 局 
部 改进 ,如 扩大 牵 伸 机 构 适 纺 纤 维 长 度 的 范围 .消除 纤维 
上 静电 等 ,在 染 整 方面 发 展 了 高 温 高 压 染 色 设备 、 热 定形 
设备 ,树脂 整理 设备 以 及 松 式 整理 设备 等 。 

人 类 用 传统 方法 纺 纱 织 布 , 已 有 6 000 多 年 的 历史 。 
至 今 根据 传统 原理 设计 的 纺 纱 织 布 机 器 ， 仍 是 世界 纺织 
工业 的 主要 设备 。 但 是 50 年 代 以 来 ,已 经 创造 出 一 些 新 
的 工艺 方法 ,部 分 地 取代 了 传统 方法 ,以 高 得 多 的 效率 生 
产 纺织 物 ,如 转 杯 纺 纱 、 无 纺织 布 等 。 新 的 工艺 方法 孕育 
着 新 的 纺织 设备 ,新 的 纺织 设备 成 熟 与 推广 ,又 促使 纺织 
工业 进一步 向 前 发 展 。( 参 见 彩 图 插页 第 27、34 页 ) 

现代 纺织 机 械 工艺 性 ,连续 性 .成 套 性 ;高 速度 高 
效率 ,省 维护 ;标准 化 、 系 列 化 、 通 用 化 ; 低能 耗 、 低 噪声 、 
低 公害 ,是 现代 纺织 机 械 的 特点 和 方向 。 

工艺 性 、 连 续 性 、 成 奏 性 ”近代 ， 人 们 对 纤维 的 结 
构 和 物理 、 化 学 性 能 的 认识 不 断 深 化 , 因而 创造 出 更 多 、 
更 先进 的 工艺 方法 。 这 就 能 更 充分 地 发 挥 纤维 和 织物 的 
特性 。 为 了 配合 这 个 发 展 ,现代 纺织 机 械 运 用 机 械 技 术 、 
电气 技术 ,特别 是 弱电 技术 创造 出 门类 繁多 .性 能 各 异 的 
加 工 机 器 。 例 如 ,工业 用 涂 层 织物 的 制备 工艺 有 涂 布 法 、 


辊 庄 法 和 层 压 法 三 种 ， 设 计 的 机 器 也 相应 地 有 三 种 不 同 
结构 。 又 如 合成 纤维 对 染料 的 亲和力 较 小 ， 针 对 这 一 点 
就 创造 出 能 缩短 染色 时 间 并 取得 良好 染色 牢 度 的 高 温 
《130P ) .高压 (2.7 公斤 /厘米 7 染色 设备 。 

纺织 机 械 的 连续 性 是 服从 工艺 流程 的 。 例 如 纺 制 
20.8 一 27 .8 号 棉纱 ， 从 棉花 到 细 纱 的 总 牵 伸 倍数 为 
13 900~19 000 倍 。 工 艺 过 程 需要 经 过 清 棉 、 梳 棉 、 并 
条 、 粗 纱 、 细 纱 等 工序 , 因此 必须 将 牵 伸 分 配 于 各 工序 的 
相应 设备 去 完成 。 又 如 树脂 加 工 过 程 ( 见 防 北 束 理 )， 织 
物 先 在 当 轧 机 中 浸渍 树脂 ， 然 后 在 焙 烘 机 中 经 高 温 处 理 
使 树脂 在 纤维 间 缩 合 ,最 后 在 平 洗 机 中 经 皂 洗 , 水 洗 去 除 
未 结合 的 树 了 残余 物 ,再 用 干燥 机 烘 干 .整个 过 程 由 工艺 
要 求 决定 ,不 能 颠倒 .无 条 件 地 省 路 或 合并 工序 。 

纺织 机 械 的 成 套 性 也 从 属于 工艺 性 。 例 如 按 棉纺 十 
艺 流程 配置 成 套 机 器 ,机 种 排列 先后 次 序 .机 台数 量 之 间 
的 固定 关系 都 由 工艺 要 求 决定 。 又 如 一 定 工作 幅度 的 织 
机 织 出 的 产品 ,需要 配置 相应 工作 幅度 的 验 布 、 量 布 以 及 
染 整 设备 ,也 属于 成 套 性 。 因 此 ,纺织 机 械 的 成 套 性 不 仅 
存在 于 一 个 工厂 中 ,也 存在 于 厂 与 厂 之 间 。 

高 速度 、 高 效率 、 省 维护 ”现代 纺织 机 械 的 一 个 主 
要 发 展 特征 是 不 断 提 高 机 器 的 运转 速度 ， 从 而 获得 高 产 
量 , 以 减少 设备 的 配 台数 ,缩减 厂房 面积 , 节省 投资 和 劳 
动力 ,以 较 少 的 资金 取得 较 大 的 效果 。 表 1、 表 2、 表 3 中 
的 数字 说 明了 纺织 机 械 高 速度 的 趋向 。 


表 1 精 梳 毛纺 螺杆 针 梳 机 速度 的 变化 


年 份 。 针 板 打击 次 数 (次 /分 ) 出 条 速度 ( 米 / 分 ) 
1955 1000~1200 60~75 
1960 1200~1400 75~90 
1965 1400~1 600 90~100 
1970 1600~1800 100~120 
1975 1800~2 000 120~150 
1980 1800~2 200 150~200 


表 2 环 锐 纺 纱 和 各 种 新 型 纺 纱 的 产量 比较 
纺 纱 型 式 产量 ( 米 /分 ) 


环 锭 纺 15~30 
转 杯 纺 30~90 
包 缠 纺 44~60 
自 牛 纺 150~300 
尘 笼 纺 250~350 


表 3 各 种 织 机 入 纬 率 的 比较 
织 机 型 式 入 纬 率 ( 米 /分 ) 


有 校 织 机 380~440 

挠 性 剑 杆 织 机 530~650 

刚性 剑 杆 织 机 570~700( 单 相 ) 

1050~1 100( 双 相 ) 
900~1100 
700~800 
800~1 300 


片 梭 织 机 
喷 水 织 机 
喷气 织 机 
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提高 纺织 机 械 运转 速度 的 主要 措施 是 更 合理 地 设计 
零 部 件 结构 ,采用 优良 性 能 材料 和 提高 加 工 精度 。 

纺织 机 械 的 高 效率 是 在 高 速度 的 基础 上 加 上 相应 的 
其 他 措施 实现 的 。 如 排 气 棉 箱 和 梳 棉 机 自 调匀 整 装 置 的 
研制 成 功 ,实现 了 清 棉 与 梳 棉 的 联合 ， 从 而 取消 成 卷 工 
序 和 清 棉 成 卷 装置 ,节省 大 量 搬运 工作 ,提高 了 效率 。 精 
梳 毛纺 由 于 采用 自 调匀 整 装 置 ( 见 寂 仲 自 调 习 整 ) 使 前 纺 
工艺 道 数 由 40 年 代 的 7 一 10 道 缩减 为 4 一 7 道 ， 减 少 了 
机 器 配 台 , 节省 了 厂房 面积 , 节约 了 投资 和 劳动 力 , 降低 
了 成 本 。 用 机 械 化 、 自 动 化 装置 逐步 取代 繁重 的 体力 劳 
动 和 减少 操作 工人 ， 是 提高 纺织 机 械 工作 效率 的 又 一 措 
施 。 现 代 的 细 纱 机 配 有 自动 落 纱 插 管 生 头 装置 ， 代 蔡 了 
繁重 的 人 工 落 纱 操作 ， 自动 接 头 装置 代替 了 人 工 巡 回 接 
头 。 纺 织 机 械 原 来 就 是 模拟 人 的 动作 不 断 完善 起 来 的 ， 
现在 已 成 为 带 有 艺术 性 和 精巧 性 的 高 度 自动 化 的 机 械 。 
由 于 大 规模 集成 电路 发 展 而 产生 的 微 电 子 技术 、 微 处 理 
机 和 电子 计算 机 ， 开 始 渗透 到 单 台 和 成 套 的 纺织 机 械 中 
来 。 高 速 自动 络 简 机 配 有 电子 清 纱 器 ， 能 自动 检 出 纱 疣 
和 和 扯 细 节 , 自 动 切 除 并 自动 打 结 ,还 可 以 与 微 处 理 机 接口 
作 纱 羔 、 粗 细节 的 分 类 统计 。 配 有 微 处 理 机 的 验 布 机 能 
用 显示 屏 将 有 关 疲 点 类 别 的 统计 数 , 疲 点 位 置 , 每 卷 布 的 
长 度 (扣除 坏 布 部 分 ) 和 重量 以 统计 表格 形式 显示 出 来 ， 
并 能 在 一 批 布 验 完 后 输出 本 批 布 的 总 卷 数 、 分 类 的 疫 点 
数 和 坏 布 扣除 量 的 报告 ， 还 能 打印 出 结果 或 记录 在 磁带 
上 供 日 后 检查 之 用 。 

现代 纺织 机 械 在 设计 上 充分 注意 碱 少 维护 保养 和 延 
长 使 用 寿命 。 在 选用 材料 和 制订 热处理 工艺 方面 经 过 周 
密 考虑 ,保证 零件 的 使 用 寿命 长 ,动作 可 靠 。 有 的 采用 部 
件 装配 时 一 次 加 足 润滑 剂 ,在 若干 年 内 无 须 加 油 ; 有 的 采 
用 检测 装置 预防 事故 ;有 的 采用 特殊 加 工 使 零件 具有 镜 
面 光洁 度 ,等 等 。 

标准 化 、 系 列 化 、 通 用 化 ”每 台 机 器 同一 零件 的 重 
复 系数 大 是 纺织 机 械 的 另 一 特点 。 以 细 纱 机 为 例 ， 每 台 
有 400 锭 ,同时 纺 制 400 根 纱 线 , 就 需要 相同 的 钢 领 、 锭 
子 等 各 400 只 。 至 于 针织 机 用 针 数量 就 更 为 庞大 。6.6 
米 工作 幅度 的 高 速 经 编 机 每 台 需要 7 280 枚 模 形 织 针 。 
生产 这 些 零件 的 机 械 厂 需要 根据 零件 批量 大 小 设计 相应 
的 工具 ,夹具 ,模具 直至 专用 的 多 工 位 自动 机 床 或 专用 流 
水 线 , 以 保证 这 些 零件 生产 的 高 效率 、 高 质量 和 低 成 本 。 
纺织 机 械 零 件 的 复杂 性 还 表现 在 种 类 上 ， 因 为 加 工 对 象 
不 同 ,需要 按 棉 、 麻 、 毛 、 丝 、 化纤 等 不 同 原料 设计 制造 不 
同 种 类 的 零件 。 例 如 毛纺 细 纱 锭 子 就 要 有 比 次 声 锭 子 更 
大 的 尺寸 ,但 结构 相似 。 再 如 , 因 织 物 门 幅 多 样 就 必须 有 
结构 原理 完全 相间 而 工作 幅度 不 同 的 机 种 。 如 果 听 任 上 
述 零件 和 机 台 参 数 任意 发 展 ， 就 会 给 纺织 机 械 厂 产品 设 
计 效 率 ,生产 管理 和 生产 成 本 等 带 来 不 利 的 影响 ,而 且 会 
使 纺织 厂 设备 管理 、 易 损 零件 储备 .维修 和 替换 增加 工作 
有 最， 甚至 造成 工厂 管理 的 素 乱 。 标 准 化 的 目的 就 是 在 满 
足 不 同 工 艺 要 求 的 原则 下 以 尽量 简化 的 、 数 值 间距 分 布 
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恰当 的 主要 技术 参数 作为 一 组 不 同 容量 的 机 器 的 设计 依 
据 。 如 细 纱 机 按 锭 距 、 织 机 和 印染 机 按 工作 幅度 .针织 机 
接 针 简直 径 ， 各 自 形成 系列 化 设计 。 在 按 系 列 化 设计 的 
一 组 机 器 中 有 一 部 分 与 机 器 系列 参数 无 关 的 零件 或 部 
件 , 可 以 在 一 定 范围 内 适用 于 本 系列 的 各 机 ,如 细 纱 机 车 
头 部 分 ,升降 部 分 的 零 部 件 等 。 另 外 , 某 些 零 部 件 在 不 同 
的 机 种 上 发 挥 同样 的 机 能 , 如 印染 机 的 导 布 辊 、 轧辊 等 。 
这 些 零 部 件 称 作 通 用 件 或 通用 装置 ， 在 印染 机 中 还 进 一 
步 发 展 成 通用 单元 机 。 在 机 械 产 品 设计 中 ， 除 尽量 采用 
通用 件 、 通 用 装置 、 通 用 单元 机 之 外 , 人 们 还 有 意识 地 将 
结构 布局 作 适 当 修正 ， 尽 可 能 多 地 贯彻 通用 化 原则 。 纺 
织 机 械 的 标准 化 .系列 化 ,通用 化 已 开始 跨 出 国 与 国之 间 
的 界限 而 走向 国际 化 ， 如 牵 伸 机 构 零 部 件 和 织 针 、 针 布 
等 ,在 许多 国家 都 已 采用 相同 的 参数 。 

化 能 耗 、 佐 唆 声 、 人 狄 公害 ”纺织 机 械 节 约 能 源 重点 
在 染 整 设备 上 ， 因 为 这 方面 的 潜力 很 大 。 例 如 在 台 时 产 
量 为 1 000 公斤 的 平 洗 机 上 ,利用 排出 温度 为 98 立 的 废 
水 加 热 本 身 所 需要 的 新 鲜 进 水 ， 仅 按 单 班 计算 年 可 节约 
数 万 元 。 采 用 喷射 染色 机 ， 可 以 使 染 浴 比 从 普通 染色 机 
的 1:20~1:30 降低 到 1:5~1:15， 染色 时 间 可 以 缩短 
50 匈 。 虽 然 机 器 中 喷射 染 液 需 用 大 容量 的 泵 而 增加 电 耗 ， 
但 总 的 能 源 还 是 节约 的 。 转 移 印 花 在 76 年 代 已 应 用 于 
生产 实际 , 它 的 特点 是 低 散 发 、 节 能、 少 污染 。 采 用 溶剂 
上 浆 可 以 减少 水 量 和 能 耗 。 

纺织 机 械 在 使 用 过 程 中 产生 的 公害 主要 有 际 声 、 尘 
屑 、 有 毒 有 害 气体 和 含有 害 物质 的 废水 。 原 因 有 设备 因 
素 和 工艺 因素 两 个 方面 。 噪 声 是 由 空气 作为 载体 的 一 种 
机 械 振动 波 。 纺 织 厂 的 绝 大 部 分 车 间 中 ， 特 别 是 织造 
车 间 中 机 械 噪声 很 大 。 在 纺织 机 械 方 面 能 采取 的 措施 
有 ， 音 壳 内 辟 衬 消音 材料 、 用 柔性 有 齿 形 的 传动 带 取代 
链条 传动 和 齿轮 传动 、 提 高 运动 零 部 件 的 精度 和 动 平衡 
性 、 在 高 速 等 件 与 机 架 之 间 加 装 消 震 垫圈 等 。 但 某 些 消 
声 措施 也 带 来 消极 因素 ,如 加 装 防 音 音 后 操作 维护 不 便 。 
创造 性 地 改进 机 械 设计 是 减少 噪声 的 根本 措施 ， 例 如 无 
梭 织 机 ( 见 机 织 ) 的 噪声 已 渐 接近 环境 保护 的 要 求 。 为 减 
少 设备 运转 过 程 中 的 微 企 外 扬 , 可 以 改进 纺 机 设计 ,如 提 
高 外 晶 的 密封 性 ， 也 可 以 采用 空调 装置 吸取 车 间 含 尘 空 
气 集中 过 由 ,再 将 新 鲜 空气 送 回 车 间或 采用 二 级 滤 尘 设 
备用 于 清 棉 、 梳 棉 、 精 梳 等 机 器 , 将 排放 的 含 尘 空 所 过滤 
并 将 落 棉 回收 ,使 空气 达到 环境 保护 条 例 的 规定 。 

此 外 。 纺 织 机 械 材料 组 成 的 改变 也 是 现代 纺织 机 械 
发 展 的 特点 。 铸 铁 原 来 是 纺织 机 械 的 主要 结构 材料 ， 因 
为 它 资 源 丰 富 ,价格 便宜 ,加 工 容易 ,可 以 铸 成 复杂 形状 ， 
相对 来 说 比较 耐 腐蚀 ,还 具有 良好 的 消 震 性 ,但 是 近年 来 
逐渐 被 型 钢 件 、 焊接 件 、 合 金 压铸 件 所 取代 , 在 每 台 机 器 
中 所 占 重量 的 百分比 显著 降低 。 木 材 原 来 也 是 纺织 机 械 
的 主要 结构 材料 ， 由 于 森林 砍伐 过 量 , 资源 日 趋 短缺 ， 
逐渐 被 工程 塑料 和 轻金属 所 取代 ， 而 复合 工程 塑料 更 具 
有 木材 所 没有 的 优异 性 能 ,如 强度 高 . 耐 腐蚀 、 耐 水 、 耐 气 


候 、 耐 磨耗 等 。 优 质 钢 也 更 多 地 被 用 作 传动 轴 、 齿轮 未、 
连 杆 、 凸 轮 等 材料 。 为 了 抗 染 化 料 的 酸性 腐蚀 和 有 机 物 
的 高 温 腐蚀 , 染 整 机 械 多 采用 含 钻 、 含 钛 的 镍 铬 不 锈 钢 作 
容器 、 机 房 壁 、 导 布 辊 以 及 其 他 与 织物 和 介质 接触 的 零 
件 。 化 纤 机 械 更 广泛 采用 耐 热 耐酸 高 级 合金 钢 制 做 喷 丝 
板 ,螺杆 挤 压 机 、 计 量 泵 以 及 其 他 与 聚合 物 接触 的 零件 和 
高 温 下 在 含有 有 机 溶剂 的 液体 中 工作 的 零件 。 

当代 的 纺织 机 械 制 造 业 ”纺织 机 械 制造 业 分 为 两 
类 :一 类 是 制造 整 台 机 器 的 , 另 一 类 是 制造 专用 雪 配 件 的 
(如 饺子 、 摇 架 、 钢 领 、 钢 丝 围 、 织 针 、 针 市 、 综 丝 、 停 
经 片 等 )。 制 造 整 台 的 纺织 机 械 厂 专用 设备 占 全 厂 设备 
的 比例 不 大 ， 因 此 在 一 定 条 件 下 可 以 变换 品种 生产 其 他 
机 械 。 制 造 专用 零 配件 的 工厂 专用 设备 、 专 用 流水 线 的 
比例 较 大 (特别 是 织 针 、 针 布 )， 变 换 品种 比较 困难 。 在 
各 加 工 工种 中 , 铸 工 比例 在 逐步 缩小 , 冷 冲 压 、 这 削 、 电 
镀 , 抛 光 等 所 占 比 恒 在 逐步 增加 。 数 控 机 床 , 多 工 位 自动 
机 床 局 部 取代 专用 机 床 ,使 生产 的 适应 性 、 灵 活性 增强 。 

纺织 机 械 的 工艺 性 强 , 结构 复杂 、 零 件 多 , 在 出 厂 前 
都 需要 进行 预 装配 或 部 分 装配 ， 然 后 进行 生产 试验 或 局 
部 生产 试验 ， 以 保证 机 器 质量 符合 要 求 。 纺 织 机 械 厂 均 
设 有 设备 完善 的 试验 部 门 。 

纺织 机 械 的 零件 种 类 繁多 ， 如 双 针 简 国 袜 机 零件 达 
1 200~1 500 种 ,零件 的 加 工 工序 多 道 多 样 。 如 果 一 个 工 
厂 同时 生产 多 种 机 器 ， 则 需 妥善 安排 零件 的 生产 节奏 和 
前 后 衔接 ， 保 证 最 终 在 装配 线 上 能 如 期 提供 整 台 机 装配 
所 需 的 零件 品种 和 数量 。 现 代 的 纺织 机 械 业 多 采用 计算 
机 、 系 统 工程 等 新 的 管理 手段 和 方法 管理 企业 。 

纺织 机 械 业 与 其 他 许多 工业 部 门 是 相互 依存 和 相互 
促进 的 。 例 如 制造 织 针 的 钢材 要 求 有 较 好 的 延伸 性 、 赴 
性 、 必 要 的 硬度 、 刚 性 和 弹性 ， 这 就 需要 冶金 工业 为 之 冶 
炼 轧 制 专用 的 钢材 。 纺 织 机 械 配套 需要 电机 工业 提供 特 
殊 功 能 的 电动 机 ,如 力矩 电机 、 步 进 电 宙 ;高 起 动 转 矩 ,高 
工作 时 间 率 ,能耐 受 恶劣 环境 的 纺织 专用 电机 ; 调 速 性 能 
良好 的 直流 电机 、 变 频 电 机 等 。 要 求 电 子 电器 工业 提供 
经 得 起 每 年 8 000 小 时 连续 运转 的 优质 元 件 和 较 复杂 的 
自动 控制 装置 和 微 处 理 机 、 微 计算 机 。 需 要 石油 化 学 工 
业 提 供 长 期 浸泡 在 润滑 油脂 中 不 变性 变形 并 优 于 有 色 金 
属 的 耐 油 合成 树脂 , 用 以 制 做 传动 件 、 轴承 和 密封 件 等 ; 
还 需要 各 种 性 能 优良 的 工程 塑料 、 增 强 塑 料 代替 资 源 日 
益 短缺 的 木材 ,或 代替 金属 以 减轻 重量 和 惯性 、 提 高 抗 腐 
饥 性 、 抗 磨耗 等 性 能 。 需 要 橡胶 工业 提供 各 种 传动 带 、 皮 
辊 包 覆 材料 、 皮 图 ,各 种 缓冲 零件 等 ,还 需要 其 他 机 械 工 
业 提 供 通 用 减速 器 、 通 用 传动 件 .通用 离合 器 、 联 轴 节 、 制 
动 器 等 机 械 零 件 。 此 外 , 为 满足 航天 技术 ,汽车 工业 、 兵 
器 工业 需要 发 展 起 来 的 新 技术 、 新 材料 、 新 结构 ,如 高 精 
度 、 高 转速 滚动 轴承 、 碳 纤维 增强 塑料 、 微型 压缩 空气 管 
路 和 闪 件 、 液 力 转 矩 变换 器 、 液 力 传动 和 射流 技术 等 , 也 
开始 用 于 纺织 机 械 以 促进 其 高 速 化 、 高 效 化 。 

世界 纺织 机 械 制 造 业 第 二 次 世界 大 战 前 ， 世 界 纺 


织 机 械 的 出 口 国 主要 是 英美、 瑞士 和 德国 。 战 后 的 30 
年 中 ， 随 着 经 济 的 发 展 纺织 机 械 工业 已 有 相当 的 发 展 ， 
法 、 意 、 荷 、 比 、 日 等 国 也 相继 成 为 纺织 机 械 的 重要 出 口 
国 。 在 竞争 中 此 消 彼 长 、 相 互 渗透 是 世界 纺织 机 械 业 的 
一 个 特点 。 例 如 ,1964 年 世界 主要 纺织 机 械 出 口 国 按 出 
口 额 占 贸易 总 额 的 百分比 大 小 排列 的 次 序 是 ;联邦 德国 、 
英 、 瑞 士 . 日 、 法 。 到 1974 年 这 个 次 序 的 变化 是 :联邦 德 
国 、 瑞 士 .日 、 英 、 法。 纺织 机 械 工 业 的 发 展 结果 , 是 各 主 
要 生产 国 对 某 一 门类 或 几 个 门类 的 机 械 具 有 了 不 同 的 特 
长 。 根 据 1981 年 的 统计 资料 ,各 机 种 的 主要 生产 国家 如 
下 表 。 


设备 种 类 
化 纤 设备 联邦 德国 、 瑞 士 、 日 本 

纺 纱 设备 。。 美国 、 联 邦 德 国 、 瑞 士 、 英 国 、 日 本 
织造 准备 设备 日 本 、 联 邦 德国 、 法 国 、 意 大 利 、 美 国 
织 机 日 本 ,瑞士 \ 联 邦 德国 ,比利时 \、 法 国 ,意大利 
针织 机 日 本 、 联 邦 德国 ,瑞士 ,捷克 斯 洛 伐 克 、 
联 帮 德国、 意大利、 日 本 、 法 国 、 美 国 


主要 生产 国 


通过 商业 合同 取得 国外 厂商 某 一 产品 的 专利 和 专 有 
技术 使 用 权 在 本 国生 产 ， 以 双方 的 商标 联合 使 用 的 方式 
并 划 定 一 定 的 销售 区 域 ， 是 近年 来 国际 纺织 机 械 经 营 的 
另 一 方式 。 另 一 种 方式 是 双方 合并 ,在 联合 名 牌 下 经 营 ， 
在 为 主 的 一 家 所 在 国 设 总 部 ， 把 世界 市 场 根据 地 理 区 域 
划分 成 几 片 ,分 工 经 营 。 

世界 纺织 机 械 同业 公会 和 国际 展览 会 ”在 纺织 机 械 
工业 比较 发 达 的 国家 中 ,都 有 由 各 企业 参加 的 同业 协会 ， 
如 美国 的 美国 纺 机 协会 (ATMA)， 联 邦 德国 的 德国 纺 机 
协会 (VDMA)、 英 国 的 英国 纺 机 协会 (BTMA ) 和 意大利 
的 纺 机 协会 (ACIMIT) 等 。 此 外 ,还 有 按 地 理 区 域 组 成 的 
国际 性 纺 机 组 织 ,如 历届 国际 纺织 机 械 展 览 会 (ITMA ) 的 
主持 者 之 一 欧洲 纺织 机 械 协 会 (CEMATEX)。 这 些 协会 
的 目的 是 保护 会 员 国 或 会 员 厂 的 利益 ， 交 流 管理 经 验 和 
市 场 信息 。 协 会 的 活动 方式 大 体 有 两 种 ,一 种 是 定期 举行 
同业 会 议 ， 交 流 管理 和 研究 开发 经 验 ， 如 两 年 一 度 的 英 
国 纺 机 制造 商 集团 会 议 ， 另 一 种 是 定期 举办 纺织 机 械 展 
览 会 ， 如 美国 纺 机 协会 主办 的 美国 纺 机 展览 会 ， 日 本 大 
贸易 商会 主办 的 大 孤 国际 纺织 机 械 展览 会 等 。 展 
览 会 的 目的 是 推销 产品 ， 各 展览 会 之 间 也 存在 相互 竞争 
和 争夺 市 场 的 情况 。 展 览 会 的 积极 作用 是 通过 参观 交流 ， 
直观 地 了 解 世界 纺织 机 械 新 技术 的 发 展 动向 ， 这 往往 是 
情报 资料 文献 所 难以 取代 的 。 通 过 展览 会 还 可 以 掌握 世 
界 纺织 工业 的 投资 意向 ， 因 此 还 受到 非 纺 织 机 械 从 业者 
的 重视 。 

中 国 的 纺织 机 械 制 造 业 ”纺织 机 械 工业 何 时 在 中 国 
开始 形成 从 现 有 文献 资料 中 尚 找 不 到 明确 的 记载 。 但 
在 17 世纪 清朝 就 设立 了 官办 的 京 内 织造 局 和 江南 宁 、 
苏 、 杭 三 个 织造 局 。 当 时 中 国 的 手工 业 资本 主义 生产 已 
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经 初步 形成 ， 已 有 作为 手工 业 商 品 的 纺织 机 器 的 生产 和 
销售 。 尽 管 这 些 机 器 是 铁 木 结构 ,简单 而 且 粗 糖 ,效率 不 
高 , 但 可 以 看 作 是 幼年 时 期 的 中 国 纺织 机 械 工业 。19 世 
纪 ?70 年 代 ,外 资 和 华 资 线 丝 厂 和 纺织 厂 开始 在 上 海 等 通 
商 口岸 建立 ， 设 备 均 从 国外 进口 。 为 提供 这 些 工厂 所 需 
要 的 修配 零件 ,从 1894 年 起 ,上 海 出 现 了 公 兴 、 协 泰 等 铁 
工厂 , 规模 很 小 , 设备 简陋 , 工人 仅 数 人 至 数 十 人 。 这 是 
现代 中 国 纺织 机 械 工 业 的 先驱 。 直 到 1949 年 ,全 国 棉纺 
锭 子 达到 了 500 万 锭 。 在 一 些 纱 锭 比较 集中 的 城市 送出 
现 了 纺织 机 械 修配 厂 ， 仅 上 海 一 地 就 有 480 多 家 。 工 厂 
规模 不 大 ， 一 般 人 数 仍 不 过 十 余人 到 数 十 人 。 个 别 是 外 
商 投资 的 ， 极 少数 是 官僚 资本 的 。 这 两 类 资本 所 经 营 的 
工厂 , 人 数 大 多 不 过 百人 , 近 500 人 的 不 过 1~2 家 , 均 
以 提供 配件 为 主要 业务 。 较 大 的 工厂 也 只 是 为 纺织 厂 仿 
制 成 台 设备 ,成 批 生产 织 布 机 和 简单 的 袜 机 , 尚 不 能 生产 
任何 成 套 纺 织 设备 。 

1950 年 , 中 华人 民 共和 国 纺织 工业 部 着 手 建立 自己 
的 纺织 机 械 制造 工业 ,首先 对 上 海 、 天 津 和 青岛 原 有 的 6 
家 较 大 的 纺织 机 械 修配 厂 进行 整顿 和 扩建 ， 并 在 郑州 和 
榆 次 新 建 两 座 大 厂 。 在 全 国 统一 规划 下 分 机 种 生产 多 种 
成 套 机 器 。 此 后 陆续 在 沈阳 和 内 地 新 建 了 几 个 中 型 纺织 
机 械 厂 ,同时 把 上 海 的 一 些小 厂 合并 为 几 个 中 型 工厂 ,到 
60 年 代 初 , 全 国 已 经 组 成 了 一 个 具有 相当 规模 的 纺织 机 
械 生产 体系 。1979 年 全 国 的 重要 纺织 机 械 厂 已 有 24 个 ， 
共有 职工 6.2 万 余人 。30 多 年 来 , 中 国 依靠 自己 的 纺织 
机 械 工业 ， 装 备 了 国内 的 纺织 工业 。 还 以 援助 或 贸易 方 
式 ,出 口 相当 数量 的 纺织 机 器 。50 年 代 初 ,第 一 个 完全 以 
国产 机 器 装备 的 5 万 锭 棉纺 织 厂 和 160 台 织 机 的 麻袋 厂 
分 别 在 咸阳 和 杭州 正式 投产 。50 年 代 中 期 , 第 一 个 完全 
以 国产 机 器 装备 的 年 产 300 万 匹 的 印染 厂 在 西安 正式 投 
产 。50 年 代 末期 ， 第 一 个 完全 以 国产 机 器 装备 的 精 梳 毛 
纺织 厂 在 北京 正式 投产 ， 第 一 个 以 国际 援助 方式 在 缅甸 
兴建 的 5 万 锭 棉纺 织 厂 正式 投产 。60 年 代 中 期 ， 第 一 批 
完全 以 国产 机 器 装备 的 大 型 粘 胶 纤维 厂 在 丹东 、 新 乡 和 
南京 正式 投产 。70 年 代 中 期 ， 第 一 批 完全 以 国产 机 器 装 
备 的 大 型 涤纶 厂 、 大 型 且 纶 厂 和 大 型 维 纶 厂 在 全 国 各 地 
相继 投产 。 中 国 纺织 机 械 产品 的 开发 工作 ， 已 经 从 仿制 
阶段 进入 到 以 自己 的 革新 和 研究 成 果 为 主要 设计 根据 的 
阶段 。 棉 纺 用 的 开 清 棉 机 ( 见 开 清 棉 机 械 ) 经 过 三 次 较 大 
的 改进 后 ,每 一 种 机 台 都 具有 较 好 的 混 棉 、 开 棉 或 清 棉 的 
性 能 和 较 高 的 自动 化 程度 。 开 清 棉 联 合 机 可 以 根据 世界 
各 地 棉花 的 不 同 特性 和 不 同 含 杂 率 ,挑选 单 台 配 合成 线 ， 
末端 的 自动 成 卷 机 制 成 棉 卷 〈 或 借 气流 直接 输送 到 梳 棉 
机 刺 辊 上 的 混和 棉 ) 产 量 每 小 时 为 500 一 750 公斤 ， 不 与 
率 在 1%% 以 下 。 梳 棉 机 ( 见 梳理 机 ) 也 经 历 过 三 次 全 面 的 
更 新 设计 ， 台 时 产量 从 最 初 的 4、5 公斤 上 升 到 40 公斤 。 
细 纱 机 由 一 种 型 式 发 展 成 棉 , 毛 、 麻 、 绢 、 化 纤 等 37 个 基 
本 型 式 ， 锭 距 、 卷 装 系列 齐全 。 细 纱 机 噪声 可 控制 在 85 
分 贝 左右 。 棉 织 机 方面 仍 以 自动 换 校 式 〈 见 自动 捷 校 织 
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机 ) 为 主 。 自 动 接 绎 织 机 和 喷气 织 机 ( 见 喷射 织 机 ) 也 已 
批量 生产 。 棉 布 印染 设备 经 过 三 次 重大 改进 已 发 展 成 能 
适应 各 种 纯 棉 和 化 纤 混纺 织物 的 漂染 整 各 种 后 处 理 ， 并 
逐步 向 低能 耗 , 小 浴 比 和 积木 式 单元 机 器 的 方向 发 展 , 毛 
纺 针 梳 机 也 经 过 多 次 全 面 更 新 设计 ， 不 仅 提高 了 速度 而 
且 提 高 了 条 干 均匀 度 。 毛 织 机 方面 正在 发 展 剑 杆 织 机 。 
合成 纤维 设备 中 的 长 丝 纺 丝 机 已 进入 第 二 代 设计 , 纺 丝 
速度 约 为 1 000 米 /分 , 纤 度 可 达 75 旦 。 短 丝 设备 在 70 
年 代 经 过 连续 更 新 到 80 年 代 初 达到 了 2 600 孔 板 ,1 200 
米 /分 的 纺 丝 速度 。 (地 度 叶 大 感 ) 


fangzhi jixie yanjiusuo 

纺织 机 械 研究 所 (Textile Machinery Research 
JInstitute) ”1957 年 建 于 北京 ，1982 年 有 科技 人 员 
80 人 。 前 身 是 中 国 纺织 机 械 设计 公司 ，1958 年 并 入 纺 
织 科学 研究 院 ,，1965 年 恢复 纺织 机 械 研 究 所 的 建制 。 现 
属 中 国 纺织 机 械 工 业 总 公司 领导 , 设 有 机 械 、 电气 、 标 准 
化 ,情报 四 个 研究 组 ,主要 承担 公司 安排 的 纺织 机 械 设计 
和 科研 任务 ,其 中 包括 ， 纺 织 机 械 新 产品 设计 ;纺织 机 械 
新 设备 .新 部 件 、 新 机 构 的 研制 ;电气 调 速 传动 系统 工艺 
参数 控制 .检测 自动 化 装置 和 电子 计算 机 应 用 技术 ;纺织 
机 电 标 准 化 、 通 用 化 、 系 列 化 和 国际 标准 化 工作 纺织 机 
械 科 技 情报 和 技术 咨询 。 ( 黄 克 复 ) 


fongzh! kexue yanjlu jgou 

纺织 科学 研究 机 构 (textile science and tech- 
nique research organization) 。 19 世纪 下 半 叶 
到 20 世纪 初 , 工业 生产 的 规模 扩大 , 科学 技术 成 果 在 生 
产 上 的 应 用 日 益 广泛 ,大 多 数 的 科学 技术 问题 , 靠 以 前 那 
种 科学 家 个 人 的 自由 研究 方式 已 不 能 解决 。 于 是 一 些 资 
本 主义 垄断 企业 开始 建立 集体 研究 组 织 ， 也 有 一 些 同行 
业 的 企业 共同 集资 建立 或 资助 建立 专业 的 科研 机 构 。 例 
如 ,法 国 于 1860 年 在 里 昂 建成 丝绸 研究 室 ; 英国 于 1918 
年 在 曼彻斯特 创建 羊毛 工业 研究 会 ,于 1919 年 建立 棉纺 
工业 研究 协会 ( 锡 莱 研究 所 ); 日 本 于 1918 年 在 横滨 建立 
绢 丝 试验 所 ， 德国 于 1918 一 1920 年 间 在 斯 图 加 特 、 克 雷 
费 尔 德 和 亚 琛 等 地 建立 第 一 批 纺织 研究 所 ! 美国 于 1926 
年 在 普林斯顿 建立 纺织 研究 俱乐部 。20 世纪 30 年 代 以 
来 ,特别 是 第 二 次 世界 大 战 以 后 ,出 现 了 科学 技术 飞速 发 
展 的 局 面 ， 科 学 研究 工作 进入 了 由 国家 统一 规划 和 组 织 
协调 的 时 期 。 一 些 重大 的 科学 技术 课题 ， 需 要 投入 大 量 
的 人 力 、 物 力 , 建立 大 规模 的 研究 实验 基地 , 才能 较 快 地 
取得 科研 成 果 , 不 失 时 机 地 应 用 于 生产 建设 。 因 而 , 原 有 
的 集体 科研 机 构 在 政府 的 资助 下 进行 调整 扩建 ， 或 由 国 
家 和 大 公司 投资 兴建 新 的 纺织 专业 科研 机 构 。 例 如 ， 法 
国 纺织 科学 研究 院 ,日 本 纤维 高 分 子 材料 研究 所 ,英国 锡 
莱 研 究 所 、 苏联 和 中 国 的 纺织 科学 研究 院 、 所 等 , 形成 各 
种 类 型 (综合 和 专业 ) 的 纺织 科学 研究 中 心 。 现 有 各 国 主 
要 的 纺织 科研 机 构 如 下 表 。 


中 国 主 要 纺织 科研 机 鬼 


名 称 地 点 研究 范围 名 称 地 点 研究 范围 
纺织 工业 部 纺织 科学 研究 北京 。 ”化 纤 , 纺 , 织 , 染 整 广西 化 学 纤维 研究 所 ”南宁 。。 粘 胶 ,涤纶 维 纶 
院 | 广西 绷 谍 织 科学 研究 所 南宁 。。 组 
纺织 机 械 研究 所 北京 。 纺织 机 械 | 调 北 省 纺织 工业 研究 所 。 武汉 。 棉纺 织 . 染 束 
纺织 科技 情报 研究 所 。 北京。 纺织 科技 情报 | 调 南 省 纺织 工业 研究 所 。 湘潭 。 。 芝麻 ,纺织 
华东 纺织 工学 院 上 海 。 ”纺织 ,针织 ,化 纤 .仪器 、 | 河南 省 纺织 科学 研究 所 。 郑州 。 棉纺 织 

妇 整 ,纺织 机 梓 | 四 川 省 纺织 工业 研究 所 成都。 丝绸 

天 津 纺织 工学 院 天 津 。 ”纺织 ,化 纤 ,纺织 仪器 。 | 云南 省 纺织 工业 公司 研究 昆明。 棉纺 织 \ 染 吉 
西北 纺织 工学 院 西安 。 ”毛纺 织 | 所 
北京 化 纤 工学 院 北京 。 “化纤 、 架 整 、 助 剂 。 ”| 陕西 省 纺织 科学 研究 所 。 西安 。 ”纺织 . 架 束 
苏州 丝绸 工学 院 苏州 丝绸 陕西 省 纺织 器 材 研究 所 。 咸阳 。 纺织 器 材 
北京 纺织 科学 研究 所 。 。 北京 。 纺织 、 染 玫 | 甘肃 省 纺织 研究 所 兰 合成 纤维 ,毛纺 织 
北京 化 学 纤维 研究 所 。 北京。 合成 纤维 | 新疆 羊毛 研究 所 乌鲁木齐 羊毛 及 其 他 动物 纤维 
河北 省 纺织 科学 研究 所 。 石家庄 。 纺织 、 染 整 、 产 品 上 海 石油 化 工 总 厂 研究 院 ”金山 。 石油 化 工 、 涤纶 、 胶 纶 、 
天 津 市 纺织 工业 研究 所 。 天 津 。 纺织, 染 束 维 纶 
天 津 化 学 纤维 研究 所 。 天 津 。 涤纶 | -上 海 石油 化 工 总 厂 机 械 研 金山。 化 纤 机 梳 
山西 省 纺织 科学 研究 所 。 太原 。 纺织, 染 整 \ 针 织 究 所 
山西 省 化 学 纤维 研究 所 。 太原 。 涤纶 | 上 海 石油 化 工 总 厂 环 境 保 金山。 环境 保护 
辽宁 省 纺织 科学 研究 所 。 沈阳 涤纶、 纺织 \ 荣 吉 | 护 研 究 所 
辽宁 丝绸 研究 所 丹东 梓 居 丝绸 | 天 津 石油 化 纤 厂 科 学 研究 天 津 。 涤纶、 石油 化 工 
吉林 省 化 纤 技 术 研 究 所 长春 。。 粘 胶 涤纶. 哺 纶 维 纶 | 。 所 
黑龙 江 省 纺织 工业 研究 所 哈尔滨 。 亚麻 辽阳 石油 化 工 总 公司 研究 辽阳 。 涤纶、 锦纶 、 丙 纶 ,石油 
黑龙 江 亚麻 原料 工业 研究 双 城 。 ”亚麻 原料 | 院 化 工 


所 | 北京 毛纺 织 科学 研究 所 。 北京 毛纺 织 , 染 束 
上 海 纺织 科学 研究 院 。 ”上海 。 ”纺织 、 染 整 、 针 织 ,无 纺 | 石家庄 市 纺织 科学 研究 所 石家庄 。 棉纺 织 
织物 、 环 境 保护 ,测试 | 天津 针织 技术 研究 所 。 天津 。 ”针织 


浙江 省 丝绸 科学 研究 院 。 杭州。 丝 网 上 海 毛 麻 科 技 研究 所 。 ”上海 。 ”毛纺 织 、 麻 纺织 , 染 整 
浙江 省 化 纤 纺 织 科学 研究 杭州 。 。 粘 胶 ,棉纺 织 , 染 整 上 海 丝绸 科学 技术 研究 所 上 海 丝绸 

所 上 海 针织 科学 技术 研究 所 上 海 。 针织 

安徽 省 纺织 工业 研究 所 。 合肥 ”棉纺 织 、 染 整 上 海 合成 纤维 研究 所 。 ”上海 。 “合成 纤维 ,化 纤 机 械 

山东 省 纺织 科学 研究 所 。 青岛 。 。 棉纺 织 \ 染 整 、 仪 器 上 海 纺织 机 械 研究 所 。 。 上海 。 ”纺织 机 械 

山东 省 纺织 设计 院 合成 纤 座 坊 。 涤纶 无 锡 纺织 研究 所 无 锡 棉纺 织 、 染 整 、 线 丝 ,化 
维 研究 所 纤长 丝 

山东 省 丝绸 研究 所 洛 博 。 丝绸 苏州 丝绸 科学 研究 所 。 苏州。 丝绸 \ 合 纤 绸 


广东 省 化 学 纤维 研究 所 。 广州 粘 胶 \ 合 成 纤维 


外 国 主 要 纺 织 科 研 机 构 


名 称 所 在 地 研 究 范 围 和 有 重 点 
英国 
纺织 研究 所 (Textile Research | 新 泽 西 州 普林斯顿 | 33 19 “| 纤维 和 织物 的 基础 化 学 和 物理 性 能 ; 纤维 用 油 剂 、 助 剂 } 纤 
Institute) (Princeton, NJ) 维 材料 的 表面 性 质 、 物 理 机 械 性 能 和 热 性 质 ; 染色 机 理 、 


化 学 结构 和 化 学 反应 ; 防 燃 , 防 静电 等 

赛 拉 尼 斯 公司 研究 设计 实验 室 | 北 卡罗来纳 州 夏 洛 | 。 50 180 ”| 化 学 纤维 (醋酸 、 三 醋酸 \ 聚 丙烯 \ 训 酰胺 和 聚 本 纤维 ); 化 学 
(Celanese Corporation R| 特 (Charlotte, 纤维 产品 的 基础 研究 和 应 用 研究 
&D Laboratory) NC) 

科 尼 、 密 尔 斯 公司 研究 开发 部 | 北 卡罗来纳 州 格林 | 。 20 32 。 | 棉 和 化 学 纤维 织物 的 纺织 和 化 学 加 工 
《Cone Mills Corporation R | ”斯 伯 勒 (Greens- 
& D Department) boro, NC) 

棉花 公司 研究 中 心 (Cotton In- | 北 卡罗来纳 州 罗 利 | 。 31 了 1 。 | 原 棉 新 品种 ; 棉 织物 纺织 , 染 整 加 工 
corporated Research Cen- | (Raleigh,NC) 
ter) 

达 思 河 公司 研究 实验 室 (Dan | 弗吉尼亚 州 丹 维尔 | 。 30 57 | 纺织 品 染 整 的 应 用 研究 , 提供 新 产品 , 降低 成 本 , 生产 工艺 
River,Ine. Research Labo- | (Danville, VA) 和 产品 质量 的 控制 
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续 表 


所 在 地 研究 范围 和 重 点 

美国 

费 尔 斯 通 轮 胎 和 橡胶 公司 费 尔 | 俄 玄 俄 州 阿 克 伦 | 126 123 | 轮胎 ,合成 和 天 然 橡 胶 ; 纺 织品 ,纤维 
斯 通 中 心 研究 实验 室 (The | (Akron,OH) 

Firestone Tire & Rubber 
Co. Firestone Central Re- 
search Laboratory) 

GAF 公司 技术 合作 中 心 | 新泽西 州 书 思 | 284 337 | 特种 化 学 聚合 物 
(GAF Co. Corporate Tech- | (Wayne, NJ) 
nical Center) 

FRL/An 奥 尔 巴 尼 国际 公司 | 马萨诸塞 州 壹 德 姆 | 36 18 “| 织物 、 纸 及 有 关 材料 ;产品 和 工艺 开发 ;化 学 和 物理 分 析 ; 技 
(FRL/An Albany Interna- | (Dedham, MA) 术 经 济 和 市 场 研究 ; 聚合 物 的 合成 和 测定 ; 化 纤 纺 丝 、 纺 
tional Company) 纱 和 织造 工艺 的 开发 研究 

夏 洛 蒋 维尔 纺织 工艺 研究 所 | 弗吉尼亚 州 夏 洛 茨 | 31 31 | 娃 维 材料 ,质量 控制 , 纺 纱 , 牛 线 , 机 织 ,针织 和 染 整 加 工 ; 环 
(Institute of Textile Tech- | 维尔 (Charlot- 境 保护 ;技术 经 济 和 管理 科学 
nology) tesville, VA) 

米利 肯 研 究 公司 (Milliken Re- | 南 卡罗来纳 州 斯 由 | 75 150 | 纺织 品 和 有 关 化 学 ,物理 \ 机 械 , 电 气 工程 的 研究 
search Co.) 坦 堡 (Spartan- 

burg,SC) 

孟 山 都 公司 合作 研究 部 (Mon- | 密苏里 州 圣路易斯 机 械 ,电气 ,有 机 化 学 ,物理 化 学 ,分 析 化 学 ,聚合 物 、 仙 化 剂 
sato Company Corporate | (Saint Louis, 的 基础 和 应 用 研究 
Research Department) MO) 

孟 山 都 公司 三 角 园 开发 中 心 | 北 卡罗来纳 州 三 角 | 118 199 “| 新 型 材料 ,纺织 品 ,工业 用 和 纺织 用 纤维 的 研究 和 开发 
(Monsato Triangle Park | 园 研究 中 心 (Re- 

Development Center, Inc.) | search Triangle 
Park,NC) 

孟 山 都 公司 新 建 事 业 部 研究 中 | 密苏里 州 圣路易斯 新 型 材料 、 工业 用 纤维 、 织物 表面 处 理 , 纺织 用 纤维 的 应 用 
心 (Monsato Newenterprise | (Saint Louis, 研究 
division, Monsato Research | MO) 

Center) 

史 蒂 文 斯 技术 中 心 (J. P. Ste” | 新泽西 州 加 菲尔德 | 61 64 “| 纺织 品 及 其 加 工 工艺 和 化 学 处 理 的 开发 研究 
vens Technical Center) (Garfield, NJ) 

莫 哈 斯 科 公 司 (Mohasco Co.) | 纽约 州 阿姆斯特丹 | 53 89 “| 地毯 、 家 具 用 织物 、 物 理 试验 和 机 械 设计 

(Amsterdam, 
NY) 

格拉 尼 特 维尔 公司 研究 室 | 南 卡罗来纳 州 格拉 | 10 27 | 纺织 产品 研究 ,包括 开 松 、 梳 理 、 纺 纱 、 织 造 和 染 整 (树脂 防 
(Graniteville Com。 Re- | 尼 特 维尔 (Gra- 缩 、 涂 层 、 吸 湿 、 防 燃 、 防 每 整理 ) 
search Department) niteville,SC) 

ICI 公司 研究 室 (ICI United | 特 拉 华 州 威 尔 明 顿 | 34 38 | 新 产品 ,新 工艺 的 基础 研究 和 开发 研究 ; 有 机 化 学 和 聚合 物 
States'Inc，Corporate Re- | (Wilmington, 领域 的 新 技术 探索 ; 情报 研究 和 专利 服务 
search Dep.) DE) 

代 科 公 司 韦 思 斯 维尔 研究 中 心 | 北 卡罗来纳 州 韦 思 | 25 31 | 纺织 机 械 部 件 ,印花 衬 布 \ 印 花 提 简 ,天 然 和 合成 橡胶 ， 塑料 
(Dayco Corporation Way- | 斯 维尔 (Way- 和 加 固 橡胶 管 
nesville Research Center) | nesville,NC) 

埃 库 莱 斯 公司 纤维 开发 实验 室 | 北 卡罗来纳 州 三 角 | 29 50 “| 豪 丙 烽 纤 维 ,工艺 和 机 械 , 染 整 加 工 
(Hercules Ince，Fiber De- | 园 研 究 中 心 (Re- 
velopment Laboratory) search Triangle 

Park, NC) 

和 鲁 姆 斯 工艺 实验 部 (Lummus | 乔治 亚 州 喜 伦 布 | 20 15 | 轧 棉 , 化 学 纤维 和 纺织 机 械 的 开发 研究 
Industries 。 Experimental | (Columbus,GA) 

Department) 

杜邦 公司 工程 技术 实验 站 (E. | 特 拉 华 州 威 尔 明 | 70 64 | 化 学 反应 系统 中 的 动力 学 及 反应 速率 ， 多 相 催 化 熔融 聚合 
L. Dupont de Nemours & | 顿 (Wilmington, 体系 ,聚合 物性 质 和 聚合 条 件 ， 固 体 聚 合 物 形成 机 理 及 粘 
Co. Inc. Engineering Tech- | DE) 弹 流 体 、 高 粘度 分 散 其 浮 体系 和 混合 体系 、 溶液 中 训 合 物 
nology Experimental Sta- 分 离 ， 纺 织 机 理 、 机 械 动力 学 、 防 吕 音 和 振动 ， 三 废 处 
tion) 4 固态 现象 ， 材 料 性 能 和 微观 结构 ， 化 学 过 程 中 的 材 

工程 

杜邦 公司 费 尔 菲 尔 德 实验 室 | 费 尔 菲 尔 德 (Fair- 9 1 物 ; 豪 四 气 乙 烯 四 握 乙 烯 碳 氟 化 合 物 ; 康 酰 
(E.L. Dupont de Nemours | field,CT) 乙烯 纤维 


& Co. Fairfield Labora- 


tory) 
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研究 | 技工 和 研 究 范 困 和 重 点 
人 员 | 实验 员 

英国 

锡 莱 研究 所 (Shirley Institu- | 曼彻斯特 (Man- | 170 60 | 纺织 产品 ; 空气 过 涉 材 料 ;纤维 结构 ,性 能 和 试验 方法 ;纺织 
te) chester) 工艺 和 机 械 ;设备 安全 技术 、 防 全 、 防 噪音 ; 染 整 工艺 、 颜 

色 分 类 学 色差 ,配色 及 测试 方法 ; 污水 处 理 和 节能 技术 。 
出 版 物 : 公开 刊物 世界 纺织 文 搞 >; 内 部 刊物 < 研究 指导 
报告 *“ 锡 莱 研 究 所 简报 > 

羊毛 工业 研究 协会 (Wool In- | 曼彻斯特 (Man- | 60 100 “| 羊毛 纺织 和 混纺 的 基础 研究 和 应 用 研究 ; 服装 、 地 秘 ; 环境 
dustries Research Associa- | chester) 保护 和 节能 技术 ; 测试 技术 
tion) 

针织 业 研究 协会 (Hosiery and | 诺丁汉 (Notting- 针织 工艺 、 针 织物 的 染 整 和 恋 幼 ; 针织 物 专用 测试 仪器 ; 电 
Allied Trades Research | ham) 子 计算 机 测 色 和 配色 。 出 版 物 ; “针织 文摘 *、* 针 织 研究 
Association) 通报 > 

国际 棉 业 研究 所 (Interna- | 曼彻斯特 (Man- | 19 纯 棉 织物 的 后 整 ; 针织 和 针织 物 的 后 整 ; 防 燃 、 防 尘 、 防 品 
tional Institute for Cotton) | chester) 音 

苏联 

中 央 棉纺 织 工业 科学 研究 院 | 莫斯科 (Mocxaa) 棉花 新 品种 、 纤 维 性 能 和 试验 方法 ; 纤维 材料 辐射 化 学 变 
(llenrpansnun 。 Haysao- 性 ; 棉 及 棉 与 化 纤 混纺 的 纺织 、 染 整 新 工艺 和 新 设备 ; 工 
Mecnenonarensckut Mac- 艺 制度 ( 支 数 、 速 度 等 工艺 数据 指标 ) 和 科学 管理 制度 的 
TuTyT Xnonaaro6ywakuon 制定 ; 纺织 测试 技术 和 测试 仪器 ; 织物 新 产品 的 组 织 规 
Manycrpuy, 简 称 格 和 图 案 设计 ; 生产 自动 控制 和 自动 调节 装置 织物 防 
UHHXBM) 燃 , 防 第, 防 蛙 \ 防 感染 (医用 ) 整 理工 艺 ; 生产 过 程 的 机 械 

化 和 自动 化 。 出 版 物 :< 工艺 手册 > 

中 央 毛 纺织 工业 科学 研究 院 | 莫斯科 (Mocxsa) 纯 种 和 改良 种 羊毛 新 品种 和 分 级 标准 ;毛纺 织 新 产品 ; 纯 毛 
(Leurpansuun Hayuwm 和 毛 与 化 纤 纺织 , 妇 整 加 工 工艺 和 设备 ! 毛 条 生产 和 化 纤 
Mecnenoparenscrnt Muc- 直接 制 条 的 工艺 和 设备 ;测试 仪器 和 测试 方法 ; 制 秸 工 
THTyT llleperanos [Tpoxwu- 艺 ;劳动 组 织 和 技术 经 济 研究 
NCRHOCTH, 简 称 
LUHMHMLUepcra) 

全 苏 化 学 纤维 加 工科 学 研究 院 | 莫斯科 (Mocxsa) ”| 758( 包 括 实验 工 | 于 1964 年 ,由 中 央 丝 纺织 科学 研究 院 (UHHHmenxa) 改 组 
(Beecowsmui Hayuso-He- 厂 工人 ) 而 成 。 改 种 改良 和 蚕茧 初步 加 工 ; 缚 \ 并 、 牛 丝 ， 整 经 和 桨 
cenoparenpceuAi JIHcTiyyT 丝 , 丝 织 、 保 整 等 工艺 和 设备 ; 真丝 和 化 纤 交 织 , 丝 、 化 纤 
no TlepepaGorxe Xuyu- 纯 织 新 产品 ; 丝 和 化 纤 的 原料 标准 、 产 品 标准 , 试验 方法 
eckax Bonokon， 简 称 标准 ;技术 经 济 研究 
BHMUMIIXB) 

中 央 麻 纺织 工业 科学 研究 院 | 莫斯科 (Mocxaa) 亚麻 ,大 麻 、 洋 麻 等 麻 类 新 品 ;原料 标准 和 纺织 标准 ; 原 麻 初 
(HH IIpoxamrxeaaocy 步 加 工 新 工艺 、 新 设备 ; 麻 纺织 产品 和 绳索 等 麻 制 品 ; 麻 
JIy6agux Boxoxom 简 称 纺织 生产 的 机 械 化 、 自 动 化 ;测试 仪器 和 测试 方法 
LHUMIB) 

全 苏 针织 工业 科学 研究 院 | 莫斯科 (Mocxsa) 270 针织 产品 ;经 编 , 纬 编 、 横 机 等 工艺 和 设备 ; 产品 标准 、 测 试 
(BHMHA ~ Tpyxoraxnog 仪器 和 测试 方法 
Tipowuunensocra， 简 称 
BHUMATI) 

中 央 轧 棉 工业 科学 研究 院 | 塔什干 (Tammxear) 原 棉 初 步 加 工 ( 烘 棉 , 扎 棉 , 除 杂 ) 工 艺 和 设备; 录 统 、 清 李 和 
(UHHIU Xxonxoounerare- 打包 设备 ; 扎 棉 生 产 自 动 控制 和 自动 调节 装置 
apaot IIpoxatumemaocym, 简 
称 HMUMXnpow) 

全 苏 轻工业 和 纺织 机 器 制造 科 | 莫斯科 (Mocxsa) 各 种 纺织 机 械 新 产品 的 研究 和 试制 


学 研究 院 (BHUK Jlerxoro 
Texermsnoro Mammmao- 
erpoegms 简称 
BHUV IITervam) 
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续 表 


所 在 地 研究 范围 和 重 点 

法 国 

法 国 纺织 研究 院 (L'Inastitute | 巴黎 布 洛 涅 (Paris | 330 90 ”| 负责 领导 六 个 分 支 机 构 ,同时 承担 纺织 科技 情报 中 心 , 纤维 
Textile de France， 简 称 | Boulogne) ( 包 括 | (总 部 | 结构 ,性 能 和 测试 ,纺织 标准 研究 。 出 版 物 : < 法 国 纺织 研 
ITF) 六 个 分 | 及 分 | 究 院 科学 通报 >, < 法 国 纺织 研究 院 新 闻 图 片 > 

皮 机 | 院 ) 

法 国 纺织 研究 院 北方 分 院 | 东 里 尔 (Lille- | 构 ) 麻 初 步 加 工 ,长 、 短 纤维 纺 纱 工艺 ;纺织 品质 量 鉴定 ; 印染 和 
(L'Institute Textile de Fra- | East) 洗 毛 的 节 水 ,节能 ;环境 保护 和 原料 回收 利用 
nce-Nord 简称 ITF-Nord) 

法 国 纺织 研究 院 里 昂 分 院 | 里 昂 埃 库 里 (Lyon 妇 色 和 洗涤 技术 中 心 ;服装 技术 中 心 ;织造 工艺 , 工业 用 品 ， 
(L'lnstitute Textile de| Ecully) 无 纺织 布 ,变形 纱 , 花 式 纱 ;高 频 及 微波 烘 燥 , 节能 技术 
France-Lyon, 简称 
ITF-Lyon) 

法 国 纺织 研究 院 南方 分 院 | 马扎 梅 (Mazamet) 羊皮 本 法 脱毛 ,羊毛 检验 , 纺织 品质 量 试验 , 粗 梳 毛纺 工艺 ， 
(L'lnstitute Textile de 污水 处 理 , 节 能 和 太阳 能 利用 
France-Sud, 简 称 ITF-Sud) 

米 户 斯 纺织 研究 中 心 《Centre | 米 卢 斯 (Mulhouse) 化 纤 短 纤维 纺 纱 、 上 桨 、 织 造 和 染 整 工艺 和 设备 ; 染色 坚 牢 
de Recherches Textiles de 度 、 均 匀 度 ;节能 、 节 水 和 环境 保护 
Mulhouse, 简称 CRTM) 

针织 研究 中 心 Centre de Re- | 特 鲁 瓦 (Troyes) 针织 工艺 ,材料 改进 ,织物 后 整理 , 服装 , 甬 裁 , 针织 物质 量 
cherches de la Bonneterie, 和 服用 性 能 ,自动 化 设备 和 节约 用 料 
简称 ITF MAILLE) 

亚麻 生产 和 利用 技术 协会 (As- | 普 莱 西 -贝尔 维尔 原 麻 处 理 ,纤维 结构 、 性 能 , 纺 纱 工艺 , 亚麻 与 化 纤 及 其 他 天 
sociation Technique pour la | (Plessis-Belle- 然 纤 维 混纺 工艺 
Production et LUtilisation | 。 ville) 
du Lin, 简称 ATPUL) 

日 本 

通商 产业 省 工业 技术 院 纤维 高 | 茨城 县 系 波 群 106 生物 高 分 子 及 生物 工程 用 高 分 子 材料 [人造 内 脏 、 器 官 用 材 
分 子 材 料 研究 所 料 ); 高 分 子 合成 .高 分 子 材料 (包括 纤维 ) 的 化 学 反应 及 化 

学 工程 ; 高 分 子 的 物理 性 能 , 结构 和 高 分 子 材料 (包括 纤 
维 ) 的 材料 工程 (加 工 工艺 和 新 技术 开发 ); 高 分 子 材料 制 
品 、 设 计 及 其 制造 的 系统 工程 ;能 量 转换 过 程 研究 ;技术 咨 
询 \ 技 术 情报 服务 和 国际 合作 研究 。 出 版 物 :< 纤维 高 分 子 
材料 研究 所 年 报 >、 < 纤维 高 分 子 材 料 研究 所 研究 报告 >、 
< 纤维 高 分 子 材料 研究 所 新 闻 >、< 纤 维 高 分 子 材料 研究 所 
要 和 览 >、< 纤 维 高 分 子 材料 研究 所 研究 发 表 会 参考 资料 > 

东京 都 立 纤维 工业 试验 场 东京 都 八王子 市 81 31 | 纤维 制品 的 理化 试验 ; 颖 纠 工 程 和 服装 生理 ;织造 、 针 织 \ 染 
整 ;织物 

京都 府 立 纺织 品 指导 所 京都 府中 群 21 19 | 机 织物 新 产品 试制 ,新 技术 开发 ; 染 整 加 工 技术 ; 物理 试验 ; 

计算 机 织物 设计 ;织物 服用 性 能 和 环境 保护 技术 

大 匠 府 立 纤维 技术 研究 所 大 殴 府 泉 大 津 市 58 32 | 纤维 、 纺 织 产品 的 物理 化 学 性 能 试验 ; 纺 纱 (毛纺 ), 织 造 、 染 

整 , 色 幼 
东洋 纺织 公司 综合 研究 所 大 原市 北 区 化 纤 、 纺织、 塑料 及 其 他 新 领域 的 开发 研究 ; 各 种 机 械 和 装 
研究 管理 部 大 匠 市 北 区 400 置 
开发 研究 所 大 津 市 
纤维 研究 所 大 津 市 
塑料 研究 所 大 津 市 
工程 技术 研究 所 大 津 市 
理化 分 析 中 心 大 津 市 
钟 纺 公司 研究 部 门 : 纤维 和 纺织 产品 的 开发 研究 ,环保 设备 
基础 研究 所 大 碑 市 都 岛 区 
生产 技术 研究 所 大 原市 都 岛 区 
商品 试验 中 心 大 县 市 都 鸟 区 
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续 表 
科技 人 员 数 
名 称 所 在 地 | 研究 | 技工 和 研究 范围 和 重 点 
| 人 员 | 实验 员 
日 本 | 
纤维 部 门 : | 
纤维 研究 所 大 皮 市 都 岛 区 
棉 产品 开发 研究 室 大 县 市 都 久 区 
羊毛 技术 开发 研究 室 大 皮 市 都 岛 区 
毛 产品 开发 研究 室 大 了 市 都 岛 区 
手 织 毛线 开发 室 大 原市 都 久 区 
丝绸 产品 开发 研究 室 大 孤 市 都 岛 区 
长 纤维 开发 研究 室 大 版 市 都 岛 区 
合 纤 加 工 丝 技术 开发 研究 室 | 大 区 市 都 岛 区 
超 细 纤维 开发 研究 宣 大 碑 市 都 岛 区 
珍 再 堪 腊 制品 开发 研究 室 。 | 大 县 市 都 久 区 
来 栈 制 品 开发 研究 室 大 版 市 都 岛 区 
尤 尼 吉 可 公司 大 区 市 东区 低 、 高 分 子 材料 及 刻 化 物 ,合成 纤维 制造 , 纤维 加 工 。 短 纤 
中 央 研 究 所 京都 府 宇 治 市 维 纺 纱 、 机 织 、 针织、 染 整 加 工 的 试验 研究 。 环 境 保护 机 
纤维 加 工 研究 所 大 版 府 三 岛 群 械 及 工程 机 械 的 研究 
工程 技术 研究 所 京都 府 字 治 市 
仓 数 纺织 公司 技术 研究 所 大 匠 府 赛 屋 川 市 | 50 | 。 20 | 各 种 纺织 ,编织 、 仇 整 、 高 分 子 材料 , 度 气 、 度 液 处 理 技术 ,各 
种 信息 处 理 系统 的 研究 开发 
东 丽 公司 东京 都 中 央 区 | 90 合成 纤维 ( 窜 酰 胶 、 训 再 稀有 人造 麻 皮 . 碳 素 纤维 ); 纤维 材 
基础 研究 所 神 论 川 县 镜 仓 市 料理 化 性 能 ,纺织 , 染 骆 加 工 和 新 产品 ;工程 技术 、 环 境 保 
纤维 研究 所 谥 贺 县 大 津 市 护 
工程 技术 研究 所 滋 贺 县 大 津 市 
开发 研究 所 滋 贺 县 大 津 市 
帝 人 公司 大 版 市 东区 合成 纤维 ( 聚 酯 , 涌 酸 腕 、 聚 氧 乙烯)、 人 造 纤维 、 栈 酸 纤维 ; 
中 央 研 究 所 东京 都 日 野市 纺织 新 产品 ,纺织 , 架 整 新 工艺 的 开发 研究 
生产 技术 研究 所 山口 县 岩 国 市 
纤维 加 工 研究 所 大 瓜 府 获 林 市 “| 210 
可 乐 丽 公司 大 孤 市 北 区 合成 纤维 (维尼 纶 京 栈 ) 和 人 造 纤维 、 纺 织 产品 和 纺织 染 昌 
中 央 研究 所 网 山 县 仓 数 市 工艺 开发 研究 
纤维 研究 开发 室 《 属 可 乐 丽 公 | 网 山 县 仓 数 市 
司 承担 研究 开发 的 仓 数 工 
场 ) 
烛 化 成 工业 公司 大 孤 市 北 区 化 学 纤维 、 妊 维 理化 性 能 ;纺织 产品 、 纺 织 染 整 ,针织 、 继 细 ; 
技术 开发 本 部 ; 东京 都 千代 田 区 产品 消费 性 能 ;环保 技术 
技术 研究 所 静 冈 县 富士 市 
商品 开发 研究 所 静 冈 县 富士 市 
纤维 开发 研究 所 富 岩 县 延 网 市 
环境 技术 研究 所 网 山 县 仓 数 市 
纤维 事业 部 : 
纤维 加 工 研究 所 大 匠 府 高 木 规 市 | 120 | 30 
纺织 研究 室 静 网 县 富士 市 
金 译 织 布 研究 室 石川 县 石川 全 
守山 驻 在 (所 ) 溢 损 县 守山 市 
三 次 化 纤 公司 东京 都 中 央 区 化 学 纤维 ( 聚 两 志 贱 、 聚 栈 、 聚 丙烯 )、 纺 织 染 整 加 工 工艺 和 
(综合 ) 研 究 所 广岛 县 大 竹 市 产品 开发 研究 
纤维 加 工 研究 所 和 名古屋 市 东区 
联邦 德国 
登 肯 多 夫 研究 所 (Das Denken- | 登 肯 多 夫 (Den- | 30 | ”40 | 娃 维 高 分 子 材料 合成 、 共 京 改 性 、 高 到 物 榕 融 法 、 湿 法 和 二 
dorfer Institut) kendorf) 读 纺 丝 ; 化 纤 和 天 然 纤维 纺 纱 、 织造 加 工 工艺 和 设备 ; 纤 
维和 织物 的 染色 和 化 学 整理 ;纤维 结构 和 理化 性 能 ; 污水 
处 理 、 降 低 噪音 以 及 医用 纺织 材料 


续 表 
科技 人 员 数 

名 称 所 在 地 | 研究 | 技工 和 研 究 范围 和 重 点 
人 员 | 实验 员 


联邦 德国 
克 雷 费 尔 德 纺织 研究 所 (Kre- | 克 雷 费 尔 德 (Kre- | 25 
felder Textil Institut) feld) 
和 霍 思 施 泰 因 服装 和 生理 研究 所 | 霍 思 施 泰 因 (Hoh- | 180 
(Institute of Clothing and | nstein) 
Physiologyin Hohnstein) 


50 | 化 纤 工艺 和 设备 , 化 纤 的 物理 变性 和 化 学 变性 ， 妇 整 工艺 ， 
测试 技术 

服装 生理 学 (纺织 品 的 穿着 性 能 与 织物 品种 、 结 构 和 服装 式 
样 的 关系 ); 织 物 的 染色 和 化 学 整理 ; 测 色 和 配色 ; 服装 加 
工 技术 (服装 设计 悉 幼 ); 织 物 和 服装 洗涤 等 


捷克 斯 洛 伐 克 
国家 纺织 科学 研究 所 (Statni | 利 贝 雷 区 (Liberec) 
Vyzkumny Usta Textilni) 


捷克 斯 洛 伐 克 纺织 科研 机 构 的 预算 集中 管理 机 构 。 承担 纺 
织 工艺 、 技术 经 济 、 生产 组 织 的 研究 ; 纺织 产品 的 包装 材 
料 和 包装 技术 ;劳保 和 环保 技术 ; 纺织 工业 自动 化 系统 的 
研究 。 除 本 部 外 还 设 有 三 个 分 部 ;布拉格 纺织 工业 发 明 
创造 管理 处 ; 利 贝 雷 获 纺 织 机 械 和 附属 设备 鉴定 试验 室 ; 


利 贝 雷 获 纺 织 标准 化 中 心 
棉纺 织 工业 研究 所 (Vfzkum- | 乌 斯 季 (Ustiuad | 400 棉纺 织 工艺 与 设备 ,重点 研究 气流 纺 纱 机 和 多 相 织 机 , 纺织 
ng Ustav bavlnkrsky) Labem) 标准 的 试验 研究 
布尔 诺 针织 研究 所 布尔 诺 (Brao) 80 | 158 | 针织 工艺 与 设备 ,包括 纬 纺 . 横 编 \ 颖 编 和 名 纠 裁 的 ， 以 及 电 
子 技术 在 针织 工业 中 的 应 用 
澳大利亚 
纺织 工业 研究 所 (CSIRO Divi- | 吉明 (Geclong) 230 原 毛 打包 、 洗 毛 和 毛 条 炭化 工艺 ; 羊毛 纤维 性 能 和 加 工 特 


sion of Textile Industry) 


纺织 物理 研究 所 (CSIRO | 悉尼 (Sydney) 
Division of Textile Phy- 
sics) 

蛋白 质 化 学 研究 所 (CSIRO | 墨尔本 (Melbourne)| 120 
Division of Protein Chemi- 
stry) 


性 ,纺织 加 工 工艺 和 设备 ;地 我 加 工 工艺 和 设备 ;染色 、 印 
花 和 防 皱 、 防 缩 、 防 蛙 等 后 整理 工艺 ; 降低 噪音 和 污水 处 
理 

羊毛 物理 性 能 的 测试 技术 和 测试 仪器 研究 ; 测 色 和 配色 研 
究 ; 哟 射 印花 技术 和 毛 织物 阻 风 研究 


蛋白 质 化 学 及 其 在 工业 上 的 应 用 , 包括 羊毛 、 皮草 、 食 品 和 
药品 四 个 方面 ,其 中 羊毛 方面 占 40 儿 左右 , 主要 内 容 是 羊 
毛 的 化 学 和 结构 ; 羊毛 的 漂白 、 增 白 和 省 黄 问题 ; 羊毛 变 
性 处 理 , 毛 / 涤 混 纺织 物 的 染色 ; 毛 织物 防 缩 、 阻 燃 整 理 及 
其 测试 方法 ; 羊毛 的 生物 脱毛 和 药物 脱毛 


印度 
丝绸 研究 协会 (Silk and Art | 孟买 (Bombay) 300 
Silk Mills Research Asso- 
ciation, 简称 SASMIRA) 


化 学 纤维 及 其 纺织 加 工 工艺 和 设备 ， 包括 合 纤 的 聚合 、 纺 
丝 、 弹 力 丝 加 工 ;机 织 , 针织 、 天 然 丝 与 合 纤 丝 交织 ; 染 整 
工艺 和 新 型 染料 、 助 剂 的 应 用 ; 工业 用 合 纤 织物 的 研制 ; 
理化 测试 技术 和 测试 仪器 的 研究 ;科技 情报 、 市 场 调研 、 
技术 经 济 研究 和 咨询 服务 。 出 版 物 : “印度 化 纤 纺织 品 > 


月 刊 ,< 萨 斯 米 拉 (SASMIRA) 技 术 文 搞 季刊 , < 萨 斯 米 拉 
简报 > 月 刊 


fongzhi kexue yanjiuyuan 

纺织 科学 研究 院 (Textile Science Research 
Institute》 ”中 华人 民 共 和 国 纺织 工业 部 直属 的 综合 
性 科研 机 构 ，1956 年 建 于 北京 , 1982 年 有 科技 人 员 230 
人 。 建 院 初 设 有 六 个 研究 室 和 上 海 分 院 ,1959 年 上 海 分 
院 改 为 上 海 市 纺织 科学 研究 院 。 现 设 有 合成 纤维 、 纺 织 
(包括 染 化 )、 自 动 化 三 个 研究 所 ,纺织 测试 中 心 站 和 机 电 
研究 室 。 主 要 科研 内 容 是 :合成 纤维 聚合 、 纺 丝 的 新 工 
艺 .新 产品 ;纺织 染 整 加 工 的 新 工艺 、 新 产品 、 新 设备 ; 电 
子 技术 和 计算 机 在 纺织 工业 中 的 应 用 和 工艺 过 程 的 自动 
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《 黄 克 复 高志 渔 ) 


化 控制 ; 纺织 材料 性 能 、 测试 技术 和 测试 仪器 纺织 基础 
标准 、 方 法 标准 和 国际 标准 化 工作 ;科技 情报 和 技术 经 济 
研究 。( 参 见 彩 图 插页 第 64 页 ) ( 黄 克 复 ) 


fangzhipin 

纺织 品 (textile) 。 纺织 工业 产品 , 包括 各 类 机 织 
物 、 针 织物 ,无 纺织 布 ,各 种 缝 幼 、 包 装 用 线 , 纤 花 线 、 线 线 
以 及 绳 类 、 带 类 等 。 中 国 是 世界 上 纺织 品 生产 发 展 最 早 
的 国家 之 一 。 纺 织品 容易 腐烂 虫 驻 ,不 易 保 存 , 要 确切 肯 
定 纺织 品 的 起 源 十 分 困难 。 中 国 西安 半 坡 出 土 的 新 石器 


时 代 的 陶器 底部 有 织物 印痕 , 距 今 已 6 000 多 年 ; 浙江 吴 
兴 钱 山 澜 出 土 的 绢 片 丝带 和 艺 麻布 , 距 今 4700 多 年 ; 湖 
南 长 沙 马 王 堆 汉 幕 出土 200 多 种 丝 麻 纺 织品 和 衣物 ， 其 
中 一 件 素 纱 禅 衣 沙 如 蝉 翼 , 重 仅 49 克 ， 说 明 2 000 多 年 
前 中 国 纺织 品 已 具有 相当 高 超 的 工艺 技术 水 平 ( 参 见 彩 
图 播 页 第 3、58 页 )。 从 青海 柴 达 木 盆地 诺 木 洪 出 土 的 有 
色 毛 织物 , 距 今 2 700 多 年 , 从 新 疆 民 丰 东汉 遗址 出 土 的 
棉 蓝 白花 布 \ 白 布 祥 残 片 , 距 今 1700 多 年 。 中 国 纺织 品 
在 世界 上 有 很 大 影响 。 公 元 前 后 ， 中 国 丝织品 经 过 著名 
的 “ 些 绸 之 路 ” 驾 转 传 到 欧洲 ， 对 沟通 东西 方 经 济 和 文 
化 产生 积极 作用 。 西 方 国家 对 一 些 纺织 品 的 命名 即 济源 
于 中 国 纺织 品 ， 如 称 级 织物 为 “ 纱 丁 "(中国 丝绸 出 口 洪 
泉州 即 刺 桐城 的 转 音 )， 山 东 府 网 英文 名 “山东 "(Shang 
tung), 双 络 法 文 名 “中 国 纤 "( 见 中 国 纺织 史 )。 

纺织 品 是 人 们 生活 和 生产 的 必需 品 ， 特 别 是 衣着 和 
装饰 ,在 工业 等 领域 中 应 用 也 非常 广泛 。 

衣着 用 纺织 品 ”包括 制 做 服装 的 各 种 纺织 面料 以 及 
缝 纪 线 、 松 紧 带 、 领 竺 、 里 衬 等 各 种 纺织 辅料 和 针织 成 
衣 、 手套 、 袜子 等 。 衣 着 用 纺织 品 必须 具备 实用 、 舒适 、 
卫生 ,装饰 等 基本 功能 ,能 够 满足 人 们 工作 、 休 息 、 运 动 等 
多 方面 的 需要 和 适应 环境 、 气 候 等 条 件 的 变化 。 纺 织 面 
料 分 机 织物 和 针织 物 。 机 织物 坚实 耐 穿 ,外 观 挺 刮 ,广泛 
用 作 各 类 服装 的 面料 ， 特 别 适 用 于 外 衣 和 衬衣 。 针 织物 
富 于 弹性 ,松软 适 体 ,过 去 多 用 作 贴 身 内 家 和 运动 家。 后 
来 逐步 推广 用 作 外 家、 衬衣 ,现在 已 发 展 成 为 与 机 织物 并 
驾 齐 驱 的 纺织 品 门类 。 纺 织 辅料 随 着 服装 业 的 发 展 而 不 
断 改进 。 纯 棉 狂 妃 线 已 大 部 被 涤纶 、 锦 纶 等 化 学 纤维 缝 
钢 线 所 取代 。 过 去 以 马 稀 , 轿 牛 毛 为 原料 制 做 黑 炭 衬 ,后 
来 有 了 树脂 衬 、 无 纺织 布 和 热 焙 衬 。 随 着 人 们 生活 水 平 
的 提高 , 服装 的 款式 和 花 式 变换 频繁 , 功能 更 趋 完备 , 装 
饰 性 日 益 突出 ,服装 面 、 辅料 的 品种 也 更 加 丰富 多 彩 , 质 
量 更 加 提高 。 用 于 特殊 环境 和 气候 条 件 下 的 专用 服装 材 
料 , 如 宇航 服 、 登 山 服 、 南 北极 寒 衣 、 热带 服 、 潜 水 衣 、 屏 
项 服 ,防腐 服 等 所 用 的 面 、 辅 料 , 必须 具备 防水 、 阻 燃 隔 
热 ,保温 、 耐 压 等 各 种 特殊 功能 , 以 保护 人 体 的 安全 和 健 
康 。 

装饰 用 纺织 品 ”起 美化 作用 的 纺织 品 在 品种 结构 、 
织 纹 图 案 和 配色 等 方面 较 其 他 纺织 品 更 要 有 突出 的 特 
点 。 这 一 类 纺织 品 在 某 种 意义 上 也 可 说 是 一 种 工艺 美术 
品 。 装 饰 用 纺织 品 首先 应 具有 阻 燃 性 能 ， 以 保证 使 用 安 
全 。 装 饰 用 纺织 品 分 为 室内 用 品 、 床 上 用 品 和 户外 用 品 。 
室内 用 品 包括 家 具 布 和 餐厅 鼻 洗 室 用 品 ， 如 地 伟 、 沙 发 
套 , 椅 套 , 壁 秘 、 贴 墙 布 . 像 录 、 绣 品 ,窗帘 、 门 帘 、 毛巾、 浴 
巾 、 茶 巾 , 台 布 .手帕 等 。 床 上 用 品 有 床 军 、 床 单 、 被 面 ,被 
套 . 毛 乱 \ 绒 毯 、 线 毯 、 毛 巾 被 .枕套 等 。 户 外 用 品 如 和 人造 草 
坪 。 随 着 生活 水 平 的 提高 ,人 们 对 装饰 用 纺织 品 的 要 求 愈 
来 念 广 ,公用 和 交通 设施 ,如 旅馆 、 疗 养 院 、 影 剧院 ,饭店 、 
汽车 、 轮船 、 飞 机 等 , 都 需要 相应 的 配套 装饰 用 纺织 品 。 
(参见 彩 图 插页 第 60、61 页 》 


工业 用 纺织 品 工业 生产 用 的 纺织 品 有 的 直接 用 作 
篷 盖 布 枪 雹 衣 、 药 纱布 .降落伞 网、 帐 篷 、 船 帆 、 过滤 布 、 
算 网 \ 癖 袋 印花 衬 布 、 印 花 毛 绒布 、 路 基 布 (土工 布 ) 等 ; 
有 的 是 作为 基 布 与 橡胶 或 塑料 粘 合 而 成 的 复合 制品 ， 如 
传送 带 、 轮 胎 帘 子 布 、 充 气 房 篷 布 、 塑料 袋 布 、 橡 胶鞋 里 
衬 ,打字 带 、 印 花 机 橡皮 布 .水 龙 带 、 人 造血 管 等 。 随 着 工 
业 生产 的 发 展 ， 工 业 用 纺织 品 的 需求 也 日 益 增长 ， 与 衣 
着 ,装饰 一 起 形成 纺织 品 的 三 个 重要 使 用 领域 。 

现代 纺织 品 按 生 产 方式 不 同 分 为 线 类 、 带 类 、 绳 类 、 
机 织物 、 针 织物 ,无 纺织 布 等 六 个 门类 。 

线 类 ”纺织 纤维 经 纺 纱 加 工 而 成 纱 ,两 根 以 上 的 纱 
牛 合 而 成 线 。 线 可 作为 半 制 品 ， 供 织造 用 ， 也 可 作为 成 
品 ,如 颖 馈线 、 麻 线 、 绣 花 线 、 续 线 等 供 家 用 或 工业 用 。 

带 类 ”和 狭 幅 或 管状 织物 ,广泛 用 于 衣着 ,装饰 和 工业 
等 各 方面 。 衣 着 用 带 类 有 松紧 带 、 吊 袜 带 、 裤 带 、 鞋 带 等 
装饰 用 带 类 有 花边 、 饰 带 等 ! 工业 用 带 类 有 商标 带 、 打 字 
带 ,背包 带 、 传 送 带 、 吊 具 带 、 安 全 带 、 水 龙 带 、 涂 塑 出 水 
带 、 尼龙 搭 扣 带 、 拉 链 带 、 百 页 窗 带 、 人 造血 管 、 降落 伞 
带 等 。 

绳 类 ” 强 的 品种 规格 很 多 ,用 途 广泛 ,如 捆扎 用 打包 
绳 , 船 舶 用 瑰 绚 ,起 重 装 务 用 吊 索 等 。 

机 织物 采用 经 , 纬 相交 织造 的 织物 。 机 织物 可 以 经 
过 染 整 加 工 成 为 漂白 布 染 色 布 .印花 布 ,还 可 采用 轧 花 、 
涂 层 、 防 缩 、 防 水 、 阻 燃 、 防 污 、 烂 花 等 各 种 特殊 整理 而 具 
有 各 种 特殊 功能 ,采用 有 色 纱 线 织造 的 织物 称 为 色 织 布 。 
织物 组 织 共有 五 种 , 原 组 织 、 变 化 组 织 、 复 杂 组 织 、 联 合 组 
织 . 提 花 组 织 。 原 组 织 包括 平纹 .斜纹 、 级 纹 三 种 组 织 ,也 
称 三 原 组 织 , 是 最 基本 的 织物 组 织 ,其 他 织物 组 织 都 是 从 
原 组 织 变化 而 来 的 。 乎 纹 组 织 经 纬 纱 交织 点 最 多 ,组 织 紧 
密 , 布 面 平坦 ,如 各 种 平 布 \ 细 纺 \ 府 纲 等 。 针 纹 组 织 经 纬 
纱 交织 点 较 平纹 组 织 少 ,质地 厚实 , 布 面 呈 左 向 或 右 向 余 
纹 , 如 各 种 针 纹 布 、 唑 史 、 卡 其 、 华 达 呢 等 。 纵 纹 组 织 经 续 
纱 交织 点 最 少 ,质地 柔软 , 布 面 平滑 , 富 于 光泽 ,如 各 种 模 
贡 级 , 直 贡 呢 等 。 变 化 组 织 是 改变 组 织 参数 而 成 ,如 麻 纱 
采用 变化 重 平 组 织 , 色 织 布 多 采用 方 平 组 织 , 仿 麻 织 物 多 
采用 变化 方 平 组 织 , 哗 叫 、 华 达 呢 、 双 面 卡其 和 部 分 绒布 
多 采用 加 强 斜纹 组 织 ,级 纹 卡其 ( 克 罗 丁 ) 是 急 斜纹 组 织 。 
联合 组 织 是 由 两 种 或 两 种 以 上 原 组 织 或 变化 组 织 联合 而 
成 。 用 这 类 组 织 织 制 的 织物 表面 具有 一 定 的 小 花纹 效 
应 ,如 络 纹 呢 采用 络 组 织 。 面 巾 ,浴巾 ,头巾 \ 床 毯 适 宜 采 
用 昨 灯 组 织 。 复 末 组 织 是 由 2 个 或 2 个 以 上 系统 的 经 纱 
与 2 个 或 2 个 以 上 系统 的 纬 纱 交织 而 成 , 圆 简 织物 、 双 层 
织物 ,毛巾 织物 、 纱 罗 织 物 都 采用 这 类 组 织 。 童 秘 、 棉 秘 
等 都 采用 纬 二 重组 织 。 水 龙 带 、 圆 简 传 送 带 、 圆 简 过 滤 布 
等 都 采用 双 层 组 织 原理 ,在 一 般 织 机 上 织 制 。 采 用 双 层 组 
织 还 可 以 通过 数 种 颜色 不 同 的 表 里 经 纬 纱 ， 形 成 表 里 不 
同 颜色 的 织物 ; 纬 平 绕 和 灯芯 绒 是 纬 起 毛 组 织 ， 天 热线 、 
长 毛 绒 则 属 经 起 毛 组 织 ， 夏装、 窗帘 、 蚊 帐 、 筛 网 等 适 
宣 采 用 纱 罗 组 织 。 提 人 花 织物 是 按照 设计 的 图 案 花 纹 织 制 
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的 。 大 提花 织物 (大 花纹 织物 ) 用 提花 织 机 织 制 ， 小 提花 
织物 (小 花纹 织物 ) 可 用 多 警 织 机 织 制 ( 见 织 造 )。 提 花 织 
物 具有 特殊 的 外 观 风格 ,为 人 们 所 乐 用 ,已 发 展 成 为 花 式 
织物 的 一 个 独立 门类 ( 见 织物 组 织 )。 

针织 物 ”包括 由 纱 线 成 圈 相 互 串 套 编织 而 成 的 织物 
和 直接 成 形 的 衣着 用 品 。 按 生产 方法 不 同 分 经 编 和 纬 编 
两 类 。 经 编 针 织物 由 一 组 或 几 组 卷 绕 在 经 轴 上 的 经 纱 同 
时 编织 成 圈 ， 并 相互 串 套 而 成 。 纬 编 针织 物 是 由 一 根 或 
几 根 纱 线 沿 横向 循序 地 弯曲 成 圈 ， 并 相互 串 套 而 成 。 针 
织物 除 适宜 用 作 服 装 外 ， 也 可 用 作 各 种 装饰 用 品 和 工农 
业 生 产 方面 ,如 水 龙 带 .人 造血 管 等 。 针 织物 的 组 织 分 为 
原 组 织 、 变 化 组 织 和 花色 组 织 三 类 。 原 组 织 是 针织 物 的 
基本 组 织 ,如 纬 编 的 平 针 组 织 、 罗 纹 组 织 \ 双 反面 组 织 ; 经 
编 的 编 链 组 织 \ 经 平 组 织 ,经 纵 组 织 。 变 化 组 织 是 由 两 个 
或 两 个 以 上 的 原 组 织 复合 而 成 的 ， 如 纬 编 的 变化 平 针 组 
织 , 双 罗 纹 组 织 ! 经 编 的 经 绒 组 织 和 经 斜 组 织 。 花 色 组 织 
是 利用 线圈 结构 变化 或 另外 编 入 一 些 辅助 纱 线 来 形成 花 
色 效 应 和 不 同 机 械 特性 的 ,如 提花 组 织 、 集 图 组 织 、 衬 焊 
组 织 \ 毛 围 组 织 \ 添 纷 组 织 \ 长 毛线 组 织 等 。 

无 纺织 布 不 经 传统 的 纺织 工艺 ， 由 纤维 销 网 加 工 
处 理 形成 薄片 状 的 纺织 品 。 无 纺织 布 起 源 于 古老 的 千 ， 
现在 又 是 纺织 品 中 一 个 新 兴 门 类 。 无 纺织 布 制造 工艺 简 
单 ,纤维 原料 适应 性 强 , 可 以 按 用 途 要 求 制造 出 具有 各 种 
特性 的 产品 ,如 透气 性 大 过滤 性 好 、 耐 热 , 耐 磨 ,隔音 、 防 
霸 , 防 毒 , 防 辐射 等 ,可 以 用 作 服装 衬里 .过 滤 布 .土工 布 、 
一 次 性 用 品 (尿布 ,卫生 布 ,餐巾 拱 布 ), 也 适 于 家 用 装饰 、 
地 我 、 涂 层 基 布 以 及 医学 外 科 等 方面 。 制 造 方法 主要 有 
四 种 :@ 粘 合法 :纤维 网 由 粘 合 剂 或 低 熔点 热塑性 纤维 粘 
牢 , 是 最 常用 的 一 种 ; @ 机 械 法 , 主要 以 针 刺 、 颖 编 法 成 
布 ;@ 纺 粘 法 ， 合 成 纤维 喷 丝 直接 成 布 , 纺 粘 布 在 土建 和 
地 毯 的 基 布 方面 用 得 最 多 ;四 湿 法 ， 以 上 三 种 都 属 干 法 
成 网 。 湿 法 工艺 和 设备 基本 上 类 似 造纸 工业 ,由 于 如 法 无 
纺织 布 生产 成 本 较 干 法 低 得 多 ,产品 多 用 作 一 次 性 用 品 。 

纺织 品 按 原料 不 同 分 为 棉 型 织物 , 毛 型 织物 、 丝 型 织 
物 、 麻 型 织物 、 纯化 学 纤维 织物 等 五 个 门类 。20 世纪 40 
年 代 以 来 , 随 着 化 纤 生产 的 发 展 ,纺织 品 的 花 式 品种 越 来 
越 多 ,面貌 焕然 一 新 ,如 棉 涤纶 、 毛 涤纶 、 涤 粘 仿 毛 织物 
( 见 中 长 纤维 织物 )\ 涤 纶 仿 丝 岗 织物 、 涤纶 仿 毛 织物 、 且 
纶 针织 衫 .人 造 谍 皮 、 人 过 毛皮 、 且 纶 毛毯、 化 纤 地 毯 等 
已 广泛 为 人 们 所 使 用 。( 参 见 彩 图 插页 第 47 页 ) 

( 茜 袭 明 杨 锦 钊 ) 

fongzhipin melshu shejl 
纺织 品 美术 设计 (textile artistic design) 
美化 日 用 纺织 品 的 艺术 创作 活动 ,又 称 染 织 美术 设计 . 它 
运用 色彩 和 纹样 ,结合 纺织 和 印染 工艺 ,以 装饰 艺术 情趣 
满足 人 们 对 纺织 品 的 审美 需要 。 它 的 设计 原则 是 实用 、 
经 济 、 美 观 。 

发 展 简 史 ”纺织 美术 历史 您 入， 中 国 远 在 股 商 时 代 
丝绸 已 有 装饰 性 纹样 出 现 ， 如 河南 安阳 出 土 的 铜 苞 和 故 
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宫 博 物 院 收藏 的 玉 刀 ， 外 面 都 奏 以 斜纹 琴 形 几何 图 案 的 
织物 。 最 初出 现 的 纺织 品 纹样 只 是 一 些 简单 的 连续 规矩 
纹 。 到 了 春秋 战国 时 期 ,丝绸 的 几何 纹样 更 加 丰富 。 汉 代 
是 中 国 纺织 品 美术 一 个 兴盛 发 展 时 期 ， 已 出 现 四 重 锦 和 
夹 金 技术 , 染 频 的 印花 技术 也 已 比较 完备 。 长 沙 马 王 堆 一 
号 汉 墓 出 土 的 织物 ,图 案 趋向 活泼 奔放 和 生动 流畅 ,不 规 
则 纹样 取代 和 丰富 了 几何 图 形 。 生 动 的 云气 纹 \ 云 凤 纹 、 
水 纹 与 其 他 一 些 纹样 (包括 吉祥 文字 ) 交 织 变化 ， 是 汉代 
纺织 美术 设计 的 一 大 特色 。 三 国 时 期 ， 织 机 的 改良 促进 
了 丝绸 纹样 的 发 展 ， 遂 出 现 了 连续 性 几何 形 工 稳 清 新 的 
构图 , 串 枝 花 和 旋 形 构 图 , 以 忍冬 草 、 变 形 花卉 的 组 合 形 
式 ,形成 了 丰茂 的 大 卷 叶 和 宝 相 花 等 多 层次 的 富丽 纹样 。 
唐 代 是 中 国 封建 时 代 纺 织品 美术 又 一 高 度 发 展 时 期 ， 纹 
样 丰富 ,四 方 连续 的 放射 形 图 案 大 量 出 现 , 采 花 , 组 花 
花 、 禽 鸟 花 , 校 子 图 案 花 等 富丽 堂皇 ,各 呈 异 采 。 益 州 行 台 
官 赛 师 纶 创造 很 多 纹样 ,名 “ 陵 阳 公 样 "。 宋 代 的 丝 织 纹样 
大 体 上 继承 唐 代 传统 ,同时 在 写生 花纹 样 上 也 很 有 成 就 。 
弹 兰 和 网 状 形 装 被 用 锦 很 为 流行 。 北 宁 时 的 “ 李 装 花 "%， 
南宋 时 的 “ 药 斑 布 "类 似 后 来 的 蓝 印花 布 )， 也 在 大 江南 
北 开始 流行 。 元 代 的 丝织品 多 用 夹 金 技术 ,雍容 华贵 。 由 
于 当时 棉花 生产 的 发 展 ， 松 江 出 现 了 " 错 纱 配色 , 综 绒 妮 
花 "棋局 字样 的 折枝 团 花 织 花 被 面 。 明 代 的 织锦 ,纹样 多 
在 平 排 的 布局 上 加 以 变化 ,色彩 多 用 正 色 间 以 白 .黄色 或 
金 , 银 线 ,或 以 复 色相 配 。 前 者 鲜明 浑厚 ,后 者 秀丽 活泼。 
“秋千 仕女 "是 常见 的 题材 。 清 代 ,织锦 品种 其 多 ,纹样 流 
行 清 花 获 点 、 丁 字 连 锁 法 和 车 转 法 等 。 中 国 少数 民族 众 
多 ,纺织 品 美术 也 各 有 自己 的 民族 特色 ,丰富 了 中 国 图 案 
艺术 的 宝库 。 

在 古 埃及 的 中 古 王朝 时 期 (公元 前 3000 年 左右 )， 
亚麻 挂 秘 已 是 用 红 、 蓝 、 绿 色 织 成 莲花 和 鸟 的 纹样 。 当 时 
地 中 海 沿岸 的 腓 尼 基 , 因 出 产 染色 布 而 被 称 为 紫红 之 国 。 
根据 荷 马 史诗 《奥德赛 记载 ， 古 希腊 的 纺织 品 纹样 以 动 
物 和 不 太 复杂 的 散 花 为 主要 题材 。 伊 朗 古 代 陶 盘 上 夯 的 
妇女 已 穿 有 条 纹 和 花纹 织物 。 波 斯 萨 桑 王朝 (226 一 651) 
后 期 ,各 式 连续 的 连珠 纹 中 嫉 着 狮子 、 花鸟 和 人 物 , 后 来 
逐步 形成 的 波斯 纹样 主要 是 植物 纹样 ,构图 续 密 严谨 , 变 
化 自由 精致 ， 给 后 世 图 案 以 很 大 影响 。 印 度 的 丝 织 业 早 
就 发 达 , 著 名 品种 有 达 卡 的 薄 洋 纱 , 金 银 线 织 成 的 多 重 锦 
等 ,纹样 明显 受 伊斯兰 装饰 艺术 风格 的 影响 ， 轮 廓 明快 ， 
稳定 对 称 。 从 9 世纪 起 ,西西 里 岛 的 丝织品 很 负 盛名 。13 
世纪 后 的 意大利 织物 兴起 ， 纹 样 以 锯齿 花 ( 葡 草 ) 的 叶 和 
花 或 近 于 波斯 的 琉璃 形 图 案 ， 佛罗伦萨 的 织 花 锦 级 以 将 
草 纹 作为 主要 纹样 ， 花 的 丝绒 在 深 黄 和 金黄 底 色 上 配置 
红 或 蓝 色 花环 ， 在 尖 叶 中 集聚 着 花 休 。15 世纪 前 后 , 欧 
洲 的 丝 织 中 心 移 至 法 国 ， 典 型 纹样 是 左右 相对 称 的 构图 
花边 格调 。 路 易 十 六 时 期 纹样 重点 变 为 线 描 且 色彩 调 
和 ,田园 牧歌 式 和 爱情 主题 逐渐 兴起 ,树木 . 镶 子 园艺 用 
县 、 牧 马 人 、 花 环 和 乐器 纹样 盛 极 一 时 。 法 国 贵族 的 服饰 
多 用 散 点 刺绣 小 花纹 样 ,对 后 世 很 有 影响 。 另 外 , 佛 兰 德 


地 方 出 产 的 亚麻 花 布 ( 纹 章 纹样 为 其 特征 )， 阿 拉 斯 和 布 
重 塞 尔 专 为 教皇 教堂 生产 的 豪华 挂 秘 、 哥 比 林 式 的 毛 织 
品 大 都 采用 几何 形 花纹 。 东 方 诸 国 如 越南 和 朝鲜 的 织物 
纹样 多 受 中 国 影响 ， 泰 国 早 就 出 产 以 三 角形 为 骨架 纹样 
的 织锦 。 日 本 早期 染 织物 纹样 多 样 而 雅致 ， 一 部 分 采用 
中 国 纹样 ( 称 为 “ 唐 样 "“ 唐 草 ”), 如 梅 , 兰 , 竹 、 菊 、 凤凰 、 
八 宝 ,八仙 之 类 ;一 部 分 则 具有 本 民族 写生 变化 特色 ， 如 
“平安 樱 "“ 二 阶 等 "以 及 表现 神社 等 写生 纹样 。 

现代 纺织 美术 是 建立 在 纺织 工业 、 印 染 技术 和 化 学 
工业 高 度 发 展 的 基础 上 的 。 由 于 纺织 品 的 原料 、 结 构 都 
有 了 很 大 变化 , 人 的 审美 趣味 随 科学 .文化 ,经济 的 飞跃 
发 展 也 发 生 很 大 变化 ， 纺 织 美术 在 人 们 生活 中 占有 日 益 
重要 的 地 位 ， 设 计 内 容 和 风格 也 有 了 进一步 的 变化 和 发 
展 。1870 年 左右 ,英国 画家 W, 莫 里 斯 等 人 创始 的 艺术 工 
艺 运动 ， 通 过 著名 的 4 画室》 杂志 鼓 吹 绘画 与 装饰 艺术 的 
结合 。1922 年 在 德国 魏 玛 创办 了 "建筑 者 之 家 ”。 一些 早 
期 著名 的 抽象 主义 画家 提出 新 的 绘画 理论 ， 同 时 也 为 图 
案 提供 了 新 的 理论 基础 。 美 国 的 H. 芒 塞 尔 建立 了 色 系 
表 。 德 国 化 学 家 、 诺 贝尔 奖金 获得 者 W. 奥 斯 特 瓦尔 德 也 
在 1921 年 提出 他 的 “ 色 立 体 "理论 ,都 为 纺织 美术 设计 的 
发 展 提供 了 条 件 。 第 二 次 世界 大 战 后 ,纺织 美术 在 资本 
主义 世界 获得 了 较 大 的 发 展 。 研 究 、 宣 传 和 预测 纺织 品 
流行 纹样 和 色彩 的 机 构 和 刊物 纷纷 成 立 和 出 版 ， 这 个 时 
期 虽然 出 现 了 很 多 受 现 代 派 艺术 影响 的 染 织 纹样 ， 但 传 
统 的 纹样 和 民间 纺织 美术 仍然 在 显示 它 的 艺术 生命 力 ， 
根据 写生 变化 的 纹样 也 进一步 丰富 了 纺织 美术 的 内 容 。 

纺织 品 的 色彩 ”对 织物 外 观 上 的 要 求 是 纺织 美术 设 
计 的 基础 ， 其 中 色彩 要 求 尤为 突出 。 纺 织 色彩 是 属 装饰 
色彩 类 ,着 重 研究 色彩 中 的 色相 、 色 纯度 和 明度 之 则 的 对 
比 和 谐 规律 ， 以 及 人 们 对 色彩 的 欣 贵 习惯 等 问题 。 纺 织 
品 是 实用 工业 品 ， 依 据 不 同 的 条 件 和 要 求 更 多 地 运用 装 
饰 色彩 。 

色彩 的 委 素 ”色彩 的 三 要 素 是 色相 、 上 明度 和 纯度 。 

@ 色相 :红色 黄色、 蓝 色 是 色彩 中 的 基本 色 , 称 三 
原色 ,又 称 母 色 ,或 第 一 色 。 由 任何 两 种 颜色 混合 而 得 的 
色 称 间 色 , 又 称 第 二 次 色 , 如 : 红 + 黄 = 检 色 , 红 + 蓝 = 紫 
色 , 黄 + 蓝 一 绿色 。 复 色 即 再 间 色 ,是 由 任何 两 种 间 色相 
混 而 得 的 色 ,又 称 第 三 次 色 。 三 原色 红 , 黄 、 蓝 加 上 间 色 的 
橙 , 绿 、 紫 就 是 色 轮 上 的 六 种 标准 色 。 由 它们 调 合 发 展 出 
来 的 第 三 次 色 、 第 四 次 色 以 至 千 百 万 种 颜色 皆 称 为 色相 。 
在 纺织 品 上 同样 有 干 变 万 化 色相 的 色谱 。 原 色 最 鲜明 、 单 
纯 ， 随 着 调配 次 数 的 增加 色彩 逐渐 失去 它 的 鲜明 性 和 单 
纯 性 。 这 些 色相 的 关系 即 是 有 彩 系统 , 此 外 , 黑 、 白 、 灰 
( 黑 加 白 ) 称 为 无 彩 系统 ， 与 其 他 有 彩 系统 调 合 而 起 色彩 
上 的 明 、 暗 作用 , 称 为 极 色 。 补 色 就 是 补足 三 原色 ,例如 
红 与 绿 是 补 色 , 因 绿 含有 黄色 、 蓝 色 , 红 与 黄 、 蓝 加 起 来 就 
是 三 原色 。 最 基本 的 补 色 是 : 红 与 绿 、 黄 与 紫 、 蓝 与 橙 。 
以 此 类 推 可 得 出 无 数 的 补 色 ， 补 色 关系 也 就 是 对 比 色 的 
关系 。 
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@ 明度 是 指 色彩 因 光 的 强 弱 而 产生 的 明暗 程度 ， 
也 是 人 们 眼睛 感觉 到 的 明亮 程度 ， 又 称 光度 。 它 主要 决 
定 于 有 色 物 体 反射 率 的 高 低 ,反射 能 量 越 多 ,视觉 感到 的 
颜色 越 明亮 。 色 彩 的 每 一 种 色相 自身 也 显然 有 不 同 的 明 
旱 , 明 暗 的 顺序 为 黄 、 黄 栓 栓 、 黄 绿 ,朱红 , 红 、 蓝 绿 、 蓝 、 
暗 红 , 蓝 繁 . 繁 。 任 何 一 种 色相 加 白 ,其 明度 越 浅 越 明 ! 加 
黑 则 其 明度 越 深 越 暗 。 

@@ 纯度 : 即 钨 和 度 。 色 越 纯 ,饱和 度 越 高 。 例 如 : 鲜 
红色 是 正 色 。 把 它 逐 渐 加 白 , 则 鲜红 色 的 明度 逐 淘 增加， 
而 纯度 减低 ， 如 在 鲜红 色 中 逐渐 加 黑 ， 则 其 瞳 度 逐渐 增 
加 ,而 纯度 则 过 渐 减低 。 

色彩 的 对 比 ” 色 彩 的 对 比 在 纺织 品 设计 中 非常 重 
要 。 服 装 引 起 人 们 的 注意 ,主要 依靠 的 是 色彩 的 对 比 。 产 
品 依 用 途 的 不 同 宜 采 取 不 同 程度 的 对 比 ， 因 而 就 存在 对 
比 与 和 湛 的 问题 。 明 度 的 对 比 也 就 是 浓淡 的 对 比 ， 即 同 
一 种 色相 因 其 浓淡 的 不 同 所 产生 的 对 比 作用 。 色 相 的 对 
比 也 就 是 补 色 对 比 , 比 明度 的 对 比 稍为 复杂 。 

色彩 的 性 能 ”或 称 色彩 的 感觉 ， 是 人 们 对 客观 状态 
的 自然 反应 , 如 见 到 太阳 或 烈火 光芒 ， 便 会 联想 到 红色 、 
栓 色 ,黄色 ; 见 到 天 空 、 海 洋 、 森 林 就 会 想到 蓝 色 、 绿 色 。 暧 
色 和 冷色 就 是 由 这 些 感觉 产生 的 。 暖 色调 是 感觉 强烈 的 
色彩 ,使 人 有 兴奋 和 积极 的 倾向 , 称 为 进 色 ; 冷色 调 是 感 
觉 较 弱 的 色彩 ,使 人 有 沉静 和 消极 的 倾向 , 称 为 退色 。 黑 
色 与 白色 是 无 彩 系统 。 白 色 的 感觉 是 纯洁 .素雅 ,而 黑色 
则 表现 为 沉静 、 不 安 , 这 种 现象 在 日 常生 活 中 常 能 见 到 ， 
在 纺织 品 上 黑色 宜 使 用 恰当 。 

色彩 的 配合 “在 纺织 品 特别 是 印花 的 品种 上 使 用 的 
色相 较 多 ,在 配色 时 须 使 强烈 的 色彩 眠 有 对 比 又 能 协调 ， 
这 是 配色 的 关键 。 通 常 采取 的 方法 是 ，@ 人 掌握 主 色 训 ， 
采用 调整 花样 配色 中 的 面积 ,使 大 面积 占 统治 地 位 ,如 万 
绿 从 中 一 点 红 ,就 是 绿 占 统治 地 位 , 求 大 处 统一 ， 小 处 对 
比 ,在 对 比 中 求 统一 , 使 主 调 明 确 。@ 注 意 明 暗 比 例 ,以 
明度 与 纯度 之 同 相互 调节 ,使 主 花 明 、 配 花 暗 , 受 光 的 明 、 
背光 的 暗 , 主 次 分 清 ,做 到 花 地 分 明 ,， 有 柔和 感 。@ 掌 担 
色相 间 的 关系 ， 如 红色 是 主 花 , 则 配 秋香 绿 , 使 之 调和 。 
@ 色 相 过 湾 , 如 红 ,\ 绿 色 对 比 , 可 加 上 色 轮 中 的 间 色 ,如 橙 
色 或 黄 绿 过 渡 ， 能 取得 色彩 既 华 丽 又 调和 的 效果 。 回 以 
黑白 间隔 对 比 色相 ,如 以 黑 线条 勾 花 . 叶 的 边缘 ,或 相互 
间 留 白 (但 不 宜 过 多 ), 起 缓和 或 加 强 对 比 作用 , 且 能 起 稳 
定 和 衬托 作用 。 

常用 色 和 习惯 用 色 ”人们 对 衣着 用 的 纺织 品 色彩 要 
求 是 , 春装 采用 的 色彩 要 浅 , 即 明 度 高、 纯度 低 ; 夏装 采 
用 更 浅 的 冷色 调 ,以 至 于 白色 , 给 人 以 凉 认 的 感觉 ， 秋装 
色彩 又 转 深 一 些 ,明度 低 些 , 纯度 可 高 些 ; 冬装 色彩 要 求 
障 度 更 高 的 深 色 ， 使 有 暖和 的 感觉 。 北 方 衣着 色彩 要 求 
深 一 些 , 哮 度 和 纯度 稍 高 ! 南方 气候 较 暖 , 相对 以 明度 高 
些 、 纯 度 低 些 的 调和 色 为 多 。 城 乡 居民 的 使 用 习惯 也 有 
差别 。 一 般 城 市 居民 大 多 言 爱 较 文静 的 调和 色调 ， 而 乡 
村 居民 多 喜爱 纯度 较 高 、 对 比较 强 的 色调 。 男 女 衣服 的 
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色彩 亦 有 区 别 。 男 服 多 采用 复 色调 ,如 藏青 、 棕色 、 灰色 
等 ， 而 女 服 多 采用 纯度 较 高 的 鲜明 色调 。 年 龄 上 的 差别 
是 ， 中 老年 妇女 的 服装 色彩 基本 上 与 男 服 相 近 ， 而 青年 
妇女 的 服装 色彩 明度 和 纯度 都 要 求 高 些 。 儿 童 服装 的 色 
彩 明度 、 纯 度 和 对 比 度 都 更 强烈 。 在 习惯 上 ,上 装 的 色彩 
明度 比 裤 和 裙 稍 高 ,特别 是 衬衫 ,多 用 白色 或 浅 色 。 职 业 
服装 也 有 特殊 要 求 ,如 医生 、 护 士 、 食品 工作 人 员 和 企业 
的 化 验 人 员 等 ,基本 上 都 穿 白色 工作 服 ,给 人 以 清洁 卫生 
的 感觉 。 装 饰 用 纺织 品 ,如 被 面 织 秘 用 的 色彩 可 纯度 稍 
高 、 色 度 稍 深 ,使 有 华丽 的 感觉 。 床 单 的 色彩 要 纯度 低 
些 ,明度 高 些 ,或 者 白色 ,使 有 清洁 、 明 亮 的 感觉 。 毛巾 和 
手帕 多 数 是 白地 印花 ,有 清洁 感 。 花 头巾 也 可 纯度 高 些 ， 
色相 的 对 比 度 强 些 ,达到 丰富 多 彩 的 效果 。 
纺织 品 的 流行 色 ”流行 色 是 在 一 定时 间 与 地 区 范围 
内 受到 广泛 爱好 的 色彩 和 格调 。 流 行 色 来 源 于 人 们 对 色 
彩 的 爱好 ,而 人 们 的 爱好 又 受到 当时 当地 政治 、 经济、 技 
术 以 及 文化 艺术 和 社会 风尚 思潮 等 各 种 因素 的 影响 ， 因 
而 对 色彩 的 爱好 常 随时 间 和 地 点 发 生变 化 。 一 般 流行 色 
在 一 地 区 往往 流行 2 一 3 年 。 与 流行 色相 对 的 是 常用 色 。 
常用 色 是 比较 稳定 ,长 时 间 很 少 变化 的 色彩 ,如 欧洲 人 习 
惯用 的 棕色 ,中 国人 常用 的 藏青 色 和 灰 黑色 等 。 
流行 色 涉及 的 范围 很 广 , 它 包括 服装 家具, 皮革 、 工 
业 产品 、 建 筑 等 装饰 的 各 个 方面 。 流 行 色 的 变化 是 根据 
色彩 视觉 生理 上 平衡 和 补充 的 原理 发 生 的 ， 因 而 流行 色 
的 变化 往往 是 向 相对 应 的 补 色 方向 发 展 ， 并 常 在 一 定期 
间作 周期 性 的 变化 。 根 据 近 年 来 的 分 析 研究 ， 流 行 色 常 
以 十 几 年 为 周期 发 生变 化 ， 一 般 是 从 浅 淡 明 亮 的 色彩 向 
浓艳 强烈 的 色彩 变化 ,再 向 灰暗 色 变化 ,然后 再 度 反 复 。 
国际 流行 色 协 会 成 立 于 1963 年 ,主要 是 研究 和 预测 
18 个 月 后 的 流行 色 , 供 参 加 国 作为 设计 参考 纺织 
品 展览 会 和 服装 展览 会 也 作 流行 色 的 预报 。 中 国 纺织 品 
流行 色调 研 中 心 和 丝绸 流行 色 协会 成 立 于 1982 年 。 
纺织 品 的 图 案 纹样 ”图案 纹样 的 来 源 不 外 乎 自然 形 
象 和 几何 原理 纹样 。 纺 织品 图 案 内 容 主要 有 ，@ 花 , 草 、 
叶 、 果 纹样 ,特别 是 花 , 从 古 到 今 应 用 最 多 。 花 的 形 美 . 色 
美 、 姿态 美 , 一 向 被 人 们 作为 幸福 的 象征 , 因此 牡丹 、 月 
季 , 菊 花 、 茵 花 常 被 作为 纺织 品 的 图 案 , 最 富 于 装饰 性 .此 
外 ,用 纺织 品 制 做 衣服 须 经 裁剪 ,因而 对 图 案 造型 又 有 倒 
和 顺 的 要 求 ,用 花卉 作 题材 影响 尚 小 。 加 动物 纹样 ,如 龙 
凤 、 山 腾 . 狮 . 虎 、 孔 省 、 鸟 类 、 家 禽 等 纹样 在 古代 织物 上 作 
为 主题 最 为 常见 。 龙 凤 图 案 应 用 在 丝 织 被 面 上 较 多 ， 以 
之 作为 吉庆 的 象征 。 现 代 的 印花 布 也 常用 凤凰 、 孔 省 、 
稚 、 鹿 等 作为 主题 ;儿童 花 布 常 以 小 狗 、 小 猫 、 小 鸟 等 作 题 
材 。 这 些 动物 图 案 多 数 与 花草 、 果 、 叶 配 合 使 用 。@ 天 
文 现象 ,如 日 \ 月 、 星 、 云 纹 、 水 纹 、 雪 花 等 也 是 纹样 的 题 
材 。 云 锦 上 采 用 大 量 的 云 纹 , 蜀 锦 上 大 量 采用 水 纹 , 在 印 
花 布 上 采用 雪花 纹 。 且 往往 与 其 他 纹样 相配 合 。@ 吉 祥 
写意 的 传统 纹样 ,是 以 某 些 自然 物象 的 寅 意 、 谐 音 或 附加 
文字 等 形式 来 表达 人 们 对 幸福 生活 、 吉 祥 如 意 的 借 慨 和 
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追求 。 如 以 青松 配 仙 扒 称 为 “ 松 扒 长 春 ”, 表 示 延 年 益 寿 。 
以 喜 静 立 于 梅花 校 上 称 为 喜 静 登 梅 "， 富 有 喜 上 眉梢 的 
意思 。 又 如 以 两 条 鱼 鱼 连结 在 一 只 田 上 ， 称 为 “双鱼 吉 
庆 ”"。 窄 蜂 与 竹 配合 称 为 “丰衣足食 ”, 等 等 。 还 有 一 种 以 
莲花 与 枝叶 连接 ， 可 以 上 下 左右 伸延 组 成 图 案 ， 叫 缠 枝 
姻 , 也 称 宝 相 花 ,是 传统 的 纹样 。 这 些 纹样 应 用 在 民间 织 
物 上 较 多 。@@ 以 文物 ,生活 用 品 、 建 筑 物 等 组 成 的 器 物 纹 
样 ,如 花瓶 ,花篮 .景泰 蓝 、 扇 子 和 亭 台 楼 阁 、 车 船 飞机 等 
都 能 作为 图 案 题材 。 有 一 种 传统 的 “ 障 八仙 "图 案 ， 是 用 
神话 中 “八仙 "手中 所 执 的 宝物 ， 扇 子 、 宝 剑 、 渔 鼓 、 玉 板 、 
葫芦 、 洞 逢 .花篮 .荷花 代表 "八仙 "”, 在 古代 织锦 中 常常 采 
用 。@@ 几 何 纹样 ,几何 图 案 的 变化 丰富 多 彩 ,用 途 也 很 广 
泛 ， 在 纺织 品 上 大 量 用 作 装饰 。 如 中 国 传统 的 织锦 图 案 
中 有 不 少 是 六 角形 、 萎 形 、 寿 字形 、 回 纹 形 等 。 一 般 运 用 
点 , 线 、 面 单独 地 或 交叉 地 组 成 变化 无 穷 的 几何 形状 。 有 
的 以 几何 形 作为 地 纹 ,中 间 辅 以 各 种 自然 纹样 ,使 几何 图 
案 更 为 变化 多 样 。 

纺织 品 图 案 构成 的 基本 规律 是 ，@ 统 一 中 求 变化 。 
在 组 织 纹样 中 ,可 采用 反复 变化 、 对 比 变化 、 渐 层 变化 和 
虚实 变化 等 手法 。@@ 均 齐 与 平衡 , 均 齐 也 叫 对 称 ,由 固定 
的 中 心 向 不 同方 向 发 展 ,并 使 纹样 的 配置 形式 基本 相同 ， 
份量 相等 。 还 有 左右 均 齐 、 上 下 均 齐 、 对 角 均 齐 和 多 面 
均 齐 等 区 别 。 平 衡 有 绝对 平衡 、 相 对 平衡 、 部 分 平衡 等 
形式 。 

图 案 设计 不 仅 注重 装饰 性 ， 同 时 也 要 与 实用 密切 结 
合 ,以 达到 美的 效果 。 在 纺织 品 图 案 的 配置 上 ,主要 有 单 
独 纹样 ,适合 纹样 , 角 风 纹 样 , 边 饰 纹样 、 散 点 纹样 、 连 续 
纹样 和 条 格 纹样 等 形式 。 

单独 纹样 ”是 独立 完整 的 一 种 纹样 ， 与 四 周 都 不 相 
联系 。 它 是 图 案 组 织 的 基本 单位 ， 适 宜 用 于 单 件 的 纺织 
品 , 如 独 幅 被 面 、 织 毯 ,床单 .台布 ,包头 巾 , 枕 套 , 毛 巾 , 手 
帕 上 。 

舌 合 纹样 ”本 身 也 是 独立 完整 的 纹样 ， 但 要 适合 一 
定形 状 特点 的 纺织 品 ,如 贺 形 、 莪 形 台布 、 方形 茶 巾 以 及 
三 角 头 巾 上 相应 的 几何 纹样 。 

角 隅 纹样 ”也 叫 角 花 ,装饰 在 产品 的 一 角 、 对 角 或 四 
角 上 的 纹样 。 如 床单 台布、 围裙 ,枕套 上 的 边 角 装 饰 ,本 
身 也 是 独立 完整 的 。 

边 履 纹样 ”也 称 边缘 纹样 ， 是 装饰 纺织 品 边缘 所 用 
的 纹样 ,如 台布 的 边 部 , 裙 边 等 。 多 采用 二 方 连续 或 散 点 
组 成 带 状 的 纹样 。 

散 点 纹样 ”以 中 花 或 小 花 组 成 的 中 小 型 单独 纹样 ， 
以 散 点 方式 配置 在 纺织 品 上 ,而 互 无 连续 关系 ,也 可 分 布 
成 方形 或 萎 形 。 

以 上 几 种 形式 的 纹样 ， 由 于 用 和 途 或 品种 装饰 上 的 需 
要 ,有 的 是 单独 应 用 的 ,如 毛巾 手帕、 枕套 等 ! 也 有 很 多 
是 相互 配合 应 用 的 ,如 床单 上 的 图 案 , 往 往 中 间 是 独立 的 
单独 纹样 ， 而 四 角 则 配 用 角 阳 纹样， 形成 整体 的 图 案 效 
果 。 又 如 织 毯 和 台布 ,多 数 是 中 间 采 用 单独 纹样 ,而 两 边 


或 四 周 配置 边 饰 纹样 。 

连续 纹样 ”分 为 二 方 连续 和 四 方 连续 。 二 方 连续 是 
把 纹样 花 和 叶 从 上 到 下 或 从 左 到 右 连接 成 带 状 。 所 以 也 
称 带 状 纹样 。 通 常 应 用 在 花边 或 纺织 品 的 边缘 上 ， 也 可 
把 四 周边 缘 都 连接 起 来 。 又 如 机 印 的 被 面 花 布 和 家 具 布 
《又 叫 装饰 织物 ), 左 右 技 布 的 门 幅 设计 ,不 必 连 续 ,但 上 下 
则 要 符合 滚 简 印 花 的 需要 , 按 深 简 的 圆周 尺寸 连续 起 来 ， 
所 以 是 较 大 型 的 二 方 连续 。 四 方 连续 是 把 纹样 向 上 下 左 
右 重复 地 连续 扩展 开 来 ,使 整 匹 纺织 品 都 布 满 散 点 花纹 ， 
所 以 也 称 连 续 散 点 纹样 ,连续 方法 有 平 形 ( 针 )、 梯形 、 萎 
形 等 。 散 点 的 排列 有 规则 和 不 规则 两 种 。 规 则 的 排列 有 
两 个 散 点 到 20 多 个 散 点 的 不 同 布局 方式 。 连 续 散 点 纹 
样 又 有 : 净 地 图 案 , 是 将 纹样 散 点 分 布 得 较为 稀疏 , 地 色 
露 得 较 多 ,使 图 案 有 花 明 地 请 的 效果 。 满 地 图 案 ,是 将 纹 
样 穿 枝 穿 叶 分 布 得 很 密 , 露地 很 少 , 有 丰富 多 彩 的 效果 。 
连续 散 点 图 案 , 适 宜 于 小 型 花纹 或 中 型 花纹 ,主要 适用 于 
衣服 用 料 , 如 印花 布 、 印 花 绸 、 织 花 绸 等 匹 头 。 

条 格 纹样 ”是 由 点 、 线 组 成 的 直 条 、 横 条 ( 较 少 )、 正 
格 、 斜 格 的 纹样 , 也 有 阔 狭 和 曲折 等 区 分 , 大 多 应 用 在 呢 
绒 , 化 学 纤维 \ 色 织 麻 织 物 上 。 纹 样 不 甚 明显 ,色彩 调和 ， 
有 简洁 ,大 方 、 文雅 的 效果 。 在 印花 布 上 也 可 用 花 、 叶 纹 
样 组 成 条 格 ,与 散 点 的 印花 布 有 同样 的 效果 。 

( 夏 正 兴 里 平 张 政 埋 ) 
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纺织 期 刊 (textile periodical) ”刊载 纺织 生 
产 技 术 资 料 , 研 究 成 果 和 科学 论文 的 定期 连续 性 出 版 物 ， 
对 传播 纺织 知识 、 交 流 纺织 技术 和 促进 纺织 科学 和 纺织 
工业 发 展 有 重要 作用 。 

纺织 期 刊 出 现 于 19 世纪 下 半 叶 ,出 版 最 早 的 是 美国 
的 《纺织 世界 %1868)。 此 后 30 年 内 相继 创刊 的 主要 纺 
织 期 刊 有 ,德国 的 k 纺 织 企业 》(1883)、 法 国 的 《纺织 工业 
(1884)、 英国 的 k 染 色 家 协会 会 志 》(1885)、 印 度 的 《印度 
纺织 杂志 》(1890)、 英 国 的 《纺织 学 会 会 志 》(1910)、 美国 
的 《纺织 工业 3》(1898)。 这 是 世界 纺织 期 刊 出 版 史 的 第 一 
个 兴盛 时 期 。 

中 国 最 早 的 纺织 期 刊 是 清末 由 中 国 的 留 日 学 生出 版 
的 中 文 《纺织 研究 会 志 ， 但 在 国内 最 早 正式 出 版 的 则 是 
1919 年 在 上 海 创刊 的 《华商 纱 厂 联合 会 季刊 》。 后 来 陆 
续 创 刊 的 主要 纺织 期 刊 有 ，《 纺 织 周刊 X1931).& 人 钟 月 
刊 X1931) 《 染 化 X1938)、《 纺 织 染 工程 (1939)。 

第 二 次 世界 大 战 后 ， 世 界 纺织 工业 迅速 恢复 和 莲 勃 
发 展 ， 纺 织 期 刊 的 出 版 事业 出 现 了 第 二 个 兴盛 时 期 。 中 
国 在 战 后 创刊 的 有 :《 纤 维 工业 》(1946).《 公 益 工商 通讯 》 
(1947)、《 纺 织 建设 》(1947)。 中 华人 民 共 和 国 成 立 后 创 
办 的 重要 纺织 期 刊 有 :《 中 国 纺织 》(1950)、《 纺 织 通报 》 
(1954) 、《 华 东 纺织 工学 院 学 报 》(1956)、《 染 整 通 报 》 
(1957) 《丝绸 》(1958)、《 纺 织 技术 》(1962)、《 析 纺织 技 
术 》(1973) 《针织 工业 》(1973)、《 毛 纺 科技 2%(1973)、《 印 
染 》(1975) .纺织 学 报 》(1979)、《 纺 织 器 材 》(1979)。 
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< 纺织 学 报 * 创 刊 号 和 
证 周 竺 和 于 入 尾 乓 


其 他 国家 在 20 世纪 40 年 代 和 50 年代 创 刊 的 具有 
代表 性 的 纺织 期 刊 有 ;苏联 的 《纺织 工业 》(1941)、 西 德 的 
《实用 纺织 》(1946) ,日 本 的 《纤维 机 械 学 会 志 》(1948)、 印 
度 的 《颜色 时 代 》、 瑞士 的 《国际 纺织 通报 》(1959, 包括 四 
个 分 册 )。 

目前 世界 上 共 出 版 有 纺织 期 刊 约 110 余 种 。 出 版 纺 
织 期 刊 最 多 的 国家 是 中 国 、 联 邦 德国 .日 本 和 印度 。 国 外 
的 纺织 期 刊 中 以 联邦 德国 的 纺织 期 刊 质量 较 高 ， 出 版 准 
时 。 东 欧 和 第 三 世界 国家 随 着 纺织 工业 的 发 展 也 出 版 了 
许多 种 纺织 期 刊 。 


中 国 的 纺织 期 刊 


类 别 | 。 中 文 刊 名 外 文 刊 名 说 有明 
4 纺织 学 报 。 。 Journal of Chioa |1979| 月 刊 , 中 文 
理 Textile = Eagi- 
neering Associa- 
| tion 


< 华东 纺织 工学 |The Journal of |1956 | 季 刊 , 中 文 
| 院 学 报 > 1960~1979 
中 断 ，1979 


年 复刊 


East Institute of 
Textile Science 
类 | and Techno- 
logy 


< 棉纺 织 技术 > 1973 | 月 刊 ， 中 文 前 

| 身 为 “棉纺 

技 | 织 技术 通 
| 讯 > 


术 | 毛纺 科技 | 1973 | 双月刊 ， 中 文 


< 丝光 > 1958| 月 刊 , 中 文 
类 1962 年 开始 
用 现 名 


< 针织 工业 ? 1973| 月 刊 , 中 文 
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续 表 续 表 
类 别 | 中文 刊 名 外 文 刊 名 | 外 唱 | 说 。 明 ”类别 | 中 文 刊 名 外 文 刊 名 、 | 侧 玉 | 说 明 
| 了 3195 二 有 中 文 kk 注 国 纺织 研究 Bulletia Scienti- |1947| 季 刊 ， 法 文 
院 科 学 通报 ?| fique de L'Insti- 1972 年 开始 
技 上 合成 纤维 > 1972| 双 月 刊 ， 中 文 tut Textile de 用 现 名 
前 身 为 < 合 。 理 ie 
下 | 级 机 械 学 会 ouraal of the|1948| 月 刊 ,日文 
志 ?>( 日 本 ) Textile Machi- 
类 | 合成 纤维 工业 > 1978| 双 月刊， 中 文 mery Society of| 
Japan 
纺织 器 材 > 1979| 双 月刊, 中 文 。 论 |: 评 维 学 会 志 ? |Journal of the So-|1944| 月刊， 日文 
:纺织 文摘 ”|Textile Abstracts| 1980| 双 月刊， 中 文 hd ey ey 
前 身 为 1972 Science and Te-| 
年 创刊 的 chnology, Japan| 
< 国外 纺织 < 纺织 工业 工艺 |Texsonorma Texc-| 1960| 双月刊 ， 俄 文 
期 刊 题 录 索 学 (苏联 ) THAbHON TIpow- 
2 引 > 类 MINEHHOCTH 
< 化 纤 文摘 > Chemical ”Fibre| 1981| 双月刊 ， 中 文 < 印度 纺织 研究 | Indian Journal of| 1976| 季 刊 ， 英 文 
Abstracts 前 身 为 1972 杂志 > Textile Re- 
年 创刊 的 search 
“合成 纤维 本 
国外 资料 是 < 梅 利安 德 纺织 | Melliand Textil-| 1920| 月 刊 , 德 文 。 美 
录 索 引 > 学 杂志 > berichte 国 出 版 英文 
《联邦 德国 ) 全 译本 
专利 文献 索引 1976| 季刊 ,中 文 。 系 < 实 用 纺 织 *|Textil Praxis ”|1946| 月 刊 ， 德 文 
具 | 一 纺织 > 英国 德 旭 特技 | (联邦 德国 ) 
世界 专利 纺 
织 分 册 的 部 < 化 学 纤维 和 纺 |Chemiefasern/ 。 | 1899| 月 刊 , 德 文 ,每 
分 专利 选 译 织 工业 > Textil-industrid 期 附 有 主要 
ED (联邦 德国 ) 文章 的 英文 
< 中 国 科 学 技术 1973| 季刊 ， 中 文 译文 
情报 研究 所 国 pd i en 
外 资料 信 藏 目 < 纺 织 企 业 * |Textilbetrieb 。 |1883| 月 刊 , 德 文 .有 
录 一 一 轻 工 、 (联邦 德国 ) 时 刊登 德 英 
纺织 > 对 照 的 文章 
< 纺 织 技 术 >|Textil technik |1951| 月 刊 ， 德 文 
类 |* 国 外 纺织 技术 > 1973| 和 (民主 德国 ) 
译 从 性 质 术 | 纺织 世界 > Textile World ”|1868| 月 刊 ,英文 
1 (美国 ) 92: 
< 纺织 译 从 > 1963| 双月刊 ， 中 文 3 a 
1980 年 复刊 | 
PS, Pee, es fe} es < 纺 织 工 业 ?| Textile Industries|1898| 月 刊 ， 英 文 
(美国 ) 1947 年 开始 
外 国 重要 纺织 期 刊 ed 
< 纺 织 月 刊 ?| Textile Month |1968| 月 刊 , 英文 
类 别 | ”中 文 刊 名 外 文 刊 名 草 说 明 《英国 ) 由 “Textile 
Recorder 
< 纺织 学 会 会 志 } Journal of Textile| 1910| 双月刊 ， 英 广 等 三 种 杂志 
理 | (英国 ) Institute 1980 年 以 前 合并 而 成 
为 月 刊 类 |< 纺 织 工 业 >|L'Industrle Texti-|1884| 月 刊 , 法 文 
< 纺织 学 报 。 |Textile Research| 1930| 月 刊 ,英文 La; 
类 | (美国 ) Journal 1945 年 3 月 < 印度 纺织 杂志 >|Indian Textile ”|1890| 月 刊 , 英文 
改 用 现 名 Journal 
ee ee et 
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续 表 续 表 
类 别 | ”中 文 刊 名 外 文 刊 名 | 龟 到 | 类 别 | ”中 文 刊 名 外 文 和 名 ” 像 到 说 有 
加 拿 大 纺织 杂 |Canadian Textile|1883| 月 刊 , 英文 染色 家 协会 会 Journal of the so- [1885| 月 刊 ， 英文 
志 » Journal 1970 年 前 为 志 ?( 英 国 ) ciety of Dyers 
双 周 刊 and Colourists 
< 纺织 和 服 装 |Textile & Apparel|1926| 双 月 刊 ， 英 文 | 纺织 品 整 理 * |Textil veredlung |1966| 月 刊 ， 德 文 
制 造 家 *| Manufacturer 1982 年 改 用 | (瑞士 ) 
( 亚 ) 
的 大 入 ba) 技 le 纺织 化 学 家 rextile Chemist |1969 | 月刊， 英文 
| 纺织 工业 通报 *| Mittex 1884| 月 刊 , 德 文 | 和 和 染 色 家 | and Colorist 
(瑞士 ) (美国 ) 
EE “美国 染料 报道 > |American Dye- |1917| 月 刊 , 英文 
新 闻 > |JT! 9 , 
技 日 本 纺织 新 闻 x i lt | stuff Reporter 1970 年 以 前 
< 纺 织 工 业 *|TekcransaanTlpo-|1941| 月 刊 , 俄 文 | 为 双 周 刊 
(苏联 ) ne < 国际 架 印 漂 aternational Dyer|1879| 月 刊 , 英 文 
本 Textil ， 接 7 术 | 整 工作 者 > 1981 年 ?月 
ee a ‘extil 1946| 月 刊 ， 捷 克文 | (英国 ) 以 前 为 双 周 
ed EE OE 刊 
das SD ed 上 | 咽 色 时 代 s|Colourage 1954| 双 周刊 ， 区 广 
纺 织 进 展 *| Textile Progress |1969| 季刊 ,英文 。 现 | 全 区 el Kt A 
《英国 ) 刊 期 不 正常 |* 染 色 工 业 ， | 限 色 工装 1953| 月 刊 ， 日 文 
一 (日 本 ) 
纺织 品 >( 英 国 ) |Textiles 197 引 每 年 三 期 ， 英 | 机 
文 类 [< 染料 与 药品 > | 染料 二 菊 品 1956| 月 刊 ， 日 文 
(日 本 ) 
2 | Knitting Interna-| 1894| 月 刊 ， 3 
Elo rn ti a ht 征 维 加 工 , 崩 椎 加 工 1949| 月 刊 ， 日文 
(日 本 ) 
< 针 织 时 代 >|Knitting Times |1932| 周 刊 , 英文 < 加 工 技 术 | 加 工 技术 1966| 月 刊 ,日 文 
(美国 ) 1970 年 开始 (日 本 ) 
用 现 名 A 
wa ee < 世界 纺织 文摘 |World Textile 。“ |1969 | 双 周 刊 , 英 文 
< 国际 纺织 通报 * | International Tex-| 1959| 季 刊 ， 英 文 (英国 ) Abstracts 前 身 是 英国 
(瑞士 ) tile Bulletin 有 纺 纱 、 织 总 < 纺织 学 会 
造 .针织 , 妇 会 志 ， 文 搞 
整 四 个 分 册 分 册 
< 针 织 技 术 *|Wirkerei and Stri- 1951| 月 刊 ， 德 文 < 纺织 技术 文摘 |Textile Technolo-|1944| 月 刊 ， 英 文 
(联邦 德国 ) | ckerei Technik (美国 ) La 
站 < 经 工业 文摘 。|Pebeparwsgu 和 |1962| 月 刊 ， 俄 文 
中 莉 | Kettenwirk Pra-| 1967| 季刊 ， 德 广 (苏联 ) ypnan JIer- 
SR 具 xan IIpowam- 
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类 | 织带 和 编 带 工 | Band-und ”Fle-|1964| 季 刊 , 德 文 es 
业 >( 联 邦 德国 】 chtin-dustrie 英语 对 照 < 海外 纤维 技术 刘 ”海外 纳 稚 技术 文 | 1951| 月 刊 ， 日 文 


| Wp qd 献 集 > (日 本 ) 献 集 
纤维 技术 消息 >| 粮 灯 技 术 == ”| 1959| 月 刊 ， 日 文 
(日 本 ) wx < 纺 织 经 济 > |Textile Organon |1930| 月 刊 , 英文 
| (美国 ) 纺织 统计 资 
| 纺织 界 >( 日 本 ) | 检 稚 工业 杂 调 一 一 | 1909| 双月刊 ， 日 文 料 杂志 
人 类 |< 统 计 季 评 > Quarterly Statisti-| 1945| 季 刊 , 英文 
无 纺织 物 工业 >|Non wovens Indu-| 1970| 月 刊 , 英 文 (英国 ) cal Review 纺织 统计 资 
(美国 ) stry 1978 年 开始 料 
用 现 名 ( 汪 正 中 姚 光量 ) 
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fongzhl qiye guanli 

纺织 企业 管理 (textile enterprise manage- 
ment) 。 纺织 企业 为 实现 生产 、 经 营 的 各 项 目标 ， 需 
合理 地 组 织 人 员 、 设 备 、 原材料 、 资金 ,技术 和 信息 ,对 采 
购 , 生 产 、 直 到 销售 的 全 过 程 进行 计划 ,决策 组 织 . 指 挥 、 
控制 和 协调 ， 纺 织 企业 管理 就 在 于 实行 这 一 切 职能 。 纺 
织 企业 管理 是 随 着 大 工业 化 纺织 的 兴起 ,在 18 一 19 世纪 
逐步 形成 的 ; 其 后 , 又 随 着 纺织 工业 的 工艺 技术 、 经 营 规 
模 , 管 理 理论 .管理 手段 的 发 展 而 不 断 发 展 。 

纺织 企业 管理 的 特点 纺织 企业 管理 具有 现代 加 工 
工业 (制造 业 ) 企 业 管理 的 各 种 共同 特征 ， 企 业内 部 高 度 
集中 的 指挥 系统 ;高 度 发 展 的 分 工 和 协作 ;技术 工作 和 经 
济 工作 的 紧密 结合 ;管理 组 织 的 多 层次 ;产品 的 品种 、 质 
量 受 到 高 度 的 重视 。 同 时 ， 纺 织 企业 管理 也 具有 许多 本 
身 的 特点 。 

多 工序 、 连 续 化 的 大 量 生产 型 ”棉纺 厂 的 传统 工序 
有 清 棉 、 杭 棉 、 并 条 、 粗 纱 、 细 纱 络 简 、 并 线 、 牛 线 等 毛纺 
厂 的 工序 则 更 多 一 些 。 这 一 特点 决定 纺织 企业 需要 高 度 
重视 前 后 工序 生产 作业 的 连续 、 均 衡 、 协 调 ; 需要 及 时 检 
测 、 掌 握 半 制品 和 成 品 的 质量 。 

多 机 台 作 业 ”大 中 型 棉纺 织 厂 的 织造 车 间 少 则 有 几 
百 台 、 多 则 有 1000~2 000 台 织 机 ， 纺 纱 车 间 少 则 有 近 
百 台 \、 多 则 有 200 一 300 台 细 纱 机 。 这 一 特点 决定 了 纺织 
企业 设备 维修 和 技术 改造 的 任务 非常 繁重 。 

劳动 密集 型 ”许多 纺织 企业 生产 过 程 中 的 手工 操作 
比重 很 大 。 一 个 纺织 厂 通常 有 几 百 至 几 千 名 职工 。 这 一 
特点 决定 了 纺织 企业 操作 管理 的 重要 地 位 和 人 事 、 劳 动 、 
工资 和 生活 福利 工作 的 繁重 性 。 

轮 鼎 作业 ”纺织 企业 一 般 都 采取 每 天 2~3 班 作业 
制 。 这 个 特点 给 纺织 厂 的 日 常生 产 管理 带 来 一 系列 的 问 
题 ,轮班 管理 .夜班 生产 和 交接 班 等 。 

原料 在 生产 成 本 中 比重 高 原料 在 毛 、 麻 、 丝 纺织 企 
业 的 成 本 中 所 占 比 重 较 高 , 少 则 在 50% 以 上 ,高 的 在 
80 务 以 上 。 这 一 特点 决定 了 原料 采购 、 储 运 , 配 用 和 工艺 
设计 在 纺织 企业 中 的 主要 地 位 。 

品 品种 、 花 色 、 款 式 变化 快 ”纺织 品 的 市 场 流行 
期 短 。 这 一 特点 决定 了 纺织 企业 需要 高 度 重视 市 场 调研 
和 产品 设计 。 时 

纺织 企业 管理 就 其 内 容 、 职 能 ,目标 ,方法 而 言 ,在 世 
界 各 国 具有 许多 共性 ， 但 在 不 同 的 社会 制度 下 又 各 有 不 
同 的 特性 。 

现代 中 国 纺织 企业 管理 ”中 华人 民 共和 国 的 纺织 企 
业 管理 属于 社会 主义 类 型 。 其 指导 原则 、 制 度 和 方法 是 
在 批判 继承 纺织 企业 传统 管理 方法 的 基础 上 ， 在 社会 主 
义 时 期 的 长 期 实践 中 ,经 过 不 断 探索 ,总结 和 创造 逐步 形 
成 的 。 建 国 初 期 全 国 已 有 几 百 个 纺织 厂 ， 基 本 上 采用 欧 
美 、 日 本 纺织 企业 的 一 套 管 理 方法 。 在 社会 主义 时 期 经 
过 筛选 ,批判 地 吸收 了 其 中 有 益 的 东西 :重视 生产 与 经 营 
的 结合 重视 经 济 效益 ， 讲 求 效 率 , 用 人 较 少 ， 等 等 。 在 
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1950 一 1952 年 国民 经 济 恢复 时 期 和 1953 一 1957 年 第 一 
个 五 年 计划 时 期 ,中 国 纺织 工业 广泛 学 习 苏联 经 验 。 经 过 
第 选 ,沿用 下 来 的 企业 管理 经 验 主要 是 :健全 的 职能 科室 
和 车 同 、 轮 班 ,生产 小 组 管理 ;计划 管理 的 一 整套 做 法 ;以 
责任 制 为 基础 的 管理 制度 ， 用 编制 作业 计划 和 加 强生 产 
调度 的 办 法 , 搞 好 生产 的 均衡 、 协 调 ; 开展 社会 主义 劳动 
竞赛 和 合理 化 建议 活动 ;强调 劳动 保护 和 安全 生产 ， 等 
等 。 中 国 纺织 企业 在 长 期 实践 中 ， 经 过 继承 和 借鉴 逐渐 
形成 了 自己 的 一 些 特点 。 

管理 民主 化 ”内 容 包括 :职工 代表 大 会 制度 ;民主 选 
举 车 同 主任 ,轮班 工 长 和 生产 组 长 ;在 解决 生产 ,经 营 , 技 
术 等 重大 问题 时 ,广泛 实行 干部 .技术 人 员 、 工 人 三 结合 ; 
生产 小 组 设 “五 大 员 " 管理 考勤 、 核算 、 质量 、 安全 和 生 
活 。 生 产 小 组 "五 大 员 " 制 度 最 早 就 是 在 纺织 系统 开始 创 
立 的 。 

思想 政治 工作 “中国 纺织 企业 重视 在 职工 中 进行 思 
想 政治 工作 ,在 企业 中 配备 适当 数量 的 政治 工作 人 员 。 经 
常 化 的 思想 政治 工作 包括 ， 在 职工 中 深入 进行 主人 翁 思 
想 和 以 厂 为 家 的 教育 ;评选 先进 、 模 范 人 物 并 给 予 表扬 、 
奖励 ， 对 于 涉及 职工 利益 的 重大 改革 先 做 深入 细致 的 宣 
传教 育 工作 ;关心 职工 及 其 家 庭 的 生活 问题 。 

全 部 经 济 活动 纳入 计划 轨道 ”企业 编制 年 度 、 季 度 、 
月 度 以 至 每 周 的 生产 计划 ,用 以 控制 产量 ,质量 、 品 种 , 企 
业 的 计划 指标 有 三 种 类 型 ,指令 性 指标 指导 性 指标 和 分 
析 性 指标 。 指 令 性 ,指导 性 指标 由 主管 机 关 定 期 下 达 , 作 
为 衡量 企业 生产 .经营 ,管理 水 平 的 主要 依据 。 分 析 性 指 
标 由 企业 根据 经 营 管理 的 需要 自行 制定 。 自 50 年 代 起 ， 
国家 考核 纺织 企业 的 指令 性 指标 一 直 是 产量 、 品 种 、 质 
量 ,消耗 ,劳动 生产 率 , 成 本 ,资金 、 利 润 等 八 项 。80 年 代 
起 改 为 产量 、 品 种 质量、 利润 等 四 项 ,其 余 四 项 改 为 指导 
性 指标 。 

基础 性 技术 管理 工作 ”中国 纺织 企业 高 度 重视 基础 
性 的 技术 管理 工作 ， 尤 其 是 设备 维修 、 操 作法 和 工艺 管 
理 ,这 三 项 工作 常 被 称 为 "三 基 工作 "。 早 在 50 年 代 ， 中 
国 纺织 工业 部 门 总 结 先进 工人 的 成 功 经 验 ， 推 广 郝 建 秀 
细 纱 工作 法 ,五 一 织 布 工作 法 、 五 三 保全 工作 法 等 科学 的 
操作 法 ， 以 后 又 先后 总 结 和 制订 棉 、 毛 、 麻 、 丝 纺织 厂 各 
个 主要 工序 .工种 的 操作 法 。 在 设备 管理 方面 ,实行 纺 、 
织 、 染 各 类 设备 的 周期 性 预防 检修 ,以 及 从 大 修理 、 小 修 
理 到 日 常 保养 、 措 车 的 一 整套 严密 制度 。 在 工艺 管理 方 
面 也 有 许多 发 展 ,例如 强调 对 “工艺 上 车 "的 检查 和 “先锋 
试验 "(小 批量 试 生产 ) 制 度 等 。 

纺织 企业 的 组 织 和 管理 机 构 “企业 组 织 形式 ”纺织 
企业 根据 企业 规模 ,生产 工艺 ,产品 结构 ,经 营 条 件 、 机 械 
化 自动 化 水 平 、 职 工 队伍 文化 、 技 术 素质 等 因素 , 可 有 不 
同 的 组 织 形式 ，@ 纺 织 染 整 全 能 厂 , 毛纺 织 、 绢 纺织 工业 
通常 采用 这 种 组 织 形式 。 槐 纺织 工业 仅 少 数 厂 采用 。@ 
纺织 全 能 厂 ， 棉 纺织 工业 多 采取 这 种 组 织 形式 。@ 织 染 
厂 (织造 与 染 整 的 联合 ): 棉纺 织 行业 生产 漂 布 、 色 布 , 毛 


巾 \ 被 单 等 最 终 产品 的 企业 和 丝 织 行业 的 许多 工厂 , 常 采 
取 这 种 组 织 形式 。 合 单 纺 厂 : 棉 纺织 、 毛 纺织 工业 的 部 分 
企业 ,尤其 是 生产 针织 毛巾 等 专用 纱 的 工厂 ,多 采取 这 种 
组 织 形式 。 闷 丝 工厂 也 属于 这 种 类 型 。@ 单 织 厂 ， 棉 纺 
织 工业 生产 色 织 布 和 坯布 的 工厂 ， 较 多 采取 这 种 组 织 形 
式 。 轿 独立 染 整 厂 : 棉 织物 和 绸 级 的 印染 加 工 , 通 常 采取 
这 种 组 织 形式 。@ 针 织 -服装 厂 :生产 针织 内 衣 、 外 衣 的 
棉 针织 , 毛 针 织 , 化 纤 针织 工厂 ,通常 采取 这 种 组 织 形式 。 
这 一 类 针织 企业 一 般 都 是 染 纱 、 针 织 、 服 装 加 工 三 大 工序 
的 联合 体 。 

此 外 ， 棉 纺织 工业 尚 有 织物 生产 -服装 加 工 的 联合 、 
专业 化 的 染 纱 厂 等 。 毛 纺织 工业 尚 有 专业 化 的 毛 条 厂 、 
绒线 厂 、 织 物 整理 厂 等 。 

基本 生产 单位 的 设置 纺织 公司 或 总 厂 通 常 有 
两 种 不 同 的 管理 方法 ,公司 一 级 管 经 营 ,工厂 一 级 单纯 管 
生产 ， 或 是 公司 和 工厂 两 级 核算 都 是 经 营 实体 。 至 于 纺 
织 工厂 内 部 ， 大 中 型 纺织 厂 通 常设 置 车 间作 为 基本 生产 
单位 ， 形 成 四 个 管理 层次 ， 厂 部 一 车 间 一 轮班 一 生产 小 
组 。 小 型 工厂 ， 则 一 般 只 设 厂 部 一 生产 小 组 两 个 管理 
层次 。 

车 间 的 设置 有 两 种 不 同 的 方式 ，@ 工 艺 原则 。 例 如 
大 中 型 棉纺 织 厂 按 工艺 设置 清 花 、 前 纺 、 后 纺 、 准备 、 织 
造 、 整 理 等 车 间 。 其 中 又 可 分 为 单 工序 车 间 和 多 工序 车 
间 ， 按 工艺 设置 车 间 的 优点 是 生产 .技术 管理 专门 化 ; 缺 
点 是 大 型 厂 按 这 个 原则 设置 车 间 ， 往 往 使 后 纺 车 间 和 织 
造 车 间 显得 过 于 席 大 ， 不 便 管理 。@ 产 品 原则 。 例 如 按 
细 号 (高 支 ) 纱 、 中 粗 号 ( 支 ) 纱 设置 纺 纱 车 间 ; 按 织物 种 类 
设置 织造 车 间 等 。 优 点 是 前 后 工序 目标 一 致 ,便于 协调 ， 
有 利于 经 营 ， 缺 点 是 不 利于 管理 干部 和 技术 干部 的 专 
业 化 。 

职能 科室 ”各国 的 纺织 企业 差别 很 大 。 如 日 本 的 许 
多 纺织 工厂 采取 职能 制 的 做 法 : 设 纺 纱 工 务 课 ,织造 工务 
课 等 ， 直 接管 理 有 关 生 产 车 间 。 苏 联 和 中 国 的 许多 纺织 
厂 采取 区 域 管理 制 与 职能 制 相 结 合 ， 而 以 区 域 管理 为 主 
的 做 法 : 设 前 纺 .后 纺 , 准 备 .织造 等 车 间 。 这 两 种 管理 体 
制 各 有 优 缺点 ; 前 者 管理 效率 较 高 ,用 人 很 省 , 但 工作 往 
往 失 之 粗略 ,后 者 有 利于 贯彻 指挥 一 元 化 的 原则 ,管理 工 
作 能 够 做 得 更 为 深 、 细 ,但 管理 效率 相对 较 低 , 用 人 较 多 。 

纺织 企业 的 生产 管理 企业 生产 管理 指 的 是 对 企业 
生产 活动 的 计划 、 组 织 和 控制 。 纺 织 企业 的 生产 管理 包 
括 生产 准备 过 程 ,基本 生产 过 程 和 辅助 生产 过 程 的 管理 。 

生产 准备 过 程 管理 ”基本 环节 是 ， 对 生产 进度 和 产 
品 数量 、 品 种 的 计划 # 产品 设计 和 工艺 设计 ; 原材料 、 设 
备 ,劳动 力 ,资金 的 安排 和 调度 。 棉 纺 厂 和 毛纺 厂 尤其 要 
注意 棉花 、 羊 毛 的 调度 和 搭配 。 染 整 工厂 则 要 特别 注意 
产品 花形 设计 和 染 化 料 准备 。 

基本 生产 过 程 管 理 基本 要 求 是 ，@ 保 持 生产 过 程 
的 连续 性 ， 吉 免 停 机 损失 。 这 个 要 求 对 于 染 整 企业 和 绕 
丝 企业 尤为 主要 。 回 保持 生产 过 程 的 协调 。 关 键 是 解决 


好 前 后 工序 设备 配置 和 工程 能 力 的 协调 问题 。 纺 织 企业 
的 前 纺 生产 能 力 应 略 大 于 后 纺 。 针 织 印染 等 生产 最 终 产 
品 的 企业 。 则 宣 把 后 道 工 序 的 设备 (如 印花 机 等 ) 稍 留 有 
余 裕 。 这 样 , 在 原料 ,产品 ,设备 、 技术 ,质量 要 求 发 生变 
化 时 ， 仍 能 保持 生产 过 程 的 比例 协调 关系 。@ 保 持 生 产 
的 均衡 性 ,主要 是 编制 好 日 历 进度 作业 计划 ,加 强生 产 调 
度 ,做 好 半 制 品 管理 。 在 棉纺 厂 ,从 棉 卷 . 生 条 、 熟 条 到 粗 
纱 供应 ,都 要 求 均衡 。 

此 外 ,车 间 、 轮 班 .生产 小 组 的 正常 生产 秩序 ,工艺 设 
计 的 “上 车 "和 "先锋 试验 "， 机 器 设备 的 预防 性 检修 和 日 
常 保养 ,运转 操作 工人 操作 规程 和 安全 生产 ,劳动 保护 条 
例 的 贯彻 执行 , 车 间 通 风 和 温 湿度 管理 , 半 制 品 、 成 品 的 
检验 和 次 品 责任 分 析 , 原 始 记录 和 核算 工作 等 ,也 都 属于 
基本 过 程 管理 的 内 容 。 

辅助 生产 过 程 管理 ”主要 包括 : 纺 纱 设备 的 皮 辑 , 皮 
图 的 制 做 和 维护 保养 ;织造 设备 的 梭 子 、 皮 结 、 综 框 , 综 丝 
的 整修 提花 织物 纹 版 的 制备 ; 印染 设备 印花 滚 简 、 印花 
圆 网 的 制备 和 管理 ;针织 设备 的 织 针 整修 等 。 

纺织 企业 的 技术 管理 ”纺织 企业 的 技术 管理 内 容 十 
分 广泛 ,主要 包括 : 各 种 纺织 新 、 老 产品 的 设计 试制 和 管 
理 ; 工 艺 的 制定 和 货 彻 ;工艺 装备 的 设计 ,制造 和 管理 ;各 
道 工序 纺织 机 械 的 安装 和 维修 ;质量 管理 和 质量 检验 ; 计 
量 检定 ; 技术 情报 ; 科学 研究 、 技术 革新 等 方面 的 组 织 工 
作 。 其 中 ,关键 是 工艺 管理 .设备 管理 .操作 管理 、 原 料 管 
理 、 空 调 管理 等 五 项 。 

社会 主义 纺织 企业 的 技术 管理 工作 遵循 以 下 三 个 主 
要 原则 ，@ 贯 彻 执行 国家 的 技术 政策 ，@ 尊 重 科学 ， 一 
切 经 过 试验 ，@ 人 贯彻 群众 路 线 , 加 强 集中 领导 。 

设备 管理 纺织 企业 的 主机 、 辅 机 和 仪表 ,统称 为 纺 
织 设备 。 设 备 管理 有 两 种 形态 ， 一 是 设备 的 物质 运动 形 
态 , 包括 从 设备 的 选 购 、 进 厂 验收 安装 、 调试 、 使 用 , 维 
修 、 革 新 ,改造 等 ;一 是 设备 的 资金 运用 形态 ,包括 设备 的 
最 初 投资 ,维修 费用 支出 ,折旧 、 更 新 、 改造 资金 的 筹集 、 
积累 ,支出 等 。 但 通常 所 说 的 设备 管理 ,是 指 对 设备 物质 
运动 形态 的 管理 .纺织 设备 的 维修 制度 通常 分 为 :大 修理 
《大平 车 ), 一 般 是 几 年 进行 一 次 。 把 机 器 设备 的 全 部 或 大 
部 拆卸 ,彻底 清洁 ,全 面 检修 ,使 机 器 恢复 原 有 性 能 ! 小 修 
理 ( 小 平 车 ), 一 般 是 几 个 月 进行 一 次 。 把 机 器 设备 的 部 分 
部 件 拆 印 整修 ,使 机 器 的 主要 机 构 、 主 要 部 件 饮 复原 有 性 
能 。 日 常 检修 (保养 ) 分 部 分 检修 、 专 项 检修 和 轮班 运转 
时 的 检修 。 此 外 , 尚 有 按 周 期 进行 的 措 车 .加 油 等 。 纺 织 
企业 中 一 般 有 1/4~1/3 的 生产 人 员 从 事 设备 保全 保养 
和 有 关 的 机 修 工 作 , 企 业 资 金 的 80 匈 与 设备 有 关 。 

工艺 管理 ”包含 四 个 方面 ，@@ 日 常生 产 的 常规 工艺 
设计 , 包括 原料 搭配 、 工 艺 道 数 、 工 艺 参数 、 半 制品 和 成 
品质 量 的 掌握 范围 等 。@@ 日 常生 产 中 工艺 的 严格 执行 和 
调整 , 包括 试 、 化 验 工作 , 工艺 变更 的 审批 , 工艺 “上 车 ” 
的 检查 ,先锋 试验 "制度 ,工艺 责任 和 工艺 纪律 等 。@@ 新 
产品 开发 的 工艺 设计 ,包括 采用 新 原料 .改变 织物 组 织 结 
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构 、 进 行 深度 加 工 和 提高 加 工 精度 等 。@ 结 合 设备 改革 
的 工艺 设计 ,包括 传统 纺织 染 设备 的 缩短 工艺 道 数 、 提 高 
工艺 性 能 ， 以 及 突破 传统 工艺 模式 的 新 型 纺织 染 工艺 的 
研究 和 实验 等 。 

操作 管理 纺织 企业 运转 操作 工人 一 般 占 职工 总 数 
的 60 一 70 务 。 工 人 的 操作 技术 和 操作 态度 对 于 产量 、 质 
基 和 原料 消耗 都 有 很 大 影响 。 纺 织 企业 操作 管理 的 基本 
环节 是 ;操作 规程 的 制订 和 执行 ， 操 作 方法 的 总 结 和 提 
高 ;对 运转 工人 的 技术 培训 等 。 

原料 管理 ”包括 原料 检验 , 制订 配 棉 、 配 毛 方案 等 。 

空调 管理 ”包括 温 湿 度 调节 ,采暖 通风 , 滤 尘 除 
尘 等 。 

纺织 企业 的 经 营 经 营 的 内 容 纺织 企业 在 经 营 上 
需要 解决 的 问题 是 ，@ 产 品 的 适销 对 路 和 竞争 能 力 。@ 
市 场 策略 。 从 企业 的 实际 条 件 和 市 场 状况 出 发 作出 判 
断 : 或 是 以 大 路 货 ,物美 价 廉 取胜 ,或 是 以 产品 高 档 、 名 贵 
取胜 ,或 是 以 产品 设计 和 品种 翻 改 , 紧 跟 市 场 流行 趋势 取 
胜 。@ 纺 织 原料 资源 的 稳定 性 、 适 用 性 和 成 本 。 尤 其 是 
棉花 .羊毛 ,在 保证 基本 质量 要 求 的 前 提 下 ,纤维 长 度 、 等 
级 应 与 产品 档次 相 适应 。@@ 用 于 新 产品 、 新 技术 开发 和 
老 厂 技术 改造 的 追加 投资 的 使 用 方向 。@ 各 项 技术 政策 
在 经 济 上 的 可 行 性 和 经 济 效益 比较 。@ 原 料 、 机 物料 库 
存 以 及 企业 自 有 流动 资金 的 适度 问题 。 特 别 是 纺织 原料 
的 储存 量 不 足 , 会 影响 生产 调度 ,过 多 则 会 增加 银行 利息 
负担 。@ 各 种 劳动 ， 工 资 政 策 的 经 济 效果 比较 。 尤 其 是 
纺织 女工 的 有 效 工龄 年 限 问题 ， 需 要 结合 国情 作出 适当 
决策 。 回 经 济 核算 的 体制 。 各 国 纺织 业 通常 有 两 种 处 理 
方法 。 一 种 是 :由 公司 (总 厂 ) 统 一 进行 经 济 核算 ， 工 厂 
(工场 ) 只 负责 管理 生产 。 这 适合 于 所 属 工厂 不 多 、 工 厂 
规模 不 大 的 公司 。 另 一 种 是 :公司 内 部 实行 公司 ,工厂 两 
级 核算 这 适合 于 所 属 工厂 很 多 .工厂 规模 较 大 的 公司 。 

经 营 的 考核 纺织 企业 的 经 营 有 一 系列 的 考核 指 
标 。 在 计划 经 济 的 条 件 下 ,主要 有 : 

@ 产量 指标 :企业 在 计划 期 间 内 生产 的 符合 国家 规 
定 、 以 实物 (有 时 也 用 货币 ) 反映 的 纺织 产品 (不 包括 废 
品 ) 的 数量 。 

@ 品种 指标 :在 计划 期 间 内 生产 的 各 种 不 同 规 
格 、 型 号 ,花色 的 全 部 纺织 产品 的 品种 ， 或 主要 纺织 产品 
的 品种 。 考 核 纺织 企业 的 品种 指标 大 体 有 四 种 内 容 ， 按 
品种 个 数 计算 完成 率 ， 按 完成 总 产量 计划 的 品种 计算 完 
成 率 ;指定 性 品种 指标 ;上 级 管理 部 门下 达 的 新 品种 试制 
任务 。 

图 质量 指标 ,主要 内 容 是 产品 性 能 合格 率 .正品 率 、 
废品 率 、 品 种 抽查 合格 率 等 。 纺 织 产品 有 内 在 质量 标准 
和 外 观 质量 标准 。 内 在 质量 标准 是 指 产品 的 物理 性 能 和 
化 学 性 能 ,如 棉纱 的 品质 指标 、 支 数 偏差 .重量 不 匀 等 ;外 
观 质量 是 指 产品 表面 的 光洁 、 色泽 、 棉 结 杂 质 ,条 干 和 美 
观 程度 。 

@@ 利润 指标 :纺织 产品 销售 收入 减 去 成 本 和 应 纳税 
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金 的 差额 ， 是 反映 纺织 企业 生产 经 党 活动 的 一 个 综合 性 
指标 。 

回 劳动 生产 率 指标 : 反映 生产 过 程 中 的 劳动 效率 ， 
通常 是 指 单位 时 间 ( 年 、 季 、 月 ,日 、 小 时 ) 内 所 生产 的 物质 
产品 数量 ,或 生产 产品 的 价值 (元 ) 和 劳动 量 消耗 的 对 比 。 
在 纺织 企业 中 有 三 种 指标 :全 员 劳 动 生产 率 指标 ,反映 一 
定时 期 内 纺织 企业 平均 每 一 职工 创造 的 产品 价值 ， 以 货 
币 形式 表示 ;实物 劳动 生产 率 指标 正 指标 ,反映 一 定时 期 
内 每 个 工人 生产 某 种 产品 的 数量 ;实物 劳动 生产 率 道 指 
标 ,反映 生产 一 定数 量 的 标准 实物 产量 所 需 劳动 量 , 如 纺 
1 吨 纱 或 织 1 万 米 布 需要 的 人 工 。 

@ 成 本 指标 ， 纺 织 企业 在 一 定时 期 内 为 生产 产品 、 
销售 产品 所 耗 用 的 原材料 工资、 固定 资产 折旧 和 其 他 以 
货币 形式 表现 的 费用 。 指 标 内 容 有 单位 制品 的 成 本 , 千 元 
产值 成 本 ,可比 产 品 成 本 降低 率 ,每 一 设备 复杂 系数 大 修 
成 本 等 。 

@ 资金 指标 :国家 拨 给 纺织 企业 的 流动 资金 和 固定 
资金 。 流 动 资金 是 纺织 企业 在 生产 和 流通 过 程 中 用 以 购 
买 原材料 ,包装 材料 .支付 职工 工资 占用 的 周转 资金 。 流 
动 资金 又 可 分 为 储备 资金 生产 资金 、 成 品 资金 、 货 币 资 
金 和 结算 资金 等 。 固 定 资金 包括 基本 折旧 基金 和 大 修理 
基金 两 个 方面 。 基 本 折旧 基金 主要 用 于 重 置 固定 资产 ， 
供 纺织 企业 用 于 老 厂 改造 、 扩 建 等 。 大 修理 基金 主要 用 
于 固定 资产 的 大 修理 。 

@@ 消耗 指标 ,纺织 企业 在 制造 单位 产品 过 程 中 所 耗 
用 的 主要 原料 .主要 材料 燃料 电力 .劳动 力 和 工具 的 数 
量 ， 一 般 称 做 单 耗 。 消 耗 指标 一 般 由 上 级 主管 机 关 根 据 
过 去 全 行业 生产 情况 和 各 个 企业 现 有 条 件 规定 。 在 纺织 
企业 中 主要 有 四 个 方面 , 统 扯 (分 支 ) 单 位 产量 用 棉 量 ,以 
公斤 / 吨 或 公斤 / 件 表示 ， 统 扯 千 米 (或 干 米 *) 布 用 纱 量 ， 
以 公斤 / 千 米 或 公斤 / 千 米 :表示 ;单位 产品 耗 用 的 燃料 和 
动力 ;单位 产品 用 料 量 。 

纺织 企业 管理 的 现代 化 40 年 代 以 来 , 随 着 企业 规 
模 的 扩大 和 经 营 管理 的 复杂 化 , 随 着 一 些 边缘 学 科 , 特 别 
是 技术 -经 济 、 工 程 技术 -工程 管理 等 学 科 的 发 展 ， 各 国 
纺织 企业 在 管理 中 应 用 了 一 系列 现代 管理 理论 、 方 法 和 
手段 。 

计划 、 决 策 、 协 调 在 实践 中 已 应 用 的 有 :运筹 学 ， 
系统 工程 ,目标 管理 , 决策 论 , 经 济 预测 , 网 络 计划 ,价值 
工程 等 。 

@ 运筹 学 :将 生产 、 经 营 的 种 种 “问题 "的 因果 关系 
化 作 数 量 函数 关系 ， 利 用 数学 模型 检查 各 种 可 变 因素 对 
“作业 "的 影响 ， 从 而 作出 科学 的 定量 分 析 ， 找 出 最 佳 方 
案 。 纺 织 企业 应 用 运筹 学 的 领域 有 :市场 预 测 ， 生 产 计 
划 , 设 备 管理 ,运输 问题 ,库存 问题 ,成 本 管理 , 销 货 管理 。 
例如 应 用 线性 规划 寻求 最 优 配 棉 方案 ， 可 以 取得 很 好 的 
效果 。 

@@ 系统 工程 和 系统 分 析 ， 把 纺织 企业 的 生产 ,经 营 
作为 一 个 “系统 "来 研究 , 统筹 考虑 人 员 、 资金 、 物资 、 设 


备 、 工 艺 技术 和 生产 任务 、 市 场 信息 等 因素 ， 从 而 能 动 
地 求 得 在 诸 因 素 相互 制约 下 整个 企业 生产 、 经 营 的 最 佳 
方案 。 

@ 目标 管理 :企业 从 上 到 下 确定 一 个 时 期 环 环 相 扣 
的 工作 目标 ,并 由 个 人 自愿 确定 目标 , 以 此 调动 每 一 个 环 
节 的 积极 性 。 纺 织 企业 以 此 来 协调 车 间 与 科室 、 运 转 与 
保全 ,前 工序 与 后 工序 ,技术 部 门 与 经 营 部 门 的 力量 ， 调 
动 各 个 车 间 , 轮 班 , 小 组 的 积极 性 和 主动 性 。 

@ 决策 论 :采用 “决策 树 " 的 统计 分 析 和 逻辑 论证 的 
方法 ， 从 多 种 经 营 方案 中 选 出 风险 最 小 、 利 益 最 大 的 方 
案 。 适 用 于 纺织 企业 的 调整 产品 结构 和 安排 技术 改造 。 

@ 经 济 预测 ， 运 用 逻辑 和 统计 的 方法 ,根据 抽样 或 
选 样 调查 中 所 得 到 的 资料 ， 对 今后 一 个 时 期 的 市 场 需求 
进行 预测 。 

@@ 网 络 计划 (统筹 方法 ): 用 直观 的 网 络 图 ， 把 一 项 
建设 工程 或 一 个 经 济 任务 划分 为 许多 详细 而 具体 的 作业 
《阶段 ) ,把 它们 连 成 网 络 ， 从 中 找 出 关键 路 线 (最 长 的 作 
业 路 线 )。 然 后 ,检查 整个 网 络 图 ， 评 审 各 项 作业 的 进度 
安排 是 否 合理 ， 是 否 存在 浪费 之 处 。 最 后 ， 通 过 图 上 作 
业 , 调 整 机 动力 量 ,调配 人 力 、 物 力 和 设备 ,缩短 作业 时 间 
最 长 的 “关键 路 线 "， 得 出 最 优 的 计划 方案 。 纺 织 企业 在 
技术 改造 、 新 产品 研制 和 小 批量 产品 的 生产 安排 方面 常 
采用 这 种 方法 。 

@ 价值 工程 :从 经 济 效益 出 发 ,对 产品 质量 标准 、 产 
品 设计 、 工 艺 设计 、 原 材料 使 用 等 一 切 构成 产品 “功能 "的 
因素 , 逐 项 进行 分 析 、 审议 , 会 去 不 必要 的 部 分 。 力 求 用 
最 低 费 用 保证 必要 的 功能 。 这 种 方法 在 纺织 企业 中 适用 
于 产品 设计 和 成 本 管理 等 环节 。 

生产 、 经 营 过 程 拉 制 ”在 实践 中 已 应 用 的 有 :作业 
计划 , 全 面 质量 管理 , 设备 综合 工程 , 产品 管理 , 存储 管 
理 等 。 

@ 作业 计划 :这 是 泰 罗 制 发 明 以 来 早已 普遍 应 用 的 
控制 生产 日 程 的 有 效 方法 。 纺 织 企业 的 工序 多 ， 生 产 连 
续 性 强 , 前 后 工序 相互 影响 大 , 在 生产 管理 中 采用 “作业 
计划 "尤为 合适 。 

@ 全 面 质量 管理 (T. Q. C. ): 组 织 全 体 职工 参加 设 
计 试 制 过 程 、 加 工 制造 过 程 、 辅 助 生产 过 程 和 销售 过 程 
四 个 阶段 的 质量 管理 ， 并 通过 计划 一 实行 一 检查 一 处 理 
《PDCA ) 循 环 和 主 次 分 析 图 (排列 图 )、 因 果 分 析 图 (鱼刺 
图 )、 质 量 分 布 图 (直方 图 )、 管 理 图 等 直观 统计 手段 ,把 企 
业 的 产品 质量 以 至 全 面 工作 质量 一 步 步 推 向 标准 化 。 各 
国 纺织 企业 已 广泛 应 用 这 个 现代 管理 方法 。 

回 设备 综合 工程 ,这 种 方法 把 机 器 设备 的 技术 管理 
和 经 济 管理 结合 起 来 ， 并 把 设备 管理 范围 发 展 到 设备 的 
整个 寿命 周期 ， 吸 引 会 员 参加 设备 管理 。 它 以 机 器 设备 
的 整个 寿命 周期 费用 作为 设备 管理 的 重要 指标 ， 力 求 寿 
命 周 期 费用 的 优化 ， 使 设备 创造 最 大 价值 。 纺 织 企业 是 
多 机 台 生产 作业 ,应 用 这 一 管理 方法 很 有 意义 。 

@ 产品 管理 :通过 分 析 “ 产 品 生命 膨 期 "， 及 时 调整 


企业 的 产品 系列 和 品种 构成 ,安排 新 产品 开发 ,制订 市 场 
经 营 策略 .这 个 管理 方法 在 纺织 企业 有 普遍 应 用 的 价值 。 

图 存储 管理 :研究 采购 原材料 的 时 间 和 数量 的 关 
系 ,确定 “经 济 批量 "， 在 确保 生产 需要 的 前 提 下 ,分 析 企 
业 每 年 原材料 库存 的 储备 费用 (利息 、 保 险 费 .仓储 费 等 ) 
和 历次 采购 费用 的 相互 前 长 关系 ， 从 中 找 出 一 个 最 优 方 
案 。 接 这 一 方案 确定 的 每 批 原材料 采购 量 ， 能 使 总 费用 
最 低 ， 在 经 济 上 最 为 合理 。 同 时 ,采用 “ABC 分 析 法 "把 
各 种 原材料 、 器 材 、 机 件 , 按照 价格 、 数 量 和 在 生产 中 的 
重要 性 分 为 A.B、C 三 类 ,采取 不 同 的 订货 方式 和 存储 定 
额 ,以 达到 经 济 合理 。 

管理 全 面 合理 化 ”工业 工程 研究 由 人 、 原 材料 ,机 械 
设备 等 组 成 的 统一 “系统 "的 设计 、 改 善 和 设置 。 其 分 析 
方法 的 特点 是 :将 研究 对 象 分 解 为 一 个 个 最 基本 的 单元 ， 
对 每 个 单元 进行 科学 分 析 , 以 取得 总 体 的 改善 在 分 析 一 
个 同 题 时 ,反复 用 六 个 问题 进行 判断 。 这 六 个 问题 是 为 
什么 做 什么 、 在 什么 地 方 做 、 在 什么 时 候 做 、 由 什么 人 来 
做 和 怎样 做 。 工 业 工 程 的 管理 方法 在 纺织 企业 中 主要 应 
用 于 研究 改善 生产 程序 ,劳动 组 织 、 工 厂 布置 .作业 条 件 、 
工人 操作 方法 .职务 安排 .工资 奖励 制度 。 

行为 科学 的 应 用 行为 科学 从 社会 学 、 心 理学 的 角 
度 研究 企业 中 人 与 人 的 关系 ,工作 中 的 协调 ,生产 环境 中 
的 心理 气氛 ,研究 以 最 适当 、 有 效 的 方式 方法 ,从 物质 上 、 
感情 上 激励 职工 ;吸收 职工 参与 企业 管理 ,通过 工作 内 容 
的 再 设计 劳动 组 织 的 调整 解决 劳动 单调 乏味 的 问题 , 行 
为 科学 在 国外 纺织 企业 中 得 到 应 用 。 社 会 主义 纺织 企业 
有 可 能 批判 地 吸收 其 中 合理 的 成 分 。 

电子 计算 机 的 应 用 在 纺织 企业 管理 中 应 用 电子 计 
算 机 大 体 经 历 了 三 个 阶段 ，@ 用 电子 计算 机 处 理 各 个 业 
务 部 门 的 单纯 业务 性 工作 ,如 财务 、 会 计 .统计 、 人 事 工资 
等 方面 的 计算 。 其 目的 是 为 了 减少 办 事 人 员 ， 降 低 管理 
费用 ， 提 高 工作 效率 。@@ 对 纺织 企业 的 预测 和 决策 起 畏 
助 作用 。@ 构 成 具有 多 种 管理 功能 的 管理 信息 系统 ， 进 
而 发 展 成 为 信息 网 络 系统 。 中 国有 些 纺织 企业 已 在 一 些 
车 则 建立 了 电子 计算 机 监视 系统 ,如 布 机 运行 状况 监测 、 
粗 纱 细 纱 断 头 监测 、 并 条 梳 棉 机 监测 、 浆 纱 机 监测 等 ,用 
以 精确 而 及 时 地 提供 产量 、 停 台 、 断 经 、 断 纬 ,次 数 、 时 间 
等 原始 数据 ， 同 时 它 还 有 系统 自动 诊断 的 功用 。 有 的 纺 
织 企业 已 将 电子 计算 机 应 用 于 成 本 管理 ,存储 管理 ,计划 
管理 、 设备 管理 、 丝绸 纹 版 制作 、 生产 控制 和 配 棉 , 以 及 
借助 电子 计算 机 合理 地 解决 工人 挡车 负担 面 问题 、 确 定 
最 经 济 的 车 速 问题 、 卷 装 尺寸 大 小 的 问题 。 在 纺织 企业 


. 管理 中 采用 的 系统 分 析 、 经 济 -技术 数学 模型 、 线 性 规划 


等 方法 ， 也 都 有 款 于 电子 计算 机 来 运算 。 


( 张 扳 义 。” 陈 义 方 ) 
fangzhish! 
纺织 史 (history of textile technology and 
production) 。 纺织 科学 的 一 个 分 支 。 它 是 社会 科学 


中 经 济 史 的 一 个 组 成 部 分 ， 同 时 又 是 自然 科学 中 技术 史 
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的 组 成 部 分 之 一 。 它 的 任务 是 研究 人 类 开发 纺织 原料 ， 
发 展 纺织 品 生产 ， 改 革 其 加 工 工具 和 工艺 的 过 程 ， 以 及 
人 们 在 此 过 程 中 所 逐步 认识 到 的 纺织 工艺 本 质 的 发 展 
规律 。 

亚洲 、 欧洲 、 美洲 一 些 国家 自 20 世纪 初 开始 研究 纺 
织 史 。 日 本 出 版 了 几 部 研究 本 国 纺织 史 、 中 国 蚕丝 和 丝 
绸 史 的 专著 。 英 国 编辑 出 版 不 定期 的 纺织 史 刊物 。 中 国 
也 有 一 些 专家 结合 考古 学 和 科学 技术 史 从 事 这 方面 的 研 
究 ,搜集 .积累 资料 ,撰写 研究 论文 ,在 报刊 上 发 表 科普 性 
文章 , 编写 纺织 史 普及 读物 等 。70 年 代 末 ， 在 中 国 纺织 
工程 学 会 理事 长 陈 维 程 教授 的 主持 下 ,开始 组 织 编写 中 
国 纺织 科学 技术 通史 。 随 后 ， 浙 江 省 也 开始 了 浙江 丝绸 
史 的 编写 工作 。 

对 象 和 分 村 ”以 全 世界 为 研究 范围 的 是 世界 纺织 
史 ， 以 各 个 地 区 、 民族 和 国家 为 研究 范围 的 , 则 是 有 关 地 
区 、 民 族 和 国家 的 纺织 史 。 上 述 各 门 又 可 按时 代 划 分 为 
更 细 的 分 支 ,如 :手工 纺织 史 和 工厂 纺织 史 。 纺 织 史 总 结 
各 地 区 、 各 民族 和 各 国 在 纺织 生产 上 的 贡献 ， 寻 找 其 特 
点 ,并 明 它们 之 间 的 关系 ,探索 纺织 生产 的 工艺 和 工具 的 
发 展 规律 。 在 人 类 发 展 纺织 生产 的 过 程 中 ,不 断 开发 出 
新 的 纺织 原料 。 为 适应 加 工 各 种 不 同 的 纺织 原料 ， 又 发 
展 出 各 种 不 同 的 纺织 工艺 。 因 此 纺织 史 还 可 按 加 工 对 象 
和 方法 划分 为 各 种 专 史 。 如 丝绸 史 、 麻 纺织 史 、 棉 纺织 
史 , 毛 纺织 史 , 染 整 史 、 纺织 机 械 史 、 针织 史 、 化 学 纤维 史 
等 ,研究 各 个 专门 生产 和 工艺 的 特殊 发 展 规律 。 

方法 “研究 纺织 史 必 须 在 辩证 唯物 主义 和 历史 唯物 
主义 指导 下 , 运用 考古 学 、 历 史学 、 经 济 学 和 纺织 工程 技 
术 的 知识 , 搜集、 分 析 历 史 文献 ,并 对 不 断 发 现 的 出 土 纺 
织 文物 进行 测定 考察 ,还 要 适当 运用 复原 .模拟 等 方法 。 

意义 ”@ 纺 织 史 的 研究 成 果 可 以 丰富 文化 史 的 内 
容 。@ 研 究 各 国 、 各 民族 间 互 相交 流 纺 织 工艺 技术 的 历 
史 , 有 助 于 各 民族 和 各 国人 民 的 相互 了 解 ， 增 进 团结 。 
@ 纺 织 史 的 研究 有 助 于 总 结 历史 经 验 ， 探 明 纺织 工艺 技 
术 、 生 产 发 展 规律 和 发 展 趋向 , 尤其 是 产业 革命 以 来 ,各 
国 发 展 纺织 的 经 验 教 训 。 《 周 启 泪 ) 


fangzhi wenwu baohu 
纺织 文物 保护 (preservation of textile re- 
lics) 。 古代 纺织 品 和 服饰 的 材料 一 般 都 是 天 然 纤维 ， 
经 过 漫长 时 间 的 老化 和 分 解 ， 极 不 易 保存 下 来 。 中 国 唐 
代 以 前 的 遗址 和 古 幕 里 出 土 的 纺织 品 多 数 已 成 残片 , 宋 、 
元 、 明 代 纺 织品 传世 的 也 不 很 多 。 各 国学 者 纷纷 探索 用 
各 种 现代 技术 保护 文物 的 方法 。 常 用 的 有 : 丝 网 加 固 法 ， 
水 封 冷藏 法 ,玻璃 夹 持 法 ,密封 隔绝 法 ,树脂 喷涂 法 等 。 
些 网 加 国法 “出土 的 纺织 品 ,有 的 粘 附 在 器 物 之 上 ， 
如 河北 药 城 台 西村 商 代 遗址 ,河南 安阳 股 克 、 陕 西 宝 鸡 匣 
家 庄 西周 莫 \ 河 北 中 山 国 的 战国 幕 中 ,用 丝绸 或 麻布 包 讲 
铜 鲜 , 铜 舱 、 铜 钱 、 铜 镜 、 刀剑 、 铁 贫 , 作为 随葬 品 埋 入 地 
下 。 铜 绿 铁锈 和 纺织 品 粘 结 在 一 起 ， 不 易 取 下 。 首 先 要 
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去 掉 织物 表面 的 泥土 和 杂质 ,用 丝 网 贴 在 采样 的 织物 上 ， 
以 防止 散落 。 将 取 下 的 标本 按 织 物 的 纹路 或 密度 拼接 起 
来 , 粘贴 在 稀 琉 的 锦纶 丝 网 上 , 下 面 填 以 棉花 或 丝 绵 , 装 
在 有 机 玻璃 盒 内 保存 。 出 土 的 纺织 品 大 部 分 是 分 离 状态 
的 织物 ,与 泥土 盈 压 在 一 起 ,或 乱 成 一 团 。 如 江苏 唯 襄 草 
土山 遗址 的 葛 布 .浙江 钱 山 谋 的 组 片 、 麻 布 、 新 疆 哈 密 的 
毛 织 物 , 以 及 福建 武夷 山 船 棺 内 的 棉布 . 丝 、 麻 布 等 残片 ， 
有 的 已 经 炭化 ,有 的 因 长 期 浸泡 在 水 里 ,得 以 较 好 地 保存 
下 来 。 对 于 这 样 的 文物 首先 要 用 大 量 的 燕 馏 水 浸泡 〈 妨 
在 河中 洗涤 ), 将 织物 一 块 块 分 离 出 来 。 然 后 用 脱脂 棉花 
吸 干 水 分 , 再 放 到 无 水 酒精 里 漫 泡 , 去 掉 表面 的 泥土 , 杂 
质 和 气味 ,用 丝 网 在 背部 加 固 保存 。 

水 封 冷 藏 法 在 古 墓 识 里 的 纺织 品 和 衣服 ， 由 于 长 
期 浸泡 在 水 里 或 棺 液 内 ,保存 较 好 。 可 先 除去 杂质 和 气 
味 ,再 使 织物 保持 干燥 ,以 防止 发 于 变质 。 朝 鲜 乐 浪 汉 幕 
的 丝 织 物 就 是 放 在 水 中 保存 的 ,水 起 隔绝 空气 的 作用 。 中 
国 南方 莫 葛 里 出 土 的 丝织品 ,如 湖南 长 沙 马 王 扒 汉 幕 , 江 
苏 金 坛 南宋 周 玛 莫 ,福建 福州 南宋 黄 异 莫 等 ,都 因 有 良好 
的 水 封 保存 特点 ,丝织品 得 以 较 完整 地 保存 下 来 .而 山西 
的 阳 高 汉 莫 、 宁 夏 的 西夏 陵 幕 等 则 因 气候 干燥 和 地 下 水 
位 低 ， 而 未 能 保存 下 大 块 的 丝织品 和 完整 的 衣物 。 但 在 
常年 冰冻 状态 的 苏联 西伯 利 亚 巴 泽 雷 克 古 幕 、 蒙 古 诺 因 
乌拉 匈奴 幕 、 或 西北 常年 干燥 地 带 的 新 疆 哈密 西周 早期 
莫 \ 吐 鲁 番 阿 拉 沟 战国 莫 出 土 的 毛 织品 ,以 及 古 楼 兰 出 土 
的 丝 、 毛 织品 等 则 较 好 地 保存 了 下 来 。 因 此 低温 和 干燥 
是 保存 丝织品 的 较 好 条 件 。 但 过 于 干燥 则 会 引起 胸 化 ， 
而 对 于 麻 类 纤维 , 则 较 适 宜 。 

玻璃 关 持 法 ”用 两 块 平板 玻璃 夹 持 织物 残 品 也 是 一 
种 有 效 的 保护 方法 ， 能 达到 固定 的 作用 。 但 有 时 在 密封 
的 玻璃 之 间 凝 结 有 水 汽 ,而 一 般 玻 璃 又 是 含 钠 石英 玻璃 ， 
玻璃 中 的 碱 分 会 溶解 出 来 ， 毁 损 织物 残片 。 在 平 玻璃 间 
连带 夹 一 块 纱 网 ,使 织物 一 面 与 玻璃 隔 开 ,网 对 丝织品 的 
摩擦 系数 大 ， 因 而 残片 更 易 固定 。 美 国 纽约 美德 罗 普 利 
堂 美术 博物 馆 曾 进行 过 对 比试 验 。 夹 在 玻璃 板 里 的 麻布 ， 
经 过 40 年 后 颜色 仍 很 白净 鲜 洁 ,但 未 夹 进 玻璃 板 的 部 分 
则 已 深度 泛 黄 ,强度 很 弱 ,容易 粉碎 。 使 用 厚 3 毫米 紫外 
线 吸 收 型 有 机 玻璃 ， 能 起 到 防止 初 色 的 作用 。 日 本 正 仓 
院 也 用 这 种 方法 保存 丝绸 残片 ,但 不 能 看 到 展品 反面 ,对 
于 服饰 和 双 面 绣 品 并 不 适用 。 

密封 陋 绝 法 ”对 于 出 土 和 传世 的 大 件 丝 织品 和 服 
饰 ， 无 法 用 玻璃 夹 片 法 来 进行 技术 保护 。 它 们 有 的 要 供 
科学 研究 ,有 的 常年 展览 ,有 的 要 长 期 收藏 在 库房 内 。 研 
究 、 展 览 和 收藏 有 时 交替 进行 ,保存 技术 条 件 也 随 情况 而 
异 。 日 本 的 学 者 为 了 保存 正 仓 院 和 各 寺庙 内 的 唐 宋 丝 织 
品 ,对 保存 的 温度 、 湿度 、 光 线 、 空气 和 气流 等 变化 情况 ， 
进行 专门 研究 。 他 们 将 出 土 的 丝织品 密封 后 ， 放 入 地 下 
保存 ,效果 很 好 。 

关于 丝织品 的 染色 ,印花 和 刺绣 品 的 褪色 问题 ,日 本 
研究 认为 氨 `. 氧 和 潮湿 的 空气 ,对 染料 褪色 影响 较 大 ， 受 


光影 响 较 显著 的 是 盐 基 染料 ,其 次 是 酸性 染料 ,而 在 光线 
中 紫外 线 的 影响 最 大 。 在 染 织品 展 出 时 ， 宣 使 用 防 紫 外 
线 的 有 机 玻璃 ， 用 100 勤 克 司 的 低 度 照明 。 中 国 湖南 省 
博物 馆 根据 长 沙 马 王 堆 一 号 汉 墓 深 埋 〈 离 地 面 20 米 ) 密 
封 ( 棺 樟 外 用 60 一 120 厘米 的 白 育 泥 ， 填 充 30 一 40 厘米 
厚 的 木炭 约 万 斤 ) ,使 水 和 气体 不 能 浸入 ， 幕 室内 部 的 湿 
度 、 温 度 (13~14C ) 始 终 保持 不 变 。 棺 内 丝 、 麻 织品 的 鲜 
艳 颜色 和 质地 能 保持 良好 。 这 种 方法 已 运用 于 文物 保 
管 。 将 出 土 丝织品 和 服饰 放 入 塑料 袋 中 ， 抽 真空 后 充 氮 
气 , 装 入 木 箱 放 入 柜 内 。 库 内 应 有 空调 装置 。 

树脂 喷涂 法 ”为 了 增加 丝织品 残片 的 牢 度 和 防止 紫 
外 线 照 射 ， 可 在 织物 表面 喷涂 雾 状 的 醋酸 乙烯 或 锦纶 浆 
料 ， 但 这 种 方法 有 副作用 。 如 定 陵 出 土 的 明代 丝织品 和 
衣物 经 喷涂 后 已 失去 光泽 和 弹性 ， 变 成 为 硬化 发 脆 的 标 
本 。 在 国外 还 用 树脂 浸 汪 法 ,效果 也 并 不 好 。 

(高 汉 玉 ) 


fangzhi xionwel 


纺织 纤维 (textile fibre) 


纺织 纤维 的 类 别 和 特征 


纺织 纤维 区 分 为 天 然 纤维 和 化 学 纤维 两 大 类 。 天 然 
纤维 是 自然 界 生长 形成 的 。 化 学 纤维 经 过 化 学 加 工 形成 ， 
其 中 以 自然 界 的 物质 为 原料 ， 加 工 成 为 适宜 于 纺织 应 用 
的 纤维 , 称 为 人 起 纤维 天然 原 料 经 过 合成 然后 加 工 而 成 
的 纤维 , 称 为 合成 纤维 。 

天 然 纤 维 的 种 类 很 多 。 长 期 大 量 用 于 纺织 的 有 棉 、 
麻 、 毛 、 丝 四 种 。 棉 和 麻 是 植物 纤维 , 毛 和 丝 是 动物 纤维 。 
石棉 存在 于 地 壳 的 岩层 中 , 称 矿物 纤维 ,是 重要 的 建筑 材 
料 , 也 可 以 供 纺织 应 用 。 棉 纤维 的 产量 最 多 ,用 途 很 广 , 纺 
制 成 纱 线 和 织物 ,可 供 颖 制 衣 股 、 床 单 , 被 裤 等 生活 用 品 ， 
也 可 用 作 帆 布 和 传送 带 的 材料 ， 或 制 成 胎 絮 供 保温 和 作 
填充 材料 。 麻 纤维 大 部 分 用 于 制造 包装 用 织物 和 绳索 ， 
一 部 分 品质 优良 的 麻 纤维 可 供 作 衣 着 。 羊 毛 和 委 兰 的 产 
量 比 棉 和 麻 少 得 多 ,但 却 是 极 优良 的 纺织 原料 。 用 毛 纤 
维 制 成 昵 绒 , 用 丝 纤维 制 成 绸 级 , 细 制 衣着 ,华丽 庄重 , 深 


受 人 们 喜爱 。 在 纺织 纤维 中 ， 只 有 毛 纤维 具有 压制 成 息 
的 性 能 。 毛 纤维 也 是 织 制 地 元 的 最 好 的 原料 。 

19 世纪 以 前 , 供 纺织 应 用 的 纤维 全 部 是 天 然 纤 维 。 
19 世纪 末 叶 ,化 学 纤维 开始 有 商品 生产 。 最 早 投入 生产 
的 是 人 造 纤 维 。 第 一 次 世界 大 战 以 后 ,合成 纤维 的 研究 
工作 开始 发 展 ， 聚 酰胺 纤维 在 1938 年 投入 商业 性 生产 ， 
迅速 发 展 成 为 重要 的 化 学 纤维 ,广泛 用 于 衣着 和 工业 等 
各 方面 。 涤 纶 、 哺 纶 和 尼龙 是 目前 三 种 用 途 最 广 , 产 量 最 
多 的 合成 纤维 。 涤纶 和 脐 纶 都 是 第 二 次 世界 大 战 以 后 40 
年 代 中 开始 生产 的 。 从 70 年 代 后 期 起 ,涤纶 的 产量 已 超 
过 锦纶 ， 在 化 学 纤维 中 居 第 一 位 。 世 界 化 学 纤维 的 年 产 
量 ,已 增加 到 1 500 万 吨 , 占 纺织 纤维 总 产量 的 50%。 化 
学 纤维 的 用 途 随 产量 和 品种 的 增加 而 不 断 扩大 ， 除 普遍 
用 于 各 类 衣着 外 ,还 逐渐 进入 各 种 工业 领域 ,在 很 多 领域 
中 已 经 圭 代 了 传统 的 天 然 纤 维 。 

世界 纺织 纤维 的 总 产量 在 逐年 增加 ,其 中 合成 纤维 ， 
尤其 是 涤纶 产量 的 增加 最 快 ,而 人 造 纤维 和 羊毛 的 产量 ， 
70 年 代 以 来 变化 不 大 ( 见 下 表 )。20 世纪 中 ,世界 纺织 纤 
维 的 产量 从 1900 年 的 392 万 吨 增 加 到 1981 年 的 3 000 
万 吨 , 大 大 丰富 了 纺织 品 原料 的 资源。 现在 ,世界 每 年 每 
人 平均 消耗 纺织 纤维 约 7 公斤 。 ” 


世界 纺织 纤维 产量 。 (单位 :万 吨 ) 
所 
| 修 净 毛 
168.1| 664.7| 105.7|1.9 


1978 |2790.3| 1003.4 
1980 |2963.7| 1049.2 


1373.4|1426.6| 158.1|5.6 


现在 , 亚洲 、 南 北美 洲 和 非洲 各 地 广泛 种 植 棉花 , 美 


国 、 中 国 、 苏联 印度 和 巴西 等 国 是 主要 产 棉 国 。 羊 毛 主 
要 生产 国 是 澳大利亚 、 新西兰、 阿 根 延 .中 国 和 南非 。 中 
国 和 日 本 是 蚕丝 的 主要 生产 国 。50 年 代 以 来 , 世界 各 国 
都 十 分 重视 扩大 化 学 纤维 生产 的 能 力 。 生 产 化 学 纤维 最 
多 的 国家 为 美国 .日 本 、 德 意志 联邦 共和 国 等 。 

中 国 是 最 早 利用 蚕丝 的 国家 ， 几 千年 中 一 直 保 持 着 
生产 生丝 的 传统 ， 被 誉 为 “经 出 之 国 "。 丝 岗 是 高 贵 的 纺 
织品 , 但 蚕丝 的 产量 有 限 , 即使 在 中 国 , 自古 代 起 也 只 能 
供 少数 人 穿 用 。 中 国 古代 人 民 大 量 应 用 艺 麻 纤 维 。 中 国 
史书 《 盐 铁 论 》 有 "十 者 庶 人 才 老 而 后 衣 丝 ， 其 余 则 麻 巢 
而 已 "的 记述 ,中 国 古代 只 在 西南 和 南方 边 隆 湿 热 地 区 种 
植 棉花 。 到 宋代 ， 福 建 等 地 大 量 使 用 棉 纤维 。 明 王朝 在 
14 世纪 建立 , 强制 种 棉 ， 植 棉 区 很 快 扩展 到 长 江 流域 和 
黄河 流域 ,改变 了 中 国 纺织 纤维 生产 的 面貌,“ 不 麻 而 布 ， 
不 划 而 加 ", 棉 纤维 " 衣 被 天 下 "， 成 为 中 国 最 主要 的 衣着 
和 生活 用 纺织 品 的 原料 。 中 国 的 化 学 纤维 生产 开始 于 20 
世纪 40 年 代 ， 自 50 年 代 起 增长 的 速度 加 快 ，80 年 代 初 
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期 ,生产 规模 已 达 60 万 吨 左右 ,并 且 仍 在 急剧 增长 之 中 。 


纺织 纤维 的 类 别 和 特征 


植物 纤维 植物 纤维 是 种 子 植物 体内 纵向 延长 的 厚 
壁 细胞 ,横向 尺寸 纤细 ,长 度 方 向 的 尺寸 则 大 得 多 。 自 然 
界 植物 纤维 资源 十 分 丰富 ， 广 泛 存在 于 植物 的 瑞 干 和 村 
叶 中 ,能 用 来 作为 纺织 纤维 的 只 有 其 中 的 一 小 部 分 。 

植物 纤维 的 主要 化 学 组 成 是 纤维 素 ， 又 称 天 然 纤维 
素 纤维 。 纤 维 素 是 很 多 葡萄 糖 残 基 联 结 成 的 线 型 高 分 子 
物 。 在 植物 纤维 的 胞 壁 中 ,纤维 素 线 型 大 分 子平 行 排列 ， 
成 东 集 积 。 相 邻 大 分 子 葡 萄 糖 残 基 上 的 羟基 成 气 键 结 
合 ， 保 持 规整 的 结晶 结构 。 纤 维 胞 壁 中 线 型 大 分 子 排列 
的 平行 程度 和 结晶 结构 的 完整 情况 ， 对 纤维 的 性 质 包括 
强度 、 弹 性 和 伸 长 能 力 等 有 重要 影响 。 各 种 天 然 纤维 素 
纤维 的 性 质 不 完全 相同 ， 胞 辟 内 大 分 子 排列 不 同 是 主要 
原因 。 纤 维 素 大 分 子 上 的 羟基 能 和 一 些 化 学 试剂 起 酯 醚 
等 反应 , 形成 纤维 素 酯 或 纤维 素 醚 , 供 各 种 工业 用 途 ,也 
能 和 水 分 子 或 染料 分 子 结合 ,使 纤维 吸湿 和 染色 ,适应 纺 
织 加 工 和 服用 的 需要 。 在 植物 纤维 的 胞 壁 中 ， 除 纤维 素 
外 还 含有 果 胶 物质 、 蛋 白质 以 及 蜡 质 和 脂肪 等 。 这 些 物 
质 常 被 称 为 纤维 素 的 伴生 物 ,纤维 素 伴生 物 含量 的 不 同 ， 
也 能 决定 纤维 素 纤维 的 一 些 物理 和 化 学 性 质 的 差异 。 

植物 纤维 的 外 形 和 表面 性 状 也 各 有 不 同 ， 人 们 常 根 
据 这 些 来 识别 不 同 的 纤维 。 纤 维 的 表面 性 状 同 纺织 加 工 
以 及 加 工 成 的 纺织 品 的 性 质 有 一 定 关系 ， 因 而 不 同 的 植 
物 纤维 制品 常 具 有 不 同 的 风格 。 

棉 终 维 是 棉 属 植物 种 子 表面 生长 的 绒毛 ， 称 种 子 
纤维 。 棉 纤维 所 含 的 蜡 质 存在 于 纤维 表层 ， 有 利于 棉 纤 
维 的 纺 纱 加 工 。 槐 纤维 的 断面 不 规则 , 呈 椭 加 形 , 宽 约 十 
几 微 米 。 常 用 每 克 重 纤维 的 长 度 米 数 表示 槐 纤维 的 粗 
细 , 称 为 支 数 。 棉 纤维 的 支 数 在 5 000 一 8 000 之 同 ,纤维 
僵 细 ， 支 数 依 高。 也 可 用 旦 表示 纤维 细 度 ， 棉 纤维 的 细 
度 在 1.1~2 日 之 间 , 随 棉 的 品种 而 异 。 棉 纤维 的 长 度 也 
随 品种 的 不 同 而 不 同 。 品 质 优良 的 长 绒 棉 主体 长 度 可 达 
36 毫米 或 更 长 ， 中 等 品质 的 细 统 棉 主 体 长 度 一 般 在 29 
毫米 左右 。 棉 纤维 的 强度 和 它 的 使 用 价值 关系 很 大 ，70 
年 代 以 来 愈益 受到 重视 。 不 同 品种 的 棉 纤维 ， 强 度 的 差 
异 可 能 很 大 。 科 断 长 绒 棉 纤 维 约 需 5 克 的 力 ， 拉 断 细 绕 
棉 纤维 所 需 的 力 约 为 4 克 ， 折 合成 同样 粗细 的 纤维 的 拉 
断 强力 ( 即 纤维 的 强度 ,用 克 / 旦 表示 ) ,分别 约 为 5 克 / 旦 
和 3 克 / 旦 。 纤 维 内 大 分 子 束 的 取向 度 (与 纤维 灿 平 行 的 
程度 ) 以 及 结晶 度 〈 结 晶 部 分 所 占 的 比例 ) 对 纤维 的 强 
度 有 明显 影响 。 长 绒 棉 胞 壁 中 纤维 素 大 分 子 的 取向 度 ， 
明显 地 高 于 细 绒 棉 中 的 取向 度 。 

麻 “ 双 子叶 植物 茎 的 初 皮 层 内 部 有 丛生 成 束 的 很 皮 
纤维 。 单 子叶 植物 的 叶鞘 和 叶 身 内 有 维 管 束 纤维 ， 称 叶 
纤维 。 韧 皮 纤维 和 叶 纤 维 统称 为 麻 纤维 。 自 然 界 麻 纤 维 
资源 丰富 ， 品 种 很 多 。 大 量 种 植 用 于 纺织 的 就 不 下 十 余 
种 。 一 部 分 韧 皮 纤维 (如 芝麻 ,亚麻 .罗布 麻 ) 胞 壁 不 木质 
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化 ,纤维 的 粗细 长 短 和 棉 相 近 , 可 用 来 织 制 衣着 材料 。 另 
一 些 韧 皮 纤 维 (如 黄麻 、 桂 麻 等 ) 胞 壁 木质 化 ,纤维 短 ， 只 
适宜 纺 制 强 素 和 包装 用 麻袋 等 。 叶 纤维 比 韧 皮 纤维 相 硬 ， 
只 能 制 做 绳索 等 , 称 硬 质 纤 维 。 韧 皮 纤 维 称 软 质 纤维 。 

植物 体内 的 麻 纤维 由 胶 质 粘 结 成 片 ， 制 取 时 须 除去 
胶 质 ,使 纤维 分 离 , 称 为 拢 胶 。 艺 麻 和 亚麻 可 分 离 成 单 纤 
维 ,黄麻 等 纤维 短 ,只 能 分 离 成 适当 大 小 的 纤维 束 进行 纺 
纱 ,这 种 纤维 东 称 工艺 纤维 。 在 纺织 用 的 麻 纤维 中 , 胶 质 
和 其 他 纤维 素 伴生 物 较 多 ,精练 后 , 麻 纤 维 的 纤维 素 含量 
仍 比 棉 纤维 低 。 艺 麻 纤维 的 纤维 素 含 量 和 棉 接近 ， 在 
95 移 以 上 ,亚麻 纤维 纤维 素 含量 比 芝麻 稍 低 ,黄麻 和 叶 纤 
维 等 纤维 素 含 量 只 有 70 多 左右 或 更 少 。 

艺 麻 和 亚麻 纤维 胞 壁 中 纤维 素 大 分 子 的 取向 度 比 槐 
纤维 大 ,结晶 度 也 好 ,因而 纤维 的 强度 比 棉 纤维 高 ， 可 达 
6.5 克 / 且 , 拉 伸 到 断裂 时 的 伸 长 率 小 ， 只 有 棉 纤维 的 一 
半 , 约 3.5%%，, 比 棉 纤 维 胞 。 芝 麻 和 亚麻 纤维 表面 平滑 ， 
较 易 吸 附 水 分 ， 水 分 向 大 气 中 发 散 的 速度 较 快 。 纤 维 较 
为 挺 直 ,不 易 变形 , 适 作 夏季 衣着 ,有 凉爽 的 特点 。 

动物 纤维 属 蛋 白质 纤维 。 毛 纤维 的 组 成 为 角 肝 蛋 
白质 ,生丝 纤维 的 组 成 为 丝 肝 蛋白 质 。 角 肝 由 近 20 种 氨 
基 酸 组 成 ,氨基 酸 的 基 有 些 带 酸性 ,有些 为 碱 性 ， 另 外 一 
些 为 中 性 。 角 及 线 型 大 分 子 上 有 大 量 羟基 ， 因 而 毛 纤 维 
的 化 学 反应 活泼 ,能 吸附 水 分 子 , 并 能 和 多 种 化 学 试剂 起 
作用 。 角 肝 分 子 可 以 由 和 毛 键 联结 而 成 结晶 结构 。 角 肝 分 
子 中 含有 10 多 左右 的 胱 氨 酸 , 相 邻 分 子 的 胱 氨 酸 能 相互 
结合 形成 二 硫 键 ,使 角 及 分 子 横向 联结 成 网 状 ,有 稳定 角 
及 结构 的 作用 。 毛 织物 经 过 丑 沉 能 去 除 表面 的 争 痕 ， 使 
织物 平 挺 , 或 产生 折 颖 ,并且 在 使 用 中 能 长 期 保持 。 这 一 
作用 称 为 定形 。 二 硫 键 在 毛 织物 定形 中 起 重要 作用 。 在 
热 湿 作用 下 , 角 肝 分 子 间 的 二 硫 键 被 拆 开 ,所 加 外 力 使 纤 
维 变形 ,分 子 间 的 排列 状态 改变 ,在 纤维 变形 稳定 的 新 的 
位 置 上 ,在 有 控制 热 湿 等 条 件 下 ,分 子 间 能 产生 新 的 二 硫 
键 ,使 纤维 结构 稳定 ,变形 不 再 恢复 而 定形 。 例 如 ， 将 毛 
织物 折 得 , 毛 纤维 被 压 弯曲 , 在 湿润 的 条 件 下 民 站 , 弯曲 
的 毛 纤维 内 分 子 间 的 二 硫 键 被 拆 开 ， 纤 维 内 的 应 力 使 分 
子 间 产 生 滑 移 ， 分 子 呈 松 弛 状态 。 在 这 新 位 置 上 分 子 间 
形成 新 的 二 硫 键 ,纤维 的 弯曲 不 能 恢复 ,织物 遂 能 保持 长 
久 不 变 的 折 缝 。 丝 肝 蛋 白质 也 是 由 约 20 种 氨基 酸 组 成 ， 
各 种 氨基 酸 的 比例 与 角 肝 不 同 ,特点 是 不 含有 胱 氨 酸 , 因 
而 定形 作用 不 明显 。 丝 及 中 和 氨基酸 的 支 链 较 小 ， 大 分 子 
侧 向 伸 出 的 链 少 , 分子 更 易于 平行 排列 而 形成 结晶 ,所 以 
蚕丝 的 强度 大 于 毛 纤维 。 

毛 纤维 的 毛 干 分 成 明显 的 两 部 分 ， 包 覆 表 层 的 叫 鲜 
片 层 ， 组 成 毛 干 实体 的 主要 部 分 为 皮质 层 。 粗 壮 的 毛 中 
心 部 分 有 充满 空气 的 毛利。 鳞 片 层 由 很 多 片 状 角质 细胞 
组 成 ， 象 鱼 匀 或 笃 瓦 那样 覆盖 着 整个 毛 干 。 毛 纤维 具有 
乓 片 ， 是 毛 纤维 制品 能 够 发 生 秸 缩 的 重要 原因 。 毛 纤维 
的 皮质 层 由 多 个 皮质 细胞 组 成 ， 细 胞 内 一 部 分 角 肝 大 分 
子 形成 结晶 结构 。 毛 得 中 有 结构 疏松 的 皮层 细胞 。 


纺织 工业 主要 用 毛 是 绵羊 毛 。 优 质 绵羊 毛细 软 ， 全 
为 无 毛 艇 的 绒毛 。 在 品质 差 的 绵羊 毛 中 ， 除 绒毛 外 还 含 
有 粗 长 的 有 髓 毛 , 称 为 发 毛 。 山 羊 属 和 骆驼 属 动物 毛 中 ， 
有 一 部 分 是 粗 长 的 发 毛 。 发 毛 经 机 械 加 工 可 除去 ， 所 得 
的 绒毛 是 极 优良 的 纺织 用 毛 。 这 类 动物 所 生 的 毛 纤维 称 
特种 动物 毛 , 有 绒 山 羊毛 .骆驼 所 和 羊 驼 毛 等 。 免 毛 有 毛 
链 , 十 分 细软 ,是 价格 昂贵 的 纺织 用 毛 。 纺 织 用 毛 纤维 的 
断面 近 于 圆 形 ， 优 良 毛 纤维 直径 在 20 微米 左右 或 更 细 。 
毛 纤 维 的 直径 愈 小 品质 愈 好 ,粗毛 的 直径 常 接近 50 微米 
或 更 大 。 

航 作 蓝 时 所 吐 的 丝 ， 含 有 两 根 由 丝 肪 组 成 的 平行 丝 
缕 , 四 周 由 丝 胶 包 覆 。 丝 继 表 面 平滑 ,断面 旺 三 角形 。 经 
过 精练 后 丝 胶 被 除去 , 丝 缕 呈 现 精 亮 柔和 的 闪光 光泽。 

石 想 是 纤维 状 镁 铁 、 钙 的 硅 酸 盐 矿物 的 总 称 ， 以 矿 
脉 或 岩 枝 的 形态 存在 于 地 层 中 。 根 据 化 学 成 分 和 结 最 构 
造 可 分 为 角 闪 石 石棉 (青石 棉 ) 和 蛇 纹 石 石棉 ( 温 石棉 ) 两 
类 。 石 棉 具有 耐酸 、 耐 碱 和 耐 热 的 性 能 ,又 是 热 和 电 的 不 
良 导 体 。 长 度 较 长 的 石棉 纤维 是 纺织 原料 ， 用 来 制造 防 
火 纺 织物 。 

人 造 纤维 粘 胺 纤维 是 最 大 量 的 人 造 纤 维 ， 用 天 然 
纤维 素 制 成 ， 称 人 造 纤维 素 纤维 。 它 是 用 木材 、 棉 短 红 
或 某 些 草 类 的 纤维 素 ， 经 浓 气 氧化 钠 溶液 和 二 硫化 碳 处 
理 生成 黄 酸 纤维 素 的 钠 盐 , 制 成 粘 胶 溶液 ,然后 通过 喷 丝 
头 形 成 丝 缕 , 在 凝固 液 中 凝固 还 原 得 到 的 纤维 素 纤维 。 粘 
胶 纤维 可 以 制 成 不 同 的 粗细 ， 切 成 所 需要 的 长 度 。 长 短 
粗细 和 毛 纤维 相近 的 称 人 造 毛 ， 和 棉 纤维 相近 的 称 人 造 
棉 , 长 丝 状 的 称 人 造 丝 。 

在 制备 粘 胶 溶液 的 过 程 中 ,部 分 纤维 素 分 子 断裂 .在 
不 同 纺 丝 条 件 下 所 形成 的 丝 续 中 ， 纤 维 素 分 子 的 平行 程 
度 和 结晶 情况 不 同 ， 因 而 粘 胶 纤维 的 性 质 受 着 加 工 工艺 
的 影响 。 普 通 粘 胶 纤维 的 断面 为 锡 齿 形 ， 表 皮 和 芯 层 的 
结构 差异 较 大 , 浸 湿 后 横向 尺寸 膨胀 变 大 ,强度 降低 到 干 
燥 时 强度 的 一 半 左 右 。 强 力 丝 的 断面 呈 圆 形 ,结构 均匀 ， 
强度 高 ， 浸 湿 时 强度 不 明显 降低 。 富 强 纤维 是 重要 的 粘 
胶 纤维 品种 之 一 , 它 的 特点 是 洞 湿 时 强度 降低 较 少 , 拉 伸 
变形 也 比较 小 ,断面 近 于 贺 形 ,内 部 结构 较 均匀 。 因 其 在 
湿 态 时 杨 氏 弹性 模 量 降低 很 少 , 常 称 为 高 湿 模 量 纤维 。 

纤维 素 不 易 被 溶解 ， 但 可 溶解 在 钢铁 溶液 中 。 用 纤 
维 素 的 铜 铵 溶液 为 纺 丝 液 得 到 的 纤维 称 铜 铵 纤维 。 铜 铵 
纤维 的 强度 比 粘 胶 纤维 的 强度 稍 好 ,而 且 纤维 较 细 。 

醋酸 纤维 也 叫 醋酸 纤维 素 纤维 或 醋 酯 纤维。 纤维 素 
同 醋酸 作用 生成 醋酸 纤维 素 ,可 溶 于 丙酮 中 ， 用 来 纺 丝 ， 
得 到 醋 酯 纤维 。 醋 酸 人 造 丝 是 丝绸 工业 和 针织 工业 的 重 
要 原料 。 

玻璃 纤维 虽 不 属 高 分 子 材料 ， 但 常 被 认为 是 人 造 纤 
维 的 一 种 ,是 将 玻璃 熔融 ,然后 纺 得 的 ， 是 重要 的 结构 材 
料 , 也 用 作 纺 织 生产 的 原料 ,有 抗 酸 碱 等 化 学 试剂 腐蚀 的 
作用 。 

合成 纤维 近代 的 合成 纤维 ， 都 是 以 石油 或 天 然 气 


为 原料 ,经 过 合成 为 高 分 子 , 然 后 纺 丝 而 制 得 的 。 

染 纶 ”由 聚 对 芋 二 甲酸 乙 二 酯 组 成 ， 是 双 栈 纤维 的 
一 种 。 涤 纶 分 子 上 没有 羟基 等 极 性 基 团 。 不 会 同 水 分 子 
形成 秘 键 结 ， 吸 湿性 很 低 。 涤 纶 分 子 易于 伸 直 ， 没 有 支 
链 , 在 加 热 的 条 件 下 ,能 够 形成 分 子 促 直 ,平行 ,结晶 度 好 
的 结构 ,成 为 强度 高 ,弹性 好 的 优良 纺织 纤维 。 涤 纶 的 用 
途 很 广 ， 大 量 用 于 制造 衣着 和 工业 中 制品 。 涤 纶 具有 极 
优良 的 定形 性 能 。 涤 纶 纱 线 或 织物 经 过 定形 后 生成 的 平 
挺 、 莲 松 形态 或 初 宰 等 ,在 使 用 中 经 多 次 洗涤 , 仍 能 经 久 
不 变 。 

锦纶 ”是 中 国 所 产 聚 酰胺 类 纤维 的 统称 ， 国 际 上 称 
尼龙 。 锦 纶 的 品种 很 多 , 有 锦纶 6、 锦纶 66、 锦 纶 11, 锦 
纶 610 等 。 其 中 最 主要 的 是 锦纶 66 和 锦纶 6。 各 种 锦纶 
的 性 质 不 完全 相同 ， 共 同 的 特点 是 大 分 子 主 链 上 都 有 酰 
胶 链 ,能 够 吸附 水 分 子 ， 可 以 形成 结晶 结构 , 耐 磨 性 能 极 
为 优良 ， 都 是 优良 的 衣着 用 纤维 。 高 强度 的 锦纶 长 丝 是 
工业 用 绳索 的 重要 原料 ,具有 能 承受 冲击 负荷 、 耐 腐蚀 等 
性 能 。 锦 纶 的 比重 很 小 ,适宜 制 做 法 网 等 用 具 。 

彤 纶 主要 成 分 是 丙烯 及, 包含 少量 其 他 成 分 ,加 入 
少量 其 他 成 分 后 ， 染 色 性 能 明显 改善 。 且 纶 性 能 受 温度 
作用 的 影响 较 大 ,常用 热处理 来 改变 脐 纶 的 品质 ,如 提高 
尺寸 的 稳定 性 。 

经 过 长 期 使 用 的 合成 纤维 还 有 丙纶 , 维 纶 和 乙 纶 等 。 
扩大 这 些 纤维 的 适用 范围 ， 提 高 它们 的 性 能 的 研究 工作 
仍 在 进行 。 

一 些 高 强度 、 高 模 量 、 耐 高 温 的 合成 纤维 正在 发 展 
中 。 芳 纶 是 其 中 之 一 , 它 是 芳香 属 季 本 腕 纤维 。 聚 对 苯 二 
甲 酰 对 苯 二 胺 纤维 是 芳 纶 中 的 重要 品种 。 这 种 纤维 的 商 
品名 为 “ 开 夫 拉 ”(Kevlar)。 它 的 强度 比 涤纶 或 锦纶 大 3 
倍 ， 接 近 于 钢丝 的 强度 。 由 于 它 的 比重 只 有 钢丝 的 1/5， 
按 单位 重量 计 它 的 强度 比 钢丝 大 好 几 倍 。 普 通 纤维 不 能 
承受 较 高 的 温度 , 在 200 的 条 件 下 , 棉 、 丝 纤维 严重 分 
解 ,锦纶 和 涤纶 明显 软化 ， 开 夫 拉 的 强度 只 降低 约 25%%。 
右 纤 维 也 已 经 成 为 重要 的 结构 纤维 ， 碳 纤维 大 都 用 且 纶 
纤维 炭化 获得 。 


纺织 纤维 的 共性 


纤维 的 种 类 极 多 ， 用 作 纺织 原料 的 纤维 除 价格 和 供 
应 稳定 等 经 济 因素 外 ， 应 该 具有 使 用 所 需要 的 性 能 以 及 
适应 纺织 加 工 的 条 件 。 优 良 的 纺织 纤维 应 该 能 够 便于 纺 
织 加 工 和 适 于 多 种 用 途 。 现 在 还 不 能 举 出 一 种 纤维 在 一 
切 方面 都 极 优越 。 各 种 纺织 纤维 都 在 某 几 个 方面 有 其 特 
点 。 有 一 些 性 质 是 纺织 纤维 所 应 具备 的 。 

吸湿 性 纺织 纤维 的 吸湿 性 能 是 衣着 用 纺织 纤维 所 
必须 具备 的 .衣服 中 的 纤维 吸收 入 体 表面 的 水 汽 ,同时 把 
水 汽 传递 到 衣服 表面 ,发 散 到 大 气 中 去 ,使 人 体 排泄 的 汗 
液 菩 发 ,解除 湿 回 的 感觉 。 纤 维 吸附 水 分 使 导电 能 力 大 大 
提高 。 例 如 , 棉 纤维 的 回潮 率 从 4 务 增 加 到 7.5 多 时， 电 
阻 值 下 降 三 个 数量 级 ,质量 比 电阻 由 10" 欧姆 - 克 /厘米 * 
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降低 到 107 欧姆 ` 克 /厘米 "。 纤 维 导电 能 力 的 提高 , 使 加 
工 或 使 用 时 摩 氛 产生 的 静电 及 时 逃逸 ， 消 除 或 减 经 了 静 
电 积累 现象 。 纺 织 加 工时 ， 纤 维 的 电阻 须 保持 在 107 欧 
姆 ` 克 /厘米 * 以 下 , 超过 这 一 数值 ,纤维 的 运动 将 受到 静 
电 作用 的 明显 干扰 ， 影 响 生产 的 正常 进行 。 纤 维 积累 静 
电 , 会 导致 尘 粒 附着 而 成 污垢 。 吸 湿性 好 的 纤维 ,在 水 中 
使 水 分 子 大 量 进入 纤维 内 部 的 空隙 ,纤维 发 生 彩 胀 ,有 利 
于 染料 分 子 进入 和 吸着 ,增加 染色 效果 。 

天 然 纤 维和 人 造 纤维 都 有 优良 的 吸湿 性 能 ， 符 合 穿 
着 和 加 工 的 要 求 。 吸 湿性 低 是 合成 纤维 的 共同 特性 。 合 
成 纤维 在 穿着 舒适 感 上 远 不 及 天 然 纤维 和 人 造 纤维 ， 需 
要 和 天 然 纤维 或 人 造 纤 维 混纺 或 交织 制 成 织物 来 弥补 这 
一 不 足 。 合 成 纤维 在 纺织 加 工 中 须 采 取消 除 静 电 的 措 
施 , 如 加 消 静电 剂 或 控制 温 湿度 等 。 

合成 纤维 的 吸湿 性 能 差 是 由 于 大 分 子 上 缺少 宏基 等 
极 性 基 团 。 关 基 的 存在 是 易于 染色 的 条 件 。 不 吸湿 的 合 
成 纤维 染色 性 能 也 差 , 须 采用 特殊 的 染色 工艺 。 

热塑性 合成 纤维 加 热 到 一 定 程度 便 会 软化 。 温 度 
再 行 升 高 便 熔融 成 为 液体 。 合 成 纤维 有 明显 的 软化 点 和 
熔点 。 在 加 热 过 程 中 ,合成 纤维 的 机 械 性 能 如 弹性 模 量 、 
弹性 恢复 系数 等 逐渐 改变 ， 在 低 于 软化 点 的 某 一 个 或 几 
个 温度 时 变化 特别 显著 ,这 时 的 温度 叫做 玻璃 化 温度 。 在 
玻璃 化 温度 以 上 纤维 的 变形 ， 如 拉 伸 伸 长 。 或 织物 折 到 
加 压 形成 初 褐 ， 会 保持 到 温度 降 至 玻璃 化 温度 以 下 。 除 
去 外 力 后 ,这 种 变化 也 不 再 消失 ,而 会 长 期 存在 。 纤 维 的 
这 一 性 能 称 为 热塑性 。 合 成 纤维 都 具有 这 一 特性 。 各 种 
纤维 的 热塑性 能 的 显著 程度 以 及 玻璃 化 温度 、 软 化 点 和 
熔点 等 都 不 相同 ,而 随 纤维 内 部 结构 如 结晶 度 等 而 异 。 

纤维 的 热塑性 被 利用 来 对 纤维 定形 , 称 为 热 定形 ( 见 
化 学 纤维 后 加 工 ), 在 纺织 加 工 中 广泛 应 用 。 例 如 ， 且 纶 
拉 伸 定形 后 切 制 成 高 收缩 纤维 ， 和 普通 未 经 过 定形 的 肚 
纶 短 纤维 混纺 成 纱 。 在 自由 状态 下 加 热 到 且 纶 的 琉璃 化 
温度 以 上 ,已 定形 的 高 收缩 纤维 回 缩 使 纱 线 缩短 ,未 定形 
的 正常 纤维 被 压缩 成 直径 较 大 的 螺旋 体 ， 纱 线 便 会 变 得 
莲 松 而 成 为 膨 仁 纱 ( 见 变 形 纤 组)。 锦 纶 或 涤纶 长 丝 经 过 
卷曲 定形 , 便 成 为 车 松 伸 长 能 力 很 大 的 弹力 丝 , 涤 纶 混纺 
织物 经 热 定形 可 获得 免费 和 洗 可 穿 效应 。 

天 然 纤 维和 人 造 纤维 没有 热塑性 ， 因 而 缺乏 热 定形 
特性 。 羊 毛 纤维 在 湿热 条 件 下 定形 效果 比 合成 纤维 差 得 
多 ,即使 在 严格 控制 的 工艺 条 件 下 , 毛 织物 热 湿 处 理 所 获 
得 的 定形 效果 也 会 在 使 用 中 逐渐 消失 ， 难 以 达到 永久 定 
形 的 效果 。 

弹性 和 强度 “穿着 用 的 织物 应 该 柔软 而 具有 弹性 ， 
也 就 是 说 ,在 不 很 大 的 外 力作 用 下 能 够 产生 较 大 的 变形 ， 
当 外 力 除去 后 应 有 充分 恢复 变形 的 能 力 。 不 易 变 形 的 纤 
维和 织物 ,刚直 板 硬 ; 回 弹 能 力 不 足 的 纤维 和 织物 ， 不 挺 
刮 ,缺乏 身 骨 ,都 是 弹性 不 良 的 表现 。 羊 毛 和 蚕丝 的 弹性 
很 好 , 制 成 地 壬 或 起 绒 织 物 ,绒毛 不 倒伏 , 绒 面 平整 .但 是 
羊毛 和 委 丝 纤维 的 吸湿 性 高 ， 在 附着 较 多 的 水 分 子 时 恢 
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复 变 形 的 能 力 变 差 ,因此 ,用 羊毛 或 蚕丝 制 成 的 衣着 ,在 
长 期 穿 用 中 ,尤其 在 经 过 洗涤 后 ， 仍 有 生成 袜 皱 的 情况 ， 
表现 出 弹性 不 足 。 纤 维 素 纤维 属 刚 硬 的 纤维 ,弹性 较 差 。 
合成 纤维 的 弹性 优越 ， 经 过 定形 处 理 后 恢复 变形 的 能 力 
更 强 。 在 目前 大 量 生产 的 纤维 中 ， 涤 纶 的 弹性 最 好 。 合 
成 纤维 拉 伸 至 断裂 的 伸 长 率 较 大 ， 常 能 达到 未 拉 伸 前 长 
度 的 4 多 或 更 多 。 在 很 大 的 拉 伸 变 形 下 , 外 力 除去 后 相 
当 一 部 分 的 变形 仍 能 恢复 。 

纤维 的 拉 伸 强度 是 决定 纤维 使 用 时 坚 牢 程度 的 主要 
因素 。 合 成 纤维 的 拉 伸 强度 比 天 然 纤维 大 得 多 ， 制 成 的 
纺织 品 的 坚 牢 耐用 程度 也 比 天 然 纤 维 织物 高 得 多 。 在 各 
种 工业 应 用 方面 ， 合 成 纤维 纺织 品 已 能 代替 天 然 纤维 纺 
织品 ， 而 且 应 用 范围 还 在 扩大 。 高 强度 合成 纤维 已 成 为 
重要 的 结构 材料 。 

可 纺 性 ” 除 乔 丝 外 ， 天 然 纤维 都 是 长 度 有 限 的 短 纤 
维 , 须 经 过 纺 纱 加 工 制 成 细 纱 , 然后 才能 制 成 纱 、 线 、 绳 、 
布匹 和 带子 等 。 

纤维 有 一 定 的 长 度 才能 纺 制 成 连续 的 细 纱 。 纤 维 越 
细 纺 成 的 细 纱 就 越 均 匀 ， 纺 得 的 细 纱 也 越 细 。 纤 维 的 长 
度 和 细 度 是 决定 纺 纱 工艺 和 细 纱 品质 的 重要 因素 ， 也 是 
评定 纤维 可 纺 性 能 的 重要 指标 。 纤 维 的 强度 与 细 纱 的 强 
度 有 直接 关系 , 细 纱 中 纤维 强度 的 作用 ,还 与 纤维 表面 的 
摩擦 性 状 有 关 。 纺 纱 中 ,各 根 纤 维 谨 相互 牵引 而 运动 , 纤 
维 间 需 要 有 一 定 的 摩擦 力 。 但 纤维 间 的 摩擦 力 必须 受到 
限制 ,不 能 干扰 纤维 间 的 相对 运动 。 因 此 ,纤维 表面 的 摩 
擦 性 能 对 于 细 纱 的 性 能 和 纺 纱 加 工 都 有 重要 影响 ， 因 而 
也 是 评定 纤维 可 纺 性 的 重要 标志 。 天 然 纤维 的 纺 纱 工艺 
是 在 长 期 实践 中 形成 的 。 可 以 选用 适宜 的 纺 纱 机 械 处 理 
纤维 ,适当 调节 工艺 条 件 包括 周围 大 气 的 温 湿 度 条 件 , 同 
时 在 纤维 上 添加 一 些 润滑 剂 ， 使 纺 纱 顺利 进行 。 但 是 改 
变 纺 纱 机械 , 纺 纱 工艺 条 件 和 添加 润滑 剂 都 是 有 限度 的 。 
纤维 本 身 的 性 状 必须 能 满足 纺 纱 加 工 的 要 求 。 纤 维 适应 
纺 纱 要 求 的 程度 称 为 可 纺 性 。 纤 维 的 可 纺 性 常 根据 纤 维 
的 细 度 长度、 强度 以 及 纤维 表面 状态 来 评定 。 目 前 , 有 
一 半 以 上 的 化 学 纤维 是 以 短 纤 维 的 形式 加 以 利用 的 。 除 
选用 合 宣 的 细 度 和 长 度 以 保持 良好 的 细 纱 性 能 外 ， 还 要 
考虑 纤维 的 表面 性 状 。 纺 纱 中 要 求 化 学 纤维 有 合宜 的 摩 
擦 性 能 ,并 且 能 防止 静电 的 产生 和 积累 ,这 样 才能 使 纺 纱 
加 工 顺 利 。 在 制造 化 学 纤维 时 ， 在 纤维 表面 涂 以 适当 的 
油 剂 。 在 纺 纱 工厂 中 则 采取 有 效 的 消除 静电 的 措施 。 使 
化 学 短 纤 维 产生 卷曲 ,也 是 改进 可 纺 性 能 的 有 效 方法 。 

纤维 改 性 和 变形 ”天然 纤维 和 化 学 纤维 各 有 其 长 处 
和 弱点 。 天 然 纤维 的 弹性 比 化 学 纤维 差 ,容易 收缩 ,容易 
起 锐 ， 衣 着 在 洗涤 后 ， 需 要 位 溪 。 自 从 化 学 纤维 问世 以 
来 ， 人们 作 了 大 量 研究 来 改进 天 然 纤 维 制品 的 这 方面 的 
不 足 。 天 然 纤维 制品 的 防 皱 防 缩 整理 已 有 很 大 进展 。 就 
实际 应 用 来 说 ， 天 然 纤维 制品 有 一 半 以 上 已 经 过 不 同 程 
度 的 整理 。 天 然 纤维 容易 起 火 燃烧 ， 大 宗 使 用 的 合成 纤 
维 容易 熔融 成 高 温 粘液 ， 纤 维 的 阻 燃 整 理 也 已 受到 人 们 


充分 重视 ， 有 些 国家 已 经 规定 童装 和 医院 用 床单 等 必须 
经 过 防火 处 理 。 合 成 纤维 吸湿 性 能 差 。 提 高 合成 纤维 吸 
湿 效 能 方面 所 进行 的 研究 有 两 个 方面 一 是 研制 新 的 合 
成 纤维 ;二 是 改进 合成 纤维 的 形态 结构 ,使 纤维 能 吸附 较 
多 的 水 分 。 这 两 个 方面 都 已 取得 很 大 的 进展 。 研 制 高 强 
度 合成 纤维 的 工作 进展 很 大 。 近 年 来 ， 已 经 大 量 生产 中 
空 ,三 角形 或 其 他 形状 断面 的 化 学 纤维 ,使 化 学 纤维 具有 
棉 或 彼 丝 的 外 观 ， 织 制 棉 型 或 天 丝 化 织物 。. 用 两 种 或 多 
种 组 分 纺 制 成 的 复合 纤维 ,具有 羊毛 形 的 永久 卷曲 ,已 经 
商业 性 生产 ,其 他 性 状 的 复合 纤维 也 相继 出 现 。 

纺织 纤维 产量 与 品种 不 断 增 加 ,性 能 逐步 改良 ,纺织 
加 工 方法 愈 来 愈 多 样 化 ， 已 能 生产 出 多 种 新 型 结构 的 纺 
织 产品 ,扩大 了 纺织 纤维 的 应 用 范围 。 新 的 纺织 制品 和 新 
纺织 品 的 生产 方法 ， 要 求 更 多 数量 和 更 好 性 能 的 纺织 纤 
维 。 纺 织 制品 除 传统 的 布匹 、 呢绒 、 绸 弘 和 秸 毯 之 外 , 又 
有 弹力 长 丝 针织 物 、 针 刺 无 纺织 布 、 镶 绒 地 我 、 人 造 毛 皮 
和 人 造 席 皮 等 ， 这 些 都 是 纤维 生产 和 纺织 加 工 综合 开发 
的 成 果 。 


参考 书目 
W. Merton and 本 Hearle, Physical properties of textile 
fibre, 2nd ed., The Textile Institute, London, 1975. 


( 严 源 景 ) 


fongzhi xuehul 
纺织 学 会 〈textile engineering society) 
纺织 专业 群众 性 学 术 组 织 。19 世 纪 末期 开始 出 现 。 活 动 
的 内 容 一 般 是 ， 举办 学 术 讨 论 , 出 版 学 术 刊物 ,开办 讲座 
和 职业 教育 等 。 世 界 上 还 有 一 种 行业 性 的 协会 ， 虽 也 有 
学 术 和 出 版 活动 ， 但 主要 以 谋取 协会 成 员 的 集团 利益 为 
宗 旧 ,不 属于 纺织 学 会 的 范围 。 世 界 上 有 影响 的 纺织 学 
会 有 

中 国 纺织 工程 学 会 

英国 纺织 学 会 (The Textile Institute, 简称 TI)， 创 
办 于 1910 年 ,会 址 在 曼彻斯特 。1925 年 经 英国 政府 批 
准 为 注册 的 职业 团体 ， 有 权 组 织 纺织 技术 人 员 资 格 考试 
和 颁发 证 书 , 已 成 为 国际 性 学 会 组 织 ，1975 年 在 全 世界 
100 多 个 国家 和 地 区 有 8 700 名 会 员 ,其 中 英国 本 国会 员 
6 000 人 。 学 会 共有 33 个 分 会 ， 在 世界 各 地 的 有 16 个 。 
出 版 刊物 有 :纺织 天 地 》(Textile Horizons)， 月 刊 ，《 纺 
织 学 会 会 志 》(Journal of Textile Institute), 双 月 刊 ;《 纺 
织 进展 》(Textile Progress), 季 刊 。 除 期 刊 外 ， 学 会 还 出 
版 纺织 教科 书 , 经 常 举办 国际 性 学 术 讨论 会 ,是 有 世界 声 
誉 的 纺织 学 术 团体 。 

英国 染色 工作 者 学 会 (The Society of Dyers and 
Colourists, 简称 SDC) ,1884 年 在 英国 布 莱 德 福建 立 ,下 
辖 英国 国内 9 个 地 区 学 会 , 4 个 学 生 支 会 和 海外 的 澳洲 、 
新 西 兰 分 会 。 出 版 刊物 :《 染 色 家 协会 会 志 》(Journal of 
the Society of Dyers and Colourists) , 月刊。 

美国 纺织 技术 协会 (American Association for Tex- 
teTechnology, 简 称 AATT): 1934 年 1 月 正式 成 立 , 定 


名 为 美国 纺织 试验 室 和 技术 人 员 协 会 (American Asso- 
ciation of Textile Laboratories & Technologists) . 随 着 协 
会 规模 的 不 断 扩大 , 1946 年 改名 为 美国 纺织 技术 人 员 协 
会 (American Association of Textile Technologists), 


世界 其 他 主要 的 纺织 学 会 
学 会 名称 活动 内 容 总 部 地 址 
ented i 试验 标 | 联邦 德国 
会 (VDI—Fachgruppe 杜 塞 尔 多 夫 
Textil-Technik) 
德国 纺织 化 学 家 和 染色 家 协 | 学 术 会 议 联邦 德国 
会 (Verein der Textilche- 海德 贝尔 格 


miker und Coloristen, 简 


称 VTCC) | 
加 拿 大 纺织 技术 联合 会 。 | 学 术 会 议 ， 学 科 委 | 加 拿 大 
(Textile Technical Fade-| 员 会 ， 职 业 教育 | 蒙特利尔 
ration of Canada， 简 称 | 与 培训 ,标准 , 情 
TTFC) 报 服务 ， 出 版 年 
刊 ,学报 等 


澳大利亚 纺织 学 会 (Textile | 学 术 会 议 ， 学 科 和 雪 | 澳大利亚 

Society of Australia) 员 会 ,情报 服务 ,| 墨尔本 
图 书馆 ， 出 版 年 
刊 和 学 报 


澳大利亚 和 新 西 兰 染色 家 学 | 学 术 会 议 ， 职 业 教 | 澳大利亚 
会 (Society of Dyers and | 育 和 情报 ， 授 学 | 遇 尔 本 
Colourists of Australia| 位 ,图 书馆 
and New Zealand， 简 称 
SDCANZ) 


新 南 威尔士 纺织 学 会 (Tex- | 学 术 会 议 ， 学 科 委 | 澳大利亚 
tile Society of New South | 员 会 新 南 威尔士 州 


Wales) 肯 辛 屯 
比利时 全 国 染 色 师 和 干洗 | 情报 ,学 报 比利时 
师 联合 会 (Fe'der'ation 布鲁塞尔 


Nationale des Teintu- 
riers D'egraisseuers de 


Belgique) 


丹 考 纺织 技术 工作 者 协会 | 学 术 会 议 .学报 ”| 丹麦 
(Denmarks Textiltek- 
aiske Forening) 


智利 纺织 化 学 家 和 染色 家 协 情报 图书、 电影 | 智利 
会 (Asociacion de Quimi- 
cos Ycoloristas Textiles 
de Chile, 简 称 AQCTCH) 


国际 粘 胶 与 合成 纤维 委员 会 | 学 术 会 议 ,展览 会, | 法 国 
(Comite International de | 学 科研 究 ， 出 版 | 巴黎 
la Rayonne et des Fibres | 统计 资料 ,情报 
Synthetiques, 简 称 CIRFS)| 服务 


国际 纺织 化 学 家 和 染色 家 联 | 学 术 会 议 , 授 学 位 ,| 瑞士 
合 会 (Iaternationale Fi- | 情报 服务 
deration der Vereine der 
Textilchemiker und Co- 
loristen, 简称 IFVTCC) 
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1954 年 改 现 名 。AATT 初期 的 活动 仅 局 限 在 纽约 一 地 ， 
1960 年 以 后 开始 在 各 地 建立 分 会 , 每 年 举行 一 次 年 会 。 
1975 年 12 个 分 会 共有 会 员 1 400 人 ，。 其 中 学 生 会 员 为 
400 人 。《 美 国 纺织 》(America’s Textiles), 为 协会 机 关 
刊物 。 

美国 纺织 化 学 家 和 染色 家 协会 (American Associa- 
tion of Textile Chemists and Colorists, 简称 AATCC) : 
创办 于 1921 年 ,总 部 设 在 美国 南 卡罗来纳 州 的 三 角 园 研 
究 中 心 (Research TrianglePark)。1981 年 有 会 员 7 341 人 ， 
遍及 美国 和 其 他 53 个 国家 和 地 区 ， 另 有 253 个 团体 会 
员 。 在 美国 有 14 个 分 会 ，21 个 学 生 支 会 。 在 国际 上 ， 
AATCC 参 加 了 国际 标准 化 组 织 (ISO)， 在 全 世界 推行 统 
一 测试 方法 的 工作 ,出 版 刊物 有 :《 纺 织 化 学 家 和 染色 家 》 
(Textile Chemist and Colorist) ,月 刊 ;《 美 国 纺织 化 学 家 
和 染色 家 协会 技术 手册 》(Technical Manual of the 
AATCC) ,年 刊 。 

德国 染色 工作 者 协会 (Verein Deutsche Firber, 简 
称 VDF)， 创 办 于 1896 年 ,成 立时 仅 有 会 员 93 人 ,1900 
年 发 展 到 600 人 ,当时 的 地 区 分 会 有 23 个 。60 年 代 VDF 
又 名 德国 纺织 染 整 技术 人 员 协 会 (Vereinigung der Tex- 
tilvered lungs tachleute)。1980 年 该 协会 在 联邦 德国 有 
21 个 分 会 。 

日 本 纤维 机 械 学 会 (The Textile Machinery Society 
of Japan)，1948 年 6 月 建立 。 会 址 在 大 上 妈 ， 由 纺织 研 
究 人 员 的 个 人 会 员 和 包括 纺 丝 和 染 整 在 内 的 纺织 行业 和 
纺织 机 械 行业 的 团体 会 员 组 成 。 出 版 刊物 《日 本 纤维 机 
械 学 会 志 》, 月 刊 。 

日 本 纤维 学 会 〈Society of Fiber Science and Tech- 
nology, Japan): 1943 年 12 月 创办 , 是 由 早期 的 纤维 素 
协会 和 纤维 工业 学 会 合并 而 成 。 会 址 在 东京 。 学 会 的 宗 
旨 在 于 促进 纤维 科学 技术 的 发 展 和 普及 。 每 年 春秋 两 次 
召开 研究 成 果 发 表 会 ,在 夏季 还 举行 研究 报告 和 讨论 会 。 
学 会 下 设 11 个 研究 委员 会 ,在 日 本 主要 地 区 还 设 有 三 个 
支 会 。 出 版 刊物 :《 纤 维 学 会 志 》, 月 刊 。 

国际 针织 技术 工作 者 联合 会 (International Federa- 
tion of Knitting Technologists, 简称 IFKT) :世界 各 国 针 
织 技术 界 松散 的 联合 的 学 术 团体 ,总 部 设 在 瑞士 ,在 各 国 
有 分 会 。 于 1956 年 开始 每 年 召开 年 会 一 次 ,轮流 在 各 国 
举行 。 ( 浅 正 中 嫩 光 上 时) 


fangzhuon 
纺 专 。 由 专 盘 ( 纺 轮 ) 和 专 杆 ( 拓 杆 、 锭 杆 ) 组 成 的 原始 
纺 纱 工具 ,也 称 纺 寺 ( 见 中 国 纺织 史 )。 (高 汉 玉 ) 


fangzhuan 

纺 堵 。 见 纺 专 。 

feimionfoang 

废 棉纺 (cotton waste spinning) 


见 棉纺 。 


Fel Qineng 

费 启 能 〈1906 一 1981) 中 国 现代 纺织 机 械 专 
家 。 江 苏 启东 县 人 。1906 年 2 月 12 日 生 ,1981 年 7 月 21 
日 卒 于 北京 。1922 年 同济 大 学 
机 械 系 毕业 。 曾 任 经 纬 纺织 机 
械 厂 副 总 工程 师 。1954 年 任 中 
华人 民 共和 国 纺织 工业 部 顾问 
和 中 国 纺织 机 械 总 公司 总 工程 
师 。1952 年 主持 设计 和 制造 铸 
造 机 械 化 设备 ， 建 成 中 国 第 一 
个 装备 机 械 化 造型 生产 线 的 铸 
工 车 间 ， 推 进 了 中 国 机 械 制 造 
工业 中 的 铸造 机 械 化 。1957 
年 ， 他 为 创建 中 国 化 学 纤维 工业 主持 粘 胶 纤维 设备 的 设 
计 和 制造 ， 解决 了 喷 丝 头 .计量 友 制 造 中 的 技术 关键 问 
题 。 60 年 代 ,他 参加 了 中 国 维 纶 设备 的 设计 和 制造 工作 。 
他 当选 为 中 国 纺织 工程 学 会 第 三 届 理 事 会 常务 理事 、 中 
国 机 械 工程 学 会 第 三 届 理 事 会 理事 。 费 启 能 是 中 华人 民 
共和 国 第 三 届 全 国人 民 代表 大 会 代表 、 第 三 届 和 第 五 届 
中 国人 民政 治 协商 会 议 全 国 委员 会 委员 。 他 因 创建 和 发 
展 中 国 纺织 机 械 工业 的 贡献 获得 全 国 先进 生产 者 称号 。 

( 吴 少 梅 ) 
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丰田 优 吉 (1867~1931) 日 本 织 机 改革 家 。 明 
治 维新 前 夕 出 生 于 棉 织品 产地 浜 松 附近 的 一 个 木匠 家 
庭 。13 岁 小 学 毕业 后 从 父 学 木 
工 。23 岁 时 改制 成 一 台 手 工 木 
织 机 ， 比 传统 织 机 提高 生产 能 
力 40~50 和 %。1897 年 研制 成 功 
柴油 机 带动 的 狭 幅 动力 木 织 
机 ， 后 称 丰田 织 机 。 同 年 他 与 
别人 一 起 成 立 乙 川 棉布 合资 公 
司 ,用 丰田 织 机 生产 棉 织物 .此 
后 ,在 三 井 物产 公司 的 资助 下 ， 
丰田 织 机 在 日 本 被 迅速 推广 ， 
并 于 1906 年 成 立 丰 田 织 机 公司 。 当 时 丰田 织 机 生产 的 
棉布 曾 倾销 于 中 国 市 场 。1894 年 美国 的 本 诺 思 罗 普 发 明 
了 自动 换 绎 织 机 , 1904 年 传人 日 本 
事 自动 织 机 的 研究 ， 但 受到 三 井 财团 反对 而 辞职 赴 美 考 
察 。 归 国 后 在 名 古 屋 和 虽 谷 等 地 独立 经 营 纺织 厂 ， 积 累 
研究 资金 。1926 年 他 终于 研制 成 功 自 动 换 梭 织 机 。 丰 田 
自动 织 机 上 的 张力 机 构 ,自动 换 梭 机 构 、 投 梭 机 构 等 重要 
部 分 基本 上 已 经 具有 现代 织 机 的 形制 。 是 日 本 织 机 制造 
技术 赶 上 当时 世界 先进 水 平 的 标志 ， 曾 在 世界 各 国 得 到 


广泛 应 用 。 ( 包 名 新 ) 
fengchao zuzhl 
蜂巢 组 织 (honeycomb weave) 由 斜纹 变化 


组 织 与 长 短 不 等 的 经 、 纬 纱 浮 长 按 一 定 方式 组 合 而 成 的 


织物 组 织 。 蜂 梨 组 织 的 巢 孔 底部 是 平纹 组 织 ， 
向 外 依次 加 长 经 纬 纱 的 浮 长 直至 集 边 ， 组 织 结构 逐渐 变 
松 , 巢 边 纱 线 被 托 高 ,形成 中 间 四 四 蜂 果 花形 。 用 
蜂巢 组 织 织 成 的 中 厚 型 织物 立体 感 强 、 手 感 松软 、 保 温 性 
好 ,可 用 作 围 巾 , 茶 巾 、 床 军 、 垫 子 等 , 细 薄 织物 可 作 衣 着 
用 料 。 简 单 蜂 集 组 织 具有 大 小 相等 、 形 态 规则 的 方块 巢 


四 周 由 内 


12345678 


简单 蜂 集 组 织 


形 花纹 ( 见 图 ) 。 根 据 集 形 花 纹 的 构成 原理 ,改变 一 个 组 织 
循环 内 左右 交叉 的 组 织 点 构成 的 斜 线 与 组 织 点 的 配置 ， 
可 构成 各 种 复杂 的 蜂巢 组 织 。 用 单 根 和 双 根 斜 线 交叉 排 
列 ,可 构成 一 个 循环 4 个 大 小 不 等 巢 形 的 复杂 蜂巢 纪 

《 周 现 页》 
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成 坯布 的 经 编 机 。 纬 纱 从 简 子 上 引出 后 ， 经 铺 纬 架 往复 
运动 , 铺 成 纱 线 交叉 折 释 的 纬 纱 层 , 自 机 跨 上 方 输入 。 继 
编 循 环 开始 时 , 尖 头 模 针 自 最 后 位 置 前 移 , 从 固定 的 脱 国 
沉降 片 之 间 伸 出 并 刺 过 纬 纱 层 。 还 布 的 旧 线圈 被 固定 的 
挡 布 针 项 住 ， 不 致 随 织 针 一 起 向 前 。 在 模 针 逐步 从 纬 纱 


用 纱 线 层 作 衬 料 的 张 编 过 程 


层 穿 出 时 ,由 于 针 芯 运 动 比 针 身 缓慢 而 且 动 程 短 , 因 而 模 
针 针 口 逐 渐 开 放 ， 使 旧 线 圈 最 终 退 至 针 杆 上 。 模 针 伸 到 
最 前 位 置 时 , 导 纱 针 已 经 作 了 针 背 横 移 ,并 随后 向 上 摆动 
作 针 前 垫 纱 模 移 ， 接 着 导 纱 针 再 向 下 摆动 。 当 模 针 后 退 


时 , 针 钧 带 着 新 纱 线 向 后 运动 , 针 芯 便 逐 渐 封闭 针 口 ,为 
¥ 同时 由 于 脱 图 沉降 片 挡住 了 旧 线 圈 ， 纬 
被 经 编 线圈 夹 持 而 固定 。 纱 线 层 缝 编 也 
#。 所 以 这 种 型 式 的 缝 编 机 是 将 纬 向 或 经 纬 
编 线圈 的 圈 干 和 延展 线 夹 持 固着 而 成 坯布 


物 总 重量 一 半 以 上 ,经 济 效果 较 好 。 产 品 可 经 起 绒 、 印 花 
等 后 整理 ， 以 增加 花色 。 缝 编 也 可 用 较 稀疏 的 织物 作 衬 


料 ,并 利用 毛 圈 沉 降 片 的 作用 ,使 缝 编 纱 形成 直立 在 布 面 
上 的 毛 围 。 如 再 经 拉 绒 、 剪 毛 、 油光 等 后 整理 , 可 获得 人 
造 毛皮 产品 。 《 陈 济 刚 ) 
fengblon zhiwu 

缝 编织 物 (stitch-bonded fabric) 利用 经 编 
原理 在 或 纱 线 层 上 以 线圈 纵向 串 套 缝 固 的 无 纺织 
布 。 也 维 网 或 纱 线 层 ) 上 编 以 一 定 的 组 织 制 


外 观 和 性 能 介 于 机 织物 和 针织 物 之 间 。 由 
于 制造 工艺 简单 ,产量 高 ,能 利用 各 种 纺织 纤维 及 其 加 工 
下 脚 作 原料 ,经 济 效益 较 高 ,在 服装 、 装 饰 、 工 业 等 领域 中 
应 用 较 维 网 终 编织 物 有 两 种 ,一 种 是 经 纱 以 编 链 、 
经 平 或 经 级 等 组 织 将 纤维 网 缝 固 而 成 ， 另 一 种 是 从 纤维 
网 中 抽取 纤维 束 以 编 链 线圈 将 纤维 网 终 固 而 成 。 纤 维 网 
缝 编织 物 大 部 分 或 全 部 由 纤维 网 构成 ， 可 用 作 过 滤 、 绝 


线 编 织物 
缘 、 装 饰 , 衬 热 . 涂 层 底 布 . 玩 具 等 材料 。 纱 线 层 颖 编织 物 
是 用 经 线 图 将 纬 向 纱 线 层 颖 固 而 成 。 其 外 观 类 似 


机 织物 , 抗 搓 裂 强度 比 机 织物 高 。 主 要 作 工业 用 布 ,如 充 
气 建筑 物 用 涂 层 底 布 和 传送 带 等 ,也 可 服用 或 装饰 用 。 毛 
图 颖 编织 物 又 称 缝 编 绒 ， 主 要 有 三 种 ，@ 用 毛 图 纱 缝 编 
在 底 布 上 形成 毛 圈 经 拉 绒 而 成 ;@@ 利 用 两 把 梳 顶 ， 其 中 
一 把 梳 档 的 导 纱 针 穿 入 地 纱 ,形成 线圈 将 纱 线 层 加 固 , 另 
一 把 梳 横 的 导 纱 针 穿 入 毛纱 ， 作 和 针 背 垫 纱 形成 多 针 衬 纬 
组 织 ， 再 将 衬 续 纱 起 绒 而 成 ，@ 底 布 与 纤维 一 起 嘿 入 缝 
编 区 ,直接 从 纤维 网 中 抽取 纤维 束 形成 毛 圈 , 将 纤维 网 与 
底 布 缝 固 而 成 。 这 种 织物 比较 莲 松 ,可 作 衬 里 织物 人造 
毛皮 、 地 税 和 毛 我 等 。 ( 张 祖 勤 ) 
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继 纪 线 (sewing thread)  ” 链 合 各 种 材料 用 的 
线 。 依 原料 可 分 棉线 、 丝 线 、 麻 线 、 涤 纶 线 、 锦纶 线 、 维 纶 
线 、 涤 棉 混纺 线 和 合成 纤维 长 丝线 等 。 缝 纠 线 的 单 纱 支 
数 范围 一 般 为 9~80 英 支 ， 合 股 数 大 多 是 3 股 ， 也 有 2 
股 、4, 股 和 6 股 以 上 的 , 最 多 可 达 12 股 .6 股 以 上 的 缝 细 
线 一 般 用 于 皮革 、 篷 帆 和 制 鞋 工业 。 继 幼 线 的 卷 装 形式 
很 多 ,在 手工 缝 纪 时 代 ,主要 是 绞 状 棉线 和 丝线 。 随 着 颖 
缴 机 的 使 用 又 出 现 了 木 纱 团 , 即 把 上 蜡 棉 线 绕 于 木 芯 上 ， 
以 后 又 有 了 纸 芯 (或 塑 芯 ) 线 ,纸板 线 、 线 球 、 宝 塔 线 等 ,各 
种 卷 装 的 容量 依 民用 和 工业 用 而 有 所 区 别 。 民 用 锋 纲 线 ， 
如 木 纱 团 、 纸 芯 线 、 纸板 线 和 线 球 等 ， 长 度 为 50 一 1 000 
米 ; 工业 用 缝 幼 线 卷 装 长 度 为 1000 一 11 000 米 , 一般 
是 卷 绕 在 锥 形 简 管 或 有 边 简 管 上 的 ， 称 宝塔 线 或 夹板 简 
子 线 。 

颖 馈线 必须 具备 的 主要 品质 是 ，@ 表面 润滑 光洁 ， 
色泽 均匀 ， 有 可 颖 性 ，@@ 一 定 的 坚 牢 度 和 耐 磨 性 ， 回 绾 
水 率 小 。 由 于 近代 服装 工业 用 缝 幼 机 的 速度 高 达 5000 
转 /分 以 上 ,对 缝 幼 线 的 品质 要 求 就 更 加 提高 。 合 成 纤维 
缝 纪 线 具 有 强度 高 、 耐 磨 . 耐 腐蚀 、 缩 水 小 等 优点 ,已 在 很 
大 程度 上 代替 了 棉线 。 缝 制 有 弹性 的 织物 时 ， 常 用 低 弹 
涤纶 缝 幼 线 ( 见 变形 纤维 ), 使 颖 线 与 织物 保持 伸缩 一 致 
为 了 避免 缝 幼 线 与 织物 的 配色 困难 ， 可 选用 透明 的 合成 
纤维 长 丝线 , 因 线 质 透 明 ,适用 于 缝 制 各 种 颜色 织物 。( 参 


见 彩 图 插页 第 48 页 ) 《 少 需 文 ) 
fu 
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服用 性 能 (serviceability) 织物 的 服用 性 能 
包括 基本 性 能 和 舒适 性 能 。 


基本 性 能 ”主要 有 织物 的 断裂 强度 (包括 织物 的 拉 
伸 断 裂 强度 、 撕 裂 强度 和 顶 裂 强度 等 ) 和 耐 磨 性 能 等 。 拉 
伸 断 列强 度 反 映 织物 在 受 外 力 拉 伸 时 的 牢固 性 。 指 标 包 
括 断 裂 强度 ,断裂 伸 长 率 .断裂 功 .断裂 比 功 等 .断裂 强度 
表示 织物 断裂 时 单位 截面 积 上 的 负荷 。 断 裂 伸 长 率 表示 
织物 在 拉 伸 断裂 时 的 伸 长 百分率 。 把 织物 在 整个 受 力 过 
程 中 负荷 与 伸 长 的 变化 绘制 成 坐标 曲线 图 ， 可 用 以 算出 
织物 的 断裂 功 。 断 裂 伸 长 曲线 与 织物 中 经 纬 纱 的 织 缩 率 
有 关 , 织 缩 率 越 大 ,在 拉 伸 开始 阶段 的 伸 长 也 就 越 大 。 断 
恤 功 是 织物 拉 伸 到 断裂 时 止 外 力 所 作 的 功 .断裂 功 越 大 ， 
织物 就 越 坚定。 实验 表明 ， 涤 棉 混纺 织物 的 断裂 功 比 纯 
棉 织物 高 1~2 倍 ; 棉 维 混纺 织物 的 断裂 功 比 纯 棉 织物 高 
50 匈 4 合成 纤维 长 丝 织 物 .蚕丝 织物 和 绢 纺织 物 的 断裂 功 
一 般 较 大 ,实际 使 用 牢 度 也 好 ,表明 断裂 功 与 实际 穿着 牢 
度 有 密切 关系 。 断 裂 比 功 是 断裂 功 与 试 条 测试 部 分 的 重 
量 之 比 ,是 对 不 同 结构 的 织物 进行 比较 的 一 项 指标 。 

织物 的 撕 裂 与 拉 伸 断 裂 不 同 ， 拉 伸 断 裂 是 被 拉 伸 的 


纱 线 同时 受 力 ， 当 拉 伸 到 一 定 程度 时 各 根 纱 线 在 较 短 时 
间 内 断裂 。 撕 裂 则 是 织物 中 的 纱 线 依次 逐 根 断 裂 因 此 ， 
织物 的 撕 裂 强度 与 纱 线 强度 大 体 上 成 正比 例 。 组 织 疏 松 
的 织物 ， 受 力 的 纱 线 根 数 增多 ， 织 物 的 撕 裂 强度 也 就 增 
大 。 当 织物 中 纵向 纱 线 和 横向 纱 线 的 摩擦 阻力 大 时 ， 两 
个 系统 的 纱 线 不 易 相 对 滑动 ， 撕 裂 时 纱 线 受 力 的 根 数 减 
少 ， 基 有 裂 强度 变 小 。 顶 裂 强度 是 衡量 织物 耐 垂直 力 破坏 
〈 顶 破 ) 的 坚 牢 程度 , 如 衣服 的 肤 部 和 肘 部 ,手套 ,袜子 和 
鞋子 头 部 的 受 力 情况 等 。 

织物 的 耐 磨 性 能 是 织物 所 具有 的 抵抗 磨损 的 特性 。 
所 谓 磨损 是 指 织物 在 使 用 过 程 中 经 常 受到 另 一 物体 对 它 
反复 摩擦 而 逐渐 损坏 磨损 的 类 型 很 多 ,主要 有 :GO 平 磨 ， 
是 织物 受到 往复 或 回转 的 平面 摩擦 ,如 衣服 的 袖 部 ,裤子 
的 恬 部 ,袜子 的 底部 等 处 的 磨损 状态 ，@@ 折 边 磨 , 是 织物 
对 折 边 缘 的 磨损 , 如 衣服 的 领口 、 袖 口 、 裤 脚 口 等 折 边 处 
的 磨损 状态 ，@ 曲 磨 ， 是 织物 在 这 曲 状态 下 受到 的 反复 
摩擦 ,如 衣服 袖子 的 肘 部 , 裤 脚 膝盖 部 的 磨损 状态 ;此 外 ， 
还 有 受 多 种 因素 磨损 的 动态 磨 、 洗 涤 时 的 翻动 磨 等 。 织 
物 的 耐 磨 性 往往 能 反映 织物 的 牢 度 。 

舒适 性 能 ”包括 织物 的 热 传 递 和 热 绝缘 性 能 、 透 水 
汽 性 、 织物 风格 、 刚 和 柔性、 悬垂 性 、 起 毛 起 球 性 能 和 阻 燃 
性 等 。 

织物 的 热 传 递 性 指 织物 单位 面积 在 单位 时 间 内 透 过 
热量 的 能 力 。 它 取决 于 原料 种 类 、 织 物 组 织 结构 和 织物 
中 的 空气 层 。 与 热 传 递 性 能 相反 的 是 热 绝 缘 性 ( 热 阻抗 )。 
冬季 的 被 服 需 要 有 良好 的 保暖 性 能 ， 因 此 要 求 织 物 有 较 
高 的 热 绝缘 性 能 ， 而 夏季 服装 则 要 求 有 较 好 的 热 传 递 性 
能 ,使 人 体 多 余 的 热量 能 够 透 过 服装 散发 出 去 。 

织物 的 透水 汽 性 是 指 气态 水 透 过 织物 的 能 力 。 当 织 
物 的 一 面 所 受 水 燕 汽 压力 大 于 另 一 面 时 ， 水 燕 汽 会 透 过 
织物 。 织 物 的 透水 汽 性 以 单位 面积 、 单 位 时 间 内 透 过 水 
兼 汽 的 量 来 表示 。 织 物 是 通过 纤维 传送 水 燕 汽 的 ， 即 织 
物 在 与 高 湿 空 气 接触 的 一 面 吸湿 ， 由 纤维 传递 到 织物 的 
另 一 面 ， 并 向 低 湿 空气 中 放 湿 。 织 物 的 透水 汽 性 对 人 体 
的 舒适 和 卫生 影响 甚大 。 夏 天 的 衣服 需要 透水 汽 性 好 ,于 
液 能 及 时 散发 出 来 ， 解 除 人 体 便 没有 问 热 的 感觉 。 透 水 
汽 性 与 织物 的 原料 、 纱 线 结构 ,织物 组 织 结构 及 其 紧 度 等 
因素 有 密切 的 关系 。 织 物 组 织 稀疏 或 小 孔 型 的 透水 汽 性 
好 ， 宜 做 夏天 衣料 。 雨 家、 滑雪 服 等 要 求 不 透水 又 不 发 
问 ， 须 采用 微 孔 型 织物 或 用 传递 水 汽 性 能 好 的 纤维 织 制 
的 织物 。 织 物 的 透气 性 是 指 织物 所 具有 透 过 空气 的 性 能 ， 
主要 取决 于 织物 中 纱 线 之 间 、 纤 维 之 间 的 间隙 和 纤维 截 
面 的 形状 。 织 物 的 经 纬 紧 度 越 大 ,织物 越 紧密 ,透气 性 越 
差 。 大 多 数 的 异形 纤维 织物 比 贺 截 面 纤维 织 物 有 较 好 的 
透气 性 。 

织物 的 风格 是 指 织物 的 某 些 外 观 和 触觉 的 性 能 ， 外 
观 如 色泽 ,鲜艳 度 , 色 染 性 ,光泽 , 布 面 平整 度 、 条 干 纹 路 、 
光洁 度 等 。 触 觉 如 光滑 、 粗糙 ; 滑 糯 、 挺 刊 ; 滑 严 、 粗 涩 ， 
活 淡 , 呆 淆 , 刚 硬 \ 和 柔软 ; 莲 松 \ 板 结 ;厚实 .单薄 , 丰满 、 琉 


松 ; 暖 和、 凉爽 等 。 丝 (型 ) 织 物 、 毛 (型 ) 织 物 、 麻 (型 ) 织 物 
与 棉 ( 型 ) 织 物 各 有 不 同 的 风格 。 

织物 的 手感 是 指 用 手 的 感觉 来 鉴别 织物 的 某 些 物理 
特性 ,是 风格 的 一 个 重要 方面 。 不 同 织物 有 不 同 的 手感 ， 
如 中 厚 花 昵 、 仿 毛 织 物 要 求 手感 丰满 、 厚实 , 而 凡 立 丁 等 
elt ep 挺 严 ,影响 手感 的 因素 有 纤维 
线 的 牛 度 和 牛 向 、 织 物 组 织 ` 当 整 工艺 等 ,其 中 以 
etd 纤维 平 直 则 手感 
光滑 。 纱 线 的 牛 度 适 当 , 织 物 手感 既 柔 软 又 挺 爽 ! 扼 度 过 
多 , 则 织物 手感 变 硬 ; 牛 度 过 少 则 织物 手感 疫 软 。 手 感 还 
与 织物 的 某 些 力学 性 能 有 关 ， 例 如 织物 的 可 挠 性 、 延 伸 
性 、 回 弹性 等 。 可 挠 性 表 示 织 物 易于 弯曲 的 性 能 或 硬挺 
度 ;延伸 性 表示 织物 拉 伸 变形 的 程度 ; 回 弹性 表示 织物 变 
形 恢复 的 程度 表面 传 热 系数 与 传 热 速度 反映 织物 凉爽 
或 温暖 情况 。 织 物 手感 在 不 同 程度 上 反映 织物 的 外 观 与 
舒适 感 。 

织物 的 光泽 是 指 当 光线 照 在 织物 上 时 ， 反 射 光 使 纤 
维 产生 光泽 。 纤 维 表面 平滑 、 排 列 平行 一 致 ， 反 射 光 较 
强 , 织物 光泽 就 亮 ; 反 之 , 纤维 表面 粗粮 不 平 ,排列 素 乱 ， 
反射 光 向 不 同方 向 漫 射 ,光泽 就 暗 。 一 般 桑 蚕丝 和 化 纤长 
丝光 泽 较 强 ， 短 纤维 纺 纱 缺少 光泽 。 织 物 的 光泽 视 需 要 
而 定 。 人 们 可 以 对 粘 胺 人造 丝 进行 消光 处 理 ， 对 棉纱 线 
进行 些 光 处 理 。 对 合成 纤维 则 可 利用 各 种 异形 截面 使 其 
具有 各 种 特殊 的 光泽 ,例如 三 角形 锦纶 丝 具有 金属 光泽 ， 
丫 形 丝 的 光泽 比 三 角形 丝 的 光泽 更 强 ， 三 角形 维 纶 的 光 
泽 比 一 般 贺 形 纤维 强 。 

织物 的 刚 柔 性 是 指 织物 抵抗 所 受 弯曲 应 力 的 能 力 ， 
也 称 抗 弯 刚 度 。 抗 弯 刚 度 越 大 表示 织物 越 刚 硬 。 适 当 的 
抗 弯 刚度 则 表示 织物 挺 一。 

织物 的 悬垂 性 是 指 织物 在 自然 悬垂 下 形成 平滑 和 曲 
率 均匀 的 曲面 的 特性 。 织 物 越 柔 软 ,悬垂 性 越 好 。 某 些 衣 
着 或 装饰 织物 ,如 裙 类 织物 、 舞 台 帷 幕 、 桌布 等 都 应 具有 
良好 的 及 垂 性 。 基 垂 性 与 刚 柔 性 有 关 ， 抗 弯 刚 度 大 的 织 
物 悬 垂 性 较 差 。 

织物 在 穿着 和 洗涤 过 程 中 不 断 经 受 摩擦， 使 表面 的 
纤维 端 露出 ,呈现 许多 毛 昔 , 称 为 “起 毛 "。 如 果 这 些 毛 茜 
在 继续 穿着 中 不 及 时 脱落 ,就 相互 纠缠 一 起 , 抒 成 许多 珠 
形 小 粒 , 即 为 “起 球 "。 起 毛 起 球 有 损 织物 外 观 ,降低 服用 
性 能 。 除 毛 织物 外 ,天 然 纤维 和 粘 胶 、 醋 酯 等 人 造 纤维 织 
物 很 少 出 现 起 球 现象 ， 但 各 种 合成 纤维 的 纯 纺 或 混纺 织 
物 却 容易 起 毛 起 球 。 织 物 起 毛 起 球 与 纤维 的 性 状 ,长 度 、 
细 度 和 断面 形态 等 有 关 。 如 合成 纤维 强度 高 , 伸 长 率 大 ， 
耐 疫 劳 和 耐 磨 性 好 ,纤维 间 抱 合力 差 , 头 端 容易 滑 出 织物 
表面 ， 故 易 起 毛 起 球 。 较 长 纤维 组 成 织物 的 起 毛 起 球 比 
短 纤维 少 。 粗 纤维 组 成 的 织物 起 毛 起 球 比 细 纤 维 的 少 .此 
外 ， 股 线 织物 与 经 纬 密度 高 的 织物 由 于 纤维 间 的 抱 合力 
大 ,也 不 易 起 毛 起 球 。 织 物 在 染 整 工艺 中 采取 烧 毛 和 树 
脂 整理 能 防止 起 毛 起 球 。 

织物 在 穿着 洗涤 过 程 中 遇 到 尖 硬 物体 将 其 中 的 纤维 


或 单 丝 勾 出 ,在 表面 形成 丝 环 ,甚至 被 勾 断 形成 毛 丝 状 称 
为 勾 丝 。 这 会 影响 织物 的 外 观 和 坚 牢 度 。 针 织物 往往 因 
勾 丝 而 脱 散 ， 破 坏 组 织 结构 。 影 响 勾 丝 的 因素 和 防止 勾 
丝 的 方法 ,基本 上 与 起 毛 起 球 类 似 。 

织物 的 污染 分 干 性 、 水 性 和 油性 三 种 类 型 ，@ 干 性 
污染 ， 由 于 固体 的 微粒 (如 砂 土 , 灰 尘 等 ) 附 着 在 织物 上 ， 
而 不 具有 粘性 ,可 以 用 刷子 轻易 地 去 除 ，@@ 水 溶性 污染 ， 
织物 纤维 吸收 了 水 溶性 物质 而 产生 的 污染 (如 不 含油 性 
的 饮食 液体 ,果汁 等 )， 图 油性 污染 ,织物 纤维 吸着 油 、 脂 
肪 等 而 产生 的 污染 ， 这 类 污染 吸着 较 牢 。 还 有 由 于 静电 
的 吸引 力 ， 微 粒 容易 被 带电 的 疏水 性 纤维 吸着 。 污 染 主 
要 与 原料 纤维 的 性 质 和 织物 材料 的 结构 有 关 。 采 用 防 污 
整理 (包括 拒 油 整理 , 拒 水 整理 , 防 静 电 整 理 ) 可 提高 织物 
的 防 污 性 能 。 ( 夏 正 兴 ” 陈 秋 水 ) 


fuzhuang 
服装 (apparel) ”服装 在 人 类 社会 发 展 的 早期 就 
已 出 现 。 古 代 人 把 身边 能 找到 的 各 种 材料 做 成 粗 陋 的 “ 衣 
服 ", 用 以 护 身 。 人 类 最 初 的 衣服 是 用 兽 皮 制 成 的 , 包 囊 
身体 的 最 早 "织物 "用 麻 类 纤维 和 草 制 成 。 在 原始 社会 阶 
有 段 , 人 类 开始 有 简单 的 纺织 生产 ,采集 野生 的 纺织 纤维 ， 
搓 绩 编织 以 供 服 用 。 随 着 农 , 牧 业 的 发 展 , 人 工 培 育 的 纺 
织 原料 渐渐 增多 ， 制 做 服装 的 工具 由 简单 到 复杂 不 断 发 
eet re 织物 的 原料 ,组 织 结构 和 

产 方法 决定 了 服装 形式 。 用 粗粮 坚硬 的 织物 只 能 制 做 
i 有 了 更 柔软 的 细 薄 织物 才 有 可 能 制 出 
复杂 而 有 轮廓 的 服装 。 最 古老 的 服装 是 腰带 ， 用 以 挂 上 
武器 等 必需 物件 。 装 在 腰带 上 的 兽 皮 、 树 叶 以 及 编织 物 ， 
就 是 早期 的 裙子 。 

古代 服装 一 般 可 分 为 两 种 基本 类 型 ，@ 块 料 型 ， 由 
一 大 块 不 经 急 制 的 衣料 组 成 , 包 统 或 披 在 身上 ,有 时 用 腰 
带 捆 住 挂 在 身上 。 例 如 十 埃 及 人 、 古 罗马 人 和 十 希腊 人 
穿着 的 服装 。@ 缝 制 型 ， 用 织物 或 下 革 裁 切 终 制 成 为 小 
裤 和 最 早 的 裤子 。 这 种 原始 服 式 直 到 现在 还 留存 在 许多 
民族 之 中 ,如 爱斯基摩 人 和 中 亚 一 些 民 族 所 穿 的 服装 。 

中 国 服 装 历史 悠久 ， 可 追溯 到 远古 时 期 。 在 北京 周 
口 店 猿人 洞穴 曾 发 气 出 约 1.8 万 年 前 的 骨 针 。 浙 江 余姚 
河姆渡 新 石器 时 代 遗 址 中 ， 也 有 管状 骨 针 等 物 出 土 。 可 
以 推断 ， 这 些 骨 针 是 当时 缝 制 原始 衣服 用 的 。 中 国人 的 
祖先 最 初 穿 的 衣服 ， 是 用 树叶 或 兽 皮 连 在 一 起 制 成 的 围 
裙 。 后 来 ,每 个 朝代 的 服饰 都 有 其 特点 ,这 和 当时 农 、 牧 
业 及 纺织 生产 水 平 密切 相关 。 春 秋 战 国 时 期 ， 男女 衣着 
通用 上 衣 和 下 党 相连 的 “ 深 衣 " 式 。 大 麻 、 世 麻 和 葛 织 物 
是 广大 劳动 人 民 的 大 宗 衣着 用 料 。 统 治 者 和 贵族 大 量 使 
用 些 织物 。 部 分 地 区 也 用 毛 、 羽 和 木棉 纤维 纺织 织物 。 汉 
代 , 丝 、 麻 纤维 的 纺 绩 、 织 造 和 印染 工艺 技术 已 很 发 达 , 染 
织品 有 纱 、 销 、 俏 、 锦 \ 布 、 争 等 ,服装 用 料 大 大 丰富 。 出 土 
的 西汉 素 纱 祥 衣 仅 重 49 克 , 可见 当时 已 能 用 桑 乔 丝 制 成 
轻薄 透明 的 长 衣 。 隋 唐 两 代 ， 统 治 者 还 对 服装 作出 严格 
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的 等 级 规定 ， 使 服装 成 为 权力 的 一 种 标志 。 日 常 衣 料 广 
泛 使 用 麻布 , 裙 料 一 般 采 用 丝绸。 随 着 中 外 交往 增加 , 服 
式 也 互 有 影响 ,如 团 花 的 服饰 是 受 波 斯 的 影响 :僧人 则 穿 
着 印度 式 服装 “ 贺 效 "。 现 今日 本 的 和 服 仍 保留 着 中 国 唐 
代 的 服装 风格 。 唐 宋 到 明代 服 式 多 是 宽衣 大 袖 ， 外 衣 多 
为 长 袍 。 清 代 盛 行 马 衬 .旗袍 等 满族 服 式 ,体力 劳动 者 则 
穿 短 只 长 粹 。 近 代 , 由 于 纺织 工业 的 发 展 ,可 供 制 做 服装 
的 织物 品种 和 数量 增加 ,促进 了 服装 生产 。 辛 交 革 命 后 ， 
特别 是 五 四 运动 后 吸收 西方 服 式 特点 的 中 山 服 、 学 生 服 
等 开始 出 现 。 1950 年 以 后 。 中 山 服 几乎 已 成 为 全 国 普 遍 
流行 的 服装 , 袍 禅 几 近 消失 。 随 着 大 量 优质 面料 的 出 现 ， 
服装 款式 也 有 发 展 。 现 代 服装 设计 已 成 为 工艺 美术 的 一 
个 分 支 ,而 服装 生产 已 经 实现 工业 化 大 批量 生产 。 

服装 的 功能 ”服装 有 保健 和 装饰 两 方面 作用 : @ 保 
健 ; 服装 能 保护 人 体 , 维持 人 体 的 热平衡 , 以 适应 气候 变 
化 的 影响 。 服 装 在 穿着 中 要 使 人 有 和 舒适 感 ， 影 响 舒 适 的 
因素 主要 是 用 料 中 纤维 性 质 、 纱 线 规格 、 坯布 组 织 结构 、 
厚度 以 及 缝 制 技术 等 。@ 装 饰 ;表现 在 服装 的 美观 性 , 满 
足 人 们 精神 上 美的 享受 。 影 响 美观 性 的 主要 因素 是 纺织 
品 的 质地 、 色 彩 ,花纹 图 案 、 坯布 组 织 、 形态 保持 性 、 悬垂 
性 ,弹性 , 防 争 性 、 服 装 款 式 等 。 

服装 分 类 和 材料 选择 ”现代 服装 复杂 多 样 ， 可 按 下 
面 几 个 方面 分 类 ,性别 年 龄 特征 、 服装 序列 中 应 用 情况 、 
人 们 活动 的 性 质 ,季节 ,织物 质地 种 类 等 。 按 人 们 活动 性 
质 可 分 为 生活 服装 ,运动 服装 ,工作 服装 ,军用 服装 ,戏剧 
服装 等 。 各 种 不 同 服装 品种 对 材料 的 选择 各 有 其 特定 的 
要 求 。 

生活 服装 又 分 内 衣 , 衬 衣 , 浴 衣 、 外 衣 和 时 装 等 。 

@ 内 衣 ， 是 紧 贴 肌肤 的 衣服 ,一 般 选 用 富 于 吸湿 性 
和 良好 贴身 性 的 材料 ,如 纯 棉 和 混纺 针织 物 等 。 

加 衬衣 是 穿 在 内 衣 之 外 的 衣服 ， 也 可 当 作 外 衣 ， 
要 有 穿着 舒适 , 平 挺 抗 丝 , 易 洗 快 干 等 特点 。 宜 选用 棉 型 
或 混纺 化 纤 织物 与 化 纤 织物 等 , 既 有 相当 牢 度 , 又 有 良好 
的 服用 性 能 。 

@@ 浴衣 : 浴 后 直接 穿 在 身上 ,以 吸收 入 体 表面 大 量 
水 分 ， 宣 选用 柔软 而 富有 弹性 并 能 吸湿 的 毛 转机 织物 和 
针织 物 。 原 料 选 用 棉 以 及 有 吸湿 性 能 的 混纺 织物 。 

@ 外 衣 ， 是 穿 在 外 面 的 各 类 服装 .外 衣 常 反映 穿着 
者 的 风度 、 身份 和 工作 性 质 。 外 衣 种 类 繁多 , 有 礼服 、 日 
常服 等 , 常 随 国情 民俗 而 异 。 

图 时 装 : 具有 明显 的 时 间 性 ,往往 每 隔 若 干 年 就 会 
出 现 一 种 特有 的 服装 形式 ， 形 成 一 时 的 风尚 。 时 装 制 做 
和 时 装 织物 的 生产 都 有 很 强 的 时 间 性 ， 从 而 要 求 设计 和 
生产 者 有 充分 的 预见 性 。 时 装 有 时 需要 用 新 品种 面料 加 
工 , 对 色彩 ,花形 有 较 高 的 要 求 。 

运动 服 是 从 事 某 项 运动 专用 的 服装 ， 也 包括 旅游 服 
和 轻便 工作 服 等 。 运 动 服 应 最 大 限度 地 满足 具体 运动 项 
目的 要 求 。 这 类 服装 仅 知 设计 和 裁剪 的 技巧 是 不 够 的 ， 
必须 于 材料 来 弥补 其 不 足 ， 应 用 有 伸缩 性 的 衣料 。 至 于 
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材料 的 保温 性 、 透 气 性 ,吸湿 性 和 坚 牢 度 也 应 考虑 能 适应 
各 种 运动 的 环境 与 动作 。 一 般 选 择 棉 、 毛 、 麻 和 化 纤 混纺 
或 纯 纺 的 针织 物 ， 有 的 用 弹性 织物 。 旅 游 服 要 求 穿着 轻 
便 ,不 易 起 争 , 活动 方便 。 面 料 宜 用 坚 牢 、 挺 爽 . 厚实 \ 色 
译 鲜 艳 的 织物 。 常 用 的 有 : 纬 编 织物 和 经 编织 物 、 花 呢 、 
仿 毛 织物 等 。 登 山 服 应 能 应 付 高 山 容易 变化 的 气象 条 
件 ， 有 保护 生命 的 作用 。 设 计 上 考虑 穿 脱 容易 。 材 料 应 
有 保暖 性 ,透气 性 、 耐 洗 、 耐 日 王 、 耐 摩擦 和 牵 拉 。 成 衣 轻 
到 、 体 积 小 .携带 方便 ,还 应 经 过 防水 防风 整理 ,根据 需要 
可 增加 辐射 热 反 射 层 。 

工作 服 是 工作 时 所 穿 的 各 种 服装 。 有 的 作为 专门 的 
防护 服 , 有 的 象征 某 项 职业 ,便于 识别 。 所 用 材料 随 要 求 
而 定 , 除了 有 强度 、 耐 磨 性 和 一 般 服 用 性 能 外 , 还 可 能 有 
某 些 特殊 的 要 求 ,如 防火 、 防 油污 等 。 

军服 是 国家 武装 人 员 穿 着 的 各 种 衣服 。 军 服 在 质量 、 
制 做 、 颜 色 、 款 式 和 其 他 性 能 方面 都 有 严格 要 求 。 一 般 
应 坚定 耐 麻 、 舒 适 保暖 。 尚 有 特殊 服装 ， 用 在 特定 条 件 
下 工作 , 如 防火 、 防 水 、 防 尘 、 防 油 、 防 辐射 、 防 毒 、 电 
绝缘 等 。 

戏剧 服装 较 多 地 注意 舞台 效果 。 选 用 材料 很 广泛 , 根 
据 节目 内 容 和 舞台 演出 的 特定 需要 ， 常 应 用 各 种 彩色 丝 
绒 和 人 金 银 线 进行 刺绣 加 工 ,以 增加 色彩 。 

服装 的 结构 ”服装 的 种 类 虽 多 ， 但 组 成 材料 结构 可 
分 为 面料 ,里 料 , 衬 料 , 填 料 , 胆 料 五 个 部 分 。 

@ 面料 : 体现 服装 主体 特征 的 材料 ， 有 机 织物 、 针 
织物 、 无 纺织 布 .把 编织 物 等 。 这 些 面料 以 各 自 的 造型 特 
征 、 悬垂 性 、 弹性 决定 服装 的 性 质 (柔软 性 、 流动 性 ,轮廓 
清晰 性 、 刚 性 等 )。 机 织物 在 外 衣 面 料 中 仍 占 优势 ,内 衣 、 
运动 衣 、 童 装 多 用 针织 物 。 针 织物 在 弹性 、 和 柔软 性 、 多 
孔 性 、 抗 争 性 等 方面 优 于 机 织物 。 现 代 服装 对 面料 的 质 
量 ， 特 别 是 面料 的 外 观 有 新 的 要 求 。 有 些 外 观 效应 是 整 
个 织物 加 工 过 程 的 结果 ,需要 从 纤维 原料 生产 纱 线 开始 ， 
有 些 需要 特殊 织 机 或 针织 机 ， 以 及 特种 后 整理 加 工 才能 
生产 。 

@ 里 料 ， 作 为 服装 夹 里 ， 用 以 辅助 面料 的 轮廓 ,又 
因 里 料 接触 内 部 衣服 , 故 宜 选用 滑 爽 、 耐 磨 、 易 洗涤 、 轻 软 
和 不 易 褪色 的 织物 。 材 料 有 羽 纱 、 羽 维 、 绸 等 。 

@ 衬 料 ， 衬 垫 在 面料 与 里 料 之 间 , 增 进 穿着 舒适 性 
并 保持 服装 的 形态 ， 有 服装 “骨骼 "之 称 。 衬 料 需 根据 面 
料 的 种 类 和 风格 来 设计 选用 。 衬 料 有 : 热 熔 衬 、 毛 衬 、 麻 
衬 、 无 纺织 布 衬 、 化 纤 衬 和 颖 编织 物 衬 等 , 其 中 热 熔 衬 是 
最 流行 的 衬里 材料 。 热 熔 衬 的 粘 合 底 布 是 在 棉布 或 涤 棉 
混纺 布 上 涂 上 一 层 用 聚 酷 、 聚 酰胺 或 聚 乙烯 高 分 子 化 合 
物 制 成 的 粘 合剂 。 

@ 填料 用 以 增加 服装 厚实 度 的 保暖 材料 ,经 常 选 
用 比较 车 松 的 纤维 , 如 棉 、 羽绒 、 骆驼 毛 等 。 随 着 化 学 纤 
维 的 发 展 , 质 轻 保暖 的 中 空 纤维 和 脐 纶 纤维 已 有 应 用 。 

加 胆 料 : 填料 的 套件 。 松 散 状 的 填料 是 等 胆 料 来 赋 
子 稳定 的 形态 。 胆 料 用 织物 常 根据 填料 种 类 而 定 ， 一 般 


要 求 紧密 而 柔软 ,如 棉布 等 。 

服装 设计 是 以 服装 功能 为 前 提 的 技艺 设计 。 服 装 
设计 要 素 包括 : 色彩 、 款式 .质感 等 三 个 方面 。 服 装 设计 
过 程 是 对 服装 进行 艺术 造型 并 用 织物 或 其 他 材料 加 以 表 
现 的 过 程 。 服 装 设计 包括 ，@ 收 集资 料 .构思 , 按 产 品 要 
求 (美学 ,技术 与 经 济 方面 ) 绘 图 ，@@ 选 定 设计 方案 ,研究 
服装 用 料 ，@ 样 品 制 做 ， 人 审查 样 衣 (形式 、 衣料 、 加 工 
工艺 和 装饰 辅料 等 方面 )，@ 制 做 工业 性 样 农 和 制定 技 
术 文件 (包括 扩 号 纸样 排 料 图 、 定 额 用 料 .操作 规程 等 )。 

服装 工业 化 生产 ”服装 工业 化 生产 的 工艺 流程 是 : 
产品 计划 一 > 选 定 设计 一 * 样 品 制 做 一 > 工业 化 样 衣 制 
做 一 "纸样 扩 号 〈 尺 寸 放 大 与 缩小) 一 裁剪 一 > 缝 制 
一 一 整 间 一 检验 一 > 成品。 

服装 生产 的 主要 设备 是 工业 缝 幼 机 和 裁剪 与 整理 民 
费 设 备 。 工 业 缝 纠 机 发 展 趋向 是 : 高 速 、 单机 自动 缝 幻 、 
单机 专用 颖 幼 和 多 工 位 自动 缝 幼 。 为 提高 设计 和 管理 能 
力 ,服装 行业 中 已 开始 应 用 电子 计算 机 。 

?70 年 代 以 来 ， 关 于 服装 功效 的 科学 研究 受到 人 们 很 
大 的 重视 。 其 内 容 是 ，@ 研 究 人 体 、 服 装 与 环境 气候 之 
间 的 关系 ，@@ 研 究 服装 材料 的 服用 性 能 ，@ 对 不 同 使 用 
范围 作 最 佳 服装 设计 ，@@ 从 健康 、 卫 生 和 舒适 方面 改善 
服装 性 能 。 ( 章 夺 疹 ) 


fuchou 

府 岗 〈poplin) 平纹 棉 织 物 , 具有 结构 紧密 , 布 
面色 净 , 织 纹 清晰 , 滑 爽 柔 钦 , 有 丝绸 感 等 特性 。 织 物 表 
面 有 明显 匀称 、 由 经 纱 凸 起 部 分 构成 的 菱形 颗粒 。 府 岗 
与 细 布 相 比 , 经 向 较 紧密 , 经 纬 密度 的 比例 为 2:1 左右 。 
府 网 采用 条 和 干 均匀 的 经 续 纱 线 , 织 成 结构 紧密 的 坯布 ,再 
经 烧 毛 ,精练 ,丝光 ,漂白 和 印花 、 染 色 、 整理 而 成 。 适 宜 
作 衬 衫 ,外 衣 等 服装 ,还 可 用 作 绣 花 底 布 。 以 经 纬 纱 原料 
分 ,有 普通 府 绸 、 全 精 梳 府 绸 , 半 线 府 绸 (经 用 股 线 靖 以 织 
造 花 式 分 ,有 隐 条 隐 格 府 绸 ,级 条 维 格 府 绸 ,提花 府 绸 、 色 
织 府 绸 、 彩 条 彩 格 府 绸 、 闪 色 府 绸 等 ! 以 印染 加 工 又 分 为 
漂白 府 绸 、 杂 色 府 网 ,印花 府 绸 等 ; 某 些 品种 还 经 防 雨 , 免 


府 绸 的 鞭 形 天 粒状 
织 纹 


般 、 防 缩 等 整理 。 以 上 各 种 府 绸 可 以 纯 棉纱 为 原料 ,还 可 
以 涤 棉 混纺 纱 为 原料 。 《 张 正 董 ) 


府 
fuhe xianwei 
复合 纤维 〈composite fibre) 在 同一 根 纤维 
截面 上 存在 两 种 或 两 种 以 上 不 相 混合 的 聚合 物 ， 这 种 纤 
维 称 复合 纤维 。 它 是 20 世纪 60 年 代 发 展 起 来 的 物理 改 
性 纤维 。 利 用 复合 纤维 制造 技术 可 以 获得 兼 有 两 种 聚合 
物 特性 的 双 组 分 纤维 、 永 久 卷曲 纤维 、 超 细 纤 维 、 空 心 纤 
维 、 异 形 细 纤 维 等 多 种 改 性 纤维 。 
制造 ”使 两 种 不 同 品种 的 聚合 物 ， 或 不 同 分 子 量 的 
相同 聚合 物 (也 可 以 是 不 同 组 成 和 配 比 的 共 京 物 溶液 或 
烷 体 ) 形 成 两 股 细 流 ,在 贴近 距 兰 孔 入 口 处 汇合 , 从 同一 


喷 丝 孔 中 挤 出 凝固 成 纤维 。 用 湿 法 纺 兰 和 熔 体 纺 兰 都 能 


纺 制 复合 纤维 。 
根据 两 种 组 分 在 纤维 横 截面 上 配置 的 不 同 ， 复 合 纤 
维 分 为 皮 芯 型 .并列 型 海岛 型 和 裂片 型 等 (图 1)。 
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5 海岛 型 
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皮 党 型 复合 纤维 ”皮层 和 芯 层 各 为 一 种 聚合 物 ， 也 
称 芯 精 型 复合 纤维 ， 它 兼 有 两 种 诊 合 物 的 优点 。 如 以 锦 
纶 为 皮 、 涤 纶 为 芯 的 复合 纤维 , 便 兼 具 锦 纶 染色 性 好 、 耐 
磨 性 强 和 涤纶 模 量 高 ,弹性 好 的 优点 。 利 用 皮 芯 结构 ,还 
可 以 制造 特殊 用 和 途 的 纤维 。 如 将 阻 燃 的 聚合 物 作 艺 、 普 
通 聚 酯 为 皮 制造 阻 燃 纤 维 。 皮 芯 纤维 还 可 以 用 来 制造 无 
纺织 布 \ 抗 静电 纤维 和 光 导 纤维 等 。 

并 列 型 复合 纤维 和 偏心 型 皮 蕊 纤维 ”并 列 型 是 两 种 
聚合 物 在 纤维 截面 上 沿 径 向 并 列 分 布 ， 偏 心 型 是 皮 芯 各 
为 一 种 聚合 物 ， 但 并 不 同心 。 由 于 两 种 组 分 的 不 对 称 分 
布 , 纺 得 的 纤维 经 拉 伸 和 热处理 后 产生 收缩 差 , 从 而 使 纤 
维 产生 螺旋 状 卷曲 (图 2)。 由 两 种 不 同 组 成 的 丙烯 且 共 
诊 物 制 成 的 并 列 型 且 纶 复合 纤维 ， 具 有 良好 的 卷曲 稳定 
性 ， 其 弹性 和 莲 松 性 与 羊毛 类 似 ， 故 有 人 造 羊毛 之 称 。 
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图 1 复合 纤维 截 
面 图 


dd 裂片 型 


fu 


图 2 复合 纤维 立体 巢 旋 状 卷 曲 

聚 酰胺 类 的 并 列 复合 纤维 可 用 来 制 做 长 统 丝袜 和 其 他 针 
织品 。 

海岛 型 复合 纤维 分 di 合 纤维 。 将 
两 种 聚合 物 分 别 或 混合 熔融 ， 使 岛 相 的 粘 弹 性 液 滴 分 散 
于 海 相 的 基体 中 。 ep 涪 拉 伸 和 蚤 切 形变 ， 
复合 纤维 通过 合理 的 拉 伸 和 热 
处 理 也 可 成 为 物理 性 能 良 收缩 纤维 。 将 海岛 纤维 
的 海 相 溶 解 掉 ， 剩 9 0.01~0.2 旦 的 一 东 超 细 纤 
维 。 若 把 岛 相 抽 掉 ,可 制 成 千 维 ,， 又 称 藕 形 
岛 纤维 可 用 来 做 人 造 处 皮 、 过 滤 材 料 、 无 纺织 市 和 各 ; 
织品 和 机 织 

到 片 型 复合 纤维 ”将 相 客 
纺 丝 所 得 纤维 的 两 种 组 分 可 上 


性 较 差 的 两 种 
剥离 (图 1,d 


在 发 展 阶段 。 


fuxi 


复 洗 (back washing) 


见 洗 毛 。 


fuyoo 

复 摇 (re-reeling) 
生丝 再 卷 绕 到 大 钱 或 简 子 上 的 
丝 成 形 良好 , 手 触 柔软 , 除去 
使 大 鳗 丝 片 或 简装 生丝 达到 一 


将 红 丝 后 卷 绕 在 小 馈 上 的 
程 ， 其 目的 是 使 生 

片 中 的 断 头 和 疣 点 ， 

干燥 程度 和 规格 。 


大 钱 丝 
大 绞 丝 


片 规 格 


顶 目 
宽度 (毫米 ) 


回潮 


复 扬 工 艺 有 成 纹 和 成 简 两 种 。 成 绞 过 : 
平衡 一 * 丝 片 给 湿 一 > 复 扬 成 大 镍 一 > 大 
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绞 。 成 简 工 艺 又 分 干 返 与 湿 返 , 干 返 成 简 的 工艺 流程 :小 
得 丝 片 平衡 一 > 成 简 一 > 包装 成 件 ， 湿 返 成 简 的 工艺 流 
程 :真空 给 湿 一 * 成 简 一 > 包装 成 件 。 

小 策 蔡 片 平 街 小钱 丝 片 的 回潮 率 对 丝 片 整 形 、 手 
感 、 间 点 和 断 头 等 有 很 大 影响 ,所 以 在 复 摇 前 必须 进行 小 
筑 丝 片 平衡 ,使 小 结 丝 片 保 持 一 定 的 回潮 率 , 缩 小 各 层 生 
丝 回 潮 率 的 差异 。 小 第 丝 片 在 平衡 室内 平衡 。 平 衡 室 的 
温度 为 20~~35C ,相对 湿度 40 一 45 务 , 平衡 时 间 15 一 60 
分 钟 ,平衡 后 小 针 丝 片 回潮 率 为 25 一 35 务 。 

毕 片 给 湿 ”将 小 生丝 浸入 盛 有 助 剂 和 水 的 减 压 桶 
内 , 用 真空 泵 抽 去 桶 内 空气 ,降低 液 面 压力 , 使 丝 片 中 空 
气体 积 膨胀 并 向 液 面 逸 散 , 待 柄 内 真空 度 达 到 规定 要 求 ， 
即 丝 片 中 气压 与 液 面 压力 平衡 时 ， 真 空 泵 即 停 转 。 当 桶 
外 空气 重新 进入 时 , 液 面 压力 大 于 丝 片 中 的 压力 ,迫使 水 
渗入 丝 层 之 同 , 完成 给 湿 过 程 。 如 此 抽 气 、 进 气 数 次 , 使 
丝 片 充分 吸水 ， 即 达到 均匀 给 湿 的 目的 。 真 空 度 要 求 ; 
春 丝 300 一 500 毫米 水 柱 ， 夏 秋 丝 200~400 毫米 水 柱 。 
给 湿 水 温 15 一 30C 。 通 常用 的 化 学 助 剂 有 和 柔软 剂 、 水 
化 白 油 、 太古 油 等 。 给 湿 后 小 便 丝 片 待 返 时 间 约 30 一 45 
分 钟 。 


大 能 


结交 技 轩 


政 璃 杆 
导 丝 网 
小 钱 浊 术 装 署 


盘 上 , 找 出 过 
上 进行 复 扬 。 复 摇 


装置 和 干燥 装置 等 组 成 。 
准 随 季节 变化 和 地 区 不 同 而 异 , 但 
保暖 保湿 , 使 复 摇 机 车 厢 温 度 达到 38 一 40 C ,湿度 30 一 
40 务 。 低 温 低 湿 会 使 丝 片 松 、 丝 身 硬 、 断 头 增加 ; 高 温 多 
湿 则 会 出 现 硬 名 角 等 现象 。 杆 剧 丝 车 厢 温 度 45 土 2C , 湿 
度 40 土 3 第 。 

大 急速 度 根 据 复 摇 的 干燥 能 力 \ 纤 度 粗 细 、 丝 片 给 湿 
程度 和 前 后 工序 的 配合 等 来 调节 。 生丝 纤 度 细 容 易 产生 
塑性 变形 ,影响 
宜 过 快 , 干燥 时 间 须 适当 延长 。 生 


度 粗 ， 复 摇 时 间 


短 , 不 易 干 燥 , 须 适当 降低 馈 速 ,延长 复 播 时 间 。 复 播 过 
程 操作 不 当 ,容易 产生 双 丝 ,松紧 丝 、 油 污 丝 等 症 
复 摇 成 简 一 般 采 用 槽 简 络 纱 机 或 往复 式 络 丝 机 ( 见 


结 纱 )。 (起 庆 长 ) 

Fu Daoshen 

传道 伸 (1897~ ”) 。 中 国 著名 的 纺织 工程 专 

家 和 教育 家 。 湖 南 柄 陵 西 乡 人 。1910 年 入 纺织 
厂 作 学 徒 ， 后 入 南通 纺织 专科 
学 校 学 习 , 1917 年 毕业 。1918 
年 赴 法 国 "勤工俭学 "，1919 年 


冬 人 英国 皇家 工艺 学 院 半 工 半 
读 。1920 年 入 美国 北 卡罗来纳 
州立 农工 大 学 攻读 纺织 化 学 ， 
1922 年 毕业 。 次 年 回国 任 恒 丰 
纺织 厂 技师 .嗣后 26 年 中 先后 
在 湖南 第 一 纺织 厂 、 中 央 研 究 
院 工 程 研究 所 、 雍 兴 公 司 咸 阳 
纺织 厂 等 单位 任 工务 主任 、 厂 长 、 研 究 员 和 总 工程 师 等 
职 ,同一 时 期 还 先后 在 恒 丰 纺织 厂 纺织 专门 学 校 , 湖 南 高 
级 工科 职业 学 校 、 西 北 工学 院 任教 授 ,纺织 系 主任 等 职 。 
1935 年 起 筹建 中 央 研究 院 工程 研究 所 棉纺 织 染 实验 馆 ， 
这 是 中 国 第 一 所 现代 纺织 研究 机 构 .1949 年 起 ,先后 任 西 
北 人 民 纺 织 建设 公司 经 理 兼 总 工程 师 、 西 北 军政 委员 会 


工业 部 副 部 长 兼 西北 纺织 工学 院 教授 ,纺织 系 主任 、 西 北 
纺织 管理 局 局 长 .陕西 省 为 中 国内 地 纺 
织 工业 基地 的 出 了 页 AR 所 著 《 实 用 机 织 学 》 一 书 


于 1934~1935 年 出 版 后 多 次 重印 ,1947 年 修订 再 版 成 为 
当时 国内 纺织 高 等 学 校 的 重要 教材 , 尚 有 《近代 纱 厂 设计 
pe te ee he 


治 协商 会 议 全 国 委员 会 委员 ， 陕西 省 政治 协商 会 议和 
务 副 主席 。 傅 道 伸 是 民主 建国 会 中 央 委员 。 

( 姚 称 ) 
fuchunfang 


富 春 纺 (fuchuen habotai) 
人 造 棉纱 交织 的 纺 


用 粘 胶 人 造 丝 与 
可 制 做 服装 ,被套 ,\ 皮 箱 和 擒 包 等 
里 料 。 常 用 有 光 人 并 ， 织 前 须 桨 丝 ,用 无 光 人 造 棉 
纱 作 纬 ,经 密 : 纹 组 织 交织 还 绸 须 经 者 练 、 
染色 或 印花 整理 。 富 春 纺 在 湿 态 时 强力 下 降 。 提 花 富 春 
纺 简称 花 富 纺 , 因 所 用 原料 较 粗 , 经 纬 密度 较 低 , 宜 用 小 
形 块 面 的 自然 花卉 纹样 和 清 地 排列 。 ( 沈 和 干 ) 


fu 

槛 古代 称 原 始 织 机 上 的 卷 布 轴 为 槛 是 两 根 半 园 形 
的 棍子 ,用 以 夹 住 布 头 。 织 造 时 卷 着 布 靠近 织 工 腹 前 , 故 
称 模 。《 说 文 》;“ 槛 ,机 持 访 者 。” (高 汉王 ) 
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galxing xianwel 


改 性 纤维 (modified fibre) 用 化 学 或 物理 方 
法 使 纤维 变性 而 制 得 的 化 学 纤维 。 经 过 物理 变性 的 纤维 
有 措 形 纤维 、 变 形 纤维 和 复合 纤维 。 用 化 学 方法 改 性 的 
纤维 有 接 枝 纤维 、 共 育 纤 维和 经 化 学 后 处 理 变 性 的 纤维 
等 .@ 接 梳 纤 维 ,在 纤维 的 大 分 子 链 上 通过 活性 链 节 从 侧 
向 引 上 高 分 子 支 链 所 得 到 的 纤维 。 将 棉 纤维 或 粘 胶 纤维 
接 上 甲 基 , 乙 基 或 芋 甲 基 生 成 纤维 素 醚 ,可 降低 纤维 的 吸 
水 性 并 提高 纤维 的 化 学 稳定 性 、 阻 燃 性 、 光 作用 稳定 性 、 
抗 热 性 和 电 绝缘 性 等 。 纤 维 素 与 少量 能 聚合 的 单 体 在 溶 
体 状态 共聚 ,在 纤维 素 主 链 上 引入 合成 高 分 子 支 链 , 从 而 
获得 接 枝 共 京 的 纤维 素 纤维 ， 可 改进 纤维 素 纤维 的 耐 福 
皱 性 。@ 共 聚 纤 维 ， 由 二 元 或 三 元 单 体 在 一 定 条 件 下 共 
育 制 得 的 纤维 。 丝 肝 ( 蛋 白质 与 少量 丙烯 腾 共聚 可 获得 
再 烯 及 接 枝 丝 纤维 。 纯 诊 丙 燃 且 纤维 的 实用 价值 较 差 ,但 
经 与 乙酸 乙烯 酯 和 其 他 单 体 共聚 后 所 得 的 纤维 ， 物 理 机 
械 性 质 和 染色 性 质 就 远 比 纯 聚 丙烯 及 纤维 优良 。@ 化 学 
后 处 理 改 性 纤维 : 涤纶 经 1~1.5 和 蔡 磺 酸 碱 金属 盐 和 甲 
酷 缩合 物 水 溶液 处 理 可 获得 抗 起 球 性 + 而 经 碱 溶液 处 理 ， 
则 可 具有 类 似 天 然 丝 的 性 质 ， 在 热处理 过 程 中 加 入 含 磅 
或 锣 素 化 合 物 则 可 获得 耐 燃 性 。 
(和 孙 君 立方 柏 客 ) 

ganfa fangsl 
干 法 纺 丝 〈dry spinning) 。 化 学 纤维 主要 纺 丝 
方法 之 一 ， 简 称 干 纺 。 干 法 纺 丝 和 湿 法 纺 兰 都 是 采用 成 
纤 高 聚 物 的 浓 溶液 来 形成 纤维 。 与 湿 纺 不 同 的 是 ， 干 纺 
时 从 喷 丝 头 毛细 孔 中 压 出 的 纺 丝 液 细 流 不 是 进入 凝固 
浴 , 而 是 进入 纺 丝 十 道中。 通过 雨 道中 热 空气 流 的 作用 ， 
使 原液 细 流 中 的 溶剂 快速 挥发 ， 挥 发 出 来 的 溶剂 素 汽 被 
热 空气 流 带 走 。 原 液 在 逐渐 脱 去 溶剂 的 同时 发 生 固化 ， 
并 在 卷 绕 张力 的 作用 下 伸 长 变 细 而 形成 初生 纤维 。 

干 法 纺 丝 与 熔 体 纺 兰 有 某 些 相似 之 处 ， 二 者 都 是 在 
纺 丝 重 道中 使 高 聚 物流 体 (溶液 或 熔 体 ) 的 粘度 达到 某 一 
临界 值 而 实现 凝固 。 不 同 的 是 ， 焙 纺 时 凝固 过 程 是 借 纺 
丝 行 程 中 细 流 温度 下 降 而 实现 的 ， 而 干 纺 则 通过 原液 细 
流 中 溶剂 挥发 ,高 聚 物 浓度 不 断 增 大 而 凝固 。 

在 干 纺 的 纺 丝 行程 中 ， 原 液 细 流 中 溶剂 的 脱 除 通过 
下 列 三 步 实现 ，@ 原 液 一 出 喷 丝 孔 立即 快速 挥发 一 内 
茹 ，@ 溶 剂 从 原液 细 流 内 部 向 外 扩散 ，@ 从 细 流 表面 向 
周围 气体 介质 作对 流传 质 。 在 靠近 喷 丝 头 的 一 段 纺 程 
上 ，, 传 质 的 机 理 包括 闪 蒸 、 对 流 和 扩散 的 综合 作用 。 随后 
纯 扩散 就 逐渐 变 成 控制 传 质 过 程 速率 的 因素 。 

干 纺 时 ， 纺 丝 原液 与 周围 气体 介质 之 间 只 有 传 热 和 
传 质 过 程 ， 不 发 生 任何 化 学 变化 。 干 纺 的 纺 丝 速 度 主要 
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取决 于 溶剂 挥发 的 速度 ， 通 常 在 聚合 物 的 溶解 度 和 纺 丝 
液 粘度 许可 的 条 件 下 原液 浓度 应 尽 可 能 高 ， 并 选择 沸点 
较 低 和 燕 发 潜 热 较 小 的 溶剂 ， 借 以 减少 纺 丝 原液 转化 为 
纤维 所 需 挥 发 的 溶剂 量 ,降低 热能 消耗 并 提高 纺 丝 速度 。 
目前 生产 中 干 纺 的 纺 丝 速度 一 般 为 200 一 500 米 / 分 ， 增 
加 十 道 长 度 或 纺 制 细 纤 维 时 ， 纺 速 可 提高 至 700~1 500 
米 / 分 。 干 纺 时 , 纺 丝 原液 的 浓度 和 粘度 都 比 相应 的 湿 法 
纺 丝 原液 为 高 。 通 常 干 纺 溶剂 的 沸点 不 超过 80C , 但 沸 
点 高 达 153C 的 二 甲 基 甲 酰胺 (DMF) 也 可 用 作 聚 丙烯 且 
纤维 和 某 些 高 弹性 纤维 干 纺 的 溶剂 。 

与 熔 纺 相 比 , 干 纺 适合 于 加 工分 解 温度 低 于 熔点 或 
加 热 时 易 变色 ,但 能 溶解 在 适当 溶剂 中 的 成 纤 高 聚 物 。 对 
于 既 能 用 干 纺 又 能 用 湿 纺 成 形 的 纤维 (例如 珍 丙 烯 脐 纤 
维 、 聚 乙烯 醇 纤维 ), 干 纺 一 般 更 适 于 纺 制 长 丝 。 干 纺 时 
也 需 有 配制 纺 丝 溶液 和 溶剂 回收 工序 ， 辅 助 设备 比 熔 纺 
多 。 干 纺 的 投资 通常 比 湿 纺 贵 ,但 干 纺 的 纺 丝 速度 较 高 且 
所 得 纤维 的 结构 较 致密 ,物理 机 械 性 能 和 染色 性 也 较 好 。 

( 董 纪 宁 》 

ganshifa fangsi 
干 - 湿 法 纺 丝 (dry-wet spinning) 将 干 法 
纺 毕 与 湿 法 纺 毕 的 特点 结合 起 来 的 化 学 纤维 纺 丝 方法 ， 
又 称 干 喷 - 湿 纺 ， 简 称 干 湿 纺 。 这 是 20 世纪 60 年 代 发 
展 起 来 的 新 纺 丝 方法 。 纺 丝 原液 从 喷 丝 头 压 出 后 先 经 过 
一 段 空间 (3 一 100 毫米 , 一 般 应 小 于 20 一 30 毫米 ), 然后 
进入 凝固 洽 。 空 间 的 气体 可 以 是 空气 或 其 他 惰性 气体 。 
采用 干 - 湿 纺 时 ， 原 液 细 流 能 在 空气 中 经 受 显 著 的 喷 丝 
头 拉 伸 ， 拉 伸 区 长 度 远 超过 液 流 胀 大 区 的 长 度 。 在 这 样 
长 距离 内 发 生 的 液 流 轴 向 形变 ,速度 梯度 不 大 ,实际 上 在 
胀 大 区 没有 很 大 的 形变 。 与 此 相反 ， 湿 纺 时 喷 丝 头 拉 伸 
在 很 短 的 距离 内 发 生 ,速度 梯度 很 大 , 液 流 有 张大 区 发 生 剧 
烈 的 形变 ,在 较 小 的 喷 丝 头 拉 伸 下 丝 条 就 会 发 生 断 裂 。 因 
此 ,采用 干 湿 纺 时 可 提高 喷头 拉 伸 倍数 和 纺 纱 速度 。 干 ~ 
湿 纺 的 纺 丝 速度 可 达 600~1 200 米 / 分 ， 远 比 湿 纺 为 高 ， 
而 且 可 以 使 用 孔径 较 大 (4 一 0.15 一 0.3 毫 米 ) 的 喷 丝 头 。 
而 纺 丝 原液 的 浓度 和 粘度 则 可 以 象 干 纺 时 那样 高 ， 采 用 
干 - 慢 纺 还 能 较 有 效 地 控制 纤维 的 结构 形成 过 程 。 干 纺 
时 ， 因 受 溶剂 的 挥发 速度 所 限 ， 液 流 的 凝固 速度 往往 很 


改变 。 干 - 湿 纺 虽 兼 具 干 纺 和 湿 纺 的 优 
点 ,但 液 流 容易 沿 喷 丝 头 表面 漫 流 , 这 种 现象 与 高 聚 物 溶 
液 的 弹 粘 性 .表面 张力 \ 喷 丝 孔 几何 形状 和 挤 出 液 流 的 形 
变速 度 有 关 。 干 - 湿 纺 现 已 用 在 聚 丙烯 且 纤维 、 芳 香 族 
聚 酰胺 纤维 , 聚 苯 并 咪唑 纤维 等 生产 中 。 ”〈 鞋 纪 案 ) 


gangling 

钢 领 〈ring) 。 环 锭 细 纱 机 和 环 锭 牛 线 机 中 起 加 
牛 和 堆 效 作用 的 钢 制 圆 环形 机 件 。 环 锭 的 “ 环 " 指 的 就 是 
钢 领 .钢丝 圈套 在 钢 领 上 面 凸 出 的 边缘 (又 称 跑道 ) 上 , 纺 


纱 时 纱 线 带 动 钢丝 圈 在 钢 领 跑道 上 回转 ( 图 1 )。 钢 丝 
回转 一 周 , 纱 线 就 被 加 上 一 个 牛 回 。 钢 丝 加 一 般 是 用 钢丝 
弯 成 的 有 缺口 的 小 圈 。 它 在 钢 领 上 回转 时 由 于 离心 力 的 
作用 紧 贴 在 钢 领跑 道内 侧 滑 动 。 钢 丝 匿 各 钢 领 的 相对 速 


钢 领 板 


镜子 


因 1 鲍 领 和 钢丝 团 


度 很 高 , 因 摩擦 而 产生 磨损 和 高 旭 (300C 以 上 ), 会 使 钢 
丝 疼 飞 脱 、 烧 毁 或 回转 不 稳 。 纺 纱 时 纱 线 的 张力 和 摩擦 力 
也 会 使 钢丝 转产 生 偏 斜 和 嘴 跃 。 当 钢丝 圈 的 端 部 和 钢 领 
颈 尺 相 碰 时 ,还 会 造成 瞬间 的 拌 动 或 换 住 ,这 些 现象 都 会 
使 纱 线 断 头 。 因 此 要 求 钢 领 与 钢丝 圈 的 组 合 应 能 适应 高 
速 运转 而 断 头 少 ,并 且 使 用 操作 方便 ,还 要 求 新 钢 领 和 新 
钢丝 圈 的 走 热 期 短 , 钢 领 的 使 用 寿命 长 。 钢 领 ,钢丝 图 的 
主要 运行 性 能 ， 常 以 正常 纺 纱 时 所 能 达到 的 线 速度 来 表 
示 。20 世纪 中 叶 相 当 一 段 时 期 中 , 较 低 的 钢丝 圈 线 速度 
为 18 一 28 米 / 秒 , 较 高 的 为 32 一 35 米 / 秒 。 后 来 ,曾经 过 
几 个 方面 的 改进 , @ 改 变 钢 领 截面 形状 ,使 钢丝 圈 在 钢 领 
跑道 的 内 侧 弧 形 接触 面积 适当 增 大 , 减 小 压强 ,以 减 小 磨 
损 、 降 低温 度 ; @ 改 变 钢丝 轿 截 面 形状 ,降低 钢丝 圈 的 重 
心 ,使 运转 稳定 ,增加 钢丝 圈 的 散热 面积 ，@ 设 计 合适 的 
钢 领 ,钢丝 围 的 几何 形状 ,保证 纱 线 通道 宽 畅 》@@ 改 进 钢 
领 和 钢丝 围 的 材料 性 质 和 钢 领 的 热处理 工艺 对 钢丝 转 
表面 镀 镍 和 镀 银 ,从 而 延长 使 用 寿命 ,缩短 走 熟 期 。 这 些 
改进 使 钢丝 圈 的 运行 速度 提高 到 40 米 / 秒 以 上 ， 并 创造 
出 新 型 高 速 钢 领 及 钢丝 圈 。 

钢 领 按 几 何 形状 分 为 平面 钢 领 、 竖 边 钢 领 和 锥 面 钢 
领 三 种 。 平 面 钢 领 (图 2 ) 的 工艺 参数 有 边 宽 、 内 径 和 高 
度 。 边 宽 与 钢丝 图 的 粗细 长 短 有 关 。 纺 纱 支 数 确定 后 ， 
需要 选择 一 定 重量 的 钢丝 图 以 调节 纺 纱 张力 。 钢 领 的 边 
宽 应 和 所 选 的 钢丝 图 相 适 应 。 纺 粗 支 纱 时 选 较 重 的 钢丝 
圈 和 边 宽 较 大 的 钢 领 ; 纺 细 支 纱 时 宜 用 窗 边 钢 领 , 钢 领 内 


A 
i) 
oa f 

革 图 2 平面 鲍 领 的 


结构 


径 根 据 细 纱 卷 装 直径 确定 。 钢 领 高 度 对 于 平面 钢 领 来 说 
与 工艺 关系 不 大 ， 而 对 于 竖 边 钢 领 和 锥 面 钢 领 则 是 主要 
工艺 参数 ,相当 于 平面 钢 领 的 边 宽 。 

平面 钢 领主 要 用 于 棉 、 棉 与 化 纤 混纺 中 长 纤维 、 绢 
和 麻 等 的 细 纱 机 和 牛 线 机 ， 有 普通 钢 领 和 新 型 高 速 钢 领 
之 分 (图 3)。 高 速 钢 领 的 主要 特点 是 ，@ 内 外 跑道 不 对 
称 ,内 跑道 深 ,适宜 于 配 你 重 心 钢丝 圈 , 运 转 稳定 ,钢丝 图 
散热 好 ;@@ 内 跑道 为 多 贺 弧 连接 ， 增 加 与 钢丝 圈 的 接触 
面积 ,减少 讶 损 ，@ 钢 领 颈 壁 薄 , 钢 丝 圈 两 端 不 碰 钢 领 颈 
壁 ,减少 换 住 现象 。 


钢丝 圈 


图 3 平面 名 领 和 钢丝 图 
钢丝 钩 


尼 此 多 


至 边 钢 领 与 尼龙 钓 锥 而 钢 领 与 钢丝 钧 
图 4 笃 边 钢 锁 和 维 面 钢 领 


竖 边 钢 领 和 锥 面 钢 领主 要 区 别 在 于 内 跑道 的 形状 
(图 4)。 竖 边 钢 领 的 内 跑道 是 垂直 于 钢 领 板 的 柱 面 ; 锥 面 
钢 领 的 内 跑道 则 是 锥 前 。 这 两 种 钢 领 主要 用 于 毛纺 、 毛 与 
化 纤 混纺 的 细 纱 机 和 牛 线 机 ， 以 及 合成 纤维 长 丝 和 玻璃 
纤维 纺 纱 的 牛 线 机 。 为 了 改善 钢 领 与 钢丝 围 的 摩擦 性 能 ， 
竖 边 钢 领 和 锥 面 钢 领 需要 加 油 润滑 。 以 前 用 优质 钢 制造 
钢 领 ,采用 涂 油脂 润滑 ,以 后 在 钢 领 内 壁 钴 孔 、 铣 模 , 用 油 
芯 、 秸 条 给 油 ， 现 在 大 量 采用 粉末 冶金 材料 制 做 润滑 钢 
领 。 使 用 润滑 钢 领 时 ， 有 时 会 产生 油污 纱 。 竖 边 钢 领 和 
锥 面 钢 领 所 用 的 钢丝 围 由 于 形似 钩子 ,所 以 也 称 钢丝 钩 。 
用 尼龙 或 尼龙 镶嵌 金属 制 成 的 钢丝 钩 ,对 减少 油污 .降低 
噪声 有 明显 效果 。 棉 纺 中 也 有 使 用 锥 面 钢 领 的 ， 但 形式 
和 毛纺 锥 面 钢 领 不 同 ， 特 点 是 不 用 润滑 油 ， 也 不 用 钢丝 
钧 ， 而 与 钢丝 围 的 接触 面积 较 大 ， 有 利于 高 速度 和 延长 
使 用 寿命 。 此 外 ， 还 有 利用 滚珠 式 或 空气 轴承 的 回转 钢 
领 , 以 降低 钢 领 与 钢丝 圈 的 相对 速度 , 改变 摩擦 状况 , 提 
高 机 器 运行 速度 。 (地 德 昭 ” 张 基 安 ) 


gaoqiangdu gaomoliong xiaonwel 

高 强度 高 模 量 纤维 (high strength and high 
modulus fibre) 强度 大 于 10 克 / 旦 , 模 量 大 于 200 
克 / 且 的 特种 纤维 ,强度 大 于 20 克 / 旦 以 上 , 模 量 大 于 400 
克 / 且 以 上 的 纤维 为 超 高 强度 、 超 高 模 量 纤维 。 要 实现 高 
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强度 和 高 模 量 ， 必 须 使 分 子 链 高 度 伸展 并 沿 纤维 轴 取 向 
排列 。 这 有 两 种 方法 ,一 种 是 在 聚合 物 溶液 或 熔 体 纺 兰 成 
形 过 程 中 形成 理想 的 结构 。 如 高 分 子 液晶 溶液 纺 丝 或 液 
晶 熔 体 纺 丝 ， 以 及 目前 尚 处 在 研究 阶段 的 胶 状 湿 法 纺 毕 
和 电磁 场 内 纺 丝 等 方法 ， 另 一 种 是 通过 超 拉 伸 或 区 域 拉 
伸 等 方法 使 纤维 在 固态 形变 过 程 中 形成 理想 的 结构 。 
芳香 族 杂 环 类 的 刚性 或 半 刚性 链 育 合 物 本 身 是 棒状 
的 高 分 子 ,形成 折 又 链 的 倾向 小 ,在 一 定 的 条 件 下 容易 形 
成 各 向 异性 的 液晶 溶液 或 熔 体 ， 因 此 大 都 可 通过 液晶 芒 
些 和 随后 的 紧张 热处理 来 达到 理想 结构 ， 从 而 获得 高 强 
度 高 模 量 纤维 。 例 如 高 分 子 量 的 聚 对 苯 二 甲 酰 对 苹 二 胶 
与 硫酸 在 一 定 条 件 下 配制 成 旋光 各 向 异性 的 液晶 溶液 ， 
通过 干 - 湿 纺 便 可 制 得 强度 为 22 一 28 克 / 旦 (实验 室 制 得 
的 纤维 强度 可 高 达 32 克 / 旦 以 上 )、 神 量 为 450 一 550 
克 / 且 的 纤维 ， 如 果 再 进行 高 温 ( 氮 气 保护 下 ) 紧张 热 处 
理 , 由 于 纤维 中 的 结晶 度 .结晶 尺寸 与 结晶 取向 都 进一步 
提高 , 纤维 模 量 可 迅速 提高 到 800 一 1 100 克 / 旦 左右 。 又 
如 芳香 族 共聚 酯 和 芳香 族 聚 甲 亚 胺 通过 液晶 态 熔 体 纺 丝 
和 多 段 热 处 理 ， 便 可 制 得 最 高 强度 各 为 30 和 28 克 / 旦 、 
模 量 各 为 500~900 和 900 一 1 100 克 / 旦 的 纤维 。 
有 一 类 半 刚 性 的 芳香 族 聚 酰胺 共 京 物 ， 因 结构 中 具 
有 适当 的 柔性 链 ， 也 可 通过 其 各 向 同性 纺 丝 原液 的 湿 纺 
或 干 - 湿 纺 和 以 后 的 热 拉 伸 成 为 高 强度 高 模 量 纤维 。 对 于 
脂肪 族 柔 性 链 雄 合 物 ， 应 设法 避免 或 减少 链 折 细 ， 然 后 
再 提高 其 取向 度 , 使 大 分 子平 行 排列 并 且 紧密 堆砌 ,以 提 
高 分 子 间 的 内 聚 力 ， 如 聚 已 内 酰胺 等 热塑性 高 聚 物 的 冻 
结 纺 丝 ( 一 70 ) 可 制 得 强度 14 一 18 克 / 旦 的 纤维 。 聚 乙 
类 经 超 高 压 (4 000 大 气压 ) 超 高 速 纺 丝 可 制 得 强度 为 25 
克 / 且 的 纤维 ,此 外 ,还 可 采用 高 速 骤 冷 纺 丝 . 区 域 热 拉 伸 
和 热 定形 来 达到 高 强度 和 高 模 量 。 实 验 室 规模 已 可 制 得 
最 高 强度 为 48 克 / 旦 、 模 量 1 600 克 / 旦 的 聚 乙烯 纤维 。 
在 无 机 合成 纤维 中 ， 靠 带 有 六 元 环 或 可 转化 成 六 元 
环 结构 的 原 丝 ,在 高 温 下 转化 成 规则 层 状 结构 的 万 纤维 ， 
其 结构 愈 接近 理想 的 石 肤 结晶 强度 模 量 就 愈 高 。 如 中 
闻 相 沥青 碳纤维 的 模 量 已 接近 石田 结晶 的 模 量 100 吨 / 
毫米 :气相 沉积 法 制 的 碳纤维 是 由 茉 和 氢 在 铁 粉 微粒 上 
在 高 压 下 反应 生成 有 序 的 石墨 结晶 ， 因 此 与 其 他 碳纤维 
不 同 ,可 以 达到 极 高 的 强度 和 模 量 ,但 目前 产量 最 大 的 是 
聚 再 烯 且 基 碳纤维 , 约 占 碳纤维 总 产量 的 95%， 商品 纤 
维 的 最 高 强度 达 500 公斤 /毫米 * 以 上 、 模 量 50 吨 / 毫 米 *。 
碳化 硅 纤维 主要 有 三 类 产品 ，@ 以 二 甲 基 二 氧 硅烷 
为 起 始 原料 制 得 聚 碳 硅烷 ， 在 纺 毕 后 进行 高 温 热 解 而 得 
碳化 硅 长 丝 ，@@ 将 聚 碳 硅烷 气相 沉积 于 碳纤维 或 钨 丝 
上 形成 复合 长 丝 ， 轿 以 稳 壳 为 原料 制备 碳化 硅 单 晶 晶 
须 。 这 三 种 纤维 目前 都 处 于 小 批量 生产 。 主 要 用 作 爹 属 
基 复 合 材料 ， 应 用 于 宇航 的 耐 高 温 结构 件 和 发 动机 部 件 
等 。 无 机 高 强度 高 模 量 纤维 尚 有 硼 纤 维 与 所 化 硼 纤 维 。 
有 机 高 强度 高 模 量 纤维 的 主要 用 途 有 四 个 方面 ，@ 
橡胶 增强 材料 ,主要 用 作 轮 胎 帘子 线 !@ 缆 绳 类 和 工业 织 
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物 , 包 括 各 种 防护 材料 ;@ 塑 料 增强 材料 ;石棉 代 用 品 。 
无 机 高 强度 高 模 量 纤维 则 主要 用 作 塑 村、 陶瓷 和 金属 基 
复合 材料 及 碳 - 碳 复合 材料 。 其 中 碳纤维 除 作 结构 材料 
外 , 还 可 用 作 密 封 材料 、 耐 麻 和 绝热 材料 、 烧 蚀 材 料 等 。 
《 罗 益 锋 ) 

gooshan huabu 

高 山花 布 (Gaoshan fancy cloth) 中 国 台 
湾 高 山 族人 民用 有 色 世 麻 、 毛 ,棉纱 为 原料 用 简单 织 机 手 
工 引 纬 织 成 的 色 织 布 。 是 一 种 民族 服装 用 的 布料 。 布 面 
常 织 有 三 角形 、 锯齿 形 、 横 直 条 形 和 斜纹 等 几何 花纹 , 并 
夹 以 刺绣 ， 大 多 用 红 \ 桃 红 \ 黄 \ 青 、 蓝 等 浓艳 强烈 的 色彩 
《参见 彩 图 插页 第 57 页 )。 也 有 采用 白 织 麻布 和 白 褐 相间 
平行 条 纹 的 麻布 绣 以 花纹 的 ， 如 妇女 的 麻布 衣服 常 加 彩 
色 刺 绣 , 男 子 的 胸 衣 和 驳 袋 则 以 白色 麻布 为 地 ,以 红 、 黑 、 
黄 、 白 、 绿色 的 绒线 挑 织 绣 纹 。 常 用 的 花纹 有 12 种 。 挑 
织 和 刺绣 的 花纹 最 常用 者 为 直线 纹 、 谷 纹 和 折线 纹 。 所 
直线 纹 


环 作 DOOOOOOOOOOOOOO 
绞 强 纹 

二 字 纹 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 十 
坊 六 口中 OOOQODDOONDOOON 
交 XXXXXXXXXXXXXXX 
要 纹 OOOOOOOOOOOOO0O00 
OOQOOO0O0OO0O0O0QOO00 


两 山花 布 的 花纹 


用 彩 线 颜 色 有 黑 、 白 , 黄 、 红 、 褐 、 绿 、 蓝 、 紫 等 。 男 子 喜 用 
红 \ 黑 . 黄 、 褐 等 色 ! 妇 女 喜 用 红 \ 绿 , 黄 等 色 。 挑 花 织 法 是 
先 在 布 面 经 纱 上 划分 为 若干 平行 长 条 ， 再 用 彩色 纬 线 挑 
织 平行 直线 纹 、 蛇 纹 、 三 角 纹 、 菱形 十 字 纹 等 。 一 般 中 心 
部 分 常 为 较 宽 的 条 幅 , 挑 织 较 大 的 姜 纹 三角 纹 相配 合 的 
方块 花纹 , 在 两 侧 配 以 三 角 纹 、 蛇 纹 等 组 成 较 罕 条 幅 、 若 
干 条 对 称 且 平行 的 展开 花纹 。 妇 女 的 额 带 、 胸 衣 、 上 衣 家 
领 ,袖口 、 腰 带 和 裙 边 用 花 布 , 则 常 先 伐 以 别 色 布 边 ,然后 
再 在 边 上 绣 1 一 2 条 彩色 花纹 , 花纹 样式 大 体 相同 ， 也 偶 
有 草 纹 , 花 拓 等 写实 性 花纹 。 ( 夏 正 兴 ) 


goo 
缩 古称 鲜 色 (本 色 ， 即 生丝 色 ) 精 细 的 给 织物 为 缩 。 
据 《 汉 书 》 颜 师 古 注解 释 , 编 就 是 本 色 的 增 。 清 任 大 棒 《 释 


弹 》:“ 热 币 日 练 ,生息 日 编 。” (高 汉 玉 ) 
ge 
莫 (grosgrain) 质地 比较 厚实 并 有 明显 横 姜 纹 


的 兰 织物 。 采 用 平纹 、 经 重 平 或 急 斜 纹 组 织 织造 。 为 了 


达到 起 横 萎 纹 的 外 观 效应 ,经 丝 细 而 纬 丝 相 , 经 丝 密度 高 
而 纬 丝 密度 低 。 经 丝 原料 多 采用 人 造 丝 ， 纬 丝 采用 棉纱 
或 混纺 纱 ， 也 有 经 纬 丝 均 采 用 桑 蚕丝 或 人 造 丝 的 。 万 有 
不 起 花 的 素 织 葛 和 提花 葛 两 类 。 提 花 莫 是 在 有 横 姜 纹 的 
地 组 织 上 起 经 级 花 ,花形 突出 , 别 具 风 格 。 葛 的 品种 有 文 
尚 葛 、 级 背 葛 、 人 金星 万 等 。 金 星 万 的 外 观 具有 较 粗 横 萎 纹 
并 风 有 填 芯 线 ,使 花纹 和 地 纹 叫 是 效应 明显 ,并 且 饰 以 金 
银 丝 , 是 较 高 级 的 装饰 织物 ,多 用 作 座 垫 和 沙发 网 。 文 沿 
葛 经 丝 采用 有 光 粘 胶 人 造 丝 , 纬 丝 采 用 3 股 丝光 棉线 ,以 
急 斜 纹 组 织 交 织 而 成 。 织 物 正面 形成 明显 的 横向 菱 纹 , 反 
面 则 由 浮 长 较 长 的 经 丝 组 成 光滑 的 背面 。 素 文 尚 葛 在 多 
臂 机 上 织造 。 花 文 尚 葛 是 在 横 萎 纹 地 组 织 上 提出 经 花 , 需 
在 提花 机 上 织 制 。 文 尚 葛 重 为 230 一 239 克 / 米 *, 属 厚 型 
丝 织 物 。 多 用 作 春 ,秋季 服装 或 冬季 棉 只 面料 。 
(区 秋明 ) 

Ge Cheng 
葛 成 〈1568 一 1630) 中 国明 末 丝 织 工匠 领袖 。 
江苏 昆山 人 ， 又 名 葛 贤 。 明 万 历 二 十 九 年 (1601) 织 造 太 
监 孙 隆 驻 苏州 督 税 ,强制 机 户 、 织 工 按 机 台 和 产品 数量 交 
税 , 激 起 织 工 骚动 。 是 年 6 月 , 织 工 2 000 余人 聚集 于 苏 
州 城中 心 玄妙 观 前 , 推 葛 成 为 首 ， 在 苏州 封 门 焚毁 税 卡 ， 
包围 税 监 司 衙门 ,又 三 了 协助 征 税 的 豪 绅 家 宅 。 官 府 被 迫 
取消 派 税 。 后 官府 派兵 逮捕 起 义工 人 , 葛 成 挺身 自 认 ”， 
被 判 死刑 .后 经 地 方 人 士 营救 ,于 万 历 四 十 一 年 (1613) 被 
赦 , 葛 成 庚 于 苏州 虎 丘 山 塘 。17 世纪 初 ,江南 丝 织 工 人 反 
对 官府 压榨 的 斗争 此 起 彼 伏 ,以 苏州 织 工 的 起 义 为 最 早 。 

(高 汉 玉 忻 暴 新 ) 
gengzhl tu 
《 耕 织 图 》 (Drawings of Tilling and Wea- 
ving) 。 中 国 南宋 绍兴 年 间 (1131 一 1162) 以 诗 配 画 形 
式 介绍 耕 织 技术 的 著作 。 作 者 楼 毒 , 字 寿 玉 、 国 器 ,浙江 
鄞县 人 。 高 宗 时 官 至 朝 仪 大 夫 。 据 楼 钥 《 攻 并 集 》 卷 76 中 
记述 伯父 时 为 临安 於 潜 令 。 笃 意 民事 , 慨 念 农 夫 蛋 妇 之 
作 苦 ; 究 访 始末 ,为 耕 织 二 图 。 织 自 浴 甜 以 至 剪 钊 , 凡 二 十 
四 事 , 事 为 之 图 。 系 以 五 言 诗 一 章 , 章 八 句 , 农 桑 之 务 , 曲 
尽情 状 。" 当 时 宋朝 官府 遗 使 持 《 耕 织 图 》 拓 行 各 郡 邑 ， 以 
推广 圭 织 技术 。 楼 敌 之 孙 刻 石 传世 。 这 部 著作 对 于 推动 南 
宋 的 丢 桑 丝 织 业 的 发 展 起 了 很 大 作用 。 历 代 《 耕 织 图》 的 
摹 本 较 多 ,元 代 的 程 集 昔 本 最 为 接近 真迹 。 清 赣 隆 三 十 四 
年 (1769) 曾 据 程 本 刻 石 于 圆明园 的 贵 织 山 堂 , 后 园 毁 , 摹 
本 不 知 所 终 ， 刻 石 已 散失 。 明 万 历年 间 (1573 一 1619) 所 
刊 《便民 图 纂 》 是 以 《便民 纂 》 加 楼 天 《 耕 织 图 》 编 纂 而 成 。 
但 图 略 有 更 改 ， 诗 也 改 为 竹枝词 ， 却 仍 保留 了 楼 天 原 图 
的 手迹 。 现 今 易 见 的 是 清 康 有 五 年 (1696) 由 焦 秉 上 
重 绘 的 《 耕 织 图 》 的 内 府 藏 本 。 织 图 自治 和 一 至 成 衣 共 23 
图 。 其 中 采 桑 , 养 蛋 、 上 禾 、 择 莫 、 害 茧 共 12 图 ; 绕 丝 , 络 
丝 , 卷 纬 , 整 经 、 织 机 、 攀 华 (提花 )、 染 色 共 7 图 。 焦 作 《 耕 
织 图 》 已 删 去 下 熏 、 哈 重 , 一 眠 3 图 ,增加 染色 成衣 2 图 ， 
其 余 画 目 都 按 原 图 名 。 《高 汉 玉 。 奖 伯 杜 ) 
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gongneng xianwel 
功能 纤维 (functional fibre) 具有 某 种 特殊 
功能 的 特种 纤维 。 所 谓 的 特殊 功能 , 指 的 是 反 渗透 、 分 离 
混合 气体 、 透 析 , 超 滤 、 吸 附 、 吸油 、 离 子 交换 、 高 效 过 滤 、 
导 光 和 导电 等 。 功 能 纤维 以 其 各 自 的 特殊 功能 ， 在 工业 
上 分 别 得 到 相应 的 应 用 。 功 能 纤维 大 致 分 为 五 类 ， 

微 孔 结构 的 中 空 纤维 ”中空 纤维 膜 的 微 孔 直径 在 
1 一 10 埃 之 间 , 具有 反 渗 透 作用 ， 可 制 成 反 渗透 器 , 用 以 
分 离 粒 径 十 分 微小 的 金属 离子 和 低 分 子 量 物质 ， 特 别 适 
用 于 海水 淡化 陪 赴 。 制 造 中 空 纤维 的 材料 有 ， 芳 香 聚 酰 
腕 、 罕 酰 寻 、 三 醋酸 纤维 素 酯 . 聚 厂 , 聚 碳酸 酯 、 聚 现 等 .如 
以 芳香 到 酰 胶 . 聚 酰 腹 作 为 中 空 纤维 ， 经 过 干 - 湿 纺 成 形 
制 成 反 渗 透 器 ， 对 海水 脱盐 效果 可 高 达 98 甸 以上, 即 海 
水 经 过 一 次 处 理 就 可 达到 饮用 水 的 水 质 。 中 空 纤维 膜 的 
微 孔 直径 在 10 埃 至 3 微米 ， 便 具有 超 小 和 透析 特性 ,可 
以 用 来 对 某 些 高 分 子 涂料 .胶乳 ,纤维 用 油 剂 .蛋白 质 , 酵 
素 等 溶液 进行 浓缩 、 回 收 或 精制 ,在 医学 或 电子 工业 方面 
可 用 作 超 纯 水 的 滤 材 ,人 工 站 脏 的 透析 膜 。 这 一 类 中 空 纤 
维 材料 有 铜 忽 纤 维 、 三 醋酸 纤维 素 酯 、 育 丙烯 且 、 聚 甲 基 
丙 燃 酸 甲 栈 . 聚 乙烯 醇 及 聚 现 等 一 般 采 用 干 - 湿 纺 成 形 ， 
在 纤维 的 中 心 通 入 某 种 成 分 的 凝固 液 以 形成 具有 微 孔 结 
构 的 管状 纤维 。 具 有 多 微 孔 膜 壁 的 聚 乙烯 或 聚 丙 燃 中 空 
纤维 膜 , 既 可 用 于 分 离 混合 气体 ,也 可 用 作 超 滤 和 透析 、 

纤维 秸 和 无 纺织 布 选择 静电 性 大 的 过 氧 乙烯 或 聚 
氮 乙 烽 , 经 高 压 静电 纺 丝 或 静电 -高 速 气流 喷射 ， 即 形成 
超 细 纤 维 秸 ， 可 用 以 过 滤 放 射 性 尘埃 等 气 溶胶 ， 过 滤 效 
率 最 高 可 达 99.999 匈 以 上 , 也 可 用 作 无 尘 或 无 菌 室 的 滤 
材 。 选 用 耐酸 或 耐 碱 性 好 的 聚 酰胺 , 聚 酯 或 聚 丙烯 用 熔融 
气流 喷射 法 加 工 , 可 得 超 细 纤 维 无 纺织 布 ,可 用 作 各 种 微 
型 电池 隔膜 。 选 用 亲 油 性 大 的 聚 丙烯 或 聚 苯 乙 烯 制造 的 
无 纺织 布 ， 可 用 作 吸 油 材 料 ， 吸 附 水 面 上 一 定 厚度 的 油 
层 ,吸油 能 力 可 高 达 自 身 重量 的 十 几 倍 。 

活性 央 纤 维 ”具有 多 微 孔 结构 ， 表 面 有 很 强 的 吸附 
特性 , 可 用 于 某 些 气 、 液 体 的 吸附 、 回 收 、 脱 臭 、 脱 色 、 精 
制 、 分 离 的 速 材 和 人 工 内 及 器 材 等 ,也 可 用 作 某 些 化 学 反 
应 触媒 的 载体 ,纤维 的 原始 材料 为 纤维 素 、 聚 丙烯 且 或 酚 
醛 纤维 ,在 高 温 炭化 后 进行 高 压 蒸汽 活化 而 制 得 。 

离子 交接 纤维 ”在 大 分 子 中 引入 某 些 活性 基 团 ， 如 
磺 酸 基 、 羧 基 、 胶 基 、 磷 酸 酯 基 或 敬 基 等 ,纤维 就 具有 对 离 
子 交换 或 捕捉 重金 属 离子 的 功能 ， 可 用 于 水 处 理 污 物 分 
离 和 放射 性 同位 素 或 重金 属 的 回收 方面 。 

光 导 纤维 和 和 导电 纤维 ”用 折射 率 不 同 的 两 种 透明 材 
料 通过 特殊 复合 技术 制 成 的 芯 鞘 型 复合 纤维 ， 称 为 光 导 
纤维 。 这 种 纤维 具有 导 光 性 能 。 用 高 纯 硅 或 高 透明 度 的 
聚合 物 ( 聚 甲 基 再 烽 酸 甲 醋 或 聚 荃 乙烯 ) 为 芯 材 , 用 透明 
含 氟 树 脂 、 诊 酰胺 12 等 为 精 材 制 成 光 导 纤维 , 能 使 光 在 
芯 部 沿 其 界面 折射 传导 , 可 用 作 光 通信 、 数据 传递 、 各 种 
光照 明和 数字 显示 等 。 在 化 学 纤维 中 混和 人 石墨 或 金属 粉 
(如 铜 、 银 及 镍 ) 等 导电 性 添加 剂 可 以 使 纤维 获得 一 定 的 
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导电 和 抗 静电 特性 ， 这 种 纤维 便 是 导电 纤维 。 混 入 添加 
剂 的 方式 有 多 种 :有 配置 在 纤维 的 中 心 部 的 ;有 以 细 荫 状 
分 散在 纤维 之 中 的 ;有 在 纤维 表面 上 镀金 属 层 的 ;也 有 将 
碘 化 铜 之 类 的 金属 化 合 物 吸收 在 纤维 之 内 的 。 导 电 纤 维 
的 比 电阻 介 于 碳纤维 与 金属 纤维 之 间 ， 所 以 实际 上 是 半 
导体 纤维 ,可 用 作 无 尘 服 、 带电 作业 服 、 抗 静 电 防爆 作业 
服 、 地 毯 及 工业 用 材 等 * 这 些 导电 纤维 大 都 带 有 各 种 深 颜 
色 , 若 选用 白色 的 金属 化 合 物 , 则 可 制 得 白色 纤维 , 可 用 
作 白 制服 和 医院 用 服 等 。 ( 罗 益 锋 ) 
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贡 呢 (venetian) 用 精 梳 毛 纱 织 制 的 中 厚 型 紧 
密 维 纹 毛 织物 ,织物 重 约 260 一 380 克 / 米 *。 适 于 作 礼服 、 
男女 套装 面料 和 鞋 面 等 。 贡 呢 呢 面 平 正 ,手感 挺 乔 请 精 。 
纱 线 浮 点 较 长 , 织 得 紧密 , 所 以 光泽 极 好 , 常 匹 染 成 乌黑 
色 。 乌 黑色 的 贡 昵 又 称 礼服 呢 。 除 了 黑色 外 ， 还 有 各 种 
闪 色 和 夹 花 的 。 织 纹 组 织 采用 各 种 变化 的 加 强 级 纹 ,用 纱 
支 数 较 高 ,经 纬 密度 较 大 ,表面 呈 斜 纹 , 纹 路 清晰 细 洁 。 斜 
纹 倾斜 角度 有 两 类 ,一 类 陡 急 ,在 75" 左右 , 称 直 贡 呢 ; 另 
一 类 平坦 ,在 15" 左右 , 称 横 贡 呢 。 棉 贡 呢 仿照 毛 贡 呢 的 
组 织 结构 , 先 把 纱 线 染 成 黑色 ,再 织 制 而 成 , 称 元 贡 呢 ,也 
有 采用 白 坯 匹 染 或 印花 加 工 而 成 的 。 《 芋 家 铮 ) 


goublanjl 
钩 编 机 (crochet machine) 一 种 变型 的 狭 幅 
拉 会 尔 经 坊 机 。 常 用 来 编织 花边 带 ,流苏 带 , 松 紧 带 等 狂 
幅 经 编 针织 物 , 钩 编 机 的 针 床 和 地 梳 楷 相对 水 平 配置 . 采 
用 舌 针 或 自 团 式 钩针 。 在 针 床 上 方 ,垂直 配置 的 衬 纬 杭 格 
可 达 10 把 (图 1), 为 了 能 织 入 粗糙 毛 茜 的 纱 线 ， 衬 续 杭 
横 的 导 纱 针 常 为 管状 ,在 舌 针 多 编 机 的 成 轿 过 程 中 , 织 针 
先 向 后 退 入 针 模 板 的 槽 内 ,此 时 衬 纬 梳 格 下 降 ,并 作 针 背 
横 移 垫 纱 。 在 织 针 向 前 伸 出 后 , 衬 纬 梳 榜 便 回升 。 针 钩 内 
的 旧 线圈 受 挡 布 板 的 阻挡 而 不 随 织 针 前 移 ， 因 而 将 针 舌 
开启 , 织 针 至 最 前 方 时 ,地 模 档 导 纱 针 向 上 ， 从 织 针 间 捍 
过 后 。 再 横 移 一 个 针 距 ,将 纱 垫 到 针 钩 内 。 最 后 , 织 针 向 
衬 续 钞 后 退回 ,完成 脱 圈 、 成 图 过 
| 程 。 衬 纬 纱 遂 被 夹 在 地 组 
/和 宕 旨 术 顶 织 线圈 的 圈 干 和 延展 线 之 
间 。 自 闭 式 钓 针 (图 2) 由 
甜 形 截面 的 针 杆 和 针 钩 组 
se、 成。 针 钓 没入 针 杆 侧 向 叫 
口内 。 导 纱 针 垫 纱 后 纱 
线 滑 入 针 钧 内 。 在 钩针 后 
退 时 ， 针 钓 尖 靠 针 杆 四 口 
人 边缘 这 挡 ， 带 动 纱 线 穿 过 
旧 线 图 而 成 图 。 钩 编 机 的 
工作 幅 宽 为 610 一 5080 毫 
因 1 物 编 机 的 。 米 (24 一 200 英寸 )， 车 速 
编织 机 件 配 置 。 最 高 可 达 1500 转 /分 , 机 


地 梳 格 
导 纱 针 


图 2 自问 式 钩针 


号 约 为 8 一 20 针 /25.4 毫米 。 由 于 机 器 幅 狭小 巧 ， 而 且 
用 简 子 架 供 纱 ， 因 此 变换 品种 简便 ， 适 合 小 批量 多 品种 


生产 。 《 陈 济 刚 》 
guangmingrong 
光明 绒 (bright velvet) 与 乔 其 统 类 似 的 提花 


基线 。 采 用 双 层 织造 ,上 ,下 层 绒 坯 的 地 经 和 地 纬 均 采用 
加 牛 生丝 以 平纹 组 织 交织 ， 纺 经 采用 有 光 粘 胶 人 造 丝 和 
金 银 丝 。 绒 经 在 起 花 部 分 以 “W" 形 连接 上 、 下 两 层 ， 在 
起 花 绒 周 围 和 花 芯 部 分 镶嵌 闪烁 的 金 银 丝绒 衬托 绒 花 。 
不 起 花 的 绒 经 全 部 沉 在 下 层 织物 的 背面 ， 割 红 后 修剪 除 
去 。 光 明 绒 采 取 在 织 机 上 边 织 边 割 绒 的 织造 方法 ,下 机 后 
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咎 胶 人 千 丝 续 一 一 一 


光明 统 组 织 结构 纵向 剖面 图 
1、2、3 地 经 ,地 绪 工 烙 豚 人 造 丝线 经 工 金 银 丝 统 经 


即 成 上 、 下 分 离 的 两 幅 绒 坯 ,然后 经 精练 ,染色 、 刷 绒 等 整 
理 加 工 成 为 产品 ,是 一 种 女 式 高 级 礼服 和 装饰 用 的 丝绒 。 
( 陈 光 明 ) 
guntong yinhua 
滚 简 印 花 (roller printing) 。 用 刻 有 四 形 花纹 
的 铜 制 深 简 在 织物 上 印花 的 工艺 方法 ,又 称 铜 辊 印花 。 刻 
花 的 滚 简 简称 花 简 。 印 花 时 , 先 使 花 简 表面 沾 上 色 浆 ,再 
用 锋利 而 平整 的 刊 刀 将 花 简 未 刻 花 部 分 的 表面 色 浆 乔 
除 ,使 四 形 花纹 内 留 有 色 浆 。 当 花 简 压 印 于 织物 时 , 色 浆 
即 转移 到 织物 上 而 印 得 花纹 。 每 只 花 简 印 一 种 色 浆 ,如 在 
印花 设备 上 同时 装 有 多 只 花 简 ,就 可 连续 印 制 彩色 图 案 。 
滚 简 印 花 法 为 苏格兰 人 了 .贝尔 所 发 明 ,1785 年 开始 
应 用 ,迄今 仍 属 主要 印花 方法 之 一 。 印 花 设备 的 主要 组 成 
是 一 个 大 直径 的 铸铁 空心 承 压 滚 简 , 其 表面 包 有 10 余 层 
麻 经 毛 纬 的 毛 绒 织 物 或 包 覆 一 层 橡胶 ， 是 花 简 压 印 织 物 
时 增强 弹性 的 背 衬 。 背 衬 外 套 有 一 层 环形 无 接 缝 橡 胶 衬 


印花 滚 阐 


浓 科 印花 示意 图 


布 作为 保护 ， 橡 胶 衬 布 外 又 有 一 层 棉 或 合成 纤维 织 成 的 
印花 衬 布 ,用 以 防止 印花 色 浆 对 橡胶 衬 布 的 沾 污 。 印 花 时 
织物 和 印花 衬 布 相 得 ， 相 继 经 过 各 只 花 科 和 承 压 庐 简 之 
间 的 轧 点 印 上 花纹 并 烘 干 。 然 后 根据 色 浆 中 染料 的 性 质 
进行 固 色 或 显 色 。 最 后 将 织物 洗 净 烘 干 , 完 成 印花 过 程 。 

党 简 印 花 机 的 印 制 速 度 可 达 120 米 /分 以 上 ,一 般 为 
70 一 100 米 /分 。 常 用 的 滚 简 印花 机 只 能 印 单 面 。 如 果 将 
两 台 主 机 串联 组 合 配 有 两 套 花纹 对 称 的 花 简 ， 可 以 印 制 
正 反面 花纹 一 致 的 双 面 印花 织物 。 立 式 滚 简 印 花 机 的 花 
简 纵 向 排列 ,每 只 花 简 各 有 一 只 小 承 压 滚 简 。 

花 简 崔 刻 在 铜 辊 表面 刻 制 乌 形 花纹 的 加 工 过程 。 
花 简 用 铁 制 空 心 辊 锐 铜 或 用 铜 浇铸 而 成 ， 园 周一 般 在 
400 一 500 毫米 , 长度 视 印花 机 的 工作 幅度 而 定 。 花 纹 图 
案 用 点 子 或 线条 组 成 。 花 纹 雕 刻 有 五 种 方法 。 

@ 手工 梧 刻 :使 用 刻 刀 ,小半 子 、 点 钉 等 简单 工具 在 
铜 辊 上 刻 制 花纹 。 此 法 仅 用 于 修 刻 花 简 和 雕刻 特殊 精细 
的 花纹 。 


@ 钢 芯 警 刻 :用 经 过 梁 火 的 钢 制 阳 模 在 铜 辊 表面 压 
筷 制 成 四 形 花纹 ,是 较 早 使 用 的 机 械 周 刻 法 ,适用 于 刻 制 
精细 花纹 、 几 何 图 案 和 直 条 花 型 。 

@ 缩小 肉 刻 : 始 用 于 19 世纪 50 年 代 ， 能 刻 制 各 种 
大 小 的 花样 图 案 。 先 将 花样 放大 2 一 5 倍 描绘 于 锌 板 上 ， 
用 腐蚀 法 或 手工 刻 制 在 锌 板 上 形成 花纹 线 槽 。 再 将 锌 板 
上 的 花纹 通过 缩小 雕刻 机 恢复 到 原 有 尺寸 ， 用 钻石 刻 针 
转 刻 于 表面 均匀 涂 蜡 的 铜 辊 上 ,露出 花形 铜 面 ,然后 在 腐 
蚀 槽 内 用 化 学 法 或 电解 法 将 刻 痕 腐 蚀 成 凹 形 花纹 。 这 种 
方法 可 使 花 简 上 的 刻 痕 光 请 而 精确 ， 还 可 在 缩小 机 上 装 
设 多 枚 刻 针 ,分 别 在 同一 花 简 上 同时 刻 制 相同 的 花纹 。 

@@ 照相 雕刻 :这 种 方法 由 印刷 业 的 照相 制版 技术 发 
展 而 来 。 主 要 过 程 是 在 铜 辊 表面 喷涂 一 层 经 曝光 后 能 生 
成 不 溶 于 水 的 薄膜 的 感光 胶 。 花 样 经 过 分 色 和 照相 法 制 
成 各 色 花 纹 的 正片 ， 使 正片 包 政 在 涂 有 感光 胶 的 铜 辊 上 
进行 曝光 ,未 感光 处 的 感光 胶 可 用 水 洗 去 , 即 现 出 铜 面 花 
纹 。 然 后 经 高 温 焙 烘 使 感光 膜 固化 而 具有 耐酸 和 绝缘 性 
能 ， 最 后 经 化 学 或 电解 腐蚀 制 成 有 思 形 花纹 的 花 简 。 照 
相同 刻 法 的 图 案 花样 适应 面 广 ,生产 效率 高 、 重 现 性 好 。 

@@ 电子 雕刻 ,利用 电子 技术 控制 刻 刀 在 铜 辊 表面 直 
接 涂 刻 制 得 凹 形 花纹 。 基 本 过 程 是 将 花样 分 色 在 白 纸 上 
描 成 黑白 稿 ,再 以 黑白 稿 包 贴 在 电子 雕刻 机 的 贴 样 辊 上 ， 
使 贴 样 辊 和 待 刻 的 铜 辊 在 机 上 同步 运转 。 由 扫描 头 对 黑 
白 稿 进行 连续 光电 扫描 产生 的 光学 信号 转变 为 电信 和 号， 
经 放大 处 理 后 控制 刻 刀 ,在 铜 辊 上 逐 行业 刻 。( 参 见 彩 图 


插页 第 42 页 《( 陶 万 杰 ) 
guolu zhiwu 
过 滤 织 物 (filter fabric) 用 于 过 滤 气 体 或 液 


体 中 杂 物 的 纺织 品 。 有 湿 滤 和 干涉 两 类 。 分 离 液体 中 的 
固体 颗粒 称 湿 让 ,大 多 用 于 化 工 \ 油 漆 , 染 料 颜料, 石油 、 
陶瓷 、 制 糖 和 食品 等 工业 。 净 化 空气 ,分 离 气 体 中 的 尘埃 
和 烟 穷 称 干 沁 , 大 多 用 于 冶金 ,采矿 ,化工 和 电站 等 方面 。 
机 织物 和 丝 网 一 般 适 于 湿 滤 ,其 中 表面 平滑 的 织物 ,易于 
清除 读 潮 ,适用 于 固体 物质 的 回收 。 针 刺 息 型 无 纺织 市 适 
于 干 访 , 尤 其 适宜 净化 空气 。 过 滤 织 物 有 棉 斜 纹 布 . 毛 秸 、 
丝 绢 和 金属 丝 网 等 多 种 。20 世纪 60 年 代 以 来 ,各 种 合成 
纤维 过 污 材 料 扩大 了 过 滤 织 物 的 用 途 。 例 如 ， 锦 纶 强度 
高 , 耐 磨损 ,但 不 耐 强酸 ,可 织 成 绸 或 得 网 ,过 滤 中 性 水 溶 
液 , 也 可 制 成 大袋 或 集 尘 袋 ,用 于 厂矿 过 滤 油 类 或 油漆 .有 睛 
纶 针 刺 千 可 用 于 净化 空气 .丙纶 不 受 一 般 化 学 品 腐蚀 ,不 
等 不 蛙 , 但 不 耐 高 温 , 丙 纶 短 纤维 经 针 刺 制 成 的 乱 大 多 用 
于 净化 空气 .废水 处 理 和 制造 粘 胶 纤维 时 的 过 滤 等 方面 。 
聚 四 气 乙 燃 耐 高 温 、 耐 辐射 又 耐 各 种 化 学 药品 腐蚀 , 涂 有 
聚 四 氟 乙 烯 的 玻璃 布 可 用 于 过 滤 烟 道 气 、 放 射 性 尘埃 和 
腐蚀 性 化 学 品 。 超 细 纤维 针 刺 无 纺织 布 可 以 分 离 0.1 一 10 
微米 的 细小 微粒 。 是 无 尘 无 菌 工作 室 空气 净化 的 优良 过 
滤 材 料 。 此 外 ， 不 绣 钢丝 网 可 用 于 过 滤 高 聚 物 熔 体 和 汽 
读 等 物质 ,也 是 重要 的 过 滤 织 物 。 ( 计 登 侍 ) 
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品 


Haogelifusi 


哈 格 里 夫 斯 , (James ”Hargreaves，? 一 
1778) 。 英国 纺织 工 拍 ， 珍 妮 纺 纱 机 的 发 明 者 。 他 发 
明 珍妮 机 时 是 英国 布莱克 本 〈 兰 开 夏 那 ) 附近 的 一 个 贫 
穷 的 纺织 工匠 ,早年 生活 情况 不 为 人 知 。1764 年 制 成 以 
他 女儿 珍妮 命名 的 纺 纱 机 。 这 是 最 早 的 多 锭 手工 纺 纱 机 ， 
装 有 8 个 锭 子 , 以 罗拉 喂 入 纤维 条 ,适用 于 棉 、 毛 、 麻 纤维 


纺 纱 。 珍 妮 纺 纱 机 的 出 现 引 起 当时 人 数 很 多 的 手工 纺 纱 
者 的 恐慌 ， 他 们 冲 进 哈 格 里 夫 斯 的 家 里 捣毁 机 器 。1768 
年 了 哈 格 里 夫 斯 在 诺丁汉 与 别人 合资 开办 一 家 纺 纱 作 
坊 , 用 珍妮 纺 纱 机 生产 针织 用 纱 。 ( 包 针 新 ) 


hosake yangmao 

哈萨克 羊毛 (Hasake wool) 。 哈萨克 种 绵羊 的 
被 毛 纤维 , 属 异 质 毛 类 型 ,是 中 国 的 三 大 类 粗 羊毛 品种 之 
一 。 哈 萨 克 绵羊 生存 适应 性 强 , 耐 粗放 饲养 , 原 产 于 亚洲 
的 西南 部 ,以 后 分 布 到 中 亚细亚 的 广大 地 区 。 在 中 国 ,分 
布 于 新 疆 的 阿尔 泰山 南部 、 准 噶 尔 盆地 和 塔 城 等 地 区 ,以 
及 甘肃 青海 .新疆 3 省 区 的 交界 处 。 哈 萨 克 羊毛 的 毛色 
甚 杂 ， 多 为 上 黑色、 神色 或 灰 神色 与 白色 混 生 在 一 个 毛 被 
上 , 纯 白色 毛 被 很 少 。 毛 从 纤维 以 细 绒 毛 为 主体 ,并 含有 
少量 两 型 毛 和 相当 数量 的 死 毛 , 粗 毛 形成 细 长 的 毛 立 。 由 
于 羊毛 色 杂 , 死 毛 含量 多 , 纺织 使 用 价值 很 低 , 被 列 为 粗 
和 毛 品 种 之 一 。 但 这 种 羊毛 的 光泽 较 好 ,强度 较 高 ,可 用 
来 制造 地 毯 。 中 国 第 一 个 毛 \ 肉 兼用 细毛 羊 品种 新 疆 细 毛 
羊 ,是 以 哈萨克 羊 作为 主要 母 本 之 一 培育 起 来 的 ( 见 新 答 
细 单 毛 ), 引进 的 外 来 良种 掺 进 其 血统 后 , 能 较 好 地 适应 
本 地 严酷 的 生态 环境 。 由 于 持续 地 进行 品种 改良 ， 险 萨 
克 羊 毛 产量 已 经 不 多 ， 而 新 疆 细 羊 毛 和 各 代 改 良 羊毛 则 
有 了 很 大 增长 ,羊毛 品质 得 到 了 提高 。 ( 郑 世 清 ) 


hada 

哈达 中 国 西藏 内蒙 .青海 等 地 藏族 和 部 分 蒙 族人 
民 表 示 敬 意 和 友好 祝贺 用 的 礼仪 用 丝 巾 。 织 物 组 织 疏 松 、 
牢 度 较 差 ,采用 提花 (常用 回 纹 或 大 团 花 ) 或 平纹 组 织 , 色 
彩 以 本 白 或 天 蓝 色 为 主 , 也 有 用 红 、 黄 等 色 的 ,有 时 还 可 
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用 闪 色 织 花 或 金 线 织 入 ， 纹 样 有 吉祥 如 意 等 寅 意 。 险 达 
的 幅度 与 长 度 不 一 ,一 般 幅 宽 1 市 尺 多 ,长 达 丈 余 。 由 于 
礼仪 要 求 整 幅 、 整 俱 , 哈达 需 带 有 布 边 , 两 端 要 留 有 经 纱 
须 穗 。 哈 达 原 先 在 手工 织 机 上 织 成 ， 目 前 也 常 在 工厂 中 


用 织 握 机 成 批 生产 。 ( 夏 正 兴 ) 
haidaomion 
海岛 棉 (Sea Island cotton) 。 海岛 棉 栽 培 种 种 


籽 上 被 覆 的 纤维 是 一 种 细 长 ,富有 丝光 ,强力 较 高 的 棉 纤 
维 ， 又 称 长 绒 棉 。 是 纺 制 高 档 和 特种 棉纺 织品 的 重要 原 
料 。 海 岛 棉 最 初 发 现 于 美洲 大 西洋 沿岸 群岛 后 传 入 北 
美洲 东南 沿海 岛屿 ， 因 而 得 名 。 世 界 著名 的 埃及 棉 原 属 
海岛 棉 种 ,在 埃及 经 长 时 间 选 育 驯化 , 品质 优良 、 产量 较 
高 ， 种 植 面积 也 最 广 。 现 在 长 绒 棉 生产 国家 主要 有 ， 埃 
及 苏丹, 苏联、 美国 、 秘鲁 、 摩洛哥 等 。 近 代 世 界 各 国 培 
育 的 海岛 棉 品 种 很 多 ， 主 要 有 埃及 的 “ 吉 扎 45" 和 “ 吉 扎 
70"; 苏 丹 的 “ 维 爱 斯 " 和 “ 巴 拉 卡 特 ”; 苏联 的 “6465 弗 " 和 
“9647 依 "还 有 美国 .秘鲁 和 摩洛哥 的 “ 比 马 "等 品种 。 中 
国生 产 长 绒 棉 已 有 较 长 历史 ,是 与 海岛 棉 相似 的 品种 ,这 
个 棉 种 最 初 分 布 在 云南 开 远 \ 广 东海 南 岛 ,福建 南部 等 地 
区 ,大 都 为 多 年 生 海 岛 棉 。20 世纪 50 年 代 , 首先 在 新 
强 引 种 苏联 一 年 生 海岛 槐 获得 成 功 ， 后 又 经 多 次 槐 种 更 
换 ， 现 在 新 疆 地 区 大 面积 推广 的 “新 海 棉 "和 " 军 海 1 号 ” 
等 品种 ,纤维 品质 已 符合 纺织 工业 的 要 求 。 

海岛 棉 纤维 的 特性 是 ,色泽 光亮 ,长 度 特长 , 一 般 为 
33~39 毫米 ， 最 长 可 达 64 毫米 ， 细 度 为 7000~8 500 
米 / 克 , 宽 度 15 一 16 微米 ;强度 较 高 ,为 4~5 克 力 / 根 , 断 
裂 长 度 33 一 40 干 米 ; 转 曲 较 多 ,为 80 一 120 个 /厘米 。 在 
纺织 生产 上 ， 按 照 它 的 不 同 长 度 和 经 济 价值 又 可 分 为 两 
种 ， 纤 维 长 度 在 35 毫米 以 上 的 特长 绒 棉 和 纤维 长 度 在 
33 一 35 毫米 的 中 长 绒 棉 。 品级 较 高 的 特长 绒 棉 原 为 纺 制 
大 型 轮胎 帘子 线 的 主要 原料 ,已 逐步 为 化 纤 代替 ,现在 是 
纺 制 7.5~4 号 (80~120 英 支 ) 精 梳 纱 、 精 杭 宝 塔 线 等 高 
档 纱 线 的 原料 。 品 级 较 高 的 中 长 绒 棉 可 用 以 纺 制 中 型 轮 
胎 帘子 线 .10~7 .5 号 (60 一 80 英 支 ) 精 杭 纱 、 精 梳 缝 幼 线 
等 纱 线 。 近 年 来 有 一 些 以 海岛 棉 为 父 本 、 陆 地 棉 为 母 本 
的 杂交 易 种 ,纤维 较 长 ,但 细 度 ,强度 达 不 到 海岛 棉 指标 ， 


俗称 陆地 长 绒 棉 。 《内 新 华 ) 
haoljunnl 
海军 呢 。(navy cloth) ”用 粗 梳 毛纱 织 制 的 一 种 


紧密 而 有 统 面 的 毛 织物 ， 因 适用 作 海 军 制服 而 得 名 。 海 
军 昵 采用 半 细 毛 或 一 、 二 级 改良 毛 为 原料 ， 经 纬 用 10 一 


12 公 支 相 杭 毛 幼 。 采 用 余 纹 或 破 斜纹 组 织 。 织 物 重 


约 390 一 490 克 / 米 :， 经 重 缩 绒 和 起 毛 整 理 , 成 品 紧密 厚 
实 ,具有 较 好 的 绒 面 。 大 多 染 成 藏青 色 , 也 有 墨绿 , 军 绿 、 
灰色 、 米 色 、 驼 色 等 。 混 纺 海 军 呢 采用 20 一 30 务 粘 胶 与 
羊毛 混纺 纱 交织 。 《金保 乐 ) 


hanfu xianwei 

含 氯 纤维 (fluorofibre》 合 物 结构 中 含有 氟 
原子 的 特种 纤维 。 目 前 已 工业 化 生产 的 都 是 烯烃 类 售 氟 
纤维 ， 如 聚 四 气 乙 烯 、 四 氟 乙 烯 -六 氟 丙 烯 共聚 物 、 三 所 
氧 乙 烯 -乙烯 共聚 物 及 聚 含 氛 乙 燃 等 纤维 。 由 于 碳 - 氟 键 
的 键 能 (116 干 卡 / 克 分 子 ) 比 碳 - 氢 键 (99.5 干 卡 / 克 分 
子 ) 高 ， 因 此 诊 合 物 结构 中 气 原 子 所 取代 的 氢 原 子 数 愈 
多 ,纤维 的 热 稳定 性 和 抗 氧化 性 就 此 外 , 氟 原 子 的 
共 价 键 直径 (0.72 埃 ) 比 氧 原子 (0.37 埃 ) 大 ,因此 可 保护 
碳 - 碳 主 链 使 之 免 受 各 种 化 学 药剂 的 侵蚀 ， 气 取代 基 念 
多 , 耐 腐蚀 性 全 好 。 

聚 四 饼 乙 坊 纤 给 ”是 含 氢 纤维 中 最 主要 的 品种 ， 
1954 年 首先 由 美国 工业 化 生产 。 四 氟 乙 燃 高 聚 物 不 溶 于 
一 般 溶剂 ， 因 此 不 能 用 溶液 纺 丝 成 形 ， 又 由 于 分 子 刚 性 
大 , 即使 在 熔点 (327C ) 以 上 温度 也 不 流动 , 仅 形成 凝 胶 
度 约 为 100 一 108 泊 。 而 一 般 炊 纺 所 允许 的 熔 体 
粘度 小 于 30 000 泊 ， 因此 也 不 能 通过 熔 纺 成 形 。 现 在 工 
业 上 用 3 种 方法 制造 ,最 早 也 是 最 常用 的 是 乳液 纺 丝 法 。 
这 种 方法 最 后 须 将 成 纤 性 载体 ( 粘 胶 或 聚 乙烯 醇 ) 在 间 
烧结 过 程 中 分 解 掉 , 使 聚 四 毛 乙 燃 微 粒 焙 结 在 
得 到 的 是 含有 约 4 多 碳化 物 的 棕色 纤维 ， 尚 须 | 
热处理 或 酸 处 理 才能 制 出 白色 的 
2.1~2,2 克 / 旦 , 比重 2.1 一 2. 
。 将 聚 四 氟 乙 烯 粉末 与 某 种 润滑 剂 
如 石 内 烃 或 石 脑 油 等 易 挥发 物质 一 起 调 成 糊 状 物 ， 然 后 
用 狭 缝 式 喷 丝 头 挤 压 纺 丝 , 使 润滑 剂 挥 发 , 再 在 高 温 ( 约 
2507 ) 下 高 度 拉 伸 , 得 到 非 均 相 的 白色 带 条 纱 。 它 具有 泡 
沫 状 结构 ， 比 重 为 1.0 一 1.6, 在 高 温和 张力 下 烧结 后 强 
度 可 高 达 4 克 / 且 以 上 ， 但 一 般 只 能 获得 50 旦 以 上 的 粗 
纤维 ， 可 用 旋转 针 辊 进一步 原 纤 化 而 得 到 网 状 结构 的 原 
纤 纱 ,第 三 种 是 薄膜 切割 法 ,起 始 原料 为 聚 四 气 乙 烯 注 腊 
或 致密 的 烧结 贺 柱 体 ， 切 成 细 带 丝 后 在 熔点 以 上 温度 凝 
胶 化 ,再 经 拉 伸 和 热处理 ,纤维 强度 与 乳液 纺 丝 法 相仿 。 

聚 四 氰 乙烯 纤维 具有 许多 优良 的 特性 ， 它 的 耐 腐蚀 
性 是 现 有 合成 纤维 中 最 高 的 , 连 王 水 也 毫 无 作用 。 另 外 ， 
由 于 它 的 非 粘 着 性 , 适 于 作 各 种 强 腐蚀 性 气体 液体 的 滤 
材 和 密封 材料 。 它 的 摩擦 系数 为 0.01 一 0.05, 是 现 有 合 
成 纤维 中 最 低 的 ， 约 为 锦纶 的 1/6, 适用 作 无 油 轴承 材 
料 。 但 作为 高 速 轴承 填料 时 ,由 于 其 导热 性 差 . 热 脏 胀 系 
数 大 ,摩擦 热 不 易 散 发 ,影响 轴承 寿命 。 这 一 弱点 可 通过 
在 纤维 中 添加 石墨 粉 来 改善 。 极 限 氧 指数 为 90 一 95 务 ， 
在 高 氧 浓度 下 难 燃 ， 所 以 使 用 温度 范围 极 宽 ， 耐 气 修 性 
好 , 在 户外 放置 15 年 而 不 出 现 老化 现象 , 适用 作 宇航 服 
等 。 纤 维 的 导电 率 和 导热 率 低 ， 在 宽频 带 范 围 内 有 恒定 
的 介 电 常数 和 介 电 损耗 ， 体 积 电 阻 系数 与 表面 电阻 系数 
高 ,是 高 温 高 湿 下 的 良好 电 绝缘 和 绝热 材料 。 此 外 , 它 的 
耐 脆 性 和 耐 弯 曲 磨耗 性 在 合成 纤维 中 也 最 好 ， 但 临界 表 
面 张力 则 最 小 。 缺 点 是 难 染 色 并 具有 端 感 ,静电 较 大 , 目 
前 尚 无 较 理想 的 油 剂 ,因此 不 适宜 作 纺 织 材料 。 


四 气 乙 烯 与 六 氟 丙 烯 共聚 纤维 于 1960 年 首先 由 美 
国 试 生产 。 它 具有 与 到 四 氟 乙 烯 相 类 似 的 性 能 ， 抗 冲击 
性 优良 ,但 酷热 性 赂 低 些 , 可 通过 熔 纺 成 形 , 产品 以 棕 丝 
为 主 。 用 途 主要 做 强 腐蚀 性 气 ,液体 的 滤 材 、 滤 网 、 分 馏 
塔 填 料 和 电缆 材料 等 。 

又 偏 乱 乙 埠 纤 维 ”由 于 聚合 物 链 节 中 比 京 四 氰 乙烯 
少 两 个 氧 原子 , 耐 溶剂 性 与 耐 热 性 略 差 些 ,可 溶 于 丙酮 中 
湿 纺 成 形 ,纤维 的 机 械 强 度 和 介 电 常 数 高 , 耐 气候 性 、 耐 
化 学 药剂 , 耐 池 、 耐 磨耗 和 绝缘 性 好 ,折射 率 低 , 可 用 作 钓 
鱼 丝 \ 涉 材 ,防护 服 、 填 料 和 家 庭 防 燃 物 等 。1960 年 美国 
开始 工业 化 生产 。 

忆 博 -三 锚 芳 乙烯 共 肾 纤 给 ” 因 其 结构 中 增加 了 乙 
烯 季 性 链 节 , 可 通过 熔 纺 或 注 腊 切割 法 成 纤 , 这 种 纤维 的 
抗 燃 性 较 好 ， 极 限 氧 指数 为 48~50%, 模 量 比 育 偏 氟 乙 
燃 和 四 氟 乙 烽 - 六 氟 丙 烯 共聚 纤维 高 10 倍 ， 抗 形变 性 则 
与 锦纶 6 或 涤纶 单 丝 相似 ， 耐 化 学 药剂 性 接近 聚 四 氛 乙 
烯 。 可 用 作 速 材 ,填料 、 绝 缘 材 料 、 传 送 带 等 。 美 国 自 70 


年 代 开 始 工业 化 生产 。 ( 罗 站 和 锋 ) 
haonlu xlonwel 
含 毛 纤 维 〈chlorofibre) ”以 氧 乙烯 和 偏 毛 乙 燃 


为 原料 的 一 系列 含有 氢 元 素 的 合成 纤维 。 其 中 包括 聚 所 
乙烯 纤维 、 氧 乙 燃 -丙烯 峭 共聚 纤维 、 偏 毛 乙 焕 - 氢 乙 糊 
共 育 纤维 、 氧 乙烯 -醋酸 乙 燃 共聚 纤维 、 聚 氨 乙 燃 - 聚 乙 
烯 醇 双 组 分 纤维 和 过 氧 乙 声 纤维 等 。 

聚 氧 乙烯 纤维 的 全 部 化 学 组 成 为 氧 乙烯 。1946 年 在 
德国 以 商品 名 “ 佩 采 乌 ”(PCU)》 问世 ，1950 年 法 国生 产 
的 窗 氧 乙烯 纤维 称 为 " 罗 维 尔 "， 中 国 称 为 氢 绘 。 聚 氢 忆 
烽 纤 维 原料 易 得 , 成 本 你 廉 。 它 具有 许多 特点 如 : 难关、 
耐酸 碱 , 恒 气 修 . 抗 微生物 而 磨 等 ,还 有 较 好 的 保 号 性 和 
弹性 。 泰 氧 乙烯 纤维 可 以 将 含 气量 约 57% 的 氮 乙 燃 均 
到 物 溶解 在 再 柄 -二硫化碳 或 再 酷 -区 等 混合 溶剂 中 用 干 
法 纺 毕 或 湿 法 纺 给 制 得 ， 也 可 以 漂 加 适量 增 塑 剂 和 而 热 
剂 等 通过 模 刻 法 成 纤 。 产 品 有 复 丝 、 短 纤维 和 桩 丝 等 形 
式 .纤维 的 比重 约 1.4, 强 度 约 3 克 / 旦 ,断裂 延伸 度 12~ 
28 务 。 聚 毛 乙 燃 纤 维 对 热 敏感 软化 点 和 粮 点 较 低 ， 在 
60* 时 即 收缩 ,沸水 中 收缩 率 大 ,因此 在 实用 上 受到 限制 ， 
如 将 纤维 进行 预收 缩 处 理 可 使 沸水 收缩 率 下 降 ， 但 纤维 
强度 也 随 之 下 降 ( 降 到 克 / 旦 ), 延 伸 度 显著 增加 (150 一 
280 务 )。 聚 氨 乙 糙 纤 维 织物 经 不 起 恬 先 ,不 吸湿 ,静电 效 
应 显著 ,染色 较 困难 。 但 浅 色 可 用 分 散 染料 染色 , 深 色 则 
可 采用 原液 着 色 法 。 认 气 乙 糙 纤 维 常用 于 制 做 防风 的 沙 
发 布 、 床 要 布 和 其 他 室内 装饰 用 布 ， 耐 化 学 药剂 的 工作 
服 ,过 涉 布 、 针 织品 以 及 保温 辊 攀 衬 料 等 。 

聚 偏 所 乙烯 纤维 是 偏 氧 乙烯 ( 占 80 多 以 上 )、 氧 乙 燃 
和 其 他 乙 烧 类 衍生 物 的 共聚 物 经 模 塑 制 得 的 纤维 。1939 
年 美国 商品 名 “ 萨 给", 中 国 称 为 “ 偏 氮 纶 "。 产 品 有 复 丝 、 
得 纤维 和 棕 丝 。 偏 氮 纶 的 比重 约 1.7, 在 现 有 有 机 纤维 
中 比重 最 大 ,吸湿 率 低 于 0.1 务 ,115 开始 软化 。 纤 维 
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含 


的 断裂 强度 约 2.4 克 / 旦 ,断裂 延伸 度 为 15 一 25 务 。 偏 氧 
乙烯 纤维 不 助燃 ,化 学 稳定 性 高 , 染色 比较 困难 , 一 般 只 
能 用 原液 着 色 法 ,主要 用 于 装饰 织物 和 湾 同 等 。 

由 氯 乙烯 (86 一 88 务 ) 和 醋酸 乙烯 (12 一 14 匈 ) 共 京 物 
制 成 的 纤维 ,最 早 的 商品 名 为 “ 维 荣 ", 是 以 丙酮 或 甲乙 酮 
为 溶剂 用 干 法 纺 丝 或 湿 法 纺 丝 制 得 的 纤维 。 它 的 比重 为 
1.35 一 1.37, 吸 湿 率 低 于 0.5 匈 ,软化 点 为 52 一 70 立 , 熔 
点 为 135~150C 。 产 品 有 复 丝 和 短 纤 维 。 复 丝 的 强度 约 
为 3.4 克 / 旦 ,断裂 延伸 度 约 为 18 务 。 纤 维 的 抗 化 学 腐蚀 
性 和 抗 微 生物 性 良好 ,可 以 用 作 工 业 过 滤 布 和 工作 服 . 作 
为 热 熔 型 粘 合 剂 的 短 纤维 强度 为 0.6 一 0.8 克 / 旦 ， 断 裂 
延伸 度 为 150~250% ,这 种 短 纤维 的 商品 名 称 为 维 荣 
HH, 另 有 一 种 商品 名 称 维 荣 N 是 氮 乙 煤 与 丙烯 且 共 诊 纤 
维 ,是 以 丙酮 为 溶剂 经 干 法 纺 丝 制 得 。 

过 氧 乙烯 纤维 是 将 聚 所 乙烯 均 聚 物 进一步 氧化 ， 使 
含 氧 量 达到 62~65 甸 ,然后 将 此 诊 合 物 溶 于 丙酮 经 湿 法 
纺 丝 制 得 纤维 。1939 年 德国 的 商品 名 为 “ 候 采 "。 中 国 
称 为 过 握 纶 。 产 品 有 丝 束 和 短 纤维 。 纤 维 强度 较 低 ， 约 
1.8~2.2 克 / 旦 ,断裂 延伸 度 约 为 40 和 ,软化 温度 为 80~ 
85C, 虽 略 高 于 聚 氧 乙烯 纤维 , 但 仍 不 能 承受 民 釉 , 因此 
只 适 于 作为 化 学 工业 上 的 过 滤 材 料 和 其 他 特殊 用 品 。 

( 李 祖 彭 ) 
honshullu 


含水 率 


(water content) 见 回潮 府 。 

hanbu 

汗 布 (undershirt cloth) ”一 种 薄型 针织 物 。 因 
其 吸湿 性 强 , 常 用 作 贴身 穿着 服装 。 一 般 用 细 号 或 中 号 纯 
棉 或 混纺 纱 线 , 在 经 编 或 纬 编 针织 机 上 用 平 针 、 集 圈 、 罗 
纹 . 提 花 等 组 织 编 结 成 单 面 或 双 面 织物 ,再 经 漂染 、 印 花 、 
整理 ， 然 后 裁缝 成 各 种 款式 的 汗 衫 和 背心 。 汗 衫 布 的 尘 
染 加 工 方法 有 两 种 ,一 种 是 精 尘 法 ,织物 经 过 者 练 , 碱 缩 ， 
然后 漂白 或 染色 整理 ,使 织物 紧密 、 清 爽 、 缩 水 率 小 。 另 
一 种 是 漂白 法 ,织物 经 过 老练 , 然后 漂白 或 染色 整理 , 使 


织物 柔软 而 有 弹性 。 《 葛 生 其 ) 
hangfang 

杭 纺 (Hangzhou silk plain) 。 见 电力 纺 。 
hongluo 

杭 罗 (Hangzhou silk gauze) ” 见 罗 。 

Hao Jianxiu 

部 建 秀 (1935 一 ) 中 国 著名 的 女 劳动 模范 ， 


纺织 生产 革新 者 。 1935 年 生 于 山东 青岛 的 一 个 工人 家 
庭 。1949 年 入 国营 青岛 第 六 棉纺 织 厂 作 细 纱 挡车 工 。 她 
在 操作 实践 中 掌握 细 纱 操作 规律 ， 创 造 出 一 套 科学 的 工 
作法 。1951 年 中 国 纺织 工业 部 和 全 国 纺织 工会 总 结 了 她 
的 操作 方法 ,并 命名 为 郝 建 秀 工作 法 ,成 为 中 国 工人 阶级 
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在 社会 主义 经 济 建设 中 运用 科 
学 原理 进行 创造 性 劳动 的 典 
范 。 郝 建 秀 工作 法 不 是 加 强 劳 
动 紧张 程度 ， 而 是 合理 地 安排 
操作 ,提高 操作 水 平 ,她 的 工作 
法 很 快 在 全 国 纺织 厂 推广 ， 对 
全 国 纺织 工业 增加 生产 、 节 
约 原料 、 降 低 成 本 和 提高 劳动 
生产 率 起 了 重大 的 作用 ， 不 但 
直接 创造 了 大 量 财富 ， 而 且 促 
进 了 纺织 科学 技术 的 发 展 。 郝 建 秀 1954 年 到 人 民 大 学 
速成 中 学 学 习 , 1958 年 入 华东 纺织 工学 院 学 习 , 1962 年 
毕业 后 先后 任 纺织 厂 技术 员 、 工 程 师 、 副 厂 长 ， 曾 完成 
许多 工艺 改革 和 技术 革新 。 郝 建 秀 曾 担任 青岛 市 和 山东 
省 总 工会 和 妇联 的 领导 职务 ， 被 选 为 中 华 全 国 总 工会 执 
行 委员 、 青 年 团 中 央 委 员 、 全 国 妇联 执行 委员 。 她 连续 被 
选 为 全 国人 民 代表 大 会 第 一 二、 三 届 代表 。 曾 任 纺织 工 
业 部 副 部 长 、 部 长 。 部 建 秀 1953 年 加 入 中 国共 产 党 , 曾 
任 中 共 青 岛 市 委 副 书记 、 山 东 省 委 常 委 。 她 在 中 国共 产 
党 第 十 一 次 代表 大 会 上 当选 为 中 央 委 员 ， 在 十 二 届 一 中 
全 会 上 当选 为 中 央 书 记 处 候补 书记 。 ( 刘 桂 复 ) 


hecheng xiaonwel 

合成 纤维 (synthetic fibre) 用 人 工 合成 的 高 
分 子 化 合 物 为 原料 经 纺 丝 和 后 加 工 而 制 得 的 化 学 纤维 。 
20 世纪 30 年 代 以 来 , 人 们 在 研究 与 生命 直接 有 关 的 天 
然 有 机 化 合 物 (如 蛋白 质 、 淀 粉 及 纤维 素 等 ) 的 性 质 和 结 
构 时 ,建立 了 聚合 物 科学 , 它 与 有 机 合成 化 学 和 纺织 科学 
相 结合 , 遂 出 现 了 合成 纤维 。1935 年 ,美国 W, H. 卡 罗 基 
斯 首先 制 成 第 一 种 聚 艳 胺 纤维 一 一 尼龙 66。 从 此 人 们 开 
始 探索 供 纺织 用 的 、 具 有 优良 服用 性 能 的 合成 纤维 。 先 
后 发 展 了 尼龙 、 涤纶 、 且 纶 、 丙 纶 、 维 纶 等 主要 品种 。 从 
1956 年 起 , 通过 适当 的 化 学 改 性 和 物理 改 性 而 制 成 多 种 
具有 特殊 性 能 (如 莲 松 性 、 弹 性 ,卷曲 性 、 光泽、 多 种 染料 
适应 性 , 热 与 光 稳定 性 , 抗 静 电 、 耐 污 性 、 难 燃 性 ) 的 合成 
纤维 。 从 1960 年 开始 注意 发 展 具有 特殊 优异 性 能 的 合 
成 纤维 ,如 夺 高 温 纤 维 、 增 强 纤 维和 无 纺织 布 。 合 成 纤维 


- 品种 繁多 ,性 能 优良 , 除 大 量 用 作 纺织 物 原料 外 , 还 广泛 


地 应 用 于 化 学 工业 ,国防 、 字 航 、 交 通通 信 、 医 疗 .建筑 等 
方面 。 

原料 合成 纤维 的 原料 都 是 人 工 合成 的 高 分 子 化 合 
物 ,主要 来 源 于 两 个 方面 ，@ 从 石油 、 天然气、 煤 中 分 离 
出 低 分 子 脂肪 烃 、 芳 香 烃 和 其 他 有 机 化 合 物 作为 原料 单 
体 , 经 过 缩聚 或 加 聚 反 应 而 制 成 线形 高 分 子 聚合 物 ( 称 为 
成 纤 高 篆 物 )。@ 从 天 然 的 工农 业 副 产 物 中 分 离 出 有 机 
物 , 直 接 或 经 过 化 学 反应 转化 成 原料 单 体 。 

分 类 料 高 分 子 聚 合 物 的 化 学 结构 ， 合 成 纤 
维 可 分 成 两 大 类 杂 链 合成 纤维 和 碳 链 合 成 纤维 。 杂 链 
合成 纤维 是 在 聚合 物 大 分 子 碳 链 主 链 上 含有 氧 . 氮 、 硫 等 


杂 原 子 , 通 常 是 由 具有 双 功 能 团 的 单 体 相互 结合 而 得 到 ， 
也 可 从 杂 环 化 合 物 开 环 聚 合 而 生成 。 碳 链 合成 纤维 在 大 
分 子 主 链 上 全 是 碳 原 子 ， 通 常 是 由 不 饱和 的 碳 氢 化 合 物 
或 其 衍生 物 进行 自由 基 的 链 式 反应 聚合 或 进行 离子 型 复 
合 得 到 。 


到 乙 搓 纤维 ( 乙 纶 ) 
等 规 桶 再 纤维 (丙纶 ) 
天 和 纤维 | 再 有 纤维 (有 
改 性 育 再 增 表 纤维 

到 乙 增 本 纺 中 本 纤维 ( 维 给 ) 
合 气 纤维 - 泰 气 乙 堪 及 其 共 到 物 纤维 ( 气 纶 ) 
含 所 纤维 - 形 四 馆 乙 奖 及 其 共聚 物 纤维 (所 

纶 ) 


碳 链 纤维 


脂肪 族 育 酰胺 纤维 《锦纶 6， 
锦纶 66 等 ) 

含 脂 环 的 脂肪 族 聚 酰胺 纤维 
《 饥 纳 ) 

含 芳香 环 的 脂肪 族 聚 酰 胶 纤 
维 (尼龙 6T) 

罕 对 莹 二 甲 酰 对 区 二 胺 纤维 
( 芳 纶 1414) 

聚 闻 共 二 甲 酰 间 茶 二 胺 纤维 
( 芳 纶 1313) 

聚 对 莱 甲 酰胺 纤维 ( 芳 纶 14) 

昌 对 苇 二 甲酸 乙 二 酵 栈 纤维 
《涤纶 ) 

吝 对 荣 二 甲酸 环 已 基 -1, 4 
二 甲 酯 纤维 ( 柯 台 尔 ) 

芳香 族 聚 栈 纤维 

聚 所 机 弹性 体 纤维 (氨纶 ) 

其 他 : 聚 甲 酷 纤维 、 聚 酰 亚 腕 纤维 、 聚 栈 

胺 - 酰 且 纤 维 、 聚 葵 并 号 唑 纤维 、 酚 
醛 纤 维 、 珍 有 硫 纤维 等 


制造 方法 ”用 合成 高 分 子 诊 合 物 制造 纤维 的 方法 、 
因原 料 聚 合 物 的 结构 和 性 质 而 异 。 且 纶 , 维 纶 、 氯 纶 ,氨纶 
等 都 是 把 原料 聚合 物 溶解 于 合适 的 溶剂 中 ， 采 用 湿 法 纺 
毕 或 干 法 纺 些 成 形 。 再 给、 涤纶 .尼龙 等 都 采用 熔 体 纺 丝 
法 。 对 一 些 性 能 特殊 (如 耐 高 温 、 难 燃 、 高 强度 高 模 量 ) 的 
纤维 品种 ,因原 料 聚 合 物 的 结构 和 性 质 特殊 ,往往 不 能 采 
用 上 述 方法 制 成 纤维 ， 就 需要 设计 特殊 的 工艺 和 机 械 进 
行 成 形 加 工 。 如 采用 干 - 湿 法 纺 丝 ,液晶 纺 丝 、 冻 胶 纺 丝 、 
相 分 离 法 纺 丝 ,乳液 或 悬浮 液 纺 丝 、 反 应 纺 丝 等 。 此 外 ,一 
般 经 纺 丝 成 形 后 的 纤维 还 须 经 过 一 系列 后 加 工 ( 拉 伟 、 热 
定形 过 程 》 才 能 得 到 合乎 纺织 加 工 要 求 或 其 他 综合 性 能 
要 求 的 合成 纤维 。 (参见 彩 图 播 页 第 45 页 ) 

( 关 杜 荷 ) 


落 


聚 酰胺 纤维 


话 装 员 


全 芳香 族 京 
了 栈 胶 纤维 


杂 链 纤维 


聚 酯 纤维 


hechengxionwei fongzhiwu ronzheng 
合成 纤维 纺织 物 染 整 (dyeing-and-finishing 
of synthetic fibre textile) 合成 纤维 品种 很 多 ， 


其 化 学 ,物理 性 质 和 染色 特性 各 异 , 用 途 也 不 尽 相同 。 在 


服用 方面 以 涤纶 、 且 给、 锦纶 和 维 纶 等 应 用 最 广 , 其 中 及 
纶 大 量 用 于 脱 体 绪 线 和 统 筷 ,丙纶 、 氧 纶 大 量 用 于 织造 地 
我 。 酷 一 纤维 的 染 整 特性 与 合成 纤维 有 相似 之 处 ， 其 吸 
湿性 都 比 天 然 纤 维 低 ， 制 成 的 织物 在 湿热 状态 下 容易 变 
形 ,因此 染 整 工艺 相似 , 宜 在 松 式 设备 上 进行 。 

预 处 理 ”合成 纤维 和 醋 酯 纤维 纺织 物 不 含 天 然 杂 
质 , 膛 间 或 捕 昧 的 目的 在 于 去 除 纺织 过 程 中 所 加 的 浆 料 、 
油 剂 和 尘 污 ,一 般 在 含有 洗涤 剂 的 弱 碱 溶液 中 进行 。 合 成 
纤维 和 醋 酯 纤维 纺织 物 一 般 不 经 过 漂白 ， 对 白 度 要 求 高 
的 也 可 进行 漂白 ,以 亚 氧 酸 钠 的 漂白 效果 为 最 好 ,涤纶 也 
可 应 用 过 氧化 氧 漂白 ,但 效果 略 差 。 

热 定 形 ” 且 纶 路 体 纱 染 色 前 用 沸水 或 蒸汽 处 理 以 取 
得 中 松 效果 。 三 醋 酯 纤维 和 涤纶 、 锦 纶 等 纺织 物 经 过 热 
定形 可 稳定 形态 尺寸 ,减少 后 续 工序 中 的 收缩 变形 。 合 
成 纤维 纺织 物 经 过 高 温 处 理 后 , 效 料 不 易 除去 , 油 剂 等 物 
质 也 会 引起 发 黄 ,一 般 在 精练 后 进行 热 定形 ,有 时 在 染色 
后 再 次 热 定形 。 

米色 ”各 种 合成 纤维 的 化 学 组 成 各 异 ， 适 用 的 染料 
也 不 相同 。 涤 纶 染色 主要 用 分 散 染 料 ， 常 用 的 染色 方法 
有 载体 法 、 高 温 法 以 及 热 溶 法 。 具 有 阴离子 基 团 的 变性 
涤纶 还 可 用 阳离子 染料 染色 得 色 浓艳 。 锦 纶 和 氨纶 主 
要 用 酸性 染料 ， 也 可 用 酸性 含 媒 染料 、 分 散 染 料 和 某 些 
直接 染料 在 近 沸点 下 染色 。 脐 纶 主要 用 阳离子 染料 或 分 
散 染 料 染 色 。 维 纶 主要 用 还 原 ,硫化 和 直接 染料 染色 。 丙 
纶 很 难 上 染 。 经 过 变性 处 理 后 有 的 可 用 分 散 染 料 或 酸性 
染料 染色 。 醋 栈 纤 维 主要 用 分 散 染 料 ， 有 时 也 用 不 溶性 
偶 氨 染料 染色 。 

印花 “合成 纤维 纺织 物 印花 所 用 染料 与 染色 基本 相 
同 ,主要 采用 直接 印花 工艺 。 合 成 纤维 吸湿 能 力 低 , 色 浆 
的 含 固 量 应 适当 提高 ， 并 要 有 较 好 的 粘着 力 。 印 花 方法 
以 第 网 印花 为 主 。 醋 南 纤 维和 锦纶 、 及 纶 织物 在 印花 烘 
干 后 , 采用 常 压 蒸 化 使 染料 上 染 , 然后 水 洗 ;涤纶 织物 用 
分 散 染 料 印花 烘 干 后 ,在 密闭 容器 中 高 温 蒸 化 ,也 可 作 常 
压 高 温 关 化 或 焙 烘 使 染料 上 染 ， 潍 纶 织物 还 可 用 分 散 染 
料 进行 转移 印花 。 合 成 纤维 织物 还 可 采用 涂料 印花 ， 工 
艺 简单 ,但 印 制 大 而 积 花纹 手感 较 硬 。 

整理 合成 纤维 织物 一 般 仅 需 烘 干 、 拉 幅 等 整理 工 

。 合 成 纤维 属 热塑性 纤维 ,其 织物 如 再 经 轧 光 、 轧 纹 等 
整理 ,能 有 较为 耐久 的 效果 。 醋 酯 和 合成 纤维 亲 水 性 低 ， 
在 织物 上 施 以 亲 水 性 高 分 子 物 ， 可 提高 易 去 污 性 和 防 静 
电 性 。 涤 纶 织物 用 碱 剂 进行 减 重 整 理 后 ,可 得 仿 丝绸 的 风 
格 ; 有 些 织物 可 作 启 线 、 起 毛 整 理 ， 制 成 绒 类 织物 或 仿 订 
皮 织 物 。 除 此 以 外 ,还 可 作 桑 软 、 拒 水 . 拒 油 、 涂 层 等 整理 
加 工 。 ( 宋 心 远 ) 


hecheng xianwei ranse 

合成 纤维 染色 (dyeing of synthetic fibre) 
合成 纤维 品种 多 样 , 适 用 的 染料 和 染色 工艺 也 各 不 相同 。 
酷 栈 纤 维和 合成 纤维 的 吸湿 性 都 较 低 ,在 水 中 溶 胀 较 难 ， 
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因而 染色 适用 的 染料 也 很 接近 。 醋 酯 纤维 和 许 纶 锦纶、 
且 纶 等 都 可 用 分 散 染 料 染色 。 分 散 染 料 是 20 世纪 20 年 
代为 适应 二 醋 贾 纤维 染色 需要 而 发 展 的 ， 是 一 类 微 溶 于 
水 的 非 离子 型 染料 ,早期 称 为 醋 本 染料 ,后 来 随 着 合成 纤 
维 生 产 的 发 展 ， 品 种 和 产量 迅速 增加 。 这 种 染料 色谱 齐 
全 ,在 干 热 条 件 下 会 发 生 升华 ,其 升华 牢 度 依 化 学 结构 不 
同 差别 较 大 ， 可 按 加 工 工艺 和 产品 用 途 选 用 。 分 散 染 料 
中 含有 较 多 分 散剂 ,在 染 液 中 染料 仅 能 少量 溶解 ,大 部 分 
以 细小 晶 粒 呈 高 度 分 散 悬 浮 状态 ， 另 一 部 分 存在 于 分 散 
剂 或 助 剂 的 胶 团 中 ， 相 互 间 处 于 动 平衡 状态 。 在 上 荣 过 
程 中 ,溶解 状态 的 染料 对 纤维 上 染 , 胶 团 中 的 染料 和 晶 粒 
染料 随 着 溶解 状 染料 的 上 染 而 不 断 溶解 补充 。 

酷 酷 纤维 米色 栈 醒 纤维 依 醒 化 程度 不 同 有 二 或 三 
醋 酯 纤维 之 分 。 二 醋 贾 的 醒 化 程度 较 低 ， 亲 水 性 较 高 。 
醋 酯 纤维 主要 用 分 散 染 料 ， 有 时 也 用 不 溶性 偶 氮 染料 染 
色 , 二 醋 酯 纤维 还 可 用 阳离子 染料 染色 , 得 色 鲜艳 ,但 染 
色 牢 度 很 低 。 二 醋 栈 纤维 用 分 散 染 料 染 色 时 ， 将 染料 分 
散在 染 浴 中 ,然后 投入 纺织 物 逐 步 升温 到 70~85C ， 续 
染 1 小 时 左右 ,温度 太 高 会 使 纤维 收缩 而 失去 光泽 ， 上 
染 完毕 后 用 水 洗 净 。 三 醋 栈 纤维 对 热 的 稳定 性 较 高 ， 用 
分 散 染料 染色 的 工艺 与 二 醋 本 染色 相似 ,但 上 染 温 度 较 
高 ,从 60C 开 始 逐 渐 升 温 至 沸 , 沸 染 60 一 90 分 钟 。 有 些 
上 染 在 纤维 上 的 蓝 色 分 散 染 料 ， 受 空气 中 和 气 化 拨 的 作用 
会 发 生 褪色 或 变色 , 称 为 烟 气 褪色 。 

醋 栈 纤维 还 可 用 不 溶性 偶 氮 染料 染 红 、 榨 、 藏 青 等 
色 。 二 醋 酯 纤维 染色 时 ， 可 将 色 基 和 色 酚 配 成 含有 适量 
分 散剂 的 染 液 , 于 75C 左 右上 染 约 60 分 钟 , 水 洗 后 在 室 
温 下 用 稀 盐酸 和 亚 硝酸 钠 溶液 处 理 ， 进 行 重 氮 化 和 偶合 
显 色 , 最 后 用 洗涤 剂 水 洗 , 除去 浮 色 ; 三 醋 酷 纤维 染色 与 
二 醋 酯 纤维 相似 ， 染 液 中 加 载体 缓 缓 升 温 至 沸 ， 沸 染 约 
60 分 钟 , 再 经 重 氮 化 ,偶合 显 色 。 二 栈 栈 纤维 用 阳离子 染 
料 染色 ,可 在 加 有 醋酸 的 染 浴 中 进行 ,80C 左右 上 染 。 

涤纶 染色 ”涤纶 亲 水 性 很 低 , 纤 维 结构 较 紧密 ,主要 
用 分 散 染料 ,有 时 也 可 用 不 溶性 偶 氮 染料 等 染色 ,在 分 子 
链 中 引入 磺 酸 基 等 阴离子 基 而 得 的 变性 泰 酯 纤维 ， 还 可 
用 阳离子 染料 染色 。 涤 纶 在 100 以 下 用 分 散 染料 染色 ， 
不 但 上 染 速率 低 , 而 且 难 以 染 得 浓 色 。 涤 纶 染色 通常 用 三 
种 方法 ， 

@ 载体 染色 法 ， 载 体 的 作用 是 使 合成 纤维 在 较 低 
温度 下 上 染 。 漆 纶 染色 用 的 载体 主要 有 联 莱 . 上 砚 代 芳烃 , 邻 
节 基 芋 酚 ,水 杨 酸 酯 等 有 机 化 合 物 ,常用 的 是 邻 著 基 芋 酚 
钠 盐 或 水 杨 酸 甲 栈 。 载 体 分 子 小 ,染色 时 先 于 染料 上 染 。 
对 纤维 起 增 塑 作用 ,降低 纤维 分 子 同 的 作用 力 , 促 进 无 定 
形 区 的 大 分 子 链 段 活动 ,使 染料 分 子 容易 扩散 进入 纤维 。 
载体 还 能 增加 纤维 对 染料 的 平衡 上 染 量 ， 染 得 较 浓 的 颜 
色 。 染 色 时 ,将 分 散剂 .染料 .载体 加 入 染 浴 ,升温 到 近 沸 ， 
染 1 小 时 左右 。 用 邻 葵 基 葵 酚 钠 盐 作 载体 在 温度 高 于 
60 人 后 ,需要 逐步 加 入 醋酸 等 酸性 物质 ,使 钠 盐 逐步 转变 
成 游离 酚 而 起 载体 的 作用 。 染 色 后 应 充分 水 洗 、 皂 洗 去 
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除 残留 载体 ， 因 载体 有 一 定 毒性 并 会 降低 染色 品 的 日 枉 
牢 度 。 

@ 高 温 染 色 法 :在 密闭 染 本 中 染色 , 因 染 槽 中 染 液 
温度 高 于 100C 燕 汽 压力 大 于 1 个 大 气压 ， 又 称 高 温 高 
压 染色 法 .适用 于 纤维 、 纱 线 和 织物 染色 。 染 液 温度 增高 
后 ,染料 在 染 液 中 的 溶解 度 和 纤维 的 染色 饱和 值 ,以 及 染 
料 在 纤维 中 的 扩散 速率 都 可 提高 ,不 但 上 染 速率 快 ,平衡 
上 染 量 也 有 增加 。 染 色 时 在 染 浴 中 加 入 染料 .分 散剂 和 义 
染 剂 , 染 液 维持 在 pH 5 左右 , 在 70 左右 开始 上 染 , 逐 
渐 升 温 到 约 130C 后 , 续 染 1 小 时 左右 ,然后 降温 , 排 液 、 
水 洗 和 和 拒 洗 。 

图 热 溶 染 色 法 ， 是 高 温 干 态 条 件 下 ,染料 迅速 扩散 
进入 纤维 的 染色 方法 。 适 用 于 大 批量 浅 ,中 色 织物 的 连续 
扎 染 ,生产 效率 很 高 。 选 用 的 染料 应 颗粒 细小 、 有 较 高 的 
升华 牢 度 ,于 室温 下 刘 轧 加 有 防 沪 移 剂 的 染料 悬浮 液 ,使 
染料 颗粒 沉积 在 织物 组 织 中 。 烘 干 时 应 逐渐 均匀 升温 ,以 
减轻 染料 泳 移 而 引起 的 染色 不 匀 。 干 后 再 进行 焙 烘 ， 当 
升温 达到 一 定 程度 时 ， 沉 积 在 纤维 表面 的 染料 即 对 纤维 
上 染 ， 有 少量 染料 因 升华 而 散失 在 大 气 中 。 焙 烘 温度 主 
要 视 染 料 的 升华 牢 度 高 低 而 定 , 一 般 为 180 一 220C。 焙 
烘 时 间 依 设备 的 加 热 方式 、 织 物 组 织 结构 和 染色 深度 等 
条 件 而 定 。 以 热 空气 作为 加 热 介质 时 , 焙 烘 时 间 一 般 为 
1 一 1.5 分 钟 。 

涤纶 /纤维 素 纤维 的 混纺 织物 用 分 散 染料 染 涤纶 组 
分 时 ,染料 主要 沉积 在 纤维 素 纤维 表面 。 焙 烘 时 ,纤维 索 
纤维 上 的 染料 通过 升华 和 接触 转移 到 涤纶 上 ， 残 留 在 纤 
维 素 纤维 上 的 少量 染料 在 焙 烘 后 洗 去 。 焙 烘 温度 一 般 不 
超过 200C ,以 防止 纤维 素 纤维 损伤 。 如 用 常 压 高 温 菊 
汽 (过 热 蒸汽 ) 作 为 加 热 介 质 ， 焙 烘 温度 可 比 用 热 空 气 时 
低 10~20T 。 

涤纶 纺织 物 也 可 用 不 溶性 偶 所 染料 染色 。 色 酚 和 色 
基 分 子 量 较 小 的 可 在 常 压 下 浸染 ， 分 子 量 较 大 的 需 用 高 
温 染 色 , 在 常 压 染 色 时 ,将 色 基 先 用 分 散剂 调 成 浆 状 再 配 
成 染 浴 , 投 入 纺织 物 升温 至 100 人 C 染 数 十 分 钟 , 然后 加 入 
含有 分 散剂 的 色 酚 悬浮 液 , 续 染 1 小 时 左右 。 水 洗 后 ,再 
用 稀 盐 酸 和 亚 硝 酸 钠 溶液 处 理 ， 使 色 基 重 所 化 、 偶 合 而 
显 色 。 

针 纶 染色 ”锦纶 的 化 学 组 成 是 聚 酰胺 ， 分 子 末端 具 
有 氨基 羧基 ,分 子 链 中 有 许多 酰胺 基 。 在 酸性 水 溶液 中 ， 
氨基 和 羧基 分 别 成 一 NH; 和 一 COOH 状态 使 纤维 吸附 染 
料 的 阴离子 ,染色 以 弱酸 性 染 浴 染色 的 酸性 染料 为 主 。 锦 
纶 属 热 塑性 纤维 , 低温 上 染 速率 慢 ， 高 于 60C 左右 上 染 
速率 较 快 ,还 可 加 入 适当 的 表面 活性 剂 增加 匀 染 效果 。 染 
色 从 40 人 左右 开始 , 逐渐 升温 至 沸 , 漳 染 1 小 时 左右 。 染 
后 可 相继 用 单 宁 、 吐 酒 石 固 色 处 理 ,以 提高 水 洗 牢 度 。 锦 
纶 还 可 用 1:2 型 酸性 含 媒 染 料 染 色 ， 产 品 有 良好 的 日 三 
牢 度 。 用 分 散 染料 染色 则 有 良好 的 匀 染 性 ， 但 水 洗 牢 度 
较 差 ， 仅 适 于 浅 、 中 色 的 染色 。 锦 纶 染色 也 可 应 用 活性 
染料 和 某 些 直接 染料 。 


饼 纶 染色 染色 性 能 与 锦纶 相近 ,主要 用 酸性 染料 。 

且 纶 染色 脐 纶 的 主要 组 成 是 聚 丙烯 参 。 在 合成 时 
加 入 第 二 和 第 三 单 体 ， 分 子 链 带 有 阴离子 基 团 ， 可 用 阳 
离子 染料 染色 。 少 数 品 种 有 阳离子 : 可 用 酸性 染料 
染色 。 阳 离子 染料 可 溶 于 水 ， 色 素 离子 带 正 电荷 ， 又 称 
碱 性 染料 。1856 年 最 先 出 现 的 合成 染料 就 是 繁 色 阳离子 
染料 。 这 类 染料 有 多 种 结构 ， 色 泽 鲜 艳 。 早 期 的 品种 用 
于 天 然 纤维 ,染色 牢 度 很 差 ,但 对 于 彤 纶 却 比较 好 。 随 着 
且 纶 的 发 展 ,出 现 了 许多 牢 度 好 的 染料 品种 ,其 中 以 氨 杂 
甲 川 类 的 最 为 突出 。 后 来 又 有 匀 染 性 能 良好 的 迁移 性 阳 
离子 染料 。 阳 离子 染料 色谱 齐全 ,用 于 脐 纶 染色 水 洗 .日 
晒 牢 度 良好 。 脐 纶 也 属 热塑性 纤维 ， 液 温 低 于 其 玻璃 化 
温度 时 上 染 速率 很 低 , 超过 70 作 后 增加 很 快 。 用 阳离子 
染料 染色 ,在 pH 4.5 左右 弱酸 性 染 浴 中 进行 ， 须 严格 控 
制 染 浴 温 度 , 染 浴 中 还 可 加 入 缓冲 剂 和 绥 染 剂 , 使 染色 均 
名。 染 毕 逐渐 降温 再 进行 水 洗 。 

及 纶 也 可 用 分 散 染 料 染色 。 有 较 好 的 水 洗 和 日 是 牢 
度 , 色 染 性 能 良好 , 但 在 常 压 下 很 难 染 得 深 色 , 仅 适用 于 
小 .中 色 的 染色 ,染色 在 pH5 左右 的 染 浴 中 进行 ,从 60C 
开始 逐渐 升温 至 95~100C , 续 染 60~90 分 钟 。 然 后 逐 
步 降温 至 50C 左 右 ,再 在 50~60 人 进行 水 洗 。 如 采用 高 
温 染色 , 上 染 速率 和 平衡 上 染 量 都 可 提高 , 但 温度 过 高 ， 
能 使 纤维 发 生 收 缩 。 

维 纶 染色 维 纶 是 一 种 亲 水 性 较 高 的 合成 纤维 。 可 
用 还 原 硫 化、 直接、 硫化 缩聚 以 及 1:2 型 酸性 合 媒 染料 
染色 。 用 分 散 染料 染色 , 匀 染 性 良好 , 但 水 洗 牢 度 差 , 应 
用 较 少 。 用 还 原 、 硫 化 等 染料 染色 。 工 艺 与 纤维 素 纤维 
染色 相似 。 用 1:2 型 酸性 含 媒 染 料 染 色 ,工艺 与 羊毛 , 锦 
纶 相似 。 

丙纶 染色 ”丙纶 结晶 度 很 高 。 分 子 链 中 无 极 性 基 
团 , 亲 水 性 很 低 , 很 难 染 色 。 用 某 些 分 散 染料 只 能 染 得 浅 
色 。 有 的 变性 丙纶 可 用 酸性 染料 染色 。 加 有 镍 盐 等 金属 
化 合 物 的 纤维 ,可 利用 媒 染 原理 染色 。 ( 宋 心 运 ) 


he 
福 古称 棚 制 毛 织 物 为 褐 ， 又 称 矣 (he)。《 天 工 开 物 》: 
“ 宰 为 贱 者 服 ……, 宰 有 粗 而 无 精 。” ( 王 容 中 ) 
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横 贡 级 (sateen) 一 种 纬 面 缴 纹 组 织 的 棉 织 物 ， 
有 印花 和 杂 色 两 类 。 织 物 结构 紧密 ,经 纬 交织 点 较 少 , 纬 
纱 在 织物 表面 浮 线 较 长 ， 布 面 大 部 由 纬 纱 所 覆盖 ， 因 而 
质地 柔软 ,富有 光泽 。 适 宜 做 服装 .被 面 等 。 横 贡 级 的 续 
密 大 于 经 密 ， 纬 密 和 经 密 的 比值 约 为 5:3。 纬 密 的 选择 
应 使 纬 纱 排列 紧密 ， 无 明显 间隙 ， 保 持 布 面 匀 整 细致 
一 般 采 用 优质 细 支 棉纱 作 经 续 ， 织 物 组 织 为 五 枚 三 飞 续 
面 缀 纹 ， 织 造 后 经 染色 或 印花 ， 再 经 杞 光 、 电 光 整 理 。 
也 可 加 以 树脂 整理 ， 增 加 防 缩 和 防 镇 性 能 。 

( 张 正 莹 ) 
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模 机 (V-bed knitting machine) 采用 舌 针 
的 平 弄 续 编 针织 机 ， 用 以 生产 成 形 衣 片 .成 形 衣 坯 ,和沙 
发 布 、 台 布 、 窗 窒 布 等 家 用 织物 。 针 床 为 平板 状 ， 前 后 
共 两 块 ,相互 间 成 90~114* 夹 角 , 对 称 配置 成 倒 V 字 形 ， 
针 床 表面 按 规定 针织 机 号 铣 以 等 距 的 针 槽 。 织 针 插 在 模 
中 。 移 动 游 架 中 的 三 角 ， 使 之 对 针 中 作用 ， 织 针 便 在 针 
槽 中 作 纵向 游 架 骑 跨 在 前 后 针 床 上 ， 沿 着 机 架 导 
轨 作 往复 : 编织 三 角 装 在 游 架 内 侧 以 控制 织 针 升 
降 ， 在 外 侧 有 三 角 的 控制 按钮 和 指示 三 角 位 置 的 刻度 板 
等 。 根 据 成 圈 要 求 ,三 角 座 是 由 起 针 、 揪 针 、 弯 纱 和 压 针 
请 三 角 组 成 ,其 中 起 针 、 挺 针 三 角 为 活动 型 , 可 独立 地 由 
控制 机 构 操纵 进入 或 退出 工作 。 花 式 横 机 的 三 角 组 都 以 
上 述 三 角 为 基础 ， 再 增添 附加 三 角 或 采用 多 跑道 三 角 机 
构 , 配 以 各 类 织 针 , 通 过 三 角 变动 使 按 一 定 规律 排列 在 针 
槽 中 的 各 类 织 针 , 分 别 在 各 自 跑道 中 运动 ,从 而 使 织 针 分 
别处 于 编织 . 集 圈 、 不 编织 等 位 置 , 以 便 织 制 各 种 不 同 花 
式 效果 的 针织 物 。 编 织 提花 组 织 时 ， 在 机 上 还 可 加 装 提 
花 选 针 机 构 。 过 去 采用 机 械 选 针 方式 把 花纹 信息 存储 在 
提花 纹 板 上 , 通过 传递 机 件 使 织 针 进行 选 针 编 织 。20 世 
纪 80 年 代 初 , 随 着 花形 准备 系统 的 出 现 ,已 开始 应 用 电 
子 式 单 针 选 针 横 机 


花形 准备 系统 配 有 电子 计算 机 ， 能 把 花纹 图 案 转换 
成 花纹 信息 ， 储 存在 纸 带 (或 磁带 ) 内 。 有 的 花形 准 
备 系统 利用 电视 摄 象 机 和 电子 计算 机 ， 直 接 把 花纹 转换 
成 信号 ， 用 以 控制 单 针 选 针 机 构 ， 有 的 采用 分 离 扫描 技 
术 ， 把 设计 图 样 或 意 世 图 ) 放 在 扫描 转换 器 的 滚 简 上 , 
转换 成 电信 号 ， 输 入 微型 计算 机 的 存储 器 。 编 织 时 从 存 
储 器 连续 取出 花纹 信息 ， 控 制 织 针 工 作 ， 更 换 花 纹 极为 
方便 。 

横 机 编织 方法 有 全 成 形 和 部 分 成 形 两 种 。 全 成 形 纺 
织 采用 移 圈 以 增 碱 参加 编织 的 针 数 ， 从 而 改变 衣 片 或 家 
还 的 幅 宽 :部 分 成 形 编织 采用 脱 印 线圈 的 方法 ,使 一 组 边 
缘 织 针 退 出 工作 ,从 而 收 窗 衣 片 。20 世纪 80 年 代 以 来 ， 
全 成 形 衣 还 编织 有 新 的 发 展 , 机 器 上 加 装 压 脚 成 形 装置 ， 
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能 织 出 整 件 组 合成 形 衣 坯 ,可 节省 裁 耗 ,减少 部 分 接 缝 。 
( 草 奉 珍 ) 
huma 
胡麻 〈oil flax) 见 亚麻 。 
hu 
圾 ”古称 质地 轻薄 纤细 透亮 、 表 面 起 约 纹 的 平纹 毕 
织物 为 规 。《 周 礼 ? 玻 忆 轻 者 为 纱 , 绝 者 为 般 。" 
《高 汉 玉 ) 
huoblon 
花边 〈lace) 。 有 各 种 花纹 图 案 作 装饰 用 的 带 状 织 
物 , 用 作 各 种 服装 、 窗 帘 、 台布 、 床罩 、 枕 套 等 的 嵌 条 或 
贸 边 。 花 边 分 为 机 织 、 针 织 、 刺绣 、 编织 等 四 类 。 机 织 花 
边 由 提花 机 构 控制 经 线 与 纬 线 交织 而 成 。 可 以 多 条 同时 
织 制 或 独 幅 织 制 后 再 分 条 。 花 边 宽度 一 般 为 3 一 170 毫 
米 。 机 织 花边 按 原料 又 可 分 为 纯 棉 、 丝 纱 交织 、 尼 龙 花 边 
等 。 丝 纱 交织 的 花边 在 中 国 少数 民族 中 使 用 较 多 ， 所 以 
又 称 民族 花边 。 图 案 大 都 是 吉祥 如 意 、 庆 丰收 等 。 机 织 
花边 的 底 组 织 有 平纹 ,斜纹 级 纹 , 蜂 集 ,小 花纹 等 。 常 用 
原料 有 棉线 、 鼻 丝 、 人 金 银 线 、 人 造 丝 、 锦纶 、 及 纶 和 涤纶 丝 
等 。 机 织 花边 质地 紧密 ,花形 有 立体 感 ,色彩 丰富 。 针 织 
花边 由 经 编 机 织 制 。 制 作 过 程 是 ; 舌 针 使 经 线 成 圈 , 导 纱 
梳 档 控 制 花 经 编织 图 案 ， 经 过 定形 加 工 处 理 开 条 即 成 花 
边 。 花 边 大 多 以 锦纶 丝 \ 涤 纶 丝 、 人造 丝 为 原料 ， 俗称 针 
织 尼龙 花边 。 花 边 宽度 根据 用 途 设计 。 针 织 花边 组 织 稀 
松 , 有 明显 的 孔 眼 , 外 观 轻 盈 、 优雅。 刺绣 花边 分 机 绣 与 
手 绣 两 种 。 绣 花 机 为 自动 校 式 ， 织 制 时 由 提花 机 构 控 制 
花纹 图 案 , 下 机 后 ,经 处 理 开 条 即 成 。 坯 料 可 以 是 各 种 织 
物 ， 以 薄型 为 主 。 手 绣花 边 能 用 手工 绣 制 机 绣 无 法 制作 
的 复杂 图 案 ， 形 象 逼真 ， 富 有 艺术 感 。 编 织 花边 由 转 矩 
花边 机 制 成 ， 过 去 也 有 用 棒 要 手工 编织 的 。 这 种 花边 也 
是 透 孔 型 , 质地 稀 松 ， 以 棉线 为 主要 原料 。( 参 见 彩 图 插 
页 第 48 页 》 《( 杨 文才 ) 
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花呢 (fancy suiting)  ” 精 纺 和 粗纺 呢绒 中 花色 
品种 最 多 的 一 类 毛 织 物 。 宜 做 套装 、 上 衣 , 西 裤 等 。 起 花 
方式 有 纱 线 起 花 ,组 织 起 花 ,. 染 整 起 花 等 。 纱 线 起 花 常 利 
用 各 种 不 同色 彩 和 不 同 牛 向 的 纬 纱 以 及 各 种 不 同 的 让 条 
线 , 织 成 条 子 、 格 子 、 隐 条 \ 隐 格 花 呢 。 采 用 花 式 牛 线 织 成 
的 花呢 ,花样 更 为 别致 。 组 织 起 花 利用 织 纹 构 成 花样 党 
用 的 织 纹 组 织 有 平纹 , 重 平纹 .二 工作 纹 .三 了 斜纹 .二 了 
变化 斜纹 、 仿 平纹 ,各 种 联合 组 织 、 双 层 平纹 组 织 等 ,把 织 
物 组 织 和 色 纱 排列 结合 起 来 ,还 可 以 构成 各 种 几何 图 形 。 
也 可 采用 印染、 整理 等 加 工 化 出 花样 ,是 为 染 整 起 花 . 花 
呢 按 呢 面 风格 可 分 为 ，@ 纹 面 花呢 :表面 织 纹 光洁 清晰 ; 
@ 呢 面 花呢 :经 过 缩 统 整 理 表 而 为 短 统 毛 所 覆盖 ,不 显 震 
织 纹 ; 图 绒 面 花呢 : 介 于 纹 面 与 呢 面 之 间 , 表 面 有 一 些 绒 
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毛 , 织 纹 隐蔽 ， 但 隐约 可 见 。 花 呢 以 重量 分 ,每 平方 米 重 
195 克 以 下 的 为 薄 花 呢 !195 一 315 克 的 为 中 厚 花 呢 ;315 
克 以 上 的 为 厚 花呢 。 按 原料 可 分 为 全 毛 花呢 、 毛 粘 花呢 、 
毛 涤 花 呢 等 。 如 以 花样 分 类 , 则 可 分 为 素 花呢 、 条 花呢 、 
人 字 花 呢 、 格 子 花呢 等 。 以 工艺 分 类 , 有 精 纺 花呢 ,粗纺 
花呢 半 精 纺 花呢 等 (参见 彩 图 插页 第 36 页 )。 此 外 ,还 
有 一 些 独 具 风格 的 花呢 : 

@ 单 面 花呢 ,一 种 细 条 子 的 精 纺 花呢 ,用 纱 较 细 , 呢 
面 细 洁 ,手感 丰厚 。 因 采用 纬 纱 换 层 的 双 层 平纹 组 织 , 正 
反 二 面 花 形 色泽 可 以 不 相同 ,所 以 称 单 面 花呢 。 

@ 海 力 蒙 ;用 精 纺 股 线 织 制 的 花呢 。 表 面 有 宽度 为 
0.5 一 2 厘米 的 纵向 人 字形 斜纹 。 得 名 于 herringbone 一 
词 , 意 为 “有 鲁 鱼 骨 状 的 花纹 "。 


@ 板 司 呢 ;2- 方 平 组 织 的 精 纺 花 呢 , 得 名 于 basket 


一 词 , 意 为 “如 芒 签 编织 状 的 花纹 "。 

图 火 姆 司 本 ， 粗纺 花 呢 。 用 纱 条 干 不 匀 , 采 用 平纹 
或 斜纹 组 织 , 昵 面 散布 有 大 肚 、 粗 节 、 毛 粒 等 “ 纱 意 " ,构成 
自然 的 彩 点 花样 ,乡土 气息 浓厚 ,得 名 于 homespun 一 词 ， 


意 为 “家 庭 手 工 纺织 "。 (和 董 家 铮 ) 
huashi shaxion fangzhi 
花 式 纱 线 纺 制 (fancy yarn spinning) ”普通 


纱 线 ( 有 时 用 粗 纱 ) 经 特种 设备 或 特种 工艺 加 工 ， 形 成 外 
形 和 结构 与 普通 纱 线 不 同 的 花 式 线 。 花 式 线 一 般 由 芯 纱 
和 饰 纱 组 成 ,有 的 需要 添加 固 纱 。 主 要 用 环 锭 花 式 牛 线 机 
加 工 , 可 以 分 两 次 合股 加 牛 。 初 次 合股 加 牛 时 饰 纱 的 输出 
速度 大 于 芯 纱 ,形成 超 喂 , 连 续 或 间歇 地 包 绕 在 芯 纱 的 周 
围 ;最 后 合股 加 牛 时 ,把 一 根 初次 合股 加 拓 纱 和 一 根 加 固 
纱 再 合股 ,加 以 与 初次 加 牛 相反 方向 的 牛 度 , 牛 成 结构 稳 
定 的 花 式 线 。 花 式 线 可 分 为 图 圈 线 、 波 形 线 、 结子 线 、 毛 
虫 线 、 竹 节 线 等 类 。 每 一 类 用 不 同 工 艺 参数 又 可 纺 制 成 
不 同 风格 的 花 式 线 。 各 种 花 式 线 根据 使 用 的 原料 、 外 观 、 
手感 以 及 纱 支 粗细 等 不 同 特点 ,可 广泛 用 于 服装 ,装饰 用 


图 1 图 图 线 纺 制 


布 和 手工 编织 ( 绒 ) 线 等 。 
力图 线 芯 纱 通常 采用 纱 支 较 细 的 单 纱 或 股 线 ， 饰 
纱 通常 是 用 弹性 较 好 的 原料 纺 制 的 较 粗 单 纱 ， 加 固 纱 常 
用 与 芯 纱 相同 的 纱 或 化 纤长 丝 。 初 次 加 拓 ， 芯 纱 2 根 由 
后 罗拉 喂 入 ,分 别 通 过 前 罗拉 上 压 锟 的 2 个 沟 槽 , 饰 纱 由 
前 罗拉 喂 入 ,通过 上 压 辊 2 个 沟 模 之 间 , 受 上 压 辊 压力 控 
制 ， 饰 纱 的 超 喂 是 芯 纱 的 2 一 3 倍 , 因而 形成 纱 圈 。 加 牛 
数 多 少 以 纱 线 通 过 钢丝 圈 时 不 移动 饰 纱 为 宜 ， 牛 向 与 芯 
纱 和 饰 纱 的 牛 向 相反 ， 最 后 加 拓 : 加 固 纱 由 后 罗拉 喂 入 ， 
初次 牛 合 纱 由 前 罗拉 喂 入 ， 加 固 纱 的 输出 速度 略 大 于 初 
牛 纱 , 牛 向 与 初次 加 扼 相 反 , 加 牛 数 多 少 以 牛 度 扭力 平衡 
为 宜 。 
波形 线 ” 饰 纱 的 原料 不 必 强 调 弹性 ， 芯 纱 和 加 固 纱 
以 及 合股 加 拓 的 工艺 基本 与 图 图 线 相同 ， 初 次 合股 加 牛 
时 饰 纱 超 喂 在 2 倍 以 下 . 
结子 线 ”由 导 杆 式 花 式 拓 线 机 生产 。 导 杆 作 周期 性 
的 升降 运动 ， 当 导 杆 迅速 下 降 时 饰 纱 的 超 喂 部 分 间 歌 地 
包 绕 在 芯 纱 的 一 点 上 ,形成 结子 (图 2)。 用 2 或 3 种 色泽 
艺 纱 
艺 纱 | 
饰 纱 | 
导 隶 相 | 


ey 


导 纱 档 结 于 形成 | 


志 纱 


导 杆 在 上 升 位 置 
图 2 结子 线形 成 示意 图 


不 同 的 饰 纱 并 采用 杭 形 导 纱 顶 ， 可 牛 制 成 2 色 或 3 色 结 
子 线 。 

用 电子 程序 控制 的 花 式 牛 线 机 间歇 地 停止 芯 纱 罗拉 
的 传动 ,使 饰 纱 绕 于 芯 纱 的 一 点 上 形成 结子 , 饰 纱 与 芯 纱 
可 相互 交替 制 成 双色 或 三 色 结子 线 (图 3)。 

毛虫 线 即 长 结子 线 ， 生 产 方法 与 结子 线 相似 ， 用 
导 杆 式 花 式 牛 线 机 生产 。 饰 纱 的 超 喂 部 分 利用 导 杆 和 导 
纱 杏 的 升降 间歇 地 绕 于 芯 纱 的 一 段 长 度 上 ,形成 长 结子 
用 电子 程序 控制 的 花 式 牛 线 机 生产 毛虫 线 ， 芯 纱 罗拉 以 


号 杆 在 下 降 位 置 


A 色 /B 色 A 色 /B 色 
个 
Q ” 中 
B 色 
B 色 ps A 
a 人 A 色 纱 形成 结子 b B 色 纱 形 成 结子 


图 3 交替 双色 结子 线形 成 示意 图 


间 歌 慢 速 输出 ， 饰 纱 的 超 喂 部 分 就 包 绕 于 芯 纱 的 一 段 长 
度 上 。 

季节 线 ”由 电子 程序 控制 花 式 技 线 机 的 牵 伸 机 构 ， 
喂 入 罗拉 作 间 葡 转 动 或 间歇 变速 转动 ， 使 相 纱 通过 牵 伸 
机 构 时 变 成 断 续 的 粗 节 或 节 粗 节 细 靠 芯 纱 连结 起 来 ， 在 
锭 子 加 牛 的 作用 下 形成 竹 节 线 。 在 普通 细 纱 机 上 加 装 粗 
纱 喂 人 罗拉 间 歌 变速 装置 ， 也 可 生产 竹 节 线 。 还 可 用 空 
心 锭 子 代替 环 乌 , 用 粗 纱 经 牵 伸 作 饰 纱 ,可 使 初次 和 最 后 
加 牛 一 次 完成 ， 直 接 绕 成 锥 形 简 子 。 这 种 花 式 牛 线 机 效 
率 高 ,发 展 很 快 。 

此 外 ,还 有 一 些 由 专用 设备 生产 的 特殊 花 式 线 。 

雪 尼 尔 线 每 个 旋转 头 同时 生产 两 根 雪 尼 尔 线 (图 
4), 每 根 雪 尼 尔 线 由 两 根 芯 线 和 若干 根 饰 纱 组 成 . 饰 纱 以 
打 图 形式 夹 入 两 根 芯 纱 会 合 处 ， 在 两 根 芯 纱 加 牛 的 同时 


图 4 雪 尼 尔 线形 成 


| | 环境 加 牛 


用 有 刀片 将 成 图 饰 纱 连续 制 成 两 个 半 圈 ， 短 段 饰 纱 纤维 被 
夹 在 芯 纱 的 牛 回 中 ,形成 雪 尼 尔 线 。 

起 毛线 ”一般 是 用 马 海 毛 或 仿 马 海 毛 的 化 纤 纺 成 普 
通 线 或 圈 圈 线 , 再 通过 旋转 的 针 布 辊 起 毛 而 成 。 

小 办 子 线 加工 方 法 与 轩 圈 线 相同 ， 特 点 是 用 纱 支 
较 细 的 普通 纱 追 加 牛 度 后 作 饰 纱 , 由 于 饰 纱 牛 度 大 ,能 自 
行 扭 拓 成 小 关子 而 不 成 图 图 状 。 

断 芯 线 ”用 一 根 粘 胶 纱 作 芯 纱 ， 用 两 根 色泽 与 芯 纱 
不 同 的 非 粘 胶 纱 作 饰 纱 ， 以 超 喂 形式 与 芯 纱 并 牛 成 类 似 
园 圈 线 的 初次 加 牛 线 ,然后 用 水 浸泡 一 定时 间 , 再 经 相当 
于 超 喂 倍数 的 幸 伸 机 构 予 以 牵 伸 。 因 粘 胶 纱 受 潮 抗 拉 强 
度 大 大 降低 ， 牵 促使 粘 胶 芯 纱 断裂 成 短 段 。 这 时 饰 纱 因 
牵 伸 而 伸 直 , 在 加 牛 的 作用 下 , 粘 胶 纱 段 间隔 牛 附 在 线 上 
形成 断 芯 纱 。 

空心 线 芯 纱 用 超 高 缩 纤维 纺 成 ,如 及 纶 , 缩 率 约 为 
36 一 40 务 , 饰 纱 用 普通 粗 纱 或 混纺 粗 纱 。 加 工时 , 作 饰 纱 
用 的 粗 纱 由 后 罗拉 喂 入 ,经 牵 伸 后 从 前 罗拉 输出 须 条 ,与 
从 前 罗拉 处 喂 入 的 芯 纱 会 合 加 牛 , 纺 成 包 芯 纱 。 然 后 以 2 
股 或 3 股 并 牛 , 加 以 相反 方向 的 牛 度 , 便 成 为 包 芯 线 。 摇 
成 绞 纱 后 在 无 张力 的 状态 下 用 蒸汽 处 理 ， 超 高 缩 纤 维 收 
缩 即 成 及 松 的 空心 线 ,外 观 类 似 轿 轿 线 

朝 点 毛线 ”用 细 度 很 细 的 羊毛 、 丝 纤维 或 化 纤 经 特 
殊 方法 加 工 成 彩色 毛 粒 。 将 毛 粒 均匀 不 断 地 撤 入 精 梳 毛 
纺 针 梳 机 的 毛 条 喂 入 处 或 粗 梳 毛 纺 梳 毛 机 的 散 纤维 喂 入 
处 。 纺 制 成 毛线 后 彩色 毛 粒 即 附 在 线 上 ,形成 彩 点 毛线 。 
撤 入 的 毛 粒 必须 过 量 ， 因 纺 纱 过 程 中 有 一 部 分 毛 粒 将 掉 
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化 


下 散失 。 
花 式 线 还 可 以 利用 不 同 纱 支 .不 同 牛 度 、 不 同 拓 向 和 

不 同色 泽 等 的 纱 线 纺 制 ,而 具有 不 同 风格 。 

( 王 重 矢 ) 
huachunfang 
华 春 纺 (huachun habotai) 用 涤纶 ( 见 篆 一 
纤维 ) 长 丝 与 涤 粘 混纺 纱 交 织 的 纺 绸 。 织 物 平 卑 坚 牢 ,有 
良好 弹性 和 抗皱 性 ,透气 性 和 吸 湿性 较 好 ,是 制 做 男女 服 
装 和 绣 品 加 工 用 的 材料 华 春 纺 一 般 选 用 两 根 30 旦 涤纶 
长 丝 作 经 纱 , 先 对 一 根 涤 丝 加 拓 ,S 向 8 拓 / 厘 米 , 然后 和 
另 一 根 合并 ,再 加 2 向 6 掉 / 厘 米 而 成 ， 也 可 直接 用 一 根 
68 日 涤 丝 加 牛 后 作 经 纱 , 用 44 公 支 涤 粘 (65/35) 混 纺 纱 
作 纬 纱 。 坯 绸 需 经 烧 毛 .染色 、 热 定形 处 理 。 有 时 还 利用 
涤纶 和 粘 胶 吸 色 性 不 同 的 特点 把 织物 染 成 双色 ， 使 表面 
有 星星 点 点 的 芝麻 地 效果 ,十 分 美观 别致 

( 沈 干 ) 
huadanl 
华 达 呢 gabardine) 。 用 精 梳 毛 纱 织 制 有 一 定 
防水 性 的 紧密 斜纹 毛 织物 。 也 称 轧 别 丁 ， 是 英文 gabar- 


dine 的 音译 。 适 宜 做 雨衣 、 风 衣 、 制 服 和 便装 等 ,常用 2 
斜纹 组 织 , 织物 表面 呈现 陡 急 的 斜纹 条 ， 角度 约 63”, 属 
右 斜 纹 , 重 270~320 克 / 米 *。 质 地 轻薄 的 用 2 斜纹 组 


织 , 称 单 大 华 达 呢 , 蛋 250~290 克 / 米 ?质地 厚重 的 用 及 
再 华 达 ， 友 实 细 洁 , 重 330~880 吉米"， 


第 达 多 
是 纬 纱 密度 的 2 倍 , 经 向 强力 较 高 , 坚 牢 耐 穿 , 但 穿着 后 
长 期 受 摩擦 的 部 位 因 纹 路 被 压 平 容 易 形 成 极光 。 棉 华 达 
呢 以 棉纱 线 为 原料 ,是 仿效 毛 华 达 呢 风格 织 制 的 有 经 纬 
全 线 和 线 经 纱 纬 两 类 。 坯 布 须 经 丝光 、 染 色 等 整理 加 工 。 
此 外 ， 还 有 毛 经 棉 纬 华 达 呢 和 各 种 化 纤 纯 纺 、 混 纺 华 达 
呢 , 其 风格 特征 随 纤维 的 特性 而 异 。 《 董 家 狠 ) 
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huadong fangzhi gongxueyuan 
华东 纺织 工学 院 (East China Institute of 
Textile Science and Technology) ”创立 于 1951 
年 ,由 上 海 纺 织 工学 院 、 交 通 大 学 纺织 系 、 南 通 学 院 纺 织 
科 、 上 海 市 立 工业 专科 学 校 纺织 科 、 苏 南 工业 专科 学 校 纺 
织 科 等 12 所 高 等 学 校 的 纺织 系 科 调 整合 并 而 成 〈 见 附 
表 )。 它 是 中 国 纺织 院 校 中 规模 最 大 、 专 业 设置 比较 齐全 
和 理工 结合 的 纺织 大 学 。 华 东 纺 织 工学 院 设 有 纺织 工 
程 、 纺 织 机 械 、 自动 化 ,纺织 化 学 和 纺织 工业 管理 工程 5 
个 系 和 基础 部 ,共有 纺织 工程 .针织 工 程 .纺织 材料 .纺织 
工业 管理 工程 纺织 机 械 、 机 械 制 造 工艺 与 设备 、 工业 电 
气 自动 化 ,化 工 自动 化 及 仪表 、 化 学 纤维 、 染 整 工 程 、 应 用 
化 学 、 应 用 物理 等 14 个 专业 以 及 一 些 专修 科 和 师资 班 。 
学 院 还 培养 可 获 硕士 和 博士 学 位 的 研究 生 。 

院内 设 有 专门 的 科学 研究 机 构 :纺织 研究 所 ,化 学 纤 
维 研究 所 ,纺织 机 械 研究 所 、 自 动 化 研究 室 、 应 用 化 学 研 
究 室 科技 情报 研究 室 、 染 整 研究 室 ， 另 有 纤维 科学 测试 


中 心 、 计 算 中 心 。 出 版 刊物 有 :《 华 东 纺 织 工学 院 学 报 》、 
《国外 纺织 技术 》。 (参见 彩 图 插页 第 64 页 ) 
华东 纺织 工学 院 历年 来 院 校 合并 名 称 变 更 表 
NE 交通 大 学 纺织 系 (1951 年 } 
业 专 利 学 术 
私立 中 国 纺织 多 上 海 市 立 工 业 专科 学 校 
工程 学 院 纺织 系 (1951 年 ) 
文 捕杀 织 专科 学 中 南 幼 织 专科 学 校 
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化 学 纤维 


表征 化 学 纤维 性 质 的 参 


用 天 然 的 或 人 工 合成 的 高 分 子 物质 为 原料 制 成 的 纤 
维 。 常 见 的 纺织 品 , 如 粘 胶布 .涤纶 卡其 .锦纶 丝袜 、 哺 纶 
毛线 以 及 丙纶 地 牧 等 ， 都 是 用 化 学 纤维 制 成 的 。 根 据 原 
料 来 源 的 不 同 ， 化 学 纤维 可 以 分 为 :人 造 纤维 ,以 天 然 
高 分 子 物质 (如 纤维 素 等 ) 为 原料 ， 有 粘 胶 纤维 等 ，@ 合 
成 纤维 ,以 合成 高 分 子 物 为 原料 ,有 涤纶 等 ;@ 无 机 纤维 ， 
以 无 机 物 为 原料 ,有 玻璃 纤维 等 。 自 从 18 世纪 抽出 第 一 
根 人 工 丝 以 来 ,化 学 纤维 品种 ,成 纤 方法 和 纺 丝 工艺 技术 
都 有 了 很 大 的 进展 。 

化 学 纤维 的 制备 ， 通 常 是 先 把 天 然 的 或 合成 的 高 分 
子 物 或 无 机 物 制 成 纺 丝 迷 体 或 溶液 ， 然 后 经 过 过 滤 、 计 
量 ， 由 喷 丝 头 ( 板 ) 挤 出 成 为 液态 细 流 ， 接 着 凝固 而 成 纤 
维 。 此 时 的 纤维 称 为 初生 纤维 。 它 的 力学 性 能 很 差 ,不 能 
直接 应 用 ， 必 须 通 过 一 系列 后 加 工 工序 才能 符合 纺织 加 
工 和 使 用 的 要 求 。 后 加 工 主要 是 对 纤维 进行 拉 伸 和 热 定 
形 ， 以 提高 纤维 的 力学 性 质 和 尺寸 稳定 性 。 拉 伸 是 使 初 
生 纤维 中 大 分 子 或 结构 单元 沿 着 纤维 轴 取 向 ， 热 定形 主 
要 是 使 纤维 中 内 应 力 松弛 。 湿 纺 纤维 的 后 加 工 还 包括 水 
洗 、 上 油 ,干燥 等 工序 , 纺 制 长 丝 时 ,经 过 上 述 工序 即 可 卷 
绕 成 简 纺 制 短 纤维 时 还 须 增加 卷曲 、 切断 和 打包 工序 。 


化 学 纤维 的 种 类 


人 造 纤维 ”中国 不 仅 是 饲 恤 制 丝 的 发 源 地 ， 从 历史 
记载 看 也 是 人 工 制造 纤维 最 早 的 国家 (参见 中 国 化 学 纤 
维 生 产 史 )。 人 造 纤维 的 主要 品种 有 :，@ 粘 胶 纤维 ，1848 
年 小 默 塞 发 现 棉 纤维 素 被 浓 碱 液 浸渍 后 ,化 学 反应 灵敏 
性 增加 。 此 后 英国 人 C. 克 罗 斯 和 E. 贝 文 用 二 硫化 碳 与 
碱 纤维 作用 获得 溶解 性 纤维 素 黄 酸 酯 ， 从 而 制 得 粘 胶 纤 
维 。 后 来 出 现 了 离心 维 式 绕 丝 器 ,使 粘 胶 纤维 有 了 工业 化 
生产 的 条 件 。@@ 硝 酸 酯 纤维 ,又 称 硝酸 人造 丝 。 1855 年 ， 
英国 人 将 纤维 素 硝化 后 溶解 成 胶 液 并 挤 压 成 丝 。1884 年 ， 
脱 硝 方法 研究 成 功 ， 硝 酸 法 制造 人 造 丝 正式 投产 。@ 醋 
酯 纤维 ， 将 棉 短 绒 在 以 冰 醋 酸 为 主 的 试剂 中 酯 化 形成 纤 
维 素 醋 酸 酯 ， 溶 解 在 三 所 甲烷 的 浆液 中 ， 经 过 纺 丝 获得 
三 栈 酯 纤维 。 如 将 纤维 素 醋 酸 酯 局 部 皂 化 ， 则 获得 溶 于 
丙酮 的 纤维 素 栈 酸 酯 ， 纺 丝 后 所 得 纤维 称 二 栈 酯 纤维 。 
@ 铜 铵 纤维 ,采用 秘 氛 化 四 和 氨 铜 溶液 作 溶剂 ,将 棉 经 线 溶 


解 成 浆液 纺 丝 制 得 的 人 造 丝 。 毕 质 精细 优美 ， 但 成 本 较 
高 。@ 人 造 蛋 白质 纤维 ,英国 人 最 早 研究 从 动物 胶 中 提 
取 蛋 白 制 造 人 造 蛋 白 纤维 。1935 年 意大利 有 人 试验 从 牛 
乳 中 提取 乳 酷 素 , 制 成 人 造 羊毛 。 此 后 ,一 些 国家 相继 以 
大 豆 蛋 白 .花生 蛋白 制 取 人 造 纤维 获得 成 功 由 于 这 类 纤 
维 的 实用 性 能 和 制造 成 本 存在 问题 ,产量 极 少 。 

自从 粘 胶 纤维 工业 化 生产 以 来 ， 随 着 科学 技术 的 发 
展 ,人 造 纤 维 的 产量 不 断 增加 、 质 量 不 断 提高 ,到 了 40 年 
代 末 , 各 种 人 造 纤维 的 世界 总 年 产量 已 超过 60 万 吨 , 其 
中 粘 胶 纤维 占 84 匈 。 此 后 , 又 发 展 出 几 种 有 突出 性 能 的 
新 型 粘 胶 纤维 。 其 中 有 ， 

@ 高 湿 模 量 纤维 , 结构 接近 于 棉 纤 维 , 截面 形状 接 
近 于 羊毛 , 湿 态 与 干 态 的 强度 比 达 70%% ,吸水 量 小 , 碱 溶 
性 低 。50 年 代 初 , 日 本 石川 正之 改进 粘 胶 纤维 制备 工艺 
条 件 ,并 将 初生 的 湿 丝 条 进行 高 倍 拉 伸 , 获 得 高 强度 的 粘 
胶 纤维 , 取 名 为 “ 虎 木 棉 "。 此 后 ,比利时 ,瑞士 和 法 国 等 相 
继 生 产 , 制 得 一 系列 高 强度 、 低 延伸 度 和 高 湿 模 量 的 粘 胶 
纤维 ， 统 称 波 里 诺 西 克 。 这 种 纤维 兼 具 棉 和 粘 胶 纤维 的 
优点 。 

@@ 超 强 粘 胶 纤维 : 是 一 系列 具有 高 强度 、 高 韧性 和 
抗 疫 劳 等 性 能 的 粘 胶 纤维 。 这 种 纤维 晶 粒 小 、 横 截面 上 皮 
层 结构 占 60 匈 以 上 ,有 的 甚至 达 100 多 。 因 此 ,纤维 的 强 
度 和 抗 疫 劳 性 能 都 很 高 ,可 用 于 制造 汽车 轮胎 帘子 线 。 

@ 永久 卷曲 粘 胶 纤维 :利用 粘 胶 纤维 具有 皮 芯 结构 
的 特点 ,采用 适当 的 工艺 条 件 , 使 纤维 横 截面 形状 不 对 称 
和 皮层 厚度 分 布 不 均匀 ,在 横 截面 上 产生 不 同 的 内 应 力 ， 
从 而 使 纤维 形成 卷曲 形态 。 

合成 纤维 普通 合成 纤维 20 世纪 30 年 代 中 期 合 
成 纤维 开始 兴起 。 聚 所 乙烯 纤维 是 最 早 的 合成 纤维 ( 见 含 
乞 纤 维 )。 以 乙 块 和 盐酸 合成 氧 乙烯 ,然后 经 过 聚合 \ 纺 丝 
制 成 纤维 。 德 国 最 早 的 产品 称 配 采 乌 (PCU)。 纤 维 的 断 
列强 度 和 延伸 度 近似 于 棉 , 干 态 和 湿 态 的 强度 几乎 相等 ， 
耐水 , 抗 腐蚀 而 且 不 易 霉 烂 , 对 各 种 化 学 药品 的 反应 很 稳 
定 。 耐 燃烧 是 聚 氨 乙 燃 纤 维 的 一 个 突出 性 质 , 但 在 75~ 
80T 时 易 变形 。 聚 所 乙烯 纤 维 可 以 用 作 工 业 滤 布 、 薄 
膜 、 包 装 布 、 航 海 服 以 及 游泳 衣 等 。 将 聚 氧 乙烯 继续 氧 
化 ,可 使 含 毛 量 升 至 64 和 % ， 这 类 高 氨 纤 维 商品 名 叫 配 采 
(PCO), 中 国 称 过 氧 乙烯 纤维 。 其 软化 点 高 于 纯 聚 氧 乙烯 
纤维 , 短 纤 维 适用 于 制 做 飞行 员 和 消防 员 的 防火 服装 。 普 
通 合成 纤维 的 品种 很 多 ,重要 的 有 ， 

@ 聚 酰胺 纤维 中 国 称 锦纶 ,又 称 尼龙 。1939 年 美 
国人 首先 研制 成 功 。 由 已 二 酸 和 已 二 胺 缩水 成 盐 ， 再 经 
绾 聚 \ 焙 纺 而 成 纤维 。 根 据 单 体 分 子 上 碳 原子 的 数目 ,这 
种 纤维 称 为 京 酰胺 66。 由 氨基 已 酸 缩水 生成 已 内 酰胺 ， 
进一步 开 环 育 合 获得 的 纤维 ， 称 聚 酰胺 6 。 这 两 种 纤维 
都 具有 优异 的 耐 磨 性 , 回 弹 性 和 耐 多 次 变形 性 能 ,广泛 用 
于 制 做 袜子 内衣、 运动 家、 轮胎 帘子 线 、 工 业 带 材 、 渔 网 、 
军用 织物 等 。 

@ 聚 丙 燃 膊 纤维: 中 国 称 脐 纶 , 50 年 代 初出 现 以 来 
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发 展 很 快 。1950 年 工业 化 生产 的 产品 为 纯 聚 丙 燃 哺 长 
丝 , 因 吸湿 性 差 而 染色 困难 ,后 经 改进 与 烯 基 衍 生物 形成 
2 元 或 3 元 共聚 物 ,其 中 90 务 左右 为 丙烯 且 , 染 色 性 能 大 
为 改善 。 哺 纶 广泛 用 于 制 做 线 线 、 针 织物 和 毛色 。 且 纶 
纺织 物 轻 , 松 ,柔软 ,美观 ,能 长 期 经 受 较 强 紫 外 线 集中 照 
射 和 烟 气 污染 ,是 目前 最 耐 气候 老化 的 一 种 合成 纤维 织 
物 , 适 用 于 作 船 篷 、 帐 篷 \ 船 舱 和 露天 堆 置物 的 盖 布 等 。 

回 聚 酯 纤维 , 中 国 称 涤纶 。1940 年 由 英国 人 本 温 
菲尔德 和 J. 迪克 逊 用 对 芋 二 甲酸 和 乙 二 醇 为 原料 , 在 实 
验 室内 研制 成 功 ,1941 年 正式 生产 。 活 纶 的 拉 伸 性 \ 回 弹 
性 和 化 学 稳定 性 都 很 好 。 涤 纶 织物 具有 挺 乔 和 易 洗 快 干 
的 优点 。 涤 纶 的 耐 王强 度 比 锦纶 好 ,能 抗 微生物 和 每 烂 ， 
耐 虫 蛙 ,但 吸湿 性 不 及 锦纶 , 且 染 色 困难 。 涤 纶 采用 熔 体 
纺 丝 , 纺 丝 速度 在 1 300 米 /分 以 下 。 后 来 有 一 种 高 速 纺 
涤纶 长 丝 , 纺 速 在 3 500 米 /分 以 上 , 不 仅 产量 增加 ,而 且 
由 于 纤维 中 大 分 子 部 分 取向 而 使 结构 比较 稳定 ， 纤 维 便 
于 运输 和 贮藏 

@ 聚 烯烃 纤维 :是 50 年 代 发 展 的 纤维 ,其 中 重要 品 
种 罕 乙 烯 纤维 是 用 石油 裂解 所 得 的 乙烯 副 气 为 原料 制 成 
的 ,中 国 商品 名 乙 纶 。 乙 纶 织物 可 用 作 汽车 装饰 布 .家 具 
布 ` 工 厂 证 布 \ 船 篷 、 绳 索 和 但 网 等 。 等 规 邓 丙烯 纤维 是 聚 
烯烃 纤维 中 一 个 出 色 的 品种 ,简称 聚 丙 烯 纤维 ,中 国 商品 
名 丙纶 。 意 大 利 人 G. 纳 塔 以 三 乙 基 铝 及 四 氧化 钛 咨 于 
四 氢化 莹 中 作为 催化 剂 将 丙 类 进行 聚合 ， 使 大 分 子 具 有 
立体 规整 性 ,由 此 获得 固体 高 结晶 性 的 聚 丙 烯 ,可 以 制 成 
性 能 优越 的 纤维 。 聚 丙烯 纤 维 吸湿 率 低 ， 不 能 用 常规 方 
法 染色 , 常 在 聚合 物 里 挫 入 颜料 , 熔 态 时 捍 和 纺 制 成 有 色 
纤维 ,丙纶 耐 老化 性 能 很 差 , 必 须 添加 防老 化 剂 以 改善 其 
耐 日 光 性 能 。 丙 纶 可 用 作 地 毯 \ 大 面积 的 人 工 草坪 、 工 业 
用 滤 布 ,工作 服 以 及 家 用 织物 如 蚊帐 等 ,还 可 与 其 他 纤维 
混纺 制 成 各 种 针织 物 和 机 织物 。 

@ 率 乙 燃 醇 纤维 :中 国 称 维 纶 。 是 以 醋酸 乙烯 为 原 
料 进行 聚合 、 醇 解 . 纺 丝 ,然后 经 缩 甲醛 而 制 得 。 维 纶 性 质 
接近 于 棉 ， 吸 湿性 比 其 他 合成 纤维 高 。 主 要 产品 为 短 纤 
维 , 用 于 制 做 渔网 ,让 布 .帆布 .轮胎 帘子 线 , 软 管 织物 , 传 
动 带 以 及 工作 服 等 。 生 产 维 纶 的 主要 国家 有 日 本 、 朝 鲜 
和 中 国 . 维 纶 与 际 氮 乙烯 纤维 混纺 的 产品 称 为 维 毛 纶 。 

特种 纤维 ” 指 具 有 耐 腐蚀 、 耐 高 温 、 难 燃 \ 高 强度 ,高 
模 量 等 一 些 特殊 性 能 的 新 型 合成 纤维 。 特 种 纤维 除 作为 
纺织 材料 外 ,广泛 用 于 国防 工业 ,航空 航天 、 交 通 运输 、 医 
疗 卫生 ,海洋 水 产 和 通信 等 部 门 。 主 要 品种 有 : 

@ 耐 腐 包 纤维， 是 用 四 氟 乙 烯 聚 合 制 成 的 含 矢 纤 
维 ，1954 年 在 美国 试制 成 功 ,商品 名 特 气 纶 (Teflon), 中 
国 称 握 纶 。 聚 四 氰 乙烯 熔点 327C , 极 难 溶解 ,化 学 稳定 
性 极 好 , 在 王 水 、 酸 液 和 浓 碱 液 中 沸 者 而 不 分 解 , 除 在 高 
温 下 经 过 高 度 气 化 过 的 试剂 外 ,几乎 不 溶 于 任何 溶剂 。 氟 
纶 织物 主要 用 作 工业 填料 和 滤 布 。 

回 耐 高 温 纤 维 : 有 诊 间 葵 二 甲 酰 间 葵 二 胺 纤维 、 硅 
酰 亚 胺 纤维 等 种 类 ,其 熔点 和 软化 点 高 ,长 期 使 用 温度 在 
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200 以 上 能 保持 良好 的 性 能 。 

@ 高 强度 高 模 量 纤维 ， 指 强度 大 于 10 克 / 旦 , 模 量 
大 于 200 克 / 且 的 合成 纤维 。 如 1968 年 美国 研制 的 凯 夫 
拉 尔 ， 是 将 聚 对 葵 二 甲 酰 对 芋 二 胺 制 成 液晶 溶液 ， 通 过 
干 - 湿 法 纺 丝 制 成 的 纤维 , 中 国 称 芳 纶 1414, 可 用 作 飞机 
轮胎 帘子 线 和 航天 、 航 空 器 材 的 增强 材料 。 以 粘 胶 纤维 、 
且 纶 纤维 、 沥 青 为 原料 经 高 温 碳 化 、 石 墨 化 可 以 得 到 高 
强度 ,高 模 量 成 纤维。 用 碳纤维 制 成 的 复合 材料 ,是 制造 
字 宙 飞船 ,火箭 .导弹 .飞机 的 结构 材料 ,在 原子 能 ,冶金 、 
化 工 等 工业 部 门 和 体育 运动 器 材 方面 也 有 广泛 的 应 用 。 

@@ 难 燃 纤维 ， 如 酚醛 纤维 .PTO 纤维 等 , 在 火焰 中 
难 燃 ,可 用 作 防 火 耐 热 帘子 布 .绝热 材料 算 材 等 。 

轿 弹性 体 纤维 ， 断 裂 伸 长 率 在 400 甸 以上, 拉 伸 外 
力 除去 后 能 快速 恢复 原来 长 度 。 弹 性 纤维 的 代表 品种 是 
聚氨酯 纤维 ,中 国 称 氨纶 ,弹性 纤维 是 由 硬 链 段 和 软 链 段 
嵌 段 共识 物 制 成 的 。 软 链 段 赋予 纤维 高 的 仲 长 率 , 硬 链 
段 不 发 生 形变 ,阻止 分 子 间 的 相对 滑 移 ,因而 赋予 纤维 较 
高 的 回 弹性 。 弹 性 纤维 可 制 紧身 衣 , 游 泳衣 、 松紧 带 、 袜 
子 罗 口 .外科 手术 用 袜 等 。 

@@ 功能 纤维 ， 改 变 纤维 形状 和 结构 使 其 具有 某 种 
特殊 功能 ， 例 如 将 铜 铵 纤维 或 育 丙 燃 且 纤 维 制 成 中 空 形 
式 ， 在 医疗 上 可 用 作 人 工 肾 透析 血液 病毒 的 材料 。 聚 酰 
胺 66 中 空 纤维 用 作 海水 淡化 透析 器 , 聚 贾 中 空 纤维 用 作 
浓缩 、 纯 化 和 分 离 各 种 气体 的 反 渗透 器 材 等 。 

改 性 纤维 ”合成 纤维 虽然 有 良好 的 物理 机 械 性 质 ， 
但 是 由 于 表面 光滑 ,吸水 性 、 染色 性 差 , 织物 的 服用 性 能 
不 及 天 然 纤维 织物 。 为 使 合成 纤维 具有 天 然 纤维 特色 ， 
50 年 代 开展 合成 纤维 改 性 研究 , 主要 是 用 物理 方法 或 化 
学 方法 改善 合成 纤维 的 吸湿 染色 、 抗 静电 、 抗 燃 、 抗 污 、 
抗 起 球 等 性 质 ,同时 还 增加 了 化 学 纤维 的 品种 。 

@ 化 学 改 性 ， 主 要 有 接 枝 变 性 ,共聚 变性 以 及 将 原 
纤维 经 过 化 学 处 理 变性 等 三 种 方法 。 

@ 物理 改 性 ， 主 要 有 通过 改变 喷 丝 孔 形状 纺 制 的 
异形 纤维 ;利用 合成 纤维 的 热塑性 ,将 伸 直 的 纤维 变 为 卷 
曲 的 变形 纤维 (如 彤 体 纱 和 弹力 丝 )， 将 两 类 性 质 不 同 的 
高 聚 物流 体 从 则 一 材 丝 孔 挤 出 而 制 成 的 复合 纤维 。 

无 机 纤维 ”近代 工业 的 发 展 需要 耐 高 温 、 高 强度 、 电 
绝缘 、 耐 腐蚀 的 特种 材料 ,为 此 人 们 试制 出 一 系列 无 机 物 
纤维 ,如 玻璃 纤维 , 硅 酸 铝 纤维 , 硼 纤 维 、 钛 酸 钾 纤维 、 陶 
瓷 纤维 ,石英 纤维 、 硅 氧 纤维 等 玻璃 纤维 可 用 作 防 火焰 、 
防腐 蚀 、 防 辐射 以 及 塑料 增强 材料 ,也 是 优良 的 电 绝缘 材 
料 。 钛 酸 钾 、 硅 酸 铝 纤 维 是 1 200 忆 高 温 下 的 绝缘 材料 。 


化 学 纤维 的 结构 


大 分 子 结构 ”化 学 纤维 大 多 由 分 子 量 很 高 的 高 聚 物 
制 成 ,许多 分 子 量 不 大 、 化 学 结构 相同 或 不 同 的 小 分 子 称 
为 单 体 * 经 过 缩聚 或 聚合 反应 串 连 成 线形 高 聚 物 ,就 象 一 
根 有 许多 环节 的 链条 , 即 为 高 分 子 ; 

人 A' 一 A 一 A…… 一 A 一 A 一 A 一 A…… 


一 A 一 A 一 A” 


链 中 A 为 单 体 ，A' 及 A” 为 末端 基 团 。 由 A、B 两 种 或 
A、B、C 三 种 化 学 组 成 不 同 的 单 体 构成 的 高 聚 物 , 称 作 二 
元 或 三 元 共聚 物 。 用 二 元 或 三 元 共 京 物 制 成 的 纤维 又 称 
做 二 元 或 三 元 共聚 纤维 。 高 分 子 的 特征 是 分 子 量 很 高 ,但 
其 分 子 量 W 是 一 系列 不 同 分 子 量 的 平均 值 。 大 分 子 中 重 
复 单元 称 为 链 节 ,可 以 由 一 个 或 一 个 以 上 单 体 组 成 。 构 成 
分 子 链 的 链 节 的 重复 数目 称 聚 合 度 DP。 纤 维 的 平均 分 
子 量 是 链 节 的 分 子 量 人 与 聚合 度 的 乘积 , 即 W=A x DP。 

由 化 学 结构 不 同 的 高 聚 物 制备 的 化 学 纤维 ， 其 分 子 
量 也 不 相同 。 如 聚 酰胺 6 分 子 量 为 16000~22 000, 是 由 
130~180 多 个 已 内 酰胺 单 体 组 成 的 , DP=130~180。 丙 
纶 的 分 子 量 为 180 000~.300 000, 是 由 4 000 个 以 上 丙烯 
单 体 组 成 的 ,DP=4 000~7 000。 化 学 纤维 中 大 分 子 伸展 
的 平均 长 度 为 200 一 400 毫 微 米 。 分 子 量 越 高 ,纤维 的 强 
度 也 越 高 。 

制造 化 学 纤维 的 大 分 子 的 一 般 要 求 是 ,线形 能 伸 直 ， 
支 链 尽 可 能 少 ,没有 庞大 的 侧 基 , 大 分 子 间 无 化 学 键 , 具 
有 一 定 规律 的 化 学 结构 和 空间 结构 。 大 分 子 的 化 学 结构 
对 纤维 性 能 有 一 定 的 影响 。 例 如 ， 大 分 子 中 含有 共 辐 体 
系 的 纤维 ,其 熔点 高 ; 含有 卤素 的 纤维 难 燃 ! 含有 亲 水 基 
团 的 纤维 吸湿 性 好 。 

织 态 结构 ”纤维 是 高 分 子 物 质 ， 在 空间 构 型 上 常 是 
一 个 方向 的 长 度 大 于 其 他 两 向 长 度 好 多 倍 。 集 合 几 个 这 
样 的 大 分 子 构成 一 个 组 织 单元 , 既 可 能 成 为 晶体 ,也 可 能 
是 无 定形 区 。 大 分 子 长 度 可 以 贯穿 一 个 或 数 个 晶体 组 织 
和 无 定形 区 。 连 接 多 个 分 子 的 单元 组 织 的 集合 体 , 称 做 
超 分 子 ， 又 名 织 态 结构 。 纤 维 的 各 种 性 质 和 特征 ， 既 和 
大 分 子 的 化 学 结构 有 联系 ， 也 在 较 大 程度 上 和 它 的 超 分 
子 结构 有 关 。 表 征 纤维 织 态 结构 的 因素 有 多 种 ， 重 要 的 
有 , 序 态 、. 结 晶 形 态 、 侧 序 分 布 和 取向 。 

序 矶 ”纤维 中 相 邻 大 分 子 的 聚集 状态 称 为 序 态 。 这 
种 序 态 可 以 由 素 乱 的 无 定形 态 直到 三 维 有 序 的 结晶 态 ， 
两 者 在 纤维 中 常 同 时 存在 。 晶 区 由 许多 更 小 的 微 晶体 构 
成 ， 微 晶体 中 最 小 的 重复 单位 为 晶 胞 。 晶 体 的 存在 和 它 
的 特征 可 以 从 射线 的 衍射 图 谱 中 得 到 证 实 和 说 明 。 纤 
维 中 结晶 与 无 定形 的 分 布 形态 及 其 对 纤维 宏观 性 质 的 影 
响 , 是 一 个 复杂 而 且 尚 不 能 十 分 肯定 的 问题 , 较 有 重要 影 
响 的 学 说 有 ， 

@ 两 相 结构 , 它 的 基本 概念 是 一 些 大 分 子 的 长 度 可 
以 远 超过 晶 区 或 无 定形 区 各 自 的 长 度 ， 足 够 把 若干 个 晶 
区 和 无 定形 区 串 连 起 来 形成 网 络 结构 。 粘 胶 人 造 纤维 在 
溶液 中 的 溶 胀 行为 支持 了 这 种 论点 ， 它 是 属于 分 散 的 晶 
相 和 连续 的 无 定形 相 所 组 成 的 例子 。 其 他 纤维 如 棉 及 芝 
麻 等 则 属于 连续 晶 相 和 分 散 的 无 定形 相 的 两 相 结构 。 图 1 
表示 两 相 结 构 的 两 种 模型 ， 强 状 微 胞 模型 中 大 分 子 可 以 
穿 过 若干 晶 区 和 无 定形 区 ， 而 折 得 链 组 状 微 胞 模型 中 大 
分 子 可 以 折 友 在 一 个 晶 区 内 ， 也 可 以 穿 过 无 定形 区 进入 
另 一 晶 区 折 屋 连结 二 个 最 区 的 分 子 称 为 缚 结 分 子 ,它们 
的 数量 和 形态 对 纤维 的 物理 机 械 性 质 有 重要 的 影响 。 


@ 单 相 结 构 :认为 实际 上 

有 一 些 纤维 的 结晶 不 够 规整 ， 

不 能 视 作 真正 的 结晶 ， 属 于 过 

湾 态 的 莉 晶 ( 准 晶 )， 它 们 与 以 
岛屿 形式 分 散在 无 定形 基质 中 
的 两 相 结构 不 同 。 两 相 不 能 截 

然 分 开 , 故 称 单 相 结构 。 它 们 的 
实际 结晶 度 和 密度 都 低 于 理想 
结晶 性 纤维 的 结晶 度 和 密度 。 
染料 和 水 的 吸附 作用 都 发 生 在 
无 定形 区 内 。 

结晶 形态 晶 区 在 整个 纤 
维 中 的 百 分 含 量 为 结晶 度 ， 结 .7 
最 度 的 大 小 与 纤维 性 质 有 直接 
关系 ， 对 纤维 的 物理 机 械 和 执 
学 性 质 影 响 尤 大 。 纤 维 中 结晶 IN 小 
有 多 种 不 同形 态 ( 见 图 2)。 例 
如 在 聚 酸 胶 、 聚 烯烃 纤维 的 初 
生 纤 维 中 党 出现 球状 晶 。 这 种 ， 
初生 纤维 经 过 拉 伸 以 后 ， 球 状 
晶 常 被 破坏 , 变 成 其 他 晶 型 纤 
维 中 晶 型 可 能 是 单 曲 ， 例 如 在 
聚 乙 增 中 以 折 但 链 状 组 成 的 音 
晶 型 :也 可 能 是 由 条 带 状 折 普 
链 盘 放 成 的 串 蝇 ;还 可 能 是 柱 只 有 折 允 链 的 级 油 胞 模型 
状 昌 。 b 

纤维 中 的 晶 区 大 小 并 不 均 图 两 相 结构 模型 
街 一 致 , 常 旺 一 定 的 分 布 。 长 度 可 由 数 十 至 一 、 二 百 埃 , 宽 
度 则 甚 小 。 检测 晶体 的 X 射线 衍射 谱 上 的 衍射 点 的 宽度 
直接 与 品 区 的 宽度 相关 。 

侧 序 分 布 “分 子 聚 集成 序 重 直 于 大 分 子 轴 向 的 形状 
称 为 侧 序 。 侧 序 最 高 的 部 分 是 微 晶体 ， 最 低 的 部 分 是 无 
定形 。 各 种 纤维 的 侧 序 分 布 都 不 相同 。 有 些 纤维 的 晶 相 
和 无 定形 相 不 能 截然 分 离 ， 应 看 作 是 由 无 定形 到 结晶 同 
时 存在 的 连续 相 。 用 这 样 的 侧 序 分 布 图 庶 六 述 它们 的 性 
质 很 容易 理解 

通常 测定 侧 序 分 布 的 方法 是 将 试 样 置 于 逐渐 增加 浓 
度 或 温度 的 溶剂 内 ,依次 测定 各 物理 量 ,如 溶 胀 ,溶解 、 收 
缩 \ 豚 附 或 吸收 等 性 质 的 变化 . 凡 侧 序 较 低 的 部 分 首先 受 
到 溶剂 的 影响 而 发 生 相应 的 变化 。 图 3 是 纤维 侧 序 分 布 
的 例子 。 

到 向 “以 特定 方向 (如 纤维 轴 向 ) 为 基准 的 纤维 大 分 
子 作 有 序 的 排列 状态 ， 称 为 取向 。 纤 维 在 成 形 拉 伸 过 程 
中 所 形成 的 平行 于 轴 向 的 取向 称 单 轴 取 向 ， 纤 维 的 性 质 
在 平行 和 委 直 于 办 向 的 两 个 方向 星 各 向 异性 ， 例 如 偏振 
光 在 纤维 上 的 折射 率 、 用 直接 染料 染色 的 纤维 的 光 吸收 
率 和 声波 传播 速度 都 旺 各 向 异性 。 根 据 光 折 射 原理 所 测 
定 的 平行 于 纤维 办 的 折射 率 与 垂直 于 纤维 轴 的 折射 率 之 
差 ( 即 双 折射 )， 是 表示 纤维 取向 度 的 一 个 重要 指标 。 湾 
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图 3 纤维 侧 序 分 布 


膜 则 可 以 兼 有 平行 和 垂直 于 轴 的 双 取向 。 

表征 化 学 纤维 性 质 的 参数 ”属于 形态 方面 的 有 ， 纤 
度 ( 见 支 数 )、 截 面 形 状 ,长 度 、 卷 曲 和 折 皱 ,光泽 ;属于 机 
械 性 质 方面 的 有 ， 断裂 强度 和 断裂 伸 长 度 . 弹 性 模 量 , 耐 
疲劳 性 、 耐 磨 性 属于 物理 方面 的 有 , 耐 热 性 、 耐 光 性 , 导 
电 性 、 难 燃 或 抗 燃 性 、 比 重 ， 属于 化 学 方面 的 有 纤维 和 
水 、 酸 . 碱 有 机 溶剂 以 及 微生物 等 的 作用 性 能 。 各 种 化 学 
纤维 分 子 结构 和 织 态 结构 不 同 ， 反 映 化 学 纤维 各 方面 性 
质 的 参数 也 不 相同 。 ( 方 柏 容 钱 宝 的 ) 


huaxue xlanwel fangsl 

化 学 纤维 纺 丝 〈chemical fibre spinning) 

化 学 证 维 生产 过 程 主要 工序 之 一 。 它 的 先行 工序 是 制备 
纺 丝 溶液 (或 熔 体 )， 后 继 工序 是 对 纺 出 的 纤维 进行 后 处 
理 。 纺 丝 溶液 (或 焙 体 ) 被 送 入 纺 丝 机 ， 经 计量 泵 加 压 和 
计量 后 通过 喷 丝 头 〈 板 ) 孔 眼 被 挤 出 孔 外 成 为 液态 细 流 ， 
巷 着 雍 固 形成 纤维 ,这 个 总 过 程 称 为 化 学 纤维 纺 丝 , 也 叫 
纤维 成 形 

化 学 纤维 纺 丝 通常 按照 纺 丝 流体 的 状态 命名 和 分 
类 ,包括 熔 休 纺 毕 ,溶液 纺 丝 ,乳液 纺 毕 (悬浮 液 纺 )、 液 晶 
纺 丝 ,以 及 半 熔 体 纺 丝 等 。 另 一 种 是 以 喷 毕 头 挤 出 纺 丝 细 
流 凝固 方法 来 命名 和 分 类 ,有 湿 法 纺 丝 、 干 法 纺 毕 、 干 - 湿 
法 纺 兰 、 相 分 离 纺 丝 、 闪 燕 纺 丝 、 喷 雾 凝 固 纺 丝 、 喷 射 
纺 丝 以 及 静电 纺 丝 等 。 干 法 纺 丝 、 湿 法 纺 丝 和 干 - 湿 法 纺 
丝 都 属于 溶液 纺 丝 。 相 分 离 纺 丝 则 是 采用 高 聚 物 与 一 种 
特殊 的 溶剂 在 一 定 温度 和 压力 下 形成 的 亚 稳 态 溶液 进行 
纺 丝 。 喷 射 纺 丝 和 静电 纺 丝 既 可 用 溶液 ， 也 可 用 熔 体 作 
为 纺 丝 流体 。 

还 有 不 用 喷 丝 头 而 由 焙 体 的 自然 表面 拉 出 细 流 而 形 
成 纤维 的 方法 ， 称 为 无 喷头 熔 池 纺 丝 
物 形成 高 聚 物 的 过 程 中 同时 形成 纤维 , 称 为 反应 纺 丝 法 ， 
例如 聚氨酯 弹性 体 纤维 的 纺 丝 。 

在 各 种 纺 丝 方法 中 ,最 主要 的 是 熔 体 纺 丝 , 湿 法 纺 丝 
和 干 法 纺 丝 三 种 。 聚 酯 纤维 和 聚 酰胺 纤维 是 采用 熔 纺 的 
典型 , 粘 胶 纤维 是 湿 纺 的 典型 ， 醋 酯 纤维 是 干 纺 的 典型 。 
聚 丙 烯 且 、 训 乙烯 醇和 诊 握 乙烯 等 纤维 则 既 可 用 干 纺 ,也 


可 用 湿 纺 ,用 不 同 纺 丝 方法 制 得 的 纤维 性 能 各 有 特点 .为 
了 制造 有 特殊 性 能 的 纤维 ,已 出 现 了 一 些 新 的 纺 丝 方法 ， 
如 制备 超 高 强度 . 超 高 模 量 纤维 采用 液晶 纺 兰 ,其 他 如 剪 
切 应 力 纺 丝 ,静水 压 挤 压 纺 丝 、 冻 结 纺 丝 等 方法 , 但 大 都 


处 在 试验 和 发 展 阶段 。 ( 董 纪 案 》 
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化 学 纤维 后 加 工 (after-treatment of chemi- 
cal fibre) 。 对 化 学 纤维 纺 丝 成 形 后 的 初生 纤维 进行 


一 系列 后 处 理 加 工 ,使 其 适应 纺织 加 工 和 使 用 的 要 求 。 依 
化 学 纤维 品种 和 纺 丝 工艺 的 不 同 ,后 处 理工 序 也 不 相同 。 
湿 法 纺 丝 的 后 处 理工 序 较 长 ， 例 如 粘 胺 纤维 采取 湿 法 成 
形 , 后 处 理工 序 有 水 洗 .脱硫 、 漂 白 、 酸 洗 、 上 泪 、 陪 水 及 干 
燥 等 ! 研 酯 纤维 采取 干 法 成 形 , 后 处 理工 序 比 较 简单 , 只 
有 卷 绕 和 加 牛 ! 至 于 大 多 数 以 熔 休 纺 兰 成 形 的 合成 纤维 ， 
则 有 卷 绕 , 拉 伸 、 热 松弛 、 热 定形 、 卷 绕 及 加 牛 等 , 制造 短 
纤维 时 还 增加 切 段 工序 。 以 上 品种 所 采用 的 后 处 理 设备 
也 不 尽 相 同 ,有 分 段 处 理 的 单元 设备 ,也 有 连续 处 理 的 设 
备 。 初 生态 化 学 纤维 的 结构 和 性 质 常常 不 完善 ， 不 能 满 
足 纺织 加 工 和 使 用 的 要 求 ， 但 如 果 经 过 一 系列 的 后 处 理 
加 工 ， 就 有 可 能 使 最 终 的 成 品 纤维 的 结构 和 性 能 得 到 完 
善 和 提高 ; 反 过 来 ,比较 完善 的 初生 态 纤维 如 采取 的 后 处 
理工 艺 不 合理 ， 最 终 成 品 的 质量 也 会 大 大 降低 。 因 此 后 
加 工 是 化 学 纤维 制造 不 可 分 割 的 组 成 部 分 。 

水 洗 ”用 湿 法 成 形 的 纤维 常 需 要 立即 进行 水 洗 以 除 
去 纤维 表层 所 粘 附 的 溶液 及 有 机 ,无 机 物 杂 质 ,否则 初生 
纤维 有 可 能 发 生 降解 或 受到 变质 和 变色 等 损伤 。 粘 胶 纤 
维 水 洗 是 为 了 除去 粘 附 在 表面 的 硫酸 、 硫 酸 锌 和 其 他 胶 
体 硫化 物 等 ， 以 硫 握 酸 钠 溶液 为 溶剂 的 脐 纶 水 洗 是 为 除 
去 残留 的 腐蚀 性 硫 握 酸 钠 溶 液 和 挥发 性 丙烯 且 ; 锦 纶 ( 诊 
酰胺 -6) 的 水 洗 则 是 为 了 洗 去 单 体 已 内 酰胺 ,同时 也 可 以 
防止 单 体 污染 车 间 空气 。 水 洗 一 般 是 使 运行 的 丝 条 〈 或 
含 大 量 丝 条 的 束 丝 ) 在 一 个 或 两 个 连贯 排列 的 洗涤 模 内 
通过 , 槽 内 盛 满 洗涤 水 ， 或 在 行进 的 丝 条 上 喷 酒 净 液 , 直 
到 丝 条 洗 净 到 需要 的 程度 为 止 。 

上 拉 伸 ”化 学 纤维 的 拉 伸 ,不 同 于 纺 纱 过 程 中 的 幸 伸 ， 
是 指 初生 态 纤维 在 它 的 微观 结构 尚未 完全 固定 以 前 ， 在 
特定 的 张力 下 使 卷曲 而 无 序 的 大 分 子 沿 轴 向 整 列 和 伸展 
的 过 程 。 在 这 一 过 程 中 ,无 序 的 大 分 子 朝 有 序 方向 发 展 ， 
大 分 子 之 间 的 接触 点 增加 ， 分 子 间 力 增强 ， 聚 集 区 域 扩 
大 ,为 纤维 的 结晶 提供 条 件 。 这 时 纤维 的 密度 增加 , 抗 张 
强度 上 升 ;纤维 变 细 , 抗 张 延伸 度 下 降 ; 光学 性 和 导热 性 
则 呈现 各 向 异性 。 总 之 ,纤维 经 拉 伸 后 综合 性 的 物理 -机 
械 性 能 得 到 改善 ,实用 价值 提高 。 . 

化 学 纤维 的 拉 伸 工序 是 在 有 两 组 或 三 组 不 同 转速 的 
导 辊 或 导 盘 的 拉 伸 装置 上 进行 的 。 被 拉 伸 的 纤维 或 束 丝 
从 导 辊 或 导 盘 的 缝隙 之 间 通 过 ， 两 端 导 辊 或 导 盘 的 速 差 
使 纤维 伸 长 。 这 种 拉 伸 也 常 和 加 牛 工序 结合 ,在 拉 伸 -加 
牛 设备 上 同时 进行 。 


纤维 的 拉 伸 必 须 在 一 定 的 介质 中 和 一 定 的 温度 下 进 
行 ,一 般 有 三 种 方法 ，@ 干 热 拉 伸 , 在 空气 中 加 热 状态 下 
《如 涤纶 和 维 纶 长 丝 ) 或 在 室温 条 件 下 (如 锦纶 和 丙纶 长 
给) 拉 伸 。@ 蒸 汽 拉 伸 :在 饱和 燕 汽 中 (如 及 纶 短 纤维 ) 或 
在 过 热 燕 汽 中 (如 涤纶 短 纤维 生产 中 第 二 道 拉 伸 ) 拉 伸 。 
@ 湿 热 拉 伸 ， 在 水 滩 中 或 在 溶剂 与 沉淀 剂 混合 液 中 加 热 
拉 伸 , 粘 胶 帘 子 线 的 塑性 拉 伸 ,涤纶 短 纤维 第 一 道 热 拉 伸 
以 及 睛 纶 短 纤维 的 预 拉 伸 等 便 是 。 

热 定形 合成 纤维 被 拉 伸 以 后 在 定形 装置 中 加 热 状 
态 下 停留 一 定时 间 。 使 拉 伸 之 后 的 结构 得 到 稳定 。 纤 
维 在 拉 伸 过 程 中 大 分 子 在 应 力作 用 下 发 生变 形 ， 拉 伸 作 
用 越 强 ， 变 形 也 越 大 ， 应 力 消失 后 就 有 回复 到 原 位 的 倾 
向 。 纤 维 在 松弛 状态 下 加 热 , 则 会 发 生 缩 袜 现 象 ,直到 在 
拉 伸 过 程 中 所 产生 的 变形 全 部 消失 为 止 。 经 过 定形 的 纤 
维 ,外 观 形态 能 在 定形 温度 以 下 长 时 期 保持 稳定 而 不 变 ， 
纤维 的 性 能 也 更 为 稳定 ,沸水 收缩 率 降低 ,染色 性 能 也 可 
以 得 到 改善 。 如 果 纤 维 的 热 定形 是 在 张力 下 进行 ， 变 形 
也 会 被 消除 ， 这 样 的 纤维 可 以 在 比 松弛 定形 温度 高 得 多 
的 温度 下 加 热 , 而 只 发 生 少量 缩 福 。 

影响 热 定形 的 主要 因素 是 温度 、 时 间 、 容 许 松弛 的 量 
和 在 定形 前 分 子 经 受 整 列 的 程度 。 在 一 般 情况 下 ， 定 形 
温度 应 高 于 纤维 (或 织物 ) 的 最 高 使 用 温度 ， 以 保证 在 使 
用 条 件 下 结构 与 形态 的 稳定 。 按 纤维 所 处 的 介质 和 加 热 
方式 热 定形 分 为 ，@ 干 热 空气 定形 ，@ 接 触 加 热 定形 ， 
图 水 燕 气 湿热 定形 和 @@ 浴 液 热 定形 等 。 根 据 不 同 纤维 品 
种 选用 不 同 的 定形 设备 ， 如 定形 锅 、 帘 式 热 定形 机 和 热 
板 定形 机 等 。 

孝 曲 ”用 化 学 或 机 械 的 方式 使 化 学 纤维 外 形 获得 立 
体 的 、 平 面 的 或 锯齿 形 波纹 的 过 程 。 化 纤 短 纤维 通常 用 
于 与 棉 或 羊毛 等 天 然 纤维 混纺 ， 也 可 以 纯 纺 。 一 般 的 化 
学 纤维 表面 平滑 无 卷曲 (永久 卷曲 的 复合 纤维 除外 )， 抱 
合力 小 ,不易 互 相 牛 合 或 与 其 他 纤维 拓 合 ， 即 可 纺 性 能 
差 。 卷 曲 加 工 能 使 化 学 短 纤维 获得 与 天 然 纤 维 相 类 似 的 
卷曲 ,可 纺 性 能 会 大 大 改善 。 

卷曲 的 方法 有 ; 机 械 法 和 化 学 法 两 类 。 机 械 卷 曲 法 
是 先 将 纤维 束 在 热 水 或 蒸汽 中 预 热 , 而 后 通过 卷曲 机 , 借 
卷曲 轮 和 卷曲 箱 的 作用 产生 锯齿 形 平面 卷曲 效应 。 用 化 
学 法 获得 的 卷曲 , 则 是 空间 立体 状 的 永久 性 卷曲 波纹 ( 见 
复合 纤维 )。 最 常用 的 卷曲 机 主要 由 卷曲 轮 、 卷 曲 箱 和 加 
压 机 构 组 成 。 

切 段 ”化 学 纤维 长 丝 一 般 只 能 象 委 兰 那样 制 成 织物 
或 者 与 蚕丝 交织 。 如 切 成 短 段 使 其 长 度 与 棉 或 羊毛 相 
近 ， 则 可 以 象 棉 或 羊毛 那样 供 作 纯 纺 或 者 混纺 后 制 成 织 
物 。 这 样 的 织物 用 途 远 较 长 毕 织物 为 广 。 短 纤维 的 纺 丝 
工艺 与 长 丝 基 本 相同 ,区 别 在 于 长 丝 常 在 孔 数 有 限 (50 孔 
以 下 ?的 喷 兰 头 上 纺 丝 成 形 ,而 制造 短 纤维 的 喷 丝 头 孔 数 
常 达 数 干 甚至 数 万 。 短 纤维 在 后 处 理工 艺 上 除 增加 切 段 
和 卷曲 外 ,设备 结构 也 与 长 毕 不 同 ,容量 较 大 。 切 成 的 短 
纤维 常 成 馈 , 必 须 进一步 开 松 、 混 和 ,而 后 用 与 棉 或 羊毛 
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相同 方式 纺 纱 和 织造 。 

切 段 有 湿 切 、 干 切 、 牵 切 三 种 形式 。 用 前 两 种 切断 
法 可 获得 段 状 纤维 拒 ， 再 送 入 开 松 和 混和 机 。 后 一 种 加 
工 方式 的 短 纤维 仍 具 有 连续 粗 束 丝 外 形 ， 许 多 纤维 腿 间 
歇 地 分 布 在 粗 束 丝 内 部 ， 围 绕 束 丝 轴 平 行 定向 〈 见 纺 毕 
直接 成 条 )。 非 连续 式 切 段 装置 是 由 两 个 迅速 旋转 的 刀 
轮 组 合 而 成 ,其 中 一 个 刀 轮 沿 周边 等 距 满 布 割 刀 , 另 一 轮 
则 在 与 割 刀 对 应 处 刻 有 沟 槽 。 当 东 丝 以 垂直 方向 从 刀 轮 
的 链 隙 中 经 过 时 , 即 被 切 成 预定 长 度 的 纤维 眉 , 落 入 收集 
器 内 送出 机 外 。 

湿 法 成 形 些 精制 湿 法 成 形 的 初生 丝 大 都 需要 经 过 
高 度 的 精制 处 理 才 有 实用 价值 。 精 制 的 工序 随 不 同 的 品 
种 而 异 ， 有 的 品种 甚至 在 后 处 理 过 程 中 还 有 重大 的 化 学 
变化 ， 如 在 维 纶 的 制造 中 对 聚 乙 燃 醉 纤 维 进行 缩 甲 醛 化 
处 理 。 粘 胶 丝 是 湿 法 成 形 纤维 中 精制 过 程 最 繁复 的 品种 
之 一 ( 见 粘 胶 纤 维 )。 粘 胶 帘子 线 的 后 处 理 较 普通 粘 胶 纤 
维 简单 得 多 ,只 须 经 过 洗涤 、 半 脱硫 和 再 洗涤 即 可 , 常 在 
连续 后 处 理 机 上 进行 。 粘 胶 帘子 线 纤维 表面 光滑 ， 在 制 
造 轮胎 中 不 易 与 橡胶 抱 合 ,因此 ,必须 先 在 树脂 和 橡胶 溶 
液 内 对 纤维 进行 热处理 。 此 外 ， 由 于 帘子 线 是 条 干 粗 而 
单 丝 根 数 多 的 束 纤维 , 宜 采 用 特殊 条 件 的 高 效 干燥 法 ,以 
缩短 处 理 时 间 。 (地 荣 椰 ” 杨 明 远 ) 


huoxue xlanwel youjl 
化 学 纤维 油 剂 (finish for chemical fibre) 
化 学 纤维 在 纺 丝 和 纺织 加 工 过程 中 因 不 断 摩 擦 而 产生 静 
电 , 必 须 使 用 助 剂 以 防止 或 消除 静电 积累 ,同时 赋 于 纤维 
以 柔软 .平滑 等 特性 ,使 其 顺利 通过 后 道 工序 。 这 种 助 剂 
统称 为 化 学 纤维 油 剂 。 

大 多 数 化 学 纤维 的 回潮 率 较 低 、 介 电 常 数 较 小 ,而 摩 
擦 系数 较 高 ,因此 必须 使 用 油 剂 . 油 剂 主要 由 表面 活性 剂 
组 成 ,能 在 化 学 纤维 表面 形成 定向 的 吸附 层 , 即 油膜 。 油 
膜 的 亲 水 基 朝 向 空间 ,吸附 空气 中 的 湿 气 ,在 纤维 表面 上 
形成 连续 的 水 膜 ,使 带电 离子 在 水 膜 上 泳 移 ,减少 因 摩擦 
所 产生 的 静电 荷 积聚 ,从 而 降低 纤维 表面 电阻 ,增加 导电 
作用 。 

油膜 隔离 纤维 ， 又 对 纤维 有 一 定 的 亲和力 ， 使 其 产 
生 一 定 的 集束 性 而 不 致 散乱 。 它 还 赋予 纤维 一 定 的 平滑 
性 ,使 纤维 在 摩擦 过 程 中 不 受 损伤 , 并 有 良好 的 手感 , 在 
纺 丝 时 能 顺利 通过 卷 绕 , 拉 伸 、 干 燥 等 工序 ， 还 能 消除 纺 
织 加 工 过 程 中 的 静电 作用 ， 不 致 发 生 绕 皮 圈 、 罗 拉 、 锡 林 
等 现象 ,减少 毛 丝 及 断 头 等 不 正常 情况 ,保证 纤维 产品 的 
质量 。 

化 学 纤维 油 剂 应 具备 以 下 的 特性 , 平滑, 抗 静 电 、 有 
集 东 或 抱 合 等 作用 ; 热 稳定 性 好 ， 挥 发 性 低 ; 对 金属 无 腐 
蚀 作用 :可 洗 性 好 ,不 影响 纤维 色泽 :无 臭 无 刺激 性 ,在 规 
定 的 贮藏 条 件 下 不 分 层 、 不 腐败 变质 # 调配 与 使 用 方便 ， 
原料 易 得 ,成 本 适宜 。 

长 丝 和 短 纤维 的 加 工 形式 不 同 ， 对 油 剂 的 要 求 也 有 
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区 别 。 短 纤维 油 剂 应 使 纤维 有 良好 的 抗 静电 性 ， 消 除 纤 
维 在 清 花 、 梳 棉 、 并 条 、 粗 纱 、 细 纱 和 牵 切 成 条 各 工序 中 的 
静电 影响 。 油 剂 的 成 分 以 抗 静电 剂 为 主 ， 以 平滑 剂 和 集 
东 剂 等 为 辅 。 长 丝 油 剂 应 有 利于 纺 丝 时 的 卷 装 成 形 ， 保 
证 拉 伸 、 假 牛 , 针 织 、 织 造 等 加 工 顺利 。 油 剂 成 分 以 洞 滑 剂 
为 主 ,以 乳化 剂 , 抗 静 电 剂 为 辅 。 纤 维 品 种 不 同 对 油 剂 的 
要 求 也 不 同 ,如 有 涤纶 长 丝 假 拓 丝 油 剂 . 锦 纶 长 丝 帘子 线 
油 剂 、 哺 纶 短 纤 维 油 剂 . 维 纶 棕 切 纺 油 剂 等 。 

化 学 纤维 油 剂 所 用 的 原料 ， 一 般 是 润滑 油 和 表面 活 
性 剂 。 词 滑 油 有 矿物 油 、 合 成 脂 等 ,表面 活性 剂 又 分 为 阳 
离子 型 .阴离子 型 ,两 性 型 和 非 离子 型 四 类 ， 都 是 用 天 然 
的 动 植物 脂 或 合成 脂肪 醇 ,脂肪 酸 、 脂 肪 酸 酯 及 其 衍生 物 
经 化 学 加 工 制 得 。 化 学 纤维 油 剂 依 其 组 成 和 用 途 分 为 

@ 平滑 剂 :起 平滑 作用 ,如 各 种 粘度 的 白 油 , 二 其 酸 
酯 、 高 级 脂肪 醇和 高 级 脂肪 酸 醒 、 多 元 醇 酝 、 高 分 子 聚 
醚 等 。 

@ 乳化 剂 , 起 乳化 、 抗 静电 、 平 滑 , 集 东 、 润 湿 、 可 洗 
等 作用 , 如 脂肪 酸 诊 氧 乙烯 栈 、 脂 肪 醇 聚 氧 乙烯 栈 , 昔 区 
油 聚 氧 乙烯 栈 、 烷 基 酚 聚 氧 乙烯 醚 、 失 水 山梨 醇 脂肪 酸 
酯 、 失 水 山梨 醇 脂肪 酸 酯 诊 氧 乙烯 醚 、 高 分 子 聚 柄 等 。 

@ 抗 静电 剂 :起 消除 静电 的 作用 ,如 烷 基 础 酸 酷 , 烷 
基 硫 酸 酯 . 季 胶 盐 等 。 

@ 调整 剂 ,起 调节 乳化 平衡 作用 ,如 高 级 脂肪 醇 高 
级 脂肪 酸 等 。 

其 他 还 有 抗 氧 剂 , 防 直 剂 和 消 泡 剂 等 。 

化 学 纤维 加 工 性 能 的 好 坏 既 与 油 剂 组 分 有 关 ， 又 与 
含油 的 均匀 性 和 含油 率 有 关 。 纤 维 需要 的 含油 率 范围 是 ， 
短 纤维 为 0.1~0.5 和 ,长 丝 为 0.4~1.2 铬 。 纤 维 的 含油 
率 通常 以 四 氧化 碳 ,乙醚 等 为 溶剂 用 蔷 取 法 测定 。 

化 学 纤维 油 剂 的 上 油 方法 因 长 丝 和 短 纤维 而 异 。 长 
丝 上 油 法 有 两 种 ，@ 油 盘 法 ， 给 油 盘 以 一 定 深度 浸 在 油 
浴 中 运转 ， 丝 束 与 给 油 盘 切线 接触 上 油 。 回 油 喘 法 ， 是 
?70 年代 出 现 的 新 方法 ,主要 用 于 高 速 纺 丝 。 油 剂 通过 计量 
奈 定 量 输送 到 给 油嘴 。 对 丝 束 上 油 。 

短 丝 上 油 法 也 有 两 种 ，@ 淄 渍 法 ， 丝 束 通过 油 档 上 
油 , 适 用 于 未 切断 丝 束 。@ 喷 淋 法 :将 油 剂 直接 喷 淋 到 散 
纤维 上 ,适用 于 未 切断 丝 束 或 短 纤维 。 

《 沈 志 真 ” 叶 明 超 ) 

huaxue xiaonwel zhuose 

化 学 纤维 着 色 (pre-staining process of che- 
mical fibre) ”在 化 学 纤维 生产 过 程 中 掺 入 适当 的 
颜料 或 染料 ,直接 制 成 有 色 纤 维 的 方法 , 又 称 纺 前 着 色 。 
化 学 纤维 着 色 与 常规 染色 机 理 不 同 。 前 者 是 使 着 色 剂 均 
匀 地 分 散在 聚合 体 中 ， 经 纺 丝 成 形 后 着 色 剂 即 被 固着 在 
纤维 中 ,着 色 过 程 属于 物理 变化 :后 者 是 纺 成 纤维 后 再 染 
色 , 要 求 染 料 或 颜料 与 京 合体 有 一 定 的 结合 力 和 亲和力 ， 
染色 过 程 主要 属于 化 学 变化 。 化 学 纤维 着 色 在 纤维 生产 
厂 进行 ,染色 则 在 毛纺 厂 或 印染 厂 进 行 。 着 色 纤维 和 染 
色 纤 维 的 截面 如 下 页 图 。 


a 着 色 纤 维 
纤维 截面 图 


b 染色 纤维 


化 学 纤维 着 色 技术 于 1936 年 首先 用 于 粘 胶 、 醋 本 等 
人 造 纤维 ， 后 来 又 用 于 聚 乙烯 醇 、 聚 氧 乙烯 \ 聚 丙烯 且 等 
合成 纤维 ， 现 在 对 聚 丙 烯 、 聚 酰胺 、 聚 酯 等 难 染 的 合成 纤 
维 也 进 行 着 色 。 对 丙纶 着 色 尤为 普遍 。 用 着 色 法 生产 的 
有 色 化 学 纤维 比例 逐年 都 有 增加 。 化 学 纤维 着 色 与 常规 
染色 相 比 优点 是 :着 色 、 纺 丝 可 以 连续 进行 ;着 色 均匀 , 色 
牢 度 好 ;颜料 (染料 ) 利 用 率 高 ;生产 周期 短 、 成 本 低 ; 能 使 
取向 度 、 非 极 性 难 染 的 化 学 纤维 生 色 。 

不 同 的 纺 丝 方 法 可 以 采用 不 同 的 着 色 方 法 ， 如 熔 休 
坊 毕 有 全 量 着 色 、 母 体 着 色 和 切片 着 色 等 方法 .溶液 纺 丝 
有 原液 着 色 和 凝 胶着 色 法 。 

@ 全 量 着 色 法 ,是 指 在 聚合 反应 时 着 色 。 将 着 色 剂 
在 缩聚 反应 时 投入 反应 体系 中 形成 有 色 聚 合 物 。 直 接 纺 
制 有 色 纤维 ;或 先 制 成 切片 ,间接 纺 制 有 色 纤维 。 全 量 着 
色 法 不 需要 专用 设备 ,适用 于 大 批量 生产 。 缺 点 是 设备 沾 
色 , 换 色 前 要 进行 清理 。 

@ 母体 着 色 法 , 指 在 本 色 切 片 中 挫 人 一 定 比例 的 有 
色 切 片 共同 输入 纺 丝 机 纺 制 有 色 纤维 。 优 点 是 对 设备 沾 
色 少 ,使 用 方便 ,易于 换 色 ,适宜 纺 中 、 深 色 纤维 ， 但 要 求 
有 色 母 粒 与 本 色 切 片 能 高 度 均 匀 混 和 。 也 可 以 用 计量 泵 
把 着 色 剂 直接 地 或 以 糊 状 注射 到 聚合 物 熔 体 中 纺 制 成 有 
色 纤维 , 称 注射 法 。 

@ 切片 着 色 法 :将 着 色 剂 与 本 色 切 片 在 干燥 过 程 中 
同时 干燥 并 混和 ， 着 色 剂 通过 扩散 作用 以 及 和 切片 摩擦 
带电 ,使 超 细 的 粉 状 着 色 剂 均匀 地 包 覆 在 本 色 切 片 表面 。 
优点 是 对 设备 的 污染 少 , 换 色 时 间 短 。 切 片 着 色 的 效果 。 
取决 于 着 色 剂 在 聚合 体 中 的 溶解 度 和 分 散 性 质 ， 与 切片 
表面 积 有 直接 关系 。 

@ 原液 着 色 法 ， 在 纺 丝 溶液 中 加 入 适当 的 着 色 剂 ， 
经 充分 混和 溶解 和 过 滤 , 也 可 在 进入 喷 丝 头 之 前 定量 地 
注 和 人 着色 剂 或 有 色 原液 ， 经 静态 混和 器 混和 后 纺 制 成 有 
色 纤维 。 粘 胶 、 及 纶 等 纤维 的 原液 着 色 均 属 此 种 , 纺 丝 原 
液 中 加 着 色 剂 法 对 设备 沾 色 严重 , 换 色 要 清洗 ;在 喷 丝 头 
前 注入 法 换 色 方便 ,不 沾 污 主要 设备 ,但 两 种 方法 输送 精 
度 要 求 都 很 高 ,并 且 要 配备 专用 混和 设备 。 

@@ 凝 胶着 色 法 : 且 纶 特有 的 一 种 着 色 法 。 由 于 初生 
且 纶 结构 玻 松 ， 纤 维 经 两 次 拉 伸 、 干 燥 后 内 部 仍 留 有 许 
多 半径 为 50~300A 的 微 孔 ， 所 以 表面 积 很 大 ， 着 色 剂 


或 染料 能 很 快 地 向 纤维 内 部 扩散 。 初 生 纤 维 通过 染 浴 完 
成 着 色 仅 需 数秒 钟 ,并 能 在 较 温和 的 条 件 下 着 色 。 为 了 获 
得 均匀 的 色调 ,要 保证 染 浴 中 染料 浓度 恒定 。 

化 学 纤维 着 色 剂 有 无 机 颜料 、 有 机 颜料 分散 性 染料 
等 。 各 种 颜料 ,染料 都 有 自身 的 特性 ,应 根据 不 同 的 使 用 
要 求 选用 。 一 般 的 要 求 是 ， 能 高 度 分 散 或 溶解 在 被 着 色 
的 聚合 体 中 ,并 具有 较 高 的 着 色 能 力 ; 加 工 成 形 时 本 身 不 
起 变化 ， 并 有 良好 的 耐 化 学 、 耐 晒 、 耐 气候 、 耐 洗涤 、 耐 摩 
擦 等 性 能 ;还 必须 有 良好 的 热 稳定 性 。 

用 颜料 作 着 色 剂 时 须 先 与 分 散剂 一 起 进行 研磨 ， 达 
到 高 度 均 匀 、 稳 定 的 分 散 状态 。 粒 子 大 小 要 求 在 0.5 一 14 
之 间 ， 这 对 纺 丝 十 分 重要 ， 如 分 散 不 良 ， 粒 子 太 大 ， 在 
纤维 成 形 、 拉 伸 过 程 中 会 产生 毛 丝 、 断 头 ， 也 可 能 堵塞 
喷 丝 孔 。 

纤维 着 色 所 存在 的 问题 是 色谱 调节 不 及 常规 染色 法 
灵活 ,在 使 用 中 需要 将 有 色 纤 维 拼 色 ,以 弥补 色谱 不 全 的 
缺陷 。 ( 吴 清 基 ) 


huozhuong mionsha 
化 装 面纱 (illusion of actor) ”用 绞 纱 组 织 织 
成 的 薄型 丝 织 物 ， 是 演员 化 装 时 粘贴 在 脸 上 的 一 种 美容 
纱 。 具 有 轻薄 ,柔软 ,透明 的 特点 ， 在 脸 上 粘贴 一 层 或 数 
层面 纱 能 掩盖 面部 绫 纹 。 也 可 把 剧 中 人 需要 的 胡须 、 眉 
睫毛 等 物 附 植 在 面纱 上 , 供 演员 化 装 用 ,使 扮演 的 角色 形 
象 逼真 。 面 纱 还 用 作 复 制 假发 的 基 布 ， 可 将 细 长 的 发 丝 
逐 根 插入 绞 纱 织物 的 孔 眼 中 。 假 发 丝 的 密度 取决 于 面纱 
目 孔 的 多 少 , 一 般 为 700~1 000 目 /厘米 。 由 于 面纱 直 
接触 及 皮肤 。 要 求 纱 质 柔 软 、 窜 有 弹性 并 具有 良好 的 透 
气 、 吸 湿性 能 ， 还 应 与 皮肤 ,化 装 物 间 有 一 定 的 粘 附 力 且 
符合 人 体 卫生 要 求 。 面纱 常 以 13/15D 生 桑 笑 丝 为 原料 
经 浸渍 、 络 丝 ,加 牛 , 络 简 , 整 经 等 工序 ,在 有 绞 纱 装置 的 织 
机 上 织造 。 经 密约 36 根 /厘米 , 纬 密 23 根 /厘米 ,织物 组 
织 是 一 绞 一 纱 组 织 ( 见 纱 罗 组 织 )， 成 品 重 约 10 克 / 米 *。 
《 陈 先 明 ) 
Huong Daopo 
黄道 婆 中 国 元 代 棉纺 织 革新 家 。 生 卒 年 不 详 。 宋 末 
元 初 松 江 乌 泥 泾 ( 今 上 海 县 华 泾 镇 东 湾 大 队 ) 人 。 她 早年 
流落 到 崖 州 ( 今 海南 岛 )。 当 时 乌 泥 泾 已 有 棉花 种 植 ,但 无 
踏 车 \ 椎 弓 ,而 用 线 弦 竹 弧 弹 纺 ,功效 极 低 。 元 ' 元 页 年间 
《1295 一 1297) ,黄道 婆 自 崖 州 回 到 故乡 ,把 在 崖 州 学 到 的 
纺织 技术 结合 创造 , 改革 成 一 套 托 、 弹 、 纺 ` 织 工具 , 去 籽 
用 搅 车 、 弹 棉 用 椎 弓 , 纺 纱 用 三 锭 脚 踏 纺 车 , 同时 纺 三 根 
纱 ,大 大 提高 了 纺 纱 功效 。 在 织造 方面 她 用 一 套 错 纱 、 配 
色 、 综 线 、 絮 花 等 工艺 技术 ， 与 家 乡 妇 女 一 起 织 制 出 有 名 
的 乌 泥 泽 被 ,一 时 ,松江 以 此 为 生 者 干 余 家 。 她 的 棉纺 织 
技术 传记 江浙 一 带 。 松 江 曾 一 度 成 为 全 国 棉纺 织 业 中 心 。 
黄道 婆 死 后 ,当地 人 民 为 纪念 她 在 棉纺 织 方面 的 贡献 , 曾 
立 祠 奉祀 , 元 -至 元 三 年 (1337) 建 立 祠 院 , 1362 年 重建 。 
上 海 人 民 为 纪念 她 的 功绩 ， 于 1957 年 在 东 湾 村 修建 莫 
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立 碑 纪念 。 上 海南 市 区 曾 有 先 棉 祠 ， 建 黄道 婆 禅院 。 
上 海珠 园 内 有 清 咸丰 时 作为 布 业 公所 的 践 织 亭 。 供 奉 黄 
道 婆 为 始祖 。 亭 内 有 氢 述 木棉 播种 以 至 上 区 织造 木 刻 16 
幅 。 保 存 了 清末 手工 棉纺 织 技术 的 形象 史料 
( 灾 伯 村 ) 

huangma 
黄麻 〈jute) 。 机 树 科 ( 或 田 麻 科 ) 黄 麻 属 一 年 生 草 
本 植物 的 韧 皮 纤维 , 这 个 属 有 40 个 种 , 主要 栽培 的 有 贺 
果 和 长 果 两 种 。 贺 果 种 俗称 络 麻 、 绿 麻 、 台 湾 麻 、 火 麻 、 幼 
麻 等 。 印 度 和 孟加拉 国 称 白 麻 。 长 果 种 俗名 黄 头 麻 、 络 麻 、 
英 头 麻 等 。 印 、 孟 两 国 称 红 麻 或 吐 沙 。 黄 麻 耐 济 , 适 于 在 
水 渡 地 区 种 植 。 中 国 和 印度 栽培 黄麻 有 悠久 的 历史 。 世 
界 主要 产地 是 印度 和 雷 加 拉 国 ,次 为 中 国 ,越南 \ 泰 国 \ 印 
度 尼 西亚 尼泊尔, 缅甸、 柬埔寨、 日本、 澳大利亚 、 苏 联 、 
巴西 和 埃及 等 国 。 1980 年 ,世界 黄 、 权 麻 总 产量 为 348 万 
吨 , 其 中 印度 150 万 吨 , 孟加拉 国 83 万 吨 。 中 国 黄麻 生 
产地 主要 分 布 在 长 江 流域 和 江南 的 水 稻 地 区 ， 其 中 以 浙 
江 、 广 东 、 台湾、 福建 等 省 生产 较 多 。 但 目前 除 少数 省 略 
有 种 植 外 ,大 部 分 地 区 已 改 种 权 麻 。 黄 麻 产 量 原 占 黄 、 槛 
麻 总 产量 的 80% ,现下 降 为 15~30%%。 

生 黄 麻 是 从 麻 芭 上 到 下 来 的 麻 皮 ， 未 经 旺 干 的 称 鲜 
麻 , 是 干 后 的 称 干 麻 ,一般 用 于 制 绳索 、 生 麻布 、 单 丝线 、 
席 经 等 。 熟 黄麻 是 经 脱胶 处 理 后 取得 的 纤维 ， 一 般 供 麻 
纺 厂 纺 制 麻袋 、 细 麻布 等 ,是 重要 的 包装 材料 。 黄 麻 也 可 
用 作 地 毯 底 布 、 贴 墙 布 ,沙发 布 、 台布 、 窗 帘 布 帆布 及 地 
稚 等 。 由 于 聚 丙 焕 、 聚 乙 燃 等 塑 拉 编织 布 和 氏 的 迅速 发 
展 ,黄麻 的 用 途 已 经 缩小 。 印 度 ,孟加拉 国 和 中 国正 在 进 
一 步 研究 将 黄麻 纤维 软化 或 变性 处 理 ， 制 造 不 常 洗涤 的 
布料 ,筷子 等 , 并 试验 与 棉 , 毛 ,化 纤 等 纤维 混纺 ， 增加 新 
产品 扩大 黄麻 纤维 的 使 用 领域 。 

麻 茎 横 切 , 自 外 向 内 依次 为 表皮 层 ,皮层 、 韧 皮 部 ( 纤 
维 细胞 层 )、 形 成 层 . 木 质 部 和 全 等 组 织 黄 麻 纤维 细胞 集 
中 在 韧 皮 部 ,集合 成 群 , 昌 放 射 状 排列 。 群 数 随 不 同 部 位 
而 异 ! 成 熟 时 约 有 60 群 左右 , 每 群 约 有 纤维 细胞 束 14~~ 
17 层 , 约 有 6 000 个 左右 的 纤维 束 , 每 小 束 中 一 般 纤维 细 
胞 10 余 个 , 多 的 超过 20 个 , 共有 纤维 细胞 约 8 万 多 个 。 
纤维 群 中 同 层 纤 维 束 内 纤维 细胞 交织 成 纤维 层 网 。 黄 麻 
单 纤维 细胞 为 多 角形 细 长 管状 ,两 端 渐 细 成 封闭 钝 角 , 表 
面 光 滑 ,无 扭曲 ,有 光泽 ,细胞 壁 厚薄 不 规则 ,中 腔 大 小 不 
一 。 多 个 单 纤维 细胞 集合 一 起 ,形成 纤维 细胞 束 , 束 间 有 
和 柔 膜 细胞 隔 开 。 束 中 的 单 纤维 长 度 为 2~4 毫米 ,细胞 宽 
度 约 18 微米 ,面积 170 一 230 平方 微米 ,中 腑 面积 约 50 一 
70 平 方 微米 .细胞 束 面积 约 1 800 一 5 000 平方 微米 。 

纤维 细胞 依 生 长 时 期 不 同 ， 可 分 初生 纤维 细胞 和 次 
生 纤 维 细胞 两 种 .初生 纤维 细胞 来 自分 生 组 织 或 生长 点 。 
是 最 初 形成 的 纤维 细胞 ,在 纤维 层 的 最 外 部 分 ,细胞 组 织 
紧密 , 胞 壁 较 厚 ,中 腔 小 ,有 弹性 ,强度 高 ,纤维 束 长 次 生 
纤维 细胞 由 形成 层 分 裂 增 殖 而 产生 ,在 纤维 层 的 里 层 , 层 
次 向 内 排列 ,直至 与 形成 层 连结 。 次 生 纤维 细胞 壁 薄 , 中 
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a 外 形 


黄麻 纤维 


腔 大 ,长 度 稍 短 , 质量 较 差 。 黄 麻 植 株 长 得 越 粗 , 次 生 纤 
维 的 比例 增 大 ,纤维 质量 也 随 之 下 降 。 因 此 ,黄麻 栽培 时 
合理 密植 ,对 提高 纤维 质量 有 利 。 

脱胶 ” 熟 黄 麻 又 称 精 洗 麻 ,是 由 生 黄麻 经 陪 股 (也 称 
精 洗 ) 处 理 后 而 成 。 黄 麻 采 用 天 然 微生物 脱胶 法 。 将 收获 
的 生 黄 麻 浸 在 河 \ 湖 、 池塘 中 , 经 过 水 漫 并 与 水 中 细菌 所 
分 刻 的 酶 发 生 作 用 ， 生 麻 中 非 纤维 部 分 物质 遂 溶解 于 水 
或 分 解 生成 多 种 气体 和 水 溶性 化 学 物质 ， 使 互相 胶结 的 
纤维 分 开 , 皮 属 等 杂 物 与 纤维 分 离 , 留 下 的 纤维 经 漂洗 晒 
和 干 后 即 成 熟 黄麻 。 脱 胶 的 方式 有 集中 与 分 散 两 种 ,又 有 带 
杆 陪 胶 、 鲜 麻 皮 脱胶 , 干 麻 皮 脱胶 之 别 。 无 论 用 何 种 方法 ， 
脱胶 的 程序 基本 上 是 : 选 麻 ( 选 杆 ) 一 * 扎 把 一 * 浸 水 ( 压 
杆 ) 一 … 翻 麻 一 …… 洗 麻 ( 破 杆 洗 麻 ) 一 是 麻 〈 消 塘 ) 一 
整理 一 >? 分 级 一 > 打包 。 脱 胶 时 间 长 短 随 气温 变化 而 异 ， 
春季 一 般 需 20 一 40 天 , 夏季 6 一 18 天 ,秋季 8 一 25 天 ; 冬 
季 50~90 天 。 陪 胶 后 的 精 洗 率 一 般 为 50 一 55 多 。 带 杆 
麻 和 鲜 麻 皮 脱胶 后 的 纤维 质量 均 较 干 麻 皮 脱胶 的 为 佳 。 

性 状 ” 熟 黄麻 麻 东 长度 较 生 黄麻 稍 短 , 一 般 为 2~4 
米 。 脱 胶 成 丝 状 或 丝 网 状 的 黄麻 纤维 ,截面 中 单 纤维 根 
数 约 为 3 一 12 根 ， 宽 度 约 为 30~120 微米 。 长 果 种 黄麻 
纤维 比 团 果 种 黄麻 纤维 细软 ， 短 麻 、 细 麻 的 纤维 均 较 长 
麻 , 粗 麻 为 细软 。 熟 黄麻 经 梳理 后 成 工艺 纤维 , 供 纺 纱 用 。 
工艺 纤维 的 细 度 与 麻 的 品种 、 麻 株 长 度 、 粗 细 和 脱胶 程度 
以 及 梳理 工艺 等 都 有 关系 ,工艺 纤维 细 度 : 贺 果 种 黄麻 一 
般 为 350 公 支 ,长 果 种 黄麻 较 细 ,可 达 500 公 支 以 上 。 

黄麻 贺 果 种 纤维 本 色 为 乳白 色 , 有 光泽 。 长 果 种 本 色 
为 乳 黄色 或 淡 棕 红色 。 它 的 吸湿 , 放 湿 均 快 ,是 一 重要 特 
性 .黄麻 纤维 比重 为 1.2 左右 , 断裂 伸 长 率 为 2 一 4 务 , 规 
定 重量 束 纤维 强度 一 般 为 30 一 40 公斤 力 / 克 ， 荧 光 颜 色 
为 淡 蓝 色 , 磷 光 颜色 为 黄色 , 比 热 为 0.324 卡 / 克 度 。 

黄麻 纤维 的 化 学 成 分 , 灰分 9.5~1.5 匈 、 含 水 率 
10~11% ;纤维 素 87 一 60 务 ; 半 纤 维 素 14 一 17 狗 ;木质 素 
10 一 13 兄 : 果 胶 1~1.2%% ;脂肪 蜡 质 0.3~0.6 务 。 

束 黄 麻 标准 ”孟加拉 国 是 世界 上 出 口 熟 黄麻 最 多 的 
国家 , 出 口 标准 分 白 麻 和 吐 沙 两 个 标准 。 各 分 特 、A、B、 


C.D.E 6 个 等 级 。 印 度 新 标准 分 白 麻 、 吐 沙 和 达 西 ( 带 根 
麻 ) 两 个 标准 ,各 分 8 个 级 。 级 别 按照 强度 ,缺陷 、 含 根 量 、 
颜色 、 细 度 、 密 度 6 个 项 目 所 得 总 分 数 评定 。 中 国 黄麻 分 
级 标准 在 1954 年 订 为 4 等 10 级 ,以 品质 :脱胶 .强度 得 


症 光 泽 定 等 ,以 长 度 定 级 。 ( 钱 章 起 ) 
huangmafoang 

黄麻 纺 (jute spinning) 见 麻 纺 。 

huangma zhiwu 

黄麻 织物 (jute fabric) 。 以 黄麻 及 其 代用 品 村 
麻 或 商 麻 纤维 为 原料 的 织物 。 能 大 量 吸 收 水 分 且 散 发 速 
度 快 ,透气 性 良好 ， 高 。 主 要 用 作 麻 袋 等 包装 


材料 和 地 毯 底 布 等 。 由 于 黄麻 纱 支 较 粗 ,织物 粗 厚 ,用 作 
麻袋 等 包装 材料 ， 在 储 运 中 人 能耐 摔 振 、 挤 压 、 拖 所 和 冲击 
而 不 致 破 灼 。 若 用 样 插 抽 样 或 搬运 使 用 手 钩 ， 拔 出 样 持 
或 手 钩 后 麻袋 孔 会 立即 自行 团 塞 ， 不 致 浊 漏 或 酒 散 袋 装 
物资 。 此 外 ,用 黄麻 麻袋 盛装 粮食 等 物 ,临时 受潮 能 很 快 
散发 ,对 物资 有 保护 作用 。 但 黄麻 织物 如 长 期 潮湿 ,未 脱 
尽 的 一 部 分 胶 质 分 解 歼 尽 , 会 全 然 失去 强度 ,所 以 不 宜 用 
作 衣 着 或 经 常 洗涤 的 织物 。 

黄麻 织物 可 分 为 麻袋 布 、 黄 麻 麻布 和 地 毯 底 布 三 大 
类 。 一 般 用 优质 原料 制 黄麻 麻布 和 地 我 底 布 ， 用 次 质 原 
料 织 制 麻袋 布 。@ 麻 袋 布 ,大 部 分 是 双 经 平纹 组 织 ,也 有 


双 经 2 斜纹 组 织 。 经 纱 一 般 在 3 公 支 左右 , 纬 纱 约 1.5 


公 支 。 麻袋 布 织 成 后 , 先 按 麻 袋 规 格 和 缝 制 方式 裁 切 , 然 
后 用 卷 缝 法 或 双 线 围 连锁 法 缝合 麻袋 有 三 种 缝 制 方法 ， 
即 颖 两 侧 边 使 袋 底 无 颖 ;或 缝 一 侧 边 和 底 , 使 另 一 侧 边 无 
颖 ,或 单 颖 底 使 两 侧 边 无 颖 (适用 于 圆 型 织 机 的 织物 )。 麻 
袋 的 袋 口 均 须 卷 折 缝 光 。 中 国 麻袋 的 大 宗 产 品 为 双 经 乎 
纹 组 织 `107 厘米 长 X74 厘米 宽 、 袋 重 927 克 , 可 盛装 粮 
食 或 盐 等 物资 约 100 公斤 。 相 应 的 国际 市 场 大 宗 产品 为 
110 厘米 (43 英 寸 ) 长 X73.6 厘米 (29 英 寸 ) 宽 、 袋 重 1.13 
公斤 (2.5 磅 )。 另 有 一 种 麻袋 以 单 经 平纹 黄麻 麻布 缝 制 ， 
可 装 粮食 20 一 50 公斤 。@ 黄 麻 麻 布 ， 为 单 经 平纹 织物 ， 
经 纬 纱 一 般 在 3 公 支 左 右 。 中 国 的 大 宗 产品 为 布 幅 114 
厘米 , 布 重 340 克 / 米 。 相 应 的 国际 市 场 大 宗 产品 为 布 幅 
114 厘米 (45 英寸 ), 布 重 370 克 / 米 (12 盎司 / 码 )， 品 种 
以 每 91.5 厘米 (1 码 ) 布 重 为 系列 ,280 克 / 米 (9 僚 司 / 码 ) 
以 下 称 轻型 ,295 克 / 米 (9.5 盎司 / 码 ) 以 上 称 重型 。 黄 麻 
麻布 主要 用 作 工 农业 的 包装 材料 ,沙发 .车 辆 顶 篷 的 衬 布 
和 幕 帷 等 。@@ 地 毯 底 布 ,为 单 经 平纹 织物 ,特点 是 厚实 和 
耐 磨 , 可 作为 徐 绒 地 毯 的 基 布 或 其 他 地 千 的 粘 合 底 布 。 纱 
支 一 般 在 3.5 公 支 以 上 , 布 幅 在 3 米 ,甚至 5 米 以 上 。 
《证 家 驴 ) 

huichaolu 

回潮 率 (moisture regain) ”表示 纺织 材料 吸 
湿 程 度 的 指标 。 以 材料 中 所 含水 分 重量 占 干 燥 材 料 重量 


的 百分数 表示 。 在 个 别 情况 下 ， 也 有 用 含水 率 表示 纺织 
材料 吸湿 程度 的 ， 以 材料 中 所 含水 分 重量 占 材料 未 烘 干 
重量 的 百分数 表示 。 为 了 计 重 和 核 价 的 需要 。 必 须 对 各 
种 纺织 材料 的 回潮 率 作出 统一 规定 , 称 公 定 回潮 率 。 各 国 
所 规定 的 纺织 材料 公 定 回潮 率 略 有 不 同 ， 中 国 几 种 常见 
的 纺织 纤维 和 纺织 品 的 公 定 回潮 率 如 下 表 。 


(%) 


11.1( 含 
水 率 10 参 ) 


牙 站 此 此 收 东 收 


纺织 材料 在 公 定 回潮 率 下 的 重量 称 公 定 重量 ,简称 公 量 。 

回潮 率 的 大 小 对 纺织 材料 的 物理 机 械 性 质 ,如 强力 、 
伸 长 率 ,电阻 ,比重 ， 以 及 纺织 工艺 都 有 影响 。 回 潮 率 的 
测定 方法 有 多 种 ，@ 直 接 测 定 法 , 先 称 取 试 样 重量 ,然后 


去 除 其 中 水 分 , 再 称 取 试 样 干燥 重量 , 计算 实际 回潮 率 。 
根据 去 除 水 分 方法 的 不 同 , 直接 测定 法 有 : 烘箱 法 、 红 外 
线 辐射 法 、 高 频 电 场 加 执法、 真空 干燥 法 和 吸湿 剂 干燥 法 
等 在 工业 生产 中 常 采 用 的 是 烘箱 法 和 红外 线 辐射 法 。 烘 
箱 法 的 优点 是 测定 结果 比较 准确 ， 缺 点 是 速度 慢 、 效 率 
低 。 红 外 线 辐射 法 的 优点 是 速度 快 、 效 率 高 、 节 省 能 源 ， 
缺点 是 温度 不 易 掌握 、 测 定 的 结果 有 波动 。@ 间 接 测定 
法 : 是 利用 纤维 的 某 些 人 性 质 和 回潮 率 之 间 的 关系 间接 推 
算 纤 维 的 回潮 率 。 这 种 方法 的 优点 是 速度 快 ,效率 高 ,但 
纤维 有 关 性 质 和 回潮 率 之 间 关 系 值 的 确定 仍 需 要 利用 直 
接 法 。 间 接 法 可 以 分 为 电阻 法 ,电容 法 、 红 外 线 吸收 法 和 
微波 法 等 。 中 国 多 用 电阻 法 测定 原 棉 水 分 。 微 波 法 具有 
快速 .连续 、 非 接触 .无 破坏 性 等 特点 ,可 用 于 连续 测定 和 


自动 控制 ,是 近来 尚 在 发 展 的 新 技术 。 ( 张 町 刚 》 
Houltenl 
惠 特 尼 , E。 (Eli Whitney, 1765 一 1825) 美 


国 发 明 家 、 机 械 工程 师 和 制造 
商 。 马 萨 诸 塞 州 人 。1792 年 毕 
业 于 耶鲁 大 学 。1793 年 发 明 锯 
齿 轧 棉 机 。 这 种 机 器 由 四 个 部 
分 组 成 ，@@ 加 料 棉 箱 ，@ 回 转 
针 简 ，@ 固 定 挡 板 《 能 让 针 多 
上 的 棉 纤维 通 过 而 留 下 棉籽 )， 
@ 反 向 转动 的 毛 刷 滚 简 ( 把 株 
纤维 从 针 钓 上 刷 下 )。 机 器 结 栓 
简单 而 工作 效率 高 ， 它 的 基本 
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原理 一 直 沿 用 至 今 。 此 外 , 惠 特 尼 在 武器 制造 研究 中 ,发 
展 了 工业 生产 互 换 部 件 的 观念 ， 对 机 械 工业 的 发 展 曾 产 
生 重大 影响 。 ( 包 铭 新 ) 


hunjian 

混 莫 (cocoon mixing) 。 对 不 同 地 区 生产 的 丢 
草 , 选 茧 质 相 近 者 按 工艺 要 求 的 比例 进行 混合 。 混 茧 可 以 
扩大 批量 ,均衡 茧 质 ,统一 丝 色 ,稳定 操作 , 缘 制 品质 一 至 
的 生 些 。 混 茧 时 要 求 草 色 、 草 形 基本 接近 , 茧 丝 纤 度 不 匀 
较 小 , 蓝 丝 长 相差 不 大 (一 般 相差 不 宜 大 于 200 米 ), 其 他 
如 解 舒 率 、 丝 胶 溶 失 率 、 茧 层 率 ( 见 委 些 ) 等 也 都 要 求 接 
近 。 有 人 工 混 蓝 和 机 械 混 蓝 两 种 方法 ， 一 般 采 用 人 工 混 
昔 ， 还 有 采用 风力 输送 混 茧 的 。 混 茧 设备 有 光 茧 混 茧 机 


和 毛 莫 混 茧 机 两 种 。 光 草 混 茧 机 有 3 只 储 茧 箱 ,把 经 过 计 
算 按 一 定 比例 配 好 的 茧 贮 放 在 箱 内 ， 通 过 机 械 作用 将 草 
混合 ,经 过 传送 带 送 到 印 茧 带 装 入 茧 袋 。 光 茧 混 茧 的 缺点 
是 容易 擦 伤 茧 质 . 毛 茧 混 莫 机 在 一 根 垂直 的 立轴 上 , 装 有 
两 个 混 茧 伞 形 圆 表 ,通过 电动 机 传动 以 140 转 / 分 的 速度 
转动 。 茧 子 靠 离心 力 的 作用 进入 第 一 级 混 茧 伞 后 向 四 周 
散 开 ,然后 通过 军 壳 导入 第 二 级 混 莫 伞 ， 同 样 靠 离心 力 
的 作用 均匀 地 散落 到 混 茧 机 周围 的 地 面 上 ， 达 到 混 茧 的 
目的 。 ( 吕 光 祖 ) 


huohuanbu 
火 演 布 。 见 石棉 布 。 


Jehi 


机 织 〈weaving) 。 以 纺 线 作 经 、 纬 接 各 种 织物 结 
构 形 成 机 织物 的 工艺 过 程 。 通 常 包 括 把 经 纱 做 成 织 轴 、 把 
纬 纱 做 成 纤 子 (或 简 子 ) 的 织 前 准备 .织造 和 织 坯 整 理 三 
个 部 分 。 机 织 是 纺织 工业 生产 的 重要 组 成 部 分 根据 所 
用 原料 种 类 可 分 为 棉 织 、 毛 织 、 丝 织 和 麻 织 ,其 产品 统称 
为 机 织物 。 机 织物 的 品种 和 用 途 极其 广泛 〈 见 纺织 品 )， 
根据 不 同 的 使 用 要 求 选择 合适 的 纱 线 原 料 和 相宜 的 织物 
组 织 。 

发 展 历史 机 织 技术 的 发 展 已 有 5000 多 年 的 历史 ， 
经 历 了 原始 织 布 .普通 织 机 、 自 动 织 机 无 梭 织 机 等 阶段 。 
原始 的 织 布 法 是 把 一 根 根 纱 线 依次 结 在 同一 根木 辊 上 ， 
把 纱 线 的 另 一 端 依次 结 在 另 一 根木 和 辊 上 。 把 这 两 根木 辊 
绷 紧 固定 后 ,用 手指 挑动 单数 或 双 数 的 经 纱 引入 纬 纱 。 后 
经 改进 ,用 一 根 分 纱 小 木 辊 按 单 双 数 将 经 纱 分 开放 在 经 
纱 中 。 当 经 纱 的 分 层 情况 与 分 纱 小 木 辊 一 致 时 , 便 可 把 这 
根 纬 纱 直接 沿 分 纱 小 木 辊 引入 ,并 使 纬 纱 紧密 起 来 .从 埃 
及 和 希腊 的 文物 中 还 可 以 找到 这 种 很 原始 的 水 平 织 机 和 
竖 织 机 。 从 中 国 甲骨 文中 象形 字 亚 也 能 得 到 印证 。 此 字 
上 下 两 横 代表 两 根系 结 经 纱 的 木 辊 ， 中 间 一 横 就 是 分 纱 
小 木 辊 。 在 中 国 浙江 余姚 河 婚 渡 遗址 中 出 土 的 小 木 辊 ,可 
能 就 是 这 种 很 原始 的 织 机 的 组 件 。 以 后 出 现 了 扁平 形 的 
打 续 木 刀 或 骨 刀 ， 代 将 了 分 纱 小 木 辊 。 人 们 还 发 现 ， 用 
不 连续 的 一 根 根 纬 纱 织 成 的 织物 ,两 侧 的 经 纱 容易 脱 散 ， 
于 是 便 将 一 根 根 纬 纱 连结 起 来 , 绕 成 圈 状 后 引入 经 纱 层 。 
随 着 织物 的 加 宽 ， 人们 又 将 连续 的 纬 纱 绕 在 芦苇 杆 或 木 
杆 上 ,并 利用 手柄 把 它 引 过 已 为 打 纬 刀 撑 开 的 经 纱 层 。 由 
于 打 纬 刀 容易 通过 经 纱 层 , 遂 在 打 纬 刀 上 刻 一 条 槽 ,将 绕 
着 纬 纱 的 小 杆 钳 入 , 既 可 引 纬 又 可 打 纬 ,使 织 布 速度 进 一 
步 提高 。 此 后 ， 又 发 明了 线 综 提 经 工具 和 挑 花 工具 。 

水 平 式 原始 织 机 和 竖 织 机 都 不 适用 于 织造 丝绸 类 织 
物 , 于 是 又 加 以 改革 , 遂 出 现 了 适合 织 制 丝绸 类 织物 的 余 
织 机 。 斜 织 机 应 用 杠杆 原理 ,操作 者 有 可 能 手脚 并 用 , 织 
布 速度 大 为 提高 。 初 期 的 大 ( 古 时 叫 能 ) 由 辟 细 的 竹 签 齿 
构成 ， 齿 阶 稀 密 均匀 地 固 扎 在 木 条 中 。 后 来 为 了 更 有 效 
地 控制 布 幅 ， 便 发 明了 边 撑 。 箱 出 现 后 可 以 代替 打 纬 刀 
打 纬 。 于 是 打 纬 刀 演 变 为 中 空 、 两 端 前 尖 、 表 面 光 滑 的 工 
具 。 在 剂 空 处 纳入 纬 纱 管 ， 这 便 是 中 国 汉代 画 象 石上 的 
李 。 用 杆 织 布 可 以 两 手 一 抛 一 接 ,加 快 了 织造 速度 。 

斜 织 机 所 形成 的 梭 口 比较 小 ,操作 不 便 , 同 时 也 无 法 
用 来 织造 大 花纹 的 丝织品 ， 所 以 后 来 又 出 现 了 有 机 架 的 
水 平 式 织 机 。 开 口 装置 由 简单 变 得 复杂 起 来 ， 综 框 从 十 
几 页 增加 到 上 百 页 。 木 机 架 容纳 不 下 便 采 用 线 综 来 提升 
单 根 经 线 。 花 纹 越 复杂 ， 用 线 综 的 根 数 就 越 多。 后 来 把 


升降 运动 相同 的 线 综合 在 一 起 成 为 束 综 。 采 用 束 综 便 为 
织造 复杂 花纹 提供 了 条 件 。 组 织 结构 愈加 复杂 ， 束 综 数 
也 愈 多 ， 甚 至 达到 上 千 束 综 。 这 就 产生 了 改进 这 种 提花 
开口 装置 的 必要 。 公 元 前 73 年 至 公元 49 年 中 国 河北 巨 
鹿 陈 宝 光 委 根 据 长 期 织 缚 经 验 , 简化 为 “一 百 二 十 综 , 一 
百 二 十 距 " 的 提花 机 。 公元 220 一 280 年 中 国 马 约 成 功 地 
把 提花 机 改 为 十 二 综 十 二 路， 现今 中 国 四 川 丁 桥 织 机 可 
能 源 出 于 此 。 末 代 楼 铸 的 《 耕 织 图 》 上 ， 就 给 有 一 台大 型 
提花 机 ， 这 是 至 今世 界 上 可 以 见 到 最 早 的 以 纱 罗 为 地 组 
织 的 提花 机 图 。 

中 国 随 着 养 乔 、 者 茧 、 缘 丝 的 发 展 , 络 丝 也 发 展 起 来 
了 ,春秋 战国 时 期 利用 简单 的 丝 框 络 丝 , 隋 唐 时 期 用 手 摇 
线 丝 车 络 丝 ， 在 宋代 出 现 了 有 往复 运动 的 络 绞 装 置 。 络 
成 的 小 倒 卷 装 可 用 来 整 经 。 在 整 纱 小 木 辊 、 线 综 和 竹 箱 
出 现 以 后 , 整 经 时 采用 了 整 纱 小 木 辊 ,并 把 经 纱 头 穿 过 线 
综 和 竹 箱 。 南 亚 出 现 的 另 一 种 用 于 棉纱 线 的 络 纱 整 经 方 
式 是 将 由 纺 车 绕 成 小 容量 的 管 纱 络 成 大 容量 的 框 纱 ， 再 
从 框 纱 抽出 经 纱 ， 经 过 织女 手中 的 导 辊 曲折 地 绕 在 插 在 
地 上 的 “ 整 经 桩 "上 ， 然 后 穿 过 分 纱 箱 卷 在 木 辊 上 。 为 了 
减少 经 纱 断 头 ,棉纱 整 经 后 必须 上 浆 , 这 可 能 是 南亚 居民 
的 创造 。 

英国 人 EE. 卡特 囊 特 ,在 公元 1785 年 试验 把 开口 . 投 
校 , 打 纬 和 卷 布 的 手工 动作 机 械 化 ,展示 了 机 械 化 织 布 的 
可 能 性 。 具有 实用 意义 的 织 机 ,是 由 19 世纪 初叶 的 R. 罗 
伯 菊 所 设计 的 ， 这 种 织 机 是 现代 有 校 织 机 的 基础 。19 世 
纪 初 , 法 国人 J. 员 卡 发 明了 不 需 挽 花 童 的 提花 机 , 后 来 
人 们 称 这 种 提花 机 叫 机 卡 提花 机 。 根 据 责 卡 提花 机 的 作 
用 原理 人 们 设计 了 结构 比较 简单 的 开口 机 构 ， 以 适应 织 
造 小 花纹 精 梳 毛 织物 的 需要 ， 这 便 是 在 19 世纪 30 年 代 
出 现 的 多 臂 机 。1869 年 出 现 了 回转 多 校 箱 装置 ,以 后 多 
梭 箱 织 机 就 用 来 织造 不 同 颜色 ,不 同 号 数 ,不 同 牛 度 和 不 
同 原料 的 纬 纱 织物 。19 世 纪 后 半 叶 ,为 了 把 工人 从 装 纤 换 
校 的 工序 中 解脱 出 来 ,使 普通 织 机 变 成 自动 织 机 ,人 们 开 
始 研究 设计 自动 换 梭 装 置 ,与 此 同时 ,更 多 的 革新 家 们 走 
了 自动 换 纤 这 条 使 织 机 自动 化 的 最 合理 的 道路 ， 其 中 以 
美国 十 诺 斯 勒 普 在 1895 年 发 明 的 自动 换 纯 装 置 最 为 成 
功 , 以 后 又 有 不 断 发 展 , 渐 趋 完善 。 

在 织 机 的 发 展 过 程 中 ， 织 前 准备 技术 也 有 了 很 大 的 
进步 .在 络 纱 技术 方面 ,由 手工 络 绕 逐 渐进 步 到 卷 绕 和 导 
纱 分 开 的 坚 锭 络 纱 机 和 急行 往复 式 卧 锭 络 纱 机 等 进而 演 
化 为 卷 绕 和 导 纱 合 一 的 模 简 式 络 纱 机 ， 大 大 提高 了 络 纱 
速度 。 在 整 经 方面 ,根据 不 同 织物 品种 的 要 求 ,由 手工 整 
经 逐渐 发 展 成 分 批 整 经 和 分 条 整 经 等 不 仅 增加 了 速度 ， 
而 且 提高 了 质量 。 在 浆 纱 方面 ， 除 了 摸索 出 各 种 辅助 浆 
料 外 ， 浆 纱 机 出 现 了 控制 浆液 液 面 高 低 和 经 纱 张力 变化 
的 装置 , 为 提高 浆 纱 质量 ,降低 断 头 , 进而 为 适应 织 机 高 
效率 生产 提供 条 件 。 此 外 ,还 发 明了 移动 式 和 固定 式 结 
经 机 ,从 手工 穿 经 一 跃 而 为 机 器 自动 接 经 ,提高 劳动 生产 
率 8 一 10 倍 。 


121 


站 


机 


近代 机 织 技 术 在 织造 方面 除 改进 自动 织 机 。 改 善 操 
作 看 管 条 件 ,提高 劳动 生产 率 外 ,还 努力 探索 新 的 引 结 方 
法 。20 世纪 50 年 代 起 先后 出 现 了 各 种 实用 的 无 梭 织 机 ， 
其 中 主要 发 明 有 瑞士 苏 尔 泽 的 片 检 织 机 、 捷 克 斯 洛 伐 克 
的 喷气 织 机 和 喷 水 织 机 ( 见 吐 射 织 机 )、 意 大 利和 西班牙 
等 国 的 剑 杆 织 机 。 

在 织 前 准备 的 技术 方面 ,从 50 年 代 半 自动 络 纱 机 问 
世 起 ,到 70 年 代 便 发 明了 自动 络 纱 机 。 在 这 个 阶段 创制 
出 色 织 生产 中 的 新 设备 ,高速 大 卷 装 的 整 经 机 、 高 效能 浆 
纱 设备 、 适 应 长 丝 生产 的 整 浆 联合 机 以 及 代替 手工 穿 经 
的 穿 经 机 ,同时 采用 了 各 种 电子 自控 装置 。 70 年 代 以 来 
又 出 现 了 连续 引 纬 的 多 梭 口 织 机 的 样机 。 

工艺 过 程 ”以 棉 型 纤维 和 中 长 纤维 为 例 ， 机 织 工艺 
的 织 前 准备 一 般 包 括 络 纱 、 整 经 、 浆 纱 、 穿 经 或 接 经 、 卷 续 
和 定 牛 。 

络 纱 ”是 把 纺 厂 来 的 管 纱 或 绞 纱 绕 成 容量 较 大 、 卷 
装 形式 符合 需要 的 筒子 纱 ,便于 后 道 工序 顺利 进行 ! 同 时 
除去 纱 线 上 的 杂质 和 疣 点 ,提高 纱 线 质 量 。 络 纱 时 为 了 使 
简 子 表面 ,尤其 是 简 子 两 端点 的 纱 线 处 于 稳定 状态 ,避免 
纱 线 张力 松弛 , 卷 装 松散 , 甚至 引起 乱 纱 损失 , 络 纱 机 卷 
绕 成 形 机 构 的 螺旋 线 升 角 必 须 满足 一 定 要 求 。 

整 经 是 将 络 成 的 许多 简 子 纱 ， 按 一 定 根 数 和 规定 
长 度 平行 地 卷 绕 在 规定 幅度 的 经 轴 上 ， 使 各 根 经 纱 张力 
一 致 ， 密 度 均匀 分 布 。 为 了 减少 经 轴 上 因 各 根 经 纱 长 度 
的 差异 而 造成 的 浪费 ， 整 经 机 的 断 头 自 停 和 制 动 机 构 应 
该 十 分 灵敏 。 

某 纱 ”是 使 一 部 分 浆液 浸透 到 纱 线 内 部 , 粘 合 纤维 ， 
以 增加 纱 线 的 弹性 和 强度 。 一 部 分 浆液 被 覆 在 纱 线 表面 ， 
经 烘 燥 后 形成 一 层 粒 状 薄膜 ， 把 纱 线 表面 的 匠 毛 粘 附 在 
钞 线 干 体 上 ， 从 而 增加 纱 线 的 光滑 程度 ， 提 高 其 耐 磨 牢 
度 , 以 便 抵抗 织造 时 综 箱 的 拉 伸 和 摩擦 作用 ,减少 经 纱 断 
头 率 。 

窜 经 是 把 织 轴 上 的 经 纱 ， 按 照 一 定 次 序 逐 根 穿 过 
经 停 片 . 综 丝 眼 孔 和 钢 箱 的 齿 阶 ; 接 经 是 用 接续 的 方法 把 
上 机 新 织 轴 上 的 经 纱 头 与 了 机 时 的 经 纱 尾 逐 根 打 结 连接 
起 来 。 

套 续 ”是 把 各 种 卷 装 形式 的 纬 纱 重新 卷 绕 成 适用 的 
纾 子 ， 并 除去 纱 线 上 的 部 分 杂质 ， 提 高 纱 线 质 量 。 为 了 
降低 纱 线 加 牛 后 的 内 应 力 ,防止 纬 纱 或 经 过 并 纱 、 牛 线 工 
艺 后 的 纱 线 在 松弛 状态 下 出 现 捏 结 ， 纬 纱 尤其 是 并 纱 牛 
线 后 的 纱 线 还 要 经 过 热 湿 定 牛 。 

在 花色 织物 的 织 前 准备 过 程 中 ,经 、 纬 纱 线 首先 经 过 
染色 ,加 工 成 色 纱 线 ,经 纱 经 过 绞 纱 上 浆 、 络 纱 , 带 式 整 经 
和 穿 接 经 后 制 成 织 轴 ， 纬 纱 卷 绕 成 纤 子 便 可 在 织 机 上 进 
行 交织 。 构 成 符合 需要 的 织物 ， 这 就 是 织 连 过 程 。 为 了 
获得 不 同 的 组 织 花纹 ， 常 采用 凸轮 ( 踏 盘 ) 开 口 机 构 、 多 
贺 开 口 机 构 或 提花 开口 机 构 。 在 凸轮 开口 机 构 和 多 警 开 
口 机 构 的 织 机 上 ， 可 以 织 制 平纹 、 斜 纹 和 级 纹 组 织 。 以 
及 由 这 些 组 织 加 以 变化 或 联合 的 组 织 ， 或 者 由 若干 系统 


122 


的 经 纱 和 若干 系统 的 纬 纱 织 成 有 特殊 外 观 效应 和 性 能 的 
织物 。 在 提花 开口 机 构 的 织 机 上 可 以 织 制 花纹 较 大 、 组 
织 复杂 的 提花 组 织 织物 。 织 制 多 种 纬 纱 的 格子 织物 ,可 运 
用 多 校 箱 机 构 。 

织 坯 整理 过 程 通常 包括 检验 、 清 刷 、 烘 布 \ 折 得 、 分 等 
和 成 包 等 。 织 坯 从 织 机 上 落下 后 ， 在 验 布 机 上 逐 匹 检验 
疯 点 ， 测 定 下 机 产量 并 标 出 疫 点 记号 ， 以 便 整 修 。 清 刷 
是 通过 刷 布 机 的 砂轮 和 毛 刷 的 磨 刷 作用 ，。 除 去 织 坯 上 残 
留 的 白星 和 籽 必 杂 物 ， 使 织物 表面 光洁 。 烘 布 是 把 织物 
的 回潮 率 控制 在 一 定 范围 以 内 ， 以 防止 储存 中 每 变 。 折 
香 是 以 一 定 幅 度 把 织物 在 长 度 方向 折 释 起 来 ， 并 测量 连 
匹 长 度 。 折 释 起 来 的 织 坯 经 过 整修 和 复 验 ， 最 后 按 竟 点 
情况 给 予 评分 ， 并 根据 评分 多 少 加 以 分 等 。 经 过 分 等 的 
织物 便 可 成 包 入 库 。 

织物 的 品种 不 同 ， 所 用 的 纱 线 原料 和 织物 结构 也 不 
相同 , 织 前 准备 ,织造 和 织 坯 整理 也 因 之 改变 。 毛 织 生产 
中 经 纱 不 需 经 过 浆 纱 ， 而 织 前 准备 过 程 需要 增加 并 纱 和 
牛 线 工艺 过 程 ， 织 造 中 一 般 采 用 多 辟 开 口 机 构 和 多 梭 箱 
机 构 。 为 了 在 高 级 毛 织物 的 边缘 织 出 商标 或 标 出 原料 成 
分 , 需 附 加 小 型 提花 开口 机 构 ! 呢 坯 整理 中 对 以 重 厚 为 主 
要 特点 的 毛 织物 还 要 称 重 。 

些 织物 的 织 前 准备 包括 对 生丝 和 其 他 原料 检验 ， 确 
定 可 加 工 的 织物 品种 。 生 丝 在 络 丝 前 须 进行 浸渍 ， 让 淄 
读 液 中 的 油脂 分 子 浸入 丝 胶 分 子 链 之 间 , 使 纤维 变 软 。 在 
唐 渍 同时 进行 着 色 ， 以 便 后 道 工序 区 别 经 、 纬 用 丝 牛 向 
等 .对 于 先 织造 后 练 染 的 生 织 丝 织 物 ,生丝 在 浸渍 .干燥 、 
拌 松 后 再 经 络 纱 ,并 纱 、 牛 线 、 定 牛 、 整 经 和 卷 纬 过 程 , 最 
后 进行 织造 :对 于 先 练 染 后 织造 的 熟 织 丝 织 物 ,生丝 在 温 
溃 , 干 燥 、 拌 松 后 ,要 经 过 络 丝 , 加 牛 、 并 丝 、 牛 线 , 然后 以 
绞 线 形式 练 染 , 在 再 络 , 整 经 和 卷 纬 之 后 进行 织造 ,一 般 
不 经 过 浆 纱 工 艺 ! 对 于 低 牛人 造 丝 .人 造 短 纤维 和 合成 纤 
维 则 要 经 过 浆 纱 , 以 增加 耐 磨 牢 度 ,提高 可 织 性 。 简 装 和 
饼 装 的 化 学 纤维 长 丝 ,可 以 直接 整 经 和 卷 纬 ,不 经 过 络 丝 
过 程 。 绞 装 化 学 纤维 长 丝 可 直接 染色 ,省 去 成 绞 工艺 。 除 
素 织物 外 ， 一 般 大 花纹 丝 织 物 在 织造 中 采用 提花 开口 机 
构 。 在 起 绒 丝 织物 的 织造 中 ， 大 都 采用 经 丝 起 绒 的 双 层 
织造 方法 ,然后 在 两 层 织物 之 间 通 过 制 绒 刀 把 绒 经 割断 ， 
形成 绒毛 。 绸 坏 整 理 过 程 比较 简单 ， 岗 坯 经 检验 后 即 可 
入 库 。 

在 麻 织 生产 的 织 前 准备 中 ,由 于 麻 类 纤维 较 短 , 经 纱 
不 耐 磨 , 为 了 提高 其 可 织 性 ,通常 经 浆 纱 处 理 。 但 用 并 纱 、 
牛 线 后 的 股 线 作 经 纱 时 , 则 不 必 效 纱 ; 用 黄麻 纱 来 加 工 麻 
和 袋 织物 时 ,因为 经 纱 较 粗 , 也 可 不 经 浆 纱 。 为 了 改善 芝麻 
纱 的 上 浆 质 量 , 提 高 细 号 薄型 艺 麻 纱 织物 的 织造 性 能 ,可 
以 采用 单 纱 上 浆 法 。 亚 麻 织 物 的 生产 过 程 类 似 于 色 织物 
绞 纱 练 当 的 织物 生产 过 程 。 一 般 纱 线 先 经 者 练 ， 除 去 脂 
肪 木质 素 、 蛋 白质 等 杂质 , 再 经 漂白 或 染色 , 使 之 软化 ， 
以 利于 后 续 的 上 浆 、 络 纱 整 经 工艺 。 艺 麻 和 亚麻 纱 线 的 
织造 和 织 坯 整理 过 程 与 棉 织物 类 似 。 黄 麻 织 造 中 大 多 采 


用 空 芯 纤 子 ， 以 增加 纬 纱 容量 。 锥 坯 织 成 后 ,经 高 温 高 压 
烘 简 异 沈 轧 光 、 折 释 裁 切 、 缝 边 和 缝 口 等 织 坯 整理 便 成 麻 
狼 产 品 。 

在 带 织物 生产 中 ,经 纱 通过 络 纱 、 并 纱 、 牛 线 和 再 络 
纱 后 ， 便 可 把 所 得 简 子 纱 直接 放 在 织 机 的 后 架 上 进行 织 
造 ,一 般 不 经 整 经 和 上 浆 工 艺 。 


参考 书目 
陈 元 甫 : “机 织 工艺 与 设备 上、 下 册 ， 纺 织 工业 出 版 社 ， 北 
京 ,1983。 
( 际 元 甫 ) 
Jibel 
吉 贝 ” 见 白 三 。 
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集 圈 组 织 〈tuck stitch) 。 针织 物 的 一 种 花色 组 
织 ， 由 线圈 和 悬 弧 构成 。 在 这 种 组 织 的 某 些 线圈 上 除 套 
有 一 个 拉 长 线圈 外 ， 还 有 一 个 或 几 个 未 封闭 的 悬 弧 。 集 
轿 组 织 可 在 纬 编 或 经 编 、 单 面 或 双 面 针 织物 中 形成 。 纬 
编 集团 组 织 按 并 列 形成 集团 的 针 数 多 少 分 单 针 和 双 针 
集团 ， 按 线圈 不 脱 圈 的 次 数 又 分 单列 和 双 列 集团 等 。 如 
果 线 图 仅 一 次 不 脱 轿 , 则 称 单 列 集团 , 连续 两 次 不 脱 圈 ， 
称 双 列 集 园 。 一 般 最 多 连续 集团 4 一 5 次 , 否则 , 在 编织 
过 程 中 , 线圈 张力 过 大 , 将 会 造成 纱 线 断 裂 和 针 钩 损坏 。 
图 1 为 单 面 纬 编 单 针 三 列 集团 组 织 。 纬 编 集团 组 织 的 花 


图 1 纬 编 集 团 组 织 


可 使 织物 表面 产生 图 案 、 闪 色 、 孔 眼 以 及 凹 凸 等 效应 , 广 
泛 用 于 外 衣 织 物 生产 。 在 双 面 纬 编 集团 组 织 的 编织 中 ， 
还 可 利用 悬 弧 来 连接 正 反面 两 块 织物 ， 以 编织 双 层 纬 编 
针织 物 。 

经 编 集 团 组 织 可 形成 多 种 花色 效应 ， 如 凹凸 、 网 孔 
等 ,经 过 后 整理 , 还 可 产生 起 绒 效 应 , 常用 于 衣着 和 装饰 
织物 生产 。 图 2 为 连续 四 次 不 脱 图 的 经 编 集团 组 织 ， 坏 


图 2 经 编 集团 组 织 
布 表面 形成 突起 的 小 结 。 


J 
局 ( 昭 ) 古称 细密 毛 织 物 为 属 。《 尔 雅 ):“ 磁 , 周 也 。” 


邢 玻 ,“ 届 者 , 织 毛 为 之 。” ( 王 相 中 ) 
Jo nion 
加 拓 《〈twisting) 纺 纱 过 程 中 将 纤维 条 或 纱 线 


扭转 、 使 相互 抱 合成 纱 或 股 线 的 工艺 过 程 。 加 牛 还 广泛 
用 于 纺 丝 、 制 蔡 、 制 绳 等 方面 。 加 牛 使 原先 平行 于 纤维 
条 轴线 的 纤维 变 成 螺旋 状 ， 而 纱 条 的 各 截面 间 产 生 相 对 
转动 或 角 位 移 。 每 转动 一 周 ( 角 位 移 为 360 度 ) 所 呈现 的 
螺旋 状态 称 为 一 个 拓 回 。 纱 条 或 产 


品 每 单位 长 度 上 的 牛 回 数 称 为 拓 可 :2 | 

度 。 牛 回 的 方向 是 指 纤维 或 纱 条 的 

螺旋 线 方向 ， 用 英文 字母 Z 或 S 中 

段 倾斜 方 向 表示 。 分 别称 为 2 牛 或 本 
=- 


S 持 , 也 称 为 右 牛 或 左 掉 ( 图 1)。 加 
牛 使 纱 线 获得 一 定 的 物理 性 质 ， 如 
强力 、 伸 长 .光泽 等 。 加 持 是 主要 的 
成 纱 方法 ,对 于 纺 纱 工艺 十 分 重要 。 。 图】 起 向 

加 扯 过 程 图 2 中 A 处 有 一 对 多 拉 相 互 压 紧 所 持 纤 
维 条 , 当 罗拉 如 图 示 方 向 转动 时 ,纤维 条 不 断 喂 和 人 4B 区 。 
了 处 有 加 牛 器 使 纱 条 回 和 转 ,C 为 加 牛 后 纱 条 的 卷 绕 点 。 加 
牛 器 两 侧 纱 条 产生 截面 相对 转动 的 区 域 称 为 加 牛 区 ， 如 
4B 区 和 BC 区 。 在 一 般 加 牛 过 程 中 , 加 撕 器 既 对 罗拉 答 
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送 的 纤维 条 进行 加 拓 , 又 将 加 牛 后 的 纱 条 卷 绕 起 来 ,因此 
必 有 4、B、C 三 点 ,也 就 是 有 两 个 加 拓 区 。 纱 条 在 通过 AB 
和 BC 时 都 受到 加 拓 作 用 ,形成 整个 加 拓 过 程 。 

候 掉 ”图 2 中 如 果 纱 条 不 作 轴 向 运动 ， 加 牛 器 了 B 每 
转动 一 转 ,4B 和 BC 区 域 的 纱 条 中 将 各 加 一 个 牛 回 , 且 方 
向 相反 。 如 果 纱 条 不 断 地 由 人 向 C 运动 ,速度 为 ,加 牛 


图 3 加 牛 过 程 


器 转速 为 n, 则 单位 时 间 内 AB 区 和 BC 区 纤维 条 所 获得 
的 牛 回 数 均 为 m, 牛 向 相反 ,分 别 为 S 和 2Z。4B 段 的 纤维 条 
进入 BC 区 时 带 来 Vx n/V 一 m 个 S 向 掉 回 ,与 BC 段 纤 
维 条 上 所 加 的 个 2 向 掉 回 相互 抵 销 ， 因 而 在 稳定 状态 
下 BC 段 和 产品 中 并 无 拓 回 或 牛 度 , 这 种 加 牛 过 程 称 为 
假 牛 。 假 掉 使 4B 段 纱 条 获得 一 定 强力 , 威 少 伸 长 , 以 利 
于 加 工 。 

真 牛 若 使 图 2 中 的 BC 段 不 产生 牛 回 , 须 使 BC 段 
纱 线 与 加 牛 器 了 同步 回转 。 例 如 环 锭 加 拓 时 (图 3)44'B 
和 BC 为 两 个 加 拓 区 (C 为 纱 条 的 卷 绕 点 )* 当 加 牛 器 也 转 
一 转 时 ， 在 44' 了 段 产生 一 个 拓 回 ， 而 BC 段 不 产生 牛 
回 , 从 而 使 产品 获得 牛 度 , 牛 向 与 44'B 段 的 牛 回 方向 相 
同 。 鲍 子 每 一 回转 ， 产 品 获得 一 个 牛 回 。 大 多 数 纺 纱 机 
上 使 用 的 就 是 这 一 种 加 牛 方法 。 

双 牛 ”也 称 倍 牛 , 大 都 用 于 牛 线 制造 股 线 或 缆绳 。 
两 根 或 几 根 单 纱 ( 线 ) 先 平行 并 合 绕 成 简 子 (图 4)， 从 不 
回转 的 插座 A 处 引入 ,向 下 绕 过 了 处 的 加 牛 器 ,然后 由 C 
点 输出 绕 成 简 子 。 加 牛 器 每 转 一 转 ， 由 于 纱 段 BA 和 
BC 均 在 B'B 的 同一 侧 , AB' 与 BC 段 所 加 牛 回 方向 相同 。 
因此 , 纱 线 在 从 A 经 B'B 到 C 点 的 过 程 中 ,两 个 加 牛 区 所 
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加 的 拓 回 可 以 释 加 ， 使 纱 线 加 上 两 个 拓 回 。 所 用 的 加 牛 
器 称 双 牛 ( 或 倍 扼 ) 锭 子 。 双 牛 也 是 真 拓 的 一 种 。 

撕 掉 ”纤维 条 在 加 工 过 程 中 受 上 下 两 皮 圈 ( 板 ) 或 包 
要 弹性 层 的 胶 辊 来 回 搓 动 (图 5), 同时 继续 向 前 输送 , 原 
来 薄 带 状 的 纤维 条 被 搓 成 条 子 或 粗 纱 。 被 搓 动 的 纱 条 具 
有 间隔 的 S 向 和 乙 向 牛 回 , 纱 条 比较 紧密 , 有 利于 卷 绕 、 
退 绕 或 以 后 的 加 工 。 在 粗 梳 毛 纺 杭 毛 机 上 和 精 梳 毛 纺 无 
牛 相 纱 机 上 常 采 用 搓 拓 。 棉 纺 超大 牵 伸 中 也 可 用 搓 牛 使 
棉 条 卷 绕 成 较 紧密 的 卷 装 ,以 便 喂 入 超大 牵 伸 细 纱 机 。 


图 5 接 牛 


自 牛 如果 两 根 搓 牛 后 的 纱 条 紧 知 在 一 起 ， 由 于 退 
牛 力 矩 的 作用 ,它们 将 相互 缠绕 形成 自 牛 ( 见 自 牛 纺 纱 ) 。 

自由 萄 加 牛 如果 在 图 1 中 自 久 处 咀 入 的 不 是 连续 
的 纱 条 而 是 单 纤维 状态 的 纤维 流 ， 并 且 这 种 单 纤维 流 经 
凝聚 成 纱 条 再 经 也 处 加 牛 器 加 牛 后 在 C 点 卷 绕 成 卷 装 ， 
此 时 仍 有 AB 和 BC 两 个 加 牛 区 ， 但 4 处 纤维 流 未 被 握 
持 , 而 成 为 所 谓 的 自由 端 , 可 随 加 牛 器 一 起 回转 。4B 段 
纱 条 不 产生 截面 相对 回转 。 因 此， 加 牛 器 转动 时 BC 段 
产生 牛 回 ,而 4B 段 不 产生 拓 回 ， 或 因 空气 等 阻力 而 产生 
少量 相反 的 牛 回 。 这 样 , 纱 条 通过 AB 和 BC 后 , 两 加 牛 
区 的 牛 回 不 能 相互 抵 销 ， 产 品 遂 获 得 与 BC 段 牛 向 相同 
的 牛 回 。 这 种 加 牛 过 程 称 为 自由 端 加 牛 。 

加 牛 器 种 类 ”加 牛 器 分 为 两 大 类 。 一 类 是 转动 的 机 
件 , 如 环 锭 、 翼 锭 ,离心 锭 、 加 牛 管 、 空 心 锭 ( 见 包 组 纺 纱 ) 
等 。 这 类 加 牛 器 还 兼作 卷 绕 或 凝聚 纤维 的 作用 。 另 一 类 
加 牛 器 是 高 速 回转 的 气流 或 液 流 ， 例 如 利用 涡流 进行 加 
牛 纺 纱 ( 见 涡流 纺 纱 )。 这 种 加 牛 管 或 加 牛 如 本 身 并 不 回 
转 ,但 可 使 纱 线 转速 达到 20 万 转 /分 以 上 而 不 损伤 纤维 。 

加 牛 程度 ”加 牛 程度 用 纱 线 牛 度 来 表示 ， 牛 度 越 多 
表示 纤维 或 纱 条 牛 合 得 越 紧密 ,但 当 纱 条 粗细 不 同时 , 即 
使 牛 度 相同 其 紧密 程度 也 不 相同 。 为 了 确切 地 表述 加 牛 
程度 ,经 常 使 用 牛 系数 wa 一 TW 百 , 瑞 为 纱 线 号 数 ,T 为 
牛 度 。 加 牛 后 纱 中 纤维 呈 螺 旋 状 态 ，“ 反映 螺旋 角 的 大 
小 。 如 果 对 加 牛 纱 进行 拉 伸 ， 则 所 有 纤维 张力 在 纱 的 
轴 向 分 力 之 和 与 外 力 平衡 ， 其 切 向 分 力 使 纱 条 有 转动 赵 
势 , 而 法 向 分 力 使 纤维 相互 压 紧 , 纤维 间 摩 擦 力 增加 ,不 
易 互相 滑动 ， 纱 条 遂 具 有 一 定 强力 。 因 此 纱 条 断裂 强力 
与 牛 系数 的 大 小 有 关 。 随 着 牛 系数 的 增 大 ,强力 也 增加 。 
当 牛 系数 增 大 到 一 定数 值 时 , 纱 条 的 强力 达到 最 大 值 ,这 
时 的 牛 系数 称 为 临界 拓 系 数 a。。 超 越 临界 牛 系数 后 ， 纱 
线 强力 随 牛 系数 增 大 而 下 降 。 化 纤长 丝 牛 合 时 ,其 强力 不 
依赖 于 纤维 间 的 摩擦 力 ， 但 加 牛 可 使 长 丝 中 的 各 根 单 丝 


紧密 抱 合 ,因此 ,长 丝 的 强度 随 牛 系数 的 增 大 而 增加 。 由 
于 长 丝 的 临界 牛 系数 比较 小 ， 所 以 长 丝 的 强度 即 随 牛 度 
的 增 大 而 减 小 。 生 产 上 ,如 使 用 的 牛 系数 过 大 , 纱 条 手感 
粗 硬 ,光泽 较 暗 。 因 此 , 除 有 特殊 要 求 ,一 般 应 用 的 拓 系 数 
应 小 于 临界 牛 系数 。 牛 系数 增 大 后 , 纱 条 的 直径 减 小 ,长 
度 缩短 ,缩短 的 百分率 称 为 拓 缩 率 。 当 纺 纱 锭 速 不 变 时 ， 
纺 纱 机 的 单位 产量 随 牛 度 增 大 而 减少 。 

牛 度 的 传递 一 一 牛 陷 与 阻 拓 ” 牛 回 从 一 加 技 点 或 加 
牛 区 向 另 一 纱 自 移动, 称 为 拓 回 的 传递 。 纱 线 从 4 向 也、 
CC 运动 时 (图 6), 由 于 加 牛 点 在 C, 故 牛 回 从 BC 段 向 AB 
段 传递 。 若 了 处 有 机 件 存在 (如 细 纱 机 上 的 导 纱 钩 )， 由 
于 纱 和 这 个 机 件 的 接触 ,就 使 BC 段 的 牛 回 向 4B 自传 递 
时 受到 阻力 。 若 纱 条 运动 速度 为 V， 显然 , BC 段 拓 度 为 
T= n/V。 由 于 B 处 的 摩擦 ,AB 段 纱 条 的 掉 度 一 小 于 
Ts， 使 部 分 牛 回潮 留 在 BC 段 ,而 使 7:> n/V 。 这 种 因 摩 
擦 使 传递 的 牛 度 减少 的 现象 称 为 牛 陷 。 例 如 ， 在 粗 纱 机 
或 细 纱 机 上 , 近 前 罗拉 纱 段 中 的 牛 度 , 由 于 存在 牛 陷 往往 
小 于 产品 的 牛 度 。 

如 果 纱 条 运动 方向 相反 , 即 由 C 向 B.A 运动 , 则 C 
点 所 加 于 BC 段 的 牛 回 在 B 处 受阻 而 将 使 AB 段 拓 度 小 于 
BC 段 的 牛 度 。 如 果 AB 眉 输出 的 牛 度 小 于 n/V ,一 部 分 
牛 回 必然 不 断 地 积聚 于 BC 段 中 ,从 而 使 BC 豚 牛 度 大 于 
nn/V , 且 不 断 增加 ,使 4B 段 拓 度 也 随 之 增加 , 直到 等 于 
nAV 才 使 总 体 的 牛 回 数 达 到 平衡 稳定 ,这 种 因 摩擦 而 使 


图 6 牛 度 的 传递 


BC 上段 纱 条 牛 度 增 大 的 现象 称 为 阻 拓 。 不 论 拓 隐 或 阻 牛 ， 
输出 纱 条 的 牛 度 在 稳定 条 件 下 必 为 %/V 。 例 如 在 环 锭 细 
纱 机 上 ,由 于 钢丝 圈 的 阻 牛 , 气 圈 段 纱 的 牛 度 较 大 , 但 不 
影响 产品 的 牛 度 。 

纱 条 在 运动 过 程 中 因 受 到 机 件 的 摩擦 ， 各 区 段 中 的 
牛 度 不 一 ， 或 则 增多 或 则 减少 。 这 种 现象 常 称 为 纱 条 区 
段 间 的 牛 度 分 布 , 它 影响 纺 纱 时 各 眉 纱 条 的 强力 和 断 头 。 
在 每 一 纱 条 区 域内 ， 也 因 纱 条 各 处 粗细 或 密度 不 同 而 使 
各 处 的 牛 度 不 一 ， 这 也 属于 纱 段 中 的 拓 度 分 布 。 如 果 在 
这 一 区 段 中 纱 条 受到 牵 伸 或 者 改变 截面 形状 和 粗细 ， 则 
由 于 抗 扭 力矩 的 变动 ,原来 的 牛 度 便 会 重新 分 布 , 称 为 牛 
度 的 重 分 布 。 

纱 条 的 结构 和 加 拓 ”加 拓 后 纱 条 是 否 具有 良好 的 结 
构 , 对 纱 线 品质 纤维 的 利用 和 纺织 产品 的 性 能 都 有 重要 
的 影响 。 加 拓 后 纤维 或 纱 条 基本 上 都 旦 螺旋 状 结构 形 
态 ， 如 果 结 构 状 态 不 佳 ， 各 根 纤维 或 纱 条 所 受 的 张力 不 
一 。 受 到 较 大 张力 的 纤维 或 纱 条 便 会 首先 断裂 ， 并 把 张 
力 转嫁 给 其 他 纤维 ,使 其 依次 断裂 ,直到 整个 纱 线 断 裂 或 
解体 。 


加 牛 前 ,纤维 的 形态 大 致 有 三 种 , 即 伸 直 的 、 曲折 的 
和 弯 钓 状 的 。 伟 直 平行 程度 较 好 的 纤维 ， 加 牛 后 成 纱 光 
洁 , 强力 和 断裂 伸 长 较 高 ; 排列 呈 交 又 素 乱 状态 的 纤维 ， 
伸 直 平行 度 差 , 加 牛 后 成 纱 结构 松 、 毛 荐 多 ,强力 较 低 。 加 
牛 时 ,由 于 咀 入 纱 条 的 截面 和 纤维 排列 的 状态 不 同 ,扭转 
以 后 纤维 在 成 纱 中 的 位 置 可 能 产生 移动 ， 有 的 从 外 层 转 
向 内 层 ， 也 有 的 从 内 层 转向 外 层 ， 称 为 纤维 的 转移 。 所 
以 ， 纤 维 在 成 纱 中 的 结构 可 以 基本 上 分 为 圆柱 和 圆锥 两 
种 螺旋 线 状态 。 纱 条 应 该 具有 何 种 结构 ， 视 成 纱 质量 的 
要 求 和 最 终 产品 的 风格 特性 而 定 。 例 如 粗 梳 毛 纱 和 精 杭 
毛纱 的 结构 是 根据 毛 织物 的 品质 特征 而 不 同 的 。 用 各 种 
纺 纱 方法 制 成 的 产品 虽 结 构 不 同 ， 但 各 有 特点 。 在 混纺 
中 ,可 以 利用 不 同 的 纤维 喂 入 方式 和 纤维 的 转移 ,使 不 同 
性 质 的 纤维 在 成 形 中 处 于 较为 适当 的 位 置 ， 以 便 充分 利 
用 纤维 的 特性 。 ( 张 文 广 ) 


Jiazhong zhengll 

加 重 整 理 (weighting finishing) ”用 化 学 方 
法 使 给 织 物 增加 重量 的 工艺 , 又 称 增 重 整理 。18 世纪 ， 
在 欧洲 为 了 弥补 贵重 的 真丝 绸 在 精练 后 的 重量 损失 ， 曾 
采用 加 重 整 理 办 法 以 获得 商业 利益 。 现 代 增 重 整 理 ,主要 
是 为 了 使 丝 织 物 手感 丰满 ,增加 其 悬垂 性 。 加 工 方法 有 。 
@ 锡 加 重 法 ,织物 先 用 四 氢化 锡 处 理 ， 使 四 氧化 锡 水 解 
生成 不 溶性 氢 氧 化 锡 ， 然 后 再 以 磷酸 二 氧 钠 和 硅 酸 钠 溶 
液 处 理 , 在 纤维 内 产生 不 溶性 锡 的 磷酸 硅 酸 复 盐 , 从 而 使 
织物 厚实 ,比重 增加 ,手感 清爽 ,光泽 丰润 ,吸湿 后 的 收缩 
率 减少 。 处 理 一 次 增 重 约 20 务 ,如 反复 处 理 ， 增 重 可 达 
100 务 。 丝 织物 经 锡 增 重 后 ， 其 强度 、 伸 长 和 耐 磨 牢 度 都 
有 所 下 降 ， 且 不 宜 经 久 储存 ， 日 光 上 曝晒 后 更 易 脆 损 。 锡 
增 重 后 的 织物 。 如 再 经 肥皂 或 合成 洗涤 剂 处 理 去 除 附着 
在 表面 的 锡 盐 ,可 以 减轻 脆 化 。@ 单 宁 加 重 法 ; 丝 织 物 在 
100~150% 五 倍 子 或 其 他 含 单 宁 的 溶液 中 党 1~2 小 时 
后 ， 再 用 重 铬 酸 钾 或 吐 酒 石 进行 固着 处 理 而 重量 增加 。 
单 宁 遇 铁 盐 变 为 黑色 ， 所 以 这 种 方法 不 适宜 于 白色 和 浅 
色 丝 织物 的 加 重 整 理 。 用 尿素 甲醛 或 硫 腺 甲醛 初 缩 体 对 
丝 织 物 作 防 争 整理 也 有 加 重 作用 ,如 用 量 过 多 , 则 织物 手 
感 相 硬 ， 光 译 灰暗 。 丝 织物 用 乙烯 类 单 体 接 枝 作 变性 处 
理 ,也 可 达到 加 重 的 效果 ,对 光泽 和 手感 无 严重 影响 。 

( 装 秋 昌 )》 
jiaconjian 
家 蚕 昔 。 见 杂 委 莫 。 

Jiaka 

贾 卡 , J. M. (Joseph Marie Jacquard, 1752~ 
1834) ”法 国 著 名 的 织 机 工匠 ， 纹 板 提花 机 的 主要 改 
革 家 。18 世纪 初 , 法 国 工匠 布 雄 根据 中 国 古 代 挑 花 结 本 
手工 提花 机 的 原理 创制 纸 孔 提花 机 。 用 纸 带 妆 孔 控制 顶 
针 穿 人 ， 代 赫 “ 花 本 ”上 的 经 线 组 织 点 。 后 经 法 尔 孔 于 
1728 年 沃 康 松 于 1745 年 的 改进 , 能 织 制 600 针 的 大 花 
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纹 织物 .1799 年 ,页 卡 综合 前 人 
的 革新 成 果 ， 制 成 了 整套 的 纹 
板 传动 机 构 ， 配 置 更 为 合理 的 
脚 踏 机 器 提花 机 ， 只 需要 一 人 
操作 就 能 织 出 600 针 以 上 的 大 
型 花纹 来 。 这 种 提花 机 在 1801 
年 巴黎 展览 会 上 获 青铜 奖章 。 
它 的 机 构 特 点 是 用 提花 纹 板 ， 
即 穿 孔 卡片 代替 纸 带 ， 通 过 传 
动机 件 带动 一 定 顺 序 的 顶 针 拉 
钩 ， 根 据 花 纹 组 织 协调 动作 提升 经 线 织 出 花纹 。1860 年 
以 后 改 用 燕 汽 动力 代替 脚 路 传动 遂 成 为 自动 提花 机 。 自 


动 提花 机 后 来 广泛 传播 于 全 世界 并 改 用 电动 机 发 动 。 为 
了 纪念 贾 卡 的 贡献 ,, 这 种 机 器 遂 被 称 为 贾 卡 (提花) 机 。 
(参见 彩 图 插页 第 30 页 》 (高 汉 玉 ) 


Jian 
织 ”古称 双 经 或 双 纬 的 粗 厚 平 纹 丝 织 物 为 缕 。《 释 
名 》，“ 缕 , 兼 也 。" 据 《说 文 ) 解 释 , 红 就 是 双 丝 的 线 。 

(高 汉王 ) 


Jianzhong zhengll 


和 E 柔和 ,轻盈 柔软 ,悬垂 性 能 大 
成 仿 乔 其 纱 、 双 络 、 销 和 斜纹 绸 等 仿 丝绸 产 占 
维 及 其 混纺 与 纬 长 丝 交织 的 织物 经 减 重 整 理 后 ， 平 
爽 ， 也 可 获得 类 似 效果 。 


碱 溶液 中 产生 的 水 解 作用 ,使 
成 若干 凹陷 ( 见 图 ) ,使 纤维 表面 的 反射 光 呈 
和 柔和 的 光泽 ,同时 纱 线 中 纤维 间 的 空隙 增 大 ,从 而 形成 仿 
丝 幼 的 外 观 和 手感 。 
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减 重 整理 一 般 安排 在 染色 或 印花 之 前 ， 方 法 有 间 软 
式 和 连续 式 两 种 。 间 歇 式 减 重 整理 可 在 练 桶 或 卷 染 机 上 
进行 * 连 续 式 整 理 可 在 轧 燕 设 备 上 进行 。 用 碱 减 重 时 , 涤 
纶 的 水 解 作用 决定 于 苟 性 碱 浓度 、 处 理 温度 和 时 间 等 因 
素 。 某 些 阳离子 表面 活性 剂 ,如 十 二 烷 基 二 甲 基 茶 基 省 化 
贸 等 ,对 涤纶 纤维 的 碱 水 解 有 催化 作用 。 涤 纶 纤维 碱 水 解 
时 , 随 着 纤维 直径 的 减 小 ,其 强力 也 相应 降低 。 溶 蚀 现象 
在 异形 变形 和 变性 涤纶 纤维 上 进行 较为 迅速 不同 工厂 
生产 的 涤纶 纤维 ,其 水 解 作用 也 互 肥 差异。 区 须 严格 
控制 工艺 条 件 , 保 持 稳定 的 失重 率 。 一 般 失 重 率 达 10 狗 
时 ,涤纶 长 丝 织 物 的 手感 和 悬垂 性 就 开始 改善 ,正常 的 失 


a 整理 前 


b 整理 后 


减 重 整理 效果 


重 率 控制 在 20 一 25 和 多。 纤维 素 纤维 有 溶解 于 65 匈 以 上 


波 硫 酸 中 的 性 能 。 对 涤 槐 或 涤 粘 混纺 织物 ， 也 可 利用 浓 
硫酸 溶 蚀 棉 或 粘 胶 作 减 重 整 理 ， 使 产品 手感 风格 明显 
改变 。 ( 杨 标 果 ) 
Jonmao 

剪 毛 (shearing) 。 前 去 织物 表面 不 需要 的 华 毛 


的 整理 工艺 过 程 。 剪 毛 的 目的 是 使 织物 织 纹 清晰 、 表 面 
光洁 ;或 使 起 毛 、 起 绒 织 物 的 绒毛 和 绒 面 整齐 。 一 般 毛 织 
物 、 丝 绒 、 人 造 毛皮 以 及 地 千 等 产品 ， 都 需要 经 过 剪 毛 
加 工 。 

航 毛 机 主要 由 螺旋 刀 、 平 刀 和 支 呢 架 组 成 各 剪 毛 机 
件 的 相互 位 置 


据 剪 毛 要 求 加 以 调节 。 剪 毛 前 ,织物 
杂 物 ,并 将 表面 纤毛 刷 起 。 织 物 通过 
支 昵 架 尖 端 发 生 急剧 弯曲 时 ,表面 的 纤毛 竖 起 ,由 旋转 的 
螺旋 刀 和 固定 的 平 刀 进 行 剪 切 。 剪 毛 效率 与 单位 长 度 织 
物 所 受 和 剪 切 次 数 成 正比 。 剪 毛 机 上 的 支 呢 架 有 两 种 ， 用 
实 托 架 剪 切 的 绒毛 整齐 ,效率 较 高 ,但 遇 有 织物 上 的 纱 结 


000000000000 平 刀 
前 切 毛纺 


或 其 他 硬性 物质 时 容易 前 成 小 洞 ， 空 托 架 可 避免 剪 出 小 


洞 ,但 剪 毛 效率 较 低 。 ( 王 左 夫 ) 
Jiangan zhij 
剑 杆 织 机 (rapier loom) ”用 往复 移动 的 剑 状 


的 杆 又 入 或 夹 持 纬 纱 引入 梭 口 的 无 梭 织 机 。 用 刚性 剑 杆 
引 纬 的 称 刚 性 剑 杆 织 机 ， 用 找 性 带 传动 剑 头 引 纬 的 习惯 
上 称 找 性 剑 杆 织 机 。 剑 杆 织 机 由 机 外 供 纬 , 纬 纱 受 剑 头 的 
积极 控制 ， 引 纬 质量 较 高 。 刚 性 剑 杆 织 机 工作 宽度 有 


剑 jion 


150 一 340 厘米 多 种 规格 ; 挠 性 剑 杆 织 机 工作 宽度 有 
120 一 460 厘米 多 种 规格 ,可 织 制 4 一 8 种 色 纬 的 各 种 纤 
维 纯 纺 和 混纺 织物 , 加 上 电子 控制 装置 后 色 纬 可 达 12~ 
18 色 , 加 装 多 敬 、 提 花 开口 机 构 , 可 织 制 小 花纹 和 大 花纹 
织物 。( 参 见 彩 图 插页 第 35 页 ) 

剑 杆 引 纬 最 早 在 1846 年 出 现 于 英 国 。1927 年 德国 
人 工 加 布 勒 发 明 又 入 式 剑 杆 引 纬 。1960 年 英国 人 R. 杜 


接 纬 剑 杆 送 纬 剑 杆 


二 ”人 

和 WE 

， _ =- 磺 
See 


图 1 单 续 夹 持 式 刚 
性 剑 杆 引 纺 


®t 


图 3 两 端 夫 续 轮流 引 纬 及 福 剑 杆 织 机 


厄 斯 发 明 夹 持 式 剑 杆 引 纬 。 此 后 各 种 剑 杆 织 机 相继 投入 
商业 生产 。 

剑 杆 织 机 按 剑 杆 安 装 位 置 不 同 有 单 侧 式 剑 杆 和 双 侧 
式 剑 杆 之 分 。 单 侧 式 剑 杆 又 分 两 种 :一 种 是 剑 杆 装 在 供 
纬 侧 的 , 进 剑 时 将 纬 纱 引 入 梭 口 另 一 种 是 剑 杆 装 在 供 纬 
对 侧 的 ， 退 剑 时 将 纬 纱 拉 入 梭 口 。 双 侧 式 剑 杆 织 机 供 纬 
侧 有 送 纬 剑 , 对 侧 有 接 纬 剑 。 进 剑 时 两 剑 同 时 伸 入 校 口中 
央 , 纬 纱 由 送 纬 剑 交 给 接 纬 剑 , 退 剑 时 由 接 纬 剑 将 纬 纱 引 
出 梭 口 。 剑 杆 织 机 按 剑 头 握 持 纬 纱 方式 又 分 又 入 式 和 夹 
持 式 两 类 。 常 见 的 又 入 式 ,每 次 引入 一 根 纬 纱 , 进 剑 时 送 
续 剑 将 全 幅 长 的 纬 纱 又 至 梭 口 中 央 ， 接 纬 剑 将 其 余 半幅 
长 的 纬 纱 拉 出 梭 口 。 纬 纱 一 端 呈 自 由 状态 。 容 易 引 起 退 
牛 或 扭 缩 。 单 纬 又 入 织 制 成 的 织物 每 纬 剪 断 一 次 的 ,两 
侧 均 为 毛 边 ， 两 纬 剪断 一 次 的 ， 则 一 侧 为 光 边 ， 另 一 侧 
为 毛 边 。 夹 持 式 剑 杆 织 机 每 次 引入 一 根 纬 纱 (图 1)， 纬 
纱 退 绕 速度 等 于 剑 杆 的 移动 速度 。 由 于 每 纬 剪 一 次 ， 两 
侧 均 为 毛 边 。 它 适应 低 牛 度 纬 纱 的 织造 。70 年 代 以 来 ， 
为 了 扩大 加 工 品种 的 适应 性 , 剑 杆 织 机 趋向 于 采用 夹 持 
式 引 纬 。 剑 头 型 式 根据 不 同 原料 和 纬 纱 的 纱 号 和 质量 来 
加 以 选择 。 为 了 节约 占 地 面积 ， 除 用 伸缩 剑 杆 织 制 冰 幅 
织物 外 ， 还 出 现 了 两 端 夹 纬 轮流 引 纬 、 能 织 双 幅 织物 的 
新 型 剑 杆 织 机 (图 2)。 ( 美 怀 ) 


Jiongling mashan zhanguomu chutu sizhipin 

江陵 马 山 战国 募 出 土 丝织品 (silks excavated 
from the tomb of Warring States period at 
Mashan, Jianling) ”1982 年 1 月 在 中 国 湖北 江陵 
马 山 砖 瓦 厂 一 号 战国 中 晚期 (公元 前 3 世纪 ) 莫 出 土 一 批 
丝织品 文物 ， 现 存 荆州 地 区 博物 馆 。 墓 葛 位 于 楚 故 都 纪 
南城 西北 约 8 公里 。 大 多 数 丝织品 出 自 棺 内 的 一 件 衣 会 
包 衷 , 计 有 锦 伪 3 件 , 夹 伪 ( 维 )1 件 , 锦 袍 8 件 ,单衣 3 件 ， 
夹 福 1 件 , 单 裙 2 件 , 锦 乎 1 件 及 其 他 丝 质 物 件 。 会 多 为 
长 方形 和 正方 形 。 衣 袍 均 为 交 领 右 宇 \ 直 袜 ( 参 见 彩 图 插 
页 第 58 页 )。 多 数 衣 会 以 绣 品 作 面 。 除 一 件 绣 品 以 罗 作 地 
外 , 其 余 皆 以 绢 为 地 。 针 法 以 锁 绣 为 主 , 偶而 间 以 平 绣 。 
各 种 图 案 的 主要 部 分 都 是 满 绣 ,用 若干 行 锁 绣 紧密 排列 ， 
不 显 绣 地 ,有 些 部 位 采用 间 绣 ,以 单行 或 数 行 锁 绣 排列 成 
稀疏 的 线条 。 锁 扣 长 0.7~4 毫米 , 宽 0.4~1.2 毫米 , 比 
西汉 初 年 绣 品 的 锁 扣 更 为 细 长 。 绣 线 的 颜色 有 淡 黄 、 金 
黄土 黄 草 绿 . 赫 、 疑 红 、 深 褐 .靛蓝 等 。 绣 品 的 花纹 主要 
由 龙凤 、 虎 等 组 成 ,其 中 以 蠕 龙 飞 凤 纹 、 对 凤 对 龙 纹 、 龙 
凤 相 量 纹 和 龙凤 虎 纹 最 为 精美 。 丝 织物 品种 有 绷 、 缔 、 
纱 、 绮 、 罗 、 锦 , 偏 诺 、 红 等 。 

@ 绢 : 各 件 的 稀 密 程度 出 入 较 大 。 最 稀 的 绢 密度 为 
44 x 32 根 /厘米 *, 最 密 的 绢 密度 为 164 x 66 根 /厘米 *。 有 
少数 的 绢 丝线 扁平 多 毛 昔 有 的 绢 则 呈现 纬 向 的 “ 畦 纹 ”， 
有 的 经 过 压 光 处 理 。 

加 罗 ; 绞 经 网 孔 状 织物 。 罗 和 孔 较 大 ,每 隔 4 根 纬 线 
为 一 个 循环 。 皂 色 。 经 纬 密度 为 46 x 42 根 /厘米 *。 
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图 1 偏 诸 组 织 结构 示意 图 


@@ 锦 ， 经 线 提花 织物 。 属 经 二 重组 织 。 表 经 采用 三 
上 一 下 组 织 。 里 经 采用 三 下 一 上 组 织 。 同 一 组 的 表 经 和 


里 经 在 交换 时 则 多 采用 - 下 组 织 。 经 密 一 般 是 纬 密 
的 3 倍 以 上 。 二 色 锦 的 花纹 主要 有 :丙丁 纹 (形状 类 似 古 
文字 中 丙丁 两 字 的 合 文 )、 凤 鸟 议 几何 纹 、 小 获 形 纹 、 十 字 
菱形 纹 、 黄 黑 条 纹 等 。 前 两 种 花纹 的 锦 都 采用 分 区 配色 
的 方法 ,纹样 和 色彩 顺 经 线 方向 作 条 带 布置 ,各 条 带 间 图 
案 上 下 错位 ,形成 色彩 多 样 , 纹 样 变 化 的 图 案 。 小 菱形 纹 
锦 采用 “ 挂 经 "的 办 法 ,在 萎 形 的 中 部 显现 绛 红色 的 花 芯 。 
十 字 姜 形 纹 锦 的 大 十 字 横道 部 分 布置 着 两 种 颜色 的 续 
线 、 绛 红色 纬 线 浮 织物 表面 , 纬 浮 长 越过 25 根 经 线 显 出 
花 芯 。 黄 黑 条 纹 锦 的 经 线 分 作 两 区 布置 ,每 区 中 只 有 一 种 
颜色 的 经 线 。 织 物 具有 正 反面 相同 的 效果 。 三 色 锦 大 多 
由 褐 (或 棕 ) 色 、 绛 红色 、 土 黄色 三 组 不 同 颜色 的 经 线 织 
成 。 褐 (或 棕 ) 色 线 多 用 作 地 纹 经 。 花 纹 以 几何 纹 为 主 。 
数量 最 多 的 是 各 种 大 萎 形 纹 ,由 各 种 形状 的 吉 形 合成 ,其 
中 填充 各 种 小 几何 形 。 构 图 比 汉代 的 和 矩 纹 锦 更 为 复杂 , 反 
映 了 明显 的 前 后 继承 和 发 展 的 关系 。 三 色 锦 以 舞 人 动物 
纹 锦 的 花纹 最 为 突出 ,以 歌舞 人 物 和 六 种 不 同 姿态 的 龙 、 
凤 、 髓 瞬 构 成 横向 花纹 ， 通 叶 全 幅 。 花 纹 经 向 长 5.5 厘 
米 、 续 向 宽 49.1 厘米 。 

@ 偏 诸 : 一 种 专门 用 于 衣 袍 领 缘 或 腰 央 的 纬 起 花 织 
物 , 幅面 很 窗 , 宽 2.1~6.8 厘米 。 依 不 同 的 织造 方法 分 
作 两 类 。 一 类 花 纬 较 地 纬 细 , 用 “ 抛 梭 " 法 织 入 。 在 起 花 部 
位 地 纬 ( 通 纬 ) 与 花 纬 相间 配置 (图 1)。 花 纹 较 稀 疏 , 由 萎 
形 和 花卉 组 合 而 成 。 另 一 类 偏 诸 的 花 纬 用 类 似 “ 通 经 回 
纬 "的 挖 梭 方 法 织 入 。 起 花 部 位 的 花 续 和 地 纬 ( 通 纬 ) 相 
间 排 列 。 花 纬 一 般 有 1~3 色 ， 都 比 地 组 织 的 经 纬 线 要 
粗 ,便于 这 盖 住 地 组 织 ,并 使 花纹 有 立体 效果 。 花 纬 在 织 
物 表面 的 浮 长 一 般 是 2, 在 少数 部 位 是 3。 在 织造 纬 向 同 
一 颜色 的 花纹 时 ， 花 纬 采用 连续 穿 绕 的 方法 从 相 邻 的 每 
两 根 经 线 之 间 向 左右 各 穿 过 一 次 。 某 一 局 部 图 案 织 完 便 


将 花 纬 断 开 或 引 向 他 处 。 在 不 起 花 部 位 ， 花 续 沉 入 织物 
反面 。 偏 诸 的 花纹 主要 有 田 猎 纹 ,龙凤 纹 和 六 边 形 纹 等 。 
这 是 中 国 已 发 现 的 年 代 最 早 的 纬 起 花丝 织品 。 

加 丝 : 用 于 装饰 衣物 的 窄带 。 出 土 的 缘 此 为 针织 品 ， 
分 属 纬 编组 织 和 单 面 纬 编 提花 组 织 (图 2) 。 缘 宽 3.5 一 17 
毫米 , 纵 行 有 3、11、13 三 种 。 前 者 由 于 卷 边 ,在 自然 状态 
下 外 表 呈 圆 形 。 后 两 种 外 观 较 平整 ,两 边 微 卷 。 出 土 的 红 
都 具有 良好 的 纵向 拉 伸 性 , 横向 拉 伸 性 较 差 , 不 易 脱 散 。 
各 种 缘 均 用 双 股 丝线 编 结 , 线 投影 宽度 0.25 一 0.4 毫米 , 
加 S 牛 , 牛 度 1000~3 500 牛 / 米 。 线 图 以 重 权 的 方式 串 
套 , 即 每 成 一 图 要 从 同一 纵 行 中 已 成 的 两 个 线圈 中 穿 过 ， 
形成 闫 如 “的 亲口 线 网 。 在 缘 的 正面 形成 较 长 的 轿 柱 。 
图 高 1.5~5 毫米 、 圈 距 1.1 毫米 。 编 结 方向 自 右 向 左 
(或 自 左 向 右 )。 每 一 模 列 编 结 完成 后 ， 丝 线 转 入 毕 的 背 
面 , 穿 过 一 层 与 组 宽度 相近 的 衬 绢 ， 斜 向 左上 方 (从 缘 的 
背面 看 ) 越 过 已 编 结 好 的 横 列 ,继续 从 同一 方向 编 结 下 一 
横 列 。 因 此 ,在 衬 绢 上 布 列 着 左右 横 置 的 丝线 ,接续 新 线 
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爱 时 线头 留 在 衬 绢 下 ,然后 把 丝线 引 向 编 结 处 , 穿 过 衬 绢 
到 丝 的 正面 。 纬 编组 织 的 丝 交 蔡 使 用 黄 、 绛 红 \ 棕 三 色 丝 
线 编 结 成 横 带 纹 。 单 面 纬 编 提 花丝 则 根据 花纹 的 配置 ， 
在 各 横 列 中 或 用 单 色 丝线 ,或 用 二 色 丝线 ,在 不 提花 的 横 
列 中 ,只 用 单 色 丝线 , 丝 的 反面 没有 浮 长 线 。 在 提花 的 横 
列 中 使 用 二 色 丝线 交错 成 图 ， 不 成 图 的 丝线 在 缘 的 背面 
作 延 展 的 浮 长 线 过 渡 到 成 图 部 位 。 在 两 个 花纹 之 间 则 与 
纬 编 组 织 缘 一 样 ， 交 蔡 使 用 三 种 颜色 的 丝线 编 结 成 横 带 
纹 。 提 人 花 缘 的 纹样 主要 有 动物 纹 、 方 格 纹 、 十 字 状 菱形 
纹 。 这 是 目前 发 现 的 年 代 最 早 的 手工 编 结 的 针织 缘 。( 参 
见 彩 图 插页 第 3 页) ( 彭 洁 ) 


jiongsha 
浆 纱 (warp sizing) 。 在 经 纱 上 施加 浆 料 以 提高 
其 可 织 性 的 工艺 过 程 。 可 织 性 是 指 经 纱 在 织 机 上 能 承受 
经 停 片 综 、 箱 等 的 反复 摩擦 . 拉 伸 ,弯曲 等 作用 而 不 致 大 
量 起 毛 甚至 断裂 的 性 能 。 未 上 效 的 单 纱 纤维 互相 抱 合 不 
牢 , 表 面 毛 羽 较 多 ,难以 织 制 。 上 
浆 后 一 部 分 桨 液 透 入 纤维 之 间 ， 
另 一 部 分 粘 附 在 经 纱 表面 。 以 效 
液 透 入 纤维 之 间 为 主 的 上 浆 称 浸 
透 性 上 浆 ， 以 浆液 粘 附 在 经 纱 表 
面 为 主 的 上 浆 称 被 覆 性 上 浆 。( 参 
见 彩 图 插页 第 31 页 ) 

古代 手工 桨 纱 是 将 经 纱 展 成 
片 状 ,用 刷子 或 箱 抹 上 浆 糊 , 晾 干 
后 绕 成 织 轴 。 元 代 王 祯 4 农 书 》 中 
有 使 用 纺 刷 对 经 纱 上 浆 的 图 文 。 
《天 工 开 物 * 乃 服 篇 》 中 “过 糊 " 一 
节 记载 了 用 淀粉 牛皮 、 骨 胶 浆 丝 
的 方法 和 工具 。18 世纪 末 英 国 出 
现 动力 织 机 ， 使 浆 纱 和 织 布 分 开 
而 成 为 独立 的 工序 ， 出 现 了 现代 
浆 纱 机 的 雏形 。 以 后 几经 改进 ， 
到 1853 年 英国 人 J. 博 洛 夫 等 的 
专利 已 具备 现代 浆 纱 机 的 基本 特 
征 。 

效 纱 方法 经 纱 的 上 北方 法 


主要 有 六 种 。 

经 轴 上 菜 ”将 若干 只 经 轴 上 
的 经 纱 同 时 引出 ,浸入 浆液 , 压 去 
余 液 , 烘 干 、 分 纱 , 最 后 按 规定 长 
度 卷 成 织 轴 。 这 是 应 用 最 广 的 上 
浆 方 法 。 

织 轴 上 某 由 分 条 整 经 机 做 
成 的 织 轴 , 经 上 浆 后 再 卷 成 织 轴 。 


这 种 方法 多 用 于 丝 织 、 色 织 的 多 


图 2 单 面 纬 编 提 花丝 线圈 结构 示意 图 


品种 和 小 批量 生产 。 
整 散 联合 在 整 经 机 ( 见 束 
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a 无 歼 原 纱 


b 效 纱 

原 纱 、 浆 纱 的 表面 亚 微 图 象 
经 ) 的 简 子 架 和 卷 绕 机 构 之 则 安装 上 效 和 烘 干 设备 , 合 整 
经 , 效 纱 为 一 道 工序 ,多 用 于 化 学 纤维 长 丝 上 浆 。 

染 桨 联合 ”在 浆 纱 机 的 浆 模 前 加 装 染 色 烘 干 设备 ， 
使 浆 纱 先 染 色 、 烘 干 ,然后 上 效 , 合 染色 
序 ， 多 用 于 需要 染色 的 经 纱 上 浆 ， 如 
上 浆 。 

单 纱 上 桨 ”从简 子 上 退出 单 纱 ， 
后 再 卷 绕 成 浆 纱 简 子 。 单 纱 上 浆 机 
装 浆 槽 和 烘 干 机 构 而 成 。 这 种 方法 虽然 产量 低 , 工 耗 大 ， 
但 浆 膜 质 量 好 ,在 丝 织 和 芝麻 织 中 有 时 采用 。 

绞 纱 上 某 ”有 手工 和 机 械 两 种 方式 ， 都 是 将 绞 纱 在 
浆液 中 浸透 、 绞 干 、 拌 松 , 然后 烘 干 。 这 种 方法 适用 于 色 
织 、 织 带 等 小 批量 生产 。 

上 浆 设备 ”用 于 经 轴 上 桨 的 机 器 由 四 个 主要 部 分 组 
成 : @ 轴 架 : 放 置 规定 数目 的 整 经 轴 , 引 出 的 经 纱 根 数 一 
般 等 于 织物 经 纱 总 根 数 。@@ 浆 槽 : 存 贮 、 加 温 (保温 ) 浆 液 
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的 容器 和 附加 机 件 。 经 纱 绕 过 浸没 辊 吸附 池 液 ,再 经 上 党 
辊 和 包 有 弹性 表层 的 压 妆 所 之 间 受 到 挤 压 ， 使 浆液 透 入 
纱 中 并 压 去 余 浅 ,得 到 规定 的 上 效率 。@ 拱 仓 : 烘 干 湿 浆 
纱 的 装置 ， 分 为 供 简 式 、 热 风 式 和 热风 烘 简 联合 式 三 类 。 
@ 车 头 ,包括 主 传动 .后 上 端 装置 .分 幼 棒 、 测 长 打印 、 伸 
编 箱 \ 织 轴 卷 绕 ,上 落 轴 等 机 构 。 主 传动 要 求 较 宽 的 无 级 
变速 范围 ,是 有 有 行 速度 (2~~3 米 /分 )， 以 适应 不 停车 处 
理 疫 点 的 要 求 。 分 绞 棒 将 供 二 的 闻 纱 分 成 若干 层 。 细 窗 
的 纱 层 或 化 纤 光 纱 可 通过 后 上 寻 装 置 涂 上 微量 乳化 认 ， 
使 风 纱 表面 平滑 并 减少 静电 积聚 。 分 层 后 的 浆 纱 经 伸缩 
箱 进一步 分 开 ， 最 后 经 拖 引 辊 绕 上 织 轴 。 织 轴 卷 绕 机 构 
在 不 同 车 速 下 和 织 吉 卷 绕 直 径 浙 增 的 情况 下 能 使 桨 纱 张 
力 保持 恒定 。 染 纱 的 测 长 打印 给 浆 纱 以 匹 长 的 标志 ， 一 
般 在 烘 干 后 进行 。 

20 世纪 70 年 代 以 来 ,溶剂 上 浆 、 热 烙 上 浆 、 泡 沫 上 
浆 等 方法 相继 出 现 ， 可 以 节约 烘 二 能 源 。 随 着 电子 技术 
的 发 展 , 染 纱 机 自动 化 的 研究 也 取得 了 进展 ,已 能 自动 控 
制 浆 纱 的 回 淘 率 、 伸 长 素 、 上 染 率 、 经 纱 张力 以 及 桨 液 液 
位 .小 度 、 沫 纱 时 温度 和 敬 汽 压力 等 

生产 中 常 采用 下 列 指标 衡量 浆 纱 的 质量 ，@ 上 效率 
一 六 村 于 要 -x100%，@ 回 湖 素 一 
x100%，@ 伸 长 率 = 效 夫 让 

纱 断裂 强度 一 原 纱 断 列强 度 
= 0 
__ 原 纱 断 裂 介 长 一 效 纱 断 弄 伸 长 q 

原 纱 断 裂 伸 长 

时 的 经 纱 台 时 | 


纱 长 度 、100%， 


x100%。 


此 外 ， 
头 数 也 可 
浆 料 
主 菜 料 属 高 分 子 化 合 物 。 
与 纤维 相同 或 相似 的 功能 团 , 对 
主 浆 料 的 大 分 


它们 的 分 子 结构 须 具有 
有 良好 的 粘 附 性 ， 


须 有 一 定 的 自 
机 械 强 度 和 延伸 性 
定量 的 亲 水 性 基 团 ， 
分 、 动 物 胶 , 羧 甲 基 


的 有 小 麦 、 马 铃 
其 中 以 玉 蜀 款 
和 小 麦 淀粉 上 奖 ， 包 和 的 经 纱 
上 浆 。 橡 仁 淀粉 等 非 食用 淀粉 也 可 作为 上 浆 材 料 。 演 书 
在 温度 升 高 而 膨胀 , 糊 化 成 浆 , 温 度 降低 后 形成 凝 
胶 。 淀 粉 浆 只 在 糊 化 以 于 凝 胶 温度 才 适 于 上浆。 
淀粉 性 差 ,粘度 不 够 稳定 ， 浆 膜 脆 硬 ， 易 被 微生物 
侵蚀 而 腐败 必须 配 用 柔软 剂 、 表 面 活性 剂 、 淀 粉 分 
解 剂 和 防腐 剂 等 辅 浆 料 。 淀 粉 含有 多 量 产 基 ， 对 同样 具 
有 多 量 羟基 的 棉 、 麻 、 粘 胶 等 纤维 有 良好 粘 附 性 。 淀 粉 浆 
液 干燥 成 膜 后 具有 较 好 的 机 械 性 能 。 各 种 淀粉 簿 生物， 
如 含有 羧基 的 氧化 淀粉 .水 溶性 淀粉 柄 (如 羧 甲 基 淀 粉 )、 


淀粉 酯 (如 淀粉 醋酸 酯 )， 以 及 阳离子 淀粉 、 接 梳 淀 粉 等 ， 
广泛 应 用 于 各 种 纱 线 的 上 浆 。 

@ 动物 胶 , 从 动物 的 骨 、 肌 腿 、 皮 或 其 他 结缔 组 织 中 
提取 ,属于 硬 及 类 蛋白 质 ,由 各 种 氨基 酸 组 合 而 成 。 常 用 
的 有 人 骨 胶 和 明胶 两 种 ,适用 于 天 然 丝 \ 粘 胶 丝 等 上 浆 。 动 
物 胶 效 液 浸透 性 差 , 浆 膜 脆 硬 , 易 腐败 , 须 配 用 油脂 ,表面 
活性 剂 和 防腐 剂 等 辅 桨 料 。 

轿 褐藻 胶 : 广 泛 存在 于 各 种 蔬 类 中 ,是 8-D- 甘 露 糖 
石 酸 缩聚 而 成 的 天 然 高 聚 物 。 经 化 学 加 工 制 得 的 褐藻 酸 
不 溶 于 水 ， 它 的 钠 ( 或 铁 ) 盐 可 溶 于 水 ， 称 为 褐藻 酸 钠 
( 铵 ), 其 水 溶液 具有 低 浓 度 、 高 粘度 特征 , 可 单独 作 主 效 
料 用 于 棉纱 、 粘 胶 纱 上 效 。 

@ 纤维 素 衍生 物 : 主要 是 水 溶性 纤维 素 醚 , 常用 的 
是 羧 甲 基 纤 维 素 (CMC)。CMC 由 碱 纤 维 素 用 一 所 醋酸 
醚 化 而 成 ， 当 取代 度 大 于 0.4 时 ， 呈 水 溶性 。 工 业 用 的 
CMC 一 般 是 凌 甲 基 纤维 素 的 钠 盐 ， 适 用 于 棉纱 、 粘 胶 纱 
上 浆 。CMC 水 溶液 具有 低 浓度 ,高 粘度 特征 , 浸透 性 差 ， 
吸湿 性 好 ,乳化 力 强 , 与 其 他 主 浆 料 有 良好 的 混 溶性 。 粗 
制品 含 盐 量 高 ,对 机 件 腐蚀 性 强 ,不 适 于 桨 纱 。 另 一 种 常 
用 的 纤维 素 衍生 物 是 羟 乙 基 纤 维 素 (HEC)， 上 效 性 能 与 
CMC 相似 。 

@@ 聚 乙烯 醇 ,由 聚 醋酸 乙烯 酯 醉 解 而 得 的 水 溶性 高 
分 子 聚 合 物 。 常 用 的 聚 乙 燃 醉 (PVA ) 近 聚合 度 不 同 可 分 
为 高 聚合 度 和 低 聚合 度 两 种 。 前 者 适用 于 短 纤 纱 ， 后 者 
适用 于 合成 纤维 长 丝 上 浆 。PVA 按 醇 解 度 不 同 可 分 为 
完全 醇 解 型 和 部 分 醉 解 型 两 种 。 前 者 适用 于 亲 水 性 纤 
维 , 后 者 适用 于 琉 水 性 纤维 上 浆 。 PVA 浆 膜 坚 韧 ,富有 弹 
性 ,是 现 有 浆 料 中 最 好 的 一 种 。 它 也 可 与 其 他 主 浆 料 以 广 
泛 的 混合 比 混 溶 使 用 ， 以 获得 良好 的 上 效 效果 。 它 的 主 
要 缺点 是 :浆液 起 泡 , 结 皮 ， 对 破水 性 强 的 合成 纤维 粘 附 
力 较 低 。 

@ 丙烯酸 类 共聚 物 , 主 要 指 以 丙烯酸 酯 为 主体 的 共 
聚 物 和 聚 丙烯 酰胺 。 组 分 复杂 多 变 ,可 根据 用 途 制 取 。 多 
为 粘 滞 液 体 ,， 含 固 率 在 10 一 40 甸 之 间 。 聚 丙烯 酸 及 其 盐 
类 浆 料 起 初 用 于 锦纶 丝 上 浆 ， 以 后 常 与 淀粉 混合 用 于 合 
成 纤维 混纺 纱 上 浆 。 聚 丙 燃 酸 酯 类 浆 料 对 涤纶 纤维 有 良 
好 的 粘 附 性 ， 可 用 于 涤纶 长 丝 上 浆 。 若 a- 碳 原子 上 的 所 
被 甲 基 取代 ， 即 成 为 聚 甲 基 丙 烯 酸 类 浆 料 。 羧 基 被 酰胺 
基 ( 一 CONH,) 取代 即 成 聚 丙烯 酰胺 (PAAm)， 属 非 离子 
型 极 性 浆 料 ， 适 用 于 细 号 高 密 棉 织物 的 经 纱 上 浆 。 这 类 
浆 料 的 共同 特点 是 对 合成 纤维 粘 附 性 好 ， 效 膜 强度 低 而 
断裂 伸 长 大 ( 聚 丙烯 酰 腕 例外 , 它 的 浆 腊 强度 高 , 断裂 伸 
长 小 ), 吸 湿 、 再 粘性 强 。 不 能 单独 用 于 短 纤 纱 上 浆 , 宜 与 
PVA 或 淀粉 混用 。 适 当选 择 组 分 配 比 以 控制 其 吸湿 性 
和 再 粘性 ,用 于 合成 纤维 长 丝 上 浆 效果 很 好 。 

可 作为 主 浆 料 的 还 有 : 聚 氧 乙烯 、 聚 乙烯 吡咯 烷 酮 、 
聚 乙烯 甲 基 柄 和 其 他 类 型 的 共聚 物 。 

柄 对 村 ”主要 有 有 柔软 剂 、 表 面 活性 剂 、 淀粉 分 解 剂 、 
防腐 剂 和 蜡 等 。 


@ 柔软 剂 : 能 增进 浆 膜 柔 毛 性 ,借以 承受 织造 时 的 
动态 负荷 。 常 用 的 有 牛 脂 、 羊 脂 、 棉籽 油 等 , 都 是 高 级 脂 
肪 酸 的 甘油 酯 。 其 中 以 牛 脂 最 适用 于 浆 纱 。 

@ 表面 活性 剂 ， 能 显著 降低 液体 表面 张力 的 物质 。 
主要 使 用 阴离子 型 和 非 离子 型 表面 活性 剂 ， 能 增进 浆液 
的 浸透 性 ,也 有 消除 静电 和 和 乳化 等 作用 。 

图 淀粉 分 解 剂 , 酸 、 碱 . 气 化 剂 和 酶 都 可 作为 分 解 剂 
对 淀粉 大 分 子 中 的 武 键 作 适度 水 解 ， 以 增进 浆液 的 流动 
性 。 硅 酸 钠 是 常用 的 碱 性 分 解 剂 ,也 可 使 用 氧 胺 了 .次 毛 
酸 钠 等 氧化 分 解 剂 。 酸 和 酶 较 少 使 用 。 

图 防腐 剂 能 抑制 微生物 在 浆液 中 或 纱布 上 繁殖 ， 
以 防 效 液 变质 、 桨 纱 或 织物 发 等。 淀粉 .褐藻 胶 和 动物 胶 
等 天 然 浆 料 常 需 配 用 防腐 剂 。 常 用 的 防腐 剂 有 a- 蔡琴 ， 
是 淡 红 褐色 鲜 片 状 固体 ,能 溶解 于 碱 液 ,但 不 能 与 含 氧 氧 
化 剂 同时 加 入 浆液 ,以免 有 效 氧 和 oa- 蔡 酚 发 生 加 成 反应 
而 前 弱 氧 化 分 解 作 用 。 

加 蜡 : 主 要 用 于 合成 纤维 上 浆 。 用 作 辅 浆 料 的 蜡 应 
能 在 50~60C 时 熔化 并 在 室温 下 凝固 。 蜡 一 般 需 经 乳 
化 ,用 后 上 蜡 方 式 施加 在 桨 纱 表面 ,以 增进 其 平滑 性 和 减 
少 静电 积聚 。 主 要 有 石蜡 (高 级 烷烃 的 混合 物 ， 难 于 乳 
化 ， 退 浆 困 难 )、 蜂 蜡 ( 高 级 脂肪 酸 和 高 级 一 元 醇 组 成 的 
机 , 退 浆 也 较 难 ) 和 合成 蜡 ( 酝 型 或 本 型 的 共聚 物 , 如 聚 氧 
乙烯 醚 , 与 纤维 的 亲 和 性 较 好 , 也 易 退 浆 ) 三 种 。 石 蜡 和 
蜂蜡 不 宜 用 于 需要 印染 加 工 的 织物 。 

70 年 代 以 来 各 种 变性 淀粉 淀粉 衍生 物 和 变性 PVA 
浆 料 有 较 快 发 展 。 醋 酸 乙 焕 、 马 来 酸 醋 、 苹 乙 婚 等 单 体 在 
共聚 物 浆 料 生产 中 的 地 位 日 益 重 要 。 为 新 上 北方 法 所 需 
要 的 特种 浆 料 和 性 能 良好 的 油脂 、 乳 化 蜡 、 水 溶性 合成 
蜡 \ 表 面 活性 剂 以 及 高 效 低 毒 防腐 剂 等 也 发 展 很 快 。 预 制 
的 包装 浆 料 的 袋 皮 本 身 也 由 浆 料 制 成 ， 使 用 时 可 整 包 投 
料 调 浆 。 

调 丈 根据 经 纱 品种 、 工 艺 要 求 制订 浆液 配方 并 将 
各 种 染料 以 合理 的 顺序 和 方法 调制 成 规定 浓度 ,温度 、 粘 
度 及 pH 值 的 浆液 ， 供 浆 纱 之 用 。 一 种 桨 料 单独 使 用 往 
往 不 能 满足 浆 纱 工艺 的 要 求 ,因此 需要 根据 经 纱 品种 、 号 
( 支 ) 数 、 织 物 规格 选用 几 种 浆 料 以 适当 的 比例 配合 并 调 
制 成 均匀 的 浆液 ， 方 能 适用 。 专 业 化 的 浆 料 工厂 已 能 供 
应 针对 各 类 不 同 经 纱 要 求 的 预制 浆 料 。 

调 浆 的 主要 用 具 是 带 有 搅拌 器 的 调 浆 桶 。 调 浆 时 先 
在 桶 内 放 入 略 少 于 预定 量 的 水 ， 按 规定 次 序 缓 缓 投入 各 
种 浆 料 搅拌 ,用 蒸汽 加 热 至 一 定 温度 , 加 水 调整 浓度 , 并 
调整 其 粘度 和 pH 值 , 经 管道 输 至 浆 纱 机 的 浆 槽 (或 循环 
浆 箱 ) 备 用 。 为 了 加 速 调 浆 过 程 ,节约 能 源 和 提高 浆液 质 
量 ， 在 生产 中 已 开始 使 用 压力 煮 浆 釜 、 超 声 匀 化 器 等 设 
备 。 全 自动 称 量 、 投 料 、 调 效 , 输 浆 系 统 也 已 研制 出 来 ,为 
了 减轻 乃至 消除 退 浆 污水 对 环境 的 污染 ,PVA、CMC、 淀 
粉 衍生 物 退 浆 废 液 的 超过 渡 浓 缩 和 凝聚 沉淀 法 回收 再 用 
系统 已 投入 生产 。 

(起 坚 周 永 元 费 苹 耕 
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降落 伞 ，〖(parachute) 。 从 空中 降落 时 利用 空气 动 
力 稳定 落体 的 一 种 减速 用 具 。 由 引导 伞 、 伞 衣 套 、 主 伞 
衣 、 伞 包 、 伞 绳 和 背带 系统 等 部 件 组 成 。 降 落 伞 除 使 用 一 
部 分 金属 件 和 少量 橡胶 塑料 外 ,主要 由 们 网 、 绳 、 带 和 线 
等 纺织 材料 构成 。 不 用 时 可 折 芭 成 很 小 的 包装 ,使 用 时 
瞬间 展开 成 一 个 很 大 的 阻力 面 。 主 要 应 用 于 空降 、 空 投 
和 跳伞 运动 ,使 人 体 ,物资 和 器 具 能 够 安全 空降 着 陆 。 降 
落 伞 要 求 重量 轻 , 包装 体积 小 , 开 伞 安 全 可 靠 , 稳定 减速 
效果 好 。 早 期 的 降落 伞 以 天 然 纤 维 为 原料 。 救 生命 用 矢 
丝 , 伞 兵 伞 和 救 物 伞 用 棉 , 背 带 则 用 芝麻 。 合 成 纤维 出 现 
之 后 多 用 锦纶 , 也 有 少数 采用 涤纶 、 粘 胶 人 造 丝 、 碳纤维 
和 芳 纶 的 。 伞 绸 织物 要 求 结构 紧密 、 和 柔软 、 强 度 高 、 弹 性 
好 ,易于 保存 而 不 变质 ,使 用 过 程 中 能 经 受 十 分 复杂 的 环 
境 变化 ,如 开 伞 瞬间 的 高 速 气流 冲击 和 摩擦 发 热 等 ,因此 
对 原料 和 织物 组 织 都 有 很 高 要 求 。 

降落 伞 绸 是 制作 主 伞 衣 阻 力 面 的 材料 ， 一 般 都 以 平 
纹 织 物 为 基体 ,经 纬 向 间隔 一 定 距离 嵌 以 较 粗 的 纱 线 , 形 
成 格子 纹 组 织 以 增加 抗 据 裂 性 能 。 透 气量 是 伞 岗 组 织 的 
重要 物理 指标 ,对 降落 伞 的 阻力 系数 ,稳定 性 、 开 伞 动 载 
和 开 伞 可 靠 性 都 有 显著 的 影响 。 伞 网 织物 采用 的 纱 线 支 
数 , 牛 度 、 织物 密度 、 织造 张力 和 织物 整理 时 的 各 项 参数 
都 须 严格 设计 和 控制 。 以 保证 伞 岗 具有 特定 的 透气 量 要 
求 。 由 于 阻力 型 降落 伞 发 展 为 升力 型 定向 滑翔 更 伞 ， 要 
求 伞 绸 改变 为 微 透 气 或 不 透气 ， 因 此 采用 无 牛 不 定形 锦 
纶 复 丝 为 原料 织 制 ， 并 采用 重 轧 光 或 轧 光 后 进行 树脂 
涂 层 。 

伞 绳 大 都 采用 编织 绳 ， 分 空 芯 和 有 芯 两 种 ， 要 求 结 
构 紧 密 、 强 度 高 、 和 柔软 而 富有 弹性 。 伞 绳 的 伸 长 不 匀 率 
对 于 降落 伞 ， 特 别 是 慢 型 伞 的 稳定 性 关系 重大 ， 采 用 微 
波 定形 可 以 减 小 伞 绳 的 伸 长 不 匀 率 ， 从 而 提高 降落 伞 的 
性 能 。 伞 带 主 要 用 于 伞 衣 加 强 带 和 背带 系统 。 加 强 带 是 
伞 衣 的 骨架 , 承受 强大 的 开 伞 冲击 , 保护 伞 衣 。 加 强 带 除 
需 具 备 轻薄 柔软 、 强 度 高 等 一 般 性 能 外 ， 还 必须 有 较 高 
的 弹性 模 量 ,断裂 伸 长 必须 小 于 伞 衣 织物 的 断裂 伸 长 ,以 
提高 伞 衣 的 结构 强度 。 降落 伞 背 带 系统 一 般 采 用 双 层 或 
三 层 织 物 的 厚 型 带 。 由 于 背带 是 伞 衣 和 落体 间 的 连接 件 ， 
要 求 有 很 高 的 强度 和 断裂 功 。 线 是 缝合 降落 伞 各 部 件 绸 、 
绳 、 带 的 连结 材料 ,要 求 强度 大 ,润滑 好 , 牛 度 均匀 稳定 。 


(参见 彩 图 插页 第 47 页 ) ( 马 答 富 禄 文 利 ) 
Jiekesiluofoke mianfangzhi gongye yonjiusuo 

捷克 斯 洛 伐 克 棉纺 织 工业 研究 所 (Cotton 
JIndustry Research Institute) 1949 年 建 于 乌 


斯 季 , 隶属 于 捷克 斯 洛 伐 克 棉纺 织 工业 总 公司 。1960 年 
以 前 仅 从 事 棉纺 织 工艺 研究 ,1960 年 以 后 开始 进行 工艺 
与 设备 相 结合 的 研究 ,并 于 1965 年 研制 成 功 气流 纺 纱 
机 ， 以 后 又 研制 成 功 多 相 织 机 。 全 所 人 员 400 人 ， 其 中 
200 人 从 事 气 流 纺 纱 的 研究 。 研 究 所 设 有 机 械 和 物理 研 
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究 室 、 自 动 化 数据 处 理 中 心 、 气 流 纺 纱 实验 工场 和 机 械 
制造 工场 。 主 要 科研 内 容 是 ， 气 流 纺 纱 和 多 相 织 造 工艺 
与 设备 ， 改 进 纺 纱 和 织造 机 械 的 结构 ， 并 研究 新 型 纺织 
机 械 对 于 不 同 原料 和 产品 的 适应 性 能 。 此 外 ， 还 承担 纺 


织 标准 的 试验 研究 。 ( 黄 克 复 ) 
jindiaoduan 
金 雕 织 (king tiao satin) 以 人 造 丝 和 尼龙 丝 


为 原料 的 重 经 高 花 壮 织物 。 表 面具 有 凹凸 花纹 ,花纹 饮 
满 ,富有 弹性 , 宜 做 妇女 服装 和 沙发 用 绸 。 为 使 织物 具有 
浮雕 型 的 高 花 效应 , 纹 经 采用 两 根 有 色 加 牛人 造 丝 ,地 经 
采用 两 根 有 色 加 牛 尼龙 丝 ， 纬 线 采用 两 根 有 色 无 牛人 造 
丝 。 地 部 以 尼龙 经 与 人 丝 纬 交 织 成 平纹 ， 背 面 以 人 丝 经 


金 驹 级 服 片 


与 纬 交织 成 12 枚 维 纹 ; 花 部 采用 人 丝 经 与 纬 交织 成 8 枚 
经 级 ,背面 以 尼龙 经 与 纬 交织 成 平纹 ， 从 而 使 地 纹 平整 ， 
花纹 凸 起 。 在 上 机 织造 时 尼龙 经 采取 消极 送 经 张力 大 ， 
送 经 量 小 ! 人 丝 积极 送 经 、 送 经 量 大 , 下 机 后 因 尼龙 经 的 
缩 率 较 大 ， 人 丝 经 花 在 织物 表面 凸 起 更 为 明显 。 金 雕 级 
花纹 以 中 型 偏 小 的 写意 ,抽象 .几何 纹样 为 主 。 


( 魏 余 芬 ) 
jinshu xionwei 
金属 纤维 (metal fibre) 。 见 无 机 纤维 。 
jinsirong 
金 丝 绒 〈pleuche) 。 桑 委 丝 和 粘 胶 人 造 丝 交织 的 


单 层 经 起 绒 些 织物 。 绒 面 绒毛 浓密 , 毛 长 且 略 有 倾斜, 但 
不 及 其 他 绒 类 平整 。 一 般 用 于 妇女 的 服装 、 帷 幕 和 装饰 
用 品 。 

金 丝 绒 的 经 、 纬 丝 都 采用 不 加 牛 的 生丝 ， 以 平纹 组 
织 为 地 , 绒 面 为 有 光 人 造 丝 , 绒 经 以 “W" 形 固 结 , 并 以 一 
定 浮 长 泽 于 织物 表面 , 织 成 的 坯 绒 似 普通 经 面 级 纹 织物 。 
用 割 绒 刀 把 织物 表面 的 经 浮 线 割 断 ， 使 每 一 根 绒 经 呈 断 
续 状 的 卧 线 ， 然后 经 过 精练 、 染色、 刷 绒 等 加 工 , 形成 产 
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人 金 丝 线 组 织 结构 示意 图 
1.2,3、…。 地 经 或 地 续 工 . 工 \ 亚 … 统 经 


品 。 人 金 丝 绒 绒 毛 的 密度 和 高 度 , 取 决 于 绒 经 的 旦 尼 尔 数 、 


密度 、 浮 长 以 及 绒 经 和 地 经 的 排列 比 等 。  〈 陈 光明 ) 
jinyinxion 

金 银 线 《〈lame yarn) ”以 黄金 、 白 银 为 主要 原料 
制 成 的 纱 线 及 其 仿制 品 。 金 银 线 的 制造 和 应 用 ， 在 中 国 
有 悠久 的 历史 。 汉 代 文献 中 有 “ 周 衣 金 继 ”( 即 毛 织物 加 
金 ) 的 记载 。《 唐 六 典 》 记 载 了 当时 用 金 共 14 种 ， 其 中 用 
于 织造 的 有 “ 牛 金 "和 “ 织 金 "等 。 宋 元 时 期 出 现 了 大 量 的 
使 用 金 银 线 的 织物 ,如 *“ 持 金 番 织 "。“ 织 金 纪 丝 " 和 ” 纳 石 
失 " 等 。 明 代 的 《天 工 开 物 》 则 详细 记载 了 传统 金 银 线 的 
制造 工艺 。 传 统 金 银 线 分 为 扁 金 线 (或 称 片 金 ) 和 圆 金 线 


金 


《或 称 拓 金 ) 两 大 类 。 将 金箔 粘 合 在 纸 上 再 切 成 0.5 毫米 
左右 的 窄 条 即 成 扁 金 线 ， 将 扁 金 线 螺 旋 地 衰 于 棉纱 或 丝 
线 外 即 成 圆 金 线 。 现 在 ， 某 些 高 级 传统 织物 如 中 国 的 云 
锦 和 日 本 的 西 阵 织 仍然 使 用 传统 金 银 线 。20 世纪 40 年 
代 以 来 发 展 的 化 纤 薄 膜 金 银 线 ， 是 由 两 层 醋酸 丁 酯 纤维 
素 薄 腊 夹 粘 一 层 铝箔 再 切割 成 细 条 而 成 。 后 来 ， 又 产生 
了 涤纶 金 银 线 。 它 是 以 聚 栈 薄膜 真空 镀 铝 、 外 表 涂 以 无 
色 或 有 色 的 透明 涂料 ， 或 把 真空 镀 铝 聚 酯 薄膜 与 未 镀 铝 
聚 酯 薄膜 进行 层 合 ， 然 后 再 切割 成 扁 丝 ， 加 上 不 同 颜色 
的 涂料 ,可 制 成 双色 金 银 线 或 五 彩 金 银 线 。 通 过 特种 工艺 
还 可 制 成 彩虹 线 、 荧 光线 等 (参见 彩 图 插页 第 48 页 )。 使 
用 金 银 线 可 以 使 织物 具有 富丽 豪华 的 风格 。 金 银 线 要 求 
细 度 匀称 色泽 光亮 \ 色 牢 度 好 、 强 度 高 ,无 刀 痕 、 耐 酸 碱 、 
耐 皂 洗 、 耐 摩擦 。 ( 周 相 枢 ) 


jn 
锦 《〈brocade) 。 中 国 传统 高 级 多 彩 提花 些 织物 。 
古代 有 “ 织 采 为 文 "“ 其 价 如 金 " 之 说 , 故 名 为 锦 。 有 采用 
重 经 组 织 经 丝 起 花 的 经 锦 、 采 用 重 纬 组 织 的 纬 锦 、 双 层 组 
织 的 双 层 锦 等 不 同 品种 。 它 们 的 织造 方法 各 不 相同 ， 生 
产 工艺 要 求 则 都 很 高 。 

锦 以 精练 染色 的 桑 蚕 丝 为 经 纬 原料 ， 还 常常 使 用 各 
种 金 银 线 。 现 代 也 有 用 人 造 丝 等 化 学 纤维 原料 的 锦 。 主 要 
作 装 饰 用 料 :室内 装饰 如 挂 屏 、 台 秘 、 靠 垫 床 单 被 面 等 ; 
服饰 如 领带 ,腰带 、 女 式 棉 , 夹 只 以 及 少数 民族 袍 服 面料 。 
中 国 的 名 锦 有 以 经 锦 为 代表 的 绚 霹 、 以 妆 花 维 为 代表 的 
南京 云 华 和 苏州 宋 娘 。 

锦 已 有 3 000 年 以 上 的 历史 。 战 国 、 西 汉 以 前 流行 
以 二 色 或 三 色 经 丝 轮流 显 花 的 经 锦 ， 包 括 局 部 饰 以 挂 经 
的 挂 经 锦 、 具 有 立体 效果 的 凸 花 锦 和 绒 圈 锦 , 如 江陵 马 山 
战国 幕 与 长 沙 马 王 堆 西汉 墓 出 土 的 实物 。 纹 样 多 以 几何 
形 为 基础 的 禽兽 云气 等 (参见 彩 图 插页 第 3、4 页 )。 北 朝 
至 初 唐 出 现 一 种 经 线 分 表 经 ,里 经 , 纬 线 分 夹 纬 和 交织 续 
的 斜纹 经 锦 ， 如 新 疆 阿 斯 塔 那 出 土 的 对 马 纹 锦 和 团 花 纹 
锦 。 稍 后 ,这 种 经 锦 又 发 展 成 经 线 分 夹 经 和 交织 经 ( 即 后 
世 的 接 结 经 ), 纬 线 分 表 纬 和 里 纬 的 纬 锦 。 如 新 疆 出 土 的 
猪头 纹 锦 和 立 鸟 纹 锦 。 这 种 纬 锦 常常 采用 联 珠 纹 。 产 生 
于 宋代 前 后 的 宋 锦 开 始 采用 不 同 花 、 地 组 织 。 典 型 宋 锦 
以 地 经 ,地 纬 交织 成 经 斜 组 织 , 接 结 经 与 纹 纬 交织 成 纬 余 
组 织 。 朱 锦 在 一 区 内 采用 两 种 或 更 多 的 彩 纬 ,并 以 “分 区 
换 色 ”的 方法 增加 织物 色彩 。 例 如 四 川 省 博物 馆 收 藏 的 
一 块 宋代 八 达 量 锦 ， 纹 样 风格 秀丽 说 严 、 色 彩 素 朴 淡雅 。 
金 元 之 际 流行 以 加 人 金 艺术 为 主体 表现 的 织 金 锦 ， 又 称 为 
纳 石 夫 。 明 清 时 期 盛行 以 控 花 回 纬 为 主要 显 花 手 段 的 重 
纬 织物 要 花 级 。 妆 花 级 的 彩 纬 色 彩 多 达 30 一 40 种 , 锦 面 
的 经 、 续 方向 都 有 逐 花 异 色 的 效果 ， 是 中 国 古代 织锦 最 
高 水 平 的 代表 (参见 彩 图 插页 第 10、11 页 )。 历 史上 曾 用 
多 综 多 贵 机 和 束 综 花 楼 机 织锦 。 现 代 生 产 锦 则 用 纹 版 提 
花 机 。 (区 秋明 包 铝 新 ) 
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jin 


| 


jnlun 


锦纶 。 见 肥 酰胺 纤维 。 


jnmo 
权 麻 〈kenaf) 。 锦 英 科 木 权 属 一 年 生 草本 植物 的 
初 皮 纤 维 ,俗称 洋 麻 , 红 麻 。 经 脱 及 ( 俗 称 精 洗 ) 后 取得 的 
韧 皮 纤 维 称 熟 权 麻 。 它 是 黄麻 的 主要 代用 品 , 供 作 包装 用 
麻袋 和 麻布 等 的 原料 ,也 可 用 于 家 用 和 工农 业 用 粗 织物 。 
资源 分 布 ” 檬 麻 原来 野生 于 非洲 ， 在 公元 前 就 已 驯 
种 于 印度 次 大 陆 。1908 年 自 印度 引种 到 中 国 台湾 省 , 当 
地 称 为 钟 麻 。20~40 年 代 又 传播 到 东北 、 华 北 和 浙江 一 
带 , 1949 年 有 了 很 大 发 展 。 但 50 年 代 中 期 遭受 央 益 病 
的 毁灭 性 打击 ， 除 台湾 省 外 基 本 绝迹 。 迄 至 60 年 代 末 
70 年 代 初 又 重新 选 育 试 种 成 功 。 但 绝 大 多 数 为 南方 型 ， 
在 中 国 南 方 留 种 后 ， 遍 种 于 其 他 许多 省 区 。 目 前 为 中 国 
黄麻 织物 的 主要 原料 。 树 麻 的 世界 主要 产地 还 有 印度 次 


100p 50p 
b 模 截面 


槛 麻 纤 维 


性 状 和 品种 ” 权 麻 蔡 高 2~4 米 , 杆 直立 ， 皮 色 有 黄 
绿 、 浓 绿 、 浅 红 、 紫红 等 多 种 。 叶 时 饮 此 缘 烈 掌 状 。 检 麻 
较 黄麻 恒 洲 耐寒 ,对 环境 适 
应 性 强 。 依 对 气 修 适 应 之 不 “机 


a 外 形 


型 


合 束 纤维 断裂 强度 和 斑 羔 多 少 ) 分 等 分 级 。 中 国 把 机 麻 
纤维 分 为 4 等 , 1~3 等 内 再 依 麻 束 长 度 分 3 级 ， 共 4 等 
10 级 。 

纤维 性 能 ” 榴 麻 与 黄麻 相似 ,其 单 纤维 长 度 很 短 , 约 
2~6 毫米 , 平均 5 毫米 ;宽度 14~33 微米 , 平均 21 微 
米 ; 横 截面 不 同 于 黄麻 而 呈 不 规则 的 多 角形 ， 也 有 贺 形 
者 ;有 中 腔 , 呈 图 或 卵 圆 形 ; 细 胞 大 小 和 壁 厚 均 不 一 致 ; 纤 
维 表 面 光滑 无 转 曲 。 权 麻 脱胶 到 纤维 既 分 离 又 相互 粘 接 
成 束 的 程度 方形 成 可 纺 纤 维 ， 在 黄麻 纺 设 备 上 纯 纺 或 与 
黄麻 等 混纺 。 熟 槛 麻 经 杭 麻 机 后 分 离 成 的 工艺 纤维 细 度 
只 能 达到 150 一 250 公 支 左右 , 比 黄麻 粗 硬 。 所 纺 细 纱 支 


数 只 能 在 公制 3 支 左右 。 ( 汪 家 肪 》 
JingbianJl 
经 编 机 (warp knitting machine) ”把 平行 排 


列 的 经 纱 编织 成 为 经 编 针 织物 的 针织 机 。 经 编 机 出 现 较 
早 ,1775 年 英国 人 丁克 震 思 发 明 第 一 台 单 杭 格 钩针 经 编 
机 。 经 编 机 种 类 很 多 ， 按 结构 特点 主要 有 特 里 科 型 和 拉 
舍 尔 型 两 大 类 。 在 特 里 科 经 编 机 上 ， 由 织 针 引 出 的 织物 
与 针 杆 平面 间 夹 角 约 为 115", 织物 由 沉降 片 和 棕 拉 辊 一 
起 牵 拉 ,使 刚 形成 的 线 图 转向 针 背 ,脱离 编织 区 。 这 一 类 
经 编 机 一 般 使 用 钩针 或 档 针 ,机 号 和 机 速 较 高 ,适用 于 编 
织 组 织 结构 和 花 型 比较 简单 的 经 编 针 织物 。 在 拉 合 尔 经 
坊 机 上 , 织物 引出 方向 与 针 杆 平 面 间 夹 角 在 140* 以 上 ， 
织物 仅 敬 牵 拉 辊 牵 拉 。 拉 含 尔 经 编 机 一 般 使 用 舌 针 或 模 
针 ,机 号 与 机 速 较 低 , 适 用 于 编织 组 织 结构 和 花 型 比较 复 
杂 的 经 编 针 织物 。 其 他 还 有 一 些 特殊 类 型 的 经 编 机 ， 如 
辛 普 勤 克 斯 经 编 机 是 一 种 双 针 床 钩 针 经 编 机 ， 用 于 编织 
密实 的 手套 布 、 外 衣 布 和 工业 用 织物 。 米 兰 尼斯 经 编 机 
利用 两 组 反 向 移动 的 经 纱 ， 用 于 编织 菱形 花纹 。 为 了 适 
应 生产 专门 制品 的 需要 , 尚 有 许多 专门 用 途 的 经 编 机 , 例 
如 花边 机 ,渔网 经 编 机 ,长 毛 绒 经 编 机 ,包装 袋 经 编 机 、 纹 
板 提花 经 编 机 和 全 幅 衬 纬 经 编 机 . 缝 编 机 等 。 
经 编 机 分 类 如 下 表 ， 


米兰 尼斯 型 机 


拉 会 尔 型 机 钓 编 机 


同 ,分 南方 型 和 北方 型 两 种 。 针 床 数 | 单 针 床 | 双 针 床 | 单 针 床 ( 简 )| 单 针 床 | 单 针 床 
南方 型 分 布 于 热带 或 亚 热 。” 针 床 形 式 | 平 | 平 型 | 四 型 | 平 ”型 | 平 型 
带 ;北方 型 分 布 于 温带 。 人 -一 
纤维 制 取 ” 权 麻 的 精 洗 | 自 闭 钩针 
| 合 
方法 与 呐 麻 相同 。 有 的 地 方 “型 | 息 合 和 ea td Lat Ek 
将 剥 下 晾 二 后 的 生 麻 皮 集中 | = 
温水 发 酵 . 洗 净 、 影 干 或 用 鲜 主 | 添 纱 组 织 | 双 | 米 米 | 链 编 产品 | 花边 
麻 皮 甚至 鲜 麻 杆 直接 就 地 分 要 。 | 集团 组 织 | 兰 兰 “| (年 网 层 型 | 流 苏 带 
散 浸 水 发 酵 。 中 国 原 以 生 权 。。 产 。 | 提花 组 织 | 面 | 衬 要 组织 | 长 毛 纹 组 | 尼 | 尼 | 纱 线 层 型 | 松紧 带 等 
麻 集 中 精 洗 为 主 ， 但 现在 多 入 组 织 | | 全 扫 扩 丰 es 慨 | 于 | 斯 | 毛 加 型 等) 
训 组 织 机 组 | 组 
采用 带 杆 直 接 就 地 分 散 精 洗 。 组 。 | 所 加 花 过 和 网 | 地 长 抽 吕 | 织 | 加 
的 方法 。 精 洗 后 的 熟 麻 按 品 。 织 员 | 等 2 R 


质 优 务 ( 以 脱胶 程度 为 主 , 结 
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Ww | 僻 网 等 


经 编 机 的 主要 成 圈 机 件 有 织 针 、 导 纱 针 、 沉 降 片 和 压 
板 (用 于 钩针 机 )。 织 针 整 列 地 装 在 针 床 上 ， 随 针 床 一 起 
运动 。 导 纱 针 装 在 条 板 上 组 成 梳 档 。 经 纱 穿 过 导 纱 针 的 
孔 眼 , 随 梳 檬 一 起 运动 而 绕 垫 在 针 上 , 通过 织 针 、 沉 降 片 
等 成 圈 机 件 的 相互 配合 运动 而 织 成 织物 。 

经 编 机 主要 由 编织 机 构 、 梳 檬 横 移 机 构 、 送 经 机 构 、 
率 拉 卷 取 机 构 和 传动 机 构 组 成 。@ 编 织 机 构 包 括 针 床 、 
梳 楷 ,沉降 片 床 和 压板 ,一 般 由 凸 软 或 偏心 连 杆 传动 。 凸 
轮 常用 于 速度 较 低 、 成 图 机 件 运 动 规律 较 复杂 的 经 编 机 
中 ,偏心 连 杆 由 于 传动 平稳 ,加 工 较 简便 ,高 速 运转 时 磨损 
和 了 噪音 较 小 ， 因 而 在 高 速 经 编 机 上 得 到 广泛 应 用 。@ 梳 
格 横 移 机 构 。 使 梳 可 在 成 圈 过 程 中 按照 针织 物 组 织 的 要 
求 横 移 , 将 经 纱 热 于 针 上 ,以 便 织 成 具有 一 定 组 织 结构 的 
针织 物 。 通 常 有 花 板式 和 凸轮 式 两 种 。 花 板式 机 构 通过 
一 定 外 形 和 尺寸 的 花 板 按 针织 物 组 织 的 要 求 串 连 成 花 板 
链条 ,使 杭 格 横 移 ,适用 于 编织 花纹 比较 复杂 的 组 织 ， 花 
型 变换 比较 方便 。 在 凸轮 式 机 构 中 凸轮 是 按 针织 物 组 织 
所 需 杭 格 横 移 规律 而 设计 的 ,传动 较 平稳 ,能 适应 较 高 的 
编织 速度 。 回 送 经 机 构 , 把 经 轴 上 的 经 纱 退 解 下 来 , 送 入 
编织 区 。 有 消极 式 和 积极 式 两 类 。 消 极 式 机 构 中 经 轴 为 
经 纱 张力 拉动 而 送出 经 纱 ,不 需要 专门 的 经 轴 传 动 装置 ， 
适用 于 机 速 较 低 、 送 经 规律 较为 复杂 的 经 编 机 。 积 极 式 
送 经 机 构 采 用 专门 的 传动 装置 使 经 轴 回转 送出 经 纱 ， 又 
有 张力 感应 式 和 线 速度 感应 式 之 别 。 张 力 感应 式 机 构 通 
过 张力 杆 感应 经 纱 张力 的 大 小 来 控制 经 轴 的 转速 。 线 束 
度 感应 式 机 构 通过 测速 装置 感应 经 纱 运动 速度 的 大 小 来 
控制 经 轴 的 转速 。 这 类 机 构 以 预定 线 速度 送出 经 纱 ， 能 
在 高 速 运转 条 件 下 稳定 地 工作 ， 故 在 高 速 经 编 机 上 得 到 
广泛 使 用 。@ 率 拉 卷 取 机 构 的 作用 是 以 预定 的 速度 将 织 
物 从 编织 区 牵引 出 来 并 卷 绕 成 布 卷 。 

经 编 机 对 原料 和 织物 品种 的 适应 性 广 ， 机 器 生产 率 
较 高 ,因而 发 展 较 快 。 (人 金玉 蕊 ) 


Jingbion zhenzhi chengquan guocheng 

经 编 针织 成 圈 过 程 (process of warp-knitted 
loop formation) 在 经 编 针织 机 上 用 织 针 和 其 他 
成 轿 机 件 使 纱 线形 成 线圈 的 过 程 。 基 本 原理 与 续 坊 针织 
成 图 过 程 的 编 结 法 相似 。 在 经 编 机 上 ， 平 行 排列 的 经 纱 
从 经 轴 上 引出 ， 分 别 势 放 到 各 根 织 针 上 进行 成 圈 。 每 根 
纱 线 一 般 每 次 只 对 一 或 二 根 织 针 垫 纱 ， 成 圈 后 形成 线圈 
横 列 。 在 这 一 横 列 中 各 线圈 均 与 上 一 横 列 的 相应 线圈 串 
套 , 从 而 使 横 列 与 横 列 相互 连接 。 同 时 , 纱 线 按 一 定 顺 序 
在 不 同 织 针 上 垫 纱 ,成 圈 后 构成 线 医 纵 行 之 间 的 联系 ,从 
而 形成 经 编 针 织物 。 现 代 高 速 经 编 机 普遍 使 用 模 针 、 樟 
针 由 针 身 和 针 芯 组 成 。 这 种 经 编 机 的 位 移 曲线 (图 1) 表 
示 成 圈 过 程 中 成 图 机 件 的 位 移 和 主轴 转角 之 间 的 关系 。 
针 身 和 针 芯 位 移 曲 线 的 零 值 表 示 它 们 处 于 最 低位 置 ， 导 
纱 针 和 沉降 片 位 移 曲线 的 零 值 则 表示 它们 位 于 针 后 的 最 
前 位 置 。 


图 1 经 编 成 图 机 件 位 移 曲线 图 


经 编 成 圈 过 程 (图 2) 分 为 10 个 阶段 ， 

@ 退 轿 :由 于 针 身 上 升 较 针 芯 早 而 快 ,使 针 芯 头 端 
没入 针 身 槽 内 ， 因 而 旧 线 圈 由 针 钩 请 落 到 针 杆 上 。 由 坯 
布 率 拉 力 或 沉降 片 阻止 旧 线 圈 随 针 杆 上 升 。 旧 线圈 由 于 
受到 上 升 的 针 杆 的 摩擦 作用 而 处 于 倾斜 位 置 ， 因 而 必须 
增加 模 针 的 退 圈 动 程 。 

回 垫 纱 ， 导 纱 针 通过 绕 针 垫 纱 运动 将 所 带 的 经 纱 
绕 热 到 模 针 上 。 在 这 个 阶段 中 ， 导 纱 针 处 于 针 孔 大 致 与 
档 针 头 相 平 齐 的 高 度 上 ， 在 两 模 针 之 伺 从 最 前 位 置 向 后 
摆动 。 导 纱 针 摆 过 模 针 平面 后 , 沿 针 床 作 针 前 垫 纱 横 移 ， 
在 与 宰 针 下 降 的 同时 沿 针 床 作 针 背 垫 纱 横 移 ， 移 到 下 一 
横 列 将 要 热 纱 的 那 根 梢 针 旁 。 针 背 执 纱 使 同一 根 经 纱 在 
各 横 列 的 不 同 纵 行 中 形成 线圈 因而 造成 线圈 纵 行 之 间 
的 横向 联系 。 

图 带 纱 ， 槽 针 向 下 运动 ,使 热 到 针 身 上 的 纱 线 滑 移 
到 针 钩 下 。 

@ 闭口 : 针 身 下 降 到 针 芯 头 端 与 针 钩 相 平 而 关闭 
针 口 ,从 而 把 新 纱 线 与 旧 线圈 隔 开 。 

@ 套 圈 ， 针 身 和 针 芯 继续 下 降 , 使 昌 线 圈 滑 移 到 关 
闭 针 口 的 针 芯 上 。 这 时 沉降 片 后 退 ， 以 免 沉 降 片 片 尖 炉 
碍 纱 线 的 运动 。 

@@ 连 转 ， 模 针 继续 下 降 ,使 新 、 旧 线圈 相连 。 

@ 弯 纱 : 模 针 的 继续 下 降 使 新 纱 线 逐 渐 弯 曲 形成 
线圈 。 

图 脱 团 ， 进 一 步 下 降 的 模 针 使 日 线圈 从 针头 脱 下 
套 到 新 线圈 上 。 伴 随 着 脱 圈 进 行 弯 纱 ， 纱 线 逐 渐 引 入 将 
形成 的 新 线圈 内 。 

回 成 图 ， 针 身 下 降 到 最 低位 置 时 ,新 线圈 形成 。 这 
时 线 轿 中 纱 线 的 长 度 取决 于 针头 相对 于 沉降 片 片 喉 的 位 
置 。 在 陪 图 后 经 纱 既 可 由 导 纱 针 引入 ， 也 可 由 与 此 经 纱 
连接 的 上 一 横 列 的 旧 线圈 回 退 而 来 。 

@@ 幸 拉 : 成 图 前 沉降 片 开始 前 移 , 将 脱 下 的 旧 线 圈 
和 刚 形成 的 新 线圈 推 到 模 针 背后 ， 以 免 模 针 再 一 次 上 升 
时 旧 线 轿 回 套 到 针头 上 。 坏 布 的 牵 拉 力也 起 着 牵 拉 作用 。 

在 钩针 和 舌 针 型 经 编 机 上 ， 成 图 过 程 与 模 针 型 机 器 
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图 2 经 编 成 图 过 程 


相仿 。 在 钩针 型 机 器 上 , 纱 线 先 绕 热 到 针 钓 上 , 再 由 针 钩 
的 第 二 次 上 升 完成 垫 纱 ， 而 闭口 则 由 压板 压 住 针 钩 来 实 
现 。 套 圈 是 由 急速 后 退 的 沉降 片 斜面 将 旧 线圈 抬 起 , 套 到 
被 压 住 的 针 钩 上 。 在 舌 针 型 机 器 上 ， 由 旧 线 圈 推 动 针 舌 
回转 达到 闭口 。 在 双 针 床 经 编 机 上 ， 两 只 针 床 的 织 针 可 
对 同一 组 纱 线 轮 流 进行 成 圈 。 


参考 书目 
天 津 纺织 工学 院 : “针织 学 * 第 三 分 册 经 编 , 纺织 工业 出 版 社 ， 
北京 ,1980。 
( 宗 平生 ) 
Jingbian zhiwu 
经 编织 物 (warp knitting fabric) 由 一 组 或 


几 组 经 纱 在 经 编 针 织 机 上 同时 编织 成 圈 、 相 互 串 套 而 成 
的 针织 物 ,在 这 种 针织 物 中 ,一 组 经 纱 的 每 根 纱 线 在 一 个 
线圈 横 列 中 只 形成 一 个 或 两 个 线 图 ， 然 后 在 下 一 横 列 中 
再 形成 线 图。 由 一 根 纱 线形 成 的 线圈 沿 着 针织 物 的 经 向 
配置 。 

一 组 纱 线形 成 的 经 编 针织 物 称 单 梳 经 编 针 织物 ,每 
一 只 线圈 基本 上 都 由 一 根 纱 线形 成 。 双 梳 经 编 针 织物 是 
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由 前 后 两 把 梳 档 编织 
而 成 。 如 前 梳 按 经 绒 
组 织 热 纱 ， 后 梳 以 经 
平 组 织 垫 纱 ， 这 种 双 
梳 经 编组 织 就 称 经 平 
绒 组 织 。 双 梳 经 编 针 
织物 的 每 一 只 线圈 基 

上 都 由 两 根 纱 线 编 
织 而 成 ， 线 轿 结 构 稳 
定 ， 表面 平整 。 多 梳 
经 编织 物 一 般 由 两 把 
梳 榜 织 成 地 布 ， 使 织 
物 具有 所 需要 的 性 
能 ， 而 其 余杭 梢 穿 入 
经 纱 ， 在 地 布 上 形成 
花纹 。 经 编 针 织物 有 
单 面 和 双 面 两 类 。 单 
面 经 编 针织 物 是 在 单 
针 床 经 编 机 中 织 成 ， 
织物 的 一 面 由 线圈 组 
成 ， 而 另 一 面 则 分 布 
着 线圈 的 延展 线 。 双 
面 经 编 针 织物 是 在 双 
针 床 经 编 机 中 织 成 ， 
织物 两 面 都 由 线圈 组 
成 ， 而 线圈 的 延展 线 
处 于 两 面 线圈 之 中 。 
经 编 针 织物 品种 繁 
多 ,可 用 作 内 衣 、 外 衣 
和 窗帘 ,花边 等 ,在 工 
业 、 农 业 和 医疗 卫生 等 领域 也 有 广泛 应 用 。 

( 周 伯 南 ) 

jngduon zuzhi 
经 织 组 织 〈atlas stitch) 。 经 编 针 织物 基本 组 织 
之 一 ， 特 点 是 每 根 经 纱 顺 序 地 在 许多 相 邻 纵 行内 构成 线 
图 ( 见 下 页 图 )。 这 种 组 织 是 利用 每 根 经 纱 依次 在 三 根 或 
三 根 以 上 的 织 针 上 垫 纱 ， 然 后 再 顺序 地 返回 原 处 编织 而 
成 。 完 全 组 织 的 横 列 数 根据 垫 纱 针 数 的 不 同 而 变化 , 当 垫 
纱 针 数 为 3 时 ,完全 组 织 高 度 为 4 个 横 列 。 一 般 在 垫 纱 转 
向 处 采用 闭口 线圈 ,中 间 采 用 开口 线圈 。 由 于 转向 处 线 图 
的 延展 线 处 于 线圈 的 同一 侧 ， 致 使 线圈 向 另 一 侧 倾斜 ， 
而 中 间 线圈 的 延展 线 处 于 线圈 的 两 侧 ， 又 使 线圈 向 延展 
线 弯曲 程度 较 小 的 一 侧 倾斜 ， 因 此 完全 组 织 中 半数 横 列 
的 线圈 向 一 个 方向 倾斜 ， 而 另外 半数 横 列 的 线圈 向 另 一 
方向 倾斜 ， 送 在 织物 表面 形成 横 条 纹 效果 。 经 级 组 织 的 
延伸 性 较 好 。 当 纱 线 断 裂 时 ， 线 圈 沿 纵 行 着 编织 方向 脱 
散 。 经 级 组 织 常 与 其 他 经 编组 织 复 合 以 得 到 一 定 的 花 
纹 效果 。 双 梳 均 采用 经 级 组 织 并 结合 色 纱 或 不 同 原料 配 
置 ,可 得 萎 形 花纹 。 经 纱 顺序 间隔 一 针 或 二 针 热 纱 时 , 则 


既 织 组 织 结构 


可 得 到 变化 经 级 组 织 。 变 化 经 级 组 织 由 于 延展 线 较 长 ， 
织物 的 横向 延伸 性 降低 ， 常 用 作 衬 纬 拉 绒 针织 物 的 地 


组 织 。 (人 金玉 菠 ) 
jingping zuzhi 
经 平 组 织 (tricot stitch) ”经 编 针 织物 基本 组 织 


之 一 。 特 点 是 同一 根 经 纱 所 形成 的 线圈 轮流 配置 在 两 个 
相 邻 线圈 纵 行 中 (图 1)。 线 圈 形 式 可 以 分 别 是 开口 的 和 
闭口 的 。 这 种 组 织 是 利用 每 根 经 纱 在 相 邻 两 只 织 针 上 依 
次 交 答 垫 纱 编织 而 成 ,一 个 完全 组 织 中 有 两 个 线圈 横 列 。 
由 于 线圈 图 干 和 延展 线 连 接 处 纱 线 弯曲 ， 在 弹性 回复 力 
作用 下 图 干 向 延展 线 相反 方向 倾斜 ， 致 使 线圈 纵 
物 中 明 曲 折 状 态 。 另 外 ， 由 于 穿 过 圈 弧 的 延展 线 压 住 图 
柱 的 一 侧 , 又 使 线圈 转 到 垂直 于 针织 物 的 平面 内 ,因而 坏 
布 两 面 的 外 观 相似 。 当 一 个 线圈 断裂 并 受到 横向 拉 伸 时 ， 
线圈 从 断 纱 处 开始 沿 纵 行道 编织 方向 逐一 脱 散 ， 而 使 织 
物 分 成 互 不 联系 的 两 片 。 

在 经 平 组 织 的 基础 上 稍 加 变化 可 得 到 变化 经 平 组 
织 。 变 化 经 平 组 织 由 几 个 经 平 组 织 组 合 而 成 ， 即 在 一 个 
经 平 组 织 的 线圈 纵 行 间 配置 着 另 一 个 或 几 个 经 平 组 织 的 
线圈 纵 行 。 由 两 个 经 平 组 织 组 合 而 成 的 是 经 线 组 织 ( 三 


图 1 经 平 组 织 结构 


图 2 经 统 组 织 结构 


针 经 平 组 织 )。 其 中 每 根 经 纱 依次 隔 一 纵 行 形成 线圈 ,一 
个 经 平 组 织 的 延展 线 与 男 一 个 经 平 组 织 的 圈 干 相互 交叉 
(图 2)。 变化 经 平 组 织 由 于 延展 线 较 长 ,其 横向 延伸 性 较 


经 平 组 织 为 小 。 (金玉 获 ) 
jinglun 

脐 纶 。 见 再 培 硝 系 纤维 。 

jinglion 

精练 (scouring) 。 用 化 学 和 物理 方法 去 除 棉 、 
毛 、 麻 、 居 丝 织物 中 天 然 杂质 、 沾 污 物 以 及 残存 浆 料 的 工 


艺 过程 。 化 学 纤维 织物 的 精练 主要 是 去 除 纺织 过 程 中 的 
浆 料 和 油污 物 。 矢 丝 织 物 的 精练 称 为 脱胶 。 棉 . 麻 纺 织物 
的 精练 俗称 者 练 羊 毛纺 织物 通过 洗 毛 ,、 洗 呢 去 除 杂质 。 

看 纺织 物 精 练 ” 主 要 是 去 除 果 胶 质 、 含 氮 物 质 、 油 
脂 、 棉 蜡 、 棉籽 壳 等 纤维 素 共生 物 , 使 纤维 具有 良好 的 吸 
水 性 和 取得 一 定 白 度 ， 以 改善 纺织 物 的 染 整 性 能 。 对 纱 
线 或 织物 均 可 进行 精练 。 精 练 用 剂 早期 使 用 的 是 含有 碳 
酸 钾 ( 钠 ) 的 草木 谈 ， 以 后 改 用 石灰 、 碳 酸 钠 (纯碱 )， 现 
在 常用 的 是 气 氧 化 钠 ( 烧 碱 ), 另 加 洗涤 剂 、 硅 酸 钠 (水 玻 
璃 )、 亚 硫酸 复 钠 和 软水 剂 等 助 剂 。 棉 纤维 在 较 长 时 间 的 
热 碱 溶液 作用 下 ， 纤 维 上 的 油脂 和 游离 脂肪 酸 会 皂 化 成 
可 溶性 脂肪 酸 盐 , 将 蜡 质 乳化 ,用 水 洗 除 。 氢 氧化 钠 能 使 
含 所 物质 和 果 胶 分 别 水 解 为 可 溶性 的 氨基 酸 盐 和 半 乳 粮 
醋酸 等 化 合 物 ,也 可 使 多 糖 类 物质 水 解 ,还 能 使 棉籽 过 溶 
胀 体 解 。 经 过 精练 后 棉 纤维 的 失重 一 般 在 5 一 7 移 。 棉 纺织 
物 精练 的 所 氧化 钠 用 量 ， 通 常 相当 于 织物 重量 的 2.5 一 
4 匈 。 精 练 方法 有 高 压 者 布 锅 精 练 ,连续 汽 蒸 常 压 精练 和 
高 温 高 压 平 幅 连 续 汽 蒸 精练 等 (图 1、 图 2、 图 3)。 

麻 纺 织物 精练 ”亚麻 的 天 然 杂 质 在 滨 麻 、 脱 胺 过 程 
中 虽 已 大 部 分 去 除 ,但 仍 保留 着 一 定量 的 非 纤维 素 杂 质 ,， 
以 避免 纤维 松散 和 失重 过 大 。 亚 麻 纤 维 较 易 湿 润 ， 精 练 
工艺 过 程 较 缓和 。 精 练 剂 可 用 碳酸 钠 ， 织 物 的 处 理 时 间 
一 般 在 6 小 时 以 上 。 艺 麻 织 物 精练 与 棉 相 似 。 

粘 胺 纤维 织物 精练 ” 粘 胶 纤维 织物 不 含 天 然 杂 质 ， 
精练 目的 是 去 除 纺织 过 程 中 的 浆 料 、 润 
滑 剂 ,着 色 剂 以 及 尘土 等 外 加 杂质 ,可 用 
碳酸 钠 或 磷酸 三 钠 再 加 洗涤 剂 , 在 80 一 
90D 下 进行 处 理 。 

合成 纤维 织物 精练 ”合成 纤维 不 含 
天 然 杂 质 ， 精 练 工艺 条 件 缓和 。 锦 纶 织 
物 可 用 碱 剂 和 洗涤 剂 处 理 ， 洗 涤 剂 应 采 
用 非 离子 表面 活性 剂 。 已 定形 织物 ， 处 
理 温度 可 在 95~100C ， 未 定形 织物 宜 
在 70~80D ,以免 织 物 变形 。 脐 纶 织物 
过热 碱 会 泛 黄 ， 通 常用 非 离子 型 洗涤 剂 

= 处理。 涤纶 织物 可 用 弱 碱 性 溶液 处 理 , 温 
度 不 宜 过 高 ,时 间 也 不 宜 过 长 。 
每 白质 纤维 纺织 物 精 练 、 鼻 丝 纺 织 


A、 
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物 是 在 碱 性 党 液 中 松 式 挂 练 ,去 除 毕 胶 和 杂质 ,取得 一 定 
的 自然 白 诬 ( 见 反 股 )。 羊 毛纺 织物 的 精练 ,通过 尘 毛 、 尘 
于 工艺 进行 


( 龙 天 用 》 


图 1 高 医 赂 布 锅 畏 练 


受 扎 宰 


Jingshu 
精 梳 (combing) 。 用 表面 植 有 梳 针 的 机 件 对 纤维 
从 的 两 端 交 蔡 分 梳 ,除去 不 合 要 求 的 短 纤维 的 工艺 过 程 。 
在 精 梳 过 程 中 ,纤维 长 度 整齐 度 提高 , 扭 结 的 纤维 被 分 离 
成 单 根 状 态 ,夹杂 在 原料 中 的 杂质 和 纤维 结 粒 ( 棉 结 、 毛 
粒 、 麻 粒 、 茧 皮 等 ) 被 除 掉 , 原 料 的 可 纺 性 能 大 大 改善 。 因 
此 在 纺 细 支 、 高 质量 纱 生产 中 广泛 采取 精 杭 工序 。 经 过 
精 梳 的 纱 线条 干 均匀 、 光 洁 、 强力 明显 提高 , 织 制 的 织物 
纹路 清晰 、 条 影 少 、 表 面 匀 净 。 

古代 在 麻 、 毛 等 长 纤维 的 手工 纺 纱 过 程 中 , 曾 利用 手 
持 梳 档 或 用 固定 针 板 梳理 麻 束 或 毛 从 。 有 时 ， 用 手 握 持 
纤维 从 ( 束 ) 的 一 端 , 分 杭 另 一 端 ! 然后 再 倒 向 分 杭 , 这样 
的 操作 可 以 视 为 精 梳 过 程 的 原始 形式 。 在 精 梳 过 程 中 ， 
要 求 交 蔡 改 变 对 纤维 从 的 握 持 ， 并 把 梳 好 的 纤维 从 再 接 
合成 连续 和 均匀 的 精 梳 条 。 精 杭 机 械 的 结构 虽 比 较 复杂 ， 
但 工艺 原理 仍 和 手工 精 杭 相 似 。 如 绢 纺 圆 梳 机 和 亚麻 可 
梳 机 都 是 先 分 梳 绵 片 、 麻 片 的 一 端 ,再 改变 握 持 方向 ， 分 


图 1 精 梳 工艺 过 程 示 意图 


梳 另 一 端 。 毛 纺 中 的 贺 型 精 梳 机 则 是 连续 作用 的 精 杭 机 
《 见 精 核 机 )。 棉 纺 ,毛纺 的 直 型 精 杭 机 都 是 周期 作用 式 精 
梳 机 ,输出 的 产品 是 连续 的 精 杭 条 。 直 型 精 梳 机 的 基本 工 
艺 过 程 如 图 1 所 示 。 小 棉 卷 或 毛 条 由 喂 入 罗拉 周期 地 喂 
入 ,被 上 下 钳 板 ( 钳 刀 ) 握 持 , 钳 板 连 同 担 持 的 纤维 从 一 起 
运动 ,靠近 锡 林 时 ， 须 从 前 端 受到 锡 林 杭 针 弧 面 的 分 梳 ， 
随后 ， 须 从 前 端 越 来 越 靠 近 由 分 离 罗拉 和 皮 辊 (或 皮 板 ) 
组 成 的 弹性 措 口 。 当 须 从 前 端 被 弹性 措 口 握 持 时 ， 长 纤 
维 即 被 高 速 拔 取 ( 分 离 )， 并 以 分 离 部 件 的 线 速度 向 外 输 
送 。 输 出 的 是 被 拉 长 的 平行 纤维 薄 层 。 在 拔 取 的 同时 ， 
由 顶 梳 梳理 被 拔 取 纤 维 的 后 端 ， 完 成 精 梳 作用 。 精 梳 的 
基本 工艺 过 程 包括 锡 林 和 顶 梳 对 纤维 须 从 头 尾 端 分 梳 、 
按 纤维 长 度 分 类 、 拔 取 和 接合 形成 平行 纤维 薄 层 。 

锡 林 分 梳 ” 钳 板 对 小 棉 
卷 或 毛 条 的 握 持 和 锡 林 梳 针 
弧 面 对 纤 维 的 分 梳 与 一 般 的 
握 持 分 梳 相似 。 分 梳 时 ， 钳 
唇 与 锡 林 分 梳 针 齿 间 的 距离 
很 小 。 锡 林 上 杭 针 弧 面 只 占 
圆周 的 四 分 之 一 左右 。 锡 林 
每 一 转 只 有 一 段 时 间 属 于 分 


全 一 


图 3 平 沪 连续 汽 基 精 练 


梳 阶 段 ， 更 多 时 间 是 完成 其 
他 动作 的 。 锡 林 弧 面 梳 针 由 


14~20 横 列 细密 针 排 或 弧 形 锯齿 板 组 成 。 杭 针 采 用 贺 
针 或 扁 针 ,前 排 梳 针 较 相 ,排列 较 稀 , 向 后 逐渐 变 细 变 密 。 
梳 针 工作 长 度 前 排 较 长 ,依次 逐 排 减 短 , 针 排 都 带 倾斜 角 
度 ， 有 利于 分 梳 作用 。 被 握 持 的 纤维 先 受到 前 排 梳 针 的 
作用 ,开始 以 束 状 嵌入 针 间 , 后 随 针 的 密度 增加 ,纤维 束 
被 逐渐 辟 细 。 梳 针对 纤维 产生 充分 的 摩擦 挤 压 作用 ， 把 
纤维 理 直 平行 ， 而 短 纤维 结 粒 和 杂质 遂 被 锡 林 梳 针 带 走 
并 被 毛 刷 清除 。 纤 维 长 度 的 整齐 度 因 而 得 到 提高 。 

顶 杭 分 梳 ” 顶 梳 只 有 1 一 2 列 梳 针 ,难以 承担 太 大 的 
分 梳 力 。 只 有 逐步 拔 取 时 才能 发 挥 顶 梳 的 分 梳 作用。 当 
被 拔 取 纤维 占 顶 梳 针 间 纤维 总 量 的 5~12% 时 , 梳 针 本 
身 和 针 隙 间 的 多 数 纤维 都 对 被 拔 取 纤维 起 分 梳 、 理 直 作 
用 ,把 被 拔 取 纤维 上 附着 的 短 纤维 、 结 粒 \ 杂 质 阻 留 下 来 。 
顶 梳 梳 针 可 以 相当 细密 ,以 产生 较 大 的 分 梳 效果 ,起 分 梳 
须 从 后 端的 作用 。 

拔 取 和 接合 分 离 ( 拨 取 ) 部 件 逐 步 拔 取 纤维 须 从 前 
端的 纤维 ,所 形成 的 平行 纤维 薄 层 ,需要 同 前 一 工作 循环 
的 纤维 薄 层 连接 起 来 以 形成 连续 的 纤维 网 ,再 汇合 成 条 。 
平行 纤维 薄 层 长 度 增加 。 使 两 层 间 的 搭 接 长 度 也 随 之 显 
著 增加 ,纤维 网 的 均匀 度 和 强度 因 之 得 到 改善 。 拔 取 部 件 
的 运动 比较 复杂 ， 一 般 要 求 有 顺 转 一 * 静 止 一 > 倒转 的 
工作 循环 。 顺 转 时 ,高 速率 引 拔 取 已 梳 好 的 纤维 , 拔 取 结 
束 后 使 纤维 网 静止 在 拔 取 部 件 中 。 在 开始 接合 时 ， 拔 取 
部 件 倒转 把 静止 在 其 中 的 纤维 网 倒 向 机 内 ,使 新 老 薄 层 
有 较 大 长 度 的 搭 接 (图 2)。 顺 转 量 与 倒转 量 的 差 值 即 是 
机 器 的 有 效 输出 长 度 。 顺 转速 度 、 倒 转 的 时 间 和 速度 直 


静止 阶段 


倒转 阶段 
~ 


器 
顺 转 阶段 
( 拨 取 接合 ) 


有 效 输出 
接合 长 度 长度 


间 2 接合 长 度 


接 影响 产品 的 条 干 均匀 度 。 此 外 ， 纤 维 薄 层 的 搭 接 长 度 
《接合 长 度 ) 与 纤维 网 的 均匀 度 也 有 密切 关系 。 在 毛 精 梳 
机 上 可 以 根据 原料 性 能 选择 适当 的 接合 长 度 以 改善 条 
干 , 在 棉 精 梳 机 上 接合 长 度 不 作 调节 ,但 在 有 的 机 器 上 可 
以 压缩 有 效 输出 长 度 来 增加 接合 长 度 以 提高 精 梳 棉 条 的 
条 干 均匀 度 。 

纤维 长 度 分 类 精 梳 条 和 落 物 的 纤维 长 度 分 类 主要 
决定 因素 是 钳 板 和 分 离 部 件 间 的 最 小 隔 距 。 即 图 3 中 B， 
当 钳 板 与 分 离 部 件 分 开 时 ， 留 在 钳 板 措 口 外 的 纤维 须 从 
长 度 是 B, 锡 林 分 梳 这 部 分 须 从 时 ,被 梳 下 的 最 大 纤维 长 


错 板 最 后 位 置 ”内 板 最 前 位 置 “ 拨 取 措 口 线 


错 板 开始 后 退 | a 


钳 板 前 进 给 棉 
为 4 
最 前 位 置 
杭 网 最 短 纤维 
纤维 长 度 
未 定 区 域 
| = 
下 B-A 
进入 攀 网 部 分 进入 落 棉 部 分 。 罩 量 


百分率 
图 3 精 杭 条 和 落 物 的 纤维 长 度 


度 , 即 落 物 中 的 最 大 纤维 长 度 也 是 B。 在 分 离 接合 阶段 ， 
由 于 喂 入 长 度 为 4, 措 口外 须 丛 长 度 增 加 为 B+ A, 当 钳 板 
又 处 于 最 前 位 置 时 ， 措 口外 已 梳 过 的 须 从 的 后 方 分 界线 
离 拔 取 措 口 的 距离 为 B- 4。 在 锡 林 分 杭 时 ,后 端 被 钳 板 
提 持 ,在 拔 取 时 前 端 又 被 措 口 握 持 , 所 以 长 度 为 B-A 的 
纤维 都 有 可 能 进入 平行 纤维 薄 层 。 即 能 进入 精 梳 条 的 最 
小 纤维 长 度 为 B 一 A。 由 此 可 知 , 短 于 B 一 A 的 纤维 肯定 被 
裤 落 , 长 于 B 的 纤维 则 肯定 进入 精 梳 条 。B 与 了 B- 4 之 间 
为 未 定 区 域 ,其 中 纤维 既 有 可 能 进入 落 物 ,也 有 可 能 进入 
精 梳 条 。 因 此 B 值 的 大 小 对 落 物 数量 和 精 梳 条 质量 影响 
最 大 。B 值 增 大 ,B 与 B 一 A 界限 均 向 右 移 动 ， 进 入 精 梳 
条 的 最 短 纤维 长 度 增 加 ,但 落 物 数量 也 增加 ; 反之 , B 值 
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减 小 , 精 梳 纤 维 条 质量 下 降 , 落 物 量 也 减少 。 

在 棉 精 梳 机 实际 工作 过 程 中 ， 在 顶 梳 插入 须 从 前 适 
常 只 喂 入 部 分 长 度 aA(a 为 喂 给 系数 ), 而 让 (1 一 a)4 的 
喂 给 长 度 留 在 顶 梳 梳 针 后 面 。 因 此 精 梳 条 和 落 物 的 纤维 
长 度 分 界线 应 为 B+(1 一 a)A 和 B 一 aA。 当 a=1 时 与 上 
述 相同 ; 当 a=0 时 落 物 量 增加 ， 精 梳 条 质量 改善 。 一 般 
0<asl, (本 寿 基 ) 


jingshu 上 
精 梳 机 (combing machine) 。 纺 纱 过 程 中 实现 
精 杭 工 艺 所 用 的 机 械 。 精 梳 机 的 主要 作用 是 ;排除 较 短 
纤维 ,清除 纤维 中 的 扭 结 粒 ( 棉 结 , 毛 粒 、 草 局 、 草 皮 等 )， 
使 纤维 进一步 伸 直 ,平行 ,最 终 制 成 粗细 比较 均匀 的 精 梳 
条 。 由 于 精 梳 机 在 工作 中 排除 短 纤维 数量 较 多 ,与 原料 的 
耗 用 和 生产 成 本 有 较 大 关系 (参见 彩 图 插页 第 20、25 页 ) 
1789 年 英国 了 .卡特 杆 特 创造 了 第 一 台 精 梳 机 , 称 做 
“大 每 钟 "(bigben)， 后 来 逐渐 演变 成 加 型 精 梳 机 。1830 
年 法 国人 J 海尔 曼 发 明 固定 钳 板式 精 梳 机 ,运动 速度 很 
低 ， 形 成 的 平行 纤维 薄 层 均匀 度 较 差 ， 仅 适宜 纺 制 粗 号 
纱 线 。1900 年 纳 斯 密斯 加 以 改进 ， 创 造 摆动 钳 板式 精 梳 
机 ， 能 在 拔 取 《〈 分 离 )》 纤维 过 程 中 实现 逐次 担 持 和 逐步 
分 离 牵 伸 的 目的 , 当时 简称 N 型 精 梳 机 。20 世纪 初期 ， 
由 于 精 梳 纱 线 的 需要 量 增加 , 精 梳 机 又 有 发 展 ,陆续 制造 
了 许多 种 型 式 。 使 用 最 广泛 的 是 直 型 精 梳 机 ， 能 加 工 长 
度 在 25 毫米 以 上 的 棉 纤维 和 中 等 品质 支 数 以 上 的 羊毛 
和 其 他 类 似 长 度 的 各 类 纤维 。 随 后 逐步 形成 棉纺 直 型 精 
梳 机 和 毛纺 直 型 精 梳 机 。 毛 纺 也 有 用 贺 型 精 梳 机 的 。 绢 纺 
和 蔚 麻 纺 用 的 贺 梳 机 和 亚麻 纺 用 的 档 梳 机 也 都 属于 精 梳 
机 性 质 ( 见 制 绵 和 档 梳 ), 仅 用 途 、 机 构 和 要 求 不 同 而 已 。 
精 梳 机 都 有 喂 给 、 对 纤维 两 端 分 梳 、 拔 取 ( 分 离 )、 输 
出 和 疾 条 等 组 成 部 分 。 在 直 型 精 梳 机 的 工作 过 程 中 ， 喂 
给 部 分 输入 一 定 长 度 纤维 层 ,由 钳 板 担 持 纤维 层 后 端 , 接 
受 锡 林 对 前 端 纤维 的 分 梳 ， 然 后 由 拨 取 措 口 握 持 已 被 分 
梳 纤 维 的 前 端 ,运用 项 梳 实现 对 纤维 须 层 尾 端的 分 梳 。 贺 
型 精 梳 机 则 采用 直立 针 环 大 小 贺 梳 相互 握 持 和 分 扯 纤维 
层 ， 对 纤维 层 一 端 进行 分 梳 。 再 从 大 小 贺 梳 外 沿 拨 取 纤 
维 ,实现 对 纤维 另 一 端的 分 梳 。 两 者 输出 的 都 是 纤维 条 。 
直 型 棉 精 梳 机 常用 形式 为 每 台 6 眼 和 8 眼 ， 即 每 
台 精 梳 机 输出 6 或 8 组 精 梳 棉 网 ， 经 牵 伸 后 制 成 一 根 精 
梳 条 。 主 传动 置 于 机 器 头 部 ,分 梳 、 拔 取 机 构 各 眼 并 列 设 
在 机 器 中 部 , 牵 伸 、 圈 条 机 构 一 般 都 在 机 器 尾部 。 直 型 棉 
精 梳 机 (图 1) 由 喂 给 、 锡 林 、 钳 板 、 顶 梳 、 拔 取 、 排 杂 、 幸 伸 、 
轿 条 等 机 构 组 成 。@ 棉 卷 罗 拉 和 给 棉 罗 拉 是 喂 给 部 分 的 
主要 机 件 , 表 面 分 别 有 粗 细 沟 档 。 给 棉 罗拉 安装 在 下 钳 板 
上 , 钳 板 前 后 摆动 一 次 ,给 出 4~6.5 毫米 长 度 的 棉 层 ( 习 
惯 称 给 棉 长 度 或 喂 入 长 度 )。@@ 锡 林 由 光 面 弧 形 板 ( 弓 形 
板 ) 和 沟 槽 弧 形 板 ( 又 称 针 板 座 ) 组 成 ,各 占 整个 锡 林 弧 面 
的 一 半 。 沟 槽 弧 形 板 的 槽 口中 庶 入 14~17 片 针 板 ( 约 占 
锡 林 整 个 弧 面 的 四 分 之 一 )。 针 板 植 有 梳 针 , 梳 针 的 粗细 
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> 小 元 上 错 板 
天 导 棉 板 | 棉 网 斗 按 取 (分 离 ) 皮 辊 
NY /A tr 


梳 棉 条 简 


图 1 直 型 杭 精 杭 机 


和 植 针 密度 随 所 纺 品 种 不 同 。 锡 林 轴 贯通 全 机 ， 轴 端 有 
分 度 盘 ， 为 全 机 各 部 动作 (定时 定位 ) 的 基准 。@ 钳 板 有 
上 下 两 块 ， 措 口 呈 小 弧 面相 互 吻合 。 钳 板 前 后 摆动 受 车 
头 连 杆 机 构 控制 ,上 钳 板 启 闭 受 本 身 连 杆 机 构 的 约束 。 上 
钳 板 设 有 加 压 装 置 ， 钳 唇 (闭合 时 ) 与 锡 林 杭 针 间 的 距离 
随 钳 板 摆 动 发 生变 化 ， 其 最 紧 处 隔 距 为 0.3~0.5 毫米 。 
@ 顶 梳 有 捍 动 式 和 固定 式 两 种 , 板 型 结构 ,下 沿 有 一 列 针 
排 ， 针 排 工 作 宽 度 同 锡 林 宽 度 一 致 。 梳 针 通 常 采用 扁 形 
针 。@ 拨 取 (分 离 ) 机 构 , 多 采用 连 杆 机 构 (或 共 邦 凸轮 和 
差 动 轮 系 相 结 合 ) 使 分 离 罗 拉 获 得 倒转 、 顺 转 .停止 三 种 
循环 运动 。 分 离 罗 拉 人 贯通 全 机 ,表面 有 和 斜 的 细 齿 沟 模 , 有 
利于 均匀 拔 取 纤 维 。 分 离 皮 辊 与 罗拉 形成 压力 措 口 ， 其 
表面 的 平 直 度 和 涂料 ， 应 能 保证 均匀 拔 取 纤维 并 防止 绕 
花 。@ 排 杂 机 构 中 有 毛 剧 和 尘 笼 等 。 毛 剧 用 富有 弹性 、 
耐 磨 的 棕 丝 制 成 , 棕 丝 插入 锡 林 梳 针 2~4 毫米 ， 毛 刷 转 
速 比 锡 林 高 得 多 。 人 尘 笼 表 面 有 细小 网 眼 , 并 配 有 内 胆 , 便 
于 吸取 落 棉 。 人 @@ 牵 伸 机 构 通常 采用 二 上 二 下 单 区 牵 伸 或 
三 上 四 下 曲线 牵 伸 ( 见 并 条 机 )。 轿 图 条 机 构 有 传统 型 式 
和 行星 式 两 种 ( 见 图 条 )。 

直 型 毛 捕 杭 机 为 单眼 直 型 式 ,可 将 20 根 ( 只 ) 左 右 
简装 毛 条 或 毛 球 直接 喂 入 (图 2)。 羊 毛 纤维 比 棉 纤 维 长 而 
弹性 好 , 西 此 ,有 些 机 构 与 棉 精 梳 机 不 尽 相 同 。@ 咀 给 机 
构 由 给 进 盒 和 给 进 梳 组 成 。 给 进 盒 前 后 穿 通 , 盒 面 和 盒 底 
的 横向 有 几 条 长 槽 孔 。 给 进 杭 有 几 排 梳 针 与 盒 面 长 模 孔 
相对 应 ,两 者 结 成 整体 作 前 后 运动 。 向 前 给 进 时 ,给 进 梳 
下 降 插入 纤维 层 内 :向 后 时 给 进 梳 升 起 ,脱离 纤维 层 ， 使 
已 喂 给 的 毛 条 不 倒退 ,实现 间 歌 给 进 要 求 。 这 种 喂 给 机 构 
的 担 持 力 比 棉 精 梳 机 用 罗拉 喂 给 缓和 ， 使 拔 取 作用 发 生 
在 给 进 杭 和 拔 取 罗 拉 之 间 , 而 不 致 拉 断 纤维 条 。@@ 钳 板 机 
构 属 固定 钳 板式 ,上 下 钳 板 仅 作 升降 运动 ,上 钳 板 还 作 启 
闭 动 作 。@ 分 梳 机 构 包括 锡 林 和 项 梳 。 锡 林 针 板 排列 所 占 
的 圆心 角 比 棉 用 精 梳 机 大 ,一 般 将 针 板 分 成 两 组 ,前 面 一 
组 不 经 常 调 换 ,后 面 一 组 随 所 纺 品种 不 同 而 选 配 , 共 18 一 
19 片 。 因 羊毛 分 梳 负荷 重 , 杭 针 都 比 棉 用 的 粗 而 长 ， 植 
针 角 度 前 大 后 小 ,可 缓冲 分 梳 作用 。 锡 林 的 非 匀 速 回转 ， 
是 由 三 个 偏心 齿轮 传动 的 ， 使 锡 林 针 排 在 分 梳 时 表面 速 
度 快 , 拔 取 纤维 时 表面 速度 慢 ， 既 保证 锡 林 的 分 梳 作用 ， 


又 满足 拔 取 纤维 所 需要 的 充分 时 间 。 顶 梳 随 喂 给 机 构 作 
前 后 运动 ， 在 梳理 过 程 中 还 作 上 下 运动 。 铲 板 在 钳 板 下 
方 作 前 后 往复 运动 ， 起 托 挫 和 挺 直 纤 维 从 的 作用 。 人 @@ 拔 
取 机 构 包 括 拔 取 车 、 拔 取 罗拉 、 拔 取 皮 板 和 上 下 打 断 刀 
等 。 在 锡 林 分 梳 结束 后 ,上 下 打 断 刀 作 开口 动作 ,使 拔 取 


进 使。 上 错 板 上 打 断 刀 


导 板 {- ) 喂 给 罗拉 给 进 梳 \ 、 项 杭 坡 取 ( 分 离 ) 皮 板 


披 取 (分 离 ) 罗 近 
出 毛 罗拉 


图 多 直 型 毛 精 杭 机 


车 随同 拔 取 罗 拉 、 拔 取 皮 板 向 钳 板 靠拢 。 拔 取 罗 拉 和 拔 
取 皮 板 先 倒转 ， 直 至 拔 取 措 口 与 下 钳 板 间 达 到 
时 开始 顺 转 ， 逐 步 拔 取 纤维 与 前 一 循环 已 经 形成 的 平行 
纤维 薄 层 尾部 释 合 ， 输 出 连续 的 毛 网 。 上 下 打 断 刀 能 把 
平行 纤维 薄 层 尾 端 与 未 被 拔 取 的 纤维 层 扯 断 分 开 。@ 落 
毛 排除 机 构 与 棉 精 杭 机 类 似 , 但 因 落 毛 纤维 比较 长 , 需 用 
道夫 代 移 尘 笼 起 凝聚 的 作用 。 附 设 的 剥 毛 斩 刀 将 落 毛 从 
道夫 表面 剥 下 ， 连 同 毛 剧 高 速 回转 中 所 抛 出 的 杂质 一 并 
纳入 落 毛 箱 内 。 

贺 型 精 杭 机 ”又 称 连续 作用 精 梳 机 (图 3), 或 诺 布 
尔 精 梳 机 。 这 种 精 梳 机 适用 于 加 工 含油 较 多 的 粗 长 羊毛 
纤维 。 全 机 由 给 进 .分 梳 、 氢 取 、 排 杂 和 出 条 机 构 组 成 ,分 
梳 机 构 是 核心 部 分 ， 由 水 平 大 小 圆 梳 ( 针 环 ) 组 成 。 大 加 
梳 直径 超过 1 米 , 沿 圆周 植 有 直立 梳 针 7 一 11 图 , 植 针 幅 
宽 约 50 毫米 。 小 贺 梳 通常 是 两 个 ,直径 同 为 350 毫米 左 
右 ,小 圆 梳 沿 贺 周 也 植 有 直立 梳 针 4~8 圈 ， 植 针 幅 宽 约 
20 毫米 。 大 小 圆 桩 上 的 梳 针 间 数 、 细 度 和 密度 随 所 纺 羊 
毛 性 质 、 种 类 而 不 同 。 大 贺 梳 的 针 环 间距 从 外 到 里 逐渐 
缩小 , 梳 针 密 度 则 逐 圈 变 密 ,小 圆 梳 的 针 环 同 距 和 梳 针 密 
度 配置 与 大 贺 梳 相反 。 大 小 贺 梳 均 以 固定 机 架 为 基础 ， 
各 以 自身 的 中 心 作 定 轴 转 动 ， 两 者 转向 和 表面 速度 均 相 
同 。 两 个 小 圆 梳 对 称 置 于 大 圆 梳 内 侧 ， 大 小 圆 梳 的 底部 
配 有 暖气 盒 ， 通 以 暖气 , 梳 针 温度 可 达 80C 左 右 。 毛 条 
给 进 组 件 随同 大 贺 梳 一 起 回转 ,给 进 机 构 又 由 毛 卷 罗拉 、 
给 进 盒 , 托 条 板 、 压 条 刀 、 打 进 刷 和 起 毛 铲 刀 等 构成 。 毛 卷 
罗拉 置 于 大 贺 梳 的 周围 下 方 ， 常 用 18 对 , 喂 入 的 小 毛 郑 
即 分 置 其 上 。 小 毛 卷 共 18 只 , 每 只 有 4 根 毛 条 ,共计 毛 
条 72 根 。 每 根 毛 条 沿 各 自 位 置 引 向 上 部 相对 应 的 给 进 
盒 , 72 只 给 进 盒 沿 大 圆 杭 周围 密集 排列 。 毛 卷 和 毛 卷 罗 
拉 随 大 圆 梳 作 圆周 运动 ， 并 依次 间歇 退 解 一 定 长 度 。 给 
进 盒 则 在 压条 刀 , 起 毛 铲 刀 和 托 条 板 的 共同 作用 下 ,分 两 
处 ( 即 两 只 小 圆 梳 与 大 圆 梳 相 切 处 ) 将 毛 条 咀 入 机 内 ， 并 


利用 打 进 囊 的 快速 升降 动作 ， 将 毛 条 纤维 层 压 入 大 小 圆 
梳 的 针 除 中。 由 于 小 圆 梳 的 梳 针 密度 高 ， 当 纤维 层 转 出 
切 点 时 ， 大 小 贺 梳 以 梳 针对 纤维 所 产生 的 摩擦 阻力 握 持 
针 阶 中 的 纤维 , 相互 分 扯 , 逐步 分 开 , 实现 对 纤维 须 从 头 
端的 分 梳 。 在 分 梳 过 程 中 ,由 于 梳 针 加 有 温度 ,纤维 上 的 
油脂 受热 增加 词 滑 、 增 进 纤维 抱 合 和 防止 纤维 飞散 的 作 
用 。 已 被 分 梳 的 纤维 露出 在 大 圆 梳 内 侧 和 小 圆 梳 外 侧 ， 
当 遇 到 固定 于 机 架 中 部 的 拔 取 机 构 时 ， 露 出 的 纤维 头 端 
受到 撤 取 指 口 的 积极 握 持 ， 继 而 纤维 的 尾 端 从 大 小 圆 梳 
的 梳 针 间 拔 出 受到 分 杭 。 拔 取 机 构 有 两 组 ， 分 别处 于 大 


b 主要 机 构 和 作用 
图 3 加 型 精 梳 机 
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小 圆 梳 内 外 侧 ， 固 定 在 机 中 对 称 位 置 上 。 每 组 拔 取 机 构 
由 拔 取 罗拉 和 拔 取 皮 园 形 成 两 个 措 口 ， 与 大 小 圆 梳 相 对 
应 。 分 别 从 大 小 圆 梳 上 拔 取 纤 维 。 小 圆 梳 的 挑 毛 刀 有 
利于 拔 取 作用 。 皮 圈 有 坦 合 输送 作用 。 出 口 处 设 有 假 牛 
器 ,给 精 梳 毛 网 附加 一 定 假 拓 , 然 后 经 导 条 压 辊 将 其 输出 
机 外 并 引 向 图 条 器 和 毛 条 简 中 。 大 贺 梳 针 隙 内 未 被 拔 取 
的 毛 条 纤维 层 ， 由 固定 在 大 圆 梳 近 旁 的 起 毛 铲 刀 提 升 到 
固定 的 托 条 板 上 ， 接 受 下 一 个 分 梳 循环 的 重复 作用 。 排 
杂 机 构 从 环 状 梳 针 中 起 出 短 纤维 ,并 推 入 落 毛 斗 中 。 

精 梳 前 的 准备 机 械 棉纺 精 梳 有 并 条 机 、 条 卷 机 、 并 
卷 机 和 条 并 卷 联合 机 等 。@D 条 卷 机 将 并 条 机 制 成 的 棉 条 
或 梳 棉 条 平行 排列 制 成 小 卷 ， 供 精 梳 机 使 用 。 机 器 的 主 
要 结构 有 喂 条 \ 奉 伸 、 紧 压 和 成 卷 等 四 个 部 分 。 常 用 16 一 
24 根 棉 条 ,从 机 器 后 部 两 侧 条 简 中 引出 , 先 经 导 条 罗拉 ， 
再 转向 90" 沿 导 条 板 平行 排列 ， 然 后 进入 罗拉 牵 伸 区 ， 
经 过 紧 压 辊 ， 再 导向 小 卷 简 管 上 制 成 小 卷 。@@ 并 卷 机 将 
条 卷 机 做 成 的 小 卷 6 只 放 在 通 轴 的 导 卷 罗拉 上 ， 各 自 经 
过 牵 伸 区 ， 牵 伸 成 纤维 薄 层 ， 再 通过 90" 转角 的 曲面 导 
板 , 沿 平台 6 层 爱 合 引入 紧 压 辊 ,然后 经 成 卷 机 构 制 成 小 
卷 。@ 条 并 卷 联合 机 将 条 卷 机 和 并 卷 机 合并 成 一 台 机 
器 ， 故 称 联 合 机 。 一 般 将 喂 条 部 分 分 成 三 组 ， 各 组 喂 入 
16 根 棉 条 , 经 过 罗拉 牵 伸 机 构 牵 伸 成 纤维 薄 层 。 在 输送 
带 上 将 3 层 盈 合 ,并 经 紧 压 辊 压 紧 ,最 后 通过 成 卷 机 构 制 
成 小 卷 。 这 种 小 卷 横向 均匀 度 和 纤维 平行 伸 直 度 较 好 ， 
但 由 于 牵 伸 倍数 大 ， 在 精 梳 机 上 也 会 产生 粘 卷 现象 ， 且 
机 台 占 地 面积 较 大 。 毛 纺 精 梳 前 ， 应 先 经 过 几 道 针 梳 机 
理 条 。 

直 型 棉 精 梳 机 和 毛 精 梳 机 的 技术 发 展 都 以 提高 车 速 
为 重点 。 如 适当 缩短 有 效 输出 长 度 、 降 低 拔 取 和 钳 板 构 
件 的 转动 惯量 ,研制 整体 锯齿 锡 林 、 自 动 清洁 锡 林 等 。 

( 王 文 光 黄 锡 畸 ) 

Jingshu maofang 
精 梳 毛纺 (worsted spinning) ” 见 毛 坊 。 
Jingdion fangsha 
静电 纺 纱 (electrostatic spinning) 自由 站 
纺 纱 方法 之 一 。 因 在 纺 纱 过 程 中 利用 静电 场 使 纤维 促 直 、 
平行 排列 和 凝聚 而 称 静电 纺 纱 。 静 电 纺 纱 的 研究 起 源 于 
美国 。E. S. 肯尼迪 与 S. 奥 格 尔 斯 比 、A. L. 托马斯 先 
后 在 1949 年 和 1955 年 提出 静电 纺 纱 装置 的 专利 ， 其 后 
美国 不 少 纺织 企业 进行 静电 纺 纱 研究 。 1971 年 美国 电 纺 
公司 在 国际 纺织 机 械 展 览 会 上 展 出 一 台 20 锭 样机 
(ESP 下 型 ), 引 起 了 对 静电 纺 纱 研究 的 重视 。 除 美国 外 ,日 
本 ,苏联 ,德意志 民主 共和 国 、 瑞 士 等 10 个 国家 都 先后 开 
展 了 静电 纺 纱 研究 ， 但 都 处 于 实验 室 研究 阶段 。 中 国 自 
1958 年 开展 静电 纺 纱 研究 ，1980 年 在 上 海 建成 1400 头 
静电 纺 纱 中 间 试 验 车 间 。 

原理 ”静电 纺 纱 由 纤维 开 松 、 输送、 静电 场 覆 聚 、 自 
由 端 加 牛 、 简 子 卷 绕 等 工艺 过 程 组 成 。 由 于 纤维 的 开 松 
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方法 不 同 ， 静 电 纺 纱 机 分 为 两 类 。 一 类 以 罗拉 牵 伸 作为 
开 松 机 构 , 纤 维 的 输送 和 凝聚 利用 静电 场 的 作用 : 另 一 类 
以 刺 辊 作为 开 松 机 构 , 利 用 气流 输送 纤维 ,而 纤维 的 凝聚 
利用 静电 场 的 作用 。 静 电场 对 纤维 的 作用 力 了 等 于 纤维 
上 的 电荷 量 9 与 其 所 在 的 电场 强度 卫 的 乘积 ， 即 一 
gE, 方向 为 正 电 荷 在 该 点 所 受 力 的 方向 。 纤维 所 带 的 电 
荷 量 有 几 个 来 源 ，@@ 电 景 放电， 静电 场 中 的 电极 由 于 高 
电压 产生 电 晶 放 电 现象 使 空气 电离 ， 纤维 从 空气 中 获得 
一 定量 的 自由 电荷 。@@ 接 触 带电 ， 纤 维 在 进入 电场 之 前 
与 作为 电极 的 前 罗拉 金属 表面 接触 时 获得 一 定量 的 电 
荷 。 回 摩擦 带电 。 纤维 进入 电场 之 前 在 经 过 刺 辊 锯齿 分 
梳 时 或 沿 管道 内 壁 运动 时 , 因 摩擦 作用 产生 电荷 转移 ,使 
纤维 获得 一 定量 的 电荷 。@@ 电 离 作用 ， 纤 维 中 除 纤维 素 
外 还 含有 水 分 和 杂质 ， 包 括 一 部 分 水 溶性 电解 质 ， 在 电 
场 的 作用 下 产生 电离 现象 ， 使 纤维 两 端 产 生 数量 相等 的 
电荷 。 前 三 种 来 源 使 纤维 带 一 种 性 质 的 电荷 ， 分 布 在 纤 
维 的 表面 或 内 部 ， 后 一 种 来 源 使 纤维 两 端 带 相同 数量 的 
异性 电荷 。 纤 维 在 电场 中 的 带电 性 质 主要 取决 于 纤维 喂 
入 的 方式 和 静电 场 的 形式 。 在 以 罗拉 牵 伸 作为 纤维 开 松 
机 构 的 静电 纺 纱 装置 中 ， 使 纤维 带电 的 主要 来 源 是 接触 
带电 和 电 尝 放电 ， 在 以 刺 辊 分 梳 作为 开 松 机 构 的 静电 纺 
纱 装置 中 ,使 纤维 带电 的 主要 来 源 是 电离 作用 和 极 化 
作用 。 


纱 。 加 牛 器 。 电极 自由 端 线条 电力 线 电极 ”高压 电 源 
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上 NI \ 
篇 棉 管 。 纤维 。 电场 让 过 吸 风 亿 
前 电 纺 纱 原理 


棉纺 静电 纺 纱 工作 原理 是 ， 棉 条 经 刺 辊 开 松 为 单 纤 
维 ,利用 气流 把 单 纤维 吸 走 , 通 过 输 棉 管 送 入 静电 场 。 在 
高 压 静电 场 的 作用 下 ， 由 于 极 化 和 电离 作用 使 纤维 两 端 
呈现 相反 的 电荷 ,产生 静电 力 F4 .Fa。 沿 AB 轴线 的 分 力 
F4、FP 使 纤维 伸 直 , 并 沿 轴线 分 力 较 大 的 一 方 移动 ! 垂直 
于 轴线 方向 的 分 力 P4、FY 使 纤维 转动 按 电力 线 方向 排 
列 , 并 向 电场 中 心 移动 , 凝聚 成 自由 端 须 条 ， 由 于 电 晕 放 
电 使 纤维 某 一 种 电荷 产生 静电 力 Fo 作用 在 纤维 的 重心 
上 , 它 将 使 纤维 沿 电力 线 方向 异性 电极 运动 。Fo 的 数值 
较 小 ， 未 在 图 中 表示 。 凝 聚 在 电场 中 心 线 上 的 自由 端 须 
条 经 过 加 牛 器 加 牛 成 纱 ， 然 后 由 引 纱 罗拉 引出 直接 卷 绕 
成 为 简 子 。 

产品 静电 纱 和 环 镁 纱 的 成 纱 原理 与 过 程 不 同 ， 纱 
的 结构 和 性 能 各 有 特点 。 与 环 锭 纱 比较 ， 静 电 纱 的 纤维 


伸 直 度 较 差 ,结构 分 层 , 各 层 牛 度 不 同 , 成 纱 牛 度 较 多 , 弹 
性 较 差 ,手感 较 硬 。 但 静电 纱 的 条 干 较 均匀 , 毛 羽 和 棉 结 
杂质 较 少 ,织物 耐 磨 性 能 较 好 , 吸 色 性 好 。 由 于 电场 单 沉 
内 粘 附 纤维 和 输 棉 管 、 刺 辊 这 体内 钧 挂 纤维 而 造成 粗 节 
纱 症 ， 是 静电 纱 的 一 个 主要 缺点 。 静 电 纱 适 宜 织 制 深 色 
大 花 哗 员 、 被 单 布 、 家 具 布 等 产品 ; 也 可 用 于 针织 提花 台 
布 和 窗帘 布 ,具有 网 眼 清晰 、 手 感 挺 刊 的 优点 。 静 电 纺 纱 
还 能 纺 制 各 种 混纺 纱 、 竹 节 纱 和 包 芯 纱 , 织 制 成 具有 独特 
风格 的 织物 。 

静电 纺 纱 还 存在 制 成 率 低 、 纱 疣 较 多 ,劳动 生产 率 无 
显著 提高 等 问题 ， 在 投入 工业 化 生产 之 前 尚 有 待 进一步 
研究 。 研 究 的 课题 是 ，@ 纤 维 的 电 性 能 和 合理 的 静电 场 ， 
以 增加 静电 场 对 纤维 的 作用 和 控制 ， 提 高 成 纱 质量 和 制 
成 率 ,@ 合 理 利用 气流 的 作用 ,减少 气流 场 对 静电 场 的 干 
扰 。@ 高 速 高 效 的 加 牛 器 ,充分 发 挥 静电 纺 纱 高 产 潜力 。 

( 刘 容 斑 ) 

jushui zhengll 
拒 水 整理 (water-repellent finishing) 用 
化 学 拒 水 剂 ， 在 纤维 上 形成 拒 水 表面 的 整理 工艺 过 程 ， 
适用 于 雨衣 材料 。 经 过 拒 水 处 理 的 织物 仍 能 保持 其 透气 
性 。 拒 水 整理 剂 大 多 是 烷烃 (一 般 是 18 个 碳 原子 ) 长 链 
的 化 合 物 或 某 些 有 机 硅 聚 合 物 , 常 用 的 有 下 列 几 种 。 

@ 石蜡 - 铝 皂 ， 主 要 用 于 棉 、 麻 织物 、 将 石蜡 、 硬 脂 
酸 铝 皂 等 配制 成 乳 沁 液 ,用 以 处 理 织物 。 人 烘 干 后 , 铝 皂 和 
石蜡 即 沉积 于 纤维 上 ;也 可 以 先 用 肥皂 液 当 涡 织 物 ,然后 
再 经 醋酸 铝 溶液 处 理 ,在 纤维 上 生成 铝 皂 沉淀 。 用 石蜡 ~ 
钻 皂 处 理 的 织物 ， 拒 水 效果 良好 。 缺 点 是 不 耐水 洗 或 干 
洗 ,也 不 耐 摩 氛 , 但 价格 低廉 ,工艺 简单 。 在 使 用 中 , 拒 水 
性 能 降低 后 再 次 处 理 比较 方便 。 用 锋 盐 代替 铝 盐 ,对 耐 洗 
性 能 可 有 所 改善 。 

@@ 吡啶 季 匀 盐 ，20 世纪 30 年 代 出 现 的 拒 水 整理 
剂 ,主要 用 于 棉 织物 。 它 由 硬 脂 酰胺 ,甲醛 .吡啶 等 合成 。 
应 用 时 , 先 将 拒 水 剂 用 水 配 成 乳 浊 液 浸 轧 织物 , 烘 干 后 再 
在 140C 左 右 焙 烘 。 在 焙 供 过 程 中 拒 水 剂 分 解 ， 脱 去 吡 
喧 而 与 纤维 素 的 羟基 或 蛋白 质 纤维 的 氨基 形成 共 价 键 结 
合 ,也 会 发 生 自 身 缩合 ,生成 二 聚 体 沉积 在 纤维 上 。 为 了 
中 和 反应 过 程 中 释 出 的 氯化氢 ， 在 漫 轧 液 中 应 加 入 醋酸 
钠 等 缓冲 剂 ， 可 避免 纤维 损伤 。 焙 烘 时 有 恶臭 的 吡啶 释 
出 ,应 注意 排 气 。 焙 烘 后 必须 充分 水 洗 , 去 除 残留 在 织物 
上 的 吡啶 、 甲 醛 等 物质 ,制品 的 拒 水 性 能 较为 耐久 。 

@ 羟 甲 基 三 聚 氰 胺 衍生 物 ， 是 耐 洗 的 拒 水 整理 剂 。 
由 多 羟 甲 基 三 育 氰 胺 初 缩 体 中 的 部 分 羟 甲 基 ， 用 高 级 脂 
肪 酸 或 高 级 脂肪 酵 ,经 过 酯 化 或 配 化 的 产物 ,主要 用 于 纤 
维 素 纤维 织 物 。 使 用 时 ， 可 与 石蜡 混合 配制 成 乳 浊 液 当 
轧 织 物 ， 烘 干 后 经 155~160 焙 烘 3 分 钟 左右 , 与 纤维 
素 反应 生成 共 价 键 结合 ,也 能 发 生 自身 缩合 ,使 织物 具有 
良好 而 且 比较 耐 洗 的 拒 水 性 能 。 

@ 硕 脂 酸 铬 络 合 物 ， 由 硬 脂 酸 和 氧化 铬 制 成 ,商品 
为 绿色 的 溶液 ,主要 用 于 深 色 织 物 的 拒 水 整理 。 应 用 时 ， 


先 配 制 成 浸 乳 液 。 织 物 经 浸 轧 后 ,在 120C 左 右 烘 干 便 可 
得 到 良好 而 且 耐 洗 的 拒 水 性 能 。 这 种 拒 水 整理 剂 的 水 溶 
液 呈 强酸 性 ,使 用 时 须 加 入 适当 缓冲 剂 。 

此 外 ， 有 栅 硅 是 20 世纪 50 年 代 发 展 起 来 的 以 线 型 
含 氢 聚 甲 基 硅 氧 烷 为 基础 的 耐 洗 拒 水 整理 剂 ， 反 应 性 能 
比较 话 小 。 应 用 时 ， 将 有 机 硅 拒 水 整理 剂 和 辛酸 锌 或 钛 
的 有 机 化 合 物 等 催化 剂 配制 成 乳 浊 液 混 轧 织物 ， 烘 干 后 
在 150 袜 焙 烘 数 分 钟 , 再 行 水 洗 。 在 焙 烘 过 程 中 , 含 氢 聚 
甲 基 硅 氧 烷 在 纤维 上 形成 网 状 聚 合 物 。 甲 基 在 纤维 表面 
作 垂 直 的 密集 定向 排列 ， 使 织物 具有 良好 而 且 较 耐 洗 的 
拒 水 性 能 。 这 类 拒 水 剂 可 用 于 各 种 纤维 织物 ， 并 能 增加 
织物 的 撕 破 强力 ,改善 织物 的 手感 和 缝 幼 性 能 。 

织物 的 拒 水 整理 效果 和 织物 的 组 织 结构 有 关 。 大 多 
采用 喷 淋 法 , 按 规定 条 件 在 织物 上 淋 水 ,根据 水 滴 在 织物 
上 的 酒 湿 或 透 过 织物 的 情况 来 评定 整理 效果 。 对 织物 的 
拒 水 性 能 还 可 进行 抗 水 压 测定 ， 在 规定 条 件 下 根据 使 水 


透 过 织物 所 需 水 压 的 大 小 进行 评定 。 ( 杨 株 梁 ) 
juyou zhengli 
拒 油 整理 (oil-repellent finishing) ”用 拒 油 


整理 剂 处 理 织物 ， 在 纤维 上 形成 拒 油 表面 的 整理 工艺 过 
程 。 整 理 后 织物 的 拒 油 表 面 张力 低 于 各 种 油 类 的 表面 张 
力 ,使 油 在 织物 上 成 珠 状 而 不 易 透 入 织物 ,从 而 产生 拒 油 
效果 。 经 过 拒 油 整理 的 织物 , 兼 能 拒 水 ,并 有 良好 的 透气 
性 。 主 要 用 于 高 级 雨衣 和 特种 服用 材料 。 

拒 油 整理 剂 一 般 为 含有 全 氟 烷 基 侧 链 的 聚合 物 。 下 
式 所 示 的 聚 丙 燃 酸 酷 是 一 种 良好 的 拒 油 整理 剂 。 


Rs Re BR 
un bn, 
6 6 6 
C=0 Ue Lo 


R=F,C(CF,)。vr, 通常 是 7 个 或 8 个 碳 原子 的 全 氟 长 链 
烷 基 , 在 纤维 表面 定向 排列 , 使 纤维 具有 拒 油性 , 还 可 以 
通过 磺 酰 胺 等 基 团 和 丙烯 酸 相 联 。 为 了 改善 应 用 性 能 和 
降低 成 本 。 拒 油 整理 剂 一 般 是 由 含 全 氟 烷 基 的 单 体 和 一 
定量 的 丙烯酸 本 等 单 体 共聚 制 成 。 商 品 大 多 为 乳 浊 液 ,其 
中 加 有 各 种 助 剂 以 适应 各 种 织物 的 需要 。 整 理 的 一 般 工 
艺 是 将 配制 的 拒 油 整理 剂 乳 浊 液 浸 轧 织物 ， 烘 干 后 在 
150T 左 右 焙 烘 3 一 4 分 钟 ,使 其 固着 在 纤维 上 ,然后 水 洗 。 
拒 油 整理 剂 可 与 多 羟 甲 基 三 聚 氰 胺 混用 ,能 提高 耐 洗 性 ， 
也 可 与 拒 水 剂 ( 见 拒 水 整理 ) 混 用 ,以 提高 拒 水 性 能 。 

拒 油 整 理 效果 的 测试 是 以 具有 不 同 表面 张力 的 正 烷 
烃 液体 作为 标准 试 液 ,分 别 滴 在 拒 油 整 理 后 的 织物 上 。 根 
据 成 珠 滴 情况 评定 织物 的 拒 油性 能 。 表 面 张力 小 的 试 液 
能 在 织物 上 形成 珠 滴 , 即 表明 织物 的 拒 油性 能 较 好 。 

《 杨 栋梁 ) 
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jubingxijing xianwel 
聚 丙烯 睛 纤维 (polyacrylonitrile fibre) 
见 丙 炮 脐 季 纤 维 。 


juluyixi xianwel 


聚 毛 乙 烯 纤维 (polyvinyl chloride fibre) 

见 含 最 纤维 。 

Juxian’an xionwel 

聚 酰 胺 纤维 (polyamide fibre) 用 主 链 上 含 
OH 


1 1 
有 了 酰胺 键 (一 C 一 N 一 ) 的 高 分 子 察 合 物 纺 制 的 合成 纤 


维 。 包 括 脂肪 族 府 酰 腕 纤维、 含有 脂肪 环 的 脂 环 族 
聚 酰胺 纤维 、 含 芳香 环 的 脂肪 族 聚 酰胺 纤维 。 主 要 品 
种 是 脂肪 族 聚 酰胺 纤维 ， 它 分 为 两 大 类 : 一 类 是 由 中- 
氨基 酸 或 内 酰胺 聚合 而 得 的 高 聚 物 ， 大 分 子 通 式 为 
NH(CH,),CO。。 根 据 单元 结构 中 碳 原子 的 数目 来 命名 ， 
例如 通 式 中 x 一 5, 命 名 时 将 x+1 称 聚 酰胺 6。 另 一 类 是 
由 二 元 腕 和 二 元 酸 缩聚 而 得 的 高 聚 物 ， 大 分 子 通 式 为 
[CNH(CH)。NHCO(CH:),CO]。。 按照 二 元 腕 (z) 和 二 元 酸 
(+ 2) 中 的 碳 原子 数 命名 , 例如 通 式 中 x=6, y=4 称 为 
聚 酰胺 66。 由 聚 酰胺 66 和 聚 酰胺 6 纺 制 的 纤维 是 脂肪 
族 聚 酰 胶 纤 维 中 的 主要 品种 。 

1935 年 美国 化 学 家 W. H. 卡 罗 亚 斯 用 已 二 胺 、 已 二 
酸 合成 聚 酰胺 66, 两 年 后 又 发 明 用 熔融 法 制造 聚 酰胺 66 
纤维 的 技术 ,产品 称 做 尼龙 (Nylon) 或 尼龙 66。1938 年 德 
国 的 P. 施 拉克 发 明 聚 酰胺 6 制造 技术 ，1941 年 工业 化 
生产 。 聚 酰胺 6 纤维 在 中 国 称 做 "锦纶 ”, 英美 称 尼龙 6， 
德国 称 贝 纶 (Perlon) ,苏联 称 卡 普 纶 (Kanpou) ,日 本 称 阿 
米 纶 (Amilan)。 继 聚 酰胺 6 纤维 工业 化 生产 不 久 , 聚 酰 胺 
4、 聚 酰 胶 7、 聚 酰胺 9、 聚 酰 腕 11、 聚 酰胺 610、 育 酰胺 
1010 等 也 相继 问世 。 

性 质 和 用 途 ” 聚 酰胺 纤维 的 主要 品种 是 尼龙 66 和 
尼龙 6。 尼龙 66 熔点 255 一 2607 ,软化 点 约 2207 ,尼龙 
6 熔点 215~220T ， 软 化 点 约 180 TC 。 两 者 的 比重 相同 
《1.14)，, 许 多 其 他 性 质 也 都 类 似 ,如 强度 高 , 回 弹性 好 , 耐 
磨 性 在 纺织 纤维 中 最 高 ， 耐 多 次 变形 性 和 耐 疫 劳 性 接近 
于 涤纶 ( 见 邓 酷 纤维) 高 于 其 他 化 学 纤维 ， 有 良好 的 吸湿 
性 ,可 以 用 酸性 染料 和 其 他 染料 直接 染色 。 尼 龙 66 和 尼 
龙 6 的 主要 缺点 是 耐 光 和 耐 热 性 能 较 差 , 初 始 模 量 较 低 。 
尼龙 66 的 耐 热 性 和 初始 模 量 高 于 尼龙 6。 在 聚合 物 中 应 
加 耐 光 剂 和 热 稳定 剂 可 以 改善 耐 光 和 耐 热 性 能 。 聚 酰 胶 
纤维 的 用 途 很 广 ,长 丝 可 制 做 袜子 、 内 衣 、 衬 衣 、 运 动 衫 、 
滑雪 衫 、 雨 衣 等 ; 短 纤维 可 与 棉 、 毛 和 粘 胶 纤维 混纺 ,使 混 
纺织 物 具有 良好 的 耐 磨 性 和 强度 还 可 以 用 作 尼 龙 搭 扣 、 
地 毯 、 装 饰 布 等 ! 在 工业 上 主要 用 于 制造 帘子 布 、 传 玉带、 
渔网 . 缆 纪 、 篷 帆 等 。 

制造 ” 聚 酰胺 6 和 聚 酰胺 66 的 制造 工艺 不 尽 相同 。 
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@ 聚 酰 肪 6， 工业 上 以 环 状 分 子 已 内 酰胺 为 原料 , 在 
活化 剂 和 分 子 量 稳定 剂 的 作用 下 开 环 、 聚 合 而 得 线形 高 
分 子 聚 已 内 酰胺 。 以 碱 为 活化 剂 时 ， 能 在 几 分 钟 内 快速 
聚合 。 缺 点 是 分 子 量 较 难 控制 ， 熔 融 纺 丝 时 的 粘度 变化 
较 大 。 工 业 上 一 般 以 水 为 活化 剂 进行 开 环 育 合 ， 称 做 水 
解 聚合 。 己 内 酰胺 的 聚合 反应 是 可 逆 平 衡 反 应 ， 聚 合 后 
聚合 物 中 仍 含有 8 一 10 移 的 单 体 和 低 聚 物 ， 纺 丝 时 单 体 
能 氧化 而 产生 气泡 ， 影 响 纤维 质量 。 聚 酰胺 6 可 采用 连 
续 聚 合 切片 纺 丝 工艺 和 连续 聚合 直接 纺 丝 工 艺 制 得 纤 
维 。 图 1 为 连续 聚合 切片 纺 丝 工艺 过 程 示意 图 .将 已 内 酰 
胺 ,水 ,分 子 量 稳定 剂 (已 二 酸 或 醋酸 等 ) 和 消光 剂 (TiO,) 
等 加 入 熔融 锅 内 ， 待 熔融 后 送 往 连 续 聚 合 管 。 从 聚合 管 
出 来 的 聚合 体 倾 入 注 带 槽 制 成 带 条 再 送 往 切片 机 切片 ， 
然后 用 热 水 苹 洗 ， 除 去 残留 的 单 体 ， 经 过 干燥 后 送 去 纺 
丝 。 长 丝 和 帘子 线 纤维 的 生产 大 都 采用 这 一 工艺 连续 聚 
合 直 接 纺 丝 工艺 是 将 连续 聚合 管 出 来 的 聚合 体 直接 经 纺 
丝 机 纺 丝 , 然 后 经 拉 伸 \ 水 洗 、 卷曲 ,切断 成 短 纤维 ， 或 用 
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人 oy 是 切片 迪 析 
注 带 条 
ab | 外 真空 于 毁 机 
VN 站 二 切片 内 棚 
送 幼 丝 
图 1 己 内 酌 胺 连续 肥 合 工艺 沈 程 图 


此 法 生产 聚 丝 。 也 可 以 将 聚合 管 出 来 的 聚合 物 熔 体 连续 
地 送 往 真空 容器 ,利用 闪 燕 法 脱 除 单 体 语 直接 纺 丝 ;或 先 
使 已 内 酰胺 聚合 ,达到 2.5 左右 的 相对 粘度 ,将 烙 体 进行 
真空 内 藉以 除去 单 体 ， 经 后 聚 、 进 科 1 

合 器 进一步 育 合 后 送 往 纺 丝 。 

帘子 线 纤维 生产 也 可 采用 这 种 
工艺 。 聚 酰胺 纤维 生产 所 采用 
的 主要 聚合 设备 是 连续 聚合 
管 ,又 称 VK 管 (图 2)。 连续 友 
合 管 一 般 由 3 一 5 节 直 管 组 成 ， 
长 径 比 通常 在 20 以 下 ,以 利于 
排水 和 保证 一 定 的 传 热 面积 。 
管内 装 有 挡 板 ,有 平板 形 、 倾 余 
形 .加 弧 形 、 锥 形 、 螺旋 形 等 多 
种 形式 ， 作 用 是 使 管内 物料 均 | 

匀 流 动 ， 缩 小 管 壁 和 中 心 处 物 由 笠 

料 在 管内 停留 时 间 的 差异 。 图 2 TVK 管 结构 莘 图 


聚合 管 


注 带头 


识 笠 斗 


由 纺 丝 ( 见 焙 体 殷 兰 ) 得 到 的 初生 纤 

维 必须 经 过 拉 伸 。 民 用 长 丝 一 般 在 室温 【 汪 ] 兴 关 | 
下 拉 伸 3~5 倍 ;工业 用 长 丝 采用 二 级 拉 多 

伸 ， 即 第 一 级 室温 下 冷 拉 伸 和 第 二 级 执 
拉 伸 。 生 产 供 帘子 线 用 的 强力 纤维 采用 
第 一 级 热 盘 .第 二 级 热 板 的 二 级 热 拉 伸 ， 
拉 伸 倍数 在 5 们 以上。 生产 短 纤维 时 需 
将 纺 丝 所 得 的 丝 条 汇集 成 束 再 进行 拉 
伸 ， 拉 伸 后 的 纤维 经 卷曲 、 切断、 淋 洗 等 


人 kn 


ep ees a 


后 处 理 即 为 成 品 。 

， “”@ 聚 酰胺 66' 用 已 二 腕 和 已 二 酸 为 
原料 ， 先 将 已 二 胺 和 已 二 酸 制 成 己 二 酰 
己 二 胺 (简称 66 盐 )， 再 以 66 盐 为 中 间 
体 进行 缩聚 。66 盐 中 的 已 二 胺 在 反应 中 容易 挥发 , 所 以 

合 时 先 在 高 压 ( 约 18 个 大 气压 ) 下 预 缩聚 ,再 在 常 压 或 
真空 下 进行 后 缩聚 。 千 合 方式 有 则 欢 式 和 连续 式 两 种 。 间 
和 软 式 所 用 的 主要 设备 为 高 压 签 ， 优 点 是 设备 简单 、 产 品 
更 换 比 较 灵活 ,适合 于 多 品种 和 小 批量 生产 ,但 生产 效率 
低 。 一般 多 采用 连续 缩聚 工艺 ,将 浓度 为 60 一 70 匈 的 66 
盐水 溶液 在 混合 器 内 与 分 子 量 稳定 剂 (醋酸 或 已 二 酸 ) 和 
消光 剂 ( 二 氧化 钛 ) 等 混合 ,通过 预 缩聚 器 使 66 盐 转 化 为 
低 聚 物 。 然 后 进入 闪 燕 器 ， 使 水 分 燕 发 ， 再 进入 后 缩聚 
签 。 它 是 一 个 薄膜 反应 器 , 附 有 螺旋 撑 拌 器 。 物 料 在 后 缩 
聚 签 内 进一步 排除 水 分 ,粘度 控制 在 800 一 1 000 泊 之 间 。 
聚合 物 经 铸 带 、 切 片 、 纺 丝 或 直接 纺 丝 , 而 后 进行 后 加 工 
《 见 化 学 纤维 后 加 工 )。 

聚 酰胺 纤维 除 聚 酰胺 6 和 聚 酰胺 66 外 ,还 有 奈 阿 纳 
尼龙 6T 等 。 奎 阿 纳 (Qiana) 是 美国 杜邦 公司 生产 的 商品 
名 ,由 双 一 对 氨基 环 已 基 甲 烷 和 二 凑 酸 缩聚 ,经 熔融 纺 丝 
制 得 的 纤维 ,属于 含 脂肪 环 的 聚 酰胺 纤维 。 纤 维 的 强度 、 
伸 长 和 吸湿 性 较 尼龙 6\ 尼 龙 66 稍 低 , 但 杨 氏 模 量 高 , 弹 
性 、 耐 光 性 好 ,比重 小 , 覆盖 能 力 强 , 光泽 良好 , 有 类 丝 纤 
维 之 称 。 奎 阿 纳 纤维 的 抗 折 皱 性 .尺寸 稳定 性 ,染色 性 能 
和 洗 可 穿 性 能 都 很 好 。 尼 龙 -6T 是 含 芳香 环 的 脂肪 族 诊 
酰胺 纤维 。 由 已 二 胺 和 对 苯 二 甲酸 缩聚 后 得 到 的 聚合 物 
溶 于 冷 浓 硫 酸 中 制 成 纺 丝 液 ,经 温 法 纺 毕 制 成 纤维 .这 种 
纤维 的 熔点 高 (370C ), 强度 、 延 伸 度 以 及 吸湿 性 类 似 尼 
龙 66, 尺 寸 稳定 性 良好 ,不 易 折 争 。 尼 龙 6T 纤维 的 耐 热 
性 优 于 尼龙 66， 在 220 作 温度 下 5 小 时 强度 仍 保持 原始 
强度 的 60 务 。 尼 龙 -6T 纤维 因 有 这 些 特性 而 在 民用 和 工 
业 方 面 受 到 人 们 的 重视 。 ( 穆 涉 华 ) 


干燥 箱 


juyixichun xionwel 

聚 乙烯 醇 纤 维 (polyvinyl] alcohol fibre) 

把 聚 乙烯 醇 溶解 于 水 中 ， 经 干 法 纺 些 或 湿 法 纺 兰 制 成 的 

合成 纤维 。 训 乙烯 醇 纤维 用 甲醛 处 理 制 成 聚 乙 烯 醇 缩 甲 

醛 纤维 , 即 通常 所 称 的 维尼 纶 ,中 国 的 商品 名 称 为 维 纶 。 
聚 乙烯 醇 最 早 是 由 德国 P, H. 赫 尔 曼 和 黑 内 尔 于 

1924 年 合成 的 ，30 年 代 德国 制 成 纤维 ， 名 为 津 托 菲 尔 


热 达 伸 机 。 ”热处理 机 
oe- 图 
切断 机 ;打包 
(synthofil)。 由 于 它 溶解 于 水 而 不 能 作为 纺织 纤维 ， 主 
要 用 作 外 科 的 手术 缝 线 。 直 到 1939 年 日 本 樱 田 一 郎 等 
人 研究 成 功 聚 乙烯 醇 的 热处理 和 缩 醛 化 方法 ， 它 才 成 为 
耐 热 水 性 良好 的 纤维 。 世 界 上 生产 聚 乙烯 醇 纤维 的 国家 
有 中 国 ,日 本 ,朝鲜 ,苏联 等 ,产品 以 短 纤维 为 主 。 

维 纶 的 性 质 与 棉花 颇 相 似 ， 有 合成 棉花 之 称 。 强 度 
和 耐 磨 性 优 于 棉花 。 它 与 棉花 的 混纺 (1:1) 织物 比 纯 棉 
织物 的 耐用 性 高 0.5~1 倍 。 吸 湿性 较 好 ,在 标准 状态 下 
回潮 率 为 4.5~5 多 ;比重 (1.26~1.30) 比 棉花 小 ,热传导 
率 较 低 , 保暖 性 较 好 ; 耐 腐蚀 性 和 耐 日 光 性 较 好 , 在 一 般 
有 机 酸 , 醇 , 栈 及 石油 等 溶剂 中 不 溶解 ;不 易 霉 昨 ,长 期 放 
置 在 海水 中 ， 埋 于 地 下 或 长 时 间 在 日 光 下 曝晒 强度 损失 
都 不 大 。 维 纶 的 主要 缺点 是 耐 热 水 性 较 差 ,在 湿 赤 110 一 
115C 时 有 明显 的 变形 和 收缩 ,在 水 中 者 沸 3 一 4 小 时 , 织 
物 明显 变形 并 发 生 部 分 溶解 ;弹性 不 佳 ,在 服用 过 程 中 易 
折 争 ;染色 性 较 差 ,色泽 不 鲜艳 ;高 温 下 的 力学 性 能 低 , 限 
制 了 它 在 汽车 轮胎 帘子 线 方面 的 应 用 。 

维 纶 短 纤维 大 量 用 以 与 棉 混纺 ， 与 粘 胶 纤维 或 与 其 
他 纤维 混纺 或 纯 纺 , 制 做 外 衣 和 汗 衫 、 棉 毛 衫 裤 、 运动 衫 
等 针织 物 。 用 维 纶 制 成 的 山 市 和 绕 绚 因 强 度 高 . 质 轻 、 耐 
摩擦 、 耐 日 光 ,有 较 广泛 的 用 途 ; 维 纶 还 因 其 耐 冲击 强度 
和 耐 海水 腐蚀 性 好 ,适宜 于 制 做 各 种 类 型 的 注 骨 ;由 于 维 
纶 对 各 种 化 学 药品 的 稳定 性 较 好 ， 可 用 来 制 做 工作 服 或 
作为 各 种 包装 材料 和 过 滤 材 料 。 

聚 乙烯 醇 不 能 从 乙烯 醇 察 合 而 制 得 ， 因 为 游离 态 的 
乙烯 醇 不 能 单独 存在 ， 一 般 是 以 醋酸 乙烯 为 单 体 进行 聚 
合 , 然 后 把 生成 的 聚 醋酸 乙烯 进行 醇 解 而 制 得 聚 乙烯 醇 。 
纺 制 维 纶 的 基本 工艺 过 程 是 :制备 纺 丝 溶液 . 纺 丝 和 后 加 
工 。 湿 法 纺 制 维 纶 的 流程 如 上 图 所 示 。 

工业 上 都 以 水 为 溶剂 制 成 聚 乙烯 醇 的 浓 溶 液 再 经 过 
汗 、 陪 泡 , 以 除去 溶液 中 的 机 械 杂 质 和 气泡 。 聚 乙烯 醇 的 
熔融 温度 高 于 分 解 温度 ， 所 以 只 能 用 溶液 纺 丝 方法 。 滥 
法 纺 兰 多 用 以 纺 制 短 纤维 ,而 干 法 纺 些 则 用 来 纺 制 长 丝 。 
聚 乙 燃 醇 纤 维 的 后 加 工 主要 包括 拉 伸 、 热 定形 、 缩 醛 化 、 
水 洗 、 上 油 、 干燥 等 工序 ,与 其 他 合成 纤维 制造 唯一 不 同 
的 是 多 一 道 缩 醛 化 工序 , 即 用 甲醛 处 理 纤维 ,使 聚 乙烯 醇 
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聚 乙烯 醇 短 纤维 生产 流程 图 


大 分 子 上 的 亲 水 性 羟基 部 分 地 被 封闭 生成 聚 乙烯 醇 缩 甲 
荆 。 缩 醛 化 之 前 纤维 耐 热 水 性 较 差 , 在 80~90 的 热 水 
中 收缩 率 为 10% 。 而 缩 本 化 后 同样 条 件 下 的 收缩 率 不 超 


过 2%%。 【 陈 雪 英 ) 
juzhi xianwel 
聚 酯 纤维 (polyester fibre) 。 由 有 机 二 元 酸 和 


二 元 醉 缩 育 而 成 的 京 酯 经 纺 丝 所 得 的 合成 纤维 。 工 业 化 
大 量 生产 的 聚 栈 纤 维 是 用 泰 对 茶 二 甲酸 乙 二 醇 栈 制 成 
的 ,中 国 商品 名 为 涤纶 。 

1941 年 ,英国 的 械 R. 温 非 尔 德 和 了 丁 .T. 迪克 森 以 对 
苯 二 甲酸 和 乙 二 醉 为 原料 在 实验 室内 首先 研制 成 功 诊 本 
纤维 ,命名 为 特 丽 纶 (Terylene) .1953 年 美国 生产 商品 名 
为 达 可 纶 (Dacron) 的 聚 醒 纤 维 。 随 后 聚 本 纤维 在 世界 各 
国 得 到 迅速 发 展 。1960 年 到 酯 纤维 的 世界 产量 超过 珍 丙 
燃 腊 纤维 ,1972 年 又 超过 聚 酰胺 纤维 。 成 为 合成 纤维 的 
第 一 大 品种 。 

性 能 “涤纶 的 比重 为 1.38， 熔点 255~260D， 在 
205C 时 开始 粘 结 ,安全 对 当 温度 为 135 ; 吸湿 率 很 低 ， 
仅 为 0.4 和 ;长 丝 的 断裂 强度 为 4.5~5.5 克 / 旦 , 短 纤维 
为 3.5~5.5 克 / 且 ; 长 丝 的 断裂 伸 长 率 为 15~25%， 短 
纤维 为 35 一 40 务 ， 高 强 型 纤维 强度 可 达 7~8 克 / 旦 ， 伸 
长 为 ?7.5 一 12.5 移 。 涤 纶 有 优良 的 而 雏 性 \ 弹 性 和 尺寸 稳 
定性 ,有 良好 的 电 绝缘 性 能 ,而 日 光 , 而 摩擦 , 不 德 不 旺 ， 
有 较 好 的 耐 化 学 试剂 性 能 ， 能耐 弱酸 及 能 碱 。 在 室温 下 ， 
有 一 定 的 耐克 强酸 的 能 力 ， 耐 强 碱 性 较 差 。 涤 纶 的 染色 
性 能 较 差 ， 一 般 须 在 高 温 或 有 载体 存在 的 条 件 下 用 分 散 
性 染料 染色 。 

用 过 涤纶 具有 许多 优良 的 纺织 性 能 和 服用 性 能 ， 
用 途 广 泛 ,可 以 纯 纺织 造 ， 也 可 与 棉 、 毛 、 丝 、 麻 等 天 然 
纤维 和 其 他 化 学 纤维 混纺 交织 ， 制 成 花色 繁多 、 坚 牢 托 
刊 、 易 洗 易 干 ,免费 和 洗 可 穿 性 能 良好 的 仿 毛 、 仿 焕 、 仿 
丝 , 仿 麻 织 物 。 涤 纶 织物 适用 于 男女 衬衫 、 外 家、 儿童 衣 
着 、 室 内 装饰 织物 和 地 毯 等 。 由 于 涤纶 具有 良好 的 弹性 
和 蓬松 性 ， 也 可 用 作 架 攀 。 在 工业 上 高 强度 涤纶 可 用 作 
轮胎 窗子 线 、 运 输 带 消防 水 管 卉 绚 、 注 月 等 ,也 可 用 作 
电 绝缘 材料 、 耐 受过 滤 布 和 造纸 毛 然 等。 用 浆 纶 制作 无 
纺织 布 可 用 于 室内 装饰 物 , 地 乱 底 布 、 医 药 工业 用 布 、 妮 
绒 . 宰 里 等 

涤纶 改 性 ”涤纶 和 天 然 纤维 相 比 存在 含水 率 低 、 透 
气 性 差 .染色 性 差 、 容 易 起 球 起 毛 、 易 沾 污 等 缺点 。 为 了 
改善 这 些 缺点 ， 采 取 化 学 改 性 和 物理 变形 的 方法 。 化 学 
改 性 方法 有 ，@ 添 加 有 亲 水 基 团 的 单 体 或 低 聚 体 聚 乙 二 
醇 等 进行 共聚 ， 能 提高 纤维 的 吸湿 率 ，@ 杀 加 具有 搞 静 
电 性 能 的 单 体 进行 共聚 可 以 提高 纤维 的 抗 静 所 和 抗 沾 
污 性 能 ，@ 添 加 仿 碑 、 含 讽 素 和 镜 的 化 合 物 以 改善 纤维 
耐 燃烧 性 能 ，@ 采 用 较 低 聚合 度 的 诊 本 纺 丝 以 提高 扩 起 
球 能 力 ，@@ 与 亲 染 料 基 团 的 单 体 如 磺 酸 盐 等 ) 进行 共 
聚 。 以 改善 纤维 的 染色 性 能 。 经 过 物理 变形 的 有 各 种 异 
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形 涤纶 ,与 其 他 高 聚 物 复合 纺 丝 、 着 色 的 涤纶 、 细 旦 涤纶 
和 高 收缩 涤纶 等 。 

制造 ”涤纶 的 生产 过 程 包括 缩聚 和 熔 休 纺 奉 两 部 
分 。 原 料 主要 从 石油 裂解 获得 ,也 可 从 煤 和 天 然 气 取得 。 
石油 加 热 裂解 得 到 甲 苹 . 二 甲 葵 和 乙烯 等 ,经 化 学 加 工 后 
可 得 到 对 苯 二 甲酸 或 对 苯 二 甲酸 二 甲 栈 及 乙 二 醉 。 在 早 
期 涤纶 生产 中 由 于 对 荃 二 甲酸 不 易 精制 ， 曾 用 对 鞋 二 甲 
酸 二 甲 栈 和 乙 二 醇 为 原料 。1965 年 对 莱 二 甲酸 的 精制 
获得 成 功 ， 使 涤纶 生产 工序 减少 ， 成 本 降低 。 用 对 茉 二 
甲酸 和 乙 二 醇 为 原料 生产 的 涤纶 逐年 都 有 增加 。 缩 聚 : 
将 对 芋 二 甲酸 二 甲 贾 和 乙 二 醇 进行 酯 交换 ， 生 成 的 对 
位 二 甲酸 乙 二 贾 , 在 270 一 290 和 真空 条 件 下 缩聚 而 得 
聚 对 芋 二 甲酸 乙 二 醒 ， 或 将 对 芋 二 甲酸 与 乙 二 醇 直接 酯 
化 ， 然 后 对 鞋 二 甲酸 乙 二 栈 进 行 缩聚 获得 合成 纤维 聚合 
物 。 熔 体 纺 丝 ， 有 切片 纺 丝 法 和 直接 纺 丝 法 两 种 。 切 片 
纺 丝 是 将 缩聚 后 的 高 京 物 熔 体 经 铸 带 、 切 粒 而 得 到 切片 ， 
再 经 过 干燥 ,熔融 而 纺 丝 。 熔 融 过 程 中 ,切片 所 含 的 水 分 
能 使 聚 酮 发生 水 解 而 影响 纺 丝 性 能 和 纤维 质量 ， 因 此 在 
纺 丝 前 必须 经 过 干燥 ,使 切片 含水 率 降低 到 0.01%% 以 
下 。 直 接 纺 丝 则 将 高 聚 物 熔 体 干燥 后 的 涤纶 切片 在 螺杆 
中 加 热 熔融 , 挤 压 送 入 纺 丝 箱 体 的 各 个 纺 丝 部 位 ,由 计量 
泰 精确 计量 和 过 滤 后 ， 从 喷 丝 板 的 小 孔 中 喷 出 。 喷 丝 孔 
的 直径 一 般 为 0.25 一 0, 30 毫米 。 喷 出 的 熔 体 细 流 ,被 准 
却 气 流 冷 却 覆 固 成 丝 条 。 

纺 制 短 纤维 时 ,多 根 丝 条 集合 在 一 起 ,经 给 湿 上 油 后 
落 入 成 丝 桶 。 再 经 集束 、 拉 伸 、 卷 曲 、 热 定形 ,切断 等 工序 
得 到 成 品 。 如 在 拉 伸 后 经 过 一 次 180Y 左右 的 紧张 热 定 
形 , 则 可 得 到 强度 达到 6 克 / 旦 以 上 、 伸 长 率 在 30% 以 下 
的 高 强度 、 低 伸 长 率 短 纤维 。 

在 纺 制 长 丝 时 ,凝固 成 形 的 丝 条 经 给 湿 .上 油 后 , 即 以 
1 000 米 / 分 左右 的 速度 卷 绕 在 简 管 上 。 卷 绕 丝 在 双 区 热 
拉 伸 机 上 经 拉 伸 而 得 到 长 丝 , 称 为 无 拓 无 定形 长 丝 ,可 直 
接 用 于 织造 或 经 变形 加 工 而 成 变形 丝 。 也 可 进一步 经 双 
层 加 牛 机 提高 牛 度 , 再 经 蒸汽 热 定形 后 供 织造 用 。 

高 速 纺 丝 孝 绕 1970 年 以 来 发 展 了 高 速 纺 丝 卷 绕 
技术 ,为 涤纶 变形 丝 的 发 展 创造 了 条 件 。 纺 丝 卷 绕 的 速度 
一 般 分 为 普通 速 , 半 高 速 ,高 速 和 超 高 速 四 种 。 卷 绕 速度 
在 1800 米 /分 以 下 为 普通 速 在 1 800 一 3 000 米 /分 称 为 
半 高 速 ; 在 3 000 一 5 000 米 /分 称 为 高 速 86 000 米 /分 以 
上 为 超 高 速 。 工 业 化 生产 的 高 速 纺 丝 卷 绕 速度 已 达到 
3 000 一 3 500 米 / 分 。 高 速 纺 丝 卷 绕 因 卷 绕 速 度 提 高 ， 在 
熔 体 细 流 从 熔融 态 到 固态 的 过 程 中 ， 高 分 子 处 于 较 高 的 
速度 梯度 场 内 ,受到 较 高 的 张力 而 形成 部 分 取向 ,因而 卷 
绕 丝 称 为 预 取向 丝 (POY)。 预 取向 丝 的 取向 度 较 高 ,高 分 
子 间 的 吸引 力 较 大 ,纤维 结构 比较 稳定 ,所 以 便于 贮存 和 
长 途 运输 。 预 取向 丝 的 条 干 均匀 性 和 染色 均匀 性 也 都 有 
所 改善 。 

预 取 向 丝 在 拉 伸 变形 机 上 经 拉 伸 和 变形 可 制 成 变形 
钞 , 称 为 拉 伸 变 形 丝 (DTY)。 因 此 高 速 纺 丝 不 仅 能 提高 产 


量 , 而 且 能 缩短 制造 工序 。 

美国 商品 科 代 尔 (kodel) 是 已 工业 化 生产 的 另 一 种 
聚 酯 纤维 。 它 由 对 芋 二 甲酸 与 1,4- 环 已 烷 二 甲醇 缩聚 
而 得 的 高 聚 物 纺 丝 而 成 。 与 涤纶 相 比 ,比重 较 轻 ,为 
1.22, 熔 点 较 高 为 290 一 295D, 耐 分 解 性 能 较 强 , 纤 维 的 
强度 和 伸 长 率 稍 低 。 适 宜 与 棉 , 毛 等 混纺 , 制 成 的 织物 弹 
性 ,手感 . 耐 筑 和 抗 起 球 性 能 较 好 ,但 强度 和 耐 磨 性 较 差 。 
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(都 铭 芳 ) 
Juonrao 
卷 绕 (winding) 纺织 生产 中 把 半 制 品 和 成 品 按 
一 定 规律 绕 成 各 种 卷 装 的 工艺 过 程 。 卷 绕 的 目的 是 便于 
制品 的 存储 运输 和 喂 给 下 道 工序 加 工 * 有 时 为 了 改变 卷 
装 容量 ,去 除 疯 点 和 提高 质量 ,还 要 进行 再 卷 绕 或 复 绕 。 

常见 的 简单 卷 绕 方式 如 各 种 纤维 卷 .经 轴 、 织 轴 、 布 
轴 ， 都 只 是 利用 简单 的 回转 运动 把 成 品 或 半 制 品 卷 绕 成 
所 需要 的 圆柱 形 卷 装 。 纺 纱 过 程 中 单 头 纱 线 的 卷 绕 除了 
卷 绕 的 回转 运动 外 ,还 有 卷 绕 点 相对 于 卷 装 的 往复 运动 ， 
使 纱 线 沿 着 卷 装 的 轴线 方向 不 断 往复 或 升降 ， 通 
种 运动 的 复合 使 纱 线 以 螺旋 线形 式 绕 在 纱 管 上 
惨 ， 成 为 整齐 紧密 的 卷 装 。 将 回转 运动 与 往复 运动 适当 
配合 ,可 绕 成 各 式 各 样 的 卷 装 。 

者 嫉 往复 运动 ”引导 纱 线 在 纱 层面 上 作 灿 向 往复 运 
动 ， 也 称 导 纱 运动 。 有 下 列 几 种 不 同情 况 ，@ 卷 装 不 往 
复 而 由 导 纱 器 件 作 往复 运动 ， 例 如 环 锭 纺 纱 的 钢 领 板 带 
着 导 纱 器 件 ( 钢 领 和 钢丝 圈 ) 作 往复 升降 运动 ; 回 导 纱 器 
件 不 往复 而 由 卷 装 本 身 作 回转 和 往复 运动 ， 例 如 帽 锭 纺 
纱 和 慢 锭 纺 纱 时 的 锭 帽 和 锭 慰 是 相应 的 导 纱 器 件 ， 在 纺 
纱 时 都 不 作 往复 升降 运动 。 卷 绕 的 往复 导 纱 运动 是 由 卷 
装 本 身 来 完成 的 ，@ 卷 装 和 导 纱 器 件 都 只 作 回 转 而 不 作 
往复 运动 ， 如 档 简 的 卷 绕 是 靠 模 简 表面 的 沟 槽 迫使 纱 线 
本 身 作 往 复 运动 。 沟 模 起 着 导 纱 器 的 作 
用 ， 只 有 纱 线 本 身 往复 而 并 无 任何 机 件 
作 往 复 运 芭 

机 锭 纺 纱 和 环 锭 纺 纱 是 有 一 定 代表 
性 的 两 种 纺 纱 方式 。 与 锭 纺 纱 一 般 用 于 
纺 制 棉 , 毛 、 麻 粗 纱 以 及 黄麻 和 亚麻 的 细 
纱 和 牛 线 。 其 卷 绕 形式 的 特点 是 每 一 纱 
层 都 绕 在 圆柱 面 上 ， 卷 装 本 身 作 全 动 程 
(或 称 长 动 程 ) 升 降 ， 以 完成 往复 导 纱 运 
动 。 当 卷 绕 在 无 边 简 管 上 时 ， 第 一 层 纱 
层 动 程 最 大 ,等 于 卷 装 总 高 度 ,以 后 逐 层 
缩短 , 使 卷 装 两 端 呈 锥 形 , 以 防 塌 边 (图 
1)。 为 了 提高 卷 绕 密度 , 纱 圈 螺旋 线 的 螺 
距 很 小 ,基本 上 等 于 纱 的 直径 ,使 相 邻 纱 


轿 徙 此 紧密 排列 .由 于 螺 距 和 螺旋 角 小 ,内 外 相 邻 两 层 纱 
图 之 间 的 夹 角 也 小 ， 所 以 称 为 平行 卷 绕 。 这 种 长 动 程 加 
柱 形 平行 卷 绕 只 适宜 于 低速 退 绕 或 积极 式 退 绕 。 
纱 线 很 细 时 ， 一 般 不 宜 采用 螺旋 角 很 小 的 平行 紧密 
卷 绕 ,而 应 采用 螺 距 或 螺旋 角 较 大 的 交 又 卷 绕 ,在 绕 成 锥 
形 卷 装 时 有 利于 高 速 轴 向 退 绕 。 退 绕 时 卷 装 不 转 ， 纱 从 
轴 向 抽出 。 例 如 在 环 锋 细 纱 机 上 通常 以 加 锥 形 方式 进行 
细 纱 卷 绕 ， 钢 领 板 带 着 钢 领 和 钢丝 圈 作 
[| 往复 导 纱 运动 ,但 并 不 作 全 程 升降 ,而 只 
作 短 动 程 升降 ,从 简 管 底部 开始 , 逐 层 向 
上 ( 称 为 级 升 运动 ) 直 到 把 整个 卷 装 高 度 
逐步 绕 满 ( 图 2)。 第 一 层 纱 是 绕 在 空 管 
管 身 “ 面 上 的 ， 以 后 逐 层级 升 时 基本 上 都 赣 盖 
的 纱 层面 上 ， 但 每 次 动 程 顶部 
要 绕 到 空 管 面 上 ， 使 管 纱 底部 
直径 逐 层 增 大 ,形成 弧 形 的 管 底 成 形 。 当 
管 底 。 管 纱 外 径 达到 最 大 值 时 ， 便 开始 管 身 部 
二 分 的 卷 绕 ， 使 每 一 纱 层 都 绕 在 同样 大 小 
的 截 头 圆锥 形 纱 层面 上 ， 小 直径 为 空 简 
加 2 得 动 科 。 管 直 径 ,大 直径 为 满 管 直径 ,高 度 等 于 钢 
因 改 洒 夫 统领 板 的 升降 短 动 程 ,直到 绕 满 为 止 。 
粗 纱 长 动 程 紧密 卷 绕 时 的 往复 导 纱 速度 v( 油 锭 粗 
纱 机 上 龙 筋 的 运动 速度 ) 在 每 层 中 保持 不 变 , 随 着 卷 绕 直 
径 d 的 增 大 ,v 逐 层 减 慢 ， 以 维持 纱 加 螺 距 h( 相 邻 纱 图 
中 心 线 之 间 的 垂 距 或 法 向 螺 距 ) 始 终 不 变 ,其 变化 关系 如 
图 3 所 示 ,用 公式 表示 : 
v/V=h /sd=sina 
式 中 为 往复 导 纱 速度 ; V 为 卷 绕 线 速度 ,jh 为 纱 圈 法 向 
螺 距 ，d 为 卷 绕 直径 ，a 为 纱 圈 螺 旋 角 。 


+ a —V 
图 3 过 度 矢 量 与 纱 图 索 族 线 展开 图 


当 V 和 保持 不 变 时 ,v 与 4 成 反比 变化 。 在 习 锭 
粗 纱 机 上 ， 一 般 是 通过 铁 炮 式 变速 机 构 来 完成 的 。 

细 纱 圆锥 形 卷 绕 是 把 纱 绕 在 圆锥 形 纱 层面 上 ， 其 卷 
绕 直 径 在 同一 纱 层 中 是 不 断 变化 的 ， 因 此 每 一 往复 动 程 
中 钢 领 板 升降 速度 也 必须 有 相应 的 变化 。 其 变化 关系 也 
应 符合 上 式 中 的 反比 规律 《但 这 时 的 有 并 不 等 于 纱 的 直 
径 而 要 等 于 它 的 几 售 )。 

钢 领 板 升降 导 纱 运动 的 这 一 变化 规律 在 环 锭 细 纱 机 
上 是 由 成 形 凸 轮 控 制 实现 的 。 又 为 了 使 内 外 纱 层 层次 分 
明 。 以 利 退 绕 ， 往 往 钢 领 板 的 上 升 速度 和 下 降 速度 快慢 
不 同 。 一 般 上 升 时 速度 较 慢 ， 上 升 螺 距 较 小 ， 称 为 卷 绕 
层 ; 下 降 时 速度 较 快 ， 下 降 螺 距 较 大 , 称 为 束缚 层 。 这 一 
慢 升 快 降 的 速度 变化 也 是 由 成 形 凸轮 控制 的 。 
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者 绕 回 转运 动 。 自 由 站 纺 纱 把 着 绕 部 件 和 加 技 部 件 
完全 分 开 ,各 自 独立 作用 而 不 相干 涉 ,主要 是 利用 权 简 来 
进行 成 纱 卷 绕 ， 直 接 做 成 简 子 。 模 简 的 沟 模 起 往复 导 纱 
作用 。 醒 简 的 表面 摩擦 又 传动 卷 装 回 转 ， 把 纱 绕 到 纱 层 
面 上 。 这 时 的 卷 装 回 转运 动 只 起 卷 绕 作用 ， 卷 绕 转 速 mh 
等 于 着装 转速 ,两 者 完全 一 致 

至 于 灵 镁 、 幅 锭 和 环 能 纺 纱 的 加 扯 卷 绕 部 件 上 有 加 
牛 作用 ,又 有 郑 绕 作用 ,二 者 是 不 可 分 的 。 郑 绕 转 速 mh 不 
等 于 卷 装 转 速 mw， 而 应 等 于 mi 与 加 牛 转速 mw 两 者 的 差 
值 , 即 

坊 = 太 一 或 区 = 一 

式 中 为 卷 绕 转速 , 即 单位 时 间 内 所 绕 纱 图 数 ，m 为 关 
装 转速 , 即 单位 时 间 内 卷 装 的 转 数 ;mw 为 加 持 转 速 , 即 音 
位 时 间 内 所 加 牛 回 数 。 

这 里 的 加 牛 转速 实际 上 等 于 尚未 绕 到 卷 装 上 去 的 那 
部 分 纱 肥 的 转速 。 在 幅 镍 和 环 狂 纺 纱 时 纱 线 在 空气 中 高 
这 回转 所 形成 的 一 个 曲面 ， 称 为 气 图 面 ， 或 称 气 圈 。 加 
牛 转速 就 等 于 这 图 纱 自 的 转速 ,但 在 姻 镁 纺 纱 时 ,相当 于 
这 部 分 气 较 的 空间 纱 稀 被 包 藏 在 锭 妇 空 心 背 之 内 或 绕 于 
锭 浊 贮 之 上 ， 锭 当 带 着 这 段 看 不 见 (或 外 绕 的 ) 的 * 气 固 " 
纱 段 每 转 一 图 加 上 一 个 拓 回 , 这 里 的 mw 就 是 锭 现 转 速 。 

设 卷 绕 线 速度 为 V( 即 单位 时 间 内 的 绕 纱 长 度 ), 纱 层 
卷 绕 直 径 为 u 则 在 纱 轿 螺 距 不 大 时 ,近似 可 得 

ds 
式 中 4 是 变化 的 ， 故 在 V 不 变 时 ,nh 近似 地 应 与 4 成 反 
比 而 变化 。 这 正 与 往复 导 纱 速度 的 变化 规律 相同 ， 故 
在 匡 饭 纺 纱 时 可 用 同一 变 束 机构 分 别传 动 ， 满 足 它们 共 
同 的 变化 要 求 ， 
VY/xd= 必 一 1 或 一 

在 妥 锭 纺 纱 时 , 锭 更 嵌 套 在 儿子 上 一 起 回转 , 故 m 即 
是 锭 速 , 而 简 管 卷 装 则 是 活 套 在 锭 子 上 另行 传动 的 ,其 转 
速 ww 可 以 大 于 也 可 以 小 于 锭 速 mw。 当 mu>m 时 称 为 管 
导 , 当 mw<m 时 称 为 更 导 。 锭 速 mn, 一 般 等 于 便 速 ,m 就 必 
须 按 上 式 关系 随 上 而 变 。 在 管 导 (nu>mw) 时 ,nu 应 随 @ 的 
增 大 而 六 在册 导 (>mw) 时 ， 则 应 随 4 的 增 大 而 
增 。 帆 锭 和 环 镑 纺 纱 与 亚 锭 不 同 ， 加 
牛 转速 m 不 等 于 锭 速 ,而 卷 装 转 速 办 
等 于 锭 速 。 锭 速 通常 不 变 ， 即 内 不 
变 ， 由 机 械 积极 传动 ， 而 加 掉 转 速 mw 
将 随 着 卷 绕 直 径 d 而 变化 。 

郑 统 时 的 气压 在 环 镁 或 四 绊 纺 
纱 时 气 图 曲线 可 以 看 作为 振动 流 图 
4)。 近 似 方程 为: 


r 一 rnsin2x 基 


Tsin2x(mHVm/T) 


式 中 7 和 rs 分 别 为 气 圈 曲 线 上 任 一 点 的 回转 半径 和 最 
大 半径 ; BR 为 钢丝 圈 处 或 锭 帼 底 缘 处 的 气 轿 半 径 ; x 为 气 
圈 任 意 点 离 导 纱 钓 的 轴 向 高 度 ;H 为 气 轿 总 高 度 ; m 为 
气力 转速 ; T 为 气 圈 纱 线 张力 , 》 为 正弦 曲线 波长 ; m 为 
纱 线 单位 长 度 的 质量 或 线 密度 (相当 于 纱 线 号 数 )。 


当 瑟 > 六 时 ， 气 图 不 稳定 ,会 引起 断 头 , 因此 必须 使 


H<3(= 盐 Y 直 到 ) 
事实 上 ,mm 受 们 尖 或 纱 板 限制 ， 放 最 大 气 国度 的 实 
后 了 和 杀人 应 如 下 式 所 示 : 
mE 


式 中 T/m 的 最 大 对 纪 续 疡 头 有 及 响 。 为 了 突破 上 式 
的 限制 条 件 ， 可 以 加 装 控制 环 , 套 在 纱 管 和 气 圈 的 外 面 ， 
但 这 将 对 实际 操作 带 来 一 定 的 不 便 。 

老 绕 的 其 他 形式 ” 半 制 品 条 子 的 卷 绕 形式 ， 在 采用 
超大 棕 伟 由 条 子 直接 纺 成 细 纱 时 ， 也 可 采用 往复 螺 旅 线 
形式 绕 成 紧密 的 圆柱 形 小 卷 卷 装 ,但 须 对 条 子 进行 搓 拓 ， 
以 提高 其 强度 。 一 般 的 条 子 是 无 拓 的 ， 均 以 无 张力 松弛 
状态 图 放 在 条 简 内 。 其 基本 运动 就 不 再 是 回转 运动 与 往 
复 轴 向 运动 的 合成 ,而 是 两 个 回转 运动 的 合成 ( 见 图 条 )。 

对 各 类 卷 装 除 整齐 紧密 、 便 于 存储 运输 、 保 证 质量 和 
退 绕 顺 利之 外 ,还 应 尽 可 能 增 大 卷 绕 容量 ,以 减少 接头 ， 
减少 停车 辅助 时 间 。 但 粗细 纱 卷 装 的 增 大 将 对 加 牛 卷 绕 
机 件 提出 更 高 要 求 ,并 使 动力 消耗 有 所 增加 ,对 纺 纱 速度 
和 生产 率 有 影响 。 《 陈 人 阁 ) 


Juonwel 

卷 纬 (weft winding) 将 管 纱 、 简 子 纱 或 绞 纱 
重 行 春 线 成 适合 装 入 松子 内 腔 的 绎 子 的 工艺 过 程 。 卷 绕 
时 要 求 纱 线 张 力 均匀 , 卷 绕 紧密 , 成形 良 好 ，, 以 免 织造 时 


、 造 成 脱 纬 \ 纬 缩 等 织 疫 而 增加 纬 纱 断 头 和 织 机 停 台 时 间 ， 


影响 织 机 生产 效率 。 

织造 用 的 纬 纱 分 直接 纬 纱 和 间接 纬 纱 两 种 。 在 细 纱 
机 上 直接 纺 成 的 纤 子 称 直接 纬 纱 。 不 需 经 卷 纬 ， 可 缩短 
工艺 流程 。 直 接 纬 纱 常用 于 棉 、 毛 纺织 联合 工厂 织 制 一 
般 织物 。 经 卷 纬 绕 成 的 纤 子 称 间接 纬 纱 。 这 种 纤 子 成 形 
良好 , 卷 绕 紧密 , 容 纱 量 大 于 直接 纬 纱 。 常 用 于 毛 织 、 丝 
织 、 麻 织 和 单一 的 织 布 三 。 棉 纺织 联合 工厂 织 制 高 档 织 
物 时 也 常 采用 。 

卷 纬 方法 按 纬 管 结构 分 空 芯 、 半 空 芯 和 实 芯 卷 续 
三 种 。 

空 蕊 、 半 空 蕊 者 纬 。 通 过 特制 锥 形 杯 或 铁 碗 装置 把 
纬 纱 卷 绕 在 没有 纬 管 或 套 有 半空 芯 纬 管 的 锭 子 上 ， 成 为 
空 芯 绎 子 或 半空 芯 绎 子 。 空 芯 绎 子 的 容 纱 量 比 实 芯 纾 子 
多 50 多 ， 但 在 卷 纬 时 锭 子 震动 大 ， 纱 线 摩擦 剧烈 ， 卷 绕 
密度 低 。 空 艺 卷 纬 多 用 于 粗 梳 毛 纱 、 黄 麻 纱 和 造纸 毛 世 
织造 。 


实 芯 卷 绩 ”通过 卷 绕 成 形 机 构 把 纬 纱 卷 绕 在 纬 管 
上 ,成 为 实 艺 纤 子 。 这 是 工厂 中 使 用 最 广 的 卷 纬 方式 。 实 
芯 卷 纬 的 卷 纬 机 有 竖 锭 式 和 卧 锭 式 ， 部 分 机 台 属 于 半 自 
动 和 全 自动 的 。 普 通 卷 纬 机 由 纱 架 (或 锭 座 )、 清 纱 、 张 
力 、 卷 绕 成 形 等 机 构 组 成 。 三 个 基本 动作 是 : @ 旋 转动 
作 ， 锭 子 旋转 将 纬 纱 卷 绕 在 纬 管 上 ， 回 往复 动作 ， 导 纱 
器 在 一 定 距离 内 作 往 复 动作 ， 将 纱 线 均匀 地 一 层 一 层 地 
卷 绕 到 纬 管 上 ， 轿 前 进 动作 ， 纱 层 自 纬 管 底 向 管 顶 缓慢 
级 升 移动 ,保持 纤 子 有 一 定 的 卷 绕 直径 。 

早期 的 普通 卷 续 机 大 多 为 竖 锭 式 , 可 分 碗 形 、 模 形 、 
杯 形 等 几 种 。 结 构 简单 ,维护 方便 ,但 卷 绕 速度 和 生产 率 
低 。 中 国 50 年 代 生产 的 半自动 卷 续 机 装 有 断 头 和 满 管 
自 停 ,自动 换 管 等 机 构 ， 能 自动 完成 抒 下 纾 子 、 换 上 空 毕 
管 , 生 头 ,剪断 纬 纱 尾 和 卷 绕 备 纱 等 一 系列 动作 。 近 代 新 
型 的 全 自动 卷 华 机 除 能 完成 半自动 卷 纬 机 的 功能 外 ,还 
增加 了 自动 换 管 ,自动 输送 空 纬 管 和 纤 子 ,自动 清洁 等 动 
作 。 这 种 全 自动 卷 纬 机 的 锭 子 转速 可 达 10 000 转 左右 。 
50 年 代 将 单 锭 自动 卷 纬 机 构 加 装 在 换 纤 织 机 上 辅 以 补 
纬 机 构 , 便 成 为 车 头 卷 纬 织 机 。 车 头 卷 纬 机 构 由 复式 简 子 
架 ,张力 器 、 纬 管 库 、 摆 管 、 卷 纬 、 换 绎 、 清 理 纤 脚 和 空 管 
输送 等 机 构 组 成 。 车 头 卷 纬 机 构 的 锭 束 与 导 纱 往复 动 程 
的 速 比 采用 带 有 小 数 的 比值 ， 防 止 纱 轿 重 迭 ， 有 卷 绕 紧 
密 .不 易 脱 轿 等 优点 。 采 用 车 头 卷 纬 织 机 可 取消 摆 绎 工 ， 


用 少量 纤 子 和 纬 管 周转 使 用 即 能 维持 织 机 持续 生产 。 

(过 念 薪 ” 任 焕 金 ) 
juon 
绢 (spun silk) ”采用 平纹 或 平纹 变化 组 织 为 地 
组 织 的 色 织 或 色 织 套 染 些 织物 。 用 和 桑 恤 丝 或 人 造 丝 为 原 
料 ， 也 可 用 桑 恤 丝 与 人 造 丝 或 化 纤长 丝 交织 。 绢 的 质地 
紧密 轻薄 ,网 面 细 洁 光滑 平 插 , 光泽 柔和 , 多 用 作 服 装 材 
料 和 装饰 品 , 用 生丝 织 成 的 画 绢 不 需 精 练 ,结构 细密 表面 
光洁 , 专 供 书画 ,被 糊 扇面 . 扎 制 彩 灯 之 用 。 中 国 古代 常用 
绢 抄写 诗 赋 绘画、 记载 文献 .书写 经 文 等 。 在 汉代 以 前 ， 
绢 专 指 麦 芭 色 的 丝 织 物 ,说 文 》;“ 绢 ; 绪 , 如 麦 筒 。” 

《区 秋明 ) 

juonfong 
绢 纺 (spun silk spinning) 。 把 养 乔 、 制 冀 、 丝 
织 中 产生 的 症 莫 、 废 丝 加 工 成 纱 线 的 纺 纱 工艺 过 程 。 根 
据 原料 和 成 品 性 质 , 绢 纺 有 绢 丝 纺 和 纳 蔡 纺 两 大 类 ,产品 
包括 绢 丝 和 纳 丝 。 天 然 丝 纤维 细 长 .柔软 、 富有 光泽 、 吸 
湿性 好 ,可 以 纺 制 高 支 绢 丝 , 织造 轻薄 的 绢 纺 绸 , 是 高 级 
衣着 用 料 ; 也 可 与 化 学 纤维 、 生 丝 或 毛纱 等 交织 成 外 观 优 
美 .穿着 舒适 的 织物 ;用 绢 丝 也 可 制造 针织 物 , 以 及 颖 纪 
丝线 、 刺 绣 丝线 等 。 用 纳 丝 制 成 的 费 绸 ， 和 柔软 丰满 ,表面 
多 绵 粒 ,是 一 类 别 具 风 格 的 服饰 用 料 。 

古代 人 们 只 用 一 些 简单 的 工具 ， 将 茧 学 和 缚 丝 下 脚 
者 练 并 用 手工 纺 成 丝线 。17 世纪 中 叶 才 逐渐 采用 半 机 
械 的 方法 。18 世纪 发 明了 腐化 练 法 对 原料 进行 大 胶 ， 推 
进 了 绢 纺 业 的 发 展 。 到 19 世纪 50 年 代 创造 了 贺 型 梳 绵 
机 (简称 圆 梳 机 )， 才 形成 比较 完整 的 绢 纺 机 械 。 由 于 传 
统 的 绢 纺 生 产 工艺 工序 繁复 ,手工 操作 多 , 20 世纪 60 年 
代 起 又 引用 毛纺 式 罗拉 梳理 机 和 精 梳 机 代替 圆 杭 工艺 
( 见 梳理 机 、 捕 视 机 械 )。 

绢 丝 纺 “将 组 纺 原料 经 化 学 和 机 械 加 工 纺 成 绢 丝 的 
过 程 。 用 作 绢 纺 原料 的 杂 委 莹 有 摔 茧 、 长 吐 、 涪 头 和 蓝 
衣 , 析 要 董 有 栋 丝 挠 手 、 扣 和 油 烂 蓝 ， 莞 麻 笃 甘 有 衣 口 蓝 
和 娥 口 莫 。 绷 丝 纺 工艺 依 顺 序 分 为 精练 、 制 绵 和 纺 纱 三 
阶段 。 

精练 ”包括 原料 选 别 脱胶, 水洗, 脱水 烘 干 等 工序 。 
目的 是 去 除 羔 蓝 、 废 丝 上 的 大 部 分 丝 胶 以 及 油脂 和 杂质 ， 
使 纤维 洁白 柔软 ,呈现 出 丝 素 应 有 的 光泽 和 手感 ,同时 使 
纤维 疏松 ,便于 以 后 加 工 。 原 料 选 别 是 把 原料 按 品 质 进行 
分 类 合并 ,并 扯 松 除去 杂质 。 脱 胶 , 过 去 曾 利 用 微生物 促 
进 原料 上 丝 胶 和 油脂 的 水 解 , 称 为 腐化 练 法 ,由 于 生产 过 
程 中 散发 出 恶臭 ， 现 已 很 少 应 用 。 现 在 一 般 采 用 化 学 练 
法 。 在 者 练 液 中 加 入 适量 的 碱 或 酸 和 其 它 化 学 助 剂 起 脱 
胶 去 脂 作用 。 也 有 采用 蛋白 酶 制剂 进行 脱胶 的 。 精 练 后 
纤维 上 残存 的 练 液 和 悬浮 物 等 杂质 , 需 经 水 冲洗 干净 ,再 
脱 去 水 分 , 烘 干 成 精干 绵 。 

制 费 ”包括 精干 绵 给 湿 、 配 合 称 重 、 开 绵 、 切 绵 、 梳 
绵 、 排 绵 等 工序 。 目 的 是 把 长 而 缠 结 的 精干 绵 制 成 有 一 
定 范围 长 度 适 于 纺 丝 的 精 绵 。 
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由 于 精干 绵 回潮 率 较 低 ， 所 以 采用 乳化 液 给 湿 使 丝 
纤维 容易 吸收 水 分 ,改善 其 柔软 性 和 润滑 性 ,有 利于 以 后 
加 工 过 程 中 减少 纤维 损伤 和 消除 静电 。 配 合 称 重 是 将 种 
类 繁多 ,品质 不 一 的 精干 绵 按 比例 搭配 , 称 出 一 定 重量 后 
扎 成 球状 。 开 绵 机 也 称 开 昔 机 ( 见 开 清 机 械 )， 把 绵 球 开 
松 ,清除 部 分 晴 体 、 蠕 悄 等 杂质 。 切 绵 机 把 纤维 切断 成 适 
合 纺 纱 的 长 度 , 进一步 梳 松 除 杂 , 然后 在 圆 梳 机 上 梳理 ， 
除去 短 纤维 ,杂质 和 绵 结 ,获得 洁净 而 纤维 平行 伸 直 的 精 
绵 。 圆 杭 机 的 滚 简 落 绵 送 到 下 道 切 绵 机 和 圆 梳 机 上 再 行 
加 工 。 切 绵 和 梳 绵 的 道 数 一 般 为 1 一 3 道 , 分 别 制 得 头号 
精 绵 、 二 号 精 绵 、 三 号 精 绵 。 末 道 落 绵 作 为 纳 丝 纺 原料 。 
排 绵 是 人 工 检查 精 绵 的 质量 , 吻 除 其 中 残存 的 杂 纤 维 、 并 
丝 等 物 ,并 分 扯 、 招 番 成 一 定 宽度 的 精 绵 片 。 

纺 纱 ”包括 精 绵 配合 ,延展 、 制 条 、 并 条 、 延 绞 , 粗 纱 、 
细 纱 以 及 并 丝 、 牛 丝 、 整 丝 \ 烧 毛 等 工序 。 

把 各 道 圆 梳 机 制 得 的 精 绵 , 依 数量 .质量 和 所 纺 产品 
支 数 的 要 求 进 行人 工 搭配 。 然 后 经 两 道 延 展 机 加 工 成 一 
定 长 度 的 绵 带 ,以 便 控制 绢 丝 的 支 数 ,再 经 制 条 机 做 成 连 
续 的 绵 条 ， 把 绵 条 经 3 道 并 条 机 反复 并 合 和 牵 伸 进 一 步 
拉 细 , 改 善 均匀 度 , 使 纤维 更 好 地 伸 直 平行 。 绵 条 经 2 道 
查 纱 机 制 成 粗 纱 , 头 道 粗 纱 机 称 延 绞 机 ,具有 针 辊 式 牵 仲 
机 构 和 皮 板 搓 牛 装置 ， 出 来 的 延 绞 绵 条 盛 人 条 简 中 。 二 
道 粗 纱 机 也 具有 针 辊 式 牵 伸 机 构 ， 用 锭 翼 加 牛 。 环 锭 细 
抄 机 大 多 采用 双 皮 轿 摇 架 加 压 牵 伸 机 构 。 

绢 丝 一 般 都 采用 两 根 细 纱 在 并 丝 机 (也 称 合 丝 机 ) 上 
合并 ,在 环 锭 牛 线 机 上 加 牛 成 股 线 , 再 经 过 带 有 隔 距 片 的 
整 丝 机 或 有 电子 清 纱 器 的 络 简 机 除去 料 犹 ， 通 过 1 至 2 
道 烧 毛 机 除去 绢 丝 表 而 毛 茜 糖 粒 ,使 绢 丝 表面 洁净 ,光泽 
增强 ,最 后 扬 绞 并 打 成 小 包 。 

传统 的 绢 丝 纺 采用 切 绵 、 贺 梳 的 方法 制 取 精 绵 , 称 为 
圆 梳 工艺 。 制 得 的 精 绵绵 粒 少 , 纺 出 的 绢 丝 外 观光 洁 , 但 
这 种 制 绵 工艺 机 械 化 程度 低 , 工 人 劳动 强度 高 ,劳动 生产 
率 低 。 另 一 种 方法 是 采用 直 型 精 梳 机 代替 圆 梳 机 , 称 精 梳 
工艺 。 把 经 开 绵 机 处 理 后 的 绵 张 咀 入 罗拉 梳 绵 机 制 成 绵 
条 ,用 针 杭 机 进行 二 次 理 条 , 送 入 直 型 精 梳 机 做 成 精 梳 纺 
条 ， 再 经 一 道 针 梳 机 整 条 后 继续 纺 纱 加 工 。 精 梳 工艺 手 
工 操作 少 ,劳动 强度 低 , 但 纺 出 绢 丝 绵 粒 较 多 ,洁净 度 较 
差 ,也 有 采用 贺 梳 机 和 精 梳 机 并 用 的 工艺 ,例如 采取 一 道 
团 梳 , 头 号 精 绵 直接 用 于 纺 纱 ,其 落 绵 经 精 梳 提取 较 长 纤 
维 制 成 绵 条 ,进行 纺 纱 , 精 梳 机 落 绵 则 作为 纳 丝 纺 原料 。 

纺 制 绢 丝 的 支 数 根据 绢 纺 原 料 品种 而 不 同 。 桑 恤 草 
丝 细 度 高 ,精练 后 单 丝 一 般 为 0.9 一 1.5 旦 ,色泽 白净 ,可 
纺 高 支 (160 一 270 公 支 ), 中 支 (100~160 公 支 ) 和 其 他 支 
数 的 绢 丝 。 梓 鼻 茧 丝 细 度 较 低 。 精 练 后 单 丝 一 般 为 2 一 
2.5 旦 ,色泽 略 黄 ,能 纺 制 中 低 支 (68 一 120 公 支 ) 绢 丝 。 苗 
麻 鼻 茧 丝 的 细 度 略 低 于 桑 乔 丝 ,一 般 单 丝 在 1.5 旦 左右 ， 
可 纺 中 低 支 (70 一 160 公 支 ) 绢 丝 。 

纳 丝 纺 “把 末 道 圆 梳 机 落 绵 或 精 梳 落 绵 加 工 成 纳 丝 
的 过 程 。 由 于 这 些 落 绵 的 纤维 长 度 短 , 整 齐 度 差 , 含 绵 粒 
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杂质 多 ,因而 只 能 采用 粗 梳 系统 纺 制 质地 琉 松 、 支 数 较 低 
(10 一 30 公 支 ) 的 纱 。 

落 绵 先 经 绵 箱 给 绵 机 、 豪 猪 式 开 绵 机 等 组 成 的 开 清 
编 联合 机 〈 见 开 清 机 械 ) 进行 开 松 和 除 杂 ， 然 后 混和 给 
湿 ， 再 在 具有 自动 喂 绵 机 和 过 桥 机 构 的 双 联 式 罗拉 梳理 
机 上 梳理 ,经 分 条 和 搓 拓 机 构 制 成 相 纱 ,在 环 锭 细 纱 机 上 


纺 成 纳 丝 ,最 后 摇 绞 和 成 包 。 ( 俞 权 ) 
Juansifang 
绢 丝 纺 (spun silk habotai) 。 用 双 股 绢 丝线 织 


成 的 平纹 绸 。 产 品 以 白 坯 为 主 * 常 根据 还 绸 的 每 匹 (长 50 
米 , 幅 宽 73 厘米 ) 重 量 ( 磅 数 ) 来 表示 规格 ,如 6 磅 、7 磅 、 
8 磅 、10 磅 等 。 也 有 色 织 的 彩 条 和 彩 格 绢 丝 纺 。 绢 丝 纺 
具有 真丝 织物 的 优良 服用 性 能 ,穿着 舒适 , 凉爽, 透气 性 
好 ,织物 经 整理 后 , 网 面 平整 ,质地 坚韧 牢固 ,与 电力 纺 ， 


杭 纺 相 似 ,主要 用 于 制作 内 衣 、 衬 衫 等 。 ( 茄 爱 琳 ) 
juonsi zhiwu 
绢 丝 织 物 (spun silk fabric) ”利用 绢 纺 产 品 


绢 丝 织 成 的 织物 。 分 纯 绢 丝 织 物 和 交织 绢 丝 织 物 。 根 据 
绢 丝 原料 的 不 同 , 还 可 分 为 桑 盘 绢 丝 织 物 \ 木 暮 盘 绢 丝 织 
物 和 杆 恤 绢 丝 织 物 等 。 桑 恤 绢 丝 织 物 以 平纹 素 色 和 纤 组 
织 织物 为 主 ,常见 品种 有 绢 兰 纺 ,新华 呢 、 纺 建 呢 等 ,新 华 
呢 和 纺 建 呢 均 采 用 绢 丝 作 经 纬 ,以 约 组 织 织 成 , 绸 面 星 约 
RL 经 染色 印花 后 可 作 各 种 
衣料 。 此 外 还 有 用 绸 丝 作 经 、 纳 丝 作 纬 的 窗帘 绸 和 用 生丝 
作 经 、 绢 丝 作 纬 的 和 服 网 等 交织 物 ， 大 多 采用 斜纹 组 织 ， 
织物 织 地 厚实 柔软 ， 经 染色 整理 后 可 作 各 种 男女 服装 和 
装饰 品 材料 。 木 昔 盘 绢 丝 织 物 是 以 木薯 乔 绢 丝 为 原料 织 
成 的 织物 ,如 木薯 绢 纺 绸 ,特点 是 坚韧 耐 穿 . 透 气 性 ,吸湿 
性 好 ,经 染色 印花 后 宜 作 夏季 服装 ,缺点 是 易 起 毛 、 泛 黄 ， 
绸 面 易 产生 水 渍 。 为 了 提高 木薯 剧 绢 丝 织 物 的 质量 ， 常 
用 木 苗 番 丝 与 其 他 纤维 混纺 或 交织 ， 以 减轻 起 毛 和 产生 
水 清 等 缺点 , 析 票 绢 丝 织 物 用 析 大 绢 丝 作 经 纬 织 成 ,如 株 
绢 纺 绸 。 特 点 是 坚 牢 硬挺 ,吸湿 透气 ,穿着 凉爽 舒适 。 常 用 


原色 或 染 成 浅 色 , 宜 作 夏季 衣料 。 ( 匣 爱 于) 
junyachou 
均 压 绸 (equipotential silk) 用 析 八 丝 , 析 绢 


纱 和 人 金属 丝 并 合 加 牛 线 织 成 的 织物 。 因 梓 恤 丝 有 良好 的 
绝缘 性 能 和 阻 燃 性 能 ,金属 丝 有 良好 的 导电 性 能 , 织 成 的 
均 压 绸 既 能 通电 流 又 能 屏蔽 。 用 均 压 绸 制 成 的 屏蔽 服 适 
于 电工 服用 带电 操作 。 这 种 屏蔽 服从 头 部 到 四 腕 纵横 向 
的 电阻 均等 于 零 ， WA 电位 


差 引起 的 电击 现象 。 均 压 钢 用 平纹 或 了 豆 斜 纹 组 织 织造 ， 


织物 紧密 , 紧 度 在 90%% 以 上 。 均 压 绸 的 屏蔽 率 在 98% 以 
上 ,适宜 在 22 万 伏 高 压 线 上 应 用 。 特 种 均 压 绸 可 耐 50 万 
伏 高 压 。 (参见 彩 图 插页 第 16 页 ) 《 王 齐 山 ) 


K 


(Wallace Hume Carothers, 
,第 一 种 每 酰 胺 纤维 - 


Kaluosesi 
卡 罗 琴 斯 , W. H. 
1896~1937) 。 美 
尼龙 66 8 
机 化 学 的 教学 


有 


年 开始 工 
性 基 虽然 
抑郁 而 自杀 。 


卡其 (khaki drill) 
源 于 乌 尔 都 语 khal 
种 名 为 “卡其 
以 此 染料 名 


用 布 最 初 
保护 
紧 


类 要 布 。 卡 


路 明显 ,常用 于 制作 有 服装 。 民用 卡其 除 土 黄色 外 ,还 


A 


7 。 双 面 卡 采用 


双 纹 卡其 组 织 图 


上 二 


卡 大 多 是 左 
用 化 纤 混纺 
等 优点 。 


Katelaite 
卡特 赖 特 ，E. 
1823) 


(da Cartwright, 1743~ 
3 务 。1784 年 受 
1785 年 他 


人 台 能 完成 开口 、. 投 校 、 卷 
本 到 人 的 只 ed 


为 织 机 自动 化 商定 了 最 初 的 基础 。 《( 包 外 新 ) 


kaiqing jixie 
开 清 机 械 
殷 纱 加 


(opening and cleaning machine) 


于 自 人 和 各 纤维 原料 并 清 


雪原 料 的 开 清 了 工作 结 
是 在 软 麻 工 艺 过 程 中 松 解 


1 移出 ( 见 开 松 )。 已 
泽 、 并 合 和 翻 混 
加工， 4 


在 上 六 后 工 蔚 中 去除。 
维 原料 的 开 松 有 玫 工 扯 松 、 弹 松 、 打 
到 发 展 , 例如 梳理 机 
， 这 就 促进 了 开 清 
压 机 的 产生 和 应 用 于 纤维 打包 工业 ,更 加 
迫切 性 。1793 年 工 阿 克 森 发 明了 多 对 滚 
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简 的 扯 松 除 杂 机 , 1802 年 J. 皮 尔 森 发 明 具 有 回转 深 简 的 
打 松 机 械 ， 是 现代 开 松 机 械 的 锥 型 。 19 世纪 初 棉纺 开 清 
机 械 迅 速 发 展 ,其 中 威 罗 机 较 早 应 用 于 原 棉 的 开 松 除 杂 。 
1861 年 了 . 克 赖 顿 发 明 具 有 直立 回转 打手 的 立 式 开 棉 机 。 
1876 年 W. 洛 德 创造 出 有 成 卷 机 构 的 清 棉 机 ,为 后 来 开 清 
机 械 的 发 展商 定 了 基础 。 此 后 , 开 清 机 械 不 断 改进 ,又 创 
造 出 新 的 型 式 。 

开 清 机 械 按 加 工 纤维 种 类 有 开 毛 机 、 世 麻 开 松 机 、 开 
绵 机 、 开 清 棉 联合 机 等 。 其 中 开 清 棉 联 合 机 又 可 根据 原 
棉 性 状 , 选 配 不 同类 型 单元 机 器 予以 组 合 。 加 工 低级 毛 、 
艺 麻 落 麻 、 纳 丝 、 中 长 化 纤 及 短 化 纤 时 ,一 般 也 可 应 用 类 
似 于 棉纺 开 清 机 械 ,组 合 使 用 。 

开 毛 机 一 般配 置 在 洗 毛 工序 的 开 洗 烘 联合 机 中 ， 


代表 性 机 台 是 三 锡 林 开 毛 机 (图 1)。 它 由 三 个 角 钉 锡 林 
第 一 锡 林 


第 二 锡 林 ”第 三 锡 林 。 尘 笼 


组 成 。 第 一 锡 林 有 角 钉 12 排 , 第 二 ,第 三 锡 林 各 有 角 钉 6 
排 , 每 排 角 钉 数 约 为 16~17 枚 , 各 排 角 钉 交错 排列 。 在 
第 一 锡 林 前 有 咀 毛 帘 和 唱 毛 罗拉 ， 原 毛 噶 入 后 经 三 个 锡 
林 处 理 ,以 散 状 由 输出 帘 输出 。 尘 笼 的 作用 是 排除 尘 屑 。 
三 个 锡 林 同 向 回转 ,其 转速 逐步 递增 , 约 在 270 一 300 转 / 
分 的 范围 。 在 各 个 锡 林 的 底部 装 有 人 尘 格 ,以 利落 杂 。 

芭 麻 开 松 机 ”脱胶 后 的 芝麻 在 梳 麻 前 需要 开 松 和 撕 
扯 ， 图 2 为 一 种 芝麻 开 松 机 的 基本 结构 。 有 一 个 直径 较 
大 的 滚 简称 为 锡 林 ， 在 锡 林 上 部 装 有 工作 罗拉 、 剥 麻 罗 


工作 罗拉 ”和 剥 麻 罗拉 锡 林 ” 预 梳 辊 只 麻 针 加 


床 郑 府 伸 罗拉 道夫 EC) 全 


铁 托 板 
图 2 芝麻 开 松 机 


拉 ， 共 同 构成 开 松 据 扯 的 主要 部 件 。 在 锡 林 后 方 有 给 麻 
宿 子 \ 喂 入 罗拉 \ 喂 麻 针 辊 在 锡 林 前 方 有 道夫 、 牵 伸 罗 拉 
和 成 卷 机 构 。 大 锡 林 、 工作 罗拉 、 到 麻 罗拉 、 喂 麻 针 辊 和 
道夫 的 表面 都 覆盖 有 不 同 规格 的 针 板 ( 见 针 市 )。 

把 定 重 的 精干 麻 以 一 定 长 度 铺 于 给 麻 帘 子 上 咀 入 ， 
由 针 辊 、 锡 林 和 工作 罗拉 进行 撕 扯 开 松 后 由 道夫 输出 ,最 
后 绕 成 卷 状 , 称 为 麻 卷 。 部 分 杂质 由 锡 林 等 下 部 落下 。 

开 绵 机 绢 纺 过 程 中 用 以 制造 绵 张 的 机 器 。 将 废 划 
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废 丝 扯 开 、 混 合 、 初 步 伸 直 并 除去 旺 局 、 芦 草 等 杂质 。 
开 绵 机 有 一 直径 约 850 毫米 、 包 有 弹性 针 布 的 锡 林 。 锡 
林 上 方 有 工作 罗拉 和 毛 剧 ;在 锡 林 的 后 方 有 帆布 帘 、 针 辊 
和 持 绵 刀 , 用 以 咀 给 原料 ; 在 锡 林 的 前 方 有 剥 绵 罗 拉 , 用 
以 剥 取 绵 张 ( 见 制 绵 )。 

开 清 棉 联 合 机 ”棉纺 开 清 机 械 在 1920 年 单程 清 棉 
机 问世 以 前 为 多 程式 。 选 配 的 各 种 原 棉 经 一 系列 开 棉 机 
后 制 成 头 道 棉 卷 ,为 了 使 棉 卷 混和 良好 ， 将 头 道 棉 卷 4 
只 , 释 合 喂 入 二 道 清 棉 机 , 制 成 二 道 棉 卷 , 经 同 法 再 制 成 
三 道 或 末 道 棉 卷 , 称 为 三 程式 ,后 来 随 着 开 清 机 械 的 均匀 
与 联动 技术 的 进步 , 才 逐 步 缩减 道 数 , 形成 开 清 联合 机 。 
开 清 联合 机 虽 联 合 在 一 起 ， 但 仍 可 分 为 开 棉 和 清 棉 两 个 
部 分 。 开 棉 部 分 包括 抓 包 机 、 棉 箱 开 棉 机 、 气流 除 杂 机 、 
多 仓 混 棉 机 、 梯 形 除 杂 机 、 豪猪 式 开 棉 机 等 清 棉 部 分 包 
括 双 棉 箱 给 棉 机 、 清 棉 机 。 开 棉 机 械 生产 率 很 高 ,一 亦 开 
棉 机 械 可 以 供应 2 一 3 套 清 棉 机 械 ,中 间 用 配 棉 器 联接 。 

抓 包 机 是 60 年 代 出 现 的 机 器 ,用 以 代替 人 工 抓 取 
棉 包 中 的 原 棉 ， 图 3 为 抓 包机 的 一 种 型 式 。 它 由 抓 棉 小 
车 ， 输 棉 管 和 地 轨 等 组 成 。 抓 棉 小 车 主要 有 打手 和 肋 条 
等 机 件 , 随 抓 包机 中 心 轴 回转 。 拆 包 后 的 原 棉 , 按 选 配 比 
例 布置 在 中 心 轴 周 围 的 工作 地 上 。 抓 包 小 车 借助 肋 条 压 
紧 纤维 包 表面 ， 当 小 车 绕 中 心 轴 转 动 时 ， 车 中 打手 刀片 
自 肋 条 之 间 逐 包 抓 取 纤维 块 ， 将 原 棉 抓 松 成 为 小 块 。 小 
车 转动 一 周 后 ,由 升降 机 构 将 小 车 下 降 一 定 距离 ,以 便 继 
续 抓 取 。 抓 取 的 纤维 块 由 风扇 通过 管道 吸 到 凝 棉 器 的 网 
眼 尘 笼 上 ,以 混合 原 棉 咀 给 下 台 机 器 。 

棍 箱 开 覃 机 主要 特征 是 具有 容量 较 宽 畅 的 棉 箱 和 
角 钉 帘 机 构 , 如 混 棉 给 棉 机 、 棉 箱 给 棉 机 、 回 花 给 棉 机 、 毛 
纺 中 的 喂 毛 机 等 均 属 此 类 。 棉 箱 开 棉 机 (图 4) 中 混合 原 
棉 由 水 平 帘 以 慢 速 输 向 快速 的 倾斜 角 钉 帘 ， 棉 层 被 角 钉 
所 抓 取 , 向 上 输送 到 均 棉 滚 简 处 , 由 于 两 者 隔 距 很 小 , 棉 
块 为 均 棉 浪 简 扯 开 ,只 人 允许 挂 在 角 钉 上 的 小 棉 块 通过 ,而 


人 (ao) 


水 平帝 
图 4 棉 箱 开 棉 机 


将 较 大 的 棉 抉 重 行 送 回 棉 箱 中 。 被 角 箱 帘子 抓 取 的 小 棉 
块 为 高 速 的 到 取 滚 简 剥 下 ， 进 入 下 一 全 机 器 。 东 取 滚 简 
下 有 人 尘 棒 ， 可 以 排除 杂质 。 棉 箱 中 的 存 棉 量 增多 或 减少 
时 ,可 以 推动 扬 板 或 直接 用 光电 控制 吸 给 机 构 ,从 而 使 和 
箱 内 原 攀 存 量 基本 稳定 ,使 输出 棉 量 保持 一 致 

气流 除 条 机 “利用 高 速 气流 的 作用 使 杂质 从 松 解 状 
态 下 的 纤维 中 除去 。 这 是 20 世纪 60 年 代 发 展 的 新 机 种 ， 
特点 是 加 工时 可 用 纤维 散失 较 少 。 中 国 制造 的 气流 除 杂 
机 是 由 棉 箱 开 棉 机 和 高 速 气流 喷 口 两 部 分 组 成 。 原 棉 经 
棉 箱 机 3 个 打手 的 自由 打击 后 ， 松 解 的 棉 流 进入 矩形 截 
面 的 压缩 管道 ,管道 截面 积 后 大 前 小 , 棉 流 由 增 压 风 记 吹 
送 ， 到 达 前 端 时 具有 50 米 / 秒 以 上 的 高 速 ， 经 过 120* 有 
喷 口 的 急 弯 矩形 管 。 杂 质 因 惯 性 大 ， 在 高 速 气流 中 不 易 
变换 方向 而 从 噬 口 逸 出 , 棉 纤维 因 乌 性 小 ,能 随 高 速 气流 
通过 上 短 形 管 输出 机 外 进入 概 析 器 完成 除 杂 作用 。 

多 合 混 棉 机 ”适宜 于 纺 纱 工序 简短 、 半 制品 并 合 机 
会 少 和 原料 差异 较 大 
情况 下 应 用 ， 以 增进 
混和 作用 。 机 器 有 
6~12 个 棉 仓 , 原 棉 按 
先后 次 序 逐 个 喂 入 ， 
剑阁 由 各 仓 同时 输出 ， 产 

生 混和 作用 。 

梯形 除 杂 机 是 

一 种 自由 打击 式 、 对 

- 纤维 损伤 较 少 的 高 效 
hadi 除 杂 机 ， 应 用 较为 普 
遍 。 这 种 机 器 (图 5) 一 般 有 6 个 平行 的 角 钉 这 简 ， 以 
45* 一 60" 倾 斜 排列 每 个 深 简装 有 4 排 稀疏 的 角 钉 棒 , 下 
方 配 有 尘 格 。 原 棉 由 机 器 下 方 进入 第 一 深 简 ， 受 角 和 钉 秩 
的 打击 ,经 过 尘 格 排除 杂质 ,并 进一步 为 回转 方向 相同 的 
第 二 角 钉 深 简 所 剥 取 和 开 松 。 纤 维 材料 经 6 只 深 简 的 重 
复 作用 后 输出 机 外 。 

表 狂 式 开 棉 机 “是 具有 豪猪 锡 林 的 开 棉 机 。 豪 猪 锡 
林 俗 称 乱 刀 打手 ,一 般 有 16 个 左右 钢板 贺 盘 分 装 在 水 平 
轴 上 , 每 个 钢板 加 盘锦 有 12 个 遍 钢 刀片 ， 每 个 刀片 在 盘 


上 弯 成 不 同形 状 在 锡 林 每 
一 回转 中 。 对 噶 入 棉 层 上 
轴 向 各 点 均 能 进行 打击 ， 
产生 开 松 作用 (图 6)， 打 
松 后 的 纤维 原料 ， 沿 着 打 
手 和 尘 棒 四周 向 前 输送 ， 
并 受到 打手 和 侍 棒 再 次 作 
用 ,最 后 由 凝 棉 器 、 风 扁 产 
生 的 气流 引出 机 外 ， 杂 质 
则 由 尘 裕 的 隙 缝 中 排除 。 
清 顶 机 由 打手 室 和 
成 卷 装置 等 组 成 一般 用 
双 棉 箱 给 棉 机 别 给 ， 双 术 
箱 给 棉 机 类 似 于 棉 箱 开 棉 
机 ,但 具有 前 后 储 棉 箱 ,使 。 ”一 一 一 一 
星 给 打手 的 榴 层 比较 均 。 。 田 6 素 复式 开 棉 机 
多 。 打 手 可 以 有 不 同形 式 ,如 刀片 式 、 梳 针 式 或 混合 式 ,如 
图 7 所 示 。 打 手 对 由 天 平 罗拉 喂 入 的 棉 层 打击 ,打手 下 围 
有 和 尘 棒 , 尘 杂 由 此 落下 。 打 松 后 的 纤维 束 由 风扇 产生 的 气 
流 吸 附 在 尘 笼 表面 ， 由 剥 棉 罗拉 剥 下 ， 形 成 棉 层 向 前 输 
送 。 天 平 罗拉 下 面 ,有 天 平 杆 等 组 成 的 均匀 调节 装置 ,成 
卷 装置 将 人 和 输出 的 棉 层 经 紧 压 罗拉 压 紧 ， 导 向 棉 郑 罗 


双 棉 箱 给 棉 机 请 棉 机 


拉 , 将 棉 层 卷 在 棉 卷轴 上 做 成 棉 卷 。 落 卷 、 氢 卷 、 生 头等 
动作 全 由 自动 机 构 完 成 。 

开 清 棉 联 合 机 的 组 合 ”根据 纤维 原料 种 类 等 级 和 含 
杂 内 容 的 不 同 ， 开 清 棉 联合 机 可 以 选用 不 同 种 类 的 机 器 
和 打手 形式 组 合 使 用 。 在 联合 机 中 装 有 尘 棒 ， 以 除 杂 为 
主要 目的 的 每 一 台 开 棉 或 清 棉 机 ， 称 为 一 个 除 杂 点 。 处 
理 高 含 杂 原 棉 时 ,一般 设置 4 个 除 杂 点 ， 而 其 中 1 一 2 个 
除 杂 点 设 有 间 道 装置 , 若 加 工 等 级 较 高 的 原 棉 时 ,可 以 跳 
过 不 用 。 除 杂 点 的 调节 一 般 在 开 棉 部 分 机 械 中 进行 。 清 
棉 部 分 机 械 通常 只 有 一 个 除 杂 点 。 组 合 有 下 列 几 个 原则 ; 
@ 联 合 机 中 不 宜 重复 使 用 同一 种 机 台 。@ 开 松 作用 宜 由 
缓 到 强 ,以 减少 纤维 损伤 。@@ 为 避免 杂质 碎 裂 后 分 散 ,以 
致 不 仅 不 易 除去 ,反而 增加 杂质 的 粒 数 ,不 宜 过 早 使 用 给 
棉 罗拉 加 压 打 松 原 棉 的 机 器 。@ 转 杯 纺 用 的 开 清 棉 联合 
机 , 常 装 有 比较 高 效 的 除尘 机 , 以 排除 细小 尘 杂 , 避免 在 
转 杯 中 凝集 而 引起 断 头 。 

化 学 纤维 仅 需 除去 疣 点 ,但 由 于 化 纤 摩擦 系数 较 大 ， 
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抓 包机 


过 棉 东 给 你 机 “多 仓 混 侈 机 樟 形 除 人 机 豪猪 式 开 槐 机 


槐 箱 给 棉 机 
及 请 槐 机 X2 


《网 纯 纺 ) 
配 棉 各 


回 花 给 棉 机 。 称 晤 棉 箱 机 X5 


混和 市 于 
棉 箱 开 棉 机 


及 清 株 机 X2 


(化 弛 混纺 ) 。 多 位 混入 机 


图 8 开 清 棉 联 合 机 组 合 


容易 扭 结 , 需要 加 强 开 松 、 混 和 , 宜 采 用 有 梳 针 式 锯齿 的 
打手 。 当 混用 多 种 化 纤 时 混和 比例 应 严格 控制 ， 可 使 用 
称 量 槐 箱 机 按 比例 喂 给 ， 或 加 用 多 台 抓 包 机 ， 或 小 量 混 
棉 ， 并 在 开 棉 部 分 机 械 中 运用 多 仓 混 棉 机。 加 工 原 棉 与 
加 工 化 纤 的 开 清 棉 联合 机 的 一 般 组 成 见 图 8。 

清 梳 联合 机 ”棉纺 工程 中 将 开 清 棉 机 和 多 人 台 梳 棉 机 
以 一 定 的 设备 联合 起 来 ,可 免除 成 卷 . 运 卷 . 换 卷 等 工作 。 
联合 的 主要 设备 是 配 棉 系 统 和 喂 棉 装置 。 原 棉 经 开 清 棉 
联合 机 加 工 后 不 再 成 卷 ， 最 后 的 清 棉 机 没有 尘 笼 和 成 卷 
机 构 , 而 喂 给 装置 的 打手 一 般 用 杭 针 打手 或 句 齿 这 简 ,有 
时 称 为 散 纤维 喂 给 机 。 

配 棉 系统 由 方形 输 棉 管 与 多 个 配 棉 斗 组 成 。 配 棉 斗 
下 方 为 喂 给 装置 。 喂 给 装置 有 各 种 形式 ， 其 主要 作用 是 
储存 由 配 棉 斗 落 下 的 棉 块 ， 稍 加 开 松 后 以 一 定 的 量 喂 给 
梳 棉 机 。 

配 棉 管 输送 的 原 棉 ， 顺 序 分 配给 各 台 梳 棉 机 的 喂 给 
装置 后 , 如 果 有 多 余 的 原 棉 , 则 由 回 棉 管 送 回 到 储 棉 箱 ， 
或 散 纤维 喂 给 机 中 。 有 的 配 棉 系统 因 喂 给 装置 采用 气压 
等 控制 ,可 以 没有 回 棉 。 

为 了 适应 原料 多 样 化 和 纺 纱 改变 品种 的 需要 ， 开 清 
机 械 须 有 更 多 的 灵活 性 ， 例 如 清 梳 联合 机 不 宜 联 接 较 多 
的 梳 棉 机 ,应 有 更 好 的 调整 装置 和 调节 系统 ,并 提高 自动 
化 程度 ,如 改进 自动 吸 落 棉 系统 等 。 ( 张 坤 兴 ) 


koisong 

开 松 (opening and scutching) ”把 压 紧 的 、 互 
相 纠 绰 的 纤维 原料 松 解 并 清除 杂质 的 工艺 过 程 。 纺 纱 用 
的 各 种 纤维 原料 ,如 原 棉 ,羊毛 .化 学 短 纤维 等 ,大 多 以 压 


捆 成 包 的 形式 运 进 纺织 厂 。 原 料 包装 密度 一 般 为 200 一 “ 


650 公斤 / 米 , 中 国 的 原 棉 包 装 密度 约 为 330 一 400 公斤 / 
米 "。 为 了 纺 出 品质 优良 的 细 纱 ,首先 需要 将 原料 松 解除 
去 各 种 杂质 ,进行 均匀 混合 。 纤 维 原料 的 开 松 质量 ,对 半 ， 
制品 和 成 纱 品质 以 及 节约 用 料 等 都 有 重要 的 影响 。 

纤维 原料 的 开 松 ， 最 早 是 用 手工 方法 进行 的 。 例 如 
对 羊毛 , 先 用 手 把 毛 从 搓 开 、 抖 动 , 再 用 木 棒 敲 打 或 使 用 
马 弦 弹 松 。 对 于 籽棉 也 是 先 用 手 把 棉 籽 和 纤维 分 开 , 然 后 
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使 用 己 弦 弹 松 纤维 。 直 到 18 世纪 出 现 机 器 纺 纱 后 ,需要 
有 较 多 的 原料 储备 ,并 要 求 缩小 原料 的 运输 体积 ,六 把 松 
散 的 纤维 原料 压 搬 成 包 ， 这 就 需要 寻求 原料 开 松 和 除 杂 
的 机 械 化 方法 。 从 此 ， 陆 续 出 现 了 各 种 类 型 的 开 松 和 除 
杂 机 械 , 如 拆 包机 、 清 棉 机 和 开 毛 机 等 等 ( 见 开 清 机 械 )。 
开 松 的 作用 开 松 的 基本 作用 是 扯 松 、 打 松 和 除 杂 。 
扩 松 ”由 两 个 表面 装 有 角 钉 和 针 册 的 机 件 相对 运 
动 ,对 原料 中 的 纤维 块 进行 撕 扯 \ 松 解 。 图 1 为 棉 箱 给 棉 
机 中 的 扯 松 部 分 。 图 中 角 钉 宿 由 装 有 角 钉 的 木 棒 连 接 而 
成 。 纤 维 块 随 角 钉 帘 向 上 运动 ， 与 带 有 角 钉 的 贺 简 形 均 
棉 罗 拉 相 遇 。 由 于 角 钉 帘 和 均 棉 罗 拉 间隔 开 的 距离 很 小 ， 
纤维 块 受到 角 钉 抓 取 并 撕 扯 而 获得 松 解 。 此 时 一 部 分 扯 
松 的 纤维 原料 随 角 钉 窗 输 出 机 外 ， 另 一 部 分 则 被 均 棉 罗 
拉 所 击落 ， 然 后 再 由 角 钉 帘 带 回 二 者 之 间 ， 进 行 反复 扯 
检 。 在 扯 松 过 程 中 ,纤维 相互 同 发生 一 定 的 位 移 ,纤维 决 
的 密度 降低 ， 纤 维 与 杂质 同 
的 联系 减弱 ， 一 些 粘 附 性 小 | 
的 杂质 被 分 离开 
打 松 用 高 速 回转 的 打 虑 
击 机 件 〈 俗 称 打手 ) 上 的 刀 
片 、 灵 片 、 角 钉 或 针 具 对 喂 上 
入 的 纤维 原料 进行 打击 或 同 
时 刺 入 纤维 层 进行 分 割 和 分 
梳 ， 破 坏 纤维 之 间 和 纤维 与 
杂质 间 的 联结 力 ， 达 到 进 一 。。 四 1 扯 检 作用 全 图 
步 松 解 纤维 块 和 清除 杂质 的 目的 。 打 松 通常 是 在 扯 松 基 
础 上 进行 的 ,经 过 打 松 才能 将 纤维 块 松 解 得 更 小 ,使 细小 
杂质 得 到 清除 ,同时 使 半 制 品 的 结构 和 均匀 度 得 到 改善 。 
按照 纤维 原料 喂 给 的 方法 ， 打 松 作用 又 可 分 为 所 持 
打击 和 自由 打击 两 种 形式 。 纤 维 原料 以 握 持 状态 缓慢 只 
入 而 受到 高 速 回转 的 打手 的 打击 作用 ， 称 为 握 持 打击 。 
如 果 纤维 原料 以 自由 状态 喂 入 而 受到 打手 的 打击 作用 ， 
则 称 为 自由 打击 。 纤 维 层 在 握 持 打击 作用 下 ， 产 生 振动 
和 变形 ， 须 从 被 松 解 成 为 许多 较 小 的 纤维 块 。 由 于 打手 
作用 在 整个 须 从 上 的 打击 力 的 冲 量 较 大 ， 纤 维 块 的 松 解 
程度 较 高 。 若 单位 时 间 内 纤维 原料 的 喂 入 量 保持 一定， 
高 打手 转速 ， 则 能 提高 松 解 度 。 当 纤维 原料 受 自由 打 
击 时 ， 由 动力 学 原理 可 知 ， 作 用 在 纤维 块 质点 上 打击 力 
的 冲 量 等 于 该 冲 量 作用 时 间 内 动量 的 变化 。 在 打击 力 
的 作用 下 ， 纤 维 块 发 生变 形 松 解 并 获得 新 的 运动 速度 。 
当 打击 力 大 于 纤维 间 的 联结 力 时 ,纤维 就 被 松 解 , 反之 
当 纤维 之 间 的 联结 力 足够 大 时 ， 整 个 纤维 块 就 依 打 松 机 
件 的 速度 运动 。 所 以 ,自由 打击 的 作用 比较 缓和 ,纤维 受 
损伤 和 杂质 碎 裂 的 程度 很 小 。 在 纺 纱 生产 中 ， 主 要 根据 
纤维 原料 的 性 质 和 打 松 前 的 准备 情况 ， 决 定 所 采用 的 打 
击 形式 和 机 件 。 常 用 的 打 松 机 件 有 角 钉 深 简 、 梳 针 深 简 
和 锯 商 滚 简 ,还 有 豪猪 打手 (又 称 豪猪 锡 林 )、 汪 式 打手 、 
杭 针 打手 .综合 打手 和 锯 贞 打手 等 
打 松 机 件 对 纤维 原料 的 打 松 程度 ， 常 用 喂 给 罗拉 送 


成 纤维 损人 

品质 。 
除 杂 ”为 了 在 原料 开 松 过 程 

Gabe 根 


械 中 常用 四 形 截面 的 尘 棒 ,为 了 和 下旬 失 
ey L 


的 杂 质 易于 ; 离 ， 随 着 进 - 步 开 松 ,部 人 
| - 些 粘 附 性 较 强 的 杂质 , 则 需 在 梳理 或 精 棕 阶段 
才能 大 量 除去 。 

开 松 工艺 Ee 
edt 同 


en 纤维 作 状 和 


等 附加 作用 。 在 毛 : 
eth 了 ,使 用 开 洗 烘 联合 机 


则 。 加 工 化 
队 ,不 含 杂质 , 仅 含 少 量 的 纤 
少 排除 多 回收 的 工艺 原则 。 
配置 工艺 。 对 包装 过 紧 、 含 水 或 合 
经 过 预 处 理 。 紧 包 原料 应 进行 预 开 松 。 或 先行 拆 包 给 予 
充分 时 间 自然 松 解 ;含水 过 多 的 原料 ,在 开 松 前 应 进行 烘 


| 


质量 ， 具 体 反映 在 开 松 后 半 制 


晶 各 项 质量 指标 和 落 物 情况 上 。 
这 包括 名 半 制 吕 中 杂质 和 羔 点 的 种 类 和 数量 ，@ 半 
制品 的 结构 和 均匀 度 ;@ 半 制品 中 短 纤维 的 含量 ;@ 
纤维 块 的 开 松 度 , 以 纤维 块 的 平均 重量 ( 克 / 块 )、 单 
位 体积 重量 (公斤 / 米 ?) 或 纤维 块 在 空气 中 自由 沉降 
的 终 末 速度 等 表示 :@ 落 物 中 含有 可 纺 纤维 的 数量 。 

为 了 进一步 提高 纤维 原料 的 开 松 质量 和 改善 成 


纱 品 质 , 开 松 工艺 的 主要 发 展 方向 是 :改进 开 松 机 件 
的 形式 和 结构 ,广泛 采用 刺 辊 梳 针 打手 或 梳 针 浪 简 
等 分 梳 机 件 , 提 高 纤维 块 的 开 松 度 ,改善 半 制品 的 结 
构 和 均匀 度 ， 加强 纤维 原料 的 预 开 松 ， 在 开 松 过 程 
中 ， 多 用 自由 打 - 少 用 担 持 打击 ! 应 用 气流 和 其 他 
纤维 损伤 和 杂质 碎 裂 ,以 减少 由 此 


( 诗 树 文 ) 
Kal 
凯 , 上 (John Kay,1704~1764?) 英国 机 械 
师 、 工 程 明 家 。 出 生 于 兰 开 夏 郡 , 曾 在 国外 受 教育 ， 


年 轻 时 就 开始 经 营 他 父亲 开办 的 一 家 毛纺 织 厂 。 他 对 纺 
织 机 械 作 了 种 种 改革 ， 例 如 用 
金属 箱 齿 代替 了 传统 织 机 上 的 
竹 箱 齿 。1730 年 研制 成 一 种 适 
于 加 工 马 海 毛 等 原料 的 毛纺 机 
械 。1733 年 发 明 飞 梭 。 织 工 用 
- 根 绳子 控制 装 在 箱 座 上 的 传 
动 附件 ， 拉 动 绳子 就 能 使 机 对 
来 回 飞越 校 道 。 箱 座 的 两 端 各 
装 有 一 个 梭 箱 。 与 用 手 抛 接 梭 
子 的 传统 方法 相 比 ， 飞 梭 的 使 
用 可 以 提高 织造 的 速度 和 效率 ,方便 疼 幅 织物 的 生产 。 发 


飞 梭 装 置 图 
采用 ,但 是 ,关于 飞 梭 专利 权 的 诉讼 反而 使 他 破产 。 他 在 


贫困 中 死 于 法 国 。 ( 包 铭 新 ) 
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kangran xianwel 
抗 燃 纤维 (flame resistant fibre) 具有 抗 燃 
性 能 的 特种 纤维 ,又 称 阻 火 纤 维 。 这 一 类 纤维 在 燃烧 条 
件 下 能 分 解 出 不 可 燃气 体 ， 使 纤维 转化 为 稳定 的 化 学 结 
构 。 由 于 这 些 纤维 分 别 具 有 三 向 交 联 、 金 属 歼 合 或 多 环 
结构 ,在 热 分 解 时 需要 的 离 解 能 极 高 ,因此 在 火焰 中 难以 
燃烧 , 也 不 熔融 , 仅 发 生 赤 热 和 炭化 , 纤维 仍 保持 原形 并 
具有 一 定 的 物理 机 械 性 能 。 它 能 在 有 瞬间 承受 极 高 的 温度 ， 
即使 在 氧 浓度 很 高 的 环境 中 也 难 燃 烧 。 极 限 氧 指数 一 般 
都 在 30 务 以 上 。 极 限 氧 指数 (L. 0. I) 是 维持 纤维 离开 
火 源 后 仍 能 继续 燃烧 的 空气 中 含 氧 最 低 克 分 子 浓 度 。 搞 
燃 纤 维 大 都 不 溶 于 各 种 溶剂 中 ,分 离 时 不 放出 有 害 气 体 。 
抗 燃 纤维 的 抗 燃 性 与 难 燃 性 有 别 。 有 一 些 阻 燃 纤维 的 原 
丝 ( 如 涤纶 ,锦纶 和 腑 纶 ) 本 身 是 可 燃 的 ,只 是 通过 加 入 某 
种 阻 燃 剂 ， 使 其 在 燃烧 过 程 中 抑制 游离 基 反 应 或 改变 可 
燃 物 的 热 分 解 机 理 ,促进 脱水 碳化 反应 ;有 些 则 使 分 解 而 
释 出 的 不 可 燃气 体 覆盖 纤维 表面 ,起 隔绝 空气 的 作用 , 达 
到 阻 燃 效 果 。 然 而 这 种 阻 燃 效 果 是 有 限 的 ， 纤 维 在 高 温 
下 仍 能 熔化 ,极限 氧 指数 一 般 在 26 一 30 务 。 严 格 说 来 ,这 
类 纤维 虽 较 难 燃烧 ,但 仍 不 属于 抗 燃 纤维 ,在 火焰 中 可 燃 
但 不 延 燃 ， 移 开火 源 后 具有 自 煽 性 。 无 机 纤维 如 玻璃 和 
金属 氧化 物 等 纤维 则 属 不 燃 纤维 。 

抗 燃 纤 维 的 制 法 有 ， 人 制备 体型 结构 的 纤维 ， 先 把 
分 子 量 较 低 的 热固性 线 型 树脂 纺 制 成 纤维 ， 然 后 在 催化 
剂 和 固化 剂 的 作用 下 加 热 固 化 , 形成 三 向 交 联 , 如 酚醛 、 
腺 酥 和 三 聚 氰 胺 甲 基 等 纤维 。 交 联 度 越 高 ， 纤 维 的 抗 燃 
性 越 好 。 现 已 工业 化 生产 的 有 酚 醚 纤维， 美国 商品 名 为 
基诺 尔 Kynol, 可 以 耐 膀 间 2 500C 的 高 温 火 焰 , 绝缘 性 
和 隔音 性 良好 。 还 可 用 以 进一步 制 成 碳 秸 、 活 性 炭 纤维 和 
离子 交换 纤维 。 回 通过 高 温 热处理 或 表面 变性 处 理 ， 如 
将 某 些 芳香 族 聚 酰胺 纤维 (如 聚 间 六 二 甲 酰 间 苹 二 胺 及 
其 共聚 纤维 ) 在 高 温 下 或 同时 含有 卤素 或 卤化 物 的 情况 
下 进行 化 学 变性 处 理 ， 使 纤维 表面 具有 一 层 交 联结 构 或 
引入 讽 素 取代 基 而 具备 抗 燃 性 。 这 种 纤维 可 用 作 密 封 和 
防护 材料 。@@ 金 属 歼 合 ， 对 基 二 甲 酰 氧 与 草 酰 双 胀 啼 的 
缩聚 纤维 (简称 PTO 纤维 ) 或 某 些 芳 酰 肝 纤 维 , 都 可 以 与 
某 些 金属 离子 歼 合 。 敖 合 的 金属 离子 不 同 ， 纤 维 的 颜色 
和 极限 氧 指数 也 不 相同 。 歼 合 度 越 高 ,弹性 模 量 、 热 稳定 
性 和 极限 氧 指数 也 越 高 。 用 铅 离子 获 合 的 纤维 不 具有 抗 
燃 性 ， 但 具有 耐 辐射 特性 。@@ 在 某 些 耐 高 温 或 有 机 高 强 
度 高 模 量 纤维 的 芳 环 上 引入 卤素 或 磅 化 物 等 取代 基 ， 或 
加 入 抗 燃 剂 ,也 可 以 提高 纤维 的 抗 燃 性 。 加 入 卤素 的 抗 燃 
性 强 弱 顺 序 为 省 之 氧 > 氟 。 

抗 燃 纤维 主要 用 途 是 作 防火 耐 热 服 、 帘 子 布 绝 热 材 
料 以 及 滤 材 等 。 共 同 的 缺点 是 耐 光 性 和 耐 磨 性 较 差 。 

《 罗 益 镍 ) 

kaogongj 
《 考 工 记 》 (Artificers’ Record) 中 国 先秦 古 
籍 中 的 重要 科技 著作 。 作 者 不 详 。 据 后 人 考证 ， 它 是 春 
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秋末 齐 国人 记录 手工 业 技 术 的 官 书 。 西 汉 河 间 献 王 ( 刘 
德 ) 因 《 周 官 ? 缺 冬 官 篇 ,以 此 书 补 入 。 刘 歼 时 改 《 周 官 》 名 
为 《 周 礼 》, 故 亦 称 k 周 礼 ” 考 工 记 》。 主 要 论述 有 关 百 工 之 
事 ,分 攻 木 \ 攻 金 , 攻 皮 、 设 色 、 刊 摩 . 持 士 六 部 分 。 详 细 记 
录 了 工艺 数据 ， 可 说 是 中 国 古代 一 部 工艺 规范 或 标准 汇 
编 。 书 中 设 色 之 工 对 中 国 古代 练 丝 、 练 币 、 染 色 、 手 绘 . 刺 
锈 工 艺 以 及 织物 色彩 和 纹样 等 都 作 了 较为 详细 的 记述 。 
( 包 铭 新 ) 

kaolidal yangmao 

考 力 代 羊 毛 (corriedale wool) 考 力 代 种 绵 
羊 的 羊毛 属 杂 交 种 羊毛 ,纤维 粗细 中 等 , 长 度 适 中 , 是 毛 
纺 工 业 纺 制 针 织 线 线 或 高 级 粗 绒线 的 优良 原料 ， 也 可 加 
工 成 精 梳 或 粗 梳 毛 织品 和 工业 用 呢 等 。 考 力 代 羊 是 最 早 
育成 的 美 利 奴 羊 和 长 毛 种 羊 的 杂交 品种 。1868 年 新 西 兰 
的 考 力 代 羊 场 开始 用 林肯 公 羊 与 美 利 奴 母 羊 杂交 ， 选 择 
一 代理 想 型 个 体 , 进行 自 群 繁育 , 经 过 多 年 选 育 , 并 引入 
了 莱 斯 特 羊 血统 ,于 1902 年 育成 并 以 羊 场 名 命名 为 考 力 
代 羊 。 它 是 肉 、 毛 兼用 品种 ， 代 表 细 毛 羊 和 长 毛 种 羊 在 
性 状 上 良好 的 结合 ,对 于 一 般 牧 区 和 农 区 的 生态 条 件 ,有 
良好 的 适应 性 。 考 力 代 羊毛 套 毛 为 白色 的 同 质 毛 ， 细 度 
均匀 度 良好 ， 品 质 支 数 50~58 支 (平均 直径 25 一 31 微 
米 ), 按 中 国 分 类 属 半 细 毛 。 毛 从 结构 平 齐 匀称 ,长 度 10 一 
14 厘 米 ,强度 1.3 一 2.0 克 力 / 旦 ， 手 感 松 软 ， 卷 曲 明显 ， 
富有 光泽 , 油 汗 适中 ， 净 毛 率 60 一 80 务 ,年 剪 毛 量 4 一 6 
公斤 / 头 。 考 力 代 羊 分 布 很 广 ,主要 养育 国家 有 澳大利亚 、 
新 西 兰 . 乌拉 圭 和 阿根廷 等 以 乌拉 圭 比重 最 高 , 约 占 饲 
养 绵羊 数量 的 22 狗 。 在 澳大利亚 考 力 代 羊毛 的 产量 仅 次 
于 关 利 如 羊毛 , 占 第 二 位 。 中 国 曾 在 30 和 40 年 代 引进 考 
力 代 羊 ,1949 年 后 又 陆续 从 新 西 兰 和 澳大利亚 等 国 引进 
数量 更 多 的 考 力 代 种 绵羊 ， 现 在 已 有 近 万 头 纯 种 羊 分 布 
在 黑龙 江 、 吉 林 、 辽 宁 、 安 徽 .山东 、 四 川 .贵州 等 省 。 在 育 
种 方面 ， 考 力 代 羊 已 用 作 正 在 培育 中 的 东北 半 细毛 羊 和 


安徽 半 细 毛 羊 的 主要 父 本 。 (起 全 康 ) 
kefong xingneng 
可 纺 性 能 〈spinnability) 纺织 纤维 有 一 些 与 


纱 线 品质 、 纺 纱 难 易 有 关 的 综合 性 能 , 称 为 可 纺 性 能 。 在 
正常 生产 条 件 下 ， 纤 维 的 可 纺 性 能 越 好 ， 成 纱 质量 就 越 
高 ,而 且 纺 纱 加 工 也 越 容易 。 纺 纱 的 手段 不 同 , 纺 出 纱 线 
的 品质 和 对 纤维 可 纺 性 能 的 要 求 也 不 尽 相同 。 手 工 纺 纱 
对 纤维 性 质 的 适应 性 强 ， 而 机 械 纺 纱 对 纤维 性 能 要 求 严 
格 。 现 代 纺 纱 对 纤维 可 纺 性 能 是 根据 产品 质量 和 技术 经 
济 指标 两 方面 情况 来 评定 的 。 纤 维 的 各 种 单项 性 质 对 可 
纺 性 能 都 有 影响 

长 度 天 然 纤维 长 而 整齐 时 ， 纱 的 强度 高 、 条 干 均 
匀 、 表 面 光洁 、 毛 羽 少 。 各 种 纤维 的 长 度 对 纱 线 质量 的 影 
响 程度 依 纤维 的 种 类 而 异 。 棉 纤维 较 短 ， 故 长 度 是 决定 
可 纺 性 能 的 重要 因素 。 除 了 主体 长 度 以 外 ， 短 纤维 含量 
对 细 纱 强度 和 条 干 均匀 度 的 影响 更 大 。 棉 纤维 的 长 度 与 


原 棉 价 格 有 关 。 所 以 棉 纤 维 越 长 纺 纱 成 本 越 高 。 化 学 切 
段 纤维 长 度 和 整齐 度 均 可 控制 ， 长 度 太 大 非但 不 会 提高 
成 纱 品质 ， 反 而 会 造成 加 工 困难 并 增加 纱 线 症 病 。 

细 度 ”纤维 细 , 在 相同 粗细 的 纱 截面 中 纤维 根 数 多 ， 
纱 条 均匀 ,手感 柔软 , 纱 中 纤维 与 纤维 之 间 的 总 接触 面积 
大 , 拉 断 纱 线 时 滑脱 纤维 比例 小 , 纱 的 强度 高 。 但 纤维 太 
细 。 加 工 中 纤维 容易 扭 结 形成 棉 结 、 毛 粒 等 症 点 。 纤 维 
粗 , 织物 硬挺 , 耐 磨 和 弹性 好 。 对 于 毛 、 麻 等 较 粗 的 天 然 
纤维 , 细 度 是 决定 可 纺 性 能 的 主要 因素 ,羊毛 纤维 根据 直 
径 确定 其 可 纺 支 数 。 细 度 也 是 羊毛 品级 评定 的 主要 依据 。 

强度 ”是 决定 纱 线 强度 的 最 本 质 的 因素 ， 在 其 他 条 
件 不 变 时 ,纤维 强度 越 高 成 纱 强度 也 越 高 。 

杂质 和 疫 点 ”杂质 是 指 : 棉 纤维 中 的 叶 居 和 破 籽 、 羊 
毛 中 的 草 籽 和 泥 砂 、 绢 丝 中 的 晴 悄 等 。 疣 点 是 指 纤维 中 
妨害 纺 纱 的 物质 , 如 原 棉 中 的 棉 结 、 索 丝 、 纤维 籽 必 ,化 
纤 中 的 硬 丝 、 并 丝 和 、 倍 长 纤维 等 。 杂 质 和 六 点 影响 纺 
纱 工艺 和 产品 质量 。 在 纺 纱 工序 中 虽 有 除 杂 措施 ， 但 在 
除 杂 过 程 中 还 会 造成 杂质 的 进一步 分 裂 和 新 疫 点 产生 。 
因此 原料 中 杂质 症 点 含量 越 高 ,可 纺 性 能 越 差 。 

纤维 中 的 件 生物 ”对 可 纺 性 能 有 利 也 有 兽 。 棉 纤维 
中 含有 棉 蜡 ,在 纤维 表面 起 润滑 作用 ,有 利 纺 纱 工艺 。 但 
有 些 棉花 中 含有 较 多 的 糖分 ， 容 易 使 纤维 与 纺 纱 机 件 
缠绕 ， 严 重 的 会 影响 纺 纱 工 艺 正常 进行 。 麻 类 纤维 中 全 
有 胶 质 ， 纺 纱 用 麻 必 须 经 过 脱胶 处 理 ， 但 脱胶 程度 影响 
纤维 的 长 度 、 细 度 和 刚 柔 度 ， 从 而 影响 纺 纱 工艺 和 产品 
质量 。 

卷曲 “能 改善 纤维 之 间 的 抱 合 性 能 。 卷 曲 适当 时 纤 
维 纺 纱 顺利 ， 成 纱 质 量 也 好 。 棉 纤维 的 转 曲 和 毛 纤维 的 
卷曲 对 纺 纱 是 有 利 的 。 为 改善 化 学 纤维 的 可 纺 性 常 采用 
化 学 或 机 械 方法 增加 化 纤 的 卷曲 性 ， 还 用 复合 纺 丝 等 方 
法 制造 永久 卷曲 纤维 。 麻 纤维 也 可 用 化 学 方法 处 理 使 
之 产生 弯曲 。 纤 维 卷曲 对 织物 风格 、 手 感 和 弹性 等 都 有 
影响 。 

摩擦 和 电 性 质 ”摩擦 性 质 可 用 纤维 与 纤维 、 纤 维 与 
纺 纱 机 件 (如 金属 ,橡胶 等 ) 的 动静 摩擦 系数 表示 。 生 产 
实践 表明 ,纤维 的 动静 摩擦 系数 适当 能 提高 纤维 的 可 纺 
性 能 。 摩 擦 系数 太 大 ,加 工 中 容易 产生 静电 ,造成 条 子 发 
毛 , 纱 线 毛 羽 增多 , 卷 装 成 形 不 良 , 纤 维 缠绕 机 件 , 纱 线 断 
头 增加 而 影响 正常 纺 纱 ; 摩 氛 系 数 太 小 ， 纤 维 间 抱 合力 
小 , 须 条 容易 拉 断 ,影响 纺 纱 工艺 过 程 。 纤 维 的 摩擦 系数 
与 纤维 的 分 子 结构 ,截面 形状 、 表 面 粗粮 程度 和 表面 附着 
物 有 关 。 天 然 纤维 表面 的 蜡 质 和 脂肪 起 渔 滑 作用 ， 能 使 
摩擦 系数 降低 。 表 面 纯净 的 化 学 纤维 摩擦 系数 很 高 ， 不 
能 用 于 正常 纺 纱 ,可 用 不 同 成 分 和 含量 的 油 剂 加 以 控制 。 
纤维 的 摩擦 系数 高 而 导电 性 能 差 时 ， 纺 纱 加 工 中 大 量 的 
静电 积聚 会 影响 正常 生产 。 为 克服 静电 干扰 ， 可 在 化 纤 
油 剂 中 加 入 平滑 剂 和 抗 静电 剂 。 平 滑 剂 用 来 降低 纤维 摩 
擦 系数 ,以 减少 静电 产生 ; 抗 静电 剂 与 车 间 空气 调节 配合 
可 把 摩擦 产生 的 静电 尽快 导 走 。 


在 正常 加 工 条 件 下 将 纤维 纺 成 同样 粗细 的 细 纱 时 ， 
一 般 规律 是 : 细 长 而 强度 高 的 纤维 成 纱 强力 高 , 纱 线 粗细 
均匀 , 质量 好 ; 粗 短 而 强度 低 的 纤维 成 纱 强度 低 ,粗细 不 
匀 , 质 量 差 。 如 果 纺 纱 细 度 不 同 而 纱 线 质量 要 求 相 同时 ， 
则 细 长 而 强度 高 的 纤维 能 纺 比较 细 的 纱 。 纤 维 纺 纱 的 细 
度 越 细 ， 纤 维 的 可 纺 性 能 就 越 好 。 纤 维 能 纺 纱 的 最 细 细 
度 称 为 可 纺 号 数 (棉纺 ) 或 可 纺 支 数 ( 毛 、 麻 绢 纺 )。 纤 维 的 
可 纺 号 数 或 可 纺 支 数 可 作为 评定 天 然 纤维 可 纺 性 能 的 指 
标 。 决 定 可 纺 号 数 或 可 纺 支 数 的 纤维 性 能 主要 是 长 度 、 细 
度 和 强度 。 相 同 品质 纤维 的 可 纺 号 数 或 可 纺 支 数 并 非 一 
成 不 变 ,而 是 随 着 纺 纱 技术 的 发 展 而 变化 的 。 
纱 的 难 易 程度 包括 纤维 在 纺 纱 过 程 中 是 否 粘 卷 
( 棉 卷 层 与 层 之 间 粘 连 而 在 下 道 工序 中 退 绕 不 清 )、 纺 绕 
(纤维 绕 在 锡 林 、 罗 拉 、 皮 辊 等 纺 纱 机 件 上 )、 堵 塞 (气流 输 
杭 管 道 . 圈 条 器 等 被 纤维 堵塞 ) 和 断 头 (条 子 、 粗 纱 和 细 纱 
在 纺 纱 过 程 中 拉 断 ) 等 。 上 述 现象 越 严重 ， 纺 纱 越 困 难 ， 
纤维 可 纺 性 能 就 越 差 。 纤 维 纺 纱 的 难 易 程度 与 纤维 性 质 、 
加 工 设备 和 工艺 参数 都 有 关系 ， 特 别 与 纤维 的 卷曲 和 表 
面 性 质 关系 密切 。 纤 维 纺 纱 的 难 易 程度 是 评定 化 学 纤维 
可 纺 性 能 的 主要 依据 。 

在 实际 应 用 中 ,从 可 纺 性 能 考虑 ,天 然 纤维 的 品质 主 
要 根据 长 度 、 细 度 和 强度 评定 ;化 学 纤维 则 更 偏重 于 卷曲 
和 表面 性 质 。 杂 质 、 症 点 的 种 类 和 含量 以 及 各 种 伴生 物 
的 影响 也 不 容 忽 视 。 可 纺 性 能 除 可 按 纤维 单项 指标 进行 
综合 评定 外 ,还 可 通过 上 机 试 纺 ( 小 量 试 纺 . 单 喷 试 纺 、 混 


合 棉 试 纺 等 ) 作 出 全 面 评 价 。 ( 周 锦 芳 ) 
Kelongpudun 
克朗 普 顿 , $。 (Samuel Crompton,1753~1827) 


英国 发 明 家 ， 走 锭 纺 纱 机 的 发 明 者 。 出 生 于 英国 兰 开 夏 
那 .青年 时 期 曾 在 家 中 使 用 珍妮 纺 纱 机 生产 纱 线 ,为 克服 
这 种 机 器 的 缺点 ， 他 研制 一 种 
更 先进 的 纺 纱 机 。 他 把 业余 时 
间 和 人 金钱 都 投入 这 项 努力 。 
1779 年 他 研制 成 功 一 种 铁 木 
结构 的 走 锭 纺 纱 机 。 这 种 机 器 
兼 具 珍 妮 纺 纱 机 和 BR, 阿 克 术 
特 所 发 明 的 罗拉 纺 幼 机 的 特 
点 ,所 以 被 称 作 “ 圣 子 " 纺 纱 机 。 
使 用 这 种 机 器 ， 一 个 工人 可 以 
同时 看 管 1 000 个 锭 子 。 英 国 
使 用 这 种 机 器 纺 制 的 优质 细 纱 ， 得 以 在 本 国生 产 当时 市 
场 上 需求 量 很 大 的 印度 注 纱 . 走 锭 纺 纱 机 很 快 得 到 推广 ， 
1812 年 时 已 经 至 少 有 360 家 工厂 的 460 万 个 锭 子 在 运 
转 。 这 种 机 器 一 直 沿用 到 20 世纪 50 年 代 ， 才 逐步 被 环 
锭 纺 纱 机 所 取代 。 ( 包 多 新 ) 
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缂 丝 〈(K’o-ssy) 。 以 生丝 作 经 线 、 用 各 色 熟 丝 作 
纬 线 ， 用 通 经 回 纬 方法 织造 的 中 国 传统 工艺 美术 品 。 缂 
丝 采 用 平纹 组 织 ， 先 把 图 稿 描绘 在 经 丝 凸 ， 再 用 多 把 小 
校 子 按 图 案 色彩 分 别 挖 织 。 这 种 织 法 叫做 缂 。 这 种 特殊 
的 织 法 使 得 产品 的 花纹 与 素 地 、 色 与 色 之 间 呈 现 一 些 断 
痕 和 小 孔 。 有 人 形容 说 “ 承 空 观 之 如 瞧 缕 之 像 "， 故 又 称 
刻 丝 , 有 时 也 写作 迹 丝 、 克 丝 。 弹 丝 有 两 大 类 , 一 类 是 高 
级 日 用 品 ,如 靠垫 . 台 秘 、 包 首 、 书 籍 封面 :一 类 是 艺术 品 ， 
常 以 名 人 书画 为 粉 本 , 按 图 稿 直接 挖 织 ,更 为 名 贵 。 中 国 
用 缂 法 织造 由 来 已 入， 新 疆 楼 兰 汉代 遗址 曾 出 土 用 缂 法 


应 丝 结构 图 


织 成 的 毛 织物 ,吐鲁番 唐 摹 则 发 现 有 几何 萎 纹 绊 丝 带 , 表 
明 最 晚 在 7 世纪 中 叶 中 国 已 有 缂 丝 。 隋 唐 、 五 代 时 期 的 
缂 丝 已 较 流行 。 两 宋 缂 丝 技术 的 发 展 有 了 突破 ,能 " 随 所 
欲 作 花草 离 兽 %。 当时 著名 绊 丝 艺人 有 朱 克 柔和 沈 子 医 ， 
代表 作品 有 “ 紫 蛮 舶 诸 " 和 “莲塘 乳 鸭 图 "等 。 明 清 时 期 绊 
丝 技术 逐渐 专业 化 ,工艺 水 平 进一步 提高 , 尤 以 苏州 绊 丝 
最 为 精美 。20 世纪 80 年 代 , 中 国 绊 丝 生产 集中 在 苏州 市 
和 吴县 一 带 ， 并 创制 成 功 双 面 异 色 缂 丝 。 缂 丝 摹 织 名 人 
书画 ,很 有 乱 真 之 效 。 为 了 表达 原作 的 不 同色 泽 层 次 ， 
纬 丝 色彩 的 选用 范围 一 般 有 1 000 余 种 ， 甚 至 可 以 多 达 
5 000~6 000 种 。 为 了 使 弹 丝 与 原作 的 尺寸 相符 ， 可 采 
用 细 经 粗 纬 、 白 经 彩 纬 、 直 经 曲 纬 的 方法 。 这 样 彩 纬 充分 
覆盖 于 织物 表面 ， 而 描绘 在 经 丝 上 的 图 案 也 不 会 因 下 机 
后 收缩 而 变形 。 据 实测 织物 下 机 后 经 向 无 收缩 ， 纬 向 收 
缩 为 5% 左右.( 参 见 彩 图 插页 第 49 页 ) 
( 夏 正 兴 ” 纵 良 云 ) 
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箱 (reed) 织 机 上 把 纬 纱 推 向 织 口 并 控制 织物 经 
纱 密度 和 幅 宽 的 机 件 。 在 原始 织 机 上 用 打 纬 刀 把 纬 纱 扒 
向 织 口 。 中 国 春秋 战国 时 期 的 斜 织 机 使 用 绎 子 和 打 纬 刀 
合 一 的 刀 标 ( 见 杆 )。 古 时 手工 织 制 地 毯 用 友 状 打 纬 器 (图 
1)。 秦 汉 时 期 已 使 用 竹 箱 ， 除 起 打 纬 作用 外 ， 还 用 以 控 
制 经 纱 密度 和 织物 幅 宽 , 是 一 重大 改进 。1733 年 英国 人 
本 所 制 成 金属 箱 。 金 属 箱 分 为 胶合 箱 ( 图 2) 和 焊接 箱 。 胶 
合 箱 是 将 箱 片 用 扎 箱 线 绕 扎 于 箱 边 横 条 上 ， 再 用 胶合 剂 
固着 。 常 用 于 棉 、 麻 、 毛 织 生 产 中 。 埋 接 箱 是 将 箱 片 用 钢 
丝 绕 扎 于 箱 边 钢 条 上 ， 再 用 焊料 封 牢 。 这 种 箱 的 箱 具 排 
列 均匀 ,质地 坚 牢 , 适 于 织 制 丝 岗 .第 网 、 线 带 以 及 经 纱 密 
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度 高 的 厚 型 织物 。 

箱 的 高 度 由 开口 大 小 决定 , 箱 片 厚度 随 箱 号 而 异 , 箱 
号 越 大 , 箱 片 越 薄 。 箱 号 常用 单位 长 度 内 的 箱 片 数 表示 ， 
一 般 公 制 用 1 厘米 或 10 厘米 长 度 的 箱 片 数 ,英制 用 1 英 


图 1 碍 状 打 纬 器 


寸 或 2 英寸 长 度 内 箱 片 数 表 示 。 箱 号 按 经 纱 密度 、 纬 纱 
缩 率 和 每 箱 阶 内 经 纱 穿 人 数 决 定 。 每 箱 阶 穿 入 数 影响 布 
面 外 观 和 经 纱 断 头 ， 通 常 穿 人 数 为 1 一 4 根 。 一 般 织 物 
常用 箱 片 分 布 均匀 的 箱 。 织 制 特种 织物 可 用 箱 片 分 布 不 


rr 


图 2 胶合 第 
匀 的 特制 箱 。 为 了 降低 经 纱 断 头 ， 在 织 制 经 纱 密度 高 的 
平纹 织物 时 可 采用 双 排 箱 片 。 有 的 喷气 织 机 为 了 有 利于 
喷气 引 纬 而 使 用 四 形 箱 。 喷 水 织 机 用 不 锈 钢 箱 ( 见 喷射 织 
机 )。 有 的 多 校 口 织 机 用 旋转 螺旋 状 压 纬 片 来 推进 载 续 
器 ,并 把 纬 纱 压 入 织 口 完成 引 纬 和 打 纬 动作 。 

( 赵 继 华 ” 程 起 时 ) 
kuduon 
库 织 〈palace satin) 用 全 真丝 色 织 的 传统 级 类 
兰 织物 。 库 级 原 是 中 国清 代 官 营 织造 生产 进贡 入 库 
以 供 皇室 选用 , 故 名 , 亦 称 贡 级 。 晚 清 乃 至 民国 初 入 
般 士 绅 常用 作 袍 服 、 马 袖 的 面料 。 直 到 现在 , 蒙 . 藏 等 少数 
民族 仍然 十 分 喜爱 。 主 要 产地 是 南京 .苏州 , 尤 以 南京 生 
产 的 著名 ,被 列 为 南京 云锦 的 三 大 品种 之 一 。 到 20 世纪 
50 年 代 初期 , 南京 仍 用 木 机 生产 库 级 。 库 级 有 花 、 素 之 
分 。 素 库 级 采用 8 枚 组 纹 组 织 。 传 统 木 机 织造 的 花 库 级 采 
用 正 反 8 枚 级 纹 组 织 ， 现 代 生 产 的 花 库 级 花 部 改 用 非 正 
则 的 8 枚 纬 级 。 花 ,地 异 色 的 又 称 彩 库 弘 。 库 级 的 经 , 纬 
紧 度 较 大 ,成 品质 地 紧密 ,厚实 手 刮 ,级 面 平整 光滑 ,不 易 
沾 粘 灰尘 。 纹 样 以 传统 风格 的 团 花 为 主 。 用 作 服 装 材 料 
和 其 他 装饰 。 传 统 木 机 生产 的 库 级 ， 经 线 采用 加 微 拓 或 
不 加 牛 的 高 支 染 色 熟 丝 , 纬 线 采 用 低 支 无 拓 的 染色 熟 丝 。 
现代 库 纵 经 丝 采用 双 股 加 拓 熟 丝 ， 纬 丝 采用 生丝 染色 或 
桑 蚕丝 半 炼 染色 ， 经 密约 为 130 根 / 厘 米 ， 纬 密约 为 50 
根 /厘米 。 下 机 后 施 以 刊 光 后 整理 。 ( 笋 余 芬 ) 


lofu 


拉 幅 (stentering) 。 利用 纤维 素 、 委 兰 \. 羊 毛 等 纤 
维 在 潮湿 条 件 下 所 具有 的 一 定 可 塑性 ， 将 织物 幅 宽 逐 渐 
拉 阔 至 规定 的 尺寸 并 进行 烘 干 稳定 的 整理 过 程 ， 也 称 定 
幅 。 织 物 经 过 练 漂 、 印 染 等 工序 后 , 经 向 伸 长 , 而 纬 向 收 
缩 。 拉 幅 整 理 可 减少 织物 在 服用 过 程 中 的 变形 。 

常用 的 拉 幅 设备 有 布 忽 拉 幅 机 和 针 板 拉 幅 机 两 种 。 
布 忽 拉 幅 机 由 许多 节 长 约 10 厘米 的 布 铁 联 成 活 节 铁 链 ， 
平 置 在 左右 轨道 上 ,各 自 沿 着 轨道 循环 运行 ( 见 图 ) ,左右 


布 铁 拉 幅 机 


轨道 距离 可 分 段 调节 ， 进 布 口 一 端的 距离 较 近 ， 以 后 距 
离 逐 渐 增 加 ， 可 将 织物 拉 阔 到 所 要 求 的 幅 宽 。 织 物 进入 
拉 幅 机 时 ,两 边 即 被 布 忽 夹 持 随 着 布 铁 前 进 ,出 机 时 布 忽 
开启 ,两 边 脱 离 。 在 拉 幅 过 程 中 织物 被 热风 逐渐 烘 干 。 针 
板 拉 幅 机 用 针 板 代 痊 布 忽 ， 其 机 械 结 构 与 布 忽 拉 幅 机 相 
似 。 在 拉 幅 过 程 中 ,织物 的 两 边 被 固定 于 针 板 上 。 针 板 拉 
幅 机 的 前 端 可 加 装 超 喂 装 置 ， 织 物 的 进入 速度 略 高 于 针 
板 前 进 速度 而 形成 超 喂 ， 使 织物 在 拉 幅 过 程 中 经 向 发 生 
较 多 收缩 ， 以 降低 产品 的 经 向 缩水 率 。 毛 织物 或 其 混纺 
织物 的 拉 幅 ， 可 在 多 层 往复 针 板 拉 幅 机 上 进行 。 拉 幅 机 
也 可 作 烘 干 织物 用 ,还 可 用 于 合成 纤维 的 热 定形 。 
( 杨 株 梁 》 


lashe’er jingblanji 

拉 合 尔 经 编 机 (raschel warp knitting ma- 
chine) 以 织物 率 拉 方 向 与 针 杆 平面 呈 140* 以 上 夹 
角 为 结构 特点 的 一 类 经 坊 机 。 常 用 来 编织 窗帘 、 台 布 . 床 
界 、 毛 向, 花边 饰 带 、 妇 女 内 外 衣 、 渔 网、 包装 袋 等 组 织 结 
构 比较 复杂 的 经 编 针织 物 。 拉 舍 尔 机 常用 机 号 为 10 一 48 
针 /50.8 毫米 ， 最 高 达 64 针 /50.8 毫米 。 目 前 常用 的 工 
作 幅 宽 为 1 900~6 600 毫米 (75~260 英寸 )， 最 宽 的 达 
9 650 毫米 (380 英寸 )。 拉 会 尔 机 常用 舌 针 , 有 些 机 器 最 
初 使 用 模 针 。 

在 成 圈 过 程 中 导 纱 针 在 织 针 间 前 后 摆动 ， 并 按 组 织 
花纹 的 要 求 在 针 前 、 针 后 横 移 ， 将 纱 线 绕 热 到 停顿 在 最 
高 位 置 的 织 针 上 。 在 织 针 下 降 时 ， 杨 状 脱 图 板 将 织物 的 
旧 线 圈 顶 住 ， 以 利 新 旧 线 圈 串 套 成 圈 。 在 织 针 上 升 时 ， 
主要 依靠 织物 向 下 的 牵 拉 力 和 沉降 片 底面 的 阻挡 ， 使 旧 
线圈 保持 在 原来 高 度 上 ， 保 证 旧 线圈 从 针 钧 中 相对 滑 移 
到 针 杆 上 。 由 于 织物 的 结构 和 花纹 比较 复杂 ， 这 类 机 器 


一 般 装 有 较 多 梳 梢 ， 常 用 的 为 6 一 56 把 杭 梢 ， 分 为 花 梳 
榜 和 地 梳 橘 。 地 杭 杏 导 纱 针 是 满 填 的 。 它 们 在 针 前 和 针 
背 均 可 横 移 , 能 成 圈 编 织 ,由 花 板 滚 简 或 花 板 盘 控制 。 在 
各 把 花 梳 机 上 ,可 仅 按 花 纹 的 需要 装置 少量 花 式 导 纱 针 。 
为 了 提高 车 速 和 工作 平稳 性 ， 须 尽量 缩小 梳 梢 前 后 摆动 
动 程 .为 此 常 将 相 邻 的 2~4 把 花 梳 檬 的 导 纱 针 孔 沿 侧 向 
“集聚 ", 装 置 在 同一 条 横 移 工作 线 上 。 为 了 同样 的 目的 ， 
拉 合 尔 机 上 逐步 采用 摆动 针 床 。 除 上 下 运动 外 ， 针 床 还 


拉 会 尔 经 编 机 
成 围 机 件 配 置 


作 与 梳 可 反 向 的 前 后 摆动 ， 以 减少 梳 檬 的 摆动 动 程 。 花 
纹 愈 复 杂 ， 编 织 各 横 列 的 需 纱 量 愈 不 同 。 因 此 在 拉 舍 尔 
机 上 ,大 都 采用 消极 式 送 经 装置 。 

为 了 扩大 形成 花色 的 能 力 ， 在 有 的 拉 舍 尔 机 上 装 有 
纹 板 提花 机 构 、 压 纱 板 、 花 纹 深 简 停 动 等 装置 。 这 类 经 编 
机 的 花纹 控制 机 构 已 开始 向 电子 -机 械 式 发 展 。( 参 见 彩 


图 插页 第 37 页 》 〈 陈 济 刚 ) 
lofang huabu 
蜡 防 花 布 (wax resist printing fabric) 。 采 


用 蜡染 技术 生产 的 纯 棉 花 布 。 蜡 染 ， 即 涂 蜡 防 染 ， 中 国 


蜡 防 花 布 图 案 
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古称 “ 虹 顷 "， 是 一 项 具有 悠久 历史 的 印 当 技术 ， 如 今 在 
中 国 布依 、 苗 、 瑶 、 伦 佬 等 少数 民族 中 仍 很 流行 。 把 白 棉 
布 铺 在 画板 上 ,用 针 画 出 纹样 大 体 布局 ,再 用 特制 的 蠕 刀 
浸 沾 熔融 的 蜡 液 , 绘 出 图 案 。 绘 成 后 ,把 布 浸 在 藤 蓝 染 缸 
中 浸染 数 次 ,使 织物 的 无 蜡 部 分 染 成 蓝 色 ,然后 把 织物 沸 
煮 , 除去 蜡 质 , 晾 干 后 就 显 出 蓝 底 白花 。 花 纹 部 分 , 由 于 
蜡 膜 龟 裂 , 染 液 渗 透 而 产生 精细 别致 的 冰 纹 , 别 具 风 格 。 
螨 防 花 布 图 案 通 常 取材 于 花卉 ， 由 于 各 民族 的 生活 习惯 
和 爱好 不 同 ， 民 族 风格 和 地 区 特色 十 分 鲜明 。 纳 防 花 布 
除 蓝 底 白花 外 , 已 发 展 到 能 染 多 种 色泽 , 多 用 作 衣 裙 、 被 
面 . 背 包 等 。 在 非洲 流行 的 蜡 防 花 布 , 套色 较 多 ， 量 纹 精 
细 , 布 的 正 反 深浅 一 致 。 图 案 取材 于 贝 沉 、 禽 鱼 和 几何 图 
案 等 ,富有 非洲 民族 特色 。 另 有 仿 蜡 防 花 布 ,全 用 机 器 印 
花 ,花纹 中 的 冰 纹 也 用 机 印 , 效 果 较 差 ,但 价格 便宜 。 

( 夏 正 兴 ) 
lonzuwang 
拦阻 网 (arrester net) 用 高 强 锦纶 丝带 为 主体 
材料 制 成 、 保 障 飞机 滑行 安全 的 地 面 应 急 装置 。 用 于 
拦阻 起 飞 或 着 陆 滑 跑 时 因 故 障 或 意外 情况 冲 出 跑道 的 飞 
机 。 拦 阻 网 是 随 航空 母 舰 、 喷 气 式 飞 机 的 出 现 而 发 展 起 
来 的 。 中 国 称 为 飞机 拦阻 装置 ， 简 称 拦阻 网 。 也 有 称 为 
飞机 拦 停 装置 或 飞机 安全 着 陆 屏 . 它 的 结构 主要 由 网 体 、 
制动器 、 立 网 支架 和 控制 系统 等 组 成 。 网 体 由 上 、 下 水 平 
主 吊带 和 为 数 众多 的 垂直 竖 带 构成 ， 长 度 相当 于 跑道 宽 
度 ,高 数 米 ,用 防 紫 外 线 的 锦纶 丝带 和 强制 成 。 拦 阻 网 安 
装 在 跑道 头 端 , 由 两 边 支架 将 其 直立 成 一 墙 网 墙 。 多 用 于 
拦阻 重量 较 轻 ,体积 较 小 的 飞机 ,也 有 用 于 拦阻 大 型 表 炸 
机 和 运输 机 的 。 网 体 的 吊 网 部 分 采用 宽度 为 30 毫米 的 高 
强 锦纶 丝带 ,主体 部 分 采用 宽度 为 25 毫米 的 高 强 锦纶 丝 
带 。 要 求 强度 高 ,重量 轻 , 延 伸 率 低 、 耐 日 光 老化 .吸湿 性 
小 ， 且 须 保证 吊 网 有 一 定 的 高 度 和 缓冲 能 力 。 拦 阻 网 的 
网 体 正 由 单 层 网 向 多 层 网 发 展 。 (高 立 美 ) 


lansheng 

缆绳 。 (cable) 。 用 于 系 结 船舶 的 多 股 强 索 。 要 求 具 
备 抗 拉 、 抗 冲击 、 耐 磨损 、 柔韧 轻 软 等 性 能 。 过 去 常用 钢 
索 、 麻 或 棉 绳 ,合成 纤维 出 现 以 后 已 大 多 用 锦纶 \ 丙 纶 、. 维 


8 肥 编 统统 强 
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纶 、 涤 纶 等 制 做 。 合 成 纤维 缆绳 除 比重 轻 、 强 度 高 、 抗 冲 
击 和 耐 磨 性 好 以 外 ,有 耐 腐蚀 、 耐 霉烂 \ 耐 虫 星 等 优点 .如 
锦纶 缆绳 的 强度 和 耐 磨 牢 度 超过 麻 、 棉 缆绳 数 倍 ,丙纶 缆 
绳 比重 小 于 水 ,可 浮 于 水 面 ,操作 方便 安全 。 化 纤 缆绳 按 
加 工 结构 分 为 3 股 、 多 股 拧 绞 缆绳 和 8 股 、 多 股 编 绞 缆绳 
两 类 。 3 股 缆绳 一 般 直 径 为 4 一 50 毫米 ,8 股 缆绳 一 般 直 
径 为 35 一 120 毫米 。 化 纤 缆绳 除 用 于 船舶 系 缆 外 ， 还 广 
泛 用 于 交通 运输 、 工业 、 矿山、 体育 和 渔业 等 方面 。 根 据 
特种 用 途 需 要 ,还 可 在 绕 芯 内 编 入 金属 材料 。 

( 夏 芋 芳 ) 
lonhuobu 
烂 花 布 (burnt-out fabric) ”表面 具有 半 透 明 花 
形 图 案 的 轻薄 混纺 织物 。 有 较 好 的 透气 性 ， 尺 寸 稳定 ， 
插 刊 坚 牢 , 快 干 免费 。 一 般 用 作 和 餐巾 、 梦 套 、 台布 、 床 单 、 
窗帘 等 装饰 织物 ,也 可 以 作 衬衣 、 裙 料 等 服用 织物 。 还 可 
经 刺绣 、 抽 纱 等 加 工 , 使 产品 更 显 高 贵 、 美 观 。 烂 花 布 通 
常用 涤纶 长 丝 外 包 有 色 棉 纤维 的 包 芯 纱 ， 织 成 织物 后 用 
酸 剂 制 糊 印 花 , 经 烘 干 、 攻 化 ,使 印 着 部 分 的 棉 纤维 水 解 
烂 去 ,经 过 水 洗 , 即 呈 现 出 只 有 涤纶 的 半 透 明 花 形 。 在 印 
酸性 糊 时 ,还 可 同时 印 以 白色 涂料 作为 烂 花 部 分 的 匆 边 ， 
或 在 酸性 糊 中 加 有 耐酸 性 的 分 散 染 料 ， 使 烂 花 部 分 的 涤 
纶 纤维 着 色 ， 或 先 印 涂料 作为 防 印 色 浆 ， 再 单 印 酸性 糊 ， 
在 涂料 印 着 部 分 产生 防 印 效果 ;或 烂 花 前 半成品 先 染 色 ， 
再 烂 花 等 ， 使 制 成 的 花形 丰富 多 彩 。 目 前 烂 花 布 坯 还 有 
用 粘 胶 纤维 包 涤纶 长 丝 、 栈 酸 纤维 包 涤纶 长 丝 、 涤 / 棉 、 
涤 / 粘 、 涤 / 麻 等 混纺 纱 织 成 的 。( 参 见 彩 图 插页 第 61 页 ) 

( 唐 志 期 ) 
loodongbu 
劳动 布 (denim) 质地 紧密 , 坚 牢 耐 穿 的 粗 斜纹 
覃 织物 ， 又 称 坚固 呢 、 牛 仔 布 。 经 纬 纱 常用 粗 号 (97.2 一 
36.4 号 , 英制 6 一 16 支 ) 棉 纱 ,经 用 靛蓝 或 硫化 蓝 染 成 的 
藏 蓝 色 纱 , 纬 用 本 白 纱 。 织 物 斜纹 纹路 清晰 ,正面 经 浮 点 
多 , 呈 藏 蓝 色 ,反面 纬 浮 点 多 , 呈 本 白色 。 适 宜 于 颖 制 劳 
动 服装 和 家 常 便服 。 采 用 劳动 布 缝 制 的 牛仔 裤 、 女 衣 裙 
和 各 式 童装 ， 在 各 国 流行 甚 广 。 劳 动 布 一 般 都 经 过 防 缩 
整理 ,以 减 小 缩水 率 。 采 用 氨纶 和 棉 的 包 芯 纱 或 并 牛 纱 织 
造 的 弹力 劳动 布 , 后 整理 用 液 饼 处 理 , 弹性 好 , 手感 丰满 
柔软 ,缩水 率 可 以 控制 在 1% 左右 , 服用 性 能 尤为 优良 

《 杨 洲 毒 ) 


Lel zu 

妮 祖 中国 传说 中 黄帝 轩辕 氏 (公元 前 2550 年 ) 的 元 
妃 , 西陵 氏 之 女 , 被 后 人 推崇 为 中 国 养 蚕 取 丝 的 创始 人 。 
据 《 隋 书 - 礼仪 志 》 记 载 ,北周 (公元 557 一 581 年 ) 时 尊 她 
为 先 和 一。 北宋 的 《 通 鉴 外 纪 》 记 载 : “西陵 氏 功 重 乏 ， 亲 径 
始 于 此 。"《 路 史 》 将 媒 祖 发 明 养 甜 取 丝 系统 化 ， 说 西陵 氏 
劲 养 季 , 育 委 种 亲自 采 和 桑 治 丝 , 开 创 了 丝 织 事业 。 从 此 ， 
怒 祖 被 当 作 是 上 古 时 劳动 妇女 养 蚕 取 丝 的 始祖 ， 古 代 和 皇 
帝 曾 供奉 为 算 神 。 据 考古 资料 ， 中 国 利用 生丝 的 时 代 应 
比 音 祖 更 早 ( 见 中 国 蔡 网 史 )。 (高 汉王 ) 


加 
李 , W. (William Lee,1550~1610?) ”英国 
诺丁汉 郡 人 。 剑 桥 圣 约翰 学 院 神 学 硕士 。 他 的 妻子 从 事 
手工 编织 , 引起 他 对 针织 机 械 研究 的 兴趣 。1589 年 他 发 
明 世界 上 第 一 台 手 工 针织 机 ,用 以 织 制 粗毛 福 ( 见 针织 )。 
1598 年 又 改制 成 一 台 可 以 生产 较为 精细 的 丝袜 的 针织 
机 。 李 的 针织 机 装 有 3 500 个 零件 。 他 用 手工 磨 制 的 多 
针 排列 成 行 ,每 推动 机 器 一 次 可 织 16 个 线圈 ,生产 速度 
比 手工 针织 匠人 高 得 多 。 英 女王 两 次 拒绝 李 提 出 的 专利 
申请 。 地 后 去 法 国 重 昂 致力 于 针织 制 袜 业 ,但 不 很 顺利 ， 
了 晚年 因 被 怀疑 为 间谍 而 受到 通缉 ， 匿 居 巴 黎 并 在 贫困 中 
死去 。 李 死 后 ,他 发 明 的 针织 机 在 欧洲 被 广泛 应 用 , 虽 经 
过 改良 , 但 是 机 上 所 用 的 钩针 一 直 沿用 了 200 余年 ， 机 
器 运用 的 线圈 串 套 基 本 原理 至 今 有 用 。 。 《〈 色 铬 新 ) 


lisao 
立 纺 (multi-end .reeling) 。 站 立 操作 的 绿 丝 方 
法 , 因 一 台 立 绿 机 能 强 多 根 生丝 ,习惯 上 又 称 立 绕 为 多 凌 
纱 ,“ 结 " 指 生丝 的 根 数 。 立 强 时 手工 操作 较 多 ， 除 添 结 
外 ,还 要 做 索 绪 , 理 结 、 加 新 蓝 、 拾 落 结 蓝 、 除 里 等 工作 。 立 
线 与 座 绕 相 比 ,小 敏 回转 速度 减 旨 , 绢 丝 汤 温度 较 低 , 因 
此 可 以 扩大 工人 的 看 管 绪 数 , 并 能 提高 产品 质量 , 缆 制 高 
级 生丝 ,但 是 劳动 生产 率 较 低 。 
Bik 立 缚 机 主要 由 缆 丝 台 
- 面 、 索 结 装置 、 接 结 装置 、 蒜 
丝 装 置 、 络 交 机 构 、 卷 绕 装 
8、 置 、 停 统 装 置 . 干 燥 装置 和 传 
动机 构 组 成 , 一 般 每 台 为 20 
丝 稍 结 。 机 械 特征 是 结构 简单 , 运 
转 故 障 少 ,便于 看 管 和 维修 。 

强 蔡 台面 包括 线 丝 档 、 
索 结 锅 有 结 名 、 理 绪 锅 、 旺 
了 衬 锅 等 几 部 分 ， 供 尊 放 线 丝 

二 靖 放 二 汪 直 用 的 无 结 茧 、 有 结 蓝 、 正 结 蓝 
和 绢 剩 下 来 的 是 衬 等 .这 些 锅 一 般 用 铸铁 浇 制 ,表面 涂 生 
漆 ; 或 用 水 泥 浇 制 , 销 而 磁 砖 ,避免 影响 生丝 色泽 。 此 外 ， 
设 有 加 水 、 加 温和 排水 装置 。 

索 结 装 置 。 采 用 回转 式 或 往复 式 索 结 装置 ， 使 索 结 
山 与 莫 层 表面 摩 控 索 得 丝 结 。 

接 绪 装 置 “ 由 接 绪 届 和 接 绪 芯 子 等 组 成 ， 接 绪 要 把 
操作 工 添 补 上 的 正 结 茧 丝 附 在 线 制 着 的 丝 束 上 ， 保 持 生 
丝 纤 度 规格 不 变 。 

靖 丝 装置 。 丝 条 通过 集结 器 ， 绕 经 上 、 下 鼓 轮 ,形成 
丝 精 引出 。 单 牛 式 丝 萧 是 由 丝 条 本 身 前 后 两 段 相互 拓 绞 
而 成 的 。 在 线 丝 过 程 中 ， 构 成 丝 精 的 丝 条 上 每 一 质点 作 
螺旋 运动 , 丝 条 绕 丝 精 轴线 的 平均 转速 m 为 。 

nm 一 22 全 x10s( 转 /分 ) 


式 中 "为 缆 丝 速度 ( 米 / 分 ); 8 为 牛角 ( 度 ); 7 为 丝 条 平 


下 鼓 轮 上 集结 器 


均 半径 (微米 )。 

高 速 回转 作用 下 ， 丝 条 上 附着 的 水 分 受到 离心 力 
作用 很 易 散 发 ,同时 由 于 丝 蒜 两 端 受到 张力 , 丝 条 侧面 相 
互 摩擦 . 挤 压 ,使 抱 合力 增强 ,可 减少 糯 节 的 产生 。 

络 交 机 构 ”由 两 种 或 两 种 以 上 的 复合 运动 使 丝 条 按 
一 定 规律 卷 绕 在 小 敖 上。 一 般 采 用 双 圆柱 凸轮 络 交 机 构 ， 
也 有 采用 双 偏心 盘 或 三 齿轮 络 交 机 构 的 。 

大 绕 芍 置 将 丝 条 卷 绕 成 小 比 丝 片 , 呈 八 角形 ,有 铝 
制 , 铝 木 混 制 或 塑 村 浇 制 等 形式 。 

停 繁 莱 置 。 线 丝 时 , 当 糖 、 烽 ( 见 生 毕 况 点 ) 塞 住 集结 
器 孔 眼 或 产生 吊 精 时 ,使 小 统 立 即 停止 回转 ,以 免 丝 条 被 
拉 断 。 

干 放 装置 ” 卷 绕 在 小 吉 上 的 生丝 因 含有 大 量 水 分 ， 
需 迅速 加 以 干燥 。 一 般 在 小 第 的 下 方 和 后 方 装 有 燕 汽 管 
2 一 3 根 ,以 提高 车 厢 温 度 ,达到 干燥 的 目的 ,经 干燥 后 的 钱 
丝 片 回潮 率 ,生丝 控制 在 25~35%% , 梓 乔 丝 为 20~30%5 。 

梓 丢 茧 水 比 机 结构 和 立 绿 机 基本 相同 ， 但 因 用 手工 
索 绪 而 没有 索 绪 装 置 , 设 有 汤 温 、 汤 色调 节 装 置 ,控制 缚 
丝 汤 的 温度 和 浓度 。 线 丝 工艺 条 件 和 立 旨 不 尽 相同 。( 参 
见 彩 图 插页 第 14 页 ) 《〈 周 本 衬 ) 


llonzlbu 

帘子 布 (cord fabric) 。 用 强力 股 线 作 经 , 用 中 、 
细 支 单 纱 作 纬 , 织 制 的 轮胎 用 骨架 织物 。 经 线 排列 紧密 ， 
纬 纱 排列 稀疏 , 状 似 帘子 , 故 名 。 帘 子 布 用 作 轮胎 等 橡胶 
制品 的 骨架 ， 使 其 承受 巨大 压力 ,冲击 负荷 和 强烈 震动 。 
帘子 布 是 影响 轮胎 性 能 和 寿命 的 重要 材料 经线 (又 称 帘 
子 线 ) 承受 负荷 ， 纬 纱 固定 经 线 位 置 。 对 帘子 线 的 要 求 
是 ，@ 强 度 和 初始 模 量 高 ， 加 耐 热 ， 回 耐 疲劳 ，@@ 结 构 
稳定 ，@@ 能 和 橡胶 相合。 帘子 线 有 棉 宿 子 线 、 粘 胶 丝 窒 
子 线 、 锦 纶 帘子 线 、 钢 丝 帘子 线 等 。 棉 帘子 线 强度 低 , 制 
造 轮胎 体 需 用 较 多 层 帘子 布 ， 使 用 中 由 于 运动 而 产生 的 
摩擦 发 热 高 ， 散 热 慢 ， 因 而 应 用 逐渐 减少 。 高 强 粘 胶 丝 
帘子 线 具有 耐 疲劳 、 耐 热 、 胎 体 变形 小 等 优点 , 但 由 于 粘 
胶 丝 易 吸湿 ,使 用 中 需 保 护 轮胎 使 其 表层 完整 无 裂隙, 以 
免 受潮 而 使 强度 降低 。 锦 纶 帘子 线 强度 较 高 , 制 成 胎 体 耐 
冲击 耐 疲劳 性 能 好 , 胎 温 上 升 少 ,但 有 热 收 缩 的 特性 , 胎 
体 容易 变形 。 钢 丝 帘子 线 制 成 的 胎 体 强度 高 ， 滚 动 损失 
小 , 耐 冲击 , 耐 磨 性 好 , 但 刚性 大 , 容易 损伤 车 辆 底盘 机 
件 。 此 外 ,还 有 涤纶 帘子 线 ,玻璃 纤维 帘子 线 等 。20 世纪 
70 年 代 出 现 了 芳 纶 帘子 线 ( 见 芳香 族 聚 酰胺 纤维 )， 具 有 
高 强度 高 模 量 、 耐 高 温和 尺寸 稳定 等 优点 ， 适 用 于 工程 


车 、 飞 机 等 对 性 能 要 求 较 高 的 轮胎 。 ( 计 登 堡 》 
liongsha 
芮 纱 (gambiered Canton gauze) 。 表面 乌黑 光 


滑 、 类 似 涂 漆 且 有 透 孔 小 花 的 兰 织 物 , 又 称 香 云 纱 。 主 要 
产地 在 中 国 广东 省 顺德 和 南海 两 县 ， 已 有 近 百年 生产 历 
史 。 更 早 , 有 出 土 的 亚 代 警 黄 整 理 的 织物 。 因 利用 警 黄 液 
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凝 胶 涂 于 网 面 经 后 加 工 而 成 产品 ， 故 名 蓉 纱 。 此 外 ,还 
有 蔗 纲 等 品种 。 黄 纱 具 有 拓 严 、 柔 软 、 透 风 、 清 凉 和 易 洗 
易 干 、 免 要 等 特点 , 适 于 制 做 夏季 服装 。 黄 纱 是 用 桑 蚕丝 
作 经 纬 丝 ， 在 平纹 地 上 以 绞 纱 组 织 提花 织 成 还 网， 经 者 
练 ,脱胶 、 上 芒 . 过 乌 \ 水 洗 等 加 工 而 成 。 上 芮 是 用 暮 芮 的 
液 汗 (含有 胶 质 、 丹 宁 酸 等 ) 多 次 涂 于 练 熟 的 坯 岗 上 并 硒 
干 ， 使 织物 表面 粘 聚 一 薄 层 黄 棕色 的 胶 状 物质 。 过 乌 是 
用 含有 铁 盐 的 泥土 涂 于 织物 表面 ,使 胶 状 物 变 成 黑色 。 芮 
绸 也 是 用 桑 蚕 丝 作 原料 织 成 平纹 坯 钢 ， 经 与 芮 纱 相 同 的 
后 处 理 加 工 ,成 为 表面 乌黑 光亮 、 细 滑 平 括 的 丝 织 物 ,又 
称 黑 胶 绸 或 持 绸 。 由 于 原 有 的 黄 纱 和 黄岗 都 具有 北 枝 核 
似 的 茶 棕 色 , 故 又 称 荔枝 绸 ,后 来 才 发 展 为 一 面 黑 色 和 一 
面 棕色 的 黑 胶 绸 。 芮 纱 和 芮 绸 的 缺点 是 表面 漆 状 光泽 耐 
磨 性 较 差 ,揉搓 后 容易 脱落 ,因此 只 宜 用 清水 浸 洗 。 吸 汗 
后 宜 及 时 洗 清 ,否则 易 生 白色 汗 渍 。 (区 秋明 ) 


llemo xionwel zhiwu 

裂 腊 纤 维 织物 (fibrillated fibre fabric) 

把 高 分 子 聚 合 物 水 膜 切割 成 扁 丝 或 劈 裂 成 网 络 纤维 所 织 
成 的 化 学 纤维 织物 。 裂 膜 纤维 织物 制造 工序 简短 ， 产 量 
高 ,成 本 低 , 多 用 丙纶 ( 见 等 规 聚 再 烽 纤维 ) 为 原料 。 丙 纶 
烈 膜 纤维 织物 强力 高 ,不 吸水 、 耐 腐蚀 、 耐 摩擦 、 比 重 小 ， 
可 用 作 扁 线 袋 ,粗布 袋 ,麻袋 等 。 航 海 用 绕 绳 、 锚 案 、 运 输 
带 、 起 重 吊 索 甚至 钢丝 强 中 的 芯 丝 都 可 用 裂 腊 纤维 制 做 ， 
既 轻 且 牢 ， 又 不 会 绕 锚 缠 结 。 裂 膜 纤维 还 可 用 作 地 我 底 
布 .人 造 草 坪 和 路 基 布 。 矿 用 安全 雷管 和 引 燃 绳索 , 因 其 
芯 层 装 有 黑色 炸药 ,外 层 须 包 覆 防潮 耐 磨 ,安全 可 靠 的 护 


层 布 ,使 用 裂 腊 纤 维 织物 效果 较 好 。 ( 王 心 明 ) 
linken yangmao 
林肯 羊毛 (Lincoln wool) 。 林肯 种 绵羊 的 羊毛 ， 


属 长 羊毛 ， 以 长 度 长 和 富有 光泽 著称 。 林 肯 羊 原 产 于 英 
国 东海 岸 林肯 郡 ， 于 中 世纪 育成 地 方 纯 种 林肯 羊 ， 但 体 
型 小 和 产 毛 量 低 。18 世纪 中 叶 , 用 当地 纯 种 林肯 母 羊 与 
莱 斯 特 公 羊 杂交 育成 肉 毛 兼 用 、 以 肉 用 为 主 的 长 毛 种 林 
肯 羊 。 这 种 羊 适应 气候 温和 、 雨 量 充沛 .牧草 茂盛 的 生态 
条 件 , 对 贫 桨 地 区 适应 性 较 差 , 但 具有 体型 大 、 产 毛 量 高 
和 羊毛 长 度 长 的 特点 。 许 多 国家 先后 引入 ,经 长 期 选 配 、 
育种 , 相继 培育 出 阿根廷 .新西兰 .乌拉圭 和 苏联 等 林肯 
羊 。. 中 国 从 英国 .新西兰 和 澳大利亚 引进 林肯 羊 ,进行 纯 
种 繁殖 或 与 细毛 羊 杂 交 培 育 半 细 毛 羊 ,由 于 生态 条 件 、 饲 
养 管理 和 选 育 情况 不 一 ， 羊 毛 产量 和 质量 都 有 参差 。 一 
般 公 羊 年 剪 毛 量 7~8 公斤 / 头 ， 母 羊 5~7 公斤 / 头 。 林 
肯 羊 除 肉 、 毛 兼用 外 , 常 作 育 种 用 。 具 有 林肯 血统 的 考 力 
代 羊 和 波 尔 华 斯 羊 ， 都 是 优良 的 半 细 毛 羊 品种 。 林 肯 羊 
毛 被 全 白 , 呈 毛 状 结 构 ,无 底 统 , 纤 维 粗 而 均匀 ,有 信 毛 不 
多 , 属 同 质 毛 。 毛 从 呈 松 散 的 扁平 结构 , 油 汗 适中 , 净 毛 
率 高 , 约 60~~80%% , 毛 从 的 卷曲 少 而 均匀 , 呈 波 长 较 长 , 波 
幅 较 小 的 长 波浪 卷曲 。 毛 丛 长 度 为 20 一 30 厘米 ;平均 直 
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径 37~43 微 米 (品质 支 数 36~44 支 ), 按 中 国 分 类 属 半 细 
毛 。 羊 毛 的 强度 和 伸 长 度 大 。 手 感 平滑 柔软 ,纤维 表面 的 
鱼 片 大 ,密度 小 , 较 平坦 地 覆盖 于 毛 干 上 ,反光 性 较 好 ,有 
丝光 或 玻璃 光 般 明亮 光泽 。 皮 质 层 由 正 皮 质 细胞 和 副 皮 
质 细胞 组 成, 且 旺 典型 的 径 向 分 布 , 正 皮 质 细胞 居于 内 层 ， 
副 皮质 细胞 分 布 在 四 周 ,类 似 皮 芯 结构 ,这 是 林肯 羊毛 卷 
井 少 的 原因 。 林 肯 羊 毛 是 制 做 长 毛线 织物 ,衬里 , 旗 布 , 毛 
稚 等 生活 和 工业 用 品 的 原料 产品 富有 光泽 , 经久 耐 用 ， 
保 形 性 好 ,不 易 起 球 息 缩 。( 参 见 彩 图 插页 第 23 页 ) 
(里 安 成 ) 
Lin QI 
林 启 (1839~1900) ”中国 清末 的 纺织 教育 家 。 
字 巡 臣 , 福建 修 官 人 。 同 治 甲子 年 (1864) 举人 ， 光 结 丙 
子 年 (1876) 进 士 ， 翰 林 院 麻吉 士 。1896 一 1900 年 任 杭州 
,兴办 乔 学 亿 ( 今 浙江 丝绸 
工学 院 和 绍兴 地 区 农 校 蚕 科 的 
前 身 ), 开 创 中 国 的 纺织 教育 事 
业 。 他 还 创建 求 是 书院 ( 今 浙江 
大 学 前 身 )、 养 正 书 整 ( 今 浙江 
省 杭州 一 中 前 身 ), 对 中 国 的 才 
育 事业 起 了 积极 作用 。 林 启 认 
为 ， 中 国 振兴 实业 应 以 蚕丝 为 
+: 先 。1897 年 ,他 在 西湖 金沙 洪 
创办 委 学 馆 ， 这 是 中 国 第 一 所 
总 办 ,招收 学 员 授 以 栽 骤 , 养 符 、 制 丝 等 
的 历届 毕业 生 应 各 省 聘请 在 全 国 各 地 兴 
丝 学 校 。 杭 州 人 士 为 纪念 他 ， 在 西湖 孤 山 放 
芍 亭 旁 建立 林 社 。 (未 新 对) 


ling 

绫 (ghatpot) 中 国 传统 些 织物 的 一 类 。 最 早 所 
续 在 织物 表面 呈现 秋山 形 斜 路 ,“ 望 之 如 冰凌 之 理 ". 故 称 
a 和 人 : 玉 从: 素 绫 采 用 单一 的 斜纹 或 变化 余 
般 是 人 
织物 有 很 多 品种 ,组 织 较为 复杂 

织 成 可 施 以 印染 、 彩绘 和 刺绣 。 绫 类 织物 光滑 柔软 ， 


地 较为 轻薄 ,是 书画 装 祛 的 主要 用 料 。 也 用 作 衬 衫 、 医 衣 、 
裙子 以 及 服装 里 料 。 人 们 有 时 也 将 某 些 与 续 外 观 相近 ,用 
途 相似 的 纹 类 织物 称 作 续 ， 如 采用 正 反 8 枚 受 组 织 的 花 
广 续 , 采 用 正 反 5 枚 组 的 古 花 绫 。 

续 产 生 于 汉代 以 前 。 汉 代 著 名 品种 有 散 花 续 ， 用 多 
综 多 踊 机 织造 。 三 国 时 期 马 钓 将 上 述 “ 绫 机 "加 以 改革 简 
化 ， 能 织 出 禽兽 人 物 等 较为 复杂 的 纹样 。 唐 宋 是 续 的 极 
盛 时 期 ,不 同等 级 官员 的 服装 ,用 不 同 颜色 和 纹样 的 绫 来 
制 做 。 官 营 织造 中 设置 了 生产 绫 的 专门 机 构 ， 唐 代称 绫 
作 , 宋 代 有 续 锦 院 。 续 的 品种 见于 唐 代 文献 的 有 独 案 、 双 
丝 . 熟 线 、 鸟 头 、 马 眼 、 鱼 口 、 蛇 皮 、 龟甲 、 镜 花 、 桥 薄 等 名 
目 , 以 浙江 生产 的 综 绫 最 负 盛 名 。 宋 代 更 增加 狗 蹄 、 柿 蒂 、 
条 花 盘 内 和 涛 头 水 波 等 名 目 ， 同 时 开始 用 绫 作 书画 经 卷 
的 装 被 材料 。 明 清 时 期 绫 的 产量 逐渐 减少 。 

花 绫 的 组 织 主要 有 两 种 。 一 种 是 花 、 地 组 织 循环 
数 相同 而 斜纹 方向 相反 的 ， 称 异 向 绫 ， 地 组 织 如 采用 


三- 右 斜 ， 则 花 组 织 为 3 左 斜 。 现 存 唐 代 实物 有 外 国 
人 从 教 失 查 去 的 几 块 和 日 本 正 仓 院 收藏 葡 莉 唐 草 纹 实 
物 。 银 川西 夏 正 献 王 幕 和 镇 江南 宋 周 殉 划 中 也 有 异 向 续 
出 土 , 由 于 异 向 线 织 物 花 部 与 地 部 紧 度 相同 ,织物 非常 
整 ,这 种 组 织 至 今 仍然 经 常 使 用 。 另 一 种 是 花 、 地 组 织 儿 
向 相同 而 组 织 特 环 数 不 同 ， 称 同 向 绞 。 略 烛 出 土 的 一 奖 
唐 代 佛经 封面 的 咏 续 就 属于 这 一 种 ,纹样 为 图 案 化 花卉 ， 
地 部 采用 - 豆 右 名 而 花 部 采用 攻 工 右 斜 。 较 晓 的 同 向 引 
的 组 织 循环 数 差异 更 大 。 例 如 福建 出土 的 一 决 明 万 历年 
间 梅 花 续 ， 花 部 采用 有 和 儿 而 地 部 为 卫 工 右 斜 。 织物 


地 部 紧 度 大 而 花 部 紧 度 小 , 纱 线 产生 位 移 ,而 使 花纹 具有 


四 凸 效果 。 (区 秋明 包 钻 新 》 
lingdaichou 
领带 网 (tie silk) 。 制 做 领带 的 上 蔡 织物 ， 分 面料 


领带 网 和 里 子 领带 网 。 面 料 领带 绸 的 质地 厚实 平滑 ， 有 
弹性 ,花形 色彩 引 人 注 目 。 分 素 色 ,、 印 花 、 绣 花 . 手 绘 和 提 
花色 织 等 多 种 。 印 花 、 绣 花 和 手绘 领带 绸 重 为 60 一 100 
克 / 米 *, 提花 和 色 织 领带 绸 重 为 110~120 克 / 米 *。 里 子 
领带 绸 通常 都 是 质地 轻薄 柔软 、 织 纹 细 洁 清晰 、 绸 面 平 消 
光亮 的 素 色 绸 。 绸 重 45 一 55 克 / 米 :。 领 带 岗 的 幅 宽 为 
75 一 128 厘米 。 纹 样 图 案 大 多 采用 小 花纹 散 点 排列 的 几 
何 图 案 和 条 格 图 案 , 也 有 少数 采用 花卉 、 风 景 和 飞禽 走兽 
题材 的 独 花 图 案 。 纹 样 图 案 根据 领带 款式 和 45" 角 斜 向 
裁剪 的 特殊 要 求 来 设计 。 常 用 大 红枣 色 、 上 青 、 古 铀 、 咖 
啡 等 主 色 , 在 这 些 基本 色调 上 织 出 银白 、 的 黄 、 淤 绿 或 血 
牙 . 群 蓝 、 粉 绿 等 色 的 花纹 图 案 。 提 人 花 或 色 织 领带 纲 一 般 
用 柔 蚕丝 为 原料 ,也 常用 人 造 丝 与 真丝 交织 。 采 用 平纹 、 
斜纹 .级 纹 及 其 变化 组 织 。 印 花 .手绘 领带 岗 是 以 加 牛 生 
丝 织 成 坯 绸 经 精练 染色 加 工 而 成 。 ( 陈 和 光明 ) 


liuxiangzhou 
留 香 络 (shameuse) 平纹 、 络 地 、 经 向 起 花 的 
毕 织 物 。 在 光泽 柔和 起 络 的 地 组 织 上 ,用 有 光 人 造 丝 为 纹 
经 , 以 经 面 级 纹 形成 主 花 ; 用 桑 重 丝 为 地 经 , 以 经 面 级 纹 
形成 辅 花 。 纬 线 采 用 3 根 桑 蚕丝 并 合 的 加 拓 线 ,由 于 纹 、 
地 两 种 经 线 采用 不 同 吸 色 性 的 原料 ， 所 形成 的 花纹 可 以 
具有 不 同 的 色彩 。 留 香 约 质地 柔软 ， 花 形 饱满 而 富有 光 
泽 ,花纹 雅致 , 宜 作 妇 女 春 秋 服 装 或 冬季 服装 的 面料 。 因 
织物 的 级 纹 浮 线 长 ,容易 起 毛 , 故 不 宜 多 洗 。 

(区 秋明 》 
loukongban yinhua 
甸 空 版 印花 〈stencil printing) 用 防水 纸板 
或 金属 薄板 鳞 刻 空心 花纹 制 成 的 铂 空 印花 版 ， 使 印花 色 
浆 通过 镁 空 部 位 在 织物 上 形成 花形 。 中 国 在 战国 时 期 ， 
已 应 用 这 类 工艺 ( 见 中 国 沫 整 史 )。 利 用 油纸 复制 而 成 的 
链 空 版 , 容易 描绘 和 链 刻 , 不 易 吸水 变形 , 还 可 在 型 版 背 
面 科 以 金属 或 纤维 材料 的 第 网 增加 强度 。 钠 空 版 印花 的 
平台 设备 与 木 模版 印花 大 体 相 同 。 用 木质 或 橡皮 刊 刀 将 
色 浆 刊印 于 织物 上 ,也 可 用 刷子 或 喷雾 方法 , 印 出 富有 深 
浅 层次 的 花纹 。 彩 色 的 花形 可 按 色 数 分 别 制版 ,每 版 用 一 
种 色 浆 ,经 多 次 套印 制 成 彩色 产品 。 《 马 示 使 ) 


lu 
纳 古称 经 把 股 分 尽 纺 绩 的 麻 缕 ( 纱 ) 为 纳 。 史 记 》 货 
殖 传 注 :“ 纺 , 绽 属 ,可 以 为 布 ." 绽 就 是 芝麻 。 
( 王 格 中 ) 

ludimion 
陆地 棉 (upland cotton) 陆地 棉 栽培 种 植物 
种 籽 上 被 要 的 纤维 ,是 一 种 用 途 很 广 的 天 然 纺 织 纤维 ,又 
称 细 绒 棉 或 高 原 棉 。 陆 地 棉 因 最 早 在 美洲 大 陆 种 植 而 得 
名 , 是 世界 上 四 大 棉花 栽培 种 中 重要 的 品种 ,栽培 广 , 数 
量 多 .美洲 棉花 原 产 南美 洲 西 北 的 安第斯 山区 域 ,从 山 的 
北 苑 到 危地马拉 和 墨西哥 南部 形成 陆地 棉 的 变异 中 心 。 
此 后 便 广 为 传 播 ,由 墨西哥 传人 美国 ,又 从 美国 传播 到 世 
界 各 产 棉 国 。20 世纪 70 年 代 , 陆 地 棉 在 世界 棉花 总 产量 
中 占 85 多 ,在 中 国 棉花 总 产量 中 占 98 务 。 

陆地 棉 除 在 巴西 秘鲁 等 部 分 地 区 为 多 年 生 外 ,在 其 
他 各 国都 是 一 年 生 草 本 植物 , 棉 株 生育 期 120~150 天 ,其 
中 纤维 生长 期 50~65 天 。 棉 籽 外 壳 有 灰白 色 短 绒 , 光 籽 
极 少 。 这 个 棉 种 具有 丰产 ,早熟 , 衣 分 高 适应 性 强 , 抗 逆 性 
好 、 结 铃 率 高 .品质 好 等 特点 。 正 常 成 熟 的 纤维 色泽 洁白 
或 带 有 丝光 , 长 度 23 一 33 毫米 ， 细 度 5000~6 500 米 / 
克 , 宽度 18 一 20 微米 , 天然 转 曲 39 一 65 个 /厘米 ,强度 
3 一 4.5 克 力 / 根 , 断裂 长 度 20 一 25 千 米 ， 可 纯 纺 或 混纺 
10~100 号 细 纱 (60~6 英 支 )。 

19 世纪 末 ， 中 国 开始 引种 美国 陆地 棉 栽 培 种 ,20 世 
纪 上 半 叶 试 种 和 部 分 推广 斯 字 、 珂 字 、 德 字 、 贷 字 和 金字 
棉 等 品种 ,50 年 代 开始 ,大 规模 进行 棉 种 更 换 , 并 推广 自 
育 品 种 和 培育 以 陆地 棉 为 母 本 、 海 岛 棉 为 父 本 的 陆地 长 
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绒 棉 。 50 年 代 前 期 更 换 亚 洲 柿 和 退化 陆地 棉 ， 后 期 用 贷 
字 15 号 复壮 更 新 。 自 育 的 品种 , 至 1981 年 已 占 80 务 以 
上 ,主要 品种 有 重 棉 1 号 ,徐州 1818、 洞 庭 1 号 \ 中 棉 所 3 
号 , 沪 204、 朝 阳 1 号 .农垦 5 号 等 。 在 中 国 ,陆地 棉 根据 
成 熟 程度 、 色 译 特 征 和 轧 工 质量 分 7 个 品级 。1 或 2 级 ， 
长 度 在 29 毫米 以 上 ,可 纺 精 梳 棉纱 ，1 一 5 级 可 纺 普 梳 棉 
纱 !6 或 7 级 可 纺 低 等 级 棉纱 或 供 辊 胎 用 。 
参考 书目 
李 正 理 :< 棉花 形态 学 >, 科 学 出 版 社 ,北京 ,1979。 
中 国 农 科 院 棉 花 研究 所 :< 中 国 棉花 品种 志 *, 农业 出 版 社 , 北 


京 ,1981。 
( 户 于 述 ) 
lulun 
握 纶 见 含 最 纤维 。 
luo 
罗 (leno) 。 全 部 或 部 分 采用 条 形 绞 经 罗 组 织 的 些 


织物 。 分 为 横 罗 和 直 罗 。 横 罗 每 织 入 3 梭 、5 梭 、7 梭 或 
13 梭 平 纹 后 经 丝 扭 绞 一 次 , 在 织物 表面 形成 平纹 与 绞 孔 
相间 的 横 条 , 称 3 丝 ( 梭 ) 罗 ,5 丝 ( 梭 ) 罗 、7 丝 ( 校 ) 罗 和 13 
丝 ( 梭 ) 罗 。 传 统 品种 杭 罗 大 多 是 横 罗 。 直 罗 常 每 隔 若 干 
根 地 经 起 一 条 对 称 绞 孔 ， 在 织物 表面 形成 经 向 排列 的 直 
条 和 孔 眼 , 如 帘 锦 罗 。 根 据 提花 与 否 , 罗 还 分 为 素 罗 和 花 罗 ， 


但 现代 花 罗 品种 很 少 。 罗 类 织物 紧密 结实 ， 又 有 孔 眼 透 
气 ,可 用 作 夏季 服装 刺绣 坯料 和 其 他 装饰 品 。 中 国生 产 
罗 的 历史 很 入， 公元 前 4000 年 已 有 原始 起 绞 织 物 。 出 
土 的 商 代 丝 织 物 中 有 罗 的 残片 ， 战 国 楚 墓 中 也 发 现 大 量 
花 罗 。 秦 汉 时 期 花 罗 已 很 精美 ， 如 长 沙 马 王 堆 汉 墓 出 土 
的 耳 杯 菱 纹 罗 。 唐 代 官 营 织造 作坊 中 有 专门 的 “ 罗 作 "。 宋 
代 罗 织物 最 为 盛行 , 品种 已 发 现 的 有 和 孔雀 罗 、 瓜 子 罗 、 菊 
花 罗 , 春 满 园 罗 、 宝 相 花 罗 等 名 目 。 在 漳州 ( 今 镇 江 ) 设 有 
“ 织 罗 务 ", 每 年 “页 罗 " 产 量 多 达 10 万 匹 以 上 。 元 代 在 肖 
州 ( 今 河北 涿 县 一 带 ) 设 立 罗 局 ,在 产品 中 出 现 了 “ 销 金 续 
罗 ”、“ 金 纱 罗 ” 等 加 金 罗 织物 。 中 国 古代 罗 织 物 可 分 为 无 
固定 绞 组 的 和 有 固定 绞 组 的 两 大 类 。 无 固定 绞 组 罗 织物 
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的 绞 经 与 左右 两 侧 相 邻 的 经 丝 均 有 纠 绞 ， 形 成 链 状 的 孔 
眼 ,也 称 为 链 式 罗 。 由 于 织造 时 无 法 用 箱 打 纬 ,工艺 比较 
复杂 , 明 清 以 后 逐渐 消失 。 《 夏 正 兴 包 铭 新 ) 


luoduan 
罗 缴 (tussores) 布 面 呈 横 条 罗纹 的 柿 织物 ， 
因 布 面 光亮 如 级 而 称 罗纹 。 质 地 厚实 ， 适 宜 作 外 衣 、 童 
装 、 装饰 用 料 , 有 时 用 作 绣 花 底 布 ,做 绣花 鞋 等 工艺 品 。 
一 般 采 用 经 重 平 组 织 或 小 提花 组 织 , 以 13.9 号 (42 英 支 
双 股 线 作 经 ,27.8 号 (21 英 支 ) 三 股 线 作 纬 织 成 。 由 于 纬 
线 粗 , 布 面 呈现 明显 的 横 条 纹 。 坯 布 需 经 溧 练 、 毕 光 、 染 色 
或 印花 整理 加 工 。 如 采用 9.7 号 双 股 (60 英 支 /2) 和 27.8 
号 双 股 (21 英 支 /2) 精 梳 烧 毛线 作 经 纬 ， 称 为 四 罗纹 (或 
丝 罗 维 ), 成 品 组 织 更 紧密 ， 布 面 更 为 光洁 , 但 经 线 易 断 
裂 。 采 用 涤 棉 混纺 纱 线 , 则 可 以 避免 这 一 缺点 。 
《〈 张 正音) 

luola 
罗拉 《roller) 纺织 机 械 中 起 喂 给 、 牵 伸 、 输出 等 
作用 的 圆柱 形 回转 零件 , 是 英语 词 “roller" 的 音译 , 有 辊 
和 轴 的 含义 。 广 泛 用 于 牵 伸 ,梳理 .输送 等 机 构 。 按 所 起 
的 作用 分 为 牵 伸 罗拉 \ 喂 给 罗拉 \ 紧 压 罗拉 ,工作 罗拉 等 。 
幸 伸 罗 拉 是 纺 纱 机 牵 伸 机 构 的 主要 零件 ， 由 上 罗拉 和 下 
罗拉 成 对 组 成 罗拉 措 口 , 握 持 纱 条 进行 牵 伸 。 罗 拉 的 质量 
影响 输出 纱 条 的 均匀 度 。 在 不 加 说 明 时 ， 通 常 提 到 的 罗 
拉 即 指 牵 伸 下 罗拉 , 它 是 外 加 有 沟 档 、 深 花 , 或 光滑 表面 
的 钢 制 细 长 轴 ( 图 1 )， 常 沿 纺 纱 机 的 全 长 将 若干 根 单 节 
联接 成 整 列 ,由 传动 机 构 积极 传动 。 

主要 技术 特征 ”@ 直 径 应 与 所 纺 纤维 的 长 度 、 上 罗 
拉 加 压 、 罗 拉 的 轴承 距 相 适 应 ， 有 足够 的 抗 弯 和 抗 扭 刚 
度 。@@ 具 有 正确 的 沟 模具 形 和 符合 规定 的 表面 光洁 度 ， 
能 有 效 担 持 纤 维 又 不 致 损伤 或 钩 住 纤维 。@ 具 有 较 高 的 
制造 精度 ,有 互 换 性 ,以 保证 纺 纱 质量 ,减少 因 罗 拉 偏 心 ， 
弯曲 等 机 械 因素 造成 纱 条 不 匀 。@@ 表 面 耐 磨 而 中 心 坚 韧 ， 
常用 20 号 钢 渗 碳 淳 硬 或 45 号 钢 淳 硬 ， 也 有 用 铬 钼 钢 制 
造 的 ,有 时 还 要 进行 耐 腐蚀 、 防 锈 等 表面 处 理 。 

断面 形状 ”一 般 为 沟 档 罗拉 ， 在 传动 下 皮 圈 时 用 
滚 花 罗拉 ， 其 断面 形状 见 图 2 。 沟 档 罗 拉 的 断面 规定 
为 具有 梯形 沟 槽 的 齿轮 形状 。 断 面 参数 包括 沟 槽 角 a、 
沟 权 深 A、 节 距 t、 齿 顶 宽 b 以 及 罗拉 外 径 和 齿 数 。 齿 
顶 宽 是 与 上 罗拉 接触 的 部 位 ， 齿 顶 太 窄 容易 损伤 上 罗拉 
和 纤维 ， 齿 顶 太 宽 则 握 持 力 降低 。 滚 花 罗拉 又 称 皮 圈 罗 


关心 2 or 成 aa 
Ey P<EB> 让 
[BES 
4 沟 油 罗拉 册 形 淡化 多 拉 机 形 
二 2 汶 粮 罗拉 和 请 花 罗拉 断面 此 形 | 

拉 , 断 面 是 等 分 的 夹 角 齿 轮 形状 ,圆柱 表面 是 均匀 分 布 的 
萎 形 凸 块 ,要 求 能 避免 皮 圈 打 滑 ,但 又 不 损伤 皮 国 。 

按 装 配 机 台 沟 槽 罗拉 又 分 并 条 、 粗 纱 、 细 纱 三 大 类 。 
并 条 罗拉 的 齿 顶 宽 、 沟 槽 底 宽 、 节 距 、 沟 槽 角 均 比 粗 纱 、 细 
纱 罗拉 为 大 ， 细 纱 罗 拉 的 齿 形 相对 较 细 较 密 。 沟 本 罗拉 
轴 向 的 齿 形 方向 有 直 齿 、 斜 齿 、` 人 字 齿 三 种 。 斜 齿 罗拉 和 
上 罗拉 的 接触 点 分 布 均匀 ， 使 上 罗拉 回转 平稳 。 人 字 齿 
罗拉 相 邻 沟 模 的 齿 形 方向 相反 、 角 度 相等 有 利于 上 下 罗 
拉 的 平行 。 

罗拉 接头 ” 除 并 条 罗拉 以 外 ， 粗 纱 和 细 纱 罗拉 都 是 
以 4 锭 .6 锭 ,或 8 锭 为 一 节 ,再 逐 节 联接 罗拉 接头 方式 
有 螺纹 联接 , 双 头 螺栓 联接 .多 模 键 联接 以 及 早期 的 方 桦 
联接 等 。 螺 纹 旋 向 有 左旋 和 右 旋 。 联 接 方式 的 选择 应 考 
虐 罗 拉 正 常 旋 转 时 螺旋 愈 旋 愈 紧 的 原则 。 

罗拉 轴承 ”分 滑动 轴承 和 滚动 轴承 两 类 。 滑 动 轴承 
又 分 可 脱 印 的 轴瓦 式 和 固定 镶嵌 的 轴 衬 式 。 材 料 有 铸 青 
铜 , 铁 基 或 铜 基 含油 衬 \ 尼 龙 或 酚醛 层 压 板 等 。 

上 罗拉 纺 纱 机 械 上 所 用 的 上 罗拉 ， 大 多 是 表面 包 
覆 弹 性 物 的 ,俗称 皮 辊 。 也 有 表面 光 请 的 , 称 铁 辊 或 轻 质 
辊 ,个 别 机 器 也 采用 沟 档 罗 拉 。 皮 辊 的 表面 包 覆 丁 腑 橡 
胶 的 称 为 丁 且 皮 辊 ,上 罗拉 通常 都 由 下 罗拉 摩擦 传动 , 少 
数 也 有 用 齿轮 传动 的 。 喂 入 牵 伸 机 构 的 纱 条 具有 一 定 的 
厚度 , 为 了 能 均匀 地 握 持 纤维 , 又 不 损伤 纤维 , 上 罗拉 需 
包 覆 富有 弹性 的 材料 .这 种 弹性 包 政 物 统称 为 皮 壳 (或 胶 
管 )。 皮 壳 在 压力 的 作用 下 产生 压缩 性 变形 ,使 皮 则 与 罗 
拉 的 实际 担 持 指 口 不 是 一 条 线 ,而 是 一 个 面 ,形成 控制 纤 
维 运动 的 摩擦 力 场 。 

皮 辊 由 皮 辊 芯 、 皮 辊 铁 ( 钢 ) 壳 ,轴承 和 皮 壳 组 成 。 棉 
纺 并 条 机 等 设备 上 用 的 皮 辊 ,用 胶管 套 在 皮 辊 芯 上 ,也 有 
的 将 丁 及 橡胶 直接 浇注 在 皮 辊 芯 上 ,支承 在 两 端 轴 承 处 。 
棉 、 毛 等 纺 纱 机 上 用 的 皮 辊 每 两 锭 成 一 套 , 皮 壳 套 在 两 边 
的 皮 辊 铁 沉 上 ， 支 承 在 皮 辊 芯 的 中 间 。 为 增强 铁 沉 与 皮 
沉 之 间 的 结合 力 ， 铁 光 表 面 有 沟 模 。 皮 辊 用 的 轴承 有 滑 
动 轴承 和 滚动 轴承 两 种 。 皮 辊 的 规格 ,种 类 很 多 ,直径 精 
度 和 表面 光洁 度 要 求 较 高 ， 表 面 贷 经 磨 前 加 工 。 丁 卫 皮 
壳 具 有 硬度 和 厚度 均匀 、 无 接头 、 富有 弹性 、 在 重 加 压 下 
不 易 产 生 永久 压缩 变形 、 耐 磨 ,价格 便宜 以 及 可 以 用 不 同 
的 配方 获得 不 同 的 性 能 ,来 适应 各 种 工艺 需要 等 优点 ,20 
世纪 50 年 代 以 来 已 代替 了 用 天 然 皮革 和 软木 等 做 的 皮 
壳 。 胶 管用 套 或 胶 粘 的 办 法 装配 在 铁 过 上 。 用 机 械 或 气 
压 使 胶 这 内 径 胀 大 后 套 在 铁 沉 上 的 ， 称 为 套 皮 辊 。 用 胶 
粘 剂 把 胶管 和 铁 壳 胶 牢 。 可 以 避免 在 重 加 压 下 运转 时 胶 
管 从 铁 这 上 滑脱 下 来 。 也 可 以 把 丁 腑 橡胶 直接 硫化 在 薄 


壁 合 金管 上 , 再 压 配 在 铁 达 上 做 成 丁 且 皮 辊 ; 装配 方便 ， 
能 承受 重 加 压 ,使 用 寿命 较 长 。 

皮 辊 的 表面 处 理 很 重要 ， 目 的 在 于 获得 需要 的 摩擦 
系数 值 。 摩 擦 系数 太 小 , 握 持 力 不 足 , 牵 伸 过 程 不 能 正常 
进行 ; 摩擦 系数 太 大 , 纤维 或 整 根 须 条 容易 绕 到 皮 辊 上 ， 
造成 断 头 或 纱 疣 。 须 条 绕 在 皮 辊 上 的 现象 称 为 绕 皮 辊 。 皮 
辊 的 表面 处 理 方法 有 酸 处 理 和 涂料 两 类 。 使 用 渗透 性 的 
合成 涂料 , 既 能 充分 发 挥 橡胶 弹性 , 又 能 防止 绕 皮 辊 , 耐 
久 性 也 好 。 皮 辊 与 纤维 摩擦 产生 静电 ， 也 是 绕 皮 辊 的 原 
因 。 在 胶管 配方 中 加 入 高 分 子 电解 质 或 抗 静电 剂 和 使 用 
合适 的 表面 涂料 可 防止 静电 的 积聚 皮 辊 使 用 日 久 后 , 产 
生 中 四 、 偏 心 . 大 小 头 \ 同 一 套 上 两 只 皮 辊 直径 不 一 致 . 表 
面 微细 龟 裂 、 表 面 处 理 层 剥 落 或 失效 等 ， 都 需要 进行 回 
磨 ,经 表面 重新 处 理 后 方 可 再 用 。 

( 宋 莱 迪 顾 背 元 

luomunl yongmao 

罗 姆 尼 羊 毛 《romney wool) 罗 姆 尼 种 绵羊 
的 羊毛 , 属 长 毛 种 羊毛 ,是 制造 粗 线 线 ,长 毛线 , 毛 舍 及 工 
业 用 呢 等 的 优良 原料 。 罗 姆 尼 羊 育成 于 英国 东南 部 的 肯 
特 郡 , 在 英国 又 称 肯特 羊 , 是 19 世纪 中 引用 全 斯 特 公 羊 
改良 当地 羊 ， 经 长 期 选 育 而 成 的 肉 毛 兼用 绵羊 。 罗 姆 尼 
羊 较 耐 苦 , 抗 病 力 强 , 既 适 应 潮湿 的 低 牧 地 , 又 能 适应 较 
寒冷 的 高 原 条 件 ! 但 对 高 温和 过 早 的 地 区 适应 性 较 差 。 罗 
姆 尼 羊毛 套 毛 全 部 由 白色 同 质 毛 组 成 , 品质 支 数 46~50 
支 (平均 直径 25 一 31 微米 ); 长 度 11 一 15 厘米 ,最 长 可 达 
20 多 厘米 ,强度 1.3~2.0 克 力 / 旦 , 毛 从 呈 贺 形 结构 , 有 
较 大 的 波形 卷曲 和 较 好 的 光泽 ， 油 汗 含量 较 少 ， 净 毛 率 
65 一 80 务 ,年 剪 毛 量 4 一 6 公斤 / 头 。 但 与 林 首 羊毛 和 莱 斯 
特 羊毛 相 比 , 长 度 稍 短 , 光泽 略 差 , 细 度 偏 细 。 按 中 国 分 
类 属 半 细毛 类 。 目 前 世界 各 国 大 量 饲养 罗 姆 尼 羊 ， 供 毛 
用 和 内 用 肥 关 ,其 中 以 新 西 兰 饲养 数量 最 多 , 约 占 新 西 兰 
绵羊 总 头 数 的 45 多。 罗 姆 尼 羊毛 是 新 西 兰 的 主要 羊毛 品 
种 ， 也 是 国际 羊毛 市 场 半 细 毛 的 主要 商品 之 一 。 其 他 如 
阿根廷 、 乌 拉 圭 澳大利亚、 美国、 加拿大、 苏联 等 国家 也 
有 饲养 。 由 于 各 国生 态 和 饲养 条 件 不 同 ， 绵 羊 和 羊毛 的 
性 能 略 有 参差 。 中 国 从 1966 年 开始 先后 从 英国 ,新西兰 、 
澳大利亚 引进 种 羊 , 分 别 在 内 蒙古 .山东 ,青海 云南、 江 
苏 、 甘 肃 等 省 区 饲养 ,用 以 培育 半 细毛 羊 品 种 。 其 中 以 在 
东南 沿海 和 西南 各 省 的 适应 性 较 好 。 正 在 培育 中 的 青海 
半 细 毛 羊 和 内 蒙古 半 细 毛 羊 都 是 以 罗 姆 尼 羊 为 主要 父 本 
的 。( 参 见 彩 图 插页 第 23 页) (起 会 康 ) 


luowenji 

罗纹 机 (rib knitting machine) 织 制 罗 纹 组 
织 针织 物 的 双 面 国 型 纬 编 针 织 机 。 除 生产 具有 一 定 弹性 
的 内 衣 、 外 衣 坯 布 外 ,还 可 用 来 编织 领口 .袖口 . 裤 口 和 下 
摆 等 辅料 织物 。 罗 纹 机 主要 由 编织 机 构 、 给 纱 机 构 、 牵 拉 
卷 取 机 构 、 传 动机 构 等 组 成 。 编 织 机 构 由 针 简 、 针 盘 、 三 角 
座 、 舌 针 , 导 纱 器 等 机 件 组 成 ( 见 下 页 图 )。 针 简 为 一 金属 
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贺 简 , 简 面 沿 轴 向 开 模 。 针 盘 为 一 金属 贺 盘 ,盘面 沿 径 向 
开 模 ,其 槽 数 与 针 简 槽 数 相等 。 针 盘 安 装 在 针 简 上 方 , 针 
简 槽 和 针 盘 槽 交错 配置 . 针 盘 和 针 简 之 间 留 有 一 定 间 阶 ， 
以 便 织物 通过 。 舌 针 分 别 插 在 针 盘 槽 和 针 简 槽 中 。 针 冬 三 
角 座 的 三 角 组 成 控制 针 简 舌 针 升降 运动 的 三 角 针 道 。 针 


针 盘 三 角 针 僵 导 纱 器 


罗纹 机 编织 机 构 
盘 三 角 座 的 三 角 组 成 控制 针 盘 舌 针 径 向 进出 运动 的 三 角 
针 道 。 不 论 是 针 简 与 针 盘 同步 回转 而 三 角 座 固定 的 罗纹 
机 ,还 是 三 角 座 回转 而 针 简 与 针 盘 固定 的 罗纹 机 ,都 从 导 
纱 器 引入 纱 线 ,由 针 简 舌 针 形成 正面 线圈 , 针 盘 舌 针 形 成 
反面 线圈 。 一 根 纱 线 在 纬 向 交 蔡 编织 正 反面 线圈 ,以 形成 


罗纹 组 织 。 (陈丽华 》 
luowen zuzhl 
罗纹 组 织 (rib stitch) 纬 编 针 织物 的 基本 组 


织 之 一 ， 由 正面 线圈 纵 行 和 反面 线圈 纵 行 以 一 定形 式 组 
合 配 置 而 成 。 罗 纹 组 织 的 针织 物 ， 在 横向 拉 伸 时 具有 较 
大 的 弹性 和 延伸 性 ， 因 而 常用 于 需要 一 定 弹性 的 内 外 衣 
制品 ,如 弹力 衫 ,弹力 背心 . 套 衫 袖口 、 领 口 和 裤 口 等 。 
罗纹 组 织 的 种 类 很 多 , 通常 用 数字 1+1、.1+2、2+2 


| 
| 
| 
| 
| 
| | 

图 1 1+1 罗 纹 组 织 
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等 分 别 代表 正 反 面 线圈 纵 行 在 一 个 完全 组 织 中 的 组 合 情 
况 。 图 1 为 1+1 罗纹 组 织 的 结构 , 即 由 一 个 正面 线圈 纵 
行 和 一 个 反面 线圈 纵 行 相间 配置 所 构成 。 如 果 由 一 个 正 
面 线圈 纵 行 和 两 个 反面 线圈 纵 行 相 间 配 置 , 则 构成 1+2 
罗纹 组 织 , 依 此 类 推 。 

由 罗纹 组 织 派 生出 来 的 复合 组 织 很 多 ， 主 要 有 罗纹 
空气 层 组 织 与 点 纹 组 织 等 。 罗 纹 空气 层 组 织 由 罗纹 组 织 


图 2 罗纹 空气 层 
组 织 


图 3 点 纹 组 织 


和 平 针 组 织 复合 而 成 (图 2)。 这 种 组 织 的 横向 延伸 性 较 
小 ,尺寸 稳定 性 较 好 , 具有 厚实 、 近 天 等 优点 。 点 纹 组 织 
由 不 完全 罗纹 组 织 与 不 完全 平 针 组 织 复合 而 成 。 根 据 一 
个 完全 组 织 中 两 种 线圈 的 配置 次 序 ,有 瑞士 式 (图 3,a) 与 
法 国 式 (图 3,b) 等 ,瑞士 式 点 纹 组 织 结构 紧密 、 延 伸 性 小 、 
尺寸 稳定 性 好 。 而 法 国 式 点 纹 组 织 则 具有 线圈 纵 行 纹 路 
清晰 、 表 面 丰满 , 幅 宽 较 大 等 特点 。 这 两 种 组 织 在 针织 外 
衣 生 产 中 都 得 到 广泛 应 用 。 ( 戴 涉 清 ) 


luozhong zhij 

罗 帐 织 机 (mosquito net loom) 织 制 绞 经 蚊 
帐 布 的 织 机 。 这 种 织 机 用 针 综 ( 见 综 ) 使 绞 经 时 而 在 地 经 
之 左 、 时 而 在 地 经 之 右 与 纬 纱 交织 , 形成 纱 罗 蚁 帐 织 物 。 
20 世纪 70 年 代 初 , 中 国 开始 生产 工作 宽度 为 250 厘米 的 
罗 帐 织 机 并 配备 1x 4 多 梭 箱 机 构 , 适宜 织 制 阅 幅 、 稀疏 
的 格子 纱 罗 蚊 帐 布 。 传 统 的 纱 罗 织 物 ， 常 在 多 项 或 提花 
织 机 上 用 线 综 或 金属 半 综 织 制 。 罗 帐 织 机 不 采取 传统 的 
方法 ， 而 用 针 综 带动 绞 经 与 地 经 进行 扭 绞 。 针 综 分 为 上 
下 两 排 , 按 规定 的 针 距 固 装 在 综 框 上, 由 凸轮 控制 开口 。 
上 排 综 框 作 上 下 升降 运动 ， 下 排 综 框 既 作 上 下 升降 又 作 
左右 往复 运动 ,从 而 使 绞 经 与 地 经 扭 绞 , 织 制 成 纱 罗 蚊 帐 
织物 。 ( 毛 文 使 ) 


luosha 

络 纱 (winding) ”将 管 纱 , 绞 纱 等 重新 老 六 成 各 
种 形式 简 子 的 工艺 过 程 。 络 纱 时 给 纱 线 以 适当 的 张力 ,使 
简 子 成 形 良好 ， 便 于 退 解 同时 还 能 去 除 纱 线 上 的 各 种 撤 
点 。 中 国 早 在 汉代 就 盛行 手工 络 纱 。1952 年 山东 腾 县 龙 


交叉 疮 线 匀 撒 简 下 交叉 从 绕 众 形 了 地 


图 1 镜子 


他 行 大 绕 有 边 障 天 
阳 店 以 及 随后 各 地 出 土 的 汉代 画 象 石 ， 都 刻 有 正在 操作 
络 车 的 人 物 形象 ， 说 明 汉代 络 车 已 成 为 民间 普遍 使 用 的 
纺织 工具 。 早 期 的 机 械 络 纱 机 出 现在 英国 。 20 世纪 20 年 
代 美 国 开始 研制 自动 接头 络 纱 机 。 到 60 年 代 ,西欧 有 各 
种 型 式 的 自动 络 纱 机 相继 问世 。 


Cdl 其 册 闪 线 简 地 


罗 


络 纱 简 子 (图 1) 分 有 边 简 子 和 无 边 简 子 商 种 。 无 边 
简 子 又 分 圆柱 形 、 圆 锥 形 、 荡 萝 形 和 人 饼 形 简 子 等 。 按 简 子 
上 纱 图 卷 绕 结构 分 平行 ,交叉 ,精密 和 紧密 卷 绕 四 种 : 

平行 难 绕 ”筒子 上 纱 转 螺旋 线 升 角 很 小 的 卷 绕 。 这 
种 卷 绕 方式 所 构成 的 纱 圈 在 简 子 表面 上 的 稳定 性 较 差 ， 
特别 简 子 两 端的 纱 线 极 易 滑脱 ,故常 采用 有 边 盘 的 简 管 ， 
做 成 有 边 简 子 。 有 边 简 子 上 的 纱 线 作 切 向 退 解 ， 退 解 时 
容易 引起 纱 线 张 力 波动 。 平 行 卷 绕 的 有 边 简 子 ， 常 用 于 
丝 织 等 生产 。 

交叉 卷 比 ”筒子 上 纱 轩 螺旋 线 升 角 较 大 的 卷 绕 。 这 
种 卷 绕 方式 所 构成 的 纱 图 在 简 子 表面 上 的 稳定 性 较 好 ， 


简 子 结 


织 布 结 


自 紧 结 
图 2 纱 线 结 头 形式 


所 以 可 采用 无 边 盘 简 管 ， 做 成 无 边 简 子 。 交 叉 卷 绕 时 如 
配 以 小 的 络 纱 张 力 , 便 能 卷 绕 成 密度 较 小 的 松软 简 子 , 供 
直接 染色 用 。 交 叉 卷 绕 的 无 边 简 子 常用 于 并 线 、 拓 线束 
经 、 卷 纬 ,无 梭 织 机 和 针织 等 生产 。 

梢 害 耸 绕 在 简 子 成 形 过 程 中 ， 导 纱 器 在 一 个 往复 
内 所 绕 纱 图 始终 保持 恒定 的 卷 绕 。 常 用 于 针织 、 丝 织 和 
玻璃 纤维 织造 等 生产 。 

生 害 郑 绕 在 相 邻 两 次 往复 导 纱 中 纱 线 紧 挨 着 纱 
线 ， 排 列 紧密 ， 卷 绕 密度 大 。 常 用 于 各 种 纤维 的 雄蕊 线 
卷 装 。 

络 纱 中 遇 到 断 头 或 管 纱 用 完 时 必须 打 结 ， 结 头 的 形 
式 有 简 子 结 、 织 布 结 和 自 紧 结 等 (图 2)。 结 头 小 而 御 ,可 
减少 织造 时 的 断 头 和 织 疣 。 根 据 纱 线 原料 、 纱 号 和 结构 
可 选用 不 同 的 结 头 形式 . 打 结 工具 有 手工 打 结 刀 , 打 结 器 
和 机 械 打 结 器 。 前 两 种 用 于 一 般 络 纱 机 ， 后 者 用 于 自动 
络 纱 机 。1979 年 在 联邦 德国 出 现 无 结 头 的 空气 牛 接 法 新 
技术 。 络 纱 时 纱 线 从 管 纱 或 绞 纱 引出 ,通过 张力 器 , 清 纱 
器 、 导 纱 和 卷 绕 机 构 等 卷 绕 成 简 子 张力 器 通过 张力 盘 和 
压缩 空气 等 使 不 同 幼 线 在 卷 绕 过 程 中 获得 一 定 张力 。 清 
纱 器 能 清除 纱 线 上 病 点 ， 常 用 的 有 机 械 清 纱 器 和 电子 清 
纱 器 。 络 纱 时 有 两 种 导 纱 方式 ,一 种 是 导 纱 和 卷 绕 分 开 ， 
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luo 


ee 
子 轴 向 作 往 : ， 卷 
络 机 构 把 纱 皆 纤 上 
管 ， 另 一 种 是 导 纱 和 卷 
绕 都 由 槽 简 来 完成 。 
自动 络 纱 机 按 打 结 
器 控制 的 锭 数 分 大 批 
锭 ,小 批 锭 和 单 锭 三 种 。 
大 批 锭 约 100 锭 配置 一 
个 自动 打 结 器 ， 小 批 锭 
为 4 一 24 锭 配置 一 个 自 
动 打 结 器 ， 单 锭 则 每 锭 
配 有 一 个 自动 打 结 器 
(图 3)。 自动 络 纱 机 上 
除 一 般 络 纱 机 构 外 ， 还 
有 发 送信 号 、 自 动 寻 头 、 
自动 换 管 、 自 动 接头 . 故 
障 自 停 和 满 简 自 停 等 装 
置 。 高 速 自动 络 纱 机 采 
用 电子 、 气 动 和 机 械 相 
结合 的 各 种 自动 装置 ， 
并 配 有 电子 计算 机 监测 
系统 ， 这 就 提高 了 接头 
正确 率 和 设备 生产 率 ， 
速度 可 达 每 分 钟 1200 
米 左右 。 各 种 型 号 的 自 
动 络 纱 机 分 别 适 应 棉 、 
毛 、 麻 和 化 纤 等 纱 线 的 


图 3 单 乌 自 动 打 结 机 构 


生产 。( 参 见 彩 图 插页 第 31 页 》 ( 刘 态 明 ) 
luotuomao 
骆驼 毛 《camel hair) 用 于 纺织 的 路 驼 毛 多 取 


短 ,无 纺织 价值 。 
0 单 峰 骆驼 杂交 育成 
依靠 自然 脱毛 收集 
净 毛 率 为 50 和 左右 。 骆 驼 毛 的 强度 与 

径 举 毛 强度 相近 ， 富有 光泽 、 保 暖 性 好 、 缩 绒 性 差 。 路 呈 


自 双 峰 骆驼 ， 


168 


毛 的 色泽 有 乳白 .浅黄 , 黄 福 , 棕 褐 等 色 ,品质 优良 的 细 骆 
驼 毛 多 为 浅 色 。 骆 驼 毛 毛 被 中 含有 细毛 和 粗毛 两 类 型 纤 
维 。 粗 长 纤维 构成 外 层 保护 毛 被 , 毛 长 达 40 厘米 , 通称 
驼 毛 。 细 短 纤 维 构成 内 层 保暖 毛 被 ， 纤 维 长 4~12.7 厘 
米 ,直径 5 一 40 微米 ,通称 驼 统 ( 见 图 )。 骆 驼 毛 主要 由 鳞 
片 层 和 皮质 层 构 成 , 有 的 纤维 还 有 敌 质 层 。 鳞 片约 70 一 
90 个 /毫米 , 鳞片 边缘 光滑 。 皮 质 层 由 带 有 规则 条 纹 和 含 
和 名 色素 的 细 长 细胞 组 成 。 驼 绒 的 项 质 层 较 细 , 大 多 为 间断 

; 驼 毛 的 得 质 层 呈 细 窗 条 连续 分 布 。 驼 绒 主 要 用 来 制 


b 棋 玲 面 


一 -10 


驰 绒 纤维 


外 衣 织 物 、 毛 世 、 地 奸 等 。 因 驼 绒 纤维 鳝 片 少 缩 绒 
性 尤其 适 于 作 针织 物 或 填充 料 以 代替 絮 棉 ， 有 轻 暖 
舒适 的 特点 。 驼 毛 可 作 工 业 用 织品 ， 如 榨 油 滤 布 和 填充 
料 等 。 


世界 有 骆驼 约 1 500 万 峰 ( 头 )， 每 峰 骆 驼 的 
年 产 毛 为 2.25 公斤 。 骆 驼 毛 的 最 大 生产 国 是 中 国 、 
蒙古 . 阿 富 计 ,主要 消费 国有 美国 联邦 德国 和 英国 。 

( 黄 淑 珍 ) 


mafang 


麻 纺 (bast fibre and leaf fibre spinning) 
把 麻 纤 维 加 工 成 纱 线 的 各 种 纺 抄 工艺 过 程 。 纺 纱 用 的 麻 
类 纤维 包括 韧 皮 纤维 和 叶 纤 维 。 初 皮 纤 维 有 苦 麻 、 黄 麻 、 
楼 麻 、 莘 麻 、 亚 麻 、 大 麻 等 。 叶 纤维 有 剑 麻 、 燕 麻 等 。 麻 类 
纤维 资源 丰富 ,具有 纤维 长 .强度 高 、 伸 长 小 .吸湿 放 湿 快 
等 特点 ,所 纺 纱 线 可 以 制 成 各 种 麻 织 物 、 水 龙 带 、 传 送 带 
以 及 各 类 缝 幼 用 麻 线 等 , 供 衣着 、 装饰、 工农 业 生产 和 国 
防 建设 多 方面 使 用 。 在 天 然 纤维 原料 用 量 中 ， 黄 麻 仅 次 
于 棉 纤维 占 第 二 位 ， 所 以 麻 纺 在 纺织 工业 中 占有 重要 的 
地 位 。 

麻 类 纤维 ,如 中 国 的 葛 苹 、 世 麻 , 埃 及 的 亚麻 等 ,是 人 
类 最 早 利用 的 纺织 纤维 。 大 约 在 6 000 多 年 前 人 们 就 用 
手工 把 麻 分 扯 、 缉 理 , 绩 成 纱 线 , 搓 成 强 案 , 结 网 编 衣 。 麻 
纺 依 纤维 种 类 可 分 为 黄麻 纺 , 艺 麻 纺 ,亚麻 纺 和 叶 纤 维 纺 
等 四 种 纺 纱 工程 。 

黄麻 纺 ”以 黄麻 为 主要 原料 的 麻 纺 工艺 过 程 。 权 麻 
和 黄麻 可 以 作为 黄麻 的 代用 品 纺 纱 ， 或 同 黄麻 混纺 。 黄 
麻 纺 制 的 纱 线 主要 用 来 做 麻袋 打包 布 、 地 毯 底 布 、 贴 墙 
布 , 电 缆 纱 、 钢 绳 芯 纱 、 导 火线 和 各 种 捆扎 用 麻 线 等 。 

19 世纪 以 前 , 人 们 用 手工 或 纺 车 纺 制 黄麻 纱 线 来 制 
做 绳索 和 粗布 。1825 年 , 在 英国 丹 迪 开 始 用 亚麻 纺 纱 机 
械 试 纺 黄 麻 , 至 1832 年 获得 成 功 , 在 这 一 基础 上 发 展 并 
形成 了 黄麻 纺 纱 的 工业 生产 .19 世纪 50 年 代 开 始 有 了 比 
较 完善 的 黄麻 纺 纱 机 器 设备 。20 世纪 以 来 , 黄麻 纺 纱 设 
备 向 自动 化 ,大 卷 装 方向 发 展 。40 年代 ,黄麻 细 纱 机 采用 
大 这 伸 机 构 以 后 取消 了 粗 纱 机 ,用 麻 条 直接 纺 成 细 纱 , 缩 
短 了 工序 。 黄 麻 纺 包括 原料 准备 ， 梳 理 、 并 条 和 细 纱 等 
工序 。 

@ 原料 准备 :经 过 脱 胺 以 后 的 黄麻 纤维 称 精 洗 麻 或 
熟 麻 。 精 洗 麻 中 有 残存 的 植物 胶 质 , 纤维 仍 相互 胶合 , 纤 
维 从 分 离 性 差 ,手感 粗 硬 糖 涩 ,还 粘 附着 麻 醒 , 皮 屑 ,尘土 
等 杂质 , 需要 先 经 过 原料 准备 加 工 , 使 之 夏 松 、 柔 软 、 词 
滑 ,并 除去 部 分 杂质 。 原 料 准备 包括 拆 包 、 选 麻 、 分 把 、 软 
麻 、 给 湿 、 堆 仓 等 工序 。 首 先是 拆 开 麻 包 , 逐 把 选 麻 ,分 清 
等 级 , 拌 除 杂 尘 ,均匀 分 把 。 然 后 通过 软 麻 机 压 轧 和 加 乳 
化 油 给 湿 , 使 纤维 变 得 政 松 柔软、 滑润. 堆 仓 是 将 软 麻 后 
的 麻 把 堆 置 在 麻 仓 里 踩 实 压 紧 ， 让 乳化 油 均 匀 扩 散 泛 透 
到 麻 把 各 部 位 。 同 时 ， 由 于 微生物 的 作用 ， 进 一 步 脱 去 
残存 胶 质 ,使 纤维 变 得 膨 渔 ,柔软 。 经 给 油 堆 仓 的 黄麻 称 
为 油 麻 。 

@ 梳理 , 把 油 麻 通过 两 道 罗拉 梳 麻 机 逐步 分 扯 、 据 
裂 、 分 杭 成 较 细 的 工艺 纤维 并 去 除 部 分 杂质 。 头 道 杭 麻 
机 制 成 的 麻 卷 , 按 配 麻 比 例 把 不 同等 级 、 不 同 产地 、 不 同 


轻重 的 麻 卷 按 10~12 只 搭配 , 咀 入 二 道 杭 麻 机 进一步 分 
梳 和 混和 ,使 产品 的 质量 和 色泽 保持 相对 稳定 。 

@ 并 条 ;把 二 道 梳 麻 机 加 工 的 麻 卷 通过 并 条 机 加 以 
牵 伸 、 并 合 , 使 麻 条 的 结构 逐步 均匀 ,纤维 进一步 得 到 分 
杭 、 伸 直 平行 、. 混和, 成 为 可 供 纺 纱 用 的 熟 条 。 黄 麻 并 条 
机 采用 针 排 牵 伸 机 构 。 一 般 要 经 过 2~3 道 并 条 工序 ,都 
是 把 两 根 条 子 并 合成 一 根 。 

@ 细 纱 : 把 末 道 并 条 机 输出 的 纤维 条 , 在 细 纱 机 上 
经 过 牵 伸 、 加 牛 纺 成 一 定 支 数 的 管 纱 。 黄 麻 细 纱 机 的 牵 
伸 机 构 大 多 采用 皮 园 轻 质 辊 等 形式 ， 加 牛 一 般 采 用 悬 吊 
式 枫 锭 机 构 ， 也 有 采用 离心 锭 的 。 纺 成 的 细 纱 经 槽 简 络 
简 机 络 成 简 子 ,再 在 悬 吊 式 翼 锭 牛 线 机 上 牛 合 , 制 成 不 同 
股 数 的 麻 线 。 

基 麻 纺 “ 以 芝麻 为 原料 的 麻 纺 工程 。 艺 麻 纤维 强力 
高 . 纤 度 细 、\ 吸 慢性 好 ,可 纺 制 较 高 支 数 的 纯 纺 或 混纺 纱 。 
适宜 织 制 各 种 衣着 、 装饰、 工业 用 织物 和 水 龙 带 等 , 作为 
夏令 服装 用 料 , 穿着 尤为 舒适 ,也 可 用 作 各 类 皮革 、 篷 山 
等 的 缝 线 。 

在 中 国 , 芝麻 纺 有 悠久 历史 , 早期 以 手工 制 做 渔网 、 
绳索 和 衣着 用 布 。 例 如 夏布 就 是 用 半 脱 胶 的 芝麻 ， 手 工 
牛 绩 成 纱 制 成 的 织物 。19 世纪 末 开 始 采用 机 器 纺 纱 。 后 
来 ,应 用 绢 纺 机 械 纺 制 芝麻 获得 成 功 , 送 形 成 比较 完整 的 
绢 纺 式 芝麻 纺 工艺 。 由 于 绢 纺 工序 繁复 ,手工 操作 多 , 劳 
动 生产 率 低 ,20 世纪 60 年 代 以 来 又 应 用 毛纺 机 械 加 以 
改进 纺 制 艺 麻 获得 成 功 ,形成 了 毛纺 式 艺 麻 纺 工艺 。 这 两 
种 工艺 都 属于 长 纤维 精 梳 系统 。 精 梳 芝麻 纤维 时 落下 的 
短 纤维 称 为 落 麻 ， 是 
短 麻 纺 的 原料 。 ( 芝 遍 ) 

娟 妨 式 芯 麻 纺 工 C3 
艺 “分 陪 胶 、 梳 理 和 
成 纱 三 段 。 主 要 工艺 
流程 如 图 1 所 示 。 

@ 脱胶 ,芝麻 韧 
皮层 中 可 供 纺 纱 的 纤 
维 素 含量 约 70% 左 
右 ， 其 余 是 胶 质 。 脱 
胶 就 是 用 化 学 和 物理 
方法 除去 胶 质 。 赔 胶 | 
后 的 芝麻 再 经 给 油 、 | 
烘 干 ,成 为 精干 麻 。 | 

@ 梳理 :把 精干 
麻 加 工 成 长 度 在 一 定 
范围 内 的 单 纤维 。 精 
干 麻 需要 先 经 软 麻 、 
加 油 、 堆 仓 ,以 提高 纤 。 [条 
维 的 可 纺 性 能 。 然 后 4 


(天道 长 纤 ) (头疼 了 。) 
ERTTID 


ERFTTT3 


《一 首长 纤 ) 一 近东) 


坦 纱 (1 一 2 道 ) 
经 头 道 切 编 机 (大 切 
机 ) 和 贺 梳 机 ( 见 制 。 和 
绵 ) 的 梳理 , 制 得 头 道 。 图 1 绢 纺 式 苦 麻 纺 工艺 流程 图 
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长 纤 和 落 麻 。 把 头 道 落 麻 再 经 二 道 切 绵 机 (小 切 机 ) 和 贺 
梳 机 的 梳理 ， 制 得 二 道 长 纤 和 落 麻 。 头 道 和 二 首长 纤 分 
别 经 过 人 工 拣 麻 , 吻 除 残留 杂质 ,并 分 扯 秋 成 一 定 宽度 的 
片 状 麻 页 , 依 产品 要 求 进行 配 混 、 定 重 。 切 绵 和 梳 绵 的 首 
数 有 时 可 增加 到 3 道 ， 视 原料 和 产品 要 求 而 定 。 

@ 成 纱 :包括 延展 、 制 条 并 条 、 粗 纱 和 细 纱 等 工序 。 
把 配 混 定 重 的 长 纤维 麻 页 ,经 过 两 道 延展 机 的 针 梳 、 混 和 
加 工 成 一 定 长 度 的 麻 带 ， 经 制 条 机 
的 针 梳 . 率 伸 制 成 连续 状 麻 条 ,再 以 
8 一 10 根 麻 条 并 合 , 经 3 一 4 道 并 条 
机 的 针 梳 作用 ， 使 纤维 进一步 伸 直 
平行 ,均匀 混和 、 制 成 一 定 细 度 的 麻 
条 ， 然 后 经 1 一 2 道 相 纱 机 纺 成 粗 
纱 ,经 细 纱 机 纺 成 细 纱 。 

毛纺 式 世 麻 纺 工艺 ”工艺 流程 
如 图 2 所 示 。 其 中 脱胶 、 软 麻 、 堆 仓 
等 梳 前 工序 和 制 成 麻 条 以 后 的 并 
条 , 粗 纱 、 细 纱 等 纺 纱 工序 与 绢 纺 式 
艺 麻 纺 相同 。 而 开 松 、 罗 拉 梳 理 和 精 
梳 ， 采 用 类 似 于 黄麻 纺 和 精 梳 毛 纺 


的 部 分 工艺 和 设备 。 
绢 纺 式 芝麻 纺 末 道贺 梳 机 产生 
的 落 麻 或 毛纺 式 芝麻 纺 的 精 梳 落 麻 
图 2 毛纺 式 芝麻 ”纤维 长 度 较 短 整 齐 度 差 . 含 麻 粒 杂 
纺 工 艺 流程 图 


质 多 ,是 短 麻 纺 的 原料 。 短 麻 纺 采 
用 和 粗 梳 系统 纺 粗 支 纱 ， 也 可 和 其 他 短 纤维 进行 混纺 。 

此 外 ,把 芝麻 先 切断 成 一 定 长 度 , 再 脱胶 制 成 中 长 型 
精干 麻 , 可 采用 中 长 纤维 纺 纱 工艺 和 设备 纺 中 支 纱 。 

亚麻 纺 ”以 亚麻 为 主要 原料 的 麻 纺 工艺 过 程 ， 包 括 
原料 准备 .梳理 和 成 纱 。 亚 麻 纱 线 可 用 于 织 制 衣着 织物 、 
抽 绣 布 .油画 布 、 防 水 帆布 贴 墙 布 、 消 防水 龙 带 等 ,也 可 
用 作 皮 革 、 篷 帆 的 颖 线 。 亚 麻 长 麻 纺 纱 工艺 过 程 如 下 ， 

@ 原料 准备 ; 从 亚麻 原 共 中 提 制 纤维 。 在 古代 ,人 
们 已 经 懂得 将 亚麻 原 共用 水 浸渍, 制 取 纤 维 。 这 种 纤维 ， 
是 由 若干 单 纤维 和 胶 质 粘 联 而 成 的 束 状 长 纤维 ， 可 以 牛 
接 成 纱 。 现 代 亚麻 纺 仍然 使 用 类 似 的 自然 浸渍 法 (如 雨 
露 法 ,冷水 法 ,温水 法 等 ) 制 取 半 脱胶 亚麻 纤维 ,亚麻 原 区 
经 浸渍 (又 称 江 麻 ) 和 初步 加 工 制 成 的 长 纤维 , 称 打 成 麻 ， 
同时 产生 的 短 纤维 , 称 一 粗 和 二 粗 。 

@ 梳理 , 打 成 麻 经 还 梳 ， 加 工 成 梳 成 麻 和 短 麻 。 梳 
成 麻 用 长 麻 纺 纱 工 艺 ， 短 麻 和 一 粗 、 二 粗 用 短 麻 纺 纱 工 
艺 。 打 成 麻 也 可 以 直接 制 条 纺 纱 。 

@ 成 纱 :亚麻 成 纱 加 工分 长 麻 纺 和 短 麻 纺 二 种 。 长 
麻 纺 纱 的 主要 工艺 流程 是 

《 梳 成 麻 ) 一 > 配 麻 、 定 重 一 > 
细 纱 ( 干 纺 ) 


Ra 
者 练 、 尘 白 一 “ 细 纱 ( 湿 纺 ) 
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根据 成 品 的 质量 要 求 ,确定 配 麻 成 分 ,把 梳 成 麻 清洁 
混和 后 ,用 人 工 将 麻 束 均匀 地 平 铺 搭 接 喂 入 成 条 机 ,经 过 
针 排 的 作用 ,使 纤维 伸 直 平行 制 成 麻 条 ,也 可 由 棕 梳 成 条 
联合 机 ( 见 厦 杭 ) 直接 制 取 麻 条 。 然 后 经 4 一 5 道 并 条 机 
和 一 道 粗 纱 机 制 成 粗 纱 。 长 麻 成 条 机、 并 条 机 和 粗 纱 机 
均 采 用 开 式 针 排 机 构 。 

从 亚麻 粗 纱 纺 制 细 纱 ， 可 根据 织物 品种 和 质量 要 求 
采用 湿 纺 法 或 干 纺 法 。 湿 纺 法 : 始 于 19 世纪 初 。 在 细 纱 
机 上 ， 粗 纱 先 通过 水 模 浸 湿 再 进入 牵 伸 区 。 浸 湿 后 的 粗 
纱 , 纤维 胶 质 软化 ,有 利于 率 伸 , 而 且 由 于 水 的 作用 使 成 
纱 光洁 , 毛 羽 少 。 湿 纺 亚麻 纱 可 纺 36 一 48 公 支 。 纺 成 细 
纱 后 , 再 进行 者 练 或 尘 白 , 除去 果 胶 、 木质 素 和 其 它 伴生 
物 ,以 利于 织造 和 印染 ,但 细 纱 结构 易 受 损伤 ,强力 下 降 。 
从 19 世纪 50 年 代 起 ， 已 普遍 采用 粗 纱 者 练 和 漂白 后 再 
纺 成 细 纱 的 工艺 。 纤 维 柔 软 的 用 纯碱 者 练 ! 纤 维 相 硬 、 含 
木质 素 较 多 的 ， 则 用 烧碱 或 混合 碱 者 练 。 漂 白 剂 可 使 用 
双氧水 、 次 所 酸 钠 或 亚 氧 酸 钠 。 纺 成 的 细 纱 采用 管 幼 干 
燥 法 烘 干 。 干 纺 法 : 粗 纱 不 经 水 槽 浸 湿 或 者 练 ,直接 经 细 
钞 机 纺 纱 ,工艺 简单 .成 本 低 ,但 只 能 生产 较 粗 的 纱 , 纯 麻 
干 纺 纱 通常 不 超过 16 公 支 有 的 在 牵 伸 罗拉 引出 处 安装 
润 纱 装置 ,以 碱 少 纱 的 毛 羽 , 称 润 纺 或 半 湿 纺 。 

亚麻 短 麻 纺 纱 是 将 档 梳 机 产生 的 短 麻 和 经 过 除 杂 处 
理 的 一 粗 , 二 粗 ,通过 梳 麻 机 梳理 制 成 麻 条 ,再 经 3~4 道 
短 麻 并 条 机 和 一 道 粗 纱 机 制 成 有 牛 粗 纱 ， 经 湿 纺 法 或 干 
纺 法 纺 成 细 纱 。 短 麻 并 条 机 和 粗 纱 机 均 采 用 开 式 针 排 牵 
伸 机 构 。 亚 麻 短 麻 纺 纱 也 可 使 用 精 梳 工艺 ,采用 交叉 式 针 
梳 机 和 直 型 精 梳 机 ,可 改善 细 纱 质量 ,但 将 产生 约 20% 的 
精 梳 落 麻 。 

亚麻 与 化 纤 混纺 时 可 以 分 别 制 条 ， 采 用 条 子 混和 的 
方法 在 上 述 纺 纱 工艺 设备 上 加 工 。 也 可 将 亚麻 纤维 切断 
成 与 混用 纤维 相应 的 长 度 , 并 者 练 和 漂白 ,然后 采用 散 纤 
维 混纺 的 方法 在 棉纺 、 中 长 纺 、 绢 纺 或 毛纺 设备 上 纺 纱 。 
亚麻 纺 纱 工艺 也 有 发 展 ,如 使 用 打 成 麻 直接 制 成 麻 条 ,经 
精 梳 后 用 长 麻 纺 纱 工艺 纺 成 细 纱 ， 或 把 打 成 麻 经 多 区 拉 
断 直接 用 制 条 机 制 成 条 ,然后 用 短 麻 精 梳 工艺 纺 成 细 纱 。 

叶 纤 维 纺 把 叶 纤维 或 硬 质 植物 纤维 纺 制 成 绳索 的 
麻 纺 工艺 过 程 。 产 品 可 供 航海 水产, 工业 、 林 业 、 国 防 等 
部 门 作 栓 系 、 传 动 .捆扎 、 拖 外 之 用 。 

叶 纤 维 纺 纱 制 强 有 原料 选 配 ,分 把 ,梳理 、 并 条 、 纺 纱 
和 合股 , 制 强 等 工序 。 根 据 原料 品质 和 产品 要 求 ,把 不 同 
等 级 的 纤维 搭配 混用 并 分 把 ， 然 后 喂 入 双 区 针 排 的 延展 
机 , 受 针 排 梳理 和 牵 伸 作用 制 成 纤维 条 。 一 般 经 4 一 6 道 
延展 机 , 使 纤维 平 直 , 麻 条 拉 细 。 在 第 一 道 梳理 时 , 需 滴 
注 一 定量 的 油 液 ( 绳 缆 油 ), 以 改善 柔软 度 并 提高 润滑 、 搞 
水 、 抗 腐 等 性 能 。 再 将 2 或 3 根 麻 条 并 合 , 经 2 一 3 道 并 
条 机 的 针 排 梳理 、 达 伸 和 去 除 部 分 杂质 。 最 后 经 卧 式 纺 
纱 机 由 针 排 率 伸 ， 血 锭 加 牛 成 规定 细 度 的 纱 。 梳 理 、 并 
条 、 纺 纱 各 道 机 台 的 针 排 梳 针 配 置 是 由 粗 到 细 ， 由 长 到 
短 ,由 琉 到 密 。 


根据 产品 规格 和 用 途 的 不 同 ， 可 把 数 根 或 数 十 根 纱 
经 制 股 机 ( 股 线 搓 强 机) 合股 加 拓 成 各 种 规格 的 股 绳 。 有 
些 特 殊 要 求 的 绳索 还 以 钢丝 强 夹 入 股 强 中 作为 股 芯 ， 增 
加 强度 或 重量 。 3 根 或 3 根 以 上 的 股 绳 经 卧 式 制 强 机 合 
并 加 牛 , 拧 合成 各 种 粗细 不 同 的 绳索 ` 缆 ,也 有 采用 重型 
编 绳 机 制 成 多 股 花 式 编织 索 或 缆 的 。( 参 见 彩 图 插页 第 
24.25 页 ) 《〈 陆 树 豪 ” 沈 祖 望 程 卿 民 ) 


ma fangzhiwu ranzheng 
麻 纺 织物 染 整 (dyeing-and-finishing of bast 
textile) 苦 麻 、 亚 麻 、 黄 麻 等 官 皮 纤维 可 制 成 纱 线 、 
绳索 ,织物 或 无 纺织 布 ,其 中 用 于 衣着 或 装饰 的 麻 纺织 物 
则 需要 进行 预 处 理 、 染 色 、 印 花 和 整理 。 麻 纺织 物 染 整 方 
法 和 原理 ,基本 与 棉纺 织物 相似 ( 见 棉纺 织物 业 整 )。 麻 纤 
维 因 含 杂 量 较 高 ， 在 纺 纱 前 要 对 原料 进行 煮 练 氟 肌 等 处 
理 ,除去 一 部 分 杂质 和 色素 。 亚 麻 纤 维 对 酸 、 碱 和 氧化 剂 
较为 敏感 ,其 纺织 物 宜 采 取 缓和 的 反复 处 理 。 

预 处 理 ”已 纺 成 的 纱 线 可 按照 用 途 用 氢 氧 化 钠 、 硫 
酸 和 亚 气 酸 钠 等 药剂 进行 者 练 , 酸 洗 和 漂白 ,除去 残留 的 
木质 素 等 杂质 ， 达 到 所 要 求 的 各 级 白 度 。 各 级 白 度 的 亚 
麻 纱 线 制 成 织物 , 粗 帆布 、 粗 麻布 、 工业 用 布 等 不 需 充分 
漂白 。 一 般 织 物 的 预 处 理 包 括 进 某 、 森 练 、 酸 洗 和 漂白 
等 工序 。 亚 麻 织物 在 预 处 理 过 程 中 ,重量 损失 一 般 可 达 
25 匈 ,全 漂白 制品 的 强度 损失 可 达 35 务 。 芝 麻 纤 维 刚性 
大 ,成 纱 后 毛 羽 较 多 ,可 在 织物 烧 毛 过 程 中 去 除 。 黄 麻 与 
棉 的 交织 物 经 过 者 练 . 漂 白 等 处 理 后 的 制品 ,可 与 亚麻 布 
相 媲 美 。 

染色 麻 织 物 染 色 所 用 的 染料 ,主要 有 直接 染料 ,不 
溶性 偶 氮 染料 、 硫 化 染料 和 还 原 染 料 等 。 麻 的 纱 线 染色 
采用 吊 德 、 绞 纱 和 简 子 染色 设备 。 麻 织物 染色 通常 使 用 
屯 染 机 和 卷 当 机。 芝麻 纤维 的 结晶 度 较 高 ， 兰 光 处 理 对 
纤维 有 一 定 的 解 晶 作 用 , 染 深 色 时 可 得 较 好 的 染色 效果 。 

印花 麻 织物 印花 所 用 的 染料 和 棉 织 物 印花 基本 相 
同 。 主 要 采用 滚筒 印花 或 第 网 印花 。 

整理 ” 艺 麻 与 亚麻 织物 的 整理 相仿 。 为 了 改善 织物 
表面 的 光泽 和 手感 ,一 般 采 用 前 毛 、 上 某 和 轧 光 等 整理 。 
用 于 台布 、 餐 布 、 床 单 类 的 亚麻 织物 , 可 上 浆 轧 光 。 用 于 
衣着 的 白 细 麻 布 \ 粗 麻布 等 可 不 经 轧 光 整理 ,还 可 结合 丝 
光 进 行 防 争 整 理 ， 以 提高 抗 镇 性 能 。 黄 麻 织 物 用 丙烯酸 
醋 树 脂 整理 后 ,可 以 改善 耐 磨 性 能 。 用 于 舌 帐 挂 包 等 粗 
麻 织物 ,可 进行 防水 . 防 竺 上 蜡 、 轧 光 等 整理 , 特种 用 途 
的 麻 织物 ,还 可 进行 防火 整理 。 (村 得 昌 ) 


masha 

麻 纱 (hair cords) 。 布 面 纵向 有 细 条 织 纹 的 轻薄 
棉 织物 。 大 多 用 纯 棉纱 织 制 , 也 有 用 棉 麻 混 纺 纱 织 制 的 。 
20 世纪 60 年 代 以 来 由 于 化 学 纤维 的 发 展 , 出 现 了 涤 / 杭 、 
涤 / 麻 、 维 / 棉 等 混纺 麻 纱 。 麻 纱 因 插 训 如 麻 而 得 名 ,是 夏 
令 衣 着 的 主要 品种 之 一 ， 有 风 凉 透气 的 特点 。 麻 纱 有 漂 


白 、 染 色 , 印 花 .提花 、. 色 织 等 多 种 ,适宜 做 男女 时 衫 .儿童 
衣 裤 、 裙 料 以 及 手巾 和 装饰 用 布 。 按 组 织 结构 可 分 普通 
麻 纱 和 花 式 麻 纱 。 普 通 麻 纱 一 般 采 用 变化 平纹 组 织 一 
纬 重 平 组 织 。 经 续 幼 采用 18~13 号 (32~45 英 支 )， 纬 
密 比 经 密 高 10~15 匈 , 布 面 经 向 有 有 明显 的 直 条 纹路 。 经 
纱 牛 度 较 一 般 平 布 用 经 纱 高 10% 左 右 ,可 使 织物 挺 而 开 ; 
经 纱 和 纬 纱 的 牛 向 必须 相同 ， 使 细 

物 表 面条 纹 清晰 。 花 式 麻 纱 是 利用 

织物 组 织 的 变化 或 经 纱 用 不 同 号 数 

和 经 纱 排 列 的 变化 来 织 成 的 ， 有 变 

化 麻 纱 、 元 条 麻 纱 、 异 经 麻 纱 等 。 变 

化 麻 纱 包括 各 种 变化 组 织 ， 特 点 是 

纹路 相 壮 突出 , 布 身 插 刊 .柳条 麻 纱 

经 幼 排列 每 隔 一 定 距离 有 一 空 除 。 。 普通 床 纱 组 织 
特点 是 布 面 呈现 细小 空 肢 ， 质 地 细 洁 轻 湾 透 凉 滑 认 。 异 
经 麻 纱 以 单 根 经 纱 和 异 号 双 根 经 纱 循环 间隔 排列 ， 特 点 
是 布 面条 纹 更 为 清晰 突出 。 ( 陈 妙 中 ) 


maxianwel 
麻 纤维 (bast fibre and leaf fibre) 从 各 种 
麻 类 植物 取得 的 纤维 ， 包 括 一 年 生 或 多 年 生 草本 双子 叶 
植物 皮层 的 韧 皮 纤 维和 单子 叶 植物 的 叶 纤维 。 麻 纤维 是 
人 类 最 早 用 来 做 衣着 的 纺织 原料 。 埃 及 人 利用 亚麻 纤维 
已 有 8 000 年 的 历史 , 医 穴 中 的 埃及 木乃伊 的 歌 尸 布 长 
达 900 多 米 。 亚 麻 从 埃及 逐步 传人 欧洲 ,使 欧洲 成 为 亚麻 
布 的 重要 产地 。 

中 国 早 在 公元 前 4000 年 前 的 新 石器 时 代 已 知 采用 
蔡 麻 作为 纺织 原料 。 浙 江 省 吴兴 钱 山 谋 出 土 文物 中 发 现 
的 芝麻 织物 残片 是 公元 前 2700 年 前 的 遗物 。 湖 南 省 长 
沙 马 王 堆 汉 莫 中 也 有 精细 的 芝麻 布 ,在 芝麻 织物 之 前 ,中 
国 更 早 就 用 葛 和 大 麻 织 制服 用 布 。《 诗 经 》 中 就 有 “ 东 门 
之 地 ,可 以 江 艺 "的 诗句 。 用 芝麻 绩 织 的 夏布 是 中 国 传统 
的 优良 布料 。 

初 皮 纤维 的 种 类 “纺织 上 采用 较 多 的 初 皮 纤维 有 共 
麻 、 亚 麻 、 黄 麻 、 检 麻 、 大 麻 ,黄麻 等 ,芝麻 和 亚麻 的 物理 和 
化 学 结构 很 接近 ， 纤 维 取向 度 都 在 80% 左 右 , 结晶 度 都 
在 90 务 左 布 , 强度 高 , 伸 长 小 , 刚性 比较 大 ,吸湿 和 散 湿 
较 快 ,可 纺 性 能 较 好 ,可 纺 制 较 细 的 纱 线 , 织 制 细 布 , 做 
成 衣服 后 穿着 插 刮 、 吸 汗 、 不 贴身 .透气 、 凉 爽 ,是 夏季 服 
装 的 良好 材料 , 也 是 抽 绣 工艺 品 如 床单 、 被 音 、 台布、 餐 
巾 窗帘 等 的 理想 原料 。 芝 麻 和 亚麻 是 帆布 、 水 龙 带 、 乡 
线 .皮带 尺 等 的 上 等 原料 。 黄 麻 权 麻黄 麻 等 纤维 较 粗 ， 
适宜 做 包装 用 布 . 麻 袋 、 强 索 、 地 稚 底 布 等 .这 些 麻 类 的 吸 
湿性 和 透气 性 较 好 , 适宜 做 粮食 、 食糖 等 的 包装 材料 , 其 
中 以 黄麻 较 好 , 模 麻 次 之 , 大 麻 、 黄麻 除 部 分 用 于 黄麻 混 
纺 外 ， 多 数 为 绳索 的 原料 。 但 有 些 国家 部 分 品种 的 大 麻 
纤维 也 可 以 作为 衣着 原料 。 

麻 纤 维 的 化 学 组 成 和 机 械 物理 性 能 ” 见 表 1、 表 2。 

工艺 纤维 ”亚麻 黄麻. 模 麻 . 大 麻 , 苘 麻 等 的 单 纤维 
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表 1 。 麻 纤 维 的 化 学 组 成 (多 ) 


麻 别 
成 分 
芝 麻 亚 麻 黄麻 权 麻 大 麻 商 麻 燕 麻 剑 麻 
纤维 素 65~75 70~80 57~60 70~76 76.4 66.1 63.2 65.8 
半 纤 维 素 14~16 12~15 1~17 19.6 12 
木质 素 0.8~1.5 | 2.5~5 10~13 13~20 9.30 13~20 5.1 9.9 
(包括 蛋白 质 ) 
果 胶 4~5 1.4~5.7 1~1.2 7~8 0.5 0.8 
水 溶 物 4~8 3.4 13.5 1.4 1.2 
脂 蜡 质 0.5~1.0 | 1.2~1.8 | 0.3~0.6 1.3 2.3 0.2 0.3 
灰分 2~5 0.8~1.3 0.5~1.5 2 0.8 2.3 
其 它 含 所 物质 | 含水 率 含水 率 含水 率 含水 率 
0.3~0.6 | 10~11 8.8 10 10 
表 2 。 麻 纤维 的 机 械 物理 性 能 
麻 别 
目 一 注 
人 艺 麻 | 亚麻 | 黄麻 | 槛 麻 | 大 麻 | 商 麻 | 茹 麻 | 剑 麻 要 
比 重 | 克 / 厘 米 |1.51~1.53， 1.46 | 1.31 | 1.27 | 1.49 | 1.63 | 1.45 | 
工艺 纤维 长 度 | 区 米 | 45~75 100~350 [io0~350 |100~200 |100~350 |150~250 | 60~120 
工艺 纤维 细 度 | 公 支 1100~2200 400~800 |200~450 |150~250| 70~180 
| 生 度 康 纤维 长 30 
工艺 纤维 强度 | 公斤 / 克 | 26 |30~40 40~50 | 127 | 80~94 | 厘米 ， 夹 持 长 
| 75~93 20 厘米 ,重量 
| 为 1 克 
单 纤维 长 度 | 毫 米 | 20~250 |17~25 | 2~4 | 2~6 |15~25 | 1~2 | 3~12 |1.5~4.0| 
| 微米 40 |12~17 |15~18 |14~33 | 15~30 | 15~30 | 16~32 | 20~30 
单 纤维 细 度 
公 支 |1100~2200| 3500 
单 纤 维 强度 | 克 / 且 7.6 5.9~6.9 
断裂 伸 长 率 | 有 % 3.8 3 2~4 2~4 
标准 回 潮 率 | 多 9~11 |1l~l2 |13~14 | 13~14 12.7 11.9 11.3 


细胞 长 度 都 很 短 , 不 能 用 来 纺 纱 。 在 它们 的 韧 皮 组 织 中 数 
十 个 纤维 细胞 平行 胶 粘 在 一 起 又 相互 接 搭 成 网 状 〈 大 麻 
不 成 网 状 ), 图 1 为 成 熟 芝麻 茎 的 横 截面 。 韧 皮 在 江 漫 脱 
胶 时 ， 部 分 胶 质 被 发 酵 溶 去 , 使 粘连 的 纤维 东部 分 松散 ， 
再 经 纺 纱 厂 的 梳理 加 工 , 制 成 适 于 纺 纱 需 要 的 纤维 束 , 这 
种 纤维 束 称 为 工艺 纤维 。 艺 麻 单 纤维 细胞 较 长 ， 可 用 以 
纺 纱 。 

卦 皮 纤维 的 剩 制 和 脱胶 ”要 在 蔬 皮 中 取得 纤维 ， 先 
要 经 过 剥 取 和 脱胶 过 程 。 艺 麻 的 制 取 是 先 割 取 麻 茎 ， 打 
落 枝 叶 、 剥皮 ,或 直接 在 田间 将 麻 茎 折断 而 剥 取 麻 皮 , 再 
用 刊 麻 器 将 表面 青皮 刮 去 ( 刊 青 ), 洗 净 三 干 而 得 原 麻 ( 生 
麻 ) 便 成 为 纺织 厂 的 原料 。 原 麻 反 肌 一 般 采 用 碱 液 高 压 
煮 练 。 日 本 有 用 水 理 机 将 原 麻 连 结 成 带 状 进行 化 学 者 练 
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的 ,可 获得 顺 直 而 洁净 的 纤维 (精干 麻 )。 

1896 年 法 国 发 明 剥 麻 机 , 日 本 在 巴西 经 营 的 农场 已 
用 机 器 剥 麻 。 在 中 国 ,芝麻 的 收割 尚未 机 器 化 , 因 机 器 可 
能 损伤 芝麻 的 宿根 而 影响 下 一 季 生 长 。 剥 制 和 刊 青 也 是 
手工 操作 。 

亚麻 在 田间 拔 收 后 ,经 凉 干 枉 燥 脱 去 籽粒 而 成 原 茎 。 
原 茎 经 温水 发 酵 或 雨露 发 酵 使 部 分 胶 质 分 解 ， 晒 干 后 成 
为 干 茎 。 干 茎 的 木质 在 碎 茎 打 麻 联合 机 中 被 压 碎 ,由 高 速 
回转 的 打手 打 落 ， 分 离 出 来 的 纤维 再 经 人 工 在 钉 板 上 粗 
梳 分 级 而 成 打 成 麻 。 粗 梳 时 落下 的 短 麻 称 一 相 ， 联 合 机 
打 落 的 木质 碎 必 中 夹杂 的 短 麻 经 处 理 后 的 纤维 称 二 粗 。 
打 成 麻 ,一 粗 和 二 粗 都 是 亚麻 纺织 厂 的 原料 。 

黄麻 、 权 麻 和 黄麻 有 鲜 皮 赔 胶 . 干 皮 脱胶 和 带 杆 脱胶 


一 木 栓 层 
一 厚 角 细 肥 
全 一 中 住 大 纤维 
中 性 条 (和 生 芝麻 纤维 
次 生 畴 次 生 芝麻 纤维 
皮 部 
形成 层 
次 生 木质 导管 
次 生 林 | 
本 链 遇 线 


图 1 芝麻 芭 结 构图 


三 种 方法 。 先 将 麻 皮 或 麻 茎 扎 成 捆 ， 浸 没 于 池水 或 流水 
中 ,浸泡 时 间 视 水 温 而 定 ,利用 微生物 发 酵 陪 胶 。 待 脱胶 
适度 即行 取出 ,在 流水 中 洗 净 旺 干 即 成 熟 麻 ( 精 洗 麻 ), 为 
纺 纱 厂 的 原料 。 大 麻 麻 冯 和 麻 骨 粘 附 抱 合 较 紧密 ,到 皮 前 
须 先 漫 泡 。 

韧 皮 纤维 的 剥 制 和 脱胶 关系 到 纤维 质量 的 优 劣 。 麻 
茎 收割 要 及 时 , 过 早 则 纤维 产量 低 、 强 度 差 , 过 迟 则 纤维 
粗 硬 , 剥 制 和 脱胶 困难 。 脱 胶 宜 适度 , 偏 生 则 纤维 松散 不 
够 ,过 度 则 强度 减弱 ,影响 工艺 纤维 的 长 度 。 剥 洗 应 洁净 ， 
否则 杂质 残留 纤维 上 影响 可 纺 性 ,使 纱 的 质量 下 降 。 

叶 纤 维 及 其 利 制 ”从 单子 叶 植物 的 叶 上 获得 的 维 管 
东 纤 维 (图 2)。 叶 纤维 种 类 很 多 ,经 济 上 有 实用 价值 的 有 


表皮 层 
纤维 束 


诲 编组 织 
李 状 组 织 
维 管束 


图 2 叶片 横 切面 图 


麻 


剑 麻 和 节 麻 。 这 类 纤维 一 般 比 较 粗 硬 也 称 硬 质 纤维 )， 
长 度 较 长 伸 长 小 ,强度 好 , 耐 海水 浸 湿 也 耐 每 蚀 , 适 宜 制 
造船 舰 和 矿井 用 的 绳 绕 ,也 可 编制 粗 麻袋 或 包装 用 布 . 近 
来 也 有 用 叶 纤维 织 制 地毯 布 或 与 塑料 压 成 建筑 板材 的 。 
合成 纤维 的 大 量 出 现 , 有 逐渐 取代 麻 制 绳 缆 的 趋势 。 

叶 纤 维 大 多 用 机 械 剥 制 加工 。 将 割 下 的 叶片 咀 入 刮 
麻 机 ,使 叶肉 \ 叶 汁 和 时 酒 与 纤维 分 离 。 其 工艺 流程 是 : 喂 
叶 一 > 天 麻 一 >* 择 洗 (或 冲洗 ) 一 * 压 水 一 * 烘 干 。 使 用 
的 机 器 有 多 种 ,最 高 产量 可 达 加 工 鲜 叶 250 一 450 吨 / 台 
班 。 纤 维 占 鲜 叶 重 的 比例 约 为 3.5 一 6 移 。 〈 彼 叔 香 ) 


maoxion 

麻 线 (bast thread) 用 麻 纤 维 纺 成 的 各 种 颖 
制 用 线 ， 包 括 芝麻 线 、 亚 麻 线 和 黄麻 线 。 蔚 麻 线 用 脱胶 
的 芝麻 纤维 纺 成 单 纱 ， 几 根 单 纱 经 一 次 加 牛 而 成 股 线 。 
有 的 芝麻 线 表面 再 上 浆 和 打 蜡 ， 使 之 光滑 并 防水 。 常 用 
的 芝麻 线 是 9.5 公 支 单 纱 6 股 牛 线 ， 也 有 的 是 2 一 15 股 
牛 线 , 还 有 7.5 公 支 单 纱 、36 公 支 单 纱 的 股 线 。 艺 麻 线 的 
强度 高 . 伸 长 率 低 、 有 了 耐 腐蚀 和 遇 水 脱 润 等 特性 ， 主 要 用 
以 颖 制皮 鞋 .皮革 制品 和 篷 帆 , 也 可 用 以 颖 制 枪 炮 衣 、 飞 
机 罕 、 坦 克 音 和 制作 降落 伞 强 等 ,亚麻 线 是 用 半 脱胶 的 亚 
麻 纤 维 经 带 梳 湿 纺 成 单 纱 , 几 根 单 纱 一 次 加 拓 成 股 线 ,在 
制 成 纱 线 后 再 经 者 漂 进一步 瓜 胶 。 亚 麻 线 的 特性 、 规 格 
和 用 途 基 本 与 芝麻 线 类 同 ， 可 用 作 各 种 颖 线 。 黄 麻 线 是 
用 半 脱 胶 的 熟 黄麻 纺 成 单 纱 ， 一 次 加 牛 成 股 线 。 常 用 的 
黄麻 线 是 3 公 支 左右 单 纱 3 股 拓 线 ， 主 要 用 作 麻 袋 的 缝 
边线 、 封 口 的 绞 包 线 、 沙 发 的 嵌 线 和 其 他 包装 、 捆扎 用 线 
等 。3 公 支 单 纱 2 股 黄麻 线 一 般 用 作 麻 袋 坯布 的 边线 和 
缝 口 线 等 。 由 于 黄麻 产量 高 、 价 格 低 , 虽 有 长 期 着 水 后 易 


腐 ,不 耐 王 等 缺点 ,但 仍 被 广泛 应 用 。 (省 家 驻 ) 
mazhl 
麻 织 (bast weaving) 以 各 种 麻 型 纱 线 为 原料 


制 成 经 、 纬 纱 交织 的 织物 的 工艺 过 程 。 按 麻 纤 维 原料 分 
为 芝麻 织 亚 麻 织 和 黄麻 织 。 

兰 麻 织 ”芝麻 是 中 国 的 特产 。 用 芝麻 织 布 的 历史 久 
远 。 从 浙江 吴兴 钱 山 江 的 新 石器 时 代 遗 址 出 土 的 芝麻 织 
物 残片 表明 ,中 国 早 在 公元 前 2700 多 年 前 就 出 现 了 世 
麻 织 物 . 从 1972 年 湖南 长 沙 马 王 堆 西汉 古 墓 中 出 土 的 世 
麻 织 物 看 ， 当 时 世 麻 纱 是 用 手工 将 麻 纤维 东 劈 成 一 定 的 
细 度 ,再 把 头 尾 牛 接 起 来 直至 所 需 长 度 。 世 麻 绩 成 的 纱 含 
有 一 定 的 胶 质 ， 纱 身 平 直 光 滑 ， 用 这 种 纱 可 织 成 
市 ,但 夏布 的 布 幅 狂 ,产量 低 .在 机 械 化 生产 中 ,芝麻 通过 
脱 驻 ,被 切 成 一 定 长 度 ,再 经 过 纺 纱 而 制 成 芝麻 纱 。 芝 麻 
织 的 一 般 工艺 过 程 如 下 页 图 示 。 世 麻 纱 一 般 采用 办 经 整 
经 方式 . 股 线 色 织 物 因 绞 纱 上 浆 后 经 线 可 顺利 退 绕 , 故 采 
用 分 条 整 经 方式 。 

用 芝麻 纱 可 制 成 纯 纺 漂白 织物 印花 织物 ,小 提花 织 
物色 织 织物 、 混 纺织 物 、 餐 巾 和 装饰 织物 等 ,在 芝麻 纱 中 
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混入 可 溶性 维 纶 长 丝 制 成 织 
物 ， 再 经 特种 整理 使 维 纶 长 
丝 溶 解 ,可 获得 轻薄 织物 .在 
加 工 芝麻 细 号 纱 时 使 用 单 纱 
上 浆 方式 。 

亚麻 织 ”利用 亚麻 纤维 
织 布 有 悠久 的 历史 。 公 元 前 
3000 多 年 前 的 古代 埃及 木 
乃 伊 就 是 用 亚麻 织物 包扎 
的 。 亚 麻 织 物 的 一 般 生产 流 
程 类 似 于 棉 织 中 绞 纱 染 色 的 
织物 生产 过 程 ， 但 采用 分 批 
整 经 方式 .在 生产 厚 机 市 时 ， 
则 要 用 空心 纤 子 和 重型 织 机 ， 织 水 龙 带 时 使 用 积极 导 术 
的 织带 机 。 亚 麻 织 物 的 产品 有 茶 巾 台布 、 刺 绣 用 底 布 , 亚 
麻 帆 布 和 包装 织物 等 。 由 于 亚麻 织物 容易 起 纺 ， 纯 纺 产 
晶 不 宜 作 服 装 面料 使 用 。 因 此 ， 服 用 织物 是 用 涤纶 与 亚 
麻 的 混纺 纱 来 织 制 的 。 

黄麻 织 用 大 麻 和 黄麻 等 短 纤 维 麻 制 成 的 纱 线 织 布 
的 工艺 过 程 统称 黄麻 织 。 用 大 麻 纤 维 织 布 在 中 国 已 有 
悠久 的 历史 。 中 国 河北 省 葛城 台 西 村 商 代 遗 址 出 土 的 大 
麻布 残片 距 今 已 有 3 400 一 3 500 年 。 南 亚 次 大 陆 盛产 黄 
麻 , 黄麻 纺织 业 比 较 发 达 。 呐 麻 织 物 主要 是 平纹 和 双 经 
平纹 织物 。 平 纹 织物 用 于 包装 , 双 经 平纹 织物 可 制 麻 绕 。 
此 外 ,3 页 斜纹 织物 的 布 身 比较 适 于 盛 放 颗粒 较 小 
的 藤 糖 等 物资 。 织 制 黄麻 织物 的 工艺 过 程 如 下 图 。 在 黄 


苦 麻 织 的 工艺 过 程 


和 Wir。 麻 织物 和 麻袋 的 生产 过 程 
由， 络 纱 机 器 采用 钢 质 本 
|。 磨 档 简 ， 做 成 的 简 子 常 比 
种 绎 (或 侵入 ih] 棉 织 的 简 子 大 。 黄 麻 纱 一 
四- 般 不 上 浆 。 上 沼 时 则 使 用 
区 整 效 联合 机 。 在 片 检 织 机 
和 剑 杆 织 机 等 无 校 织 机 上 
[人 织造 时 ,直接 用 简 子 供 纬 。 
En 麻 织 机 有 狭 幅 和 闹 幅 两 
太公 种 。 狭 幅 麻 织 机 用 于 织 制 
麻袋 。 阅 幅 织 机 用 来 加 工 

黄麻 织物 的 织 制 工艺 和 过程 


麻 织 物 。 织 坯 经 检验 和 轧 
光 后 成 包 袋 坯 还 要 经 过 加 工 才能 成 袋 。 袋 坯 受 高 温 高 
压 的 烘 简 丑 当 轧 光 后 ， 按 一 定 规格 折 闪 和 裁 切 ， 称 为 折 
切 。 将 裁 切 好 的 袋 坯 用 三 股 麻 线 按 设计 要 求 在 俊 坏 两 侧 
缝 绕 ,初步 构成 袋 状 物 , 称 为 颖 边 。 经 缝 边 后 的 袋 状 物 袋 
口 仍 是 毛 边 ,为 了 防止 脱 散 须 将 袋 口 处 的 织物 卷 折 3 层 ， 
在 缝 口 机 上 用 双 股 麻 线 继 口 . 缝 口 后 的 麻袋 经 印字 、 成 包 


即 可 入 库 。 ( 单 金吉 汪 关 珍 钱 汐 形 ) 
mazhiwu 
麻 织 物 《bast fabric) 用 床 红 维 纺 织 加 工 成 的 


织物 ， 包 括 麻 和 化 学 纤维 混纺 或 交织 物 。 麻 有 芝麻 、 黄 
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麻 、 亚 麻 、 大 麻 等 种 类 , 其 织物 用 途 各 不 相同 。 一 般 供 衣 
着 、 装 饰 .国防 ,工农 业 用 布 和 包装 材料 等 用 。 亚 麻 织 物 使 
用 最 早 ,在 埃及 已 有 8 000 年 左右 的 历史 。 中国 在 公元 前 
4000 多 年 前 已 开始 用 葛 藤 纤维 纺织 , 葛 布 极 盛 于 春秋 战 
国 时 期 。 后 来 因 葛 茧 生长 慢 ,产量 低 、 加 工 难 , 逐渐 被 大 
麻 、 芝 麻 所 取代 。 据 考古 发 现 最 古老 的 芝麻 织物 出 现在 
公元 前 27 世纪 。 大 麻 和 芝麻 布 极 盛 于 隋唐 时 代 。 宋 代 
起 因 棉花 的 普遍 种 植 ， 棉 布 生产 比较 方便 而 取代 了 麻 织 
物 ， 成 为 大 众 化 衣料 。 但 因 芝麻 布 较 精 细 ， 有 插 更 凉快 
的 优良 特性 ， 几 千年 来 专门 用 作 夏 服 和 蚊帐 。 明 清 时 代 
起 称 手工 生产 的 芝麻 布 为 夏布 ,加 工 精细 ,闻名 中 外 。 麻 
织物 按 原料 不 同 分 为 苦 麻 织物 、 黄 麻 织物 和 亚麻 织物 三 
大 类 ,都 以 纯 纺 为 主 , 也 有 与 化 学 纤维 混纺 交织 的 , 如 涤 
纶 与 芝麻 ,涤纶 与 亚麻 ,黄麻 与 丙纶 扁 丝 , 涤纶 、 富 纤 ( 强 
力 粘 胶 ) 与 芝麻 ,涤纶 、 羊 毛 与 芝麻 等 混纺 和 交织 的 新 品 
种 。 麻 织物 大 多 具有 吸湿 . 散 湿 速度 快 、 断裂 强度 高 、 断 
虱 伸 长 小 等 特性 ,穿着 感觉 凉爽 ,用 品 不 每 不 烂 。 麻 纤维 
整齐 度 差 ,集束 纤维 多 , 成 纱 条 干 均匀 度 较 差 , 织物 表面 
有 粗 节 纱 和 大 肚 纱 ， 而 这 种 纱 狂 反倒 构成 了 麻 织 物 的 独 
特 风 格 ,有 些 仿 麻 织 物 还 有 意 用 粗 节 花 色 纱 线 织造 ,借以 


表现 麻 织物 的 特点 。 (省 家 驴 ) 
mohoimoo 
马 海 毛 〈mohair) 。 安哥拉 山羊 的 毛 ,又 称 为 安 哥 


拉 山 羊毛 ， 是 光泽 很 强 的 长 山羊 毛 的 典型 ， 属 特种 动物 
毛 。“ 马 海 "一 词 来 源 于 阿拉 伯 文 , 意 为 “ 似 发 丝 的 山羊 毛 
织物 ", 后 来 成 为 安哥拉 山羊 毛 的 专 称 。 安 哥 拉 山羊 毛 原 
产 于 土耳其 安哥拉 省 ,19 世纪 末 和 20 世纪 初 输出 到 南 
非 好 望 角 和 美国 的 得 克 萨 斯 州 竺 地。 南非、 土耳其 和 美 
国 送 成 为 马 三 大 产地 。1980 年 马 海 毛 的 世界 总 
产量 为 16 200 吨 。 
马 海 毛 的 形态 


与 羊毛 相似 ， 但 某 些 特征 不 同 。 其 鳞 


马 海 毛 的 皮层 几乎 都 是 由 正 皮质 细胞 组 成 的 《有 的 

有 人 少量 副 皮质 呈 环 状 或 混杂 排列 于 正 皮质 之 中 )* 因 而 纤 
维 很 少 弯曲 , 且 对 一 些 化 学 药剂 的 作用 比 一 般 羊毛 敏感 ， 
马 海 毛 的 吸湿 性 与 一 般 羊毛 近似 。 

由 于 在 皮质 细胞 之 间 有 空气 间隙 , 毛 质 轻 而 有 膨 松 特性 。 
马 海 毛 直径 为 10 一 90 微米 ,根据 直径 大 小 分 级 。 美 

国 规定 纤维 直径 (平均 ) 小 于 23 微米 的 为 优 级 细毛 ,大 于 
43 微米 的 为 低级 粗毛 。 马 海 毛 的 品质 随 山羊 年 龄 增长 而 
下 降 。 大 约 由 半 岁 到 两 岁 半 ， 纤 维 平均 直径 可 由 25 微米 
变化 至 40 微米 ,以 后 变化 缓慢 。 一 岁 小 山羊 的 马 海 毛 直 
径 为 10~40 微米 , 年 剪 毛 虽 2.25 公斤 / 头 ,纤维 表面 的 
鲍 片 少 , 约 为 细 绵 羊毛 的 一 半 , 重 肥 程 度 低 ,表面 光滑 ,有 
笑 毛 不 到 1%, 卷曲 少 ,平均 1 个 /厘米 ,大 山羊 的 马 海 毛 


a 外形 b 模 堆 面 一 


马 海 毛 
直径 为 25 一 90 微米 ,有 赃 毛 明显 增加 。 纤 维 截面 贺 形 性 


高 是 马 海 毛 特 征 之 一 ， 截 面 长 径 与 短 径 之 比 很 少 超过 
1.2;1,。 优 级 马 海 毛 很 少 含 粗 短 死 毛 ， 低 级 的 则 含 粗 短 毛 
较 多 ,影响 可 纺 性 能 和 染色 

马 海 毛 属于 多 用 性 纤维 ， 


动 衣 、 人 人: 
的 弹性 


织品 。 (高 家 宝 ) 


服 衣料 提花 毛 建 、 装 饰 织物 ,长 毛纺、 
花边 、 饰 带 以 及 假发 等 。 和 
度 高 ,光泽 悦目 ,属于 ? 


Mo Jun 


马 钧 。 ”中国 古 


机 织 工 工效 很 低 , 立 志 改 革 绫 机 。| 
50 综 者 50 咕 ( 踏 杆 ) ,60 综 者 60 距 。 
12 根 中 控制 60 余 片 综 。 据 推测 ,可 能 
制 1 片 综 的 “组 合 提 
花纹 图 案 奇特 , 配置 变化 多 样 , 织物 表面 具有 
物 生动 逼真 ,光泽 明暗 相间 ,层次 变 : 。 
魏 国 所 产 些 织物 能 与 成 都 的 矶 锦 媲 
指南 车 ,发 明 灌溉 用 的 翻车 (龙骨 
的 发 石 车 等 人称 马 钧 是 “ 巧 思 绝 世 , 变 


makunl 


织物 背面 起 毛 ， 使 手感 丰满 科 
软 , 马 祥 呢 呢 面 光洁 ， 手 感 厚实 ， 
色泽 以 黑 灰 、 深 曙 啡 、 暗 绿 等 
素 色 或 泥 色 为 多 ,也 有 内 色 、 夹 。 
丝 等 ， 除 了 全 毛 马 裤 呢 外 ， 还 有 马兰 哆 织物 


化 纤 混 纺 等 品种 ， 都 仿效 全 毛 的 风格 。 《〈 董 家 狠 ) 
mowangdul hanmu chutu fangzhipin 
马 王 堆 汉 墓 出 土 纺织 品 (textile excavated 


from the Han tomb at Mawangdui, Changsha) 


1972 年 和 1974 年 中 国 湖南 长 沙 马 王 堆 1 号 ,3 号 汉 幕 出 
土 的 随葬 品 中 有 纺织 如 和 衣物 200 余 种 。 其 中 包括 目前 
所 知 的 汉代 光大 部 分 ,如 平纹 组 织 的 销 、 红 、 纱 3 


绞 经 组 织 的 素 罗 和 人 花 罗 ;和 针 弘 组 织 的 竺 、 锦 , 绒 图 锦 ; 钱 状 
组 织 的 缘 带 以 及 彩绘 印花 纱 。 还 有 大 麻 和 基 麻 制 成 的 粗 
细 麻 布 等 。 


绵 袍 11 件 , 夹 袍 1 件 ， 禅 衣 
\ 袜 、 香 森 \ 丝 巾 、 绣 枕 、 镜 红 、 瑟 


3 件 , 以 及 衣 裙 .手套 、 
纱 ”数量 较 多 。 其 中 一 件 薄 如 蝉 如 的 素 纱 禅 衣 长 

128 厘米 , 袖 长 190 厘米 , 重 49 克 ， 纬 丝 密度 分 别 为 

58 根 /厘米 和 40 根 /厘米 ， 每 平方 米 重 15.4 克 , 单 根 乔 

丝 的 纤 度 为 10.2 一 11.3 旦 。 另 有 几 块 素 纱 料 , 整 幅 宽 49 

厘米 和 45 厘米 不 等 ,重量 合 每 平方 米 12.7 克 。 

马 王 堆 3 号 墓 出 土 四 块 浅 绛 色 纤 纱 (图 1)。 约 纱 在 
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度 稀 的 约 34 一 36 根 / 厘 米 ， 密 的 约 
经 纬 丝 的 投影 宽度 为 0.03 一 0.08 毫米 
和 0.05~0.15 毫米 。 丝 的 拓 回 角 约 25 "一 35", 牛 度 
约 1400~2 400 牛 / 米 。 织 物 厚度 为 0.07 一 0.10 毫米 。 
络 纱 比 素 纱 更 为 稀 玻 、 轻 软 , 是 由 强 拓 经 丝 不 同 牛 向 相间 
排列 经 处 理 而 起 约 的 。 

花 罗 “有 和 朱 罗 、 皂 罗 、 烟 色 罗 、 耳 杯 形 萎 纹 罗 等 (图 
2).。 耳 杯 形 姜 纹 罗 以 粗细 线条 构成 耳 杯 菱形 图 案 ,用 横 式 
为 粗细 两 档 一 个 图 案 的 循环 ， 纵 向 为 7 厘 
米 ， 横 向 为 3.7 厘米 。 大 小 套 组 成 四 周 对 称 图 案 。 其 经 
纬 丝 纤 度 为 20/22 旦 的 蚕丝 ,是 由 生丝 织造 匹 染 而 成 。 经 
纬 密度 为 88 一 92 根 /厘米 和 26 一 30 根 /厘米 , 幅 宽 49.5 
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厘米 。 每 平方 米 重 约 30~37 克 。 耳 杯 菱形 花纹 须 用 提 


纹 地 上 起 三 上 一 下 4 枚 纹 组 织 的 块 面 花纹 (图 3)。 几 何 纹 
绮 的 一 个 花纹 循环 经 丝 数 为 116 根 , 纬 丝 数 为 92 根 。 花 
纹 图 案 上 下 左右 全 部 对 称 。 地 部 平纹 两 片 平纹 上 
口 综 来 控制 , 花 部 斜纹 组 织 由 60 片上 口 综 来 控制 , 或 用 
提花 束 综 来 控制 ,每 根 经 丝 都 同时 穿 过 花 综 和 平纹 综 。 这 
种 织物 须 用 多 综 多 申 机 和 提花 束 综 机 来 织 制 。 

锦 有 二 色 锦 , 三 色 锦 和 多 色 锦 三 类 。 二 色 锦 有 隐 花 
波纹 孔 涂 锦 和 隐 纹 星 形 花卉 锦 等 。 实 物 全 是 两 根 经 丝 为 


Ww 


图 3 对 乌 花 卉 纹 绮 


一 组 , 纬 丝 用 单 色 。 幅 宽 为 50 厘米 , 孔雀 锦 的 经 纬 密 为 
118 根 /厘米 和 48 根 / 厘 米 (图 .4)。 星 形 锦 的 名 
根 /厘米 和 48 根 /厘米 。 这 种 两 色 锦 的 纹样 


经 和 地 经 的 色泽 相近 ,在 侧面 光照 射 下 显 出 花纹 。 

三 色 锦 有 几何 纹 锦 、 绀 地 绛 红 鸣 鸟 锦 和 
锦 等 (图 5)。 为 一 组 , 茱 黄 锦 
156 根 / 厘 米 和 40 根 /厘米 , 其 比例 约 为 4: 
是 表 里 交 换 的 经 二 重组 织 。 花 形 循环 长 8 奋 
厘米 , 花 朱 用 块 平 涂 法 表现 ,以 空心 线圈 构成 
并 以 少量 菱形 图 案 点 组 ,花纹 明朗 鲜艳 。 


地 纹 经 、1 根 底 经 和 1 根 大 织 
物 表面 1 倍 以 上 的 大 小 环 状 绪 圈 。 经 纬 176~224 
根 /厘米 和 41~50 根 /厘米 ,以 织 幅 50 厘米 计算 ,总 经 根 
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图 5 香 色 莱 黄 锦 


数 约 为 8 800~11 200 根 。 最 大 花 幅 有 13.7 厘米 , 需 用 
2 055 根 经 丝 单独 运动 ， 用 花 楼 装置 的 提花 束 综 来 控制 ， 
送 经 量 不 同 ， 须 用 双 经 轴 织 
制 。 从 实物 分 析 , 绒 图 高 出 锦 面 0.7~0.8 毫米 , 花纹 有 
很 强 的 立体 感 。 (参见 彩 图 插页 第 3 页 ) 

麻 织 品 棺 内 发 现 的 四 块 麻 织品 保存 完好 。 其 中 一 
块 粗 麻布 的 原料 是 大 麻 纤 维 ， 灰 加 工 麻布 和 细 麻 布 的 原 
料 是 芝麻 纤维 ,捆扎 竹简 的 强 索 原料 是 苘 麻 纤 维 。 灰 麻布 
的 麻 纱 支 数 为 150 公 支 ， 均 匀 度 较 好 , 牛 向 为 S, 牛 度 麻 


图 6 纹 转 名 


经 959 牛 / 米 , 麻 纬 905 牛 / 米 ,不 与 率 为 27 匈 ， 单 纱 强力 
为 83 克 , 单 纱 断裂 伸 长 率 为 5 多。 出 土 的 麻 织 品 均 为 平 
纹 织物 ， 粗 麻布 的 经 纬 密度 为 17.9 根 /厘米 和 18.1 根 / 
厘米 , 约 合 10 升 布 。 灰 麻布 的 经 密 37 根 /厘米 , 约 合 23 
升 布 。 另 两 块 芝 麻布 民 /厘米 , 约 合 21 升 ,已 
接近 现代 的 细 布 。 灰 加 工 芝麻 布 表面 有 乌 亮 的 极光 ， 经 
鉴定 含有 无 机 物质 ( 铜 、, 秒 、 钙 等 )， 类 似 近代 经 过 蹦 布 轧 


光 加 工 的 麻 织 物 。 《高 汉 玉 ) 
maperdeng 
麦 尔 登 ”(melton) 用 粗 梳 毛 纱 织 制 的 一 种 质地 


紧密 具有 细密 纹 面 的 毛 织 物 。 玫 尔 登 为 英国 所 创制 ， 当 
时 的 生产 中 心 在 列 斯 特 郡 的 melton mowbray, 故 以 地 名 
命名 ,简称 melton。 主 要 用 作 大 衣 、 制服 等 冬季 服装 。 大 
多 使 用 品质 支 数 为 64 支 的 细 羊 毛 混用 部 分 精 梳 短 毛 为 
原料 ,经 结 用 12 公 支 以 上 的 粗 梳 毛纱 ,以 和 斜纹、 二 
针 纹 或 平纹 组 织 交织 成 经 缂 密度 较 大 的 织物 . 重 约 390~ 


490 克 / 米 *。 经 过 重 缩 绒 整 理 后 ,织物 手感 丰润 , 富 于 弹 
性 , 穿着 时 挺 刊 不 皱 、 耐 穿 耐 磨 、 抗 水 防风 。 麦 尔 登 多 染 
成 藏青 和 其 他 深 色 。 以 纯 毛 产品 居多 ， 有 时 混入 少量 锦 
纶 以 提高 原料 的 可 纺 性 和 织物 的 耐 磨 性 ， 也 有 用 羊毛 与 
20 一 30 匈 粘 胶 混纺 的 毛 粘 麦 尔 登 ,以 精 梳 毛纱 为 经 , 粗 梳 
毛纱 为 纬 的 麦 尔 登 ,强度 与 弹性 都 较 粗纺 织物 为 好 。 
(金保 乐 ) 

moaodi zhiwu 


毛 涤 织 物 (wool/polyester fabric) ”用 羊毛 和 
涤纶 混纺 纱 线 制 成 的 织物 。 毛 涤 混纺 常用 比例 是 45:55。 
既 可 保持 羊毛 的 优点 ， 又 能 发 挥 涤纶 的 长 处 《 见 聚 本 并 
维 )。 几 乎 所 有 的 粗 , 精 纺 毛 织 物 都 有 相应 的 毛 涤 混 纺 品 
种 。 其 中 精 纺 毛 涤 薄 型 花呢 又 称 凉爽 呢 ,俗称 毛 的 确 凉 ， 
是 最 能 反映 毛 涤 混纺 特点 的 织物 之 一 。 有 经 纬 全 用 双 股 
线 的 ,也 有 经 用 双 股 线 , 续 用 单 纱 和 经 纬 全 用 单 纱 的 。 通 
常用 50~70 公 支 双 股 线 ， 较 注 的 织物 用 100~120 公 支 
双 股 线 。 织 物 重 约 170~190 克 / 米 :。 毛 涤 薄 型 花呢 与 全 
毛 花 呢 相 比 ,质地 轻薄 , 折 争 回复 性 好 , 坚定 耐 麻 , 易 洗 、 
快 干 , 裙 宰 持 久 , 尺寸 稳定 , 但 手感 不 及 全 毛 的 柔滑 。 如 
用 有 光 涤纶 作 原 料 ， 呢 面 有 丝 样 光泽 。 若 在 混纺 原料 中 
使 用 羊绒 或 驼 绒 等 特种 动物 毛 , 则 手感 较 请 糯 。 
( 董 家 狠 ) 

maofang 

毛纺 (wool spinning) ”把 毛 纤 维 加 工 成 纱 线 
的 纺 纱 工艺 过 程 。 毛 纤维 以 羊毛 为 主 , 也 包括 山 单 纺 、 免 
毛 、 马 海 毛 、 关 牛 毛 等 特种 动物 毛 。 毛 纺 过 程 也 可 用 于 毛 
型 化 纤 纯 纺 、 混 纺 以 及 毛 与 其 他 天 然 纤维 混纺 。 用 纯 纺 
和 混纺 毛纱 织 制 的 毛 织 物 . 针 织物 . 毛 息 等 ,具有 保暖 . 吸 
湿 、 富 于 弹性 和 耐 磨 等 特点 。 用 毛 织物 制 成 的 服装 手感 
和 柔 闪 ,丰满 和 插 弄 。 毛 纱 还 用 以 织 制 工业 用 呢 、 文 体 用 品 
和 地 奸 等 。 

人 们 早 就 利用 羊毛 纺 纱 ， 编 结 毛衣 用 以 御寒 。 中 国 
新 疆 曾 出 土 3 000 年 前 的 毛 织品 , 欧洲 在 中 古 时 代 , 粗 梳 
毛纺 已 盛行 于 意大利 的 威尼斯 佛罗伦萨 等 地 ,后 逐渐 传 
布 到 其 他 国家 。 精 梳 毛纺 在 1850 年 前 后 开始 发 展 ,法 式 
精 杭 机 ( 直 型 精 梳 机 ) 和 英 式 精 梳 机 ( 圆 型 精 梳 机) 相继 问 
世 , 形成 了 两 种 类 型 的 精 杭 工 艺 , 法 式 适 用 于 细毛 ; 英 式 
适用 于 粗 长 的 羊毛 。 针 杭 机 是 在 法 国 开始 应 用 的 。 半 精 
梳 毛 纺 是 在 以 后 逐渐 形成 的 。 

由 于 绵羊 品种 和 饲养 条 件 不 同 。 羊 毛 品质 有 较 大 的 
差异 ,即使 在 同一 张 毛 套 上 ,各 部 位 毛 纤维 的 品质 也 有 差 
别 。 为 了 合理 使 用 原料 ,优质 优 用 ,必须 进行 选 毛 。 选 毛 
前 还 需 检验 原 毛 ,如 有 病菌 ,必须 先行 消毒 。 原 毛 还 含有 
脂 汗 ,沙土 . 草 杂 等 物 , 须 通过 洗 毛 、 磊 化 工序 除去 , 山羊 
绒 , 驼 毛 . 箔 牛 毛 等 洗 净 后 要 除去 粗毛 、 皮 悄 等 杂质 ( 见 山 
单线 分 杭 )。 这 些 工序 ,统称 羊毛 初步 加 工 。 

和 粗 梳 毛纺 “是 把 净 毛 经 开 松 ,梳理 ,分 割 成 窄 条 搓 牛 
后 ,直接 纺 纱 的 毛纺 工艺 。 包 括 混和 加 油 , 梳 理 分 条 搂 牛 
成 粗 纱 ， 再 牵 伸 加 牛 成 细 纱 等 过 程 。 纺 成 的 纱 毛 昔 性 较 


好 ,手感 松软 , 支 数 较 低 , 用 于 织造 呢绒 。 

混和 加 油 ” 粗 梳 毛 纺 使 用 的 原料 除 各 类 净 毛 外 ,还 
包括 精 梳 落 毛 .下脚 毛 ,再 生 毛 等 各 种 回 用 毛 和 化 学 纤维 
等 ,有 时 也 混用 经 过 染色 的 纤维 。 因 此 ,需要 按 产 品 设计 
的 混 毛 比例 进行 混和 , 称 和 毛 。 旧 法 通常 采取 分 层 铺 放 、 
由 上 而 下 直 切 抱 取 的 办 法 ,把 原料 咀 入 和 毛 机 进行 混和 。 
60 年 代 以 后 多 采用 称 量 喂 毛 的 办 法 , 通过 和 毛 机 与 S 头 
铺 毛 器 经 地 下 管道 送 到 毛 仓 自动 循环 进行 和 毛 。 为 使 纤 
维 在 梳理 时 减少 损伤 ,和 毛 时 须 用 喷 狼 方 法 加 乳化 油 剂 。 
在 加 工 化 学 纤维 时 ,还 要 加 防 静 电 剂 。 油 剂 要 求 易 洗 、 不 
自燃 、 不 使 原料 变化 、 不 使 金属 等 机 件 腐蚀 生 锈 、 不易 氧 
化 \ 无 异 臭 .具有 良好 的 润滑 作用 等 。 一 般 采用 矿物 油 与 
植物 油 的 混合 油 剂 或 合成 油 剂 的 乳化 液 。 加 油 后 的 原料 
含油 率 控制 在 1.5 一 2 务 间 ,回潮 率 为 20% 左 右 。 原 料 加 
油 后 储存 24 小 时 ,使 油水 能 均匀 渗透 。 

梳理 ,分 条 、 接 拓 ” 粗 梳 毛 纺 罗拉 梳理 机 ( 见 梳理 机 )》 
有 2 联 .3 联 .4 联 ,5 联 等 系列 , 按 原料 和 毛纱 质量 要 求 
进行 选用 : 纺 较 低 支 数 毛纱 时 , 可 选用 2 联 式 ; 纱 支 高 或 
质量 要 求 较 高 ， 可 选用 多 联 式 。 经 混和 加 油 后 的 毛 纤维 
定时 定量 送 入 第 一 联 梳 毛 机 进行 梳理 、 去 杂 。 毛 网 输出 
处 装 有 轧辊 式 清洁 器 ， 清 除 粒 状 杂质 。 输 出 的 毛 网 由 过 
桥 装 置 通过 铺 毛 帘 ， 将 毛 网 折 成 带 状 ， 往 复 铺 于 运 毛 帘 
上 ,混和 后 进入 下 一 联 梳理 机 继续 梳理 ,由 最 末 联 梳 毛 机 
输出 的 毛 网 经 分 条 机 构 分 成 很 多 窄 条 ， 由 搓 皮 板 搓 牛 成 
粗 纱 后 卷 绕 于 粗 纱 轴 上 ,以 供 纺 细 纱 用 。 

细 抄 ”有 环 锭 和 走 锭 两 种 型 式 ( 见 细 纱 机 )。 走 锭 机 
占 地 面积 大 ,是 间歇 运动 ,产量 低 ,主要 用 于 纺 16 公 支 以 
上 的 高 级 针织 用 纱 如 羊绒 纱 、 免 毛纱 等 。 其 特点 是 所 纺 
毛纱 柔软 ,丰满 , 表面 较 光洁 。 环 锭 细 纱 机 一 般 纺 2 一 16 
公 支 毛纱 。 粗 梳 毛 纱 的 牛 系数 较 低 ， 约 为 110~150 ( 公 
制 )。( 参 见 彩 图 插页 第 26 页 ) 

精 梳 毛纺 洗 净 毛 经 梳理 成 条 后 ， 经 过 精 梳 及 其 前 
后 的 准备 和 整理 过 程 , 制 成 精 梳 毛 条 , 然后 纺 成 纱 线 , 是 
为 精 梳 毛纺 。 这 个 工艺 过 程 包括 梳 毛 , 理 条 、 精 梳 、 整 条 和 
复 洗 、 练 条 、 粗 纱 、 细 纱 等 工序 。 主 要 分 制 条 和 纺 纱 两 个 
阶段 。 国 际 上 , 精 梳 毛 条 是 一 种 商品 ,所 以 常 把 生产 精 梳 
毛 条 的 企业 称 为 毛 条 厂 。 精 梳 毛 纱 具 有 表面 光洁 .富有 弹 
性 、 强 力 好 等 特点 ,用 以 织造 只 吼 、 花 呢 、 凡 立 丁 、 哈 味 呢 
等 类 织物 。 

制 条 主要 工艺 流程 是 ，( 洗 净 毛 ) 一 * 混 和 加 
油 一 > 罗拉 梳理 一 > 理 条 针 梳 (3 道 ) 一 * 精 梳 一 > 整 条 
针 梳 和 复 洗 烘 干 一 >( 精 梳 毛 条 )。 

散 状 净 毛 通过 单 锡 林 罗 拉 梳 毛 机 ( 见 梳理 机 ) 制 成 毛 
条 。 毛 条 中 纤维 大 部 呈 弯 钩 状 ， 用 交叉 式 针 梳 机 将 纤维 
反复 梳 直 ,然后 咀 入 精 梳 机 , 梳 去 不 符合 工艺 要 求 的 短 纤 
维和 残存 的 草 杂 毛 粒 ,通过 复 洗 烘 干 ,去 除 油污 和 染色 条 
的 浮 色 。 并 使 纤维 条 定形 不 易 回 缩 。 复 洗 前 后 还 要 再 经 
针 梳 机 并 合 牵 伸 ， 最 后 制 成 符合 标准 单位 重量 的 精 梳 毛 
条 。 在 纺 制 精 纺 花呢 用 毛纱 时 ， 一 般 采用 毛 条 染色 。 由 
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于 染色 会 使 毛 条 中 纤维 的 整齐 度 受到 影响 ， 还 需 通过 复 
精 梳 ,即将 理 条 、 精 梳 、 整 条 工序 重复 一 次 。 精 梳 毛 条 在 
纺 纱 前 通常 要 经 过 一 定时 间 的 贮 放 ， 使 其 中 纤维 结构 回 
复 平衡 状态 。 

纺 纱 ” 主 要 工艺 流程 是 :( 精 杭 毛 条 ) 一 > 混 条 一 > 
练 条 针 梳 (3~4 道 ) 一 > 粗 纱 一 > 细 纱 。 混 条 是 把 不 同 种 
类 或 染色 的 毛 条 按 比例 搭配 ,在 混 条 机 上 并 合 、 牵 伸 成 混 
合 条 。 并 合 根 数 可 达 20~24 根 。 混 条 机 可 由 两 台 交 又 
式 针 梳 机 配合 组 成 ,也 可 由 两 道 针 梳 梳 箱 构成 专用 机 器 。 
练 条 针 梳 进一步 使 毛 条 混和 ,纤维 伸 直 平行 ,其 中 头 道 针 
梳 机 常 配 有 直 伸 自 词句 整 装置 。 

粗纺 机 是 把 针 梳 机 梳 下 来 的 毛 条 拉 细 到 一 定 程度 。 
制 成 粗 纱 。 粗 纱 分 为 有 牛 和 无 牛 丙 类。 有 牛 粗 纱 机 采用 
锭 姻 加 牛 机 构 ,使 粗 纱 具 有 弱 拓 ,有 利于 运输 和 减少 意外 
牵 伸 ， 也 有 利于 替 伸 时 控制 纤维 运动 。 无 牛 相 纱 机 采用 
搓 拓 机 构 ,速度 较 高 , 相 纱 截面 加 而 紧密 。 适 宜 纺 细 而 卷 
曲 多 较 短 的 纯 毛 纤维 。 粗 纱 纺 出 后 还 要 经 过 储 放 ， 使 纤 
维 恢复 疲劳 , 混 条 和 针 杭 时 加 的 油水 得 到 充分 渗透 ,使 拓 
度 定形 ,减少 或 消除 静电 ,有 利于 降低 纺 纱 断 头 率 和 减少 
飞 毛 。 

粗 纱 在 环 锭 细 纱 机 上 纺 制 成 细 纱 ， 称 精 梳 毛 纱 。 精 
梳 毛纱 除 少量 供 纬 纱 使 用 外 ,一 般 都 要 经 并 纱 、 牛 线 、 络 
简 加 工 为 双 股 毛 线 。 精 梳 毛纱 支 数 一 般 为 3 一 80 公 支 ， 
扯 系 数 为 85 一 114( 公 制 )。( 参 见 彩 图 插页 第 25 页 ) 

纺 制 堵 线 时 , 因 纱 支 较 粗 ,工艺 流程 在 通过 3 道 交叉 
式 针 梳 机 后 ,可 不 经 过 粗 纱 工序 ,直接 在 细 纱 机 上 纺 成 细 
纱 ,再 牛 合成 线 , 并 扬 成 绞 线 后 进行 染 整 加 工 ， 细 绒线 有 
的 可 以 绕 成 团 绒 。 

半 精 梳 毛纺 ”和 精 梳 毛纺 类 似 ， 但 不 经 过 精 梳 及 其 
准备 和 整理 加 工 。 工 艺 流程 是 ，( 洗 净 毛 ) 一 > 混和 加 
油 一 > 梳理 一 > 针 梳 (3 道 ) 一 > 粗 纱 一 > 细 纱 。 具 有 流 
程 短 ,成 本 低 的 特点 ,但 纱 线 质量 比 精 梳 纱 略 差 。 适 宜 纺 
制 低 支 (2 一 12 公 支 ) 纱 和 中 支 (30 一 40 公 支 ) 纱 。 产 品 大 
多 是 手工 编 结 用 纱 、 针 织 纱 、 地 我 纱 、 工业 和 装饰 织物 用 
纱 等 ,也 可 用 以 织 制 一 般 服 装 用 料 。 

20 世纪 60 年 代 以 来 ， 在 毛纺 生产 中 研究 和 应 用 了 
一 些 新 工艺 ,如 各 种 锭 端 加 牛 纺 纱 、 转 杯 纺 纱 、 自 牛 纺 纱 、 
包 级 坊 纱 等 。 这 些 新 工艺 尚 有 待 进一步 发 展 。 毛 纺 工艺 
总 的 趋势 是 简化 工序 高速、 高 产 和 优质 。 

( 陈 时 莫 

mao fangzhiwu ranzheng 

毛纺 织物 染 整 (dyeing-and-finishing of wool 
textile) 羊毛 和 山 单线、 免 毛 、 路 驼 毛 等 特种 动物 
毛 的 化 学 组 成 均 为 角 肝 , 纤 维 外 层 都 有 鱼 片 ,部 不 耐 大 和 
高 温 , 容易 为 氧化 剂 所 侵蚀 ,它们 的 琳 杏 工艺 基本 相似 ， 
统称 毛纺 织物 染 整 ,羊毛 纺织 物 的 数量 最 大 ,产品 包括 机 
织物 ,针织 物 和 毛线 。 羊 毛 还 可 以 不 经 纺织 加 工 而 直接 制 
息 。 羊 毛 机 织物 又 有 粗纺 和 精 纺 之 分 。 各 类 毛纺 织物 的 
染 整 过 程 大 致 如 下 表 ， 
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随 产 品 要 求 而 定 。 


净 毛 指 经 过 洗 毛 (有 时 还 要 央 化 ) 等 羊毛 初 加 工 去 除 
脂 汗 和 粘 附 草 杂 的 毛 纤维 。 表 中 的 工序 可 根据 需要 变动 
先后 次 序 , 也 可 反复 经 过 同一 组 工序 虚线 方 框 内 的 工序 
是 否 需 要 可 随 产 品 要 求 而 定 。 

毛纺 织物 染 整 的 主要 内 容 是 染色 、 印 花 和 整理 。 它 
和 其 他 纺织 物 染 整 的 不 同 点 是 ， 某 些 工艺 过 程 如 洗 毛 和 
散 毛 炭化 等 属于 纺 纱 前 进行 的 羊毛 初步 加 工 《 见 毛纺 )。 
淋 白 往往 被 看 作为 整理 过 程 ,而 洗 呢 、 未 呢 、 防 世 编 整理 
等 整理 过 程 则 带 有 染色 前 的 预 处 理性 质 。 

染色 ”毛纺 织物 染色 常用 的 染料 很 多 〈 见 蛋白 质 纤 
维 染 色 )。 匀 染 性 酸性 染料 主要 用 于 色泽 鲜艳 的 产品 ,但 
水 洗 牢 度 较 差 。 耐 缩 绒 酸 性 染料 用 于 染 后 缩 绕 和 水 洗 牢 
度 要 求 较 高 的 产品 。 酸 性 媒 染 染料 主 要 用 于 后 媒 法 和 同 
浴 媒 染 法 染色 ,产品 的 皂 洗 和 日 旺 牢 度 良好 ,但 色泽 不 很 
鲜 移 。 活 性 染料 染色 产品 水 洗 牢 度 很 好 。 靛 蓝 等 还 原 染 
料 可 在 弱 碱 性 染 浴 中 对 羊毛 染色 ， 产 品 有 很 好 的 水 洗 和 
日 栖 牢 度 。 

毛纺 织物 可 以 散 纤维 ,条 子 、 纱 线 、 织 物 和 服装 状态 
染色 。 散 纤维 染色 和 毛 条 染色 用 于 混 色 、 混 纺 、 色 织 等 产 
品 的 生产 过 程 。 染 色 可 分 别 在 散 纤维 染色 机 和 毛 球 染 色 
机 ( 见 染色 机 械 ) 上 进行 。 纱 线 染色 用 于 毛线 、 色 织物 和 
针织 物 的 生产 过 程 ， 通 常用 绞 纱 染色 机 或 简 子 染色 机 进 
行 。 织 物 染色 主要 在 松 式 的 绳 状 染色 机 上 进行 ,也 可 以 
平 幅 状态 用 轧 卷 染色 机 或 轧 燕 连续 染色 机 上 进行 组 织 
松 薄 的 织物 还 可 在 经 轴 染 色 机 上 染色 。 素 色 羊毛 衫 则 在 
浆液 式 或 转 笼 式 洗 染 机 上 染色 。 

印花 有 毛 条 印花 ， 纱 线 印花 和 织物 印花 。 毛 条 印 
花 大 多 在 凸 纹 滚 简 印花 机 上 进行 ， 印 花 后 经 过 纺织 可 制 
成 混 色 织物 ,所 用 染料 须 有 良好 的 水 洗 牢 度 ,印花 糊 料 应 
易于 洗 去 。 纱 线 印 花 和 毛 条 印花 类 似 ， 主 要 用 于 花色 毛 
线 生产 。 织 物 在 印花 前 一 般 都 经 过 氧化 处 理 ， 以 提高 印 


花 效 果 和 缩短 燕 化 时 间 。 印 花 可 在 簿 网 印花 机 上 进行 。 
毛毯 印花 时 可 用 多 孔 的 台 板 得 网 印花 机 ， 台 板 下 用 泵 抽 
气 , 使 色 浆 深 入 绒毛 底层 。 地 稚 还 可 用 喷射 印花 机 印花 。 

整理 毛纺 织物 按 产品 风格 ,结构 ,原料 类 型 来 决定 
整理 工艺 流程 和 加 工 。 毛线 要 求 手感 丰满 ,色泽 鲜艳 , 整 
理 过 程 主要 是 汽 蒸 、 淋 洗 和 烘 干 。 各 种 针织 羊毛 衫 要 求 
洗涤 干净 、 缩 绒 适 度 和 外 观 丰满 , 整理 过 程 主要 是 缩 线 、 
洗涤 、 烘 干 、 压 淆 。 毛 织物 的 整理 从 产品 风格 上 可 分 光 
面 整 理 和 绒 面 整理 两 类 。 精 纺 毛 织物 属 光 面 整理 产品 ， 
呢 面 光洁 、 织 纹 清晰 、 拉 天 而 有 弹性 。 整 理 过 程 主要 是 
洗 呢 、 玫 呢 、 莱 呢 、 压 呢 和 剪 毛 ， 洗 昵 能 使 织物 具有 良好 
的 身 骨 和 手感 。 粗 纺 毛 织物 属 绒 面 整理 产品 ， 呢 面 有 绒 
毛 、 手 感 柔 软 丰 厚 富 有 弹性 。 整 理 过 程 主要 是 洗 呢 、 缩 
绒 , 起 毛 , 燕 刷 , 航 毛 、 燕 呢 或 溉 呢 。 缩 绒 、 起 毛 能 使 织物 变 
厚 , 表 面 有 绒毛 层 。 此 外 ,有 些 精 纺 毛 织物 ,如 女 衣 呢 、 哈 
味 呢 等 采取 半 绒 面 整理 , 需 增加 轻 缩 绒 过 程 ;也 有 少量 粗 
纺 毛 织物 , 如 火 姆 司 本 ( 见 花呢 ), 质地 较 松 ,大 多 不 需 缩 
绒 或 只 需 轻 缩 绕 , 产 品 风 格 属 纹 面 型 。 

毛 织 物 的 整理 分 为 湿 整 理 和 干 整理 。 湿 整理 包括 烧 
所 ,天 呢 、 洗 呢 、 缩 线 、 匹 炭化 、 澡 白 等 。 干 整理 包括 烘 呢 、 
起 毛 、 剪 毛 、 压 昵 、 预 编 、 燕 呢 等 , 也 有 把 烘 呢 和 起 毛 列 为 
湿 整 理 的 。 此 外 ， 根 据 产 品 的 质量 要 求 还 可 施 以 防 秸 缩 
整理 、 防 敏 整理 、 防 巡 整 理 等 。 《 王 左 夫 ) 


maojin zhijl 

毛巾 织 机 〈towel loom) 。 织 制 毛巾 织物 的 织 
机 。 用 两 只 织 轴 分 别 送 出 地 经 纱 和 起 毛 经 纱 ， 借 箱 的 特 
定 规律 运动 将 一 组 组 纬 纱 推 向 织 口 ， 使 起 毛 经 纱 在 织物 
表面 形成 毛 圈 , 织 成 毛巾 织物 。19 世纪 初 毛巾 织 机 首先 
出 现 于 英国 。50 年 代 中 国 开始 生产 自动 毛巾 织 机 。 毛巾 
织 机 的 工作 宽度 有 105~230 厘米 等 多 种 规格 。 如 加 装 
多 辟 、 提 花 和 多 梭 箱 装置 则 可 织 制 多 种 花色 的 毛巾 类 织 
物 。 毛 巾 织 机 的 送 经 和 打 纬 机 构 与 普通 织 机 有 所 不 同 。 
毛 经 织 轴 送 经 机 构 的 送 经 量 可 根据 毛 轿 所 需 高 度 进行 调 
节 。 地 经 织 轴 送 经 机 构 的 送 经 量 保持 恒定 。 在 通常 情况 
下 ,地 经 纱 张 力 比 起 毛 经 纱 大 ,起 毛 经 纱 放出 长 度 比 地 经 
纱 长 。 打 纬 机 构 中 的 箱 一 般 装 在 活动 箱 座 上 ， 完 成 起 毛 
轿 的 规律 动作 。 织 造 三 纬 毛巾 时 ， 第 一 和 第 二 纬 箱 的 打 
纬 行程 较 小 ,到 织 第 三 纬 时 箱 的 打 纬 行程 变 大 ,同时 将 第 
一 、 第 二 、 第 三 根 纬 纱 一 起 推 向 织 口 , 纬 纱 便 夹 住 起 毛 经 
纱 沿 着 张力 较 大 的 地 经 纱 滑行 ， 使 毛 经 织 轴 送出 的 起 毛 
经 纱 在 织物 表面 形成 毛 圈 ( 见 毛 由 组织)。 在 片 校 织 机 上 
织造 毛巾 织物 时 ,不 必 改 变 箱 的 动 程 ,而 采用 一 种 移动 织 
口 的 装置 ,在 打 纬 时 使 织 口 按 特定 规律 前 后 往复 移动 , 形 
成 毛巾 织物 。( 参 见 彩 图 插页 第 33 页 ) ( 毛 文俊 ) 


maojin zhiwu 
毛巾 织物 (towel fabric) ”采用 毛 中 组 织 的 
起 圈 纺 织品 。 特 点 是 手感 松软 。 有 良好 的 吸水 性 。 原 料 


以 天 然 棉 为 主 ， 部 分 产品 也 可 采用 化 学 纤维 。 毛 由 织物 
按照 用 途 可 分 ，@ 面 巾 ， 长 度 为 50 一 100 厘米 , 宽度 为 
25 一 38 厘米 。@ 方 巾 ， 也 称 汗 巾 ， 长 宽 均 为 25~35 厘 
米 ,成 正方 形 。 国 装饰 用 由 ,如 枕 巾 ,沙发 由 ,床罩 等.@ 浴 
巾 ， 浴 前 浴 后 或 游泳 前 后 庶 身 、 描 干 用 ， 也 用 于 纳凉 和 
睡眠 时 披 盖 ,还 有 婴儿 的 被 福 等 。 浴 巾 质地 紧密 , 轿 环 较 
长 ,有 一 定 保暖 性 。@ 毛 巾 被 , 也 称 被 由 或 毛巾 知 , 夏秋 
季节 代替 被 短 盖 身 保暖 用 ,也 可 用 作 床 单 或 被 里 ,长 度 为 
200 一 230 厘米 ,宽度 为 120 一 200 厘米 。@ 毛 巾 布 ,是 成 
匹 的 毛巾 织物 , 圈 环 较 短 , 双 面 或 单 面 有 圈 环 , 用 于 缝 制 
浴衣 ,睡衣 、 衬衣 、 运动 疹 等 。 有 机 织 和 针织 两 类 。 针 织 
毛巾 的 图 环 不 易 拉 脱 ， 弹 性 较 好 。 毛 巾 织 物 的 主要 品种 
有 全 白 、 素 色 , 条 格 印花 ,提花 , 制 绒 , 丝 光 和 螺旋 型 等 ,市 
绒毛 巾 是 将 产品 的 一 面 圈 环 割断 成 绒 面 状 ， 形 成 特别 的 
光泽 和 手感 ;丝光 毛巾 是 用 经 过 毕 光 的 细 号 棉纱 织 成 , 主 
要 用 作 干 措 面 巾 ， 螺 旋 型 毛巾 是 将 毛巾 半 制 品 经 过 机 械 
旋 毛 处 理 ， 图 环 较 长 成 螺旋 状 ， 手感 柔软 。 毛 巾 用 双 经 
轴 和 有 起 毛 装 置 的 毛 沾 织 机 织造 。 毛 经 构成 毛 团 ， 所 用 
的 纱 牛 度 要 比 地 经 少 ， 含 浆 也 少 或 不 含 浆 料 。 地 经 纱 有 
较 好 的 强度 , 织造 时 地 经 紧张 , 毛 经 松弛 。( 参 见 彩 图 播 


页 第 36 页 ) ( 沈 立 清 ) 
maojin zhlzao 
毛巾 织造 (towel weaving) ”以 本 色 棉 纱 线 或 


色 纱 线 为 原料 织 制 成 毛巾 织物 的 工艺 过 程 。 毛 巾 织 物 的 
特点 是 表面 效益 一 层 毛 圈 , 富 有 吸水 能 力 和 保暖 性 ,用 作 
脸 巾 、 浴 巾 、 毛巾 被 等 。 毛 巾 织 物 的 生产 有 悠久 的 历史 。 
最 初 的 毛巾 表面 没有 毛 圈 ， 而 是 一 种 由 昨 业 组 织 构成 的 
四 凸 织物 ， 后 来 才 发 展 成 为 毛巾 组 织 的 织物 。 毛 巾 织造 
分 为 本 色 织物 和 花色 织物 织造 。 本 色 织物 的 织 制 是 将 本 
色 纱 线 经 织 前 准备 加 工 制 成 织 轴 和 绎 子 , 直接 供 毛 巾 
织 机 织造 。 从 织 机 上 落下 的 巾 坯 再 经 漂染 ， 加 工 成 各 类 
白色 毛巾 和 素 色 毛巾 。 花 色 织 物 的 织 制 工艺 是 ， 棉 纱 线 
先 经 过 染色 ， 加 工 成 色 纱 线 作为 经 纬 纱 。 其 中 经 纱 需 经 
绞 纱 上 浆 ， 然 后 做 成 简 子 ， 再 经 分 条 林 经 和 穿 经 制 成 织 
轴 。 也 可 以 将 经 纱 简 子 染色 后 通过 整 经 、 效 纱 和 穿 经 工 
艺 制 成 织 轴 。 纬 纱 则 通过 老 纬 制 成 纤 子 ， 或 以 纬 纱 简 子 
直接 送 去 织造 。 所 中 织 机 与 一 般 织 机 略 有 不 同 ， 主 要 特 
征 是 装 有 特殊 的 打 纬 机 构 ， 并 采用 地 经 轴 和 起 毛 圈 经 轴 
的 双 轴 送 经 系统 。 当 生产 横向 级 条 类 毛巾 时 ， 须 装 上 多 
臂 开口 机 构 ; 生 产 提花 类 毛巾 则 装 上 提花 开口 机 构 ; 生 产 
格子 类 毛巾 则 用 多 梭 箱 机 构 或 多 色 剑 杆 织 机 。 毛 巾 坯 布 
一 般 经 检验 、 印 字 和 幼 边 后 包装 入 库 。 巾 坯 经 过 丝光 , 割 
绒 和 起 旋 等 特殊 整理 ,可 以 获得 丝光 毛巾 、, 割 绒毛 巾 和 螺 


旋 型 毛巾 。 ( 毛 文俊 ) 
maojin zuzhi 
毛巾 组 织 (towel weave) 。 织物 表面 起 毛 圈 的 


织物 组 织 。 毛 巾 组 织 由 毛 、 地 两 系统 经 纱 与 一 系统 纬 纱 
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组 成 ， 属 复杂 组 织 。 毛巾 组 织 技 形成 一 个 毛 轩 的 纬 纱 数 
不 同 ,可 分 3 纬 与 4 纬 两 种 。 毛 经 纱 与 纬 纱 组 成 的 毛 经 纱 


组 织 一 般 为 了 或 二 变化 经 重 平 组 织 ， 也 有 用 于 妈 和 
织 的 。 地 经 纱 与 纬 幼 组 成 的 地 经 纱 组 织 一 般 为 2 开 、 


二 变化 经 重 平 组 织 或 2 了 经 重 平 组 织 。 毛 经 和 地 经 纱 


的 排列 比 依 织物 要 求 不 同 而 异 。 毛 经 与 地 经 比 一 般 为 
1:1, 2:1, 2:2 或 3:1 等 也 有 以 1:1 与 2:1 交 蔡 排列 的 。 

毛 图 分 布 位 置 按 毛巾 织物 的 基本 组 织 结构 可 分 为 单 
面 、 双 面 和 表 里 交换 起 毛 圈 三 种 。 简 单 的 3 纬 双 面 毛巾 
组 织 (图 1) 的 毛 、 地 经 纱 组 


织 为 2 了 变化 经 重 平 , 毛 、 地 


经 纱 排列 为 1:1。3 续 单 面 毛 
由 组 织 有 正面 起 毛 国 和 反面 
起 毛 固 丙 种 (图 2)。4 续 双 面 
表 里 交 换 毛 由 组织 之 一 的 毛 
经 纱 组 织 为 & [变化 经 重 
平 ， 地 经 幼 组 织 为 2 了 经 重 


平 ， 毛 经 与 地 经 纱 排列 为 
1:1, 且 正面 与 反面 起 毛 圈 的 


ra 1121 
a b 


图 1 3 绵 双 面 毛巾 
组 织 及 纵 剂 面 困 


图 2 3 纬 单 面 毛巾 组 织 图 
a 正面 起 毛 转 b 反面 起 毛 力 


\lel 


时 二 


图 3 4 续 双 面 表 里 交 b 
的 毛巾 组 织 及 纵 剂 面 图 
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经 纱 相互 交换 (图 3)。 毛 巾 织物 毛 图 的 形成 , 除 采用 毛巾 
组 织 外 还 必须 辅 以 特殊 的 打 纬 方法 并 有 适当 的 地 经 和 毛 
经 张力 ( 见 毛 申 织 机 )。 

表示 毛 围 高度 的 常用 指标 为 毛 倍 比 ， 是 毛巾 织物 中 
起 毛 部 位 单位 长 度 内 毛 经 用 纱 长 度 与 地 经 用 纱 长 度 的 比 
值 ， 通 常 为 3 一 7 倍 。 毛 巾 织物 在 设计 中 如 采用 适当 的 
规格 结构 并 施 以 特殊 的 后 加 工 ， 可 以 获得 特定 风格 的 产 
曲 ， 如 螺旋 型 和 割 绒 型 等 毛巾 织物 。 螺 旋 型 产品 的 毛 圈 
高 度 约 为 4 一 4.5 毫米 ， 割 绒 型 毛巾 织物 的 毛 圈 高 度 约 
为 3.3~4.3 毫米 。 毛 巾 组织 织物 的 保暖 性 和 吸水 性 都 
很 好 ,手感 松软 ,适用 于 面 由 ,浴巾 、 枕 巾 、 地 巾 、 被 单 . 床 
我. 手帕 、 睡 衣 、 沙 发 椅 执 等 。 ( 修 怀 全 ) 


maoquon zhenzhijl 
毛 圈 针织 机 (terry knitting machine) 用 


以 编织 毛 力 组 织 针织 物 的 针织 机 。 在 用 地 纱 编织 地 组 织 
的 同时 ， 咀 入 毛 围 纱 。 毛 圈 纱 与 地 纱 一 起 参加 编织 。 针 


织 机 的 特制 沉降 片 或 特制 钩针 将 毛 围 纱 的 线圈 沉降 弧 拉 
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长 ,形成 毛 圈 。 毛 图 织物 适 于 作 服 装 、 家 庭 用 品 和 某 些 工 
业 材 料 。 

毛 圈 针织 机 的 种 类 较 多 ， 有 纬 编 机 型 ， 也 有 经 编 机 
型 比较 普遍 应 用 的 是 单 针 床 多 三 角 机 机 型 。 它 通过 特制 
的 导 纱 器 ， 将 地 纱 和 毛 圈 纱 分 别 垫 放 在 特制 沉降 片 的 片 
额 和 片 鼻 上 ， 并 同时 处 于 舌 针 的 针 口 内 ,如 上 页 图 a 所 
示 , 编 织 后 , 片 矣 上 地 纱 形成 纬 编 平 针 组 织 的 地 组 织 , 片 熏 
上 毛 图 纱 在 与 地 纱 一 起 成 圈 的 同时 ， 在 织物 反面 形成 拉 
长 的 沉降 弧 。 选 用 片 里 与 片 鼻 不 同 高 度 差 的 沉降 片 ,可 编 
织 出 不 同 毛 圈 长 度 的 针织 物 。 在 这 种 毛 圈 针 织 机 上 ， 还 
可 安装 提花 装置 ,控制 沉降 片 进出 ,使 毛 圈 纱 有 时 在 沉降 
片 片 骆 上 成 图 ,有 时 在 片 鼻 上 成 圈 , 可 编织 花色 毛 圈 针织 
物 。 毛 围 针织 机 也 有 双 针 床 贺 纬 机 机 型 ， 一 只 针 床上 的 
舌 针 同时 钧 住地 纱 和 毛 圈 纱 编织 成 固 ， 另 一 针 床上 的 特 
制 无 舌 钩 针 仅 钩 住 毛 圈 纱 , 拉 长 毛 轩 纱 线圈 的 沉降 弧 , 形 
成 毛 圈 针 织物 ,如 上 页 图 b 所 示 。 用 改变 无 舌 钩针 与 舌 针 
的 相对 位 置 , 便 可 编织 不 同 长 度 的 毛 圈 。 

经 编 机 型 的 毛 圈 针织 机 有 单 针 床 ,也 有 双 针 床 ,主要 
采用 特殊 成 图 机 件 和 扑 纱 规律 ， 拉 长 毛 圈 纱 线圈 的 延展 
线 ,以 达到 编织 毛 圈 针织 物 的 目的 。 

除 毛 圈 针 织 机 外 ， 还 有 很 多 针织 机 具有 编织 毛 圈 组 
织 针织 物 的 功能 ,如 吊 机 、 台 车 , 某 些 袜 机 和 经 编 机 。 通 常 
毛 轿 针织 机 编织 单 面 毛 图 针织 物 若 采用 特制 成 圈 机 件 ， 
并 在 喂 入 一 根 地 纱 的 同时 喂 入 两 根 毛 园 纱 ， 在 织物 两 面 
拉 长 毛 围 , 则 可 编织 双 面 毛 圈 针 织物 。 ( 洗 寿 民 ) 


maoquon zuzhi 

毛 圈 组 织 (terry stitch) 。 针织 物 的 一 种 花色 组 
织 ,特点 是 用 一 种 纱 线 编织 地 组 织 线圈 , 另 一 种 纱 线 编织 
毛 轿 线 圈 。 有 纬 编 毛 圈 组 织 和 经 编 毛 图 组 织 两 种 ， 其 中 
又 有 单 面 毛 圈 和 双 面 毛 圈 之 分 。 单 面 纬 编 毛 圈 组 织 一 般 


单 面 续 编 毛 国 组 织 


用 平 针 组 织 作 地 组 织 ,其 毛 轿 由 拉 长 的 沉降 弧 线段 组 成 。 
在 双 面 纬 编 毛 圈 组 织 中 ， 两 组 毛 圈 纱 分 别 在 织物 的 两 面 
由 拉 长 的 沉降 弧 形成 毛 圈 。 经 编 毛 圈 组 织 利用 拉 长 的 延 
展 线段 形成 毛 轿 ， 也 可 以 用 部 分 衬 纬 线段 或 线圈 脱落 方 
式 在 织物 的 一 面 或 两 面 形成 毛 圈 。 由 毛 轿 组 织 构成 的 针 
织物 柔软 ,厚实 ,有 良好 的 吸湿 性 和 保暖 性 。 毛 围 在 织物 
表面 按 一 定 规律 分 布 还 可 形成 花纹 效果 ， 如 经 剪 毛 和 其 
他 后 整理 便 可 制 得 针织 绒 类 织物 。 毛 圈 组 织 的 针织 物 广 
泛 用 于 内 、 外 衣 和 家 用 织物 。 ( 金 王 芒 ) 


maoshon 

毛 衫 (jersey) 用 毛纱 或 毛 型 化 纤 纱 编织 成 的 针 
织 上 衣 , 又 称 羊毛 衫 。 毛 纱 原料 以 羊毛 为 主 ,还 有 特种 动 
物 毛 ,如 骆驼 毛 、 兔 毛 、 山 羊绒 , 箔 牛 绒 等 , 毛 衫 质地 柔软 、 
弹性 好 ,是 比较 理想 的 保暖 服装 。 用 特种 动物 毛 制 成 的 毛 
衫 , 是 高 档 品种 。 山 羊绒 经 分 梳 以 后 ,可 纺 成 16 公 支 以 
上 毛纱 ,用 单 纱 织 成 的 毛 衫 ， 每 件 重量 在 100~150 克之 
同 ,只 及 一 般 羊 毛 衫 的 几 分 之 一 ,保暖 性 好 ,手感 柔滑 。 锡 
毛 衫 昔 毛 蓬松 ,柔软 ,具有 特殊 风格 ， 可 纯 纺 ， 也 可 与 羊 
毛 .锦纶 等 混纺 ,后 者 可 以 增加 毛纱 的 抱 合力 和 强力 。 用 
及 体 且 纶 纱 ( 见 变形 纤维 ) 编织 的 毛 衫 是 大 众 化 的 产品 ， 
弹性 好 ,保暖 性 好 ,色泽 鲜艳 ,但 手感 较 硬 , 陛 松 效果 不 能 
持久 。 羊 毛 祖 放 在 洗衣 机 中 洗涤 时 ,容易 发 生 秸 缩 变形 。 
所 以 须 进行 防 秸 缩 整理 。( 参 见 彩 图 插页 第 48 页 ) 

( 罗 新 法 高 文 庆 ) 

mooton 

毛毯 (blanket) 。 表面 有 丰厚 毛 绒 , 具 有 保暖 性 能 
的 床上 用 毛 织物 ,也 可 用 作 床 单 、 壁 我 等 装饰 品 。 分 纯 毛 
我、 混纺 毛毯、 化 纤 秘 三 类 。 纯 毛毯 用 半 细 羊毛 为 原料 ， 
一 般 以 2~5 公 支 粗 梳 毛纱 为 经 、 纬 ,或 用 精 梳 毛纱 、 棉 
纱 、 人 造 纤维 纱 线 为 经 ， 粗 梳 毛 纱 为 纬 交 织 ， 可 采用 


二 7 儿 纹 、 革 了 破 余 纹 纬 二 重 、 级 纹 纬 一 重 , 接 结 双 层 作 


纹 组 织 等 。 织 物 需 经 过 缩 绒 和 双 面 起 毛 整 理 。 每 条 毛毯 
的 重量 约 为 2 一 3 公斤 。 混 纺 毛 筷 含 有 30 一 50 务 的 粘 胶 
纤维 ,有 了 时 还 掺 入 再 生 毛 ,以 降低 成 本 。 化 纤 稚 以 有 箭 纶 为 
主要 原料 ,色泽 鲜艳 ,手感 轻 软 。 毛 千 的 织造 方法 分 机 织 
和 针织 两 种 。 机 织 毛 毯 有 普通 毛 织 机 和 起 绒 织 机 织造 两 
类 ;针织 则 分 经 编 , 签 绒 、 针 刺 、 缝 编 等 。 起 绒 机 织 毛 筷 
和 经 编 毛 毯 都 采用 割 绒 方法 获得 绒 面 ,因而 毛 攻坚 立 , 绒 
面 平整 , 手感 柔软 而 富有 弹性 , 是 毛毯 中 较 高 档 的 品种 。 
后 加 工 除 起 毛 外 , 根据 不 同 品种 的 要 求 还 经 过 兼 线 、 梳 、 
抓 、 次、 蚤 或 滚 球 等 加 工 。 毛 秘 的 外 观 形象 多 样 , 有 绒毛 
丰满 卷 缩 的 绕 面 型 , 绕 毛 挺立 又 富有 丝绒 感 的 立 绒 型 , 绒 
毛 顺 而 长 的 顺 毛 型 , 状 似 羔 皮 的 滨 球 型 ,以 及 不 规则 波纹 
的 水 纹 型 等 。 毛 毯 的 图 案 配色 种 类 繁多 ,有 几何 图 案 、 花 
覃 、 风 景 .动物 等 。 一 般 毛 筷 都 用 拷 边 、 包 边 、 稳 边 加 以 装 


饰 和 加 固 。 (金保 乐 ) 
maoxian 

毛线 。 见 坊 线 。 

maozhi 

毛 织 (wool weaving) 。 利用 天 然 毛 纤维 、 毛 型 


化 学 纤维 或 两 类 纤维 混纺 纱 线 为 经 、 纬 纱 ,交织 制 成 各 类 
毛 织物 的 工艺 过 程 。 毛 织物 可 以 分 为 两 大 类 ， 一 类 是 精 
梳 毛 织物 ,具有 纹路 清晰 、 手感 柔 软 而 有 弹性 、 结 构 紧密 
的 特点 ,一般 用 作 男 女 成 套 服装 , 常见 的 品种 有 凡 诗 丁 、 
洲 力 司 、 哗 叹 、 华 达 呢 等 。 另 一 类 是 粗 梳 毛 织物 ， 成 品 表 
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面 为 绒毛 覆盖 ,有 良好 的 保暖 性 能 , 外 观 比较 丰满 , 手感 
柔软 。 粗 梳 毛 织物 可 以 用 来 制作 男女 服装 、 毛 盘 、 装 饰 
品 ,文化 体育 用 品 以 及 工业 用 品 等 。 常 见 品种 有 才 尔 登 、 
法 兰 线 、 大 衣 呢 和 各 种 毛毯 。 利 用 天 然 毛 纤维 生产 织物 
已 有 悠久 的 历史 。 中 国 新 疆 娄 兰 地 方 发 现 的 古 尸 服饰 表 
明 , 早 在 数 干 年 前 中 国人 就 普 使 用 过 非常 精细 的 毛 织物 。 


毛 织 生产 的 主要 工艺 过 程 如 下 图 。 
i i 织 前 准备 包括 络 

1 上 纱 、 并 牛 、 定 掉 、 整 经 和 

所 下 瑟 多 。 关 续 。 毛 织物 一 般 者 采 
Ey 区 加 | 。。 用 分 条 整 经 方式 。 卷 续 
5 | [加 | 。 时 细 支 纱 线 一 般 制 成 有 
La La 各。 芯 纤 子 ， 粗 支 纱 线 则 制 
本 m1 成 半空 芯 或 空 芯 纤 子 ， 
i | 以 增加 续 纱 容量 。 织 过 
全 | “| 主要 用 多 曾 织 机 、 提 花 
9 织 机 和 多 校 箱 织 机 。20 

A 世纪 中 叶 车 头 卷 续 织 

本 名 机 、 片 检 织 机 和 剑 杆 织 

机 等 装 上 多 辟 和 提花 开 


口 机构 后 ,在 毛 织 生产 中 逐渐 扩大 了 使 用 范围 ,传统 毛 织 
机 的 多 警 开口 机 构 具 有 多 种 类 型 ， 其 中 使 用 最 广泛 的 是 
遍 莱 复 动 式 半 开 梭 口 多 兽 机 构 (图 1 ) 和 克朗 普 顿 - 诺 威 
尔 斯 复 动 式 全 开 梭 口 多 营 机 构 ( 图 2 )。 这 类 开口 机 构 所 
控制 的 综 框 数 , 少 则 8 页 ,多 的 可 达 20 余 页 。 

凯 莱 复 动 式 半 开 梭 口 多 臂 机 构 是 通过 一 组 开口 纹 
驱动 钧 杆 、 拉 刀 交 替 传 动 相应 的 吊 综 杠 杆 完成 开口 动作 。 
克朗 普 顿 - 诺 威 尔 斯 复 动 式 全 开 校 口 多 禹 机 构 是 通过 一 
组 开口 纹 帘 驱 动 摆 轮 连 杆 交 营 传动 对 应 的 吊 综 杠 杆 完成 


图 1 饥 莱 复 动 式 半 开 梭 口 多 医 机 构 
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图 2 充 网 普 额 - 诺 成 尔 斯 复 动 式 全 开 校 口 多 名 机 构 


开口 动作 。 在 装 有 多 辟 开 口 机构 的 毛 织 机 上 ， 只 需 更 换 
开口 纹 帘 便 可 改变 织物 组 织 。 当 生产 大 花纹 织物 时 则 装 
设 提花 开口 机 构 ( 见 织造 )。 毛 织品 常 在 边缘 附 有 商标 或 
原料 成 分 的 文字 和 符号 ， 因 此 在 多 璧 织 机 上 部 装 有 小 型 
的 提花 织 字 装置 。 

从 织 机 上 落下 的 毛 织物 称 为 呢 坯 。 呢 还 的 整理 过 程 
包括 :测定 呢 坯 的 重量 和 长 度 , 标明 其 品种 及 批号 ; 将 上 
述 记录 用 特制 的 线 颖 到 呢 坯 的 端 部 ! 检 查 呢 坯 的 质量 , 按 
规定 的 技术 标准 对 呢 坯 分 等 分 级 ， 根 据 确定 修补 的 疯 点 
进行 修补 ， 最 后 从 呢 坯 表面 清除 加 工 过 程 中 遗留 下 来 的 


纱 头 , 浮 毛 和 杂 物 。 (地主 纳 ) 
maozhiwu 
毛 织物 (wool fabric) 用 羊毛 或 特种 动物 毛 为 


原料 或 以 羊毛 与 其 他 纤维 混纺 或 交织 的 纺织 品 ， 习 惯 上 
又 称 昵 绒 。 毛 织物 主要 供 衣着 用 ,少量 为 工业 用 。 

种 类 毛 织物 可 分 精 纺 呢绒 、 粗 纺 呢 绒 和 长 毛线 三 
类 。@ 精 纺 呢绒 用 精 梳 毛 纱 织 制 。 所 用 原料 纤维 较 长 而 
细 , 梳 理 平 直 , 纤 维 在 纱 线 中 排列 整齐 , 纱 线 结构 紧密 。 精 
纺 呢 绒 的 经 纬 纱 常用 双 股 36 一 60 公 支 毛线 。 主 要 品种 
有 :花呢 、 华 达 呢 、 哗 唤 、 哈 味 呢 、 凡 主 丁 、 派 力 司 、 女 家 
呢 , 员 呢 、 马 裤 呢 和 巧 克 丁 。 多 数 产 品 表面 光洁 , 织 纹 清 
晰 。@ 粗 纺 昵 绒 用 粗 梳 毛 纱 织 制 。 因 纤维 经 梳 毛 机 后 直 
接 纺 纱 , 纱 线 中 纤维 排列 不 甚 整齐 ,结构 莲 松 ， 外 观 多 昔 
毛 。 粗 纺 线 的 经 纬 纱 通常 采用 单 股 毛纱 , 常用 单 股 4 一 
16 公 支 。 主 要 品种 有 : 去 尔 登 、 海 军 呢 、 制 服 呢 、 法 兰 线 
和 大 衣 呢 。 多 数 产 品 经 过 缩 呢 ,表面 履 盖 绒毛 , 织 纹 较 模 
糊 , 或 者 不 显露 。 长 毛线 是 经 纱 起 毛 的 立 绒 织 物 ,在 机 上 
织 成 上 下 两 片 棉纱 底 布 ,中 间 用 毛 经 连结 , 对 剖 开 后 , 正 
面 有 几 毫 米 高 的 绒毛 ,手感 柔软 , 保暖 性 强 , 主要 品种 为 
海 虎 绒 和 兽 皮 绒 。 

幅 宽 和 重量 ”一般 精 纺 呢绒 幅 宽 为 144 厘米 或 149 
厘米 ,粗纺 呢绒 为 143、145 或 150 厘米 。 长 毛 绒 为 118 一 
122 厘米 。 一 般 轻薄 的 精 纺 呢绒 重 仅 100 克 / 米 ?, 厚 重 的 
在 380 克 / 米 * 以 上 。 粗纺 呢绒 轻薄 的 仅 180 克 / 米 ,厚重 
的 可 达 670 克 / 米 ?以 上 。 长 毛 绒 为 430~850 克 / 米 *。 


毛 织物 外 观光 泽 自然 ,颜色 莹 润 ,手感 舒适 ,重量 范围 

广 , 蝇 种 风格 多 。 用 毛 织物 制 做 的 衣服 手 徘 有 很 好 的 弹 

性 ,不 易 折 皱 , 耐 脏 , 吸 湿性 、 保暖 性 、 拒 水 性 较 好 ， 
但 易 被 虫 星 ,和 需 经 过 防 蛙 整理 或 保藏 时 使 用 防 蛙 药剂 。 
( 董 家 狠 ) 


maonilumao 
竺 牛 毛 《yak hair) ”构成 颖 牛 毛 被 的 粗毛 和 统 
毛 ， 属 特种 动物 毛 。 从 轿 牛 毛 中 分 离 出 的 迁 牛 线 是 一 种 
可 与 山 单线 如 美的 高 档 毛 纺 原 料 。 力 牛 是 产 于 中 国 青 茂 
高 原 及 其 毗邻 地 区 高 寒 草原 的 特有 牛 种 ,西藏 语 称 作 
yag。 中 国 已 有 3 000 年 以 上 的 丑 牛 驯养 史 , 现 有 笑 牛 
1 200 多 万 头 ,分 布 于 青海 ,西藏 .四 川 \ 甘 肃 等 省 , 占 世界 
总 头 数 的 85 多 以 上 , 其 余 则 分 布 于 蒙古 、 苏 联 和 中 亚 地 
区 , 轿 牛 可 肉 用 、 乳 用 和 役 用 。 御 牛 3 毛纺 原料 ,中 
国 自 20 世纪 50 年 代 始 用 于 现代 纺织 加 
密 , 牛 颈 , 肩 、 背 多 绒毛 ,而 体 侧 多 长 毛 并 与 尾 
牛 年 产 毛 量 最 低 为 公斤 ,最 


长 度 为 3.4~4.5 厘米 , 有 不 规则 弯曲 , 鲜 片 呈 环 状 紧 密 
抱 合 ， 光 泽 柔 和 ,弹性 强 ,手感 滑 糯 。 粗 尾 牛 毛 直 径 大 于 
55 微米 (小 先 牛 毛 较 细 )， 长 度 可 超过 20 厘米 ， 外 形 平 


直 , 表面 光滑 , 有 的 有 连续 毛 笨 ， 刚 韧 而 有 光泽 ,， 秸 缩 性 
低 。 轿 牛 毛 中 还 含有 两 型 毛 ， 但 细 度 较 均匀 ， 毛 备 含 量 


办 牛 名 


小 。 轩 牛 毛 多 为 黑色 、 黑 褐色 或 杂 有 白 毛 , 不 利 染 色 , 中 
国 甘肃 产 白 蛙 牛 绒 则 属 珍品 。 剪 取 的 箔 牛 毛 粗细 混杂 ， 
不 利于 分 梳 ; 抓 取 的 主要 为 绒毛 ,经 分 梳 后 可 得 纯净 的 箔 
和 牛 绒 。 特 牛 绒 中 含有 细 度 与 其 相近 的 两 型 毛 。 特 牛 绒 可 
与 细 羊 毛 混纺 织 制 拷 花 大 衣 呢 、 顺 毛 大 衣 呢 ( 见 大 衣 呢 )、 
毛 伪 针织 线 祖 等 , 均 为 高 档 产品 。 含 有 少量 粗毛 的 犊 牛 
绒 则 为 中 低档 毛纺 原料 。 粗 毛 可 做 圣 垫 织物 以 及 毛 千 、 
帐篷 等 。 先 牛尾 毛 可 做 假发 和 装饰 品 等 。 
( 孔 景 超 ) 

meiguo fangzhi yanjiusuo 

美国 纺织 研究 所 (Textile Research Institute) 
1962 年 成 立 , 位 于 新 泽 西 州 普林斯顿 ， 职 工 33 人 ,其 中 
科学 家 (博士 )17 人 。 初 称 纺织 研究 俱乐部 , 以 后 多 次 易 
名 ，1941 年 改 用 现 称 。1951 年 研究 所 与 纺织 基金 会 合 


并 ， 正 式 建 所 于 普林斯顿 , 同 普林斯顿 大 学 合作 密切 , 双 
方 人 员 互 相 兼 职 。 主 要 科研 任务 是 接受 纺织 企业 、 化 纤 
和 化 工 企业 的 委托 ， 从 事 纤维 和 织物 的 基础 化 学 和 物理 
性 能 的 研究 ， 包括 纤 维 用 油 剂 、 助 剂 ， 纤 维 材料 的 表面 
性 质 ;物理 力学 性 能 和 热 性 质 ; 染色 机 理 、 化 学 结构 和 化 
学 反应 ， 防 燃 、 防 静电 等 。 出 版 物 有 《纺织 学 报 》( 简 称 


TRJ)。 ( 黄 克 复 ) 
meilichou 
美丽 网 《rayon lining twill) ”用 人 造 丝 作 经 


续 或 棉纺 人 造 丝 经 交织 的 斜纹 兰 织物 。 织 物 组 织 有 盖 于 


也 有 以 羡 | 斜纹 为 基础 组 成 的 山形 侧 纹 。 棉 纬 半 
丝 为 120D 有 光 人 造 丝 ， 续 线 为 28 号 
19 号 (30 英 支 ) 人 造 柳 纱 ， 采 用工 经 
量 130~170 克 / 米 *， 属 厚重 型 丝 织 
表面 光滑 ,用 作 服 装 里 料 。 

(区 秋明 ) 


mellinu yongmao 

美 利 奴 羊毛 (merino wool) 
产 的 羊毛 。 世 界 上 细 羊 毛 # 
利 奴 血统 为 主 的 : 


美 利 奴 细毛 羊 所 
品种 都 产 自 美 利 妈 羊 或 以 美 
半 利 如 羊毛 的 特点 是 毛 被 质量 均 
多 ,品质 支 数 在 60 支 以 上 , 最 
半 - 直 细 可 达 8o 支 由 上 ,多 数 在 60~ 
70 支 范围 毛 从 长 度 4~10 砷 
米 , 端 部 平 齐 , 纤维 中 无 毛 条 ， 
正 皮 质 层 和 副 皮 质 层 成 并 列 排 
列 的 双边 结构 ， 形 成 密 而 均 多 
的 卷曲 (4~10 个 /厘米 )， 纤 维 
表面 材 有 细 当 的 鲜 片 ， 合 油脂 
中 高， 净 毛 率 比 一 般 的 半 细毛 
和 长 羊毛 低 , 洗 后 色 洋 洁 白 , 带 
有 银 光 或 珠光 般 的 优雅 光泽 。 
美 利 奴 羊毛 纺 纱 性 能 优良 可 纺 支 数 高 ,手感 采 软 而 有 弹 
性 ， 适 宜 于 制 铸 优良 的 精 纺 织物 。 它 还 具有 良好 的 缩 统 
性 ,也 是 呢 面 丰满 紧密 的 粗纺 织物 的 优良 原料 。( 参 见 彩 
图 插页 第 23 页 ) 
美 利 奴 羊 最 早 约 在 15~17 世纪 育成 于 西班牙 ,在 
各 地 区 不 同 的 自然 环境 和 饲养 管理 条 件 下 ， 衍 生 而 形成 
美 利 奴 羊 的 各 个 族 系 :如 西班牙 美 利 如 法 国 朗 布 依 埃 美 
利加 ,德国 萨克森 美 利 奴 . 澳 大 利 亚 美 利 如 .美国 关 利 奴 、 
南美 美 利 如 和 苏联 美 利 如 等 。 这 些 美 利 如 族 系 的 羊毛 品 
质 虽 略 有 不 同 ， 但 因为 都 来 自 同一 祖 系 ， 其 造 传 性 能 稳 
定 ,羊毛 品质 优良 ,都 可 作为 高 、 中 档 精 纺 和 优质 得 纺 的 


原料 。 
以 美 利 奴 血统 为 主 的 细毛 羊 遍 布 世界 各 地 ， 其 产 毛 
量 约 占 世 界 羊 毛 产 量 的 三 分 之 一 ， 其 中 澳大利亚 年 产 美 
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利 奴 毛 ( 原 毛 ) 约 35 万 吨 ， 相 当 于 世界 细 羊 毛 产量 的 
40 务 ， 是 美 利 奴 羊 毛 的 最 大 生产 国 和 供应 国 。 澳 大 利 亚 
美 利 奴 羊 毛 按 其 产 毛 的 细 度 可 分 为 : 超 细 型 毛 ,品质 支 数 
70 以 上 , 平均 直径 18 微米 以 下 ， 长 度 5 一 9 厘米 ， 细 型 
毛 , 品 质 支 数 70 一 66, 平 均 直径 18~20 微米 ,长 度 5 一 10 
厘米 ;中 型 毛 ,品质 支 数 66~64, 平均 直径 20~22 微米 ， 
长 度 6~11 厘米 ; 粗 状 型 毛 ,品质 支 数 64 一 60, 平均 直径 
23 一 25 微米 ， 长 度 6 一 12 厘米 等 四 种 , 制 成 的 纺织 物 分 
别 适 于 用 作 中 、 高 档 直到 优质 的 衣料 。 

美 利 奴 细毛 羊 还 是 培育 半 细 毛 的 一 个 主要 亲本 ， 如 
新 西 兰 用 长 毛 种 林肯 羊 与 美 利 奴 羊 杂 交 ， 培 育成 为 半 细 
毛 品种 考 力 代 羊 。 考 力 代 半 毛 品质 介 于 林肯 羊毛 与 美 利 
奴 毛 之 间 ， 利 用 美 利 奴 公 羊 配 林肯 羊 和 美 利 奴 的 一 代 杂 
种 母 羊 ,在 所 生 后 代 中 , 通过 理想 型 自 群 繁育 , 育成 有 四 
分 之 三 美 利 奴 血统 的 绵羊 ， 例 如 波 尔 华 斯 羊 或 哥伦比亚 
羊 ， 其 羊毛 品质 支 数 为 60~58, 平均 直径 23 一 25 微米 ， 
长 度 10~13 厘米 。 

中 国 于 1972 年 开始 引进 澳洲 美 利 奴 羊 ,用 来 改进 中 
国 细毛 羊 的 长 度 、 油 汗 色 泽 、 净 毛 率 和 细 度 均匀 度 , 效果 


很 好 。 ( 那 功 团 ) 
mengyangmao 
壹 羊毛 《Meng wool) 中国 历史 悠久 的 蒙古 种 


绵羊 的 羊毛 , 属 异 质 毛 类 型 , 是 中 国 数量 最 多 、 分 布地 区 
最 广 的 主要 粗 羊毛 品种 。 蒙 古 种 绵羊 原 产 于 中 国 的 内 蒙 
古 一 带 , 故 称 蒙 羊毛。 随 着 历代 人 民 的 迁徙 ,蒙古 羊 能 适 
应 各 种 气候 条 件 , 耐 粗放 饲养 , 抗 病 能 力 强 。 是 亚洲 地 区 
原 有 绵羊 的 典型 品种 之 一 。 蒙 羊毛 大 多 为 白色 ,但 也 有 
少数 杂 色 。 由 于 各 饲养 地 区 的 自然 生态 条 件 差别 ， 以 及 
饲养 管理 水 平和 选 育 方向 不 同 , 蒙 羊毛 品质 差异 悬殊 。 其 
中 纤维 质量 优良 的 ,如 产 于 中 国 河南 ,山东 ,安徽 \ 河 北 南 
部 、 江 苏 北部 的 寒 羊毛 和 陕西 的 同 羊毛 。 毛 从 结构 多 由 
细 绒 毛 和 少量 粗 绒毛 组 成 ， 纤 维 较 细 , 品质 支 数 为 58~ 
64 支 ,均匀 度 也 好 ,接近 于 同 质 毛 类 型 ,适合 毛纺 织 加 工 
使 用 ,属于 中 等 质量 水 平 的 蒙 羊毛 ,如 西北 地 区 和 内 蒙古 
西部 地 区 以 及 辽宁 省 的 部 分 地 区 所 产 的 羊毛 (商品 名 河 
西 毛 ,锦州 毛 ), 纤 维 略 粗 , 毛 从 由 细 绒 毛 , 粗 绒毛 和 少量 细 
刚毛 组 成 ,但 细 度 均匀 度 尚好 , 适合 于 生产 粗纺 产品 , 也 
是 织造 提花 毯 和 地 迄 的 较 好 原料 。 这 些 羊毛 有 的 已 列 为 
国家 保留 的 优质 粗 羊毛 品种 ， 品 质 较 次 的 蒙 羊毛 产 于 内 
蒙古 北部 和 东北 部 ,商品 名 营 字 毛 ,海拉尔 毛 , 哈 达 毛 ,这 
种 毛 的 毛 丛 结构 由 细 绒 毛 、 细 刚毛 和 粗 刚毛 等 多 种 类 型 
纤维 混合 组 成 。 主 要 缺点 是 干 毛 和 死 毛 含量 多 ， 一 般 的 
高 达 20 一 30 儿 ,严重 的 可 达 40 一 45 匈 ,纺织 使 用 价值 很 
低 ， 列 为 粗 次 毛 。1949 年 后 , 中 国 从 国外 引进 细毛 羊 和 
半 细 毛 羊 的 优良 品种 ， 以 这 些 蒙古 羊 为 母 本 进行 绵羊 改 
良 工作 ,羊毛 品质 随 改良 代数 的 增加 有 明显 改进 , 干 毛 和 
死 毛 含量 显著 减少 , 套 毛 结构 逐步 趋向 同 质 化 ,并 于 近年 
培育 出 中 国 东北 毛 肉 兼用 细毛 羊 和 内 蒙古 毛 内 兼用 细毛 
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羊 \ 内 蒙古 敖 汉 毛 肉 兼 用 细毛 羊 等 新 品种 。( 参 见 彩 图 插 


页 第 23 页 ) ( 郑 世 清 ) 
milanchou 
绵 绸 (noil poplin) 用 纳 丝 ( 见 场 纺 ) 织 制 的 织 


物 。 大 多 以 平纹 织 成 ,经 整理 后 ,可 克服 因 纳 丝 条 干 不 匀 
而 引起 的 绸 面 不 平整 的 缺点 ,使 织物 具有 兄 的 风格 。 绵 绸 
表面 满 布 不 规则 绵 粒 ,光泽 柔和 ,质地 坚韧 ,富有 弹性 , 悬 
垂 性 好 ,透气 性 好 , 适 于 制 做 各 种 男女 服装 和 装饰 用 品 。 

( 药 爱 琳 ) 
mlanduanrong 
棉 短 绒 (cotton linter) 从 轧 棉 后 的 棉籽 表皮 
上 璋 下 的 短 纤维 ， 是 提取 纤维 素 的 重要 原料 。 棉 短 绒 是 
棉籽 胚珠 表皮 细胞 突起 延伸 充实 而 成 的 单 细胞 纤维 。 生 
长 时 间 比 长 的 棉 纤维 晚 ,而 生长 过 程 短 。 棉 籽 含 绒 率 指 棉 
籽 表 皮 上 的 短 绒 重 量 对 带 绒 棉 籽 重 量 的 百分数 ， 公 字 棉 
一 般 为 10~12 郑 。 棉 短线 的 性 状 特点 是 短 而 粗 , 旦 白色、 
灰白 或 灰 棕色 。 化 学 成 分 主要 是 纤维 素 ， 有 的 品种 含量 
在 90 务 以 上 。20 世纪 70 年 代 末 棉 短 绒 世 界 总 产量 在 400 
万 吨 以 上 。 中 国 棉 短 绒 的 资源 十 分 丰富 。1964 年 开始 制 “ 
订 了 棉 短 绒 标 准 ,规定 以 长 度 为 主 , 结合 剥 绒 道 数 , 并 按 
用 途 分 为 三 类 ,一 类 绒 , 一 般 为 头 道 绒 , 纤 维 长 度 在 13 毫 
米 以 上 ;二 类 绒 , 一 般 为 二 道 城 ;三 类 绒 , 一 般 为 三 道 绒 ， 
纤维 长 度 均 在 3 毫米 以 下 。 并 根据 成 熟 度 .硫酸 不 溶 物 、 
灰分 三 个 化 验 指标 ,每 类 各 分 三 级 ,一 类 棉 短 绒 可 供 纺 纱 
使 用 ,制造 棉 稚 等 ,并 可 用 以 生产 高 级 纸张 等 产品 ;二 ,三 
类 绒 作 纤维 素 原料 ,可 以 制造 人 造 革 、 赛 吏 政 .纸张 .化 学 
效 料 ,制药 填料 、 电 影 照 相 胶 片 人 造 纤维 、 炸 药 以 及 高 级 


涂料 和 塑料 等 产品 。 《 崔 新 华 ) 
mionfong 
棉纺 《cotton spinning) ”把 棉 纤 维 加 工 成 为 棉 


纱 、 棉 线 的 纺 纱 工艺 过 程 。 这 一 工艺 过 程 也 适用 于 纺 制 
棉 型 化 纤 纱 、 中 长 纤维 纱 以 及 棉 与 其 他 纤维 混纺 纱 等 , 棉 
织物 服用 性 能 较 好 ,价格 低廉 , 且 棉纺 工序 比较 简单 , 所 
以 在 纺织 工业 中 占 首要 地 位 。 

纺 纱 最 初 用 手工 ， 后 来 逐渐 应 用 简单 工具 ,如 纺 
专 、 纺 车 。1758 年 出 现 罗拉 式 翼 锭 细 纱 机 , 1770 年 又 出 
现 珍妮 细 纱 机 ， 1774 年 创造 出 三 滚 简 梳 理 机 ,1779 年 发 
明了 走 锭 细 纱 机 , 约 在 18 世纪 末 叶 , 才 有 了 并 条 机 和 粗 
纱 机 。 棉 纺 工程 的 机 械 化 是 先 从 细 纱 机 开始 的 ， 所 以 细 
纱 机 有 时 也 称 纺 纱 机 。 而 细 纱 以 前 的 工序 ,统称 为 前 纺 ， 
包括 开 清 棉 、 梳 棉 、 并 条 、 精 梳 、 粗 纱 等 , 依 原 棉 的 纤维 长 
度 , 含 杂 和 成 纱 品质 要 求 等 组 成 不 同 的 前 纺 工艺 ;前 纺 加 
工 之 前 ， 必 须 先进 行 原料 选 配 。 细 纱 以 后 的 加 工 ， 有 络 
简 、 并 纱 、 拓 线 、 摇 绞 等 。 

棉纺 工艺 流程 ” 依 纺 纱 系统 分 为 三 类 。 

原 棉 先 配 把 原 棉 按 长 度 、 细 度 、 强 力 等 纤维 性 能 以 
及 产地 ,批号 等 , 依 纺 纱 要 求 进行 选 配 , 目的 是 合理 利用 


棉纺 工艺 流程 表 
一 -一 一 
适 纺 范围 
类 别 工艺 流程 | 纤维 长 度 
| (毫米 ) ts 
普 ” 梳 | 开 清 棉 -> 杭 棉 > 2 或 3 道 17~32 | 10~100 
并 条 一 相 纱 一 细 纱 
精 。 梳 | 开 清 棉 -> 梳 棉 - 精 梳 准 备 30~44 | 3~10 
-> 精 杭 - 2 ~ 4 道 并 条 -> 
粗 纱 ~ 细 纱 
粗 ” 梳 | (1) 开 清 棉 ~ 梳 棉 细 纱 la | 60~100 
( 废 棉 纺 ) | (2) 开 清 棉 习 杭 棉 了 > 并 条 | 
一 细 纱 


原料 ,稳定 质量 ,降低 成 本 。 

开 济 棉 ”把 原料 按 选 配 的 比例 从 棉 包 中 抓 取出 来 ， 
混和 均匀 ， 开 松 成 小 棉 块 和 小 棉 束 ， 除 去 部 分 杂质 和 疯 
点 ， 然 后 集合 成 一 定 宽度 、 厚 度 或 重量 的 棉 层 ， 卷 绕 成 
棉 卷 。 开 清 棉 是 用 开 清 棉 联合 机 的 一 系列 机 械 来 完成 
包括 从 棉 包 中 抓 取 棉 块 的 抓 棉 机 ， 初 步 进行 开 松 并 混和 
的 各 种 开 棉 机 、 混 棉 机 、 以 及 进一步 开 松 和 清洁 原 棉 的 清 
棉 机 ( 见 开 清 机 械 ) 等 。 清 棉 机 可 安装 成 卷 装置 以 制 成 棉 
卷 供应 梳 棉 机 ; 也 可 不 装 成 卷 装置 , 直接 以 艇 状 纤维 块 、 
纤维 束 用 管道 气流 输送 并 分 配给 若干 台 梳 棉 机 ， 后 者 称 
为 清 梳 联合 机 。 

杭 棉 梳 棉 机 把 纤维 块 或 纤维 束 用 针 齿 表面 分 梳 成 
为 单 纤维 状态 ， 同 时 除去 较 细小 的 或 粘 附 在 纤维 上 的 杂 
质 症 点 ,也 除去 一 部 分 短 绒 , 最 后 制 成 棉 条 输出 。 梳 棉 机 
输出 的 棉 条 ,俗称 生 条 ,有 规律 地 堆放 在 条 简 中 。 生 条 中 
含有 不 超过 0.1% 的 极 少量 杂质 , 纤维 大 部 分 呈 弯 钩 状 。 

在 废 棉纺 中 ,采用 罗拉 梳理 机 ， 把 输出 的 棉 网 , 按 纱 
支 要 求 , 通 过 分 条 机 构 分 成 窄 条 ,经 搓 皮 板 搓 拓 , 然后 在 
细 纱 机 上 直接 纺 成 细 纱 。 这 种 纱 有 松软 、 毛 菩 多 的 特点 ， 
但 强力 较 低 , 适 宜 于 制 棉 毯 等 产品 。 

精 梳 ”把 20 根 左右 生 条 经 牵 伸 、 并 合 制 成 小 棉 卷 ， 
这 个 过 程 称 为 精 梳 准备 工序 。 把 小 棉 卷 喂 入 精 梳 机 ， 利 
用 不 同 的 针 排 分 别 对 纤维 的 两 端 进行 梳理 ， 除 去 短 纤维 
和 杂质 , 制 成 精 梳 棉 条 。 经 过 精 梳 的 棉 条 ,纤维 整齐 度 和 
洁净 度 好 ,能 纺 制 品质 良好 、 号 数 较 细 的 精 梳 棉纱 。 

并 条 为 了 纺 制 均匀 且 强 力 较 高 的 细 纱 ,把 6 一 8 根 
棉 条 并 列 喂 和 罗拉 式 并 条 机 ， 经 牵 伸 把 棉 条 拉 细 并 汇集 
成 一 根 棉 条 图 入 条 简 。 棉 条 的 并 合 使 条 干 和 结构 都 获 
得 改善 , 制 成 更 均匀 的 棉 条 。 在 牵 伸 过 程 中 利用 纤维 间 的 
摩擦 力 使 纤维 伸 直 平行 ， 尤 其 要 使 杭 棉 棉 条 中 的 弯 钧 状 
纤维 伸 直 平行 。 并 条 工序 一 般 有 2 一 4 道 。 并 条 制 得 的 棉 
条 俗称 熟 条 ,其 粗细 与 生 条 相似 ,但 结构 有 差异 。 由 于 并 
条 时 将 几 根 棉 条 并 列 喂 入， 所 以 有 混和 作用 。 以 不 同 的 
纤维 条 按 规定 比例 在 并 条 机 上 混和 ，, 称 为 条 子 混和 ,简称 
混 条 。 


担 纺 ”把 熟 条 幸 伸 拉 细 , 加 以 合适 的 拓 回 ,使 须 条 稍 
为 牛 紧 , 绕 在 简 管 上 制 成 粗 纱 ,以 供 细 纱 机 纺 纱 用 。 

细 纱 ”是 纺 成 纱 的 最 后 工序 。 把 喂 入 的 粗 纱 拉 细 成 
所 需 细 度 的 须 条 , 然后 加 牛 、 卷 绕 成 细 纱 。 细 纱 的 强力 、 
光泽 等 物理 机 械 性 质 应 符合 以 后 加 工 和 产品 的 要 求 。( 参 
见 彩 图 插页 第 19、.20、21 页 

早期 的 棉纺 工序 较 多 ,以 普 梳 为 例 , 开 清 棉 有 开 棉 1 
道 . 清 棉 2 道 ,并 条 为 3~4 道 , 粗 纱 有 2 一 4 道 ,加 上 细 纱 
1 道 总 共有 11 一 12 道 之 多 。 现在 由 于 细 纱 机 牵 伸 机 构 的 
改进 , 牵 伸 倍数 大 大 增加 , 喂 入 细 纱 机 的 粗 纱 可 以 较 粗 ， 
因此 粗 纱 机 的 道 数 可 以 减少 。 同 样 ， 粗 纱 机 牵 伸 机 构 的 
改进 ,减少 了 粗 纱 道 数 ; 并 条 机 牵 伸 机 构 的 改进 , 加 强 了 
纤维 的 平行 伸 直 作用 ， 使 并 条 道 数 减少 。 开 清 棉 联 合 加 
强 了 均匀 作用 ,使 开 棉 、 清 棉 合成 为 一 道 。 因 此 , 现在 普 
梳 系 统一 般 仅 用 6 道 工序 。 

细 纱 机 纺 成 的 棉纱 都 卷 绕 在 细 纱 管 上 , 称 为 管 纱 ,也 
可 以 卷 绕 在 纬 纱 管 上 , 直接 供 织 机 使 用 , 称 为 直接 纬 纱 。 
管 纱 经 络 简 工序 绕 成 直径 大 的 简 子 纱 。 简 子 纱 可 以 供 机 
织 、 针 织 和 编织 用 ， 也 可 以 直接 出 售 。 根 据 纱 的 用 途 不 
同 , 简 子 纱 有 的 播 成 绞 纱 , 经 小 包机 打 成 小 包 , 再 打 成 大 
包 , 称 为 件 纱 。 有 的 则 将 二 根 纱 先 并 列 绕 成 并 纱 简 子 , 然 
后 在 拓 线 机 上 牛 成 股 线 ， 必 要 时 再 经 过 烧 毛 。 股 线 还 可 
多 根 并 合 复 牛 成 较 粗 的 缆 线 。 

棉纺 工艺 的 发 展 在 棉纺 机 械 上 纺 化 学 纤维 或 化 学 
纤维 与 棉 等 其 他 纤维 混纺 ,以 及 纺 制 包 芯 纱 、 包 缠 纱 等 各 
种 花 式 纱 线 ,已 成 为 棉纺 发 展 的 重要 方面 。 

开 清 梳 联合 ,能 进一步 简化 工艺 流程 ,节约 能 源 , 提 
高 劳动 生产 率 。 近 代 , 由 于 机 械 和 电子 工业 的 发 展 ,提高 
了 各 类 机 械 的 精度 、 速度 和 自动 化 程度 , 如 自动 控制 , 自 
调匀 整 ,自动 或 半自动 落 纱 等 的 应 用 ,提高 了 棉纺 工业 的 
水 平 。 

20 世纪 中 叶 以 前 ,棉纺 工艺 的 改革 进展 不 快 。50 年 
代 以 后 , 开始 了 自由 闹 纺 纱 的 研究 ， 有 转 杯 纺 纱 、 静 电 纺 
纱 等 多 种 。60 年 代 至 70 年 代 ， 新 型 纺 纱 层出不穷 , 促进 
了 加 牛 方 法 和 对 机 件 的 进一步 研究 。 无 牛 纺 纱 的 粘 合成 
纱 方法 ,也 在 探索 之 中 。 ( 严 宝 仁 ) 


mlan fangzhiwu ranzheng 

棉纺 织物 染 整 (finishing process of cotton 
textile) 。 对 棉纱 线 、 棉 机 织物 和 棉 针 织物 进行 预 处 
理 、 沫 色 、 印 花 和 整理 的 主要 工艺 过 程 。 针 织物 或 有 些 棉 
织物 容易 变形 ， 染 整 工艺 适宜 在 松弛 状态 下 进行 。 主 要 
棉纺 织物 的 染 整 工序 如 下 页 表 。 

颈 处 理 ” 棉 纤维 含有 少量 果 胶 质 、 脂 蜡 \ 蛋 白质 和 色 
素 等 天 然 共 生物 ,纺织 物 上 带 有 少量 残留 的 棉籽 壳 屑 ,经 
纱 上 还 存 有 浆 料 。 这 些 物质 会 影响 染 整 效果 。 因 此 ， 棉 
纺织 物 一 般 都 须 经 过 预 处 理 。 预 处 理 的 工艺 过 程 可 随 产 
品 需 要 而 变 , 主要 有 烧 毛 、 退 浆 、 精 练 、 漂 白 、 丝 光 、 碱 
缩 等 。 
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r 烧 毛 : 棉 纤维 纺 纱 后 ， 纱 线 表面 有 较 多 的 苷 毛 ， 
影响 纺织 物 的 外 观光 洁 ， 因 此 产品 大 都 要 经 过 烧 毛 。 厚 
重 棉 织物 可 用 铜板 烧 毛 机 ,轻薄 棉 织物 用 气体 烧 毛 机 , 针 
织物 和 继 纪 用 纱 线 在 气体 烧 毛 机 上 烧 毛 。 灯 芯 绒 经 过 烧 
毛 可 使 绒 面 整齐 。 

加 迅 菜 ， 棉 机 织物 上 的 效 料 须 通 过 退 浆 除去 。 退 
效用 剂 随 所 用 桨 料 而 定 。 淀 粉 浆 料 可 用 酶 . 碱 、 酸 溶液 去 
除 。 针 织物 和 缝 纪 用 纱 因 无 桨 料 存在 ,不 需 退 浆 。 

加 顶 练 ， 亦 称 煮 练 。 棉 纺织 物 中 含有 的 脂 蜡 \ 蛋 白 
质 棉籽 沉 居 等 杂质 ， 可 用 所 氧化 钠 溶液 加 适当 测 湿 剂 经 
精练 除去 。 精 练 设 备 有 梢 练 锅 和 连续 汽 蒸 精 练 机 两 类 。 精 
练 锅 适用 于 除 杂 要 求 较 高 的 纺织 物 ， 在 压力 下 进行 强 状 
煮 练 ， 连续 汽 阁 精练 机 适用 于 容易 擦 伤 和 皱 折 的 厚重 织 
物 ,在 常 压 下 进行 平 幅 春 练 。 色 织物 者 练 条 件 宜 温和 ,可 
在 练 液 中 加 入 少量 弱 氢 化 剂 以 免 染 料 被 还 原 。 针 织物 和 
绒布 的 者 练 可 在 常 压 精练 锅 或 汽车 精练 机 中 进行 。 为 了 
使 针织 物 手感 柔软 并 有 良好 的 缝 纠 性 能 或 便于 拉 绒 ， 煮 
练 时 应 保留 棉 纤维 上 部 分 蜡 状 物质 。 纱 线 者 练 是 将 绞 纱 
扎 成 捆 状 或 连接 成 条 状 在 精练 锅 中 进行 。 

@ 洪 白 ， 棉 纤维 上 留 有 的 色素 主要 是 通过 漂白 去 
除 。 常 用 的 漂白 剂 是 次 氧 酸 钠 和 过 氧化 气 。 漂 白 方式 有 淋 
漂 和 轧 漂 两 种 ,棉纱 线 一 般 采 用 循环 淋 浇 漂白 , 棉 织物 和 
针织 物 可 以 强 状 漂白 ,厚重 织物 以 平 幅 漂白 较为 适宜 。 

图 丝光 ， 棉纺 织物 用 复 和 氧化 钠 (烧碱 ) 浓 溶 液 处 理 
并 施加 张力 ， 在 紧张 状态 下 洗 去 碱 液 以 获得 耐久 的 光泽 
和 稳定 的 结构 、 尺寸 , 并 提高 棉 纤 维 对 染料 的 吸附 能 力 。 
棉 织物 丝光 一 般 在 布 鳞 式 丝光 机 上 进行 ， 可 以 较 好 地 控 
制 续 向 收缩 。 棉 纱 线 的 丝光 在 纱 线 丝光 机 上 进行 。 

图 碱 缩 在 松弛 状态 下 用 氢 氧 化 钠 浓 溶液 处 理 棉 
针织 物 。 多 数 针织 物 需要 通过 碱 缩 处 理 ， 可 以 改善 织物 
的 手感 ,提高 弹性 ,增加 织物 的 紧密 度 并 提高 纤维 对 染料 
的 吸附 能 力 。 
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染色 棉纺 织物 的 灯 色 机 械 主要 有 连续 轧 染 机 、 卷 
染 机 . 绳 状 染色 机 、 绞 纱 染色 机 等 。 连 续 轧 染 机 适用 于 大 
批量 的 染色 。 卷 染 机 适用 于 多 品种 、 小 批量 染色 。 绳 状 
染色 机 主要 用 于 针织 物 的 染色 。 绞 纱 染 色 机 用 于 缝 细 和 
色 织 纱 、 线 的 染色 。 棉 纺织 物 染色 所 用 的 染料 有 直接 染 
料 、 活 性 染料 \ 还 原 染 料 \ 不 溶性 偶 氮 染料 、 硫 化 染料 等 类 
别 , 可 根据 产品 的 色泽 和 染色 牢 度 等 要 求 适当 选用 ( 见 纤 
维 素 纤维 灯 色 )。 

印花 ”常用 的 设备 有 滚 简 印 花 、 圆 网 印花 和 平 网 印 
花 (见得 网 印花 )。 平 网 和 圆 网 印花 的 产品 色泽 比较 浓艳 ， 
花纹 图 案 大 小 所 受 限制 较 小 ,印花 时 织物 的 位 移 较 少 , 适 
用 于 针织 物 和 小 批量 棉 织 物 。 滚 简 印花 生产 效率 较 高 ， 
应 用 很 广 。 锌 空 版 印花 适用 于 毛巾 和 被 单 。 棉 织物 的 印 
花 工艺 ,主要 有 直接 印花 、 防 染 印 花 和 找 染 印花 , 而 以 直 
接 印 花 应 用 最 多 。 

整理 ”织物 需 在 拉 幅 机 上 定 幅 ， 使 幅 宽 一 致 。 预 过 
整理 可 以 减少 织物 在 服用 洗涤 过 程 中 的 缩水 。 要 求 具有 
防 镇 性 能 的 产品 可 作 防 站 总 理 。 漂 白 产品 可 用 荧光 增 白 
剂 增 白 。 按 照 用 途 ， 有 些 产品 需要 上 菜 或 用 柔软 剂 作 采 
款 整 理 。 有 的 还 要 作 阻 燃 , 拒 水 、 拒 油 等 化 学 整理 , 有 的 
要 作 轧 光电 光 , 轧 纹 .起 毛 等 机 械 整理 。 。 〈 张 志 伯 ) 
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《棉花 图 》 (Illustrated Book of Cotton) 

清 代 方 观 承 扎 于 1765 年 ,共有 图 16 幅 , 每 幅 图 附 有 简要 
说 明和 清 乾 隆 帝 题 诗 , 故 又 名 《k 衢 题 棉花 图 》。16 幅 图 包 
括 了 从 棉花 种 植 . 初 加 工 ,到 纺 , 织 、 练 染 等 有 关 农艺 和 工 
艺 的 主要 过 程 ， 计 为 ，@ 播 种 ，@ 灌 溉 ，@ 耘 蛙 ，@ 摘 
尖 ， 回 采 棉 ， 回 拒 晒 ， 轩 收 贩 ， 图 轧 核 ，@@ 弹 花 ，@@ 拘 
节 ， 国 纺 线 ， 四 挽 经 ， 因 布 浆 ， 国 上 机 ， 因 织 布 ，@ 练 
染 。 图 和 文字 说 明生 动 地 描绘 了 当时 植 棉 和 纺织 生产 的 
状况 和 达到 的 技术 水 平 。 其 中 有 些 内 容 对 于 研究 中 国 的 
植 棉 业 和 手工 棉纺 织 染 业 的 发 展 具有 重要 参考 价值 。 例 
如 ， 在 第 6 图 拣 晒 中 提出 的 对 棉花 根据 外 观 色泽 进 行 分 
等 问题 ;在 第 8 图 轧 核 中 提供 了 当时 每 亩 棉花 的 产量 : 
“ 答 年 亩 收 子 花 百 二 十 斤 ,次 亦 八 、 九 十 斤 ", 还 提 到 “ 子 花 
三 ,得 王 花 一 "的 衣 分 率 ;在 第 11 图 纺 线 中 介绍 手 扬 纺 车 
的 日 产量 为 "四 日 得 一 斤 "， 还 指出 在 上 海 一 带 使 用 的 是 
脚 踏 多 锭 纺 车 ， 第 14 图 上 机 中 介绍 织 机 的 日 产量 为 手 
足 并 用 。 尽 一 日 之 力 成 一 布 ， 长 二 十 尺 题 ( 粗 ) 者 倍 之 ， 
拙 工 得 半 而 已 "。 在 第 7 图 收 孤 中 谈 到 了 棉花 的 买卖 和 
定价 情况 。《 棉 花 图 》 以 图 为 主 ， 图 文 并 茂 ， 通 俗 易 懂 ， 
是 当时 推广 和 提倡 植 棉 和 棉纺 织 技 术 的 科普 读物 。 出 
版 以 后 广 为 刻 印 流传 ， 在 20 世纪 30 年 代 被 译 为 日 文 


出 版 。 ( 赵 文 榜 ) 
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棉 结 杂质 (nep and trash) 。 棉 半 制品 和 成 品 中 


的 两 种 疣 点 。 棉 结 是 棉 纤 维 纠缠 而 成 的 球状 小 结 。 其 中 


大 多 数 是 未 成 熟 纤维 ,一 般 因 扎 棉 过 程 和 纺 纺 时 开 清 、 梳 
理 不 当 而 产生 。 牵 伸 过 程 也 可 能 形成 新 的 和 紧 的 棉 结 。 
经 过 纺 纱 各 工序 后 ,最 终 棉 结 分 散在 细 纱 内 部 和 表面 ,其 
中 一 部 分 显露 在 织物 表面 上 。 杂 质 是 原 棉 中 非 纤 维 性 物 
质 。 有 些 杂 质 如 破 籽 、 棉 枝 、 碎 叶 、 砂 土 等 在 纺 纱 时 易于 
清除 ; 另 一 些 如 不 孕 籽 、 软 籽 表 皮 、 带 纤维 籽 悄 等 则 难以 
在 纺 纱 时 除 尽 。 它 们 受到 机 械 作用 后 分 裂变 小 ， 粒 数 增 
加 。 棉 结 和 杂质 又 时 常 结合 在 一 起 ， 紧 绕 在 纱 条 内 部 和 
表面 。 在 精 梳 、 细 纱 后 加 工 、 织 造 和 准备 过 程 中 , 以 及 在 
织物 整理 等 工序 中 能 够 清除 部 分 棉 结 和 杂质 ， 但 残留 部 
分 也 会 造成 细 纱 羔 点 和 增加 断 头 率 ， 影 响 细 纱 和 织物 的 
外 观 和 产量 、 质 量 。 

棉纱 线 品质 标准 对 棉 结 和 杂质 都 有 规定 。 例 如 中 国 
现行 的 国家 标准 中 规定 ,号 数 21~30( 英 制 支 数 28~19) 
的 梳 棉 单 纱 ,一 克 重 棉纱 中 允许 的 棉 结 杂质 总 粒 数 为 : 优 
级 棉纱 少 于 65 粒 ! 一 级 棉纱 少 于 125 粒 ! 二 级 棉纱 少 于 
190 粒 。 纱 线 棉 结 杂质 粒 数 的 检验 有 目测 法 和 仪器 法 两 
种 。 仪 器 法 同时 检测 纱 条 不 匀 和 棉 结 杂 质粒 数 ， 分 为 机 
械 式 ,光电 式 、 气 流 式 和 电容 式 等 ( 见 纺织 仅 器 )。 

羊毛 和 麻 纤维 在 开 清和 杭 理 不 当时 也 会 分 别 产生 老 
粒 和 麻 结 ， 生 丝 和 绢 纺 中 因 加 工 不 当 而 形成 的 纤维 结 分 
别称 为 闫 结 和 绵 粒 。 羊 毛 的 杂质 有 脂 汗 、 砂 士 和 草 屑 等 。 
开 毛 和 洗 毛 工序 能 清除 脂 汗 和 砂 士 。 植 物性 杂质 ， 如 草 
好、 蕊 杆 、 糠 籽 、 碎 叶 等 草 层 则 紧 紧 钩 挂 在 羊毛 上 。 大 部 分 
毛 粒 和 草 悦 经 杭 理 、 精 杭 和 炭化 等 机 械 和 化 学 方法 可 以 
除去 麻 纤维 中 杂质 主要 有 麻 屑 \ 胶 块 等 * 绢 纺 中 的 杂质 主 
要 有 晴 皮 和 杂 物 等 。 这 些 杂质 在 加 工 中 去 除 不 尽 也 会 保 
留 到 纱 线 和 织物 上 ,影响 外 观 和 实用 价值 。 对 于 羊毛 \ 麻 、 
绢 纺 纱 线 ,生丝 的 纤维 结 和 杂质 ,检验 方法 与 棉纱 线 类 似 。 

( 张 层 ) 

mlanmaobu 
棉 毛 布 (interlock rib) ”一 种 纬 编 针 织 物 。 柔 
软 序 实 ,横向 弹性 较 好 ,适宜 缝 制 春 . 秋 \、 冬 三 季 的 内 衣衫 
裤 和 运动 服装 等 。 品 种 主要 是 纯 棉 的 ， 也 有 纯化 学 纤维 
和 棉 与 化 纤 混纺 或 交织 的 。 色 泽 有 本 色 、 漂 白 、 素 色 、 实 
色 印 花 等 数 种 。 棉 毛布 是 双 罗 纹 织物 ， 一 般 使 用 纱 线 为 
16.7~8.2 号 (35~71 英 支 )， 因 织物 的 两 面 都 只 能 看 到 
正面 线圈 , 故 又 称 为 双 面 布 。 (高 文 庆 ) 
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棉 毛 机 (interlock machine) ” 双 面 加 型 续 编 针 
织 机 的 一 种 , 也 叫 双 罗 纹 机 。 主 要 生产 供 内 衣 、 外 衣 、 运 
动 衣 用 的 双 史 纹 组 织 的 针织 物 (俗称 痪 毛 市 )。 棉 毛 机 主 
要 由 编织 机 构 、 给 纱 机 构 、 牵 拉 卷 取 机 构 、 传 动机 构 和 畏 
助 装置 等 组 成 。 棉 毛 机 上 的 针 简 、 针 盘 结 构 与 罗纹 机 相 
似 ， 所 不 同 的 是 针 简 槽 和 针 盘 槽 互相 对 准 (图 1)。 棉 毛 
机 上 采用 的 舌 针 分 为 针 简 上 的 高 中 针 和 低 蚂 针 ， 针 盘 上 
的 高 哑 针 和 低 旺 针 四 种 。 舌 针 在 针 简 和 针 盘 上 各 按 一 枚 
高 中 针 和 一 枚 低 吗 针 的 顺序 播放 在 槽 内 ， 针 简 高 跨 针 和 


针 盘 低 旺 针 对 准 ， 针 简 低 吗 针 和 针 盘 高 咕 针 对 准 。 针 简 
和 针 盘 的 三 角 组 也 相应 分 成 高 、 低 两 种 (图 2)。 针 简 高 
中 针 三 角 组 与 针 盘 高 中 针 三 角 组 相对 应 ， 针 简 低 中 针 三 
角 组 与 针 盘 低 中 针 三 角 组 对 应 。 针 简 和 针 盘 同步 回转 ， 


图 1 视 毛 机 针 往 、 
针 碍 配置 图 


你 题名 


针 稚 高 旺 针 


针 简 三 角 组 


图 2 棉 毛 机 针 简 、 针 盘 三 角 组 


当 低 中 针 通 过 低 呈 三 角 组 时 , 纱 线 由 导 纱 器 引入 舌 针 , 形 

成 一 个 罗纹 组 织 ! 当 高 是 针 通过 高 中 三 角 组 时 ,形成 另 一 

个 罗纹 组 织 。 每 两 个 罗纹 组 织 复合 成 一 个 双 罗纹 组 织 。 
《陈丽华 ) 
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棉 纤维 《cotton fibre) 锦 英 目 锦 英 科 棉 属 植物 
种 籽 上 被 覆 的 纤维 ,又 称 棉花 ,简称 棉 。 连 同 棉籽 的 棉 纤 
维 称 籽棉 ;除去 棉籽 的 棉 纤维 称 皮 棉 或 原 棉 , 是 纺织 工业 
的 重要 原料 。 人 类 利用 原 棉 已 有 您 久 的 历史 ， 早 在 公元 
前 5000 年 甚至 公元 前 7000 年 前 ， 中 美洲 可 能 已 开始 利 
用 ; 在 南亚 次 大 陆 也 有 5 000 年 历史 。 中 国 至 少 在 2 000 
年 以 前 , 在 现今 广西 、 云南、 新 疆 等 地 区 已 采用 棉 纤维 作 
纺织 原料 。 公 元 13 世纪 以 后 ， 棉 在 长 江 流域 普遍 种 植 ， 
成 为 中 国 最 重要 的 大 宗 纺织 原料 。 18 世纪 产业 革命 以 
来 ， 棉 已 成 为 全 世界 最 主要 的 纺织 原料 。 棉 纤维 制品 适 
宣 缝 制 各 类 衣着 ， 有 吸湿 和 透气 性 好 、 和 柔软 和 保暖 等 优 
点 。 (参见 彩 图 插页 第 17 页 ) 

纺织 工业 采用 的 原 棉 ， 主 要 根据 纤维 的 粗细 、 长 
短 和 强度 大 小 分 为 三 类 ，@ 长 绒 棉 ， 主 要 是 埃及 棉 ( 海 
岛 覃 栽培 种 G、barbadense L。 生长 的 纤维 )， 可 织 成 特 
别 轻 薄 细 匀 或 坚 牢 的 棉 织 物 ，@ 细 绒 棉 (陆地 村 栽培 种 
G.hirsutum 工 . 生长 的 纤维 )， 可 织 成 一 般 的 棉 织物 ，@ 
粗 绒 棉 (亚洲 棉 栽 培 种 G. arboreum L. 生长 的 纤维 ), 可 
织 成 较 粗 厚 或 某 些 专用 的 棉 织物 ,如 绒布 等 。 此 外 , 某 些 
国家 还 产 有 少量 由 非洲 棉 栽培 种 G. herbaceum L. 生长 
的 纤维 , 细 度 中 等 ,长 度 较 短 , 只 可 织造 粗 厚 的 棉 织 物 。 

棉 纤维 适宜 生长 在 湿热 的 砂 土 地 带 ， 并 需要 充分 的 
日 照 。 世 界 原 棉 产 区 分 布 在 南 纬 30* 和 北纬 42* 之 同 的 
热带 、 亚 热带 和 较 暖 的 温带 地 区 ， 亚 洲 部 分 国家 有 的 棉 
区 在 北纬 46" 或 更 北 地 区 。 原 棉 产量 以 亚洲 最 多 ， 约 占 
40 务 ,欧洲 和 北美 洲 各 约 占 20 和 %。 主 要 产 于 苏联 、 中 国 、 
美国 、 印度 等 国 〈 图 1)。 世 界 原 棉 产量 中 细 绒 棉 占 90% 
以 上 , 产 区 广 布 于 各 地 。 长 绒 棉 主要 产 区 在 东北 非 , 北 美 
南部 等 地 。 

中 国 原 棉 品种 在 古代 除 少量 木 本 长 绒 棉 外 主要 是 粗 
绒 棉 ,19 世纪 末 开 始 引进 细 绒 棉 品 种 ，1914 年 张大 提倡 


推广 细 线 视 品 种 ,各 地 先后 设立 棉 业 试验 场 。40 年 代 起 ， 
先后 引进 和 选 育 出 多 种 适合 中 国 栽培 的 优良 棉 种 。50 年 
代 以 来 ,经 过 1950~1955 年 .1956 一 1960 年 .1964 一 1968 
年 大 规模 棉 种 更 换 , 中 国 原 棉 几乎 全 部 改 为 细 绒 棉 。1981 
年 中 国 原 棉 产量 为 296.8 万 吨 ， 细 绒 棉 产量 约 占 其 中 
99 务 。30 年 来 ,中 国 原 棉 种 植 地 域 扩展 , 形成 长 江 流域 、 
黄河 流域 .辽河 流域 .西北 内 陆 ,华南 等 五 个 主要 棉 区 。 中 
国 长 统 棉 年 产量 有 数 万 吨 ， 主 要 分 布 在 西北 内 陆 区 的 新 
垩 .长 江 流 域 棉 区 的 上 海 附 近 和 云南 等 地 。 

棉 纤维 的 结构 ” 棉 纤维 为 一 端 开口 的 管状 体 ， 成 熟 
干燥 后 交 缩 成 空心 带 状 , 具 有 转 曲 ,其 方向 有 左旋 和 右 旋 
随机 分 布 。 生 长 不 久 即 停止 发 育 的 棉 纤维 ,细胞 壁 很 薄 ， 
呈 扁 平 带 状 , 转 曲 很 少 , 称 未 成 熟 棉 纤维 。 正 常 成 熟 的 棉 
纤维 空 腔 较 小 , 呈 丰 满 扁 带 , 转 曲 较 多 ;还 有 少数 棉 纤维 ， 
细胞 壁 极 厚 , 空 腔 极 小 , 呈 棍 棒状 , 转 曲 少 , 称 为 过 成 熟 棉 
纤维 ( 见 棉 纤 维 成 扫 度 )。 籽 棉 中 棉 纤 维 重 量 所 占 比 例 称 
为 衣 分 一 般 细 绒 棉衣 分 为 30 一 40 务 。 皮 棉 产量 与 衣 分 
有 密切 关系 。 

许多 原 槐 品种 的 棉籽 上 , 还 有 一 些 长 度 很 短 的 (6 毫 
米 以 下 ) 纤 维 , 称 为 棉 短 绒 。 棉 短 绒 没 有 纺 纱 价值 ， 是 制 
造 粘 胶 纤维 、 醋 醋 纤 维 、 赛 璐 玫 、 玻 璃 纸 、 羧 甲 基 纤 维 素 浆 
料 ,炸药 等 的 重要 工业 原料 。 

棉 纤维 壁 的 主要 组 成 物质 是 很 高 聚合 度 的 纤维 素 ， 
表层 含 蜡 类 物质 ( 称 为 棉 蜡 ) 和 少量 糖 类 物质 ， 内 壁面 有 
原生 质 干燥 后 的 固态 残余 物 ,含有 蛋白 质 、 糖 类 、 半 纤维 
素 、 灰 分 .少量 有 机 酸 等 。 干 燥 的 成 熟 棉 纤维 中 ， 纤 维 素 
含量 在 95 多 以 上 , 是 自然 界 中 纯度 极 高 的 纤维 素 资 源 。 
成 熟 棉 纤维 中 纤维 素 分 子 的 平均 聚合 度 有 数 干 甚至 高 达 
1 万 以 上 。 

棉 纤维 表层 约 0.2~0.3 微米 厚 的 1 层 〈 图 2) 为 初 
生 胞 壁 ， 是 由 纤维 素 大 分 子平 行 整齐 排列 形成 的 原 纤 交 
编 作为 骨架 ， 蜡 类 和 糖 类 物质 等 填充 其 间 。 其 内 为 次 生 
胞 壁 , 由 纤维 素 逐 日 由 外 向 内 淀 积 ， 
因而 形成 层 状 结构 , 称 为 日 轮 , 它 由 
纤维 素 大 分 子 排列 结合 的 原 纤 铺 司 
而 成 ,每 层 厚度 0.04~0.2 微米 ,每 
层 中 原 纤 互相 平行 ， 但 绕 纤维 轴 呈 
螺旋 状 ,螺旋 方向 一 段 左 斜 一 段 右 
斜 , 交 蔡 接 续 ! 螺 旋 角 外 层 大 ， 内 层 
较 小 , 平均 约 25" 一 35"。 各 日 轮 层 
之 间 有 缝隙 和 和 孔洞， 日 轮 层 中 也 有 
大 小 不 同 的 缝隙 和 孔洞 。 纤 维 内 分 
子 整齐 排列 区 域 为 结晶 结构 ， 整 体 
上 呈现 多 孔 性 结构 。 

棉 纤维 的 化 学 性 质 “ 棉 纤维 可 
与 多 种 化 学 药剂 起 作用 。 酸 类 物质 ， 
特别 是 高 歇 的 强酸 ， 作 用 于 棉 纤维 


图 1 世界 原 棉 产 区 分 布 图 
188 


时 ,纤维 素 易 加 水 分 解 ,大 分 子 长 链 
断裂 ， 连 续 作用 最 终 将 使 其 分 解 成 
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为 葡 葡 糖 。 氧 化 性 强酸 如 硫 。 中 昱 。 。 次 生 取 难 。 初生 由 
酸 ， 甚 至 使 纤维 素 分 子 链 中 。 忆 
的 部 分 气 、 氧 原子 成 为 水 分 
子 ， 使 纤维 素 脱水 炭化 。 因 
此 ， 棉 纤维 易 受 酸 类 物质 侵 
蚀 玻 坏 而 强度 下 降 、 伸 长 性 
能 减弱 ,弹性 变 差 ,最 终 丧 失 
使 用 价值 。 但 某 些 适 当 浓 度 
的 酸 也 可 能 并 不 切断 纤维 素 
分 子 长 链 ， 而 将 酸根 基 团 接 
在 仙 链 羟基 上 形成 纤维 素 
酯 ， 如 纤维 素 硝酸 酷 、 醋 酸 
酯 ,磷酸 酯 等 。 

碱 ,包括 高 温 的 浓 碱 , 作 
用 于 棉 纤维 时 ， 棉 并 易 被 皂 
化 除去 , 糖 类 、 蛋 白质 等 物质 
和 灰分 等 较 易 水 解 或 通过 其 他 作用 构成 水 溶 物质 而 被 除 
去 。 纤 维 素 在 氢气 化 钠 作用 下 会 生成 碱 纤维 素 。 碱 结合 
在 葡萄 糖 链 节 的 伯 冯 基 上 ,使 棉 纤维 横向 剧烈 脱 胀 纵向 
收缩 ,但 大 分 子 长 链 很 少 被 破坏 在 后 续 的 水 洗 中 , 仍 能 
脱 碱 而 还 原 成 纤维 素 ， 因 此 棉 纤维 抗 碱 能 力 很 强 。 在 这 
种 情况 下 ， 棉 纤维 截面 变 成 近似 加 形 。 在 碱 作用 时 对 纤 
维 施加 张力 , 阻止 其 缩短 , 所 得 纤维 产品 光泽 明显 增强 ， 
抗 拉 强 度 提高 , 染料 吸着 能 力 加 强 , 这 就 是 棉 纤维 的 “ 丝 
光 " 效 应 ,产品 称 丝光 棉 纤维 ,经 过 充分 丝光 的 棉 纤 维 , 微 
原 纤 中 分 子 排列 成 水 化 纤维 素 晶 格 ， 参 数 不 同 于 天 然 攀 
纤维 ,而 与 格 胶 纤 给 相同。 

有 机 溶剂 作用 于 棉 纤维 时 ， 可 溶 去 棉 纤维 中 的 蜡 类 
等 物质 。 纤 维 素 不 溶 于 一 般 有 机 溶剂 ， 但 能 深 于 氧化 亚 
铜 的 浓 氨 溶液 ( 称 为 铜 氨 溶液 ) 中 ， 纤 维 素 的 磺 酸 酯 能 深 
于 碱 溶液 中 。 

棉 纤维 的 化 学 变性 是 用 适当 的 化 合 物 在 合宜 的 催化 
剂 作用 下 使 某 些 化 学 基 团 接 枝 到 纤维 素 大 分 子 的 侧 链 
上 ,以 改变 棉 纤维 的 某 些 性 能 ,例如 纤维 素 的 醋酸 酯 可 降 
低 吸湿 能 力 、 提 高 耐 磨 性 能 ,增强 刚度 等 。 棉 织物 经 某 些 
树脂 整理 也 产生 类 似 的 作用 ,能 提高 织物 的 抗 折 饿 性 等 。 

棉 纤 维 的 物理 性 质 ”这 是 与 棉 纤 维 加 工 、 应 用 等 关 
系 密切 的 性 能 ,主要 包括 长 度 ,成 熟 度 、 细 度 、 密 度 、 转 曲 
度 , 吸 温 性 ,强度 等 。 棉 纤维 长 度 是 影响 棉 可 纺 性 能 的 主 
要 因素 。 

棉 纤 维 细 度 一 般 成 熟 棉 纤 维 宽度 随 品种 而 异 , 长 
绒 棉 中 段 宽 约 15 一 16 微米 , 细 绒 棉 约 18 一 20 微米 , 粗 绒 
棉 约 23~26 微米 。 中 国 习惯 以 单位 重量 的 长 度 即 公制 
支 数 表示 棉 纤维 的 细 度 。 一 般 成 熟 的 长 绒 棉 纤维 支 数 为 
7 000 一 9 000 米 / 克 ; 细 绒 棉 为 5 000 一 6 500 米 / 克 ; 粗 绒 
棉 为 2 900~3 600 米 / 克 。 

顶 纤 维 密度 ” 依 体积 计量 方法 而 异 。 纤 维 素 晶 胞 密 
度 为 1.59 克 / 厘 米 # 干 燥 棉 纤维 壁 的 密度 为 1.53 一 1.54 
克 / 厘 米 *， 扣 除 中 腔 ， 但 不 扣除 纤维 壁 内 缝隙 孔洞 体积 
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时 ,干燥 棉 纤维 密度 为 1.48 一 1.53 克 / 厘 米 :。 

者 纤维 转 曲 度 ”以 棉 纤 维 单位 长 度 中 扭转 半 拓 〈 半 
周 , 即 180* ) 的 个 数 表示 。 棉 纤维 的 转 曲 度 与 次 生 胞 必 中 
原 纤 的 螺旋 排列 有 关 。 一 般 成 熟 纤维 转 曲 较 多 ， 不 成 熟 
纤维 和 过 成 熟 纤 维 转 曲 较 少 。 不 同 品种 的 成 熟 棉 纤维 , 转 
量度 也 有 差异 ,长 绒 棉 较 多 ,80~120 个 /厘米 ; 细 绒 棉 次 
之 ,39~65 个 /厘米 ; 粗 绒 棉 较 少 ，18 一 40 个 /厘米 。 棉 
纤维 转 曲 度 较 多 时 ,纤维 间 抱 合力 较 大 ,加 工分 离 时 阻力 
较 大 ,不 易 膨 松散 乱 , 有 利于 形成 棉 网 和 棉 条 。 

梯 纤 维 吸湿 性 ” 棉 纤维 由 空气 中 吸收 水 汽 或 吸着 液 
态 水 的 能 力 。 棉 纤维 组 成 物质 中 的 纤维 素 , 糖 类 物质 、 蛋 
白质 、 有 机 酸 等 分 子 上 都 有 亲 水 性 的 极 性 基 团 (如 宏基 、 
羧基 、 氨基、 酰胺 基 等 ), 所 以 , 棉 纤维 具有 较 强 的 吸湿 能 
力 。 在 标准 大 气 条 件 下 , 棉 纤维 回潮 率 在 7.6 匈 左右 ;从 
饱和 湿 空 气 中 豚 湿 , 最 高 回潮 率 可 达 25 儿 。 棉 纤维 的 回 
潮 率 因 温度 而 异 ,温度 越 高 回潮 率 越 低 ,但 在 空气 相对 湿 
度 较 高 条 件 下 ， 有 时 规律 相反 。 脱 脂 棉 纤维 吸着 液态 水 
最 高 可 达 干 纤维 本 身 重量 的 8 倍 以 上 ， 药 棉 就 是 利用 这 
一 性 能 。 

棉 纤 维 强度 “” 棉 纤 维 拉 伸 强度 常 以 拉 断 单 根 纤维 的 
力 表示 ,一 般 为 2~5 克 力 ,简称 棉 纤维 强力 。 由 于 棉 纤 
维 细 度 直接 影响 强力 大 小 ， 纺 织 工业 中 以 单位 细 度 的 强 
力作 为 比较 的 基础 。 这 项 指标 称 比 强度 ( 克 力 / 特 ), 简 称 
强度 ， 其 数值 等 于 断裂 长 度 ( 干 米 ) 值 ( 见 纱 线 强 度 )。 成 
熟 长 绒 棉 断裂 长 度 较 大 ,一 般 可 达 33 一 40 千 米 ， 细 绒 棉 
次 之 ,20~25 千 米 ; 粗 绒 棉 较 低 ,15~22 千 米 ， 拉 伸 正 常 
成 熟 棉 纤维 达到 断裂 时 的 伸 长 率 为 6~11%%, 长 绒 棉 较 
大 , 细 绒 棉 和 粗 绒 棉 稍 小 。 棉 纤维 在 不 同 回潮 率 条 件 下 ， 
强度 和 断裂 伸 长 率 不 同 。 一 般 情况 下 ,回潮 率 较 大 时 , 强 
度 较 高 ,断裂 伸 长 较 大 。 此 外 , 较 成 熟 的 棉 纤维 的 拉 伸 恢 
复 弹性 ,压缩 恢复 弹性 、 耐 疲劳 性 能 等 也 较 好 。 

棉 纤 维 成 热度 棉 纤 维 的 许多 性 能 都 与 结构 有 关 ， 
棉 纤维 的 结构 较 大 程度 上 受 成 熟 度 的 制约 ， 因 而 痪 纤维 
成 热度 对 许多 性 能 都 有 较 明显 的 影响 。 一 般 条 件 下 ， 纤 
维 生 长 成 熟 , 胞 屠 厚 ,截面 大 ,纤维 支 数 低 ,强度 高 ， 纤 维 
素 含量 多 , 转 曲 多 ,颜色 乳白 , 光泽 亮 , 染色 性 能 好 , 可 纺 
性 能 也 好 。 但 过 成 熟 棉 纤维 转 曲 少 、 抱 合力 差 ,成 纱 品质 
受到 影响 。 因 此 , 棉 纤维 的 成 熟 度 是 原 棉 的 重要 性 质 ,是 
评定 原 棉 品 级 的 依据 之 一 。 棉 纤维 成 熟 度 一 般 根据 纤维 
细胞 壁 与 原 纤维 中 腔 直 径 的 比例 确定 。 

棉 纤 维 的 热学 、 光 学 和 电学 性 质 “” 棉 纤维 在 空气 中 
用 160 以 上 温度 烘 烤 , 会 明显 氧化 、 分 解 ,导致 颜色 变 
黄 、 强 度 下 降 、 弹性 损失 。 棉 纤维 遇 火 焰 会 剧烈 燃烧 , 离 
开火 焰 仍 能 继续 燃烧 ， 防 燃 性 能 较 差 。 干燥 棉 纤维 的 比 
热 为 0.29~0.32 卡 / 克 … 度 ,20TC 时 导热 系数 0.061 一 
0.063 千 卡 / 米 * 时 * 度 。 棉 纤维 的 折射 率 1.51 一 1.58, 双 
折射 率 0.041~0.051, 随 棉 纤维 成 熟 度 而 异 。 棉 纤维 随 
胸壁 厚度 不 同 呈 现 不 同 的 偏振 光 干 涉 色 ， 可 用 来 估 测 棉 
纤维 成 熟 度 。 干 燥 棉 纤维 的 相对 介 电 系数 为 3.0 一 3.2， 
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随 回潮 率 增加 而 显著 增 大 ， 干燥 棉 纤维 的 体积 比 电阻 约 
10" 欧 ,厘米 ,标准 大 气 条 件 下 ,回潮 率 约 7.6 多 时 ,体积 比 
电阻 约 10~10" 欧 -厘米 ， 随 回潮 率 的 增 大 而 急剧 下 降 ; 
因此 ,干燥 棉 纤维 常用 作 介 电 材料 和 绝缘 材料 ,如 纸 介 电 
容器 、 纱 包 铜 导线 等 ,用 电容 法 或 电阻 法 可 间接 测定 棉 纤 
维 材料 的 回潮 率 。 

原 棉 夹 杂 物 ” 棉 纤维 除 伴随 纤维 素 同时 生成 的 果 
胶 、 蜡 质 等 外 ， 在 收获 、 运 输 ,贮存 中 还 可 能 带 入 多 种 杂 
物 。 一 般 有 干枯 的 碎 棉 叶 、 铃 片 . 小 棉 枝 和 轧 棉 加 工 不 善 
轧 破 的 棉籽 壳 , 夹 入 的 棉籽 和 籽棉 ,未 受精 的 不 孕 籽 和 生 
长 不 成 熟 的 软 籽 表皮 ,以 及 泥 沙 尘土 、 捆 扎 用 的 铁丝 眉 、 
麻 绳 头等。 此 外 ， 棉 株 生长 中 病害 与 虫害 也 常 带 入 特殊 
的 夹杂 物 ,例如 棉 蚜 虫 分 泌 的 糖浆 常 粘 在 棉 纤维 上 。 这 些 
夹杂 物 不 仅 影响 棉 纤维 的 有 效 重量 ,而且 许多 夹杂 物 对 
棉纺 加 工 带 来 困难 并 造成 经 济 损失 。 

原 棉 检验 ” 常 称 棉花 检验 ， 它 是 确定 原 棉 重量 和 对 
原 棉 品 质 进行 综合 评定 的 工作 。 国 际 上 从 1875 年 布 需 
德 福 会 议 协商 原 棉 商 业 收 售 交付 的 若干 规定 以 后 ， 原 棉 
检验 项 目 不 断 增加 ,陆续 选 定 回潮 率 、 长 度 、 细 度 、 品 级 、 
含 杂 等 作为 必 验 项 目 , 检 验方 法 也 不 断 完善 ,并 逐步 纳入 
常规 检验 中 。 部 分 国家 还 制定 了 原 棉 实物 标准 样品 。20 
世纪 60 年 代 ， 国 际 标准 化 组 织 (ISO) 拟 订 出 一 批 棉 纤维 
试验 方法 的 国际 标准 , 供 各 国 参考 采用 。1980 年 又 成 立 
了 国际 棉花 检验 委员 会 。 中 国 自 1902 年 在 上 海 设立 棉 
花 检 验 局 以 来 , 逐步 开展 棉花 检验 业务 。1930 一 1935 年 
期 间 中 央 试 验 所 建立 原 棉 分 级 标准 并 研究 测试 方法 ， 中 
国 棉花 检验 工作 开始 纳入 科学 测试 范围 。1950 一 1951 年 
颁布 棉花 检验 规程 ,作为 全 国 统一 标准 ,制定 了 原 棉 含水 
率 , 含 杂 率 .品级 ,长 度 的 标准 ,规定 出 相应 的 试验 方法 和 
测试 仪器 ,公布 了 各 类 原 棉 的 计价 方法 ,同时 颁布 了 棉花 
品级 的 实物 标准 。1966 年 中 华人 民 共 和 国 国务 院 设 立 
棉花 标准 改革 工作 机 构 , 1972 年 制订 出 现行 中 国 细 绒 棉 
国家 标准 。 

原 棉 检 验方 法 ”国际 上 主要 有 两 类 方法 一 类 是 以 
人 的 感觉 器 官 检验 为 主 的 感官 检验 ， 辅 以 部 分 仪器 工具 
的 测试 ! 另 一 类 以 仪器 检验 棉 纤维 物理 指标 为 主 ,以 感官 
检验 为 辅 。 中 国 棉花 检验 以 感官 检验 为 主 ,含水 率 、 含 杂 
率 检验 采用 仪器 测定 。 棉 纺织 厂 对 原 棉 工艺 检验 中 采用 
感官 检验 ,仪器 测定 物理 指标 与 机 器 试 纺 相 结合 的 方法 。 

原 棉 的 品级 检验 ” 常 称 棉花 品级 检验 。 世 界 各 国 棉 
花 品级 检验 方法 差异 不 大 ,美国 以 原 棉 颜色 光泽 为 主 , 结 
合 夹 杂 物 ,纤维 细 度 ,强度 等 评定 原 棉 品 级 ， 苏 联 以 棉 纤 
维 成 熟 度 为 主 ,结合 色泽 、 含 杂 等 评定 原 棉 品 级 。 中 国 现 
行 标准 规定 以 棉 纤 维 成 热度 、 色 泽 特征 和 扎 工 质量 三 个 
条 件 为 原 棉 定 级 依据 。 由 于 棉 纤维 成 熟 度 从 内 在 品质 方 
面 基本 上 决定 了 原 棉 的 主要 物理 化 学 性 质 ,因此 , 棉 纤维 
成 热度 在 原 棉 检验 中 极为 重要 。 原 棉 的 色泽 特征 一 方面 
反映 出 棉 纤维 的 成 熟 程度 , 另 一 方面 也 反映 原 棉 在 加 工 、 
运输 ,贮存 等 过 程 中 受 保护 的 程度 和 纤维 变质 的 程度 ,并 
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影响 棉纺 织品 的 外 观 色泽 。 原 棉 轧 工 质量 反映 籽棉 加 工 
中 纤维 受 损伤 和 清除 僵 棉 、 排 去 杂质、 减少 短 绒 的 程度 ， 
并 反映 原 棉 在 纺织 加 工 中 的 有 效 利用 程度 。 原 棉 品级 就 
是 根据 这 三 个 条 件 并 比照 棉花 品级 实物 标准 样品 综合 
定 的 。 中 国标 准 规定 细 绒 棉 分 1~7 级 , 3 级 为 标准 级 ;7 
级 以 下 为 级 外 棉 ; 纺 纱 用 棉 为 1 一 5 级 。 

原 棉 长 度 检验 ”中 国标 准 规定 以 手 扯 整 理 纤维 伸 直 
平行 排 齐 的 棉 束 , 按 尺 量 定 长 度 ， 以 2 毫米 为 分 档 单位 。 
细 绒 棉 分 23、25、27、29、31、33 毫米 ,以 27 毫米 为 标准 长 
度 。 世 界 大 部 分 国家 都 利用 手 扯 方法 评定 原 棉 长 度 ， 有 
的 国家 已 开始 采用 仪器 自动 测定 长 度 ( 见 痪 纤维 长 度 )。 

原 神 水 分 检验 中 国标 准 规定 , 含水 率 标准 为 
10 多 ,实际 原 棉 含 水 率 不 足 或 超过 标准 时 ,实行 棉花 重量 
的 补 扣 。 棉 花 合 水 率 最 高 允许 限度 为 12% , 超过 最 高 限 
度 应 捧 晒 整理 ,以 防 符 变 。 

原 棉 含 杂 检验 原 棉 中 含有 非 棉 纤维 物质 ( 砂 土 强 
头 ,、 金 属 等 )、 籽 棉 和 带 有 棉 纤维 的 棉籽 、 破 籽 、 籽 悄 ,不 孕 
籽 等 。 中 国标 准 规定 , 含 杂 率 , 皮 辊 棉 为 3.0%%, 锯齿 棉 
( 见 杞 棉 ) 为 .5 多， 实际 原 棉 含 杂 率 不 足 或 超过 标准 时 ， 
实行 原 棉 重量 的 补 扣 。 

原 棉 政信 的 单位 价格 ”中国 规 定 品 级 3 级 长 度 27 
毫米 的 原 棉 每 市 斤 的 价格 为 标准 价 , 以 此 为 基准 ,制订 各 
种 原 析 的 价格 差 率 。 高 于 或 低 于 标准 的 加 价 或 减 价 ， 并 
按 含水 、 含 杂 折算 后 的 重量 计算 收 售 总 价 。( 参 见 彩 图 插 
页 第 17 页 ) 
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mianxionwei chongdu 
棉 纤维 长 度 (cotton fibre length) ”一 - 根 棉 纤 
维 伸 直 时 两 端 之 间 的 距离 。 一 束 、 一 包 或 一 批 原 棉 中 各 
根 棉 纤维 的 长 度 不 完全 相同 ,即使 在 同一 棉 株 、 棉 铃 甚至 
同一 棉籽 上 , 各 根 纤维 的 长 度 也 有 差异 。 另 外 , 气候 、 土 
壤 , 生 长 日 期 以 及 轧 棉 工艺 ， 对 纤维 长 度 都 有 一 定 影响 。 
棉 纤维 的 长 短 不 齐 形 成 长 度 分 布 ， 在 实用 中 根据 统计 或 
物理 意义 定 出 原 棉 的 各 种 长 度 指标 。 一 般 所 说 的 棉 纤维 
长 度 常 指 商业 长 度 而 言 ,通常 是 手 扯 长 度 ,在 纺织 工业 中 
根据 工艺 上 的 需要 (如 设计 罗拉 隔 距 、 细 纱 牛 度 、 控 制 落 
棉 和 质量 管理 等 ), 常 常 使 用 主体 长 度 、 品 质 长 度 、 短 绒 率 
等 有 关 长 度 的 指标 。 

棉 纤维 长 度 主要 决定 于 棉花 的 栽培 种 ， 长 绒 棉 纤维 


长 于 细 绒 棉 纤维 ， 细 绒 棉 纤维 长 于 粗 绒 棉 纤维 。 同 一 栽 

培 种 原 棉 中 的 不 同 品 种 或 不 同 种 植 地 区 ， 纤 维 长 度 也 互 
不 相同 。 

棉 纤维 长 度 与 棉纱 品质 的 关 

同时 , 较 长 棉 纤维 纺 成 的 纱 线 强度 较 

的 匀 ， 因 此 棉 纤维 长 度 是 表达 

线 拉 伸 至 断裂 的 社 程 中 好 | 


相应 减 小 。 
重要 因素 ， 短 乡 
维 长 度 也 是 调节 设计 纺 纱 工艺 参数 的 人 
棉 纤维 长 度 检验 在 商业 收 付 上 一 般 使 


式 、 测 厚 式 ,光电 式 
所 测 得 的 长 度 指 
了 半自动 和 全 
标的 测试 方向 发 展 。 


扯 法 两 种 。 习 惯 上 使 用 对 扯 
截 , 把 右手 棉 样 重合 于 左手 中 , 合并 担 紧 ， 
离 纤 维 稍 予 ee 
后 整理 成 较 整齐 的 棉 样 ， 用 尺 量 其 长 度 。 
性 大 ,效率 高 ,适用 性 广 ， 次 
造成 的 误差 ， 而 且 了 
指标 。 手 扯 长 度 一 般 较 接近 于 重量 EE 休 长 度 ， 
度 不 匀 较 大 或 整齐 度 差 时 ， 往 往 略 大 于 主体 长 有 
棉 纤维 的 手 扯 长 度 和 长 度 排列 见 图 1。 

主体 长 度 ”在 纤维 长 度 分 布 频率 图 上 频率 最 大 处 的 
纤维 长 度 ,分 为 重量 主体 长 度 和 根 数 主体 长 度 两 种 .一般 
所 谓 主体 长 度 是 指 重量 主体 长 度 ， 以 纤维 长 度 分 组 称 重 
来 计算 ,主体 长 度 位 于 重量 最 大 的 一 组 ,规定 用 差 数 法 作 
插值 计算 。 

品质 长 度 又 称 右 半 部 平均 长 度 
指 重量 主体 长 度 以 上 的 纤维 h 
国 在 设计 或 校准 细 纱 机 的 罗拉 隔 距 时 ， 常 
主要 参考 指标 。 

平均 长 度 有 按 重 量 加 权 平均 和 按 根 数 加 权 3 


以 品质 长 


宜 。 

跨 距 长 度 ”纤维 长 度 测量 仪器 照 影 机 月 
维 长 度 指标 ， 现 开始 用 伸展 长 度 代替 。 假 站 
住 棉 纤维 试验 须 从 , 以 梳子 根 ; 


用 按 根 数 加 权 的 平均 长 度 


海岛 棉 


陆地 棉 


相 绒 棉 
长 度 排 列 图 

图 1 棉 纤维 的 手 社 长 度 和 长 度 排列 图 

， 等 于 从 梳子 根部 到 该 

长 度 为 商业 上 收 付 的 标 


指 短 于 规定 长 度 的 纤维 
。 中 国 的 棉花 标准 规定 当 

以 16 毫米 为 短 纤维 的 界限 ， 
度 超 过 30 这 以 20 毫米 作为 短 纤维 的 


基数 和 长 度 均匀 度 在 某 些 罗拉 式 长 度 分 析 仪 上 测 


试 纤维 长 汗 算 长 且 性 质 的 指标 。 主 体 长 
度 附 近 5 毫米 范围 内 纤维 重 hr 基数 ， 
基数 与 主体 长 度 。 基数 大 表示 纤 
ph 

， 基 数 随 纤维 长 度 整齐 程度 
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因 试 验方 法 不 同 而 异 。 数 字 式 照 影 机 上 所 规定 的 整齐 度 
称 为 整齐 指数 。 美 国 规定 整齐 指数 为 《50% 跨 距 长 度 / 
2.5 乱 跨 距 长 度 ) x 100。 

纤维 长 度 频率 图 “表示 纤维 长 度 分 布 情况 的 坐标 
图 。 将 一 束 纤维 的 根 数 按 长 度 分 组 计量 。 以 模 轴 表示 束 
纤维 长 度 1， 纵 办 表示 纤维 的 根 数 百分率 了 (D， 作 坐标 
图 。 当 分 组 的 组 距 很 小 时 ， 画 成 的 图 形 再 加 以 修 与 。 画 
出 的 连续 曲线 ， 称 为 纤维 长 度 - 根 数 频率 图 图 2)。 图 
中 o 为 起 始点 为 最 长 纤维 长 度 ， 曲 线 下 所 售 的 面积 
人 rpm 代表 纤维 的 总 根 数 ， | “TDa 代表 长 度 为 世 以 
上 的 纤维 根 数 。 

纤维 长 度 一 次 累积 频 /(D) 
平 图 ”纤维 按 长 度 排列 时 
表达 其 累计 根 数 和 长 度 的 
坐标 图 ， 如 用 天 纤维 长 
度 分 析 器 反方 向 排 图 并 转 
动 00° 时 ， 即 得 到 相近 于 。 
纤维 长 度 的 一 次 累积 频率 
图 。 以 横 轴 表示 纤维 长 度 ， 
纵 轴 表 示 某 一 长 度 纤 维 的 
黑 计 根 数 百分率 q(D), 即 
得 纤维 长 度 - 根 数 的 一 次 (0 
累积 频率 图 (图 3),q D 曲 
线 为 一 次 累积 频率 曲线 ， 


spa 表示 纤维 的 总 长 
度 ， 纤维 的 根 数 平均 长 
度 为 | atDdlato)， 由 于 


ls ww 1 


图 2 纤维 长 度 - 根 数 频率 图 


和 wi 


0 图 3 纤维 长 度 - 根 数 
ao)=1, 故 | akDal 代表 的 一 次 累积 频率 图 
纤维 的 根 数 平均 长 度 。 

纤维 长 度 二 次 累积 频 乎 图 “均匀 析 条 在 罗拉 措 口上 
的 纤维 须 从 长度， 如 整理 后 按 长 度 排列 即 可 画 成 须 丛 长 
度 曲线 图 ,在 理论 上 称 为 纤维 长 度 的 二 次 累积 频率 图 (图 
4) 俗称 照 影 机 曲线 图 。 如 以 模 负 表示 纤维 长 度 ， 纵 轴 


rh 


田 生 纤维 长 度 的 二 次 累积 须 率 图 
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表示 [atDa 所 作成 的 图 ， 自 曲线 上 各 点 所 作曲 线 的 切 


线 与 横 轴 的 夹 角 自 左 至 右 越 来 越 小 ， 成 为 曲线 的 形态 特 
征 。 在 这 个 曲线 图 上 可 计算 出 各 种 长 度 指 标 ， 例 如 自 曲 
线 的 顶点 4 处 作曲 线 的 切线 与 横 轴 的 截 距 oB 为 根 数 平 
均 长 度 ， 曲 线 下 包含 的 面积 相当 于 1/2 重量 平均 长 度 ， 
2X 面 积 AowA/Ao= 重 量 平均 长 度 。 如 短 绒 界 限 为 D， 
7(D)=DE, 过 曲线 上 点 作曲 线 的 切线 分 别 交 纵 轴 于 下 、 
交 横 轴 于 G， 则 AF/Ao= 短 绒 率 。 在 涩 罚 Ao 的 2.5%% 处 
作 横 轴 的 平行 线 交 曲线 于 7, 作 JH Lo 五 并 交 横 轴 于 HH， 
则 oH 为 2.5 务 跨 距 长 度 (2.5 狗 伸展 长 度 )。 在 曲线 上 还 
可 以 计算 出 其 他 指标 , 例如 自 忆 点 作 垂 线 交 曲 线 于 C, 则 
2x BC/oA 为 纤维 长 度 的 平均 差 不 匀 率 。 纤维 长 度 的 二 
次 累积 频率 曲线 的 理论 首先 为 美国 人 赫 特 尔 所 利用 ， 曾 
制 出 第 一 代 纤维 照 影 机 。 因 此 ， 纤 维 长 度 二 次 累积 频率 
曲线 又 称 为 照 影 机 曲线 。 这 一 曲线 的 理论 引起 世界 上 很 
多 学 者 的 兴趣 。 (未 百 先 ) 


mlonxlanwel chengshudu 

棉 纤维 成 熟 度 (maturity of cotton fibre) 

棉 昨 维 在 生长 过 程 中 纤维 壁 发 育 加 厚 的 程度 。 棉 花花 条 
开放 时 ,胚珠 表皮 细胞 已 多 处 隆起 , 受 粉 后 胚珠 发 育成 为 
棉籽 ,而 表皮 细胞 发 育成 为 棉 纤 维 。 每 根 纤维 是 一 个 单 细 
胞 ， 其 生长 分 为 两 个 阶段 ,前 期 为 伸 长 期 ,原始 细胞 伸 长 
形成 一 个 中 空 薄 壁 贺 管 向 外 延伸 的 初生 胞 壁 ， 胞 壁 表 皮 
层 为 极 薄 的 薄膜 ,后 期 为 增 厚 期 ,在 纤维 伸 长 后 期 胞 辟 开 
始 增 厚 , 在 初生 胞 壁 内 壁 上 由 外 向 内 逐日 淀 积 纤维 素 , 组 
成 次 生 胞 畦 。 在 温度 高 ,光照 足 , 雨 量 适宜 时 ， 胞 壁 增 厚 
快 ;在 土质 差 ,管理 不 善 , 病虫害 严重 ， 气 温 低 于 15 忆 等 
条 件 下 ， 胞 壁 增 厚 减 慢 或 停止 。 棉 纤维 成 熟 度 对 棉 纤维 
外 观 形态 和 内 在 质量 有 很 大 影响 。 

成 娄 度 与 可 纤 维 性 能 “四 纤维 形态 ， 棉 纤维 的 次 生 
胸壁 淀 积 过 程 中 呈 螺 旋 结构 ,在 棉铃 吐 育 .纤维 干 酒 收缩 
时 产生 扭转 ， 形 成 随机 分 布 的 左旋 和 右 旋 ， 称 为 天 然 转 
曲 。 随 生长 时 的 县 夜 温度 ,光照 不 同 ,次 生 胞 壁 淀 积 速度 
也 不 同 ,形成 琉 密 相间 的 同心 层次 , 称 为 “日 轮 "。 在 显 微 
镜 下 观察 ， 成 熟 棉 纤维 有 较 多 丰满 的 绳 状 转 曲 ， 胞 壁 较 
厚 , 中 腔 较 小 ,截面 呈 腰 贺 形 ;未 成 熟 棉 纤维 纵向 转 曲 少 ， 
胞 壁 较 薄 , 中 腑 明显 , 腔 宽大 于 胞 壁 厚度 ， 极 不 成 熟 棉 纤 
维 纵向 呈 扁 平 带 状 , 无 转 曲 或 有 极 少 折 转 ， 胞 壁 极 薄 , 截 
面 形态 很 不 规则 ; 过 成 熟 棉 纤维 呈 棒 状 ， 极 少 转 曲 , 中 腔 
不 明显 ( 见 下 页 图 )。@ 纤 维 品质 ， 同 一 品种 棉 纤维 的 外 
贺 周 长 基本 相同 ， 因 而 纤维 胞 壁 厚度 可 作为 纤维 成 熟 程 
度 的 量度 . 胞 壁 愈 厚 ,成 熟 度 愈 好 。 成 热度 高 的 纤维 强度 
高 ,纤维 粗 , 转 曲 多、 颜色 洁白 ,光泽 明亮 ,富有 弹性 、 染 色 
性 能 好 、 纤 维 间 抱 合力 大 , 成 纱 质量 高 ; 过 成 熟 纤维 胞 辟 
过 厚 , 纤 维 刚 硬 , 成 纱 质量 差 ; 未 成 熟 纤维 较 细 , 强度 低 ， 
颜色 灌 白 ,光泽 暗淡 , 缺乏 弹性 , 吸湿 快 ,回潮 率 高 , 常 易 
粘 附 较 多 夹杂 物 , 纺 纱 时 易 断 弄 , 质量 较 差 ; 极 不 成 熟 纤 


| 
过 成 多 正常 成 训 

不 同 成 加 属 的 棉 纤维 
维 胞 壁 很 薄 , 染 色 性 能 很 差 。@ 工 艺 性 能 ,在 纺 纱 过 程 中 ， 
成 熟 纤维 中 所 附着 的 杂质 容易 清除 ， 不 易 产生 索 丝 和 棉 
结 , 落 棉 少 , 制 成 率 高 , 断 头 率 低 ,产量 高 , 织 成 的 布 面 丰满 
色 净 ,染色 均匀 ,富有 光泽 , 坚 牢 耐 用 ;过 成 熟 纤维 纺 纱 时 
加 牛 效率 低 ,成 纱 强力 略 差 ,但 织物 耐 磨 好 :未 成 熟 纤维 在 
加 工时 容易 损伤 和 扭 结 ， 附 着 的 杂质 难以 排除 ,飞花 多 ， 
制 成 率 低 , 布 面谈 暗 粗糙 , 容易 显现 染 症 和 白星 ; 极 不 成 
熟 的 纤维 纺 纱 困难 ,成 纱 的 外 观 和 内 在 质量 都 很 差 。 

成 融 度 检验 方法 “有 了 胞 壁 中 腑 对 比 法 、 氢 氧化 钠 及 
胀 法 ,偏振 光 检验 法 、 气 流 仪 压 差 法 等 。 

@ 胞 壁 中 腔 对 比 法 ;成熟 程度 不 同 ， 纤 维 中 腔 宽度 
与 胞 壁 厚度 比值 即 成 熟 系数 也 不 同 ， 把 成 熟 系数 不 同 的 
棉 纤维 制 成 相应 的 形态 标 样 图 。 检 验 时 把 纤维 置 于 显 微 
镜 下 逐 根 观察 ,对 照 标 样 图 确定 成 熟 系数 ,并 计算 得 出 成 
熟 系数 的 平均 值 。 棉 纤维 的 成 熟 度 好 ,成 熟 系数 就 大 。 细 
绒 棉 的 正常 平均 成 熟 系数 在 1.5 一 2.0。 

@ 氢 氧 化 钠 及 胀 法 :成 熟 度 不 同 ， 纤 维 在 碱 液 膨化 
作用 下 呈现 的 形态 变化 也 不 同 。 检 验 时 把 纤维 置 于 显 微 
镜 下 , 滴 和 18% 复 氧化 钠 溶液 , 逐 根 观察 其 形态 , 区 分 成 
热 和 不 成 熟 纤维 ， 分 别 计算 其 百分率 。 成 熟 纤 维 经 及 化 
后 , 呈 棒 状 , 没 有 卷曲 ， 纤 维 壁 总 宽度 等 于 或 大 于 中 腔 宽 
度 ! 不 成 熟 纤维 则 具有 几乎 透明 的 扁平 湾 带 状 轮廓 ,或 有 
较 多 折 曲 ,纤维 壁 总 宽度 小 于 中 及 宽度 。 

@ 偏振 光 检 验 法 :成 熟 度 不 同 的 纤维 在 偏振 光 显 微 
镜 中 的 光 程 差 不 同 , 白 色光 产生 的 干涉 色彩 也 不 相同 ,可 
以 此 区 别 成 熟 度 。 检 验 时 将 纤维 置 于 偏振 光 显 微 镜 中 ， 
根据 所 呈现 的 不 同色 彩 ， 逐 根 观察 区 分 成 熟 和 不 成 熟 纤 
维 ， 分 别 计算 其 百分率 。 在 一 级 红 补偿 器 的 慢 光 方向 与 
纤维 轴 平行 时 ,成 熟 纤维 呈 检 、 黄 ,绿色 ;不 成 熟 纤维 呈 透 
明 紫 、 蓝 色 。( 参 见 彩 图 插页 第 17 页 ) 

@ 气流 仪 压 差 法 :成 熟 度 不 同 ， 在 气流 仪 上 的 两 种 
压缩 度 下 气流 通过 棉 样 的 压力 损失 之 差 也 不 同 ， 气 流 仪 
压 差 法 利用 这 一 原理 来 检测 成 熟 度 。 差 值 愈 小 成 熟 系数 
愈 高 。 


未 成败 


参考 书目 
纺织 材料 学 编写 组 :< 纺织 材料 学 >， 纺 织 工业 出 版 社 ， 北 京 ， 
1980。 

( 户 于 述 ) 
mionzhi 
棉 织 〈cotton weaving) 将 棉 型 纱 线 作为 经 、 


纬 纱 制 成 各 种 织物 的 工艺 过 程 。 棉 型 纱 线 包括 纯 棉 、 棉 
型 化 学 纤维 和 棉 与 化 纤 混纺 的 纱 线 。 棉 织物 品种 繁多 ， 
用 途 广泛 。 南 亚 次 大 陆 和 中 国 最 早 利 用 棉 纤 维 进行 手工 
纺 纱 织 布 。 中 国 采用 棉花 进行 纺织 生产 起 源 于 南方 、 西 
南 和 西北 地 区 。 相 传 ， 夏 为 时 代 海 南 岛 和 云南 边疆 已 用 
棉花 纺 纱 织 布 。 宋 ,元 期 间 棉花 逐渐 向 中 原 推广 ,到 明代 
已 普及 全 国 , 在 衣着 材料 中 的 地 位 日 益 重要 。20 世纪 初 
出 现 粘 胶 纤维 ，50 年 代 合成 纤维 问世 ， 棉 与 合成 纤维 的 
混纺 织物 随 之 得 到 发 展 ,如 涤 棉 府 绸 、 涤 棉 卡其 等 。 棉 织 
生产 可 分 为 本 色 布 和 色 织 布 两 种 工艺 过 程 。 本 色 布 生产 
的 主要 工艺 过 程 如 下 图 ， 
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色 织 布 生产 的 主要 工艺 过 程 如 下 图 , 
家 
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两 种 生产 过 程 都 包括 织 前 准备 、 织 造 和 织 坛 整理 三 个 部 
分 。 织 前 准备 一 般 分 为 结 纱 、 整 经 、 业 纱 、 穿 经 ( 接 经 )、 卷 
续 和 定 牛 等 工艺 过 程 ,目的 是 把 经 、 纬 纱 线 做 成 适合 织造 
用 的 织 轴 和 纯 子 (或 简 子 )。 织 造 是 在 织 机 上 使 经 纱 和 纬 
纱 按照 织物 上 机 图 相互 交织 构成 织物 。 当 织 制 多 色 纬 纱 
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mian 


棉 


小 花纹 织物 时 。 采 用 多 臂 多 梭 箱 织 机 织 制 大 花纹 织物 
时 ， 采 用 提花 织 机 。 织 物 从 织 机 上 落下 后 便 进入 织 坏 整 
理 过 程 ,一 般 包 括 检验 、 清 刷 、 干 燥 、 折 布 、 分 等 和 成 包 入 
库 。 棉 织 生产 工艺 过 程 所 用 的 各 种 机 器 设备 ， 是 随 着 科 
学 技术 的 发 展 而 发 展 的 ， 如 棉 织 机 是 从 原始 编织 技术 发 
展 到 手 织 机 ,进而 发 展 到 动力 织 机 和 自动 织 机 。 由 于 有 校 
织 机 振动 和 噪声 很 大 ,机 物料 消耗 较 多 且 不 安全 ,50 年 代 
以 来 又 出 现 了 几 种 新 引 纬 方法 的 织 机 ,如 片 校 织 机 、 喷 身 
织 机 、 剑 杆 织 机 等 ,使 织 布 可 以 不 用 梭 子 。 并 行 发 展 的 还 
有 自动 络 纱 机 、 高 速 整 经 机 、 高 速 桨 纱 机 、 高 速 整 浆 联合 
机 、 自 动 穿 经 机 。 同 时 还 出 现 了 许多 新 品种 的 合成 效 料 。 
棉 织 技术 因而 得 到 迅速 发 展 。 此 外 ， 电 子 技术 在 棉 织 机 
器 上 的 应 用 日 益 增加 。 络 纱 机 上 应 用 了 电子 清 纱 器 ， 织 
机 上 使 用 了 电子 式 纬 纱 断 头 自 停 装置 和 经 纱 断 头 自 停 
装置 、 电 子 护 经 装置 、 光 电 探 纬 装置 等 ， 大 大 改善 了 织 
物 的 品质 ， 减 轻 了 工人 的 劳动 强度 ,提高 了 织 机 的 生 


产 率 。 
参考 书目 
陈 元 南 主 编 :< 机 织 工艺 与 设备 ?上册 , 纺 织 工业 出 版 社 , 北京， 
1982。 
《〈 张 友 梅 ) 
mlanzhiwu 
棉 织物 (cotton fabric) 以 棉纱 线 为 原 


料 的 机 织物 ， 统 称 棉布 。 棉 织物 用 途 广泛 ， 除 用 
作 服装 外 ,还 可 供 装饰 用 和 工业 用 。 

棉 织物 的 组 织 结构 因 经 纬 交织 方法 不 同 ， 分 
为 平纹 ,斜纹 和 给 纹 三 种 基本 组 织 ( 见 织物 组 织 )， 
以 及 将 它们 加 以 变化 或 联合 而 成 的 变化 组 织 、 联 
合 组 织 ,提花 组 织 和 复杂 组 织 。 平 纹 织物 有 乎 布 、 
府 纲 、 帆 布 等 。 斜纹 织物 有 针 纹 布 、 哗 叹 、 华 达 呢 、 
卡其 等 级 纹 织物 分 经 面 级 纹 和 纬 面 级 纹 两 类 ,有 
直 贡 呢 、 横 贡 缀 等 。 提 花 织物 有 提花 布 、 装 饰 布 等 。 
采用 复杂 组 织 可 织 成 毛巾 布 , 杂 巷 统 . 平 线 和 双 层 
织物 等 。 

棉 织 物 分 白 织 坯布 和 色 织 布 。 各 种 组 织 的 白 
织 坯布 ,又 称 本 色 布 或 原色 布 ,多 数 需 经 染 整 加 工 
制 成 漂 布 ` 色 布 、 印花 布 , 有 的 还 需 经 丝光 、 防 缩 、 
防 皱 整理 。 色 织 布 是 采用 先 经 漂染 的 纱 线 织 成， 
多 数 需 经 过 整理 加 工 使 成 品 外 表 美观 并 有 良好 的 
服用 性 能 。 经 过 起 绒 加 工 ， 使 棉 织 物 表面 ( 单 面 
或 双 面 ) 呈 现 出 绒毛 而 成 线 布 。 

粗 厚 的 棉 织物 大 多 采用 29 号 以 上 (20 英 支 
以 下 ) 棉 纱 织 制 ， 细 薄 的 用 15 号 以 下 (40 英 支 以 
上 ) 棉 纱 织 制 . 棉 织物 的 幅 宽 在 20 世纪 50 年 代 以 
前 多 数 为 76~92 厘米 ,后 来 逐渐 向 阔 幅 发 展 ， 以 
适应 服装 裁剪 工业 化 生产 的 需要 。 

随 着 化 学 纤维 的 发 展 ， 棉 与 多 种 化 学 纤维 的 
混纺 也 有 了 发 展 。 与 棉 混纺 的 化 学 纤维 ， 其 长 度 
和 细 度 不 能 与 棉 纤维 差异 过 大 ， 这 类 化 学 纤维 称 
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为 棉 型 化 纤 ， 纯 纺 或 混纺 的 织物 称 为 棉 型 织物 。 各 类 棉 
织物 品种 几乎 都 有 相应 的 棉 型 织物 。 如 棉 和 涤纶 的 混纺 
织物 称 为 棉 的 确 凉 ,具有 坚 牢 、 挺 刮 快 干 、 免 要 的 优点 ， 
但 吸湿 透气 等 服用 性 能 不 及 纯 棉 织物 。 ”〈 张 正 荤 ) 


miaojin 

苗 锦 (Miao brocade) 中 国 苗族 的 民族 织锦 。 
原料 采用 彩色 经 纬 丝 ,基本 组 织 为 人 字 斜 纹 ,菱形 斜纹 或 
复合 斜纹 ,多 用 小 型 几何 纹样 。 苗 族 服 装 用 以 镶 民 衣 领 、 
衣 袖 或 作 其 他 装饰 。 苗 锦 以 纬 丝 起 花 ， 采 用 多 把 小 梭 子 
织造 。 开 口 用 多 片 综 (或 提 经 竿 ), 可 以 兼用 挖 梭 织 法 。 制 
作 比 较 费 时 ,但 纹样 色彩 优美 ,富有 民族 风格 , 深 受 民间 


喜爱 。( 参 见 彩 图 插页 第 52 页 ) ( 夏 正 兴 ) 
mosha zushi 
模 纱 组 织 (mock leno weave) ”把 平纹 和 平纹 


变化 组 织 或 两 种 平纹 变化 组 织 相应 组 合 起 来 的 织 物 组 
织 。 用 这 种 织物 组 织 织 制 的 织物 表面 有 均匀 的 小 孔 ， 与 
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模 纱 组 织 的 结构 图 和 组 织 图 


纱 罗 织物 类 似 ， 故 又 称 透 孔 组 织 或 假 纱 罗 组 织 。 模 纱 
组 织 结构 不 及 纱 罗 组 织 稳定 ,但 用 一 般 多 警 织 机 即 能 
织造 。 

模 纱 组 织 的 织物 具有 良好 的 透气 性 , 宜 于 作 春 ,夏季 
服装 用 料 和 装饰 用 织物 。 如 用 粗细 不 同 的 纱 
平纹 的 地 组 织 相 结合 ,织物 表面 便 有 花 式 透 孔 效 

常用 的 模 纱 组 : 
4、5 根 纬 纱 为 一 组 孔 单 
单元 的 应 用 最 多 。 模 纱 组 织 的 结构 
各 组 孔 单元 的 组 织 规律 彼此 相反 ， 
组 孔 单元 。3 根 一 组 孔 单元 
根 纬 纱 。 由 于 同一 组 孔 单元 中 
邻 各 组 孔 单元 的 经 纬 纱 又 相互 分 开 ， 因 而 
元 之 间 都 产生 间隙 ， 形 成 小 孔 。( 图 中 箭 
产生 和 孔隙 处 。) 

模 纱 组 织 的 每 一 组 孔 单 
中 ， 以 便 经 纱 相互 靠拢 ， 否 见 
强 小 孔 效应 ， 在 穿 箱 时 可 在 每 组 孔 单元 的 经 
1~2 个 空 箱 齿 。 纬 向 可 用 改变 卷 取 速 度 的 方法 
但 这 种 方法 只 适用 于 织 制 单一 的 模 纱 组 织 织物 。 


每 个 组 织 


6 根 经 纱 和 6 
靠拢 ， 而 相 


间 留 有 
达到 ， 


参考 书目 
著 陛 起 主编 :< 织物 结构 与 设计 ,纺织 工业 出 版 社 ,北京 ,1980。 
(未 秀 风 ) 
morong 
磨 绒 (sanding) ”用 砂 磨 辊 使 织物 表面 产 


短 绒毛 的 整理 工艺 ,又 称 磨 毛 。 磨 毛 织物 具有 有 
而 温暖 等 特性 ， 可 改善 织物 的 服用 性 能 。 变 形 丝 或 高 收 
缩 涤 纶 的 针织 物 或 机 织物 磨 毛 后 ， 能 制 成 一 种 仿 麻 皮 绒 
织物 ;以 超 细 合 成 纤维 为 原料 的 基 布 ， 
乳液 和 磨 毛 ， 是 制造 人 造 铭 皮 的 基本 工 
金刚 砂 皮 包 于 的 砂 磨 辊 高 速 旋转 ， 由 砂粒 | 
中 纱 线 表面 的 纤维 勾 出 并 磨 成 绒毛 。 砂 磨 
织物 组 织 规格 和 操作 条 件 要 密切 配合 。 例 如 ， 
如 经 纬 密度 均衡 ， 磨 毛 时 ， 由 于 纬 纱 与 砂粒 运动 方向 成 
90° ,而 经 纱 与 砂粒 运动 方向 平行 , 纬 纱 容易 受到 磨损 , 宜 
选用 较 细 的 砂粒 和 较 低 的 张力 ,使 织物 与 砂粒 接触 较 轻 。 
对 于 经 纱 密度 高 且 届 曲 波 高 大 的 府 绸 等 类 织物 ， 砂 粒 与 
经 纱 的 接触 机 会 较 纬 纱 多 ， 磨 毛 时 宜 用 较 粗 的 砂粒 和 较 


大 的 张力 ,使 织物 与 砂粒 接触 较 重 。 同 理 , 了 的 侠 纹 织 


物 比 & 的 余 纹 织物 容易 磨 毛 。 磨 毛 机 有 多 辊 或 单 辊 两 


种 。 多 辊 式 通常 有 5 只 砂 磨 辊 ,每 只 砂 磨 规 都 能 单独 驱动 
和 正 反 向 转动 。 并 在 砂 磨 辊 前 后 装 有 与 织物 接触 的 张力 
调节 辊 。 单 辊 式 是 由 1 只 砂 磨 辊 与 1 只 橡胶 压 辊 组 成 ， 
可 调节 橡胶 压 辊 的 位 置 ,控制 织物 与 砂 磨 辊 的 接触 情况 。 
运转 时 砂 磨 辊 内 通 以 冷水 ， 使 磨 毛 时 摩 氛 所 生 的 热量 及 
时 散 掉 。 磨 毛 的 质量 以 绕 毛 的 短 密 和 均匀 程度 为 主要 
指标 。 ( 杨 栋 梁 ) 


mumion 

木棉 (kapok) 锦 英 目 木 棉 科 木棉 属 内 几 种 栽培 
种 植物 种 籽 上 或 果 甘 内 附着 的 纤维 。 木 棉 纤维 主要 用 于 
航海 业 , 人 教 生 圈 、 安 全 衣 等 保护 器 材 , 还 用 
作 枕 芯 和 福 执 等 的 填充 架 料 。 木 棉 广泛 产 于 东南 亚 、 南 
亚 地 区 ,中 、 南 美洲 和 非洲 也 有 生产 。 主 要 产地 是 印度 尼 


有 较 强 的 光泽 ,长 度 


段 较 粗 ， 根 端 钝 圆 ， 梢 端 较 细 。 中 段 直径 18 一 45 微米 ， 
平均 30~36 微米 ， 壁 厚 0.5~2 微米 ， 纤 维 细 度 平均 约 


为 11 000 米 / 克 。 细 胞 中 充 空气 , 干 润 后 不 显 转 曲 。 纤 维 
断裂 长 度 8~13 千 米 ,断裂 促 长 1.5~3.0%。 主 要 组 成 
物质 是 纤维 素 , 约 含 64 多 ,其 次 为 木质 素 , 含量 约 13%， 
果 胶 ,脂肪 阐 质 等 成 分 约 20%， 灰分 约 3%。 纤 维 有 较 好 
的 抗 弯 和 抗 压 性 能 。 纤 维 细胞 壁 密度 1.33 克 /厘米 '， 而 
单 纤维 外 形 密度 仅 0.05 一 0.06 克 /厘米 : 

木棉 纤维 因 长 度 偏 短 , 强度 较 低 , 表面 较 光滑 , 抱 合 
力 差 ， 故 纺 纱 价值 差 。 中 国 古代 使 用 湿 纺 方法 生产 木棉 
布 ， 现 在 广东 尚 有 木棉 布 实物 遗存 。 木 棉 现 已 很 少 用 于 
纺织 ,而 是 良好 的 填充 材料 。 特 别 在 细胞 未 破裂 前 ,由 于 
气 可 状 纤维 形态 、 抗 压 性 和 压缩 弹性 恢复 性 能 都 很 好 , 块 
体 压缩 时 ,单位 重量 的 体积 可 达 56 厘米 / 克 左右 。 木 棉 
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纤维 在 水 中 浮力 很 大 ,承受 相当 于 自身 20~36 倍 的 负载 
重量 而 不 致 下 沉 , 在 标准 大 气 中 回潮 率 约 10% ,但 不 吸 
水 ,浸水 后 浮力 损失 很 少 。 

印度 木棉 是 木棉 属 的 西 马 尔 木棉 栽培 种 ， 又 称 西 马 
尔 棉 ,颜色 深 棕 黄 ,长 度 10 一 28 毫米 ,直径 15 一 25 微米 ， 
其 他 性 状 类 似 爪 哇 木 棉 , 但 承载 浮力 只 及 自重 的 10 一 15 
倍 ,浸水 30 天 浮力 损失 约 10%%。 

棉 属 中 海岛 柿 、 亚 洲 梯 栽培 种 中 的 多 年 生 木 本 品种 ， 
也 常 称 “木棉 "中国 古 代 文 献 把 棉花 称 做 “木棉 "( 木 绵 或 
柳 ), 但 都 不 是 木棉 属 的 产品 。 (地 乘 让 ) 


mumlanpu 

《木棉 谱 》 (Kapok Register) 中 国清 朝 永隆 
(1736~1795) 时 关于 上 海 棉纺 织 业 及 其 历史 的 专著 。 
1935 年 曾 被 收入 《上 海 掌故 从 书 》。 木 棉 是 沿用 中 国 古 
代 对 棉花 的 称谓 。 作 者 褚 华 , 字 秋 苯 , 号 文 洲 ,上 海 人 , 生 
平 留意 经 济 名 物 和 海 隅 轶 事 。《 木 棉 谱 》 对 中 国 植 棉 的 历 
史 文 献 作 了 汇总 。 书 中 详 述 从 棉 种 、 播种 到 施肥 , 钢 草 、 
套种 、 捉 花 ( 采 棉花 ) 的 整套 栽培 技术 。 记 述 了 棉花 初 加 
工时 一 人 脚 踏 轧 车 去 除 棉籽 的 操作 。 弹 棉 用 5 尺 长 木 
己 , 弦 线 用 5 股 相 弦 , 用 弹 机 击 弦 , 使 棉花 “ 散 若 雪 , 轻 如 
烟 "。 纺 纱 用 脚 踏 纺 车 ， 经 纬 纱 在 木 锭 上 翻 纺 ,每 呈 夜 可 
纺 1 斤 多 。 女 工 每 人 纺 2 锭 很 普遍， 纺 3~4 锭 是 高 手 。 
如 用 铁 锭 纺 ， 纱 极 紧 细 而 价 亦 贵 。 织 机 用 2 片 综 的 平 织 
机 。 极 细 者 为 飞花 布 , 即 丁 娘子 布 , 产 三 林 塘 。 还 有 和 斜纹 
布 , 方 胜 布 。 若 染色 , 而 以 刀 乔 布 有 芒 如 冬 稚 者 , 为 刮 红 
布 。 提 花 布 有 象 眼 文 、 续 文 , 云 杂文 等 ,还 有 以 给 为 经 , 棉 
为 纬 的 花 续 布 。 书 中 还 记述 了 染 整 工艺 。 染 坊 已 有 染 
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蓝 、 染 红 、 漂 白 、 染 厅 色 的 分 工 。 印 花 也 有 多 色 刊 印花 和 
缕 空 版 的 套色 刷 印 花 两 种 不 同 工 艺 。 轧 光 整 理 的 蹦 布 坊 
所 使 用 的 元 宝 碾 石 重 千斤 , 一 人 足 踏 两 端 , 往来 施 转 , 则 
布 紧 薄 而 有 光泽 。《 木 棉 谱 》 虽 记载 了 上 海地 区 的 棉纺 织 
生产 情况 。 但 多 是 根据 传说 汇编 。 如 句 容 式 轧 棉 车 1 人 
可 当 4 人 用 ,江西 乐 安 人 能 用 5 只 纺 锭 ,一 手 担 5 根 棉 条 
同时 纺 5 根 纱 等 记载 ,实际 是 加 牛 而 非 纺 纱 。 

(高 汉王 黄 国 梁 ) 
mumuban yinhua 
木 模版 印花 〈block printing) 。 用 凸 纹 木 模版 
在 织物 上 印花 的 工艺 方法 。 中 国 在 西汉 时 期 ， 已 应 用 了 
这 种 技术 ( 见 中 国 染 杏 史 )。 印 花 图 案 的 设计 ， 要 求 能 上 
下 左右 接 版 。 木 模 印花 版 是 用 装 有 手柄 的 整体 硬 质 木 块 
在 平面 上 雕刻 凸 纹 图 案 而 成 ， 也 可 用 金属 或 硬木 板 刻 成 
图 案 后 固定 于 木 块 上 。 当 图 案 花 纹 块 面 较 大 时 ， 为 提高 
印花 的 均匀 度 , 可 采用 一 定 强度 的 金属 片 如 铜 片 等 材料 ， 
按 花 型 轮 廊 嵌入 木 块 的 表面 ,形成 空心 框 子 ,并 用 毛 咎 类 
材料 填充 。 这 种 模版 印 制 的 花 型 轮廓 光洁 ,着 色 均 匀 , 并 
能 表达 细 线 条 和 点 子 。 印 花 在 一 定 长 度 的 平台 上 进行 ， 
台面 分 层 铺设 弹性 衬 垫 和 易于 去 除 污 迹 的 材料 印花 时 ， 
先 用 给 色 工具 在 木 模版 的 凸 纹 上 基 涂 色 浆 ， 然 后 按 部 位 
压 印 在 织物 上 ， 逐 次 进行 。 彩 色 花 纹 可 分 别 用 多 种 色 浆 
循序 压 印 。 木 模版 印花 靠 手 工 间歇 操作 ,生产 效率 低 , 但 
有 别 具 风 格 的 印 制 效果 。 ( 马 东 使) 


mushuconjion 
木 警 生 蓝 
见 范 麻 性 茧 。 


(cassava silkworm cocoon) 


nashishi 


纳 石 失 一 种 以 加 金 艺术 为 主体 表现 的 丝 织 物 ,包括 
以 片 金 线 或 贺 金 线 为 纹 纬 的 织 金 锦 或 织 金 级 以 及 绣 金 锦 
级 。 元 代 前 后 借 指 中 国 镇 海 等 地 汉族 与 回 网 族 织 工 生产 
的 同类 产品 。 中 国 古代 丝 织 物 加 人 金 大 约 始 于 战国 ， 汉 代 
以 后 进一步 发 展 ， 唐 朱 时 期 织 金 技术 已 球 成 熟 。 但 是 织 
金 锦 组 的 真正 流行 ， 要 到 女真 人 统治 中 国 北部 以 后 才 开 
始 ， 到 元 代 则 达到 极 盛 。 唐 宋 丝 织 物 以 色彩 综合 为 主 的 
艺术 风格 。 至 此 一 变 为 用 金 银 线 来 作 主体 表现 。 这 种 现 
象 的 产生 ,与 北方 少数 民族 的 艺术 欣赏 习惯 ,装饰 爱好 和 
广 资 环境 等 因素 有 关 ， 另 一 原因 是 这 些 民族 的 上 层 人 物 
通过 战争 获得 了 大 量 的 黄金 。 中 国史 书 有 人 金 代 大 量 使 用 
“ 牛 金 锦 "( 即 贺 金 锦 ) 的 记载 ， 仅 宫室 布置 就 用 织锦 工人 
1 200 人 工作 两 年 。 马 可 “ 波 罗 游 
记 则 说 元 代用 织 金 作 军 中 营 帐 ， 
绵延 数 里 。 但 现存 出 土 或 传世 的 
遗留 品 不 多 。 新 疆 盐 湖 元 代 幕 库 
出 土 的 丝织品 中 有 两 件 ，@ 牛 金 
锦 残 片 。 纹 样 为 一 善 萨 像 ， 修 导 
大 眼 , 隆 鼻 小 口 。 头 戴 宝 冠 , 自 户 
至 冠 后 有 背光 (图 1)。 经 线 有 单 
经 、 双 经 , 纬 线 分 地 纬 (棉纱 )、 纹 
纬 ( 双 股 贺 金 线 )。 单 经 与 纹 续 交 


织 成 二 ;斜纹 ， 双 经 与 地 纬 成 平 


纹 交织 。 经 密 为 65 根 /厘米 ， 续 
密 为 40 根 / 厘 米 。 圆 金 线 是 用 金 
和 菠 绕 于 丝线 外 围 制 成 。@ 片 金 锦 ， 


图 1 牛 金 锦 纹样 图 


图 2 片 金 锦 纹 样 图 


纹样 为 满 地 花 类 型 ,以 开光 为 主体 , 穿 枝 莲 补充 其 间 。 线 
条 流畅 绚丽 辉煌 (图 2)。 经 线 也 分 单 、 双 经 。 单 经 直径 
为 0.15 毫米 。 双 经 直径 为 0.4 毫米 。 纬 线 分 为 纹 纬 ( 片 
金 、 彩 纬 ) 和 地 纬 。 片 金 是 用 金箔 粘 于 皮子 上 制 成 , 宽 仅 
0.5 毫米 左右 。 彩 纬 是 丝 质 。 直径 为 0.6~0.75 毫米 ,地 
纬 是 棉纱 。 单 经 与 纹 纬 , 双 经 与 地 纬 成 平纹 交织 。 显 花 处 
双 经 被 夹 在 纹 纬 与 地 纬 中 间 成 为 暗 经 。 甘 肃 省 淖 县 元 代 
墓葬 群 出 土 的 纳 石 失 品种 较 多 , 有 “ 妆 金 天 马 纹 锦 "、“ 宰 
地 团 花 妆 金 锦 "“ 妆 银 策 花纹 级 "等 。 故 宫 博 物 院 陈列 的 
元 代 男 龙凤 龟 子 纹 纳 石 失 和 缠 枝 宝 相 花 纳 石 失 都 采用 续 
地 纬 花 组 织 。( 参 见 彩 图 插页 第 9 页 》 


参考 书目 
沈从文 :< 龙凤 艺术 >, 第 一 版 ,作家 出 版 社 ,北京 ,1960。 
( 包 铅 新 ) 
nolgoowen xianwei 
耐 高 温 纤 维 (high temperature resistance 


fibre》 高温 下 不 软化 、 仍 能 维持 一 般 力 学 性 质 的 特 
种 纤维 ， 又 称 耐 热 纤维 。 这 类 纤维 具有 以 下 的 基本 特点 ， 
@ 熔 点 和 软化 点 高 !@ 纤 维 在 高 温 下 尺寸 稳定 ,四 大 分 子 
结构 不 易 降 解 (长 期 使 用 温度 在 200C 以 上 );，@ 具 有 良 
好 的 耐水 解 和 耐 化 学 药剂 等 性 能 。 耐 高 温 纤 维 的 制备 工 
艺 大 多 采用 溶液 缩聚 和 溶液 纺 丝 法 ， 少 数 用 熔融 缩聚 或 
界面 缩聚 。 

芳香 族 杂 环 类 的 聚 酰 胶 、 聚 酷 、 聚 醚 、 聚 砚 、 聚 酰 亚 
胺 、 聚 酰 讲 、 聚 叫 二 唑 、 育 嘛 二 只 、 聚 苯 并 咪唑 及 聚 咪唑 吡 
咯 酮 等 有 机 特种 纤维 和 碳化 硅 、 氛 化 砚 、 碳 纤维 等 无 机 特 
种 纤维 ,都 具有 优良 的 耐 高 温 特性 。 

耐 高 温 寿命 最 长 的 是 聚 间 苯 二 甲 酰 间 苯 二 胺 纤维 ， 
是 最 早 工业 化 的 耐 高 温 纤维 (1967 年 ), 熔 点 400 ,强度 
5.5 克 / 且 ,在 260 了 连续 加 热 1 000 小 时 后 , 强度 保持 率 
为 65 务 ,绝缘 性 、 耐 辐射 性 和 耐 化 学 腐蚀 性 都 好 ( 见 芳香 
瑟 双 酰胺 纤 维 )。 

耐 辐射 性 能 最 好 的 耐 高 温 纤维 是 聚 酰 亚 胺 纤维， 由 
业 均 四 甲酸 本 和 4,，4'- 二 氨基 对 苯 本 溶液 缩 察 而 得 线 型 
的 聚 酰胺 酸 , 纺 丝 后 再 高 温 环 化 。 软 化 点 在 700C 以 上 ， 
强度 6.9 克 / 旦 ，300C 时 强度 保持 率 为 50~60%%， 经 7 
射线 照射 或 高 速 中 子 流 作用 后 ， 仍 可 保持 其 物理 机 械 和 
电气 性 能 ， 可 用 作 航 天 和 核 动力 站 所 需 的 各 种 织物 及 层 
压制 品 ,降落 伞 和 电 绝缘 材料 等 。 

回潮 率 最 高 的 耐 高 温 纤维 是 聚 芋 并 咪唑 纤维 ， 由 间 
莱 二 甲 酰 二 芋 酯 与 3,3'- 三 氨基 联 莱 熔融 缩 诊 而 得 ， 纤 
维 熔 点 为 560C ， 在 304 加 热 50 小 时 断裂 强度 仍 保持 
50%% ;回潮 率 超过 棉花 , 约 为 10~13 务 。 服 用 性 好 ，, 可 用 
作 航空 、 航 天 和 各 种 工业 防护 服 、 高 温 强 腐蚀 性 气体 滤 
材 等 。 

已 工业 化 的 耐 高 温 纤维 尚 有 :， 聚 苯 砚 酰胺 纤维 是 由 
对 莹 二 甲 酰 氧 与 4,4"- 二 氨基 对 菲 砚 缩聚 而 得 ， 耐 热 性 
优 于 前 3 种 纤维 ,在 300C 加 热 100 小 时 , 强度 仍 保持 约 
80 务 ,在 450D 时 仅 失重 10 务 左右 , 高 温 下 不 熔融 ; 聚 酰 
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胺 - 酰 亚 胺 纤维 是 由 邻 莽 二 甲酸 醋 -4- 甲 酰 氧 与 4,4- 二 
氨基 对 芋 酝 缩聚 而 制 得 的 纤维 ， 耐 高 温 寿 命 接近 聚 间 芋 
儿 ， 聚 咀 二 唑 纤维 的 耐 高 温 性 能 也 很 
热 700 小 时 强度 则 下 降 50 务 ,但 抗 燃 性 
不 足 ! 育 酰 亚 胺 2080 纤维 是 由 湿 纺 制 得 的 纤维 断面 近似 
于 异形 中 空 , 故 保温 性 良好 , 在 300 加热 250 小 时 强度 
能 保持 45 甸 。 ( 罗 益 和 锌 ) 


nllong 
尼龙 (nylon) 。 见 聚 酰胺 纤维 。 
nilong dokoudal 

尼龙 搭 扣 带 (self-gripping fastener) 由 尼 
龙 钧 带 和 尼龙 绒 带 两 部 分 组 成 的 联接 用 沉 织 物 。 钩 带 和 
绒 带 复合 起 来 略 加 轻 压 ， 就 能 产生 较 大 的 扣 合 力 和 扬 揭 
力 ,广泛 应 用 于 服装 ,背包 、 篷 帐 ,降落 伞 、 窗 帘 、 沙 发 套 等 
方面 。 可 用 以 代替 拉链 、 揪 钮 钮 扣 等 联接 材料 。 尼 龙 拱 
扣 带 采用 锦纶 做 原料 ， 由 平纹 地 组 织 和 成 圈 组 织 交 织 而 
成 。 钩 带 用 0.25 毫米 直径 的 锦纶 媒 丝 成 图 ， 经 热 定形 、 
涂 胶 、 破 勾 等 处 理 , 获得 硬挺 直立 不 易 变形 的 勾 子 。 绒 


PPDDDTTTDTTTTTTTTTTTTTDTDTTDTDTTTTTIDTTDDDDTTZ 纺 科 


多 答 


尼龙 搭 扣 带 结构 图 
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带 用 锦纶 复 丝 成 圈 , 经 热 定形 、 涂 胶 处 理 获得 直立 、 和 柔软 
路 带 琉 散 性 的 图 状 结构 。 钧 带 和 绒 带 复合 起 来 时 ， 硬 挺 
的 勾 子 很 容易 勾 住 柔软 的 绒 圈 而 起 搭 扣 作用 。 破 勾 工 序 
是 将 聚 丝 国 剖 割 成 勾 ， 涂 胶 是 使 带 还 底 布 上 经 纬 组 织 点 
固定 、 粘 牢 ,防止 搭 扣 带 在 使 用 时 勾 子 拉 脱 和 绒 圈 受 力 拉 
散 拉 长 。 此 外 ,还 有 蘑菇 形 的 勾 带 和 针织 型 的 绒 带 ,其 扣 
合 强力 和 撕 揭 强力 更 大 ,但 绒 面 容易 损坏 ,只 应 用 在 不 经 


常 撕 揭 的 场合 。 ( 寺 克 水) 
nllongfang 
尼龙 纺 (nylonpalace) 用 锦纶 ( 见 杂 酰胺 纤 


维 ) 长 丝 织 成 的 纺 绸 ,又 称 尼 丝 纺 。 表 面 细 洁 光滑 , 质地 
坚韧 ,弹性 和 强力 良好 ,是 制 做 服装 和 高 级 装饰 性 包装 用 
料 。 经 涂 层 整理 , 可 制 做 滑雪 衣 、 雨衣 、 伞 面 等 物 。 尼 龙 
纺 有 薄型 和 厚 型 两 种 。 薄 型 重量 约 40 克 / 米 :， 经 、 纬 丝 
一 般 均 选用 单 根 30 旦 锦纶 丝 ， 厚 型 重量 约 80 克 / 米 *， 
经 、 纬 丝 采用 单 根 70 旦 锦纶 丝 。 尼 龙 纺 经 、 纬 丝 都 不 需 
加 牛 。 坯 岗 需 经 本 练 、 米 色 或 印花 、 热 定形 整理 ,也 可 利 
用 锦纶 丝 的 热塑性 , 轧 制 各 种 花纹 和 约 纹 。 
( 沈 干 ) 

nl 
呢 (suiting silk) 用 基本 组 织 和 变化 组 织 形成 
表面 粗 久 少 光泽 、 质 地 丰厚 的 芋 织物 。 呢 织物 的 经 、 纬 
丝 一 般 均 较 粗 ， 常 采用 经 长 丝 与 纬 短 纤维 纱 或 经 纬 均 采 
用 长 短 丝 并 合 加 中 牛 度 。 织 造 时 使 用 络 组 织 ， 利 用 经 续 
丝 不 同 浮 长 交错 ， 使 织物 表面 呈现 分 布 均匀 而 思 凸 不 其 
显著 的 外 观 。 手 感 柔软 厚实 ,富有 弹性 而 光泽 不 明显 , 且 
能 增进 抗 折 皱 能 力 。 

呢 织物 的 特征 主要 是 人 一 个 组 织 循环 内 经 、 纬 丝 的 
序 长 不 一 而 形成 的 。 沿 不同 方向 配置 浮 长 较 长 的 组 织 点 ， 
则 经 纬 丝 则 交织 得 较 松 ; 而 浮 长 较 短 的 组 织 点 ,经 续 丝 之 
间 结构 较 紧密 。 由 于 结构 松紧 不 同 的 部 分 作 相互 交叉 分 
布 ,织物 表面 便 带 有 思 凸 的 颗粒 纹 ,并 形成 对 光线 的 漫 反 
射 ,使 光泽 柔和 , 更 因 织 物 中 夹 有 长 浮 线 , 所 以 手感 较 平 
纹 松软 厚实 。 呢 织物 常 采用 较 大 的 完全 组 织 ， 由 于 经 丝 
的 沉 序 具有 明显 的 规律 性 ,常用 减 综 穿 法 , 即 以 较 少 的 综 
片 采用 照 图 穿 法 ( 见 织物 上 机 图 ) 获 得 较 大 的 完全 组 织 经 
纱 根 数 。 例 如 四 季 呢 仅 用 6 片 综 织 制 。 呢 具有 柔和 文静 
的 外 观 ， 有 许多 品种 ， 如 四 季 昵 、 新 华 昵 、 纺 建 呢 等 ， 
可 以 加 工 成 素 色 或 印花 ， 广 泛 应 用 于 服装 、 装 饰 织 物 等 


方面 。 ( 夏 正 兴 ) 
nlanjiao xianwel 
粘 胶 纤 维 (viscose fibre) 人造 纤 维 的 一 个 主 


要 品种 。 由 天 然 纤 维 素 经 碱 化 而 成 碱 纤维 素 ， 再 与 二 硫 
化 碳 作用 生成 纤维 素 黄 原 酸 酯 ， 溶 解 于 稀 碱 液 内 得 到 的 
粘 稠 溶液 称 粘 胶 ， 粘 胶 经 湿 法 纺 丝 和 一 系列 后 处 理工 序 
( 见 化 学 纤维 后 加 工 ) 即 成 粘 胶 纤维 。 

品种 分 类 ”根据 制造 工艺 .纤维 结构 和 性 能 的 不 同 ， 


粘 胶 纤维 分 成 如 下 一 些 品种 
[长 丝 
| 短 纤 维 一 一 棉 型 , 毛 型 ,中 长 纤维 , 卷 旧 纤维 
人 让 里 诺 西 克 (Polynosic) 纤维 (富强 纤维 ) 
炸 误 旦 术 基 变化 型 高 模 呈 纤维 CH W. M.) 
网 | 高 齐 模 量 卷曲 纤维 
/ 普通 型 强力 纤维 
| 
改 性 纤维 一 复合 纤维 、 交 联 纤维 、 接 校 纤维 、 轿 光纤 维 


性 质 与 用 途 ”普通 粘 胶 纤维 吸湿 性 好 ,易于 染色 ,不 
易 起 静电 ,有 较 好 的 可 纺 性 能 。 短 纤维 可 以 纯 纺 ,也 可 以 
与 其 他 纺织 纤维 混纺 ,织物 柔软 光滑、 透气 性 好 ,穿着 舒 
适 , 染 色 后 色泽 鲜艳 、 色 牢 度 好 。 适 宜 于 制 做 内 家、 外衣 和 
各 种 装饰 用 品 。 长 丝 织 物质 地 轻薄 ， 除 适用 作 衣 料 外 还 
可 织 制 被 面 和 芍 饰 织物 。 这 类 粘 胶 纤维 的 缺点 是 牢 度 较 
差 , 湿 模 量 较 低 , 缩水 率 较 高 而 且 容易 变形 , 弹性 和 耐 磨 
性 较 差 。 

20 世纪 50 年 代 发 展 的 高 湿 模 量 粘 胶 纤维 具有 强度 
高 、 延伸 度 低 、 湿 模 量 高 和 耐 碱 性 等 特点 ,基本 上 克服 了 
普通 粘 胶 纤维 的 缺陷 。 其 织物 定 度 .耐水 洗 性 \ 形 态 稳定 
性 均 接近 于 优质 棉 。 波 里 诺 西 克 纤维 就 是 高 强 高 湿 模 量 
粘 胶 纤维 的 一 种 ,又 称 富强 纤维 或 富 纤 , 它 在 水 中 的 溶 胀 
度 低 , 弹 性 回复 率 高 ,因此 织物 的 尺寸 稳定 性 较 好 。 

强力 粘 胶 纤维 的 强度 高 , 抗 多 次 变形 性 好 ,可 用 作 轮 
胎 帘子 线 、 传 送 带 ,三 角 皮 带 , 绳 案 和 各 种 工业 用 织物 ,如 
帆布 .塑料 涂 层 织物 等 。 

改 性 粘 胶 纤维 具有 多 种 用 途 。 如 与 诊 丙 烯 且 或 聚 乙 
媚 醇 复合 的 粘 胶 纤维 具有 毛 型 感 和 及 松 性 ， 适 于 制 做 西 
装 、 毛 秘 和 装饰 织物 有 扁平 形状 和 粗糙 手感 的 “稻草 丝 ” 
《 即 扁 丝 ) 和 空心 粘 胶 纤维 比重 小 ， 履 盖 能 力 大 并 有 谢 体 
特性 , 适用 于 编制 女 由 ,提包 和 各 种 装饰 用 具 。 用 丙烯 酸 


几 种 纤维 素 纤维 的 力学 性 质 


普通 粘 胶 | 二 起 | 变化 型 | 波 里 谢 
纤维 | 强力 丝 | H.W.M.| 西 克 


普通 纤维 


性 能 棉 纤维 


强度 
( 克 / 且 ) 


伸 长 
(%) | 10~30 


2.2~8.5|4.1~5.0|3.5~6 |3.5~6.5 B.0~4.0 


15~25 | 8~18 | 6~12 | 7~12 


湿 强 度 
( 克 / 且 ) 


模 基 
( 克 / 且 ) 


湿 模 量 
( 克 / 且 ) 


勾 强 
( 克 / 昌 ) 103~1.0|1.5 以 上 |0.7~3.0|0.7~1.2| 1~2 


1.0~2.2|3.0~3.5|2.5~4.6|2.7~4.5|3.0~4.0 


60~90 | 40~90 | 80~110|120~180| 一 


3~4 3~5 | 10~25 | 20~70 | 7~15 


接 枝 的 粘 胶 纤维 有 很 高 的 离子 交换 能 力 ， 可 用 以 从 雇 液 
中 回收 金 、 银 、 东 等 贵重 金属 。 含有 各 种 阻 燃 剂 的 粘 胶 纤 
维 ,可 用 在 高 温和 防火 的 工业 部 门 。 粘 胶 纤维 经 处 理 后 还 
可 制 成 止血 纤维 ， 中 空 粘 胶 纤维 有 透析 作用 可 用 作 人 工 
算 脏 , 合 钢 的 粘 胶 长 丝 适 官 做 医用 缝 线 。 此 外 , 粘 胶 纤维 
既 处 理 而 制 得 的 右 纤 维和 石墨 纤维 具有 高 强度 和 高 模 
量 ， 与 环 氧 树脂 等 制 成 复合 材料 可 用 作 空 间 技术 的 烧 蚀 
材料 ;由 粘 胶 和 硅 酸 钠 混 纺 的 原 丝 ,经 处 理 后 制 成 的 陶瓷 
纤维 作为 耐 高 温 酚醛 树脂 的 增强 材料 ， 可 用 于 液体 火箭 
发 动机 、 喷 气 发 动机 的 喷 咀 和 空间 重 返 大 气 层 装置 的 防 
热 罩 。 

基本 成 分 ” 粘 胶 纤维 的 基本 成 分 是 纤维 素 。 纤 维 素 
是 许多 植物 性 材料 经 提炼 除去 木质 素 后 所 残余 的 碳水 化 
合 物 ,是 一 种 多 酷 类 物质 ,分 子 有 足够 的 长 度 ,在 水 、 稀 碱 
或 稀 酸 中 不 溶解 ,分 子 的 构成 单位 是 失 水 d- 葡 萄 糖 ， 具 
有 六 环 结构 ， 构 成 单位 间 的 键 合 是 1 位 和 4 位 碳 原子 间 
的 d- 葡 萄 糖 试 键 。 

纤维 素 与 其 他 高 分 子 化 合 物 一 样 ， 聚 合 度 并 不 是 完 
全 相同 的 。 天 然 纤 维 素 的 育 合 度 可 高 达 数 干 甚至 超过 1 
万 ,水 解 后 聚合 度 可 降 至 50 一 200, 仍然 保持 纤维 素 的 特 
性 。 纤 维 素 按 其 聚合 度 的 大 小 可 分 为 -纤维 素 、 有 -纤维 
素 、 -纤维 素 和 半 纤 维 素 。 把 纤维 素 在 17 ,5 多 的 氧 氧化 
钠 水 溶液 中 在 20C 下 处 理 45 分 钟 ， 不 溶解 的 部 分 称 为 
oa- 纤维 素 ,聚合 度 约 在 200 以 上 , 溶液 用 醋酸 中 和 , 沉淀 
的 部 分 称 为 B- 纤 维 素 , 聚 合 度 约 为 50~200, 不 沉淀 部 分 
称 为 -纤维 素 ， 聚 合 度 在 50 以 下 。p- 纤 维 素 和 人 纤维 
素 又 称 半 纤 维 素 。 

茉 匠 ”纤维 素 在 植物 中 是 与 木质 素 、 多 缩 戊 糖 、 果 
胶 、 脂 肪 蜡 质 等 杂质 共生 在 一 起 的 。 通 过 化 学 精制 方法 
把 纤维 素 分 离 出 来 ， 制 成 具有 一 定 聚 合 度 和 反应 能 力 的 
浆 粕 ,用 以 制造 粘 胶 纤维 。 用 作 浆 粕 的 原料 主要 有 木材 ， 
看 好 统 以 及 芦苇 、 变 杆 、 甘 蔗 潮 等 草 类 纤维 , 尤 以 前 两 者 
为 主 。 木 材 中 以 含 纤维 素 较 多 、 树 脂 较 少 的 针叶树 如 云 
杉 和 冷杉 最 为 适宜 。 益 叶 树 的 多 缩 戊 糖 含量 较 高 ,纤维 较 
短 ， 也 可 作为 浆 粕 原料 。 棉 短 绒 是 剥 去 皮棉 后 附 在 棉籽 
上 的 短 绒 , 长 度 在 2 一 6 毫米 之 间 ， 是 一 种 很 纯粹 的 纤维 
素材 料 , 杂质 含量 较 低 , 制 桨 工艺 较 简 单 , 浆 粕 的 得 率 较 
高 。 草 类 纤维 中 纤维 素 含量 较 低 ， 灰 分 和 多 缩 戊 糖 等 杂 
质 含量 较 高 。 

制造 浆 粕 的 主要 方法 因 纤维 素材 料 的 不 同 而 异 。 差 
别 在 于 使 用 不 同 的 化 学 药品 和 不 同 的 工艺 参数 分 离 除 掉 
纤维 素 以 外 的 杂质 。 有 亚 硫 酸 盐 法 、 苛 性 钠 法 、 硫 酸 盐 法 
和 预 水 解 硫酸 盐 法 等 。 药 性 钠 法 制 浆 粕 的 工艺 流程 如 
图 1 所 示 。 

纤维 制造 ”纤维 素 是 典型 的 刚性 分 子 ， 分 子 间 的 作 
用 力 很 强 ,不 溶 于 常见 的 溶剂 ,因此 必须 先 把 纤维 素 转 化 
成 贾 类 ,再 溶解 成 纺 丝 溶液 ,经 纺 丝 成 形 后 再 生成 纤维 素 
纤维 。 

@ 粘 胶 的 制备 ， 包 括 浸渍 、 压 棒 、 粉 碎 、 老 化 、 黄 化 、 
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图 1 荣 性 钠 法 制造 棉 统 桨 工艺 流程 


we em 
a 
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图 2 连续 浸 压 粉 法 制造 丫 胶 流程 


溶解 熟 成 ,过滤 、 脱 泡 等 工序 。 浆 粕 经 浓度 为 18 甸 左右 
的 气 氧 化 钠 水 党 液 浸渍 ,使 纤维 素 转化 成 碱 纤 维 素 , 半 纤 
维 素 溶出 , 聚合 度 部 分 下 降 ! 再 经 压榨 除去 多 余 的 碱 液 。 
块 状 的 碱 纤维 素 在 粉碎 机 上 粉碎 后 变 为 下 松 的 辊 状 体 ， 
由 于 表面 积 增 大 使 以 后 的 化 学 反应 均匀 性 提高 。 碱 纤维 
素 在 氧 的 作用 下 发 生 氧 化 裂解 使 平均 聚合 度 下 降 ， 这 个 
过 程 称 为 老化 。 诊 合 度 下 降 的 程度 与 温度 、 时 间 有 关 。 老 
化 后 将 碱 纤维 素 与 二 硫化 碳 反 应 生成 纤维 素 黄 酸 酯 称 黄 
化 ,使 大 分 子 间 的 氢 键 进一步 削弱 ,由 于 黄 酸 基 团 的 亲 水 
性 ,使 纤维 素 黄 酸 酯 在 稀 碱 液 中 的 溶解 性 能 大 为 提高 把 
固体 纤维 素 黄 酸 酯 溶解 在 稀 碱 液 中 ， 即 是 粘 胶 。 刚 制 成 
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的 粘 胶 因 粘度 和 盐 值 较 高 不 易 成 形 ， 必 须 在 一 定 温 度 下 
放置 一 定时 间 称 为 熟 成 ， 使 粘 隘 中 纤维 素 黄 酸 钠 逐 渐 水 
解 和 皂 化 , 酯 化 度 降低 ,粘度 和 对 电解 质 作 用 的 稳定 性 也 
随 着 改变 。 在 熟 成 的 同时 应 进行 脱 泡 和 过 滤 , 以 除去 气泡 
和 杂质 。 

制备 粘 胶 的 设备 主要 有 上 古典 法 、 连 续 浸渍 压榨 粉碎 
(图 2) 和 五 合 机 等 三 种 形式 。 

回 纺 丝 成 形 ， 采用 湿 法 纺 毕 。 粘 胶 通 过 喷 丝 孔 形 
成 细 流 进入 含 酸 上 凝 固 浴 , 粘 胶 中 碱 被 中 和 ，, 细 流 凝固 成 丝 
条 ,纤维 素 黄 酸 酯 分 解 再 生成 水 化 纤维 素 。 凝 固 和 分 解 可 
同时 发 生 ,也 可 先后 进行 在 同一 浴 中 完成 凝固 和 分 解 的 
方法 称 单 浴 法 纺 丝 , 粘 胶 长 丝 用 单 浴 法 纺 丝 ,在 一 浴 内 凝 
固 而 在 另 一 浴 中 分 解 再 生 的 方法 称 二 浴 法 纺 丝 。 强 力 丝 
或 短 纤维 一 般 用 二 浴 法 纺 丝 。 为 改善 纤维 的 某 些 性 能 ,也 
有 采用 三 浴 法 、 四 浴 法 甚至 五 浴 法 的 。 凝 固 浴 是 硫酸 和 硫 


中 ， 以 环 锭 拓 线 机 的 应 用 最 为 


和 Qa QS 广泛 。 花 式 牛 线 机 大 都 属于 环 

| Ne) DEG) sat 

各 四 | Cd 为 了 提高 拓 线 机 的 产量 和 

@ ee sb CUO) 质量， 纱 线 在 牛 线 前 先 要 经 过 
普通 型 超 强 型 波 里 诺 西点 型 高 浊 异 量 型 水 久 卷 曲 型 


图 3 粘 胶 纤维 的 模 截面 图 


酸 锌 的 水 溶液 ， 各 组 分 的 含量 因 纤维 品种 而 不 同 。 

图 后 处 理 :成 形 后 纤维 含有 硫酸 及 其 盐 类 会 使 纤维 
泛 黄 ,手感 差 ,干燥 后 易 受 损伤 , 因此 需 经 过 水 洗 、 脱 硫 、 
酸 洗 、 上 油 和 干燥 等 后 处 理 加 工 。 水 洗 是 除去 附 在 纤维 
表面 的 硫酸 及 其 盐 类 和 部 分 硫 。 脱 硫 可 在 氢 氧 化 钠 、 亚 
硫酸 钠 或 硫化 钠 的 水 溶液 中 进行 。 金 属 离子 可 用 盐酸 处 
理 去 除 。 上 油 可 降低 纤维 的 摩擦 系数 ,减少 静电 效应 , 改 
善 纤维 手感 ， 提 高 纤维 的 可 纺 性 能 。 上 油 后 的 丝 条 经 过 
干燥 即 可 包装 出 厂 。 粘 胶 短 纤维 的 切 段 工序 通常 在 后 处 
理 以 前 进行 强力 丝 主要 作为 轮胎 或 运输 带 的 帘子 布 ,对 
纤维 的 外 观 无 特殊 要 求 ， 只 需 用 热 水 洗 去 纤维 上 硫酸 及 
其 盐 类 ,经 上 油 .干燥 后 即 可 ,后 处 理 可 在 纺 丝 机 上 进行 。 

粘 胶 纤维 的 结构 ”普通 粘 胶 纤维 的 结晶 度 和 取向 度 
较 低 , 横 截面 为 不 规则 的 锯齿 状 (图 3), 有 明显 不 均匀 的 
皮 芯 结构 ， 皮 层 较 薄 。 强 力 粘 胶 纤维 有 微细 而 均匀 的 微 
晶 结构 , 取向 度 适 中 , 横 截 面 为 均匀 、 轮廓 圆滑 的 全 皮 结 
构 。 波 里 诺 西 克 纤维 为 具有 较 高 的 结晶 度 , 较 大 的 晶 区 尺 
以 及 较 高 的 取向 度 , 横 截面 近似 加 形 的 全 芯 层 结 构 波 
里 诺 西 克 纤维 成 形 时 的 主要 特点 是 尽量 避免 纤维 素 的 降 
解 ， 使 天 然 纤 维 素 结构 尽 可 能 在 溶解 和 凝固 过 程 中 保持 
不 变 , 采 用 缓和 而 均匀 的 凝固 条 件 , 如 低 酸 , 低 盐 ,低温 和 
低 纺 速 , 变 化 型 高 湿 模 量 纤维 属于 厚 皮 层 的 皮 芯 结构 , 横 
截面 外 缘 比 较 贺 滑 。 皮 层 提供 官 性 而 芯 层 保持 刚性 。 其 补 
性 低 于 强力 丝 而 高 于 波 里 诺 西 克 ， 刚 性 则 高 于 强力 丝 低 
于 波 里 诺 西 克 ， 是 一 种 结合 波 里 诺 西 克 和 强力 丝 特点 的 
纤维 。 纤 维 的 结晶 度 ` 晶 粒 尺寸 和 取向 度 都 低 于 波 里 诺 西 
克 , 而 高 于 强力 丝 。 其 成 形 特点 基本 与 强力 丝 相近 似 。 永 
久 卷曲 粘 胶 纤维 的 横 截 面 形状 不 对 称 、 皮层 厚 度 分 布 不 
均匀 ， 在 横 截面 各 部 分 存在 着 大 小 不 等 的 内 应 力 。 永 久 
卷曲 粘 胶 纤维 的 工艺 特点 是 提高 粘 胶 的 熟 成 指数 ， 凝 固 
浴 中 硫酸 的 浓度 偏 低 、 硫 酸 钠 浓度 较 高 、 浴 温 较 高 ,适当 
地 增加 拉 伸 倍数 ， 特 别 是 在 塑 化 拉 伸 后 再 增加 一 段 空气 
拉 伸 ,有 利于 增加 纤维 的 卷曲 性 。 

( 王 庆 瑞 徐 瑞 云 ) 


nlanxionjl 

牛 线 机 (twisting frame) ”把 两 根 或 多 根 单 纱 
牛 合 成 线 的 纺 纱 机 器 。 在 绢 纺 生 产 中 称 为 拓 丝 机 。 单 纱 根 
数 较 多 时 通常 分 两 次 牛 合 : 先 将 若干 根 单 纱 拓 合 成 股 线 。 
然后 把 苦于 根 股 线 再 拓 合 成 缆 线 。 两 次 牛 合 所 应 用 的 机 
器 ， 在 工艺 上 分 别称 为 初 牛牛 线 机 和 复 拓 拓 线 机 。 牛 线 
机 由 喂 纱 、 加 拓 和 卷 绕 成 形 三 部 分 组 成 。 按 加 牛 机 构 不 
同 ， 可 分 为 环 锭 拓 线 机 、 层 锭 拓 线 机 和 倍 牛 拓 线 机 。 其 


络 纱 和 并 纱 加 工 ， 以 增 大 牛 线 
机 的 供 纱 卷 装 容量 ， 清 除 细 纱 
的 杂质 首 点 和 细节 ， 均 匀 各 根 单 纱 的 卷 绕 张力 。 管 纱 通 
常 先 在 络 纱 机 上 绕 成 单 纱 简 子 ， 然 后 按 牛 合 所 需 的 单 纱 
根 数 在 并 纱 机 上 并 合 ,并 卷 绕 成 合股 纱 简 子 有 时 也 采用 
管 纱 直接 在 并 纱 机 上 并 合成 合股 纱 简 子 ， 或 者 单 纱 简 子 
直接 在 牛 线 机 上 实现 并 合 。 并 纱 机 的 机 构 与 络 纱 机 ( 见 
络 纱 ) 相 似 , 但 在 每 个 简 子 各 根 单 纱 的 卷 绕 行程 中 都 有 灵 
敏 的 断 头 自 停 装 置 ， 只 要 一 根 单 纱 断 头 或 管 纱 退 绕 完 简 
子 就 停止 卷 绕 ,以 保证 合股 纱 的 并 合 根 数 。 

环 统 牛 线 机 ”从简 子 上 引出 的 合股 纱 ， 经 导 纱 杆 和 
横 动 导 纱 器 (图 1), 从 导 纱 罗拉 输出 ,通过 导 纱 钧 和 钢丝 
里 绕 于 简 管 上 。 当 锭 子 带动 简 管 一 起 回转 时 ， 纱 线 拖 动 
钢丝 围 在 环 状 钢 领 上 回转 ,对 纱 线 进行 加 拓 。 


图 1 环 锭 牛 线 机 


简 子 纱 架 上 的 简 子 大 都 是 以 模 由 形式 活 套 在 插 锭 

， 合 股 纱 自 侧面 拖 动 简 子 回转 而 退 绕 。 并 牛 联合 机 是 
用 单 纱 简 子 咀 入 ， 为 减少 单 纱 退 绕 时 张力 过 大 而 引起 断 
头 , 采 用 锥 形 简 子 紧 套 在 插 锭 上 , 单 纱 由 各 自 的 简 子 端 轴 
向 引出 ， 在 喂 给 纱 架 部 分 实现 并 合 。 并 牛 联合 机 可 省 除 
并 纱 工序 ， 一 般 只 适 于 纺 品质 要 求 不 高 的 双 股 线 。 导 纱 
罗拉 通常 为 一 对 光滑 的 圆 辊 。 下 罗拉 是 6 一 8 锭 一 节 , 全 
长 镶 接 而 成 。 上 罗拉 每 锭 一 个 , 靠 自重 加 压 ,由 下 罗拉 摩 
擦 传动 。 合 股 纱 在 罗拉 上 有 一 定 的 穿 绕 方法 ， 使 纱 线 同 
罗拉 有 足够 长 的 摩 氛 包围 纺 ， 保 证 罗拉 以 其 均匀 的 速度 
向 加 牛 区 域 输送 纱 线 。 在 专 纺 粗 的 股 线 或 复 牛牛 线 机 
上 ,有 的 采用 两 根 下 罗拉 , 甚至 两 对 罗拉 , 以 适应 高 的 牛 
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线 张力 ,达到 均匀 喂 纱 的 目的 。 在 罗拉 部 分 ,有 的 拓 线 机 
上 设 有 断 头 自 停 装置 。 有 的 拓 线 机 ， 在 导 纱 杆 下 面 设 有 
水 槽 ,合股 纱 加 拓 前 先 着 水 ， 称 为 湿 拓 拓 线 机 。 湿 拓 的 
线 , 有 强力 高 和 表面 光洁 的 优点 ,但 罗拉 和 导 纱 机 件 等 需 
采用 防 锈 材料 。 

环 锭 牛 线 机 的 卷 绕 成 形 机 构 大 多 与 环 锭 细 纱 机 相 
同 。 钢 领 板 由 成 形 凸 轮 传动 作 短 动 程 升降 ,每 次 升降 后 位 
置 上 升 一 定 高 度 ,使 管线 绕 成 个 锥 形 交 又 卷 绕 的 卷 装 . 纺 
制 粗 股 线 时 或 在 复 牛牛 线 机 上 常 采 用 双边 简 管 。 钢 领 板 
作 单 一 的 比较 缓慢 的 全 程 升降 ， 可 以 增加 卷 装 的 密度 和 
容量 。 传 统 的 花 式 牛 线 机 与 一 般 牛 线 机 的 主要 不 同 点 是 
在 喂 纱 部 分 。 纺 制 的 花 式 线 种 类 不 同 , 喂 纱 部 分 的 机 构 和 
运动 也 不 同 ( 见 花 式 纱 线 纺 制 )。 

血 饮 牛 线 机 ”以 锭 恤 为 主要 加 拓 机 件 。 除 喂 纱 部 分 
外 ,其 余 机 构 都 和 吊 锭 式 翼 锭 细 纱 机 相似 ,常用 于 黄麻 的 
牛 线 。 

售 牛牛 线 机 ”以 倍 牛 锭 子 为 主要 加 牛 机 件 ， 每 一 回 
转 能 对 合股 纱 线 加 两 个 牛 回 。 倍 牛 锭 子 有 立 式 、 卧 式 和 
斜 式 三 种 ,以 立 式 为 多 (图 2)。 它 由 锭 杆 、 锭 盘 和 储 纱 盘 
等 回转 部 分 和 盛 纱 弘 、 空 心 锭 管 等 不 动 部 分 组 成 。 不 动 
部 分 套 在 回转 部 分 外 面 ， 其 间 用 滚动 轴承 联系 。 锭 盘 由 
龙 带 或 锭 带 传动 ， 带 动 储 纱 盘 一 起 回转 。 为 确保 不 动 部 
分 不 受 回转 部 分 影响 ,一 般 都 装 有 盛 纱 纵 的 制 动 装置 , 制 
动 方式 有 磁力 制 动 、 重 力 制 动 和 机 械 制 动 三 种 。 合 股 纱 
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图 2 售 掉 持 线 机 
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自 供 纱 简 子 上 引出 ,由 空心 锭 管 顶端 穿 信 ,从 信 纱 盘 的 边 
孔 穿 出 ， 通 过 导 纱 钩 和 输出 罗拉 卷 绕 到 简 子 上 。 当 锭 子 
或 储 纱 盘 回 转 一 图 ， 给 空心 锭 管内 和 储 纱 硒 边 孔 至 导 纱 
钩 间 气 圈 部 分 纱 线 各 加 一 个 拓 回 ， 方 向 相同 时 即 得 两 个 
牛 回 。 这 种 拓 线 机 锭 速 高 达 14 000 转 / 分 ,加 拓 效 率 成 倍 
提高 , 可 以 直接 制 成 容量 较 大 的 简 子 , 落 纱 次 数 减少 , 但 
功率 消耗 大 ,接头 操作 困难 。 ( 陈 铭 右 ) 


nle 
怨 。 见 释 。 


nle 


中 。 古称 织 机 的 踏 杆 为 咀 。 据 《说 文 》 解 释 , 中 是 中 路 
的 意思 。 《高 汉 玉 ) 


nlujinbu 
牛津 布 (oxford) 。 起 源 于 英国 ,以 牛津 大 学 命名 
的 传统 精 梳 棉 织 物 ,又 称 牛津 纺 。 采 用 较 细 的 精 梳 高 支 纱 
线 作 双 经 ,与 较 粗 的 纬 纱 以 纬 重 平 组 织 交 织 而 成 ,色泽 柔 
和 , 布 身 柔软 ,透气 性 好 ,穿着 舒适 ， 多 用 作 衬衣 、 运动 服 
和 故 衣 等 。 产品 品种 花 式 较 多 ,有 素 色 、 漂白 、 色 经 白 纬 、 
色 经 色 纬 、 中 浅 色 条 形 花纹 等 ;还 有 用 涤 棉 纱 线 织 制 的 。 
( 杨 游 考 ” 张 永 贤 ) 
nongsang jyoao 
《 农 桑 辑 要 》 (Essentials of Agriculture and 
Sericulture) 元 朝 司 农 司 编 所 ,初稿 完成 于 至 元 
十 年 (1273)。 书 中 主要 叙述 中 国 北方 的 农 桑 技术 。 至 元 
二 十 三 年 和 延宕 五 年 (1286 一 1318) 畅 师 文 和 苗 好 谦 先后 
修订 和 重 刻 ， 增 加 了 中 国 南方 的 栽 桑 育 乔 技 术 的 内 容 。 
全 书 共 7 卷 ， 卷 三 、 卷 四 专 论 栽 又 、 育 乔 。 其 中 大 都 辑 
自 《 务 本 新 书 》、《 士 农 必用 》 和 《 韩 氏 直 说 ?等 书 ， 也 有 相 
当 部 分 是 著者 新 添加 的 内 容 。 卷 三 栽 桑 中 有 13 篇 ,其 中 
12 篇 论 桑 ,1 篇 论 配 。 在 论 桑 篇 中 , 对 草 柔 . 鲁 桑 这 两 大 
品种 的 特征 ,从 根 \ 干 , 枝 、 叶 以 及 培育 、 用途 等 方面 加 以 
详细 论述 ， 并 专列 地 桑 一 篇 ， 指 出 地 桑 的 由 来 和 栽培 方 
法 。 卷 四 养 蚕 共 40 篇 在 缘 丝 篇 中 有 :“ 生 委 缘 为 上 ,如 人 
手 不 及 , 杀 过 莫 , 慢 慢 绿 。 杀 草 法 有 三 : 一 日 枉 ! 二 盐 温 ， 
三 燕 , 蒸 最 好 。" 这 是 指出 蒸 茧 杀 晴 比 日 晒 、 盐 温 为 好 的 最 
早 记载 。 书 中 专列 “蒸馏 草 法 "一 篇 加 以 详细 介绍 。 在 讲 到 
缚 车 机 构 时 ,指出 “ 六 角 不 如 四 角 , 轩 角 少 , 则 丝 易 解 "， 
是 对 蚕丝 生产 经 验 的 科学 总 结 。 卷 二 中 有 胡麻 麻子. 麻 、 
芝麻 、 木 棉 和 论 芝 麻木 棉 等 篇 。 宁 代 以 来 ,棉花 种 植 者 渐 
多 ,《 农 桑 缉 要 》 中 新 添 栽 木棉 法 一 篇 ,可 能 是 在 元 朝 统一 
全 国 后 修订 重 刻 时 与 论 芝麻 、 木 棉 篇 一 起 新 增加 的 。 
(起 文 榜 ) 


nongshu 

《 农 书 》 (Treatise on Agriculture) 中 国 古 
代 记 述 农 ,副业 生产 技术 的 科学 著作 。 作 者 王 祯 , 字 伯 善 ， 
元 代 农 学 家 和 活字 印刷 术 的 改革 家 。 山 东 东 平 人 , 生 座 年 


不 详 。1295~1300 年 间 王 祯 先后 任 话 德 (安徽 省 ) 、 永 丰 
《江西 省 ) 县 尹 ， 积 极 倡导 蚕桑 、 棉 、 麻 。 后 于 皇 庆 二 年 
(1313) 在 收 辑 旧 闻 的 基础 上 编 成 《 农 书 》>。 书 中 汇编 了 许 
多 古 农 业 著 作 ， 包 括 西汉 & 汉 胜 之 书 》、 北 魏 贾 思 问 《 齐 民 
委 术 北宋 秦 观 k 委 书 》、 曾 安 止 4《 禾 谱 》 和 历代 史书 中 《 食 
货 志 》 的 有 关 资 料 等 。 他 还 按 南宋 曾 之 说 的 《 农 器 谱 》 编 
绘 了 “ 农 器 图 谱 "。《 农 书 》 共 22 卷 : 农 桑 通 诀 6 卷 , 谷 谱 4 
卷 ， 农 器 图 谱 12 卷 。 书 中 还 包括 有 活字 印刷 术 的 内 容 。 
《 农 书 》 的 “ 农 器 图 谱 " 中 ,有 和 怕 练 门 织 纤 门 弦 门 ( 附 木 
棉 ， 即 棉花 )、 麻 芝 门 等 各 篇 ,绘图 介绍 当时 中 国 南北 各 
地 红 丝 , 织 绸 、 绢 纺 .棉纺 、 织 布 . 牛 麻 等 工具 和 手工 机 械 ， 
并 作 了 评价 。 还 在 “利用 门 "中 绘图 介绍 了 8 锭 手工 摇 纱 
机 ( 轩 床 ) 和 使 用 各 种 动力 的 32 锭 木 制 麻 、 丝 牛 线 机 ( 
纺 车 )。 在 所 转 引 唐 云 卿 的 “ 造 布 之 节 中 ,叙述 了 加 
工 不 脱胶 芝麻 时 用 加 乳剂 调节 湿度 和 用 灰 水 日 三 法 脱胶 
的 技术 ,这 在 当时 是 有 重大 意义 的 。 ( 周 启 浇 ) 


nongzheng quanshu 
《 农 政 全 书 》 (Complete Treatise on Agricul- 
ture) ”中 国明 代 农 副业 科学 技术 著作 。 作 者 徐光启 ， 
字 子 先 ,上 海 人 。 他 对 许多 学 科 都 有 研究 ,天 文学 和 农学 
造 谢 尤 深 ,与 罗马 传教 士 利 玛 窦 过 从 其 密 ,接触 到 当时 丁 
方 科学 技术 并 介绍 到 中 国 。 他 翻译 的 几何 原本 在 国内 
颇 有 影响 徐光启 根据 多 年 经 验 ,从 天 启 五 年 (1625) 动 笔 
写 《 农 政 全 书 》 到 去 世 时 尚未 完成 ,后 由 陈 子 龙 整理 造 稿 
成 60 卷 , 于 1639 年 刊行 。 在 “ 短 事 图 谱 "中 有 给 车 图 说 


1 前 
集 汪 台 
松 

高 世系 7 江 时 

: 府 公堂 

于 如 娄 
本 中 询 室 3 
二 如 < 农 政 全 书 > 
1 间 | 生 (1639 年 版 ) 
瞧 一 岂 芝 | 是 是 的 木棉 篇 

半 庆 广大 荔 术 和 


“ 桑 事 图 谱 ( 附 织 纤 " 中 有 丝 织 准备 和 提花 机 及 绢 纺 图 说 ; 
“ 鼻 桑 广 类 "中 专 辟 “木棉 " 篇 ( 见 图 ), 除了 转 引 王 被 《 农 
书 2 和 以 前 各 家 的 历史 文献 外 ,还 论述 了 王 祯 之 后 300 年 
的 发 展 。 书 中 大 部 分 材料 引 自 《 农 书 》, 编 排 体例 也 不 按 工 
序 。 作 者 在 “木棉 "一 节 中 有 几 处 精 胖 论 述 。 他 认为 棉花 


在 黄河 ,长 江 流 域 为 一 年 生 ,在 南方 则 高 丈 余 , 数 年 不 调 ， 
其 实 只 是 气温 关系 ， 本 为 同一 种 植物 。 作 者 还 对 中 国 和 
西方 棉花 作 了 对 比 ,他 发 现 西 方 所 产 棉布 比 中 国 布 细 , 是 
由 于 西方 所 用 棉花 品种 与 中 国 不 同 ， 因 此 他 主张 引进 新 
品种 棉花 ,而 且 注 意 到 棉 种 有 退化 现象 ,强调 选 种 。 书 中 
还 分 析 了 温 、 湿 度 条 件 对 纺织 生产 的 影响 。 认 为 北方 难于 
纺 棉 ， 实 因 天 气 过 于 干燥 。 他 介绍 了 肃 宁 地 方太 们 挖 地 
窖 ， 就 湿 气 纺织 的 经 验 。 这 是 中 国 古代 纺织 界 注意 空气 


调节 的 最 早 事例 。 ( 周 启 注 ) 
nuyinl 
女 衣 呢 (ladies cloth and dress worsted) 


一 种 精 纺 毛 织物 ， 具 有 重量 轻 、 结 构 松 、 手 感 柔 软 、 色 彩 
艳丽 等 特点 。 适 宜 作 妇女 裙子 和 内 、 外 衣 。 织 物 重 约 
100 一 285 克 / 米 *。 女 衣 呢 品 种 多 样 ,有 平纹 素 色 、 色 织 条 
格 、 织 花 等 ,给 纹 组 织 的 女 衣 呢 , 呢 面 有 微小 的 颗粒 花纹 。 
麦 斯 林 薄 纱 是 一 种 经 纬 纱 都 用 单 纱 的 印花 平纹 女 衣 呢 ， 
非常 轻薄 ,稀疏 透气 此 外 还 有 用 绣花 ,大 提花 、 纱 罗 组 织 
等 工艺 ,采用 花 式 牛 线 或 混用 棉 、 麻 、 丝 、 化 纤 、 金 银 线 等 
纤维 材料 织 成 的 具有 多 种 风格 ,丰富 多 彩 的 女 衣 呢 。 
《 董 家 钟 ) 

Nuosllepu 

诺 斯 勒 普 ,上 H， (James H. Northrop) ”第 一 
台 自动 换行 织 机 的 发 明 者 。 原 为 英国 有 经 验 的 机 械 工 
人 ,19 世纪 80 年 代 迁 居 美 国 马 萨 诸 塞 州 。 在 德 雷 珀 父子 
公司 工作 ， 中 则 曾 一 度 退 职务 农 。 当 时 德 雷 珀 父子 公司 
曾 进行 一 系列 自动 接 检 织 机 的 研究 ,于 1889 年 由 A.E. 罗 
兹 制 成 一 台 样机 。 湛 斯 勒 普 受 此 启发 开始 从 事 织 机 补 纬 
装置 的 研究 。 同 年 5 月， 他 在 自己 的 农场 制 成 一 架 木 制 
的 自动 换 纤 装 置 ,10 月 在 一 家 工厂 试用 。 他 发 现 这 种 装 
置 与 普通 织 机 动作 配合 不 协调 。 经 进一步 研究 , 于 1895 
年 终于 研制 成 功 一 台 自动 换 纤 织 机 ， 并 配 以 断 经 自 停 装 


诺 斯 惑 普 自 
动 换 纤 织 机 


置 。 织 机 馆 纤 盘 可 贮 14 只 绎 子 , 用 以 织 平纹 棉布 ,动作 
较 慢 。 此 外 ， 诺 斯 勒 普 还 曾 完成 简 子 车 导 纱 针 的 发 明和 
其 他 一 些 棉纺 织 机 械 的 改革 。 ( 包 铭 新 ) 
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poi 排 


poixu 


排 须 (fringe) ”由 带 和 须 入 组 成 的 装饰 性 纺织 
品 ， 是 中 国 的 传统 民族 工艺 品 。 古 代用 作 官 廷 帐 幕 “ 华 
羔 " 等 镶 边 装饰 。 一 般 宽度 ( 须 向 长 加 带 面 宽度 ) 为 6 一 12 
厘米 。 常 用 的 人 造 丝 排 须 是 用 经 纬 交 织 而 成 ， 纬 线 采 用 
4 针 编 线 机 编 结 成 的 管状 编 链 ， 其 中 一 段 与 经 线 交织 成 
带 体 , 另 一 段 延伸 至 带 体 以 外 形成 须 穗 ,长 短视 用 途 需 要 
而 定 。 多 数 须 穆 剪 断 成 须 状 ,不 剪断 的 称 回 龙 排 贷 。 带 体 
和 须 熏 可 以 同色 或 异 色 。 带 体 也 可 以 采用 彩 条 和 简单 的 
提花 组 织 。 人 造 丝 排 须 的 须 穗 悬垂 性 好 ,能 随 风 票 拂 ,可 
镶 配 于 锦旗 、 帐 慢 、 台 布 上 。 棉 纱 排 须 和 毛纱 排 贷 较 厚 
实 , 有 毛 绒 感 ,一 般 用 于 挂 牧 , 线 秘 , 毛 巾 毯 \ 床 沿 , 床 罩 等 
厚实 织物 上 作 装 饰 用 。( 参 见 彩 图 插页 第 48 页 ) 
(起 捧 得 ” 潘 需 文 ) 

poailisl 

派 力 司 (palace) 用 混 色 精 梳 毛纱 织 制 ,外 观 隐 
约 可 见 纵横 交错 有 色 细 条 纹 的 轻薄 平纹 毛 织物 。 适 宜 做 
夏令 服装 。 经 纱 一 般 用 股 线 , 纬 纱 用 单 纱 ,织物 重量 比 几 
立 丁 稍 轻 , 约 140~160 克 / 米 *。 呢 面 光洁 平 正 ,手感 清爽 
挺 刊 。 派 力 司 是 条 染 产品 ,以 混 色 中 灰 、 浅 灰 和 浅 米 色 为 
主 色 。 纺 纱 前 , 先 把 部 分 毛 条 染 上 较 深 的 颜色 ,再 加 白 毛 


“ 派 力 司 " 织 物 碌 片 


条 或 浅 色 毛 条 相 混 ,由 于 深 色 毛 纤维 分 布 不 匀 , 在 浅 色 呢 
面 上 呈现 不 规则 的 深 色 雨丝 纹 。 形 成 派 力 司 独特 的 混 色 
风格 。 派 力 司 除 全 毛 织品 外 ， 还 有 毛 与 化 纤 混纺 和 纯化 
纤 派 力 司 。 ( 鞋 家 秆 ) 


paopaosha 
泡 泡 纱 (seersucker) 。 布 身 呈 凹凸 状 泡 泡 的 薄 
型 棉 织 物 。 有 漂白 、 素 色 、 印 花 和 色 织 彩 条 等 多 种 。 穿 着 
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透气 舒适 , 洗 后 不 需 民 鞠 , 宜 用 作 童 装 , 女 衫 、 衣 裙 、 睡 衣 
等 。 纱 支 较 粗 的 泡 泡 纱 可 作 床 军 , 窗 帘 等 。 加 工 方法 有 多 
种 。@ 机 织 方法 :织造 时 采用 地 经 和 起 泡 经 两 只 不 同 的 
经 轴 , 起 泡 纱 纱 支 较 粗 , 送 经 速度 比 地 经 约 快 30% , 因而 
织 成 还 布 时 布 身 形 成 凹凸 状 的 泡 泡 ， 再 经 松 式 后 整理 加 
工 , 即 成 机 织 泡 泡 纱 。 用 这 种 方法 生产 的 泡 泡 纱 ,一 般 以 
色 织 彩 条 产品 为 多 ， 有 全 棉 的 ， 也 有 纯化 纤 或 化 纤 混纺 
的 。.@ 化 学 方法 ,棉布 经 过 练 漂 、 染 色 或 印花 加 工 后 ,用 氨 
氧化 钠 糊 印花 ， 再 经 松 式 洗 烘 。 织 物 上 受 氢 氧 化 钠 作 用 
的 部 分 棉 纤维 收缩 ,未 印 到 的 部 分 不 收缩 , 布 身 遂 形 成 凹 
钙 状 的 泡 泡 ， 也 可 用 拒 水 剂 棚 印 花 ， 然 后 浸 轧 氢 氧 化 钠 
溶液 . 堆 置 . 松 式 洗 烘 。 织 物 上 印 拒 水 剂 糊 的 部 分 可 以 防 
止 所 氧化 钠 的 作用 ， 而 未 印 到 的 部 分 棉 纤维 则 受 氢 氧化 
钠 作用 而 收缩 ,使 布 身 形 成 凹凸 状 的 泡 泡 。 用 这 种 方法 产 
生 的 泡 泡 ， 可 以 与 印花 图 案 互相 对 花 。 如 果 在 拒 水 剂 糊 
中 加 入 涂料 或 冰 染 料 ， 还 可 以 使 织物 产生 着 色 泡 泡 。 在 
织物 印 拒 水 剂 崩 ， 浸 轧 所 氧化 钠 溶液 后 ， 立 即 加 以 轧 纹 
处 理 、 堆 置 、 松 式 洗 烘 , 可 以 使 织物 产生 排列 整齐 的 规律 
泡 泡 。@ 利 用 收缩 性 能 不 同 的 纤维 加 工 的 方法 ， 如 采用 
涤纶 与 棉 间隔 的 经 纱 或 纬 纱 织造 ,用 气 氧 化 钠 溶液 处 理 ， 
由 于 棉 纤维 较 桨 纶 纤维 收缩 大 ， 使 布 身 形 成 凹凸 状 的 泡 
泡 ， 又 如 采用 高 收缩 性 涤纶 与 普通 涤纶 在 经 向 或 纬 向 排 
列 成 间隔 条 织造 ， 通 过 热处理 加 工 ， 由 于 两 种 纤维 受热 
缩 率 不 同 而 使 布 身 形成 凹凸 状 泡 泡 。( 参 见 彩 图 插页 第 
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penql zh 中 

喷气 织 机 。 见 响 射 织 机 。 

penshe zhijl 

喷射 织 机 (jet loom) 用 压缩 气流 或 高 压 水 流 


引导 纬 纱 穿 过 梭 口 的 织 机 。 用 压缩 气流 引 纬 的 称 喷气 织 
机 ;用 高 压 水 流 引 纬 的 称 喷 水 织 机 。 喷 射 织 机 在 单位 时 间 
内 的 引 纬 量 , 依 织 机 箱 幅 而 不 同 ,至 少 高 于 有 校 织 机 1~ 
6 倍 。20 世纪 50 年 代 ,捷克 斯 洛 伐 克 首先 研制 和 生产 出 
喷射 织 机 。 早 期 喷射 织 机 的 工作 宽度 约 为 45 厘米 ,70 
年 代 已 达到 360 厘米 。 它 的 规格 和 型 号 很 多 ,可 织造 各 
种 规格 的 纯 纺 、 混 纺 纱 或 化 学 纤维 长 丝 的 织物 。 喷 射 织 
机 的 引 纬 系统 主要 由 空气 压缩 机 或 喷射 泵 喷嘴, 定 长 储 
纬 机 构 、 夹 纬 装置 和 割 纬 刀 等 组 成 。 射 流 由 压缩 机 或 喷 
射 泵 经 喷嘴 后 形成 。 纬 纱 的 长 度 根据 织物 幅 宽 的 需要 由 
定 长 装置 控制 。 定 长 后 的 纬 纱 由 储 纬 机 构 储存 。 纬 纱 引 
进 梭 口 后 ， 在 布 边 处 由 夹 纬 装置 夹 住 ， 并 为 割 纬 刀 所 割 
断 。 喷 气 织 机 的 纬 纱 是 在 喷射 气流 的 摩擦 牵引 力作 用 下 
运动 的 。 为 了 保持 纬 纱 的 一 定 的 飞行 速度 ， 织 机 上 常 采 
用 梳 形 管道 或 兼 起 梳 形 管道 作用 的 四 形 箱 ， 以 减少 气流 
逸 散 。 在 织 制 宽 幅 织物 时 ,每 隔 一 定 距离 增设 辅助 喷嘴 ， 
依 先后 次 序 向 术 形 管道 或 凹 形 箱 补充 新 气流 ， 起 接力 引 
纬 作用 。 为 了 减少 纬 纱 张力 的 区 域 不 匀 程 度 和 防止 产生 


纬 缩 ， 应 减少 气流 在 杭 形 管道 或 凹 形 箱 入口 截面 上 的 速 
度 梯度 ， 达 到 流速 均匀 分 布 的 要 求 。 喷 气 织 机 除了 采用 
梳 形 管道 和 兼 起 梳 形 管道 作用 的 四 形 箱 外 ， 有 的 也 使 用 
类 似 剑 杆 的 进出 梭 口 的 送 、 接 气流 管道 ,这 种 喷气 织 机 称 
喷气 剑 杆 织 机 。 喷 水 织 机 的 纬 纱 是 在 射流 水 柱 的 牵引 作 
用 下 运动 的 。 为 了 提高 射流 水 柱 聚 集成 束 的 能 力 ， 以 增 
加 其 对 纬 纱 的 牵引 力 ,喷嘴 结构 的 合理 设计 是 重要 的 .路 
水 织 机 适用 于 琉 水 性 纤维 的 织 制 。 为 了 防 锈 , 纤 、 厢 等 机 
件 须 经 锐 铬 等 特殊 处 理 。 人 们 预计 , 随 着 新 浆 料 的 出 现 ， 
喷 水 织 机 也 将 会 用 于 亲 水 性 纤维 的 织造 。( 参 见 彩 图 插 
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喷 水 织 机 。。 见 商 射 织 机 。 

pensitou 

喷 丝 头 (spinneret) 化 学 纤维 纺 丝 机 上 的 精 


密 机 件 , 也 称 为 纺 丝 头 。 喷 丝 头 的 形状 一 般 为 帽子 形 、 贺 
板 形 或 瓦楞 形 , 面 上 有 许多 大 小 一 致 的 孔 眼 。 在 纺 丝 时 ， 
纺 丝 溶液 或 熔 体 从 这 些微 孔 中 通过 ， 以 细 流 状态 挤 入 凝 
固 咨 或 空气 中 , 即 凝固 或 冷却 成 为 纤维 。 喷 丝 头 、 分 配 板 
和 过 滤 材 料 等 合 在 一 起 组 成 喷 丝 头 组 件 。 分 配 板 把 胶 液 
或 熔 体 均匀 地 分 散 到 许多 细小 的 孔 中 。 滤 料 用 来 过 滤 渣 
津 。 组 件 中 以 喷 丝 头 最 为 重要 ,直接 影响 成 品 丝 的 质量 。 
根据 纺 丝 方法 的 不 同 喷 丝 头 分 为 熔 纺 、 湿 纺 和 干 纺 三 种 。 
熔 纺 喷 丝 头 一 般 为 贺 板 形 ， 故 又 称 喷 丝 板 ， 也 有 长 方形 
的 。 贺 形 喷 丝 板 用 耐 高 温 的 不 锈 钢 制 成 ,结构 简单 ,制造 
方便 。 供 熔 纺 用 的 喷 丝 板 上 孔径 ， 与 纤维 品种 和 纺 丝 条 
件 有 关 , 一 般 直径 为 0.2~0.5 毫米 。 纺 长 丝 孔 数 一 般 为 
几 十 孔 ， 棕 丝 一 个 孔 ， 纺 短 纤 维 孔 数 一 般 多 达 400 一 
2 000。 湿 法 喷 丝 头 主要 为 帽子 形 、 又 称 喷 丝 帽 , 也 有 加 
盘 形 和 板 形 〈 瓦 楞 形 )， 用 耐 腐蚀 性 强 的 爹 铂 合金 或 钛 、 
锯 、 乌 ,不锈钢 等 金属 制 成 。 纺 制 长 丝 时 采用 孔 数 较 少 的 
喷 丝 帽 ,但 纺 短 纤维 时 则 需 采 用 大 面积 多 孔 喷 丝 头 , 孔 数 
可 达 2~15 万 之 多 ;由 于 孔 数 其 多 ,可 以 采用 组 合 形式 分 
成 若干 个 喷 丝 头 ， 配 在 同一 块 不 锈 钢 底板 上 。 湿 纺 喷 丝 
头 的 孔径 比 熔 纺 喷 丝 板 的 孔径 小 ,孔径 一 般 为 0.05 一 0.1 
毫米 ,常用 的 干 纺 喷 丝 头 ( 板 ) 有 帆 形 两 种 ,孔径 为 
0.07~0.16 毫米 , 孔 数 为 300~1 200, 由 不 锈 钢 或 特种 
合金 钢 制 成 (参见 彩 图 插页 第 45 页 》 ( 陈 称 ) 


plquan 
皮 圈 (apron) 。 纺 纱 机 器 中 用 以 控制 纤维 运动 的 
皮革 或 合成 橡胶 图 状 零件 ,是 纺 纱 机 的 重要 机 件 之 一 ,一 
般 用 于 粗 纱 机 和 细 纱 机 的 幸 仲 机 构 中 。 在 精 梳 毛 纺 精 梳 
机 、 无 牛 粗 纱 机 、 罗 拉 梳理 机 的 分 条 机 构 和 梳 棉 机 的 剥 棉 
装置 中 ,也 装 有 各 式 皮 图 , 用 以 拔 取 或 剥 取 纤维 、 输 送 纤 
维 以 及 搓 拓 纤维 条 , 因 皮 圈 大 而 厚 , 又 称 皮 板 。 

率 伸 机 构 中 的 皮 图 套 在 棕 伸 罗 拉 和 皮 轿 销 上 ， 由 罗 


拉 带 动 。 皮 图 的 质量 对 成 纱 条 干 影响 很 大 。 这 伸 工 艺 要 
求 皮 轿 的 内 径 和 厚度 尺寸 有 较 高 的 精度 。 皮 圈 的 规格 很 
多 。 可 以 适应 各 种 奉 伸 机 构 的 需要 。 在 双 皮 圈 牵 伸 机 构 
中 ,下 皮 圈 由 下 罗拉 摩擦 传动 ,并 在 下 皮 圈 销 上 作 滑 动 摩 
控 。 上 皮 轿 由 下 皮 圈 摩擦 传动 ， 并 在 上 皮 圈 销 上 作 滑动 
摩擦 。 如 果 下 罗拉 对 下 皮 圈 的 摩擦 力 不 足 以 克服 下 皮 图 
对 皮 圈 销 的 摩擦 力 和 上 皮 圈 的 回转 摩擦 力 ， 皮 轿 便 会 打 
请, 从 而 破坏 牵 仲 区 内 的 牵 仲 分配 , 或 者 打 顿 ( 皮 圈 作 不 
均匀 回转 ) ,使 成 纱 条 干 恶化 ,因此 , 除 要 选用 适当 罗拉 加 
压 等 工艺 参数 和 机 械 条 件 外 ,应 当 考 虑 适宜 的 皮 轿 内径 、 
皮 轿 张力 和 内 层 摩擦 系数 。 皮 轿 直 接 接触 纤维 。 表 面 状 
态 和 摩擦 系数 等 与 纤维 运动 的 控制 有 关 。 

由 丁 且 橡 胶 制 成 的 丁 且 皮 图, 厚度 均匀 、 富有 弹性 、 
无 接头 、 抗 拉 强 度 高 、 伸 长 小 、 耐 磨 、 耐 曲 挠 ， 自 20 世纪 
40 年 代 开 始 逐 步 替代 了 皮革 (牛皮, 羊皮) 制 成 的 皮 轿 。 
丁 且 皮 图 由 内 胶 层 、 外 胶 层 和 增强 层 构成 。 内 胶 层 在 运 
转 过 程 中 与 罗拉 皮 图 销 等 金属 件 接触 ,要 求 耐 磨 ,光滑 。 
外 胶 层 要 求 柔软 、 光 洁 ， 既 能 很 好 地 控制 纤维 又 不 粘 纤 
维 。 中 间 用 棉 或 涤 棉线 作 增 强 层 承受 张力 ， 防 止 伸 长 。 
3 层 用 胶粘剂 粘 成 整体 。 把 皮 圈 在 次 氮 酸 钠 和 盐酸 的 混 
合 液 中 漫 一 定 的 时 间 ， 称 为 氮 化 处 理 。 一 般 内 层 需 处 理 
2 次 ,外 层 处 理 1 次 。 皮 圈 使 用 一 段 时 间 后 ,经 水 洗 或 再 
经 氢化 处 理 ,可 使 表面 摩擦 系数 饮 复 到 适用 值 ,也 可 用 渗 
透 性 合成 涂料 进行 表面 处 理 。 

皮 轿 的 损坏 主要 是 由 于 外 表面 龟 裂 。 龟 裂 的 原因 有 
两 类 :化 学 的 和 物理 的 。 化 学 原因 是 皮 轿 在 臭氧 、 光 、 热 
的 作用 下 橡胶 分 子 链 断 裂 。 物 理 原因 是 皮 圈 在 运转 过 程 
中 受到 反复 的 机 械 应 力 引起 橡胶 的 疲劳 。 在 实际 应 用 
中 ， 皮 图 的 龟 裂 是 受到 这 两 类 因素 共同 作用 的 结果 。 选 
用 适当 的 内 层 摩擦 系数 适当 降低 皮 轿 张力 、 提 高 皮 图 的 
抗 拉 强 力 , 改 变 皮 图 结构 、 改进 橡胶 配方 , 可 以 达到 延长 
皮 轿 使 用 寿命 的 目的 。 ( 顾 妆 元 ) 


plansuo zh 中 

片 梭 织 机 (gripper-projectile loom) 用 片 
状 夹 纬 器 (或 称 片 梭 ) 将 纬 纱 引入 梭 口 的 织 机 。 片 梭 织 机 
的 引 纬 速度 高 ， 对 织物 品种 的 适应 性 强 ， 可 织 制 阔 幅 织 
物 ,机 器 噪声 较 低 , 片 梭 织 机 有 PU 和 PS 两 种 系列 ,工作 
宽度 为 220 一 545 厘米 ， 分 单 色 和 多 色 两 种 ， 可 织 制 棉 、 
毛 , 化 学 纤维 等 纯 纺 和 混纺 织物 。 如 加 装 多 熙 和 提花 开口 
机 构 , 可 织 制 小 花纹 和 大 花纹 织物 。1933 年 德国 人 R. 罗 
斯 曼 首先 提出 片 梭 引 纬 !1934 年 瑞士 苏 尔 泽 公司 研制 出 
片 梭 织 机 , 50 年代 初 投入 商业 生产 。 片 梭 织 机 与 一 般 有 
棱 织 机 的 不 同 处 在 引 纬 , 打 纬 与 织 边 三 个 部 分 , 引 纬 由 盛 
校 箱 、 扭 轴 投 梭 机 构 、 导 梭 轨 、 接 梭 箱 和 片 梭 传送 机 构 等 
部 分 组 成 .每 台 织 机 设 有 片 梭 若 干 只 ,顺序 从 织 机 的 供 纬 
侧 将 纬 纱 引 入 校 口 。 投 梭 的 动力 来 自 扭 轴 加 扭 时 贮存 的 
弹性 位 能 ， 剩余 能 量 由 油 压 缓冲 器 吸收 。 片 梭 沿 导 梭 轨 
运动 。 它 进入 接 梭 箱 被 制 动 后 ， 由 梭 口 下 方 的 传送 机 构 
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送 回 原 处 。 打 纬 采用 共 罗 凸 轮机 构 。 当 箱 座 前 进 时 ， 导 
梭 轨 退出 梭 口 移 到 布 面 下 方 ,完成 打 纬 动作 ; 箱 座 后 退 静 
止 时 , 导 核 轨 插 入 梭 口 , 片 梭 沿 导 梭 轨 前 进 , 将 纬 纱 引 入 
梭 口 。 在 片 梭 织 机 上 应 用 折 入 、 绞 经 和 中 间 织 边 装置 , 织 
制 单 幅 、 双 幅 或 多 幅 织 物 。 织 制 合成 纤维 织物 时 用 熔 边 
装置 使 边 部 经 纱 固定 。70 年 代 以 来 , 片 校 织 机 广泛 采用 
储 纬 器 ,电子 检测 织 机 停 台 等 装置 以 提高 织 机 生产 率 ; 同 
时 还 试验 成 功用 机 械 、 气 压 或 直线 感应 电动 机 等 方法 投 
射 一 端 或 两 端 纬 的 单 只 片 校 、 往 复 引 纬 的 片 校 织 机 。( 参 
见 彩 图 插页 第 34 页 ) ( 美 怀 ) 
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漂白 (bleaching) 。 . 借 化 学 作用 将 纺织 物 中 存在 
的 有 色 物 质 加 以 分 解 消 色 ， 使 纺织 物 获 得 必要 白 度 的 工 
艺 过 程 。 天 然 纤 维 纺织 物 中 存在 着 天 然 的 或 附加 的 有 色 
物质 , 虽 经 精练 仍 有 残留 , 需 经 漂白 才能 消 色 。 有 些 合成 
纤维 经 热 定形 处 理 后 会 泛 黄 ， 也 需 漂 白 。 漂 白 剂 有 氧化 
和 还 原 两 类 ,常用 的 是 氧化 漂白 剂 。 

中 国 古 代 曾 利用 草木 灰 液 浸 渍 丝 访 ， 脐 曝 夜 收 反复 
七 县 夜 以 达到 精练 和 漂白 的 目的 。 对 芝麻 以 半 浸 半 晒 方 
法 ,反复 曝晒 进行 漂白 或 用 硫黄 震 白 ( 见 中 国 染 整 史 )。 
18 世 纪 末 叶 , 法 国 用 氧气 对 植物 纤维 织物 漂白 .1799 年 ， 
以 消 石灰 吸收 氧气 制 成 次 毛 酸 钙 (漂白 粉 )， 从 此 广泛 用 
于 棉 、 麻 纺织 物 漂白 。20 世纪 初 渐 改 用 次 握 酸 钠 。30 年 


123845678911,1211 pH 
图 1 次 所 酸 钠 涪 液 在 不 同 pH 值 时 的 组 分 变化 曲线 


代 以 后 ,过 氧化 氢 . 亚 所 酸 钠 相继 成 为 纺织 物 的 重要 氧化 
漂白 剂 。 还 原 漂白 剂 有 二 氧化 硫 、 亚 硫酸 气 钠 和 连 二 亚 
硫酸 钠 等 。 

包 化 剂 漂白 ”次氯酸钠 漂白 : 次 酸 氧 钠 和 次 氧 酸 
钙 相 似 ,主要 用 于 棉 、 麻 纺织 物 漂白 。 次 毛 酸 钙 容 易 在 纺 
织物 上 形成 钙 班 ， 已 逐渐 被 次 毛 酸 钠 所 取代 。 次 氧 酸 钠 
溶液 在 不 同 pH 值 时 ,可 分 解 成 不 同 量 的 OCl-、HOCI 与 
Cl( 图 1)。 当 pH 为 7 时 纤维 氧化 损伤 严重 ; pH 为 2 一 4 
时 纤维 损伤 较 少 ,漂白 速率 也 较 快 ,但 逸 出 氧气 较 多 。 一 
般 漂白 控制 在 PH9.5~10.5, 温度 约 30C 。 用 次 毛 酸 钠 
漂白 后 的 纺织 物 再 用 痰 硫酸 液 处 理 ,可 促使 漂 液 分 解 有 
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图 "2 ” 亚 象 酸 钠 溶液 在 不 同 pH 值 的 组 分 变化 曲线 


时 可 用 硫 代 硫 酸 钠 或 亚硫酸钠 溶液 等 还 原 剂 进行 脱毛 处 
理 , 以 去 掉 残留 的 毛 。@ 过 氧化 气 漂白 :可 用 于 各 种 天 然 
纤维 和 一 般 化 学 纤维 纺织 物 。 过 氧化 气 是 弱酸 ， 在 水 溶 
液 中 能 离 解 生成 H* 和 HOO-。 光 照 和 铁 、 铜 等 金属 离子 
都 会 促进 过 氧化 所 分 解 ,不 仅 消耗 过 氧化 气 , 且 能 使 纤维 
氧化 而 受 损 ,甚至 产生 严重 脆 损 ,在 织物 上 形成 破 洞 。 为 
了 控制 过 氧化 所 的 分 解 , 除 适当 控制 pH 外 , 漂白 时 还 须 
添加 硅 酸 钠 、 焦 磷酸 钠 、 硫 酸 镁 等 作为 稳定 剂 ， 对 重金 属 
离子 起 稳定 作用 。 棉 织物 的 过 氧化 氢 漂 白 可 在 涂 有 硅 酸 
盐 等 保护 层 的 琳 布 锅 中 进行 ,PH 为 0~11, 温 度 为 80~ 
90T ,处 理 约 2 小 时 ;或 漫 轧 过 氧化 拨 溶 液 汽 燕 1 小 时 左 
右 。 毛 纺织 物 漂白 PH 一 般 在 8 一 9, 温度 507 左右 。 蚕 
丝 纺织 物 可 在 精练 液 内 加 少量 保险 粉 以 提高 白 度 ， 也 可 
采用 过 氧化 拨 加 稳定 剂 , 在 PH 10 左 右 70C 漂白 。 析 很 
丝 漂白 需 时 较 长 。@ 亚 氧 酸 钠 漂白 : 亚 气 酸 钠 适 用 于 棉 、 
麻 、 合 成 纤维 及 其 混纺 织物 的 漂白 。 亚 毛 酸 钠 在 酸性 溶液 
中 发 生 分 解 ,其 组 分 随 PH 而 变化 (图 2), 其 中 一 般 认为 是 
漂白 的 有 效 成 分 。 通常 选用 pH 在 4~4.5 时 加 热源 白 。 
如 pH 过 低 ， 则 亚 气 酸 钠 分 解 快 ， 会 产生 较 多 的 有 毒气 
体 ClO: 而 造成 危害 。 用 亚 毛 酸 钠 对 棉 、 麻 织物 漂白 ,不 仅 
能 获得 良好 的 白 度 ,对 纤维 损伤 少 , 且 能 去 除 棉籽 过 或 木 
质 素 等 杂质 。 有 时 也 可 不 经 过 退 浆 直接 漂白 漂白 时 ,可 
在 漂白 液 中 加 醋酸 、 蚁 酸 等 有 机 酸 或 硫酸 铵 、 乳 酸 乙 酯 、 
酒石酸 乙 酯 等 在 受热 时 释 酸 的 物质 。 除 上 述 氧化 剂 外 ,其 
他 如 过 醋酸 、 过 硼酸 钠 、 过 碳酸 钠 也 可 用 于 纺织 物 的 漂 
白 。 过 醋酸 用 于 锦纶 漂白 ， 过 硼酸 钠 和 过 碳酸 钠 大 多 用 
于 蛋白 质 纤维 纺织 物 的 漂白 。 

还 原 剂 淋 白 ”所 用 还 原 剂 主要 有 二 氧化 硫 、 连 二 亚 
硫酸 钠 (保险 粉 ) 等 ,多 用 于 蛋白 质 纤维 纺织 物 的 漂白 .还 
原 性 漂白 剂 的 效果 不 其 耐久 ,经 长 期 空气 中 放置 后 ,已 经 
漂白 的 物质 会 重新 被 氧化 而 泛 黄 。 

漂白 质量 检验 纺织 物 漂白 质量 的 检验 指标 有 ,@ 
白 度 : 用 白 度 仪 测定 试 样 的 反射 率 。@@ 纤 维 聚 合 度 , 测定 
纤维 素 纤 维和 蚕丝 的 损伤 ， 可 将 试 样 溶解 于 铜 乙 二 胺 溶 
液 中 ,以 粘度 计 按 规定 条 件 在 恒温 滩 中 测试 溶液 的 粘度 ， 
以 确定 漂白 试 样 聚 合 度 降低 程度 。@ 失 重 ， 测定 毛 纤维 


的 损伤 ,可 以 将 纤维 在 0.1 N 氢 氧 化 钠 溶液 中 按 规定 条 
件 处 理 后 , 测 其 失重 。 ( 龙 天 用 ) 
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平 布 (plain cloth) 一 种 平纹 组 织 的 乔 织 物 。 
特点 是 经 纱 和 纬 纱 的 支 数 相等 或 接近 ， 经 密 和 纬 密 相等 
或 接近 。 平 布 分 为 粗 平 布 、 中 平 布 和 细 平 布 。 粗 平 布 用 
32 号 以 上 (18 英 支 以 下 ) 较 粗 的 棉纱 作 经 续 纱 织 成 ,又 称 
粗布 。 布 身 粗 厚 、 结 实 、 坚 牢 , 用 作 衬 料 或 印染 加 工 后 制 
做 服装 和 家 具 布 。 中 平 布 用 22 一 30 号 (26 一 20 英 支 ) 的 
中 号 棉纱 作 经 纬 纱 织 成 ,旧称 市 布 或 细 布 。 厚 薄 中 等 . 坚 
牢 , 多 用 作 面 粉 绕 、 衬 料 、 家 用 被 里 布 , 或 加 工 成 各 种 漂 
白布 、 色 布 等 制 做 服装 或 装饰 布 。 细 平 布 用 19 号 以 下 
(30 英 支 以 上 ) 较 细 的 棉纱 作 经 纬 纱 织 成 。 布 身 细 薄 , 加 
工 成 各 种 漂白 布 、 色 布 和 印花 布 ， 可 作 衬衫 等 服装 。 此 
外 ,用 15 号 以 下 (40 英 支 以 上 ) 棉 纱 织 制 的 平 布 也 称 细 纺 。 
用 细 号 (高 支 ) 棉 纱 织 制 的 稀薄 平纹 织物 称 为 玻璃 纱 或 巴 
里 纱 ,透气 性 好 ,特别 适宜 于 制 做 夏令 衣着 或 作为 窗 宿 等 
装饰 用 布 。 ( 张 正 莹 ) 
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平 绒 《velveteen) 用 经 纱 或 纬 纱 在 织物 表面 形 
成 紧密 绒毛 的 棉 织 物 。 布 身 厚实 , 绒 面 柔软 ,绒毛 短 而 宙 
密 ,不 易 倒伏 ,光泽 柔和 , 富有 抗 争 性 , 保暖 性 好 ,经 染色 
或 印花 后 ,外 观 华丽 , 宜 做 妇女 春秋 冬季 服装 、 鞋 帽 面料 
和 沙发 套 、 窗 帘 等 装饰 用 品 。 按 加 工 方法 分 有 割 纬 平 绕 
和 制 经 平 绒 两 种 。 传 统 方法 以 割 纬 为 主 , 割 纬 平 绒 由 一 组 
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庆 纬 平 线 织物 的 形成 
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经 纱 与 二 组 纬 纱 交织 而 成 ， 其 中 一 组 纬 纱 与 经 纱 交 织 成 
地 布 , 用 作 固 结 绒毛 , 称 为 地 纬 ， 另 一 组 纬 纱 与 经 纱 交织 
成 有 一 定 浮 长 的 起 绒 组 织 。 称 为 绒 纬 。 成 布 后 先 经 轧 碱 
再 用 手工 或 机 械 将 绒 纬 割断 ,然后 进行 退 浆 、 烧 毛 、 反 复 
刷 毛 、 煮 练 、 染色 或 印花 , 最 后 拉 幅 上 光 而 成 成 吻 。 割 经 
平 绒 由 二 组 经 纱 与 一 组 纬 纱 交织 成 两 层 织 物 ， 其 中 一 组 
经 纱 与 纬 纱 交 织 成 两 层 地 布 , 用 作 固 结 绒毛 , 称 为 地 经 ， 
另 一 组 经 纱 与 纬 纱 交织 在 上 下 两 层 地 布 之 间 , 称 为 绒 经 。 
成 布 后 先 用 割 刀 将 联结 上 下 两 层 地 布 的 绒 经 割断 ， 形 成 
两 片 织 物 ,经 过 刷 绒 、 练 漂 、 染 色 或 印花 , 再 经 水 洗 、 反 复 
剧 绒 、 盘 毛 , 最 后 拉 幅 上 光 而 成 成 品 。 ( 杨 渤 圳 ) 
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平 袜 机 (Cotton’s patent hosiery machine) 
编织 女 式 有 颖 长 统 袜 的 补 机 。 其 制品 为 平 针 、 纱 罗 和 集 
图 等 组 织 的 成 形 袜 片 ， 经 缝合 而 成 福子 。 平 福 的 编织 过 
程 由 袜 口 开始 。 袜 口 是 平 袜 的 最 宽 部 分 ,应 具有 最 大 的 延 
伸 性 。 为 了 使 袜 口 不 卷 边 ,， 并 增加 其 牢 度 , 常 织 成 双 层 。 
为 使 袜 统 部 分 符合 腿 形 ， 须 两 次 移 圈 收 针 ， 减 小 宽度 。 
后 跟 、 袜 底 和 袜 头 受到 较 多 摩擦 ， 要 增添 加 固 线 。 

平 诛 机 的 主要 成 图 机 件 有 钩针 、 弯 纱 片 、 分 纱 片 、 脱 
图 片 、 压 片 和 导 纱 器 等 。 钩 针 固定 在 针 床 上 ， 作 复合 运 
动 .高 纱 片 每 隔 两 针 排 列 在 针 间 ,由 推动 板 的 斜面 推动 推 
片 ， 从 而 推动 弯 纱 片 使 之 顺序 弯 纱 。 分 纱 片 配置 在 弯 纱 
片 之 间 , 由 沉降 片 单 的 后 缘 带 动 同时 移出 ,对 已 弯曲 的 纱 
线 进行 分 纱 。 脱 圈 片 是 在 针 下 降 时 挡住 旧 线 圈 的 延展 线 ， 
并 担 持 旧 线 圈 。 在 一 般 平 袜 机 上 无 单独 的 压 片 ， 而 以 沉 
降 片 床 的 前 缘起 压 片 作用 。 导 纱 器 将 纱 管 上 引出 的 纱 线 


平 袜 机 成 图 机 件 配置 


沿 针 床 移动 进行 垫 纱 。 把 一 根 针 上 的 线圈 搬移 到 另 一 根 
针 上 去 的 过 程 叫 移 圈 。 其 目的 是 :改变 袜 片 编织 宽度 ， 
以 达到 成 形 的 要 求 !@ 将 袜 片 织 成 纱 罗 组 织 * 以 减少 脱 散 
并 形成 花纹 。 移 图 过 程 是 将 移 图 针 的 针尖 对 准 钓 针 的 针 
模 , 由 钩针 压 向 移 圈 针 , 使 针 钧 正 处 于 移 轿 针 的 槽 内 , 然 
后 移 圈 针 随 钓 针 一 起 下 降 ， 将 线圈 移 至 移 圈 针 上 。 此 后 
移 圈 针 与 钩针 脱离 , 带 着 线圈 横 移 一 或 二 个 针 距 , 并 将 线 
圈 移 到 另 一 根 钩针 上 ,完成 移 圈 。 (请示 言 ) 
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平纹 组 织 (plain weave) ”经 纱 和 纬 纱 以 一 上 
一 下 的 规律 交织 的 织物 组 织 ， 是 三 原 组 织 中 最 简单 的 一 
种 。 平 纹 组 织 由 两 根 经 纱 和 两 根 续 纱 构成 一 个 组 织 循 
环 ， 用 分 式 二 来 表示 (图 1 中 ““" 范围 内 为 一 个 组 织 
循环 )。 平 纹 组 织 的 织物 正 反面 外 观 相同 , 经、 续 纱 之 间 
交织 点 最 多 。 应 用 极为 广泛 ,如 棉 织物 中 的 平市 和 府 雷 


毛 织物 中 的 凡 立 丁 ， 丝 织物 中 的 塔 夫 绸 ， 麻 织物 中 的 夏 
布 ,以 及 工业 和 国防 用 的 织物 等 。 
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平纹 组 织 织物 中 的 经 、 纬 纱 采用 不 同 原料 、 纱 号 
( 支 )、 牛 度 、 牛 向 、 色泽 、 经 纬 纱 密度 和 改变 每 箱 穿 入 经 
纱 根 数 等 ,能 使 织物 获得 各 种 不 同 的 外 观 效应 ,再 经 过 不 
同 的 后 整理 工艺 便 形成 各 种 花色 品种 ,如 细 经 粗 纬 的 绞 ， 
强 牛 丝 制 成 的 乔 其 纱 ， 不 同 牛 向 纱 制 成 的 隐 条 隐 格 织物 
以 及 采用 不 同 经 纱 张力 织 成 的 条 状 泡 泡 纱 等 。 以 平纹 组 
织 为 基础 , 沿 经 或 纬 向 或 同时 沿 经 、 纬 两 个 方向 延长 组 织 
点 ,使 组 织 循环 扩大 , 能 演化 出 许多 平纹 变化 组 织 , 如 经 
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重 平 、 引 重 平和 方 平 组 织 。 用 这 些 组 织 可 织 制 多 各 织物， 
如 用 人 续 重 平 组 织 织 创 的 床 纱 (图 2)， 用 了 方 平 组 
织 织 所 的 板 司 呢 (图 3) 等。 (网 跑 页 ) 
pingxing weibion zhenzhijl 


平 型 纬 编 针织 机 (flat weft knitting machine) 
织 针 依次 平 列 配置 在 平板 型 针 床 上 、 用 以 生产 纬 编 成 形 
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衣 片 、 成 形 衣 坯 和 平 幅 坯布 的 针织 机 。 平 型 针织 机 最 早 
出 现 于 19 世纪 。1863 年 美国 W. 拉 姆 发 明 舌 针 平 型 罗 纹 
针织 机 , 生产 成 形 毛 衫 。1864 年 英国 W. 科 顿 发 明 钩针 
平 型 针 织 机 ，19 世纪 末 H. S. 伦 特 林 根 发 明 双 头 舌 针 的 
平 型 双 反面 机 。 

平 型 纬 编 针 织 机 可 在 针 床 工作 宽度 内 随意 选择 参加 
工作 的 针 数 ,以 得 到 不 同门 幅 的 坯布 ;也 可 在 编织 过 程 中 
用 移 圈 或 推 针 的 加 针 法 放 针 , 增 宽 织物 门 幅 , 用 移 圈 或 拷 
针 的 减 针 法 收 针 , 缩 小 织物 门 幅 , 编 织 具 有 一 定 外 形 的 成 
形 针织 品 。 此 外 ， 还 可 以 使 两 个 针 床 作 相对 移动 以 编织 
独特 风格 的 花色 组 织 ， 或 用 转移 线 图 的 方法 编织 纱 罗 组 
织 等 。 平 型 纬 编 针织 机 可 接 织 针 类 型 、 针 床 数 和 配置 形 
式 分 类 。 


| 


手 亦 机 | 全 成 形 匆匆 针 双 针 | 平 型 双 反 
横 机 | 针 平 型 针 | 床 平 型 针 | 面 机 
织 机 织 机 


乎 寻 组 织 | 罗纹 组 织 | 平 针 组 织 | 罗纹 组 织 | 双 反 面 组 
组 织 等 等 等 等 织 等 


手 扬 横 机 


产品 类 别 | 坯布 坯布 坯布 坯布 坯布 
成 形 衣 片 | 成 形 衣 片 | 手套 


平 型 纬 编 针织 机 主要 由 编织 机 构 、 给 纱 机 构 和 牵 拉 
机 构 组 成 。@ 编 织 机 构 的 作用 是 把 纱 线 通过 成 圈 机 件 编 
织 成 平 幅 坯布 或 成 形 衣 片 。 编 织 机 构 依 织 针 种 类 而 不 
同 。 舌 针 平 型 纬 编 针 织 机 的 编织 机 构 包括 针 床 、 织 针 、 导 
纱 器 和 装 有 三 角 座 的 游 架 等 。 游 架 沿 针 床 导 轨 作 往复 运 
动 ,为 了 使 两 个 针 床 的 织 针 在 游 架 往复 运动 中 都 可 成 圈 ， 
游 架 中 至 少 配置 有 两 组 双向 三 角 座 。 手 套 机 是 编织 手套 
的 一 种 专用 舌 针 平 型 纬 编 针织 机 。 编 织 时 由 前 后 针 床 
各 一 组 织 针 轮 流 成 图， 形成 单 面 贺 简 形 织物 ， 适 应 五 指 
和 掌 身 的 要 求 。 为 使 织 针 按 手套 编织 顺序 分 别 投入 工 
作 ， 机 上 一 般 都 装 有 选 针 机 构 。 在 平 型 双 反面 机 上 的 编 
织 机 构 中 ， 织 针 采 用 由 导 针 片 带动 的 双 头 舌 针 。 每 一 针 
床 各 有 一 组 由 三 角 座 控 制 的 导 针 片 。 双 头 舌 针 一 端 与 导 
针 片 嗜 合 ， 另 一 端 进行 编织 。 编 织 时 织 针 可 以 从 一 个 针 
床 的 针 槽 转移 到 另 一 针 床 的 针 模 ， 成 图 可 在 双 头 舌 针 的 
任何 一 个 针头 上 进行 。 由 于 两 只 针头 的 陪 图 方向 不 同 ,可 
在 同一 线 图 纵 行 中 形成 正面 或 反面 线圈 。 在 钩针 平 型 纬 
编 针 织 机 上 ,编织 机 构 主要 包括 钩针 、 沉 降 片 、 压 片 和 导 
纱 器 等 。 钧 针 整 列 地 装 在 针 床 上 ， 按 一 定 规律 随 针 床 作 
复合 运动 , 并 与 其 他 成 圈 机 件 相互 配合 , 按 针 织 法 成 轿 。 


机 器 结构 与 平 袜 机 相仿 。 回 给 纱 机 构 一 般 采 用 消极 式 ， 
纱 线 靠 张力 从 简 子 上 引出 ,通过 导 纱 器 进入 编织 区 ,结构 
简单 ， 但 给 纱 均匀 性 差 。@ 牵 拉 机 构 的 作用 是 把 织物 从 
成 轿 区 域 中 牵 拉 出 来 ,在 编织 成 形 衣 坏 时, 一般 把 重 锤 和 
起 口 梳 檬 挂 于 针织 物 下 方 以 牵 拉 织物 。 编 织 坯布 时 ， 一 
般 用 一 对 牵 拉 辊 引出 织物 。@ 移 图 机 构 的 作用 是 使 线圈 
从 一 些 针 上 移 到 另 一 些 针 上 ， 用 移 圈 针 从 织 针 上 取 下 线 
图 ， 把 它 沿 针 床 移动 一 定 针 距 ， 再 套 到 两 边 规定 的 织 针 
上 ,以 改变 衣 坯 的 宽度 。 

平 型 纬 编 针 织 机 因 受 游 架 往复 运动 、 成 形 移 圈 和 编 
织 花色 组 织 等 原因 ,生产 率 较 低 。 到 20 世纪 80 年 代 ,对 
起 口 . 换 线 、 落 片 . 移 图 、 放 针 、 调 幅 、 选 针 等 机 构 都 有 所 改 
进 ,提高 了 自动 化 程度 。 《 章 寿 珍 ) 
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平 针 组 织 (plain stitch) 。 纬 编 针织 物 的 基本 组 
织 之 一 ， 由 连续 的 单元 线圈 单 向 相互 串 套 而 成 。 平 针 组 
织 的 针织 物 , 在 纵向 和 横向 拉 伸 时 , 具有 较 好 的 延伸 性 ， 
织物 正面 有 平滑 感 ,常用 于 内 外 衣 、 袜子 、 手 套 等 穿着 用 
品 和 工业 包装 布 等 ,但 由 于 它 有 脱 散 性 和 严重 的 卷 边 性 ， 


平 针 组 织 结构 


有 时 还 会 产生 线 图 下 人 儿 ， 所 以 ， 在 编织 平 针 组 织 针织 物 
时 ， 应 根据 织物 用 途 来 选择 原料 和 结构 参数 。 平 针 组 织 
的 织物 是 在 单 面 纬 编 针 织 机 上 编织 的 。 纱 线 顺 序 地 弯曲 
成 图, 并 从 旧 线 圈 的 反面 穿 向 正面 ,形成 平 针 组 织 。 它 的 
两 面具 有 不 同 的 外 观 。 呈 V 形 重 到 线段 直 条 ， 即 圈 柱 覆 
盖 图 弧 的 一 面 称 正面 (图 中 之 a); 呈 圆 弧 形 重 得 线 段 , 即 
回绝 覆盖 图 柱 的 一 面 称 反面 (图 中 之 b)。 由 于 弧 线 比 直 
线 对 光线 有 更 强 的 漫 反射 作用 ， 因 而 平 针 组 织 针织 物 的 
正面 较 反面 明亮 。 加 上 在 成 圈 过 程 中 ， 新 线圈 是 从 旧 线 
图 的 反面 穿 向 正面 ,因此 , 纱 线 上 的 结 头 和 棉 结 杂质 就 容 
易 被 旧 线圈 所 阻挡 而 停留 在 针织 物 的 反面 ， 致 使 正面 较 
为 光洁 。 ( 戴 淑 清 ) 


pulu 

改 稚 。 中 国 藏族 人 民 手 工 纺织 的 毛 织物 和 以 此 做 成 
的 长 袍 和 围裙 的 统称 。 和 改 稳 的 生产 历史 悠久 ， 相 传 在 唐 
代 文成 公主 进 藏 时 曾 带 去 当时 先进 的 纺织 工具 和 生产 技 


术 ， 利 用 当地 生产 的 羊毛 精工 纺织 成 2 7 侨 纹 类 的 毛 织 


品 , 称 为 竹 竹 。 宋 辽 期 间 ,吐蕃 也 曾 多 次 入 贡 “ 霞 酉 ”", 即 红 
和 稳 。 直 至 20 世纪 中 叶 ， 西 藏 仍 保存 木 织 机 织 制 恕 稳 ， 
织 幅 为 1 市 尺 左 右 ， 经 密 10~12 根 /厘米 , 纬 密 13~14 
根 /厘米 。 藏 族 姑娘 喜爱 穿着 的 茂 襄 则 属于 色 织 冬 稚 ,经 
纱 用 本 色 羊 毛 , 纬 纱 用 刺 红 、 火 黄 、 淡 绿 或 黑色 毛纱 , 横 条 
纹 上 的 配色 可 多 至 9 色 , 称 为 九 彩 冬 稳 藏 说 , 冬 稳 一 般 手 
感 挺 硬 密实 ,色泽 丰富 , 除 斜纹 组 织 外 ,还 可 采用 平纹 . 维 
纹 等 各 种 简单 组 织 , 织 成 细密 或 粗 厚 的 各 种 织物 ,表面 也 
可 制 成 光 面 或 绒 面 等 , 以 适应 各 类 服装 的 需要 。60 年 代 
西藏 有 了 机 器 毛纺 织 工业 ， 生 产 保持 稚 稚 风格 特征 的 毛 
织物 ,产量 和 质量 有 很 大 提高 。( 参 见 彩 图 插页 第 57 页 ) 
《金保 乐 ) 
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qimin yaoshu 

《 齐 民 要 术 》 〈JImportant Arts for the People's 
Welfare) 。 中 国 现存 最 早 ,最 完整 、 最 全 面 的 综合 性 
农学 著作 。 南 北朝 时 贾 思 可 所 闭 , 成 书 时 间 在 533 一 544 
年 间 。 全 书包 括 农林 、 牧 、 副 、 渔 等 几 个 方面 , 其 中 有 不 
少 关 于 纺织 生产 技术 的 内 容 。 全 书 正文 10 卷 ,92 篇 , 共 
11 万 多 字 。 书 前 有 “自序 "和 “杂书 "各 一 篇 。 著者 页 思 部 ， 
山东 益 都 人 ， 曾 任 北 册 高 阳 郡 ( 今 山东 鸿 博 市 ) 太 守 。 他 
曾 到 过 今 山西 ,河南 ,河北 等 地 考察 农业 生产 ， 后 回 乡 经 
营 农 牧 业 。《 齐 民 要 术 》 记 载 的 有 关 纺 织 的 内 容 以 纺织 原 


< 蛮 民 要 术 ，1524 年 
版 本 关于 木棉 的 记载 


料 , 特 别 是 垂 桑 生产 技术 为 主 。 在 第 5 卷 中 专列 "种 桑 本 
第 四 十 五 ( 养 乔 附 )”， 讲 到 桑 枉 的 种 植 技术 和 桑 的 品种 ， 
第 一 次 提 到 了 荆 桑 ,地 柔 、 黑 鲁 桑 和 黄 鲁 桑 之 分 。 并 引用 
谚语 ,和 鲁 桑 百 , 丰 绵 负 "说 明 鲁 又 是 当时 的 优良 桑 种 。 选 
育 乔 种， 是 养 乔 的 关键 环节 ， 书 中 记载 了 关于 蚕 种 的 选 
择 ,首次 提出 从 化 性 和 眼 期 上 分 类 ,指出 :“ 今 世 有 三 围 一 
生 甜 ， 四 卧 再 生 盘 。” 并 引证 《 俞 益 期 笑 》 的 "日 南 恤 八 
熟 ,，……" 和 《永嘉 记 》 的 “永嘉 有 八 辈 乔 " 的 记载 ， 保 存 了 
中 国 古代 南方 和 东南 炎热 地 区 利用 冷水 低温 控制 居 卵 解 
化 时 间 ， 从 而 达到 按 季 节 分 批 饲养 8 次 蚕 的 科学 记录 。 
《 齐 民 要 术 》 卷 二 ,种 麻 第 八 和 麻子 第 九 , 分 别 记述 了 种 植 
泉 和 藤 的 技术 。 卷 五 第 五 十 二 种 红 花 、 蓝 花 、 板子; 第 五 
十 三 种 蓝 和 第 五 十 四 种 些 等 条 ， 撤 述 了 几 种 主要 的 植物 
染料 的 生产 方法 。 卷 六 养 羊 第 五 十 七 篇 中 详细 地 记载 了 
选 羔 \ 放 牧 、 轿 养 . 饲 料 、 剪 毛 、 制 秸 等 方面 的 生产 技术 。 书 
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中 还 较 详细 地 记叙 了 防 秸 生 虫 的 方法 。 卷 十 中 有 “ 木 绵 ” 
条 ,引述 了 关于 木棉 树 即 灌木 状 棉花 的 记载 。 
( 赵 文 榜 ) 

qimao 
起 毛 (raising) 用 密集 的 刺 或 针 将 织物 表层 的 
纤维 剔 起 ,形成 一 层 绒毛 的 整理 过 程 ,又 称 拉 绒 。 绒 毛 层 
可 以 提高 织物 的 保暖 性 ， 改 善 外 观 并 使 手感 柔软 。 起 毛 
主要 用 于 粗纺 毛 织物 、 且 纶 织物 和 枯 织 物 等 。 毛 织物 在 干 
爆 状态 起 毛 ， 绒 毛 莲 松 而 较 短 ， 在 湿 态 时 纤维 延伸 度 较 
大 ,表层 纤维 易于 起 毛 , 毛 织物 喷 湿 起 毛 可 获得 较 长 的 绒 
毛 ， 浸 水 后 起 毛 则 可 得 到 波浪 形 长 红 毛 。 棉 织物 只 宜 用 
干 起 毛 。 起 毛 设备 有 针 辊 起 毛 机 和 刺 果 起 毛 机 两 类 。 

针 加 起 毛 机 主要 部 件 是 包 有 钢丝 针 布 的 起 毛 针 
辊 ， 针 辊 上 的 刺 针 通 常 呈 弯 肤 形 。 针 尖 方 向 和 织物 前 进 
方向 一 致 的 称 为 顺 起 毛 针 辊 ， 方 向 相反 的 称 为 逆 起 毛 针 
辊 。 针 辊 对 织物 有 两 种 作用 ， 刺 针 的 针尖 撞击 织物 表面 
时 产生 起 毛 作用 , 刺 针 的 针 背 撞击 织物 时 产生 塞 毛 (或 称 
上 顺 毛 ) 作 用 。 针 辊 起 毛 机 有 数 十 根 针 辊 均匀 分 布 在 一 个 
大 滚 简 周 围 。 运 转 时 , 针 辊 和 大 滚 简 分 别传 动 , 针 辊 既 有 
自转 ,又 随 大 滚 简 公 转 。 织 物 单独 传动 ,起 毛 作用 是 大 滨 
简 、 针 辊 和 织物 三 者 各 自 运转 方向 和 速度 的 综合 结果 。 大 
这 简 的 转速 基本 固定 ， 其 转动 方向 一 般 和 针 辊 转动 方向 
相反 。 当 针 辊 转速 调节 到 刺 针对 织物 的 相对 速度 等 于 
零 时 , 刺 针对 织物 基本 不 发 生起 毛 或 塞 毛 作用 , 称 为 “ 堆 
点 "。 针 辊 的 转速 可 调 ， 借 以 改变 刺 针 对 织物 的 相对 速 
度 ， 从 而 得 到 不 同 的 起 毛 效果 。 针 辊 起 毛 机 有 单 作用 式 
和 双 作用 式 两 种 。 

@ 单 作用 式 起 毛 机 ， 又 称 单 动 式 起 毛 机 (图 1, a)， 
在 运转 过 程 中 只 有 起 毛 或 塞 毛 单 种 作用 ， 全 部 采用 顺 起 
毛 针 辊 ,大 浓 简 转动 方向 和 织物 运动 方向 相反 。 

@ 双 作 用 式 起 毛 机 ， 又 称 双 动 起 毛 机 (图 1, b) , 顺 
起 毛 针 辊 和 逆 起 毛 针 辊 在 大 深 简 周围 相间 排列 ,两 组 顺 、 
逆 针 辊 的 转动 方向 都 与 织物 的 运动 方向 相反 。 可 分 别 调 
节 转 速 。 双 作用 式 起 毛 机 在 运转 过 程 中 ， 对 织物 可 以 同 
时 发 生起 毛 和 塞 毛 两 种 作用 。 

刺 果 起 毛 机 刺 果 是 一 种 表面 密布 着 硬 钩 刺 的 果 


图 1 针 辊 起 毛 机 


实 , 钩 刺 都 朝 一 个 方向 。 刺 果 起 毛 机 作用 较为 缓和 ,适用 
于 毛 织物 的 湿 起 毛 或 浸水 起 万。 但 须 经 多 次 重复 才能 达 
到 预定 效果 。 刺 果 起 毛 机 有 直 刺 果 起 毛 机 与 转 刺 果 起 毛 
机 之 分 。 

@ 直 刺 果 起 毛 机 , 刺 果 平行 排列 在 长 条 框架 上 ， 每 
个 框架 上 装 2 一 3 行 ,固定 于 大 深 简 织物 贴 于 刺 果 
表面 并 和 大 滚 简 同 向 或 反 向 运行 ,起 毛 效果 顺 直 柔和 。 

@ 转 刺 果 起 毛 机 : 刺 果 穿 在 轴 心 上 形成 可 以 转动 的 
刺 果 串 (图 2)。 将 刺 果 串 固定 排列 在 大 滚 简 周转。 运转 


b 刺 果 排列 示意 图 
时 ,和 刺 果 随 织物 而 被 动 滚 转 , 使 起 毛 作用 更 为 乘 和 , 经 多 


次 重复 ,能 起 出 过 松 柔 软 的 长 绒毛 。 ( 王 左 夫 ) 
qirong zhijl 

起 绒 织 机 (pile weaving machine) ”使 织物 
表面 形成 线圈 或 绕 纬 浮 长 ， 然 后 利用 割 线装 置 起 绒 的 织 
机 。 起 绒 织物 有 经 起 绒 和 纬 起 绒 两 种 ， 经 起 绒 由 绒 经 织 
成 毛 轿 经 制 断后 形成 答 立 在 织物 表面 的 绒毛 ， 纬 起 绒 是 
将 部 分 绒 纬 的 浮 长 割断 后 形成 绒毛 ( 见 起 绕组 织 )。 中 国 
生产 起 绒 织物 已 有 2 000 多 年 的 历史 。 马 王 堆 汉 基 出 土 
纺织 品 中 的 绒 圈 锦 ， 就 是 经 起 绒 织 物 。 这 类 织物 是 用 双 
织 轴 和 粗 纬 起 绒 法 织 制 的 ， 以 后 出 现 了 起 绒 杆 代替 起 绒 粗 
纬 ,这 就 是 最 早 的 杆 织 法 经 起 绒 织 机 。 起 绒 杆 多 使 用 竹 、 
木 或 钢丝 。 织 造 时 在 起 绒 的 相应 校 口中 投入 起 绒 杆 ,使 经 
纠 包 围 在 起 绒 杆 上 形成 绒 园 ， 然 后 用 割 绒 刀 割 开 形成 红 
毛 。 这 种 方法 至 今 仍 用 于 中 国 津 线 和 警花 天 执 绒 的 生 
产 。1857 年 西班牙 发 明了 不 用 起 绒 杆 织 制 两 层 起 绒 织 
物 的 割 绒 织 机 ， 以 后 又 出 现 了 双 校 口 起 绒 织 机 , 20 世纪 
70 年 代 又 采用 了 双 剑 杆 引 纬 ,适宜 织 制 各 种 起 绒 织 物 。 经 
起 绒 织 机 织造 时 ,地 经 和 绒 经 分 别 卷 绕 在 两 个 织 轴 上 ,其 
中 地 经 又 分 为 上 下 两 组 ， 各 自 与 纬 纱 交织 成 上 下 两 层 地 
布 , 绒 经 则 与 两 层 地 布 的 纬 纱 交织 。 当 织物 形成 后 , 割 绒 
机 构 把 两 层 地 布 中 间 的 绒 经 割断 ， 便 成 为 两 幅 独立 的 经 


起 


起 绒 织 物 。 接 开口 和 引 纬 的 不 同 ， 经 起 绒 织 机 有 单 校 口 
和 双 梭 口 之 分 ， 单 梭 口 是 织 机 主轴 每 一 回转 形成 一 个 校 


二 织物 ( 林 荐 ) 


经 起 统 害 统 装置 


口 ,用 一 只 校 子 引 纬 :双核 口 是 织 机 主轴 一 回转 形成 两 个 
校 口 ， 用 两 只 梭 子 引 入 两 根 纬 纱 。 纬 起 绒 织 机 一 般 是 用 
普通 织 机 配 以 根据 起 绒 组 织 设计 的 踏 盘 或 共 罗 凸 轮 开口 
机 构 而 成 的 。 多 用 于 织 制 灯芯 绒 、 纬 平 绕 等 织物 。 

( 程 起 时 ) 
qirong zuzh! 
起 绒 组 织 (pile weave) ”一 系统 的 经 纱 或 纬 纱 
( 绒 经 或 绒 纬 ) 经 割断 后 答 立 在 织物 表面 形成 毛 绒 ， 另 一 
系统 的 经 纱 和 纬 纱 (地 经 和 地 纬 ) 构 成 织物 的 地 组 织 ， 这 
类 组 织 称 起 绒 组 织 。 中 国 远 在 西汉 时 就 已 经 能 够 生产 复 
杂 的 锦 类 提花 围绕 织物 。 起 绒 组 织 有 经 起 绒 和 纬 起 绒 组 
织 两 种 。 起 绒 组 织 的 地 组 织 用 以 固 结 毛 绒 根 部 和 保证 织 
物 具 有 一 定 的 强度 。 绒 经 和 绒 纬 的 割断 工艺 ， 均 在 织物 
形成 以 后 进行 。 

经 起 绒 组 织 ”由 绒 经 和 地 经 两 个 系统 的 经 纱 和 一 个 
系统 的 纬 纱 交织 组 合成 经 起 绒 组 织 。 绒 经 和 地 经 按 一 定 
的 排列 比 间隔 排列 ,排列 比 有 1:2( 绒 1 地 2),1:1 等 , 绒 
经 傅 多 , 毛 绒 愈 宇 。 经 起 绒 组 织 的 织物 如 果 双 层 织 制 ( 见 
起 线 织 机 )， 绒 经 便 接 结 在 上 下 两 层 织物 之 间 ， 然后 从 两 
层 中 间 将 绒 经 割断 。 被 割断 的 绒 经 松散 后 构成 毛线 〈 图 
1) ,并且 形成 两 幅 独立 的 起 绒 织物 经 起 绕组 织 的 织物 也 
可 用 起 毛 杆 单 层 织 制 。 绒 经 在 起 毛 杆 上 形成 的 毛 围 被 割 
断后 形成 毛 绒 , 不 割断 毛 圈 则 是 圈 绒 (图 2)。 常 见 的 天 入 
绒 ,长 毛线 等 均 用 经 起 绒 组 织 织 制 。 
er ND VE eV 


o 


图 1 双 层 织 制 经 起 纺织 物 的 城 面 


绒 经 起 毛 杆 


图 2 单 屋 起 毛 杆 织 制 经 起 绒 
织物 的 截面 
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纬 起 线 组 织 ”由 绒 纬 、 地 纬 两 个 系统 的 纬 纱 和 一 个 
系统 的 经 纱 交织 ,组 合成 纬 起 绒 组 织 ( 图 3 )。 绒 纬 和 地 纬 
按 一 定 比例 间隔 排列 ， 如 2:1 ( 绒 2 地 1)、3:1、……8:1 
等 。 地 经 与 地 纬 一 般 用 平纹 .斜纹 等 简单 组 织 作 地 组 织 ， 


图 3 纬 起 统 组 织 


厚重 的 纬 起 绒 织 物 可 用 纬 二 重组 织 作为 地 组 织 。 绒 续 具 
有 较 长 的 纬 序 线 。 续 起 绒 组 织 的 织物 在 整理 加 工时 割断 
绒 纬 形成 毛 绒 。 灯 芯 绒 、 拷 花 大 衣 呢 等 织物 ,为 常见 的 续 
起 绒 织 物 。 ( 吴 汉 金 ) 


q 
绮 “古称 平纹 地 、 起 斜纹 花 的 单 色 丝 织物 为 绮 。 据 《说 
文 》 解 释 , 绮 就 是 有 花纹 的 绪 。 (高 汉 玉 ) 


qlllu fongsho 
气流 纺 纳 。 见 林 杯 纺 纱 。 


qionshen 

牵 伸 ，(drafting) 。 在 纺 纱 中 把 纤维 集合 体 如 条 
子 , 粗 纱 等 ) 有 规律 地 牵 长 变 细 ， 是 梳理 以 后 进一步 松 解 
和 集合 的 过 程 。 散 状 纤维 原料 加 工 成 纤维 层 或 条 子 ， 再 
成 为 粗 纱 、 细 纱 , 必须 经 过 逐步 变 细 的 过 程 ,所 以 几乎 每 
种 纺 纱 的 主要 机 器 或 工序 都 有 牵 伸 作用 。 在 这 些 机 器 中 ， 
通常 用 一 对 称 为 罗拉 的 贺 柱 形 机 件 相互 压 紧 握 持 喂 入 的 
半 制 品 , 当 罗拉 回转 时 ,制品 即 被 咀 入 。 在 机 器 的 前 端 ， 
另 有 一 对 输出 罗拉 将 加 工 后 的 产品 输出 。 设 咀 入 和 输出 
罗拉 的 表面 速度 分 别 为 Vi 与 V,( 且 V,>V)， 相 应 纤维 
制品 单位 长 度 的 重量 分 别 为 Ws 和 W,, 如 果 不 考虑 纤维 
的 散落 , 则 有 VW: 一 VzW:, 或 V/Vs=W3/Wi=E,E 称 
为 牵 伸 倍数 ,简称 牵 伸 。V, 和 V: 从 机 械 传动 求 得 ,V/V 
称 为 机 械 牵 伸 ,W, 和 Ws 可 以 用 实际 称 重 求 得 ,Ws/W, 称 
为 实际 牵 伸 。 在 生产 中 ， 由 于 罗拉 转动 时 的 滑 溜 和 纤维 
的 散落 等 原因 ,实际 牵 伸 不 等 于 机 械 牵 伸 。 
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上 述 棕 伸 概念 适用 于 所 有 纺 纱 机 械 。 在 不 同 的 机 械 
上 ,两 对 罗拉 之 间 还 有 其 他 作用 的 机 件 , 如 开 清 或 梳理 等 
机 件 。 它 们 的 主要 作用 不 是 棕 伸 ， 但 是 纤维 集合 体 通过 
这 些 机 件 也 产生 牵 长 变 细 的 作用 。 因 此 广义 的 牵 伸 也 存 
在 于 这 些 机 械 上 。 如 运用 两 对 或 两 对 以 上 罗拉 进行 牵 
伸 , 除 牵 长 变 细 外 ,还 有 使 纤维 伸 直 的 作用 。 伸 直 包 括 消 
除 纤维 卷曲 和 弯 钩 两 个 方面 。 纱 条 中 的 纤维 只 有 充分 伸 
直 才 能 最 大 限度 地 提高 在 成 纱 中 的 强度 利用 系数 ， 从 而 
纺 出 最 好 的 纱 线 。 图 1 表示 三 对 罗拉 牵 伸 过 程 ， 纤 维 随 
罗拉 的 表面 速度 运动 ,下 罗拉 为 钢 制 圆柱 体 ,与 纱 条 接触 
部 分 有 沟 槽 ,可 以 加 强 对 纱 条 的 握 持 。 上 罗拉 常 是 皮 辊 ， 
使 上 下 罗拉 组 成 富有 弹性 的 措 口 。 两 对 相 邻 罗拉 指 口 之 
间 的 区 域 称 为 牵 伸 区 ,如 图 1 中 的 AB 或 BC。 通 常 以 输 
出 端 称 为 机 前 ,图 中 喂 入 罗拉 C 称 为 后 罗拉 ,输出 罗拉 人 
称 为 前 罗拉 ,B 为 中 罗拉 , 后 者 既是 牵 伸 区 BC 的 输出 罗 
拉 , 又 是 牵 伸 区 AB 的 喂 入 罗拉 。 若 A.B,C 三 者 的 表面 束 
度 分 别 为 Vi.VasV:，, 则 牵 伸 倍数 Pas 一 VVV:, 牵 伸 区 BC 
的 牵 伸 倍 数 为 Beo 一 Va/V:， 总 牵 伸 倍数 为 Eko 一 VVV: 一 
VMVVaxVa/V: 一 PhsXEso， 即 总 牵 伸 等 于 部 分 牵 伸 的 
乘积 。 


中 罗拉 


后 罗拉 


图 1 三 罗拉 府 仲 简 图 


从 纺织 工程 发 展 史 来 看 , 牵 伸 曾 用 过 不 同 的 方法 。 手 
工 纺 纱 时 , 先 将 原料 弹 松 、 梳 理 、 制 成 条 子 ,在 条 子 中 抽 引 
一 定数 量 的 纤维 ,一 面 回转 加 牛 , 一 面 抽 引 , 如 此 连续 进 
行 ， 纺 成 所 需 的 纱 。 扯 合 是 靠 锭 子 转动 来 完成 的 。 这 种 
牛 合 牵 伸 曾 应 用 于 初期 的 机 器 纺 纱 上 ， 如 走 锭 牵 伸 。 自 
从 1738 年 工 . 保罗 应 用 罗拉 牵 伸 以 来 ， 罗 拉 牵 伸 机 构成 
了 纺 纱 机 上 广泛 应 用 的 部 件 ， 遂 使 牵 伸 与 加 拓 卷 绕 分 开 
进行 。 在 这 一 时 期 ,大 多 应 用 简单 的 罗拉 幸 伸 , 幸 伸 罗 拉 
从 2 对 发 展 到 5 对 ,每 道 工序 用 的 奉 伸 倍数 为 4~8 倍 。 
将 一 根 条 子 牵 伸 变 细 成 为 所 需 细 度 的 纱 , 牵 伸 为 100 一 
300 倍 左右, 如果 考虑 双 根 纱 条 喂 入 , 则 全 部 者 伸 将 相应 
提高 ， 如 果 应 用 较 小 幸 伸 的 棕 伸 机 构 ， 工 序 道 数 势 将 增 
多 。 所 以 减少 工序 道 数 ,提高 棕 伸 倍数 ,并 提高 产品 的 均 
匀 度 是 牵 伸 理论 和 实践 的 重要 课题 。 

幸 伸 区 纤维 的 运动 ” 纱 条 由 B 喂 入 时 (图 2), 指 口 
处 纤维 根 数 较 多 ,随后 罗拉 速度 运动 , 当 它们 向 前 移动 靠 
近 前 罗拉 或 进入 前 指 口 A 时 ， 即 改 为 随 前 罗拉 速度 而 输 


出 。 牵 伸 区 中 纤维 运动 的 基本 形式 是 从 后 罗拉 的 慢 速 运 

动 变 为 前 罗拉 的 快速 运动 。 前 措 口 中 的 纤维 数量 相应 减 

少 。 图 中 N(x) 为 牵 伸 区 中 纤维 数量 变化 的 情形 。 牵 伸 

区 中 纤维 分 成 慢 速 纤维 和 快速 纤维 两 种 。 在 后 罗拉 措 口 
和 


图 2 两 对 罗拉 的 牵 伸 


中 的 纤维 都 是 慢 速 纤维 CN:(z)], 而 在 前 措 口 中 都 是 快速 
纤维 CN,(z)], 自 后 向 前 慢 速 纤维 数量 逐渐 减少 而 快速 纤 
维 数量 逐渐 增多 。 

牵 伸 区 中 的 任 一 根 纤维 周围 ， 既 有 慢 速 纤维 也 有 快 
速 纤维 。 当 这 根 纤维 用 后 罗拉 速度 前 进 时 ， 与 它 接 触 的 
快速 纤维 借 动 摩擦 力 的 作用 ,会 牵引 这 根 纤维 快速 前 进 ， 
而 与 这 根 纤维 接触 的 慢 速 纤维 ， 则 由 于 静摩擦 力 而 阻止 
其 快速 运行 。 当 纤维 靠近 后 罗拉 时 ， 慢 速 纤 维 对 它 的 靡 
擦 力 大 于 快速 纤维 对 它 的 动 摩 氛 力 ， 因 而 纤维 不 能 变 为 
快速 运动 。 当 纤维 接近 前 罗拉 时 , 则 可 能 产生 相反 情况 。 
纱 条 中 纤维 长 度 不 一 ， 它 们 的 情况 也 不 同 。 长 度 与 罗拉 
中 心 距 AB 等 长 的 纤维 伸 直 平行 时 ， 
其 后 端 离开 后 措 口 B， 前 端 即 进 入 前 
指 口 A， 随 前 罗拉 速度 快速 运行 。 但 
较 短 的 纤维 ,其 后 端 离开 措 口 B 后 ,前 
端 离开 措 口 A 还 有 一 段 距离 。 在 这 眉 
距离 内 它 的 运动 就 取决 于 周围 接触 纤 
维 的 条 件 。 这 类 纤维 称 浮游 纤维 。 浮 游 
于 AB 之 间 , 纤 维 愈 短 , 在 牵 伸 区 中 浮 
游 的 距离 愈 长 ， 纤 维 的 变速 也 愈 不 易 
控制 。 

在 同一 牵 伸 区 中 各 种 纤维 变速 情 
况 不 一 ,有 的 是 前 端 到 前 措 口 变速 ,也 
有 的 很 早 就 变速 ， 这 就 使 老 伸 区 中 的 
纱 条 更 加 不 匀 , 品 质 恶 化 ,为 了 使 纤维 
运动 更 有 规律 ， 应 尽 可 能 使 纤维 前 端 
都 在 前 措 口 处 变速 ， 这 就 必须 增加 慢 
速 纤维 的 静摩擦 力 。 为 此 ， 可 在 奉 伸 
区 中 慢 速 纤维 较 多 的 区 域 增加 机 件 对 
纱 条 的 压力 。 在 牵 伸 区 中 纤维 摩擦 力 
的 分 布 称 为 摩擦 力 界 或 摩擦 力 场 。 快 
速 纤维 从 慢 速 纤维 中 抽 引 和 变速 时 所 
需 的 力 称 为 棕 伸 力 ， 其 大 小 由 罗拉 措 
口 的 握 持 力 决 定 。 


前 皮 辊 


皮 轿 销 上 皮 图 


下 皮 图 
a 及 凤 图 幸 伸 

上 皮 。 上 罗拉 
销 


皮 转 


在 牵 伸 区 中 ,除了 单 根 纤维 变速 不 规则 外 ,纤维 成 束 
移动 或 者 纱 条 因 受 牵 侍 力 而 分 裂 ， 也 将 造成 产品 较 大 的 
不 匀 。 纤 维 成 束 变速 是 由 于 纱 条 内 部 纤维 分 布 不 匀 ， 紧 
密 程度 不 一 ， 成 束 纤维 间 摩擦 力 较 大 而 与 相 邻 其 他 纤维 
间 的 摩擦 力 较 小 。 幸 伸 区 中 纤维 运动 良好 的 充分 必要 条 
件 是 慢 束 纤维 的 静摩擦 力 必须 大 于 快速 纤维 的 动 摩擦 
力 ， 直 至 纤维 头 端 到 达 前 措 口 时 为 止 。 为 了 满足 这 个 条 
件 ， 在 牵 伸 区 中 应 有 适当 的 摩擦 力 界 。 为 了 不 使 纤维 断 
裂 ,两 对 罗拉 的 措 口 不 应 同时 握 持 一 根 纤维 ,因此 罗拉 中 
心 距 应 略 大 于 纤维 长 度 。 但 在 简单 罗拉 牵 伸 中 ， 为 了 减 
小 较 短 纤维 在 牵 伸 区 中 浮游 的 距离 ， 罗 拉 中 心 距 常 略 小 
于 最 长 纤维 的 长 度 。 

幸 仲 理论 的 研究 有 运动 学 和 动力 学 两 个 方面 。 
1928 年 ,W. 工 . 鲍 尔 斯 曾 对 牵 伸 过 程 作 了 初步 的 论述 , 提 
出 了 牵 伸 波 的 概念 ， 即 经 牵 伸 后 纱 条 中 产生 的 不 匀 具 有 
波形 的 特征 和 规律 性 ， 成 为 近代 不 匀 检 测 与 牵 伸 自 调匀 
整 的 基础 。 从 运动 学 观点 看 来 ， 不 匀 产 生 的 原因 可 能 是 
纤维 几何 排列 或 配置 不 匀 ， 或 者 由 纤维 在 牵 伸 后 产生 的 
位 移 偏差 引起 ， 或 者 由 纤维 在 牵 伸 区 中 变速 位 置 的 分 布 
造成 。 在 动力 学 的 研究 方面 ,W. L. 鲍 尔 斯 指出 , 牵 伸 区 
中 纤维 须 间 相互 压力 影响 纤维 的 运动 。1932 年 H. A. 华 
西里 耶 夫 分 析 了 纤维 所 受 摩擦 力 并 提出 了 摩擦 力 场 的 概 
念 。1947 年 J.G. 马丁 代 尔 提出 了 牵 伸 力 的 概念 。 尽 管 
摩擦 力 场 或 压力 分 布 都 涉及 了 运动 的 本 质 ， 而 且 容易 与 
实际 机 构 的 结构 相 联系 ， 但 动力 学 的 研究 还 有 待 进一步 
发 展 ,并 与 运动 学 的 研究 相互 补充 。 


上 罗拉 nt > 


5 针 排 率 伸 


P: 


Ps 


e 五 上 三 下 罗拉 幸 伸 
图 3 这 伸 型 式 
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率 伸 型 式 ”按照 牵 伸 区 中 对 纱 条 施加 压力 的 机 件 型 
式 ， 可 将 罗拉 牵 伸 分 成 如 下 几 种 ，@ 简 单 罗 拉 牵 伸 。 每 
对 罗拉 都 能 握 持 纤维 ,罗拉 措 口 几乎 在 一 个 平面 上 ,罗拉 
对 数 可 以 有 2 一 5 对 。@ 轻 质 辊 或 控制 辊 牵 伸 。 将 简单 
罗拉 牵 伸 中 的 中 间 上 罗拉 改 为 木 制 或 钢 制 的 轻 质 小 辊 ， 
称 为 轻 质 辊 或 控制 辊 。 成 为 控制 纤维 运动 的 附加 压力 机 
件 , 在 牵 伸 区 中 形成 附加 摩擦 力 场 ,改善 牵 伸 效果 。@ 皮 
圈 牵 伸 。 它 的 主要 结构 是 后 罗拉 上 套 有 皮 圈 ， 皮 图 以 后 
罗拉 速度 慢 速 运动 ， 托 住 须 条 使 纤维 不 易 提 早 变速 。 皮 
图 前 端 有 皮 圈 销 ,比较 靠近 前 罗拉 ,能 使 纤维 接近 前 罗拉 
时 才 变 速 。 皮 圈 牵 伸 是 现代 牵 伸 机 构 的 主要 型 式 之 一 。 
图 3,a\b 是 皮 圈 这 伸 的 典型 例子 ,只 有 下 皮 圈 ,而 上 面 有 
轻 质 辊 或 控制 辊 的 称 为 单 皮 轿 牵 伸 机 构 。 中 上 罗拉 有 周 
向 凹 模 使 纱 条 通过 时 不 被 担 持 。 这 时 ,3 对 罗拉 仅 有 一 
个 率 伸 区 , 称 为 滑 溜 牵 伸 。@ 针 排 牵 伸 ; 在 2 对 罗拉 间 有 
许多 针 排 (图 3,c) 以 接近 于 后 罗拉 的 速度 运动 , 用 以 输 
送 并 控制 纤维 纤维 被 前 罗拉 措 口 担 持 快速 通过 针 排 , 受 
到 梳理 而 伸 直 。 也 可 以 把 针 辊 装 在 罗拉 牵 伸 区 中 起 类 似 
的 作用 而 使 机 构 简化 。@@ 曲 线 牵 伸 。 各 对 罗拉 的 措 口 不 
在 一 个 平面 上 (图 3,d.e), 牵 伸 时 须 条 成 曲线 状态 。 须 
条 受到 牵 伸 力作 用 压 紧 在 罗拉 上 而 产生 附加 摩擦 力 场 。 
曲线 牵 伸 有 三 上 四 下 、 五 上 三 下 等 型 式 。 

幸 伸 的 组 合 和 分 配 每 一 棕 伸 机 构 常 由 1~3 个 奉 
伸 区 组 成 。 牵 伸 区 承担 的 部 分 牵 伸 依 喂 入 纱 条 情况 、 奉 
伸 型 式 、 机 械 条 件 而 异 。 把 各 种 型 式 的 牵 伸 区 合理 地 组 
合 起 来 ,形成 机 构 简单 、 效 果 良 好 的 牵 伸 机 构 ， 并 合理 地 
分 配 各 牵 伸 区 的 部 分 牵 伸 ， 能 增加 总 的 牵 伸 量 而 使 产品 
质量 提高 。 纱 条 经 过 牵 伸 后 纤维 间 联 系 减弱 ， 在 下 一 个 
牵 伸 区 承受 牵 伸 的 能 力 相应 减 小 ， 所 以 过 多 的 牵 伸 区 不 
一 定 能 使 总 牵 伸 增加 很 多 。 有 时 在 一 牵 伸 区 后 用 集合 器 
使 纱 条 中 纤维 集合 紧密 ， 然 后 再 加 以 牵 伸 。 例 如 4 对 简 
单 罗拉 的 牵 伸 ， 可 有 三 个 奉 伸 区 。 它 们 的 牵 伸 分 配 由 后 
向 前 逐渐 增加 ， 称 为 连续 牵 伸 或 渐 增 棕 伸 如果 中 间 牵 
伸 区 用 集合 器 ， 使 经 过 后 区 奉 伸 的 须 条 紧密 起 来 ， 奉 伸 
倍数 等 于 或 近 于 1 , 则 4 对 罗拉 的 牵 伸 机 构 , 实 际 上 仅 使 
用 两 个 磁 伸 区 ， 称 为 双 区 牵 伸 。 双 区 牵 伸 的 特征 是 在 两 
个 牵 伸 区 中 间 增 加 集合 区 。 

改进 牵 伸 机 构 和 增加 牵 伸 倍数 ,能 减少 工艺 道 数 , 提 
高 生产 率 。 增 大 了 幸 伸 倍数 的 机 构 有 时 称 为 大 幸 伸 机 
构 。 由 条 子 直 接 牵 促成 细 纱 称 为 超大 牵 伸 ， 牵 伸 倍数 可 
达 250 倍 左 右 。 牵 伸 倍 数 越 大 纤维 越 易 扩散 ， 因 而 越 需 
要 精确 的 控制 。 《〈 张 文 广 ) 


qionshen zitiao yunzheng 

牵 伸 自 调匀 整 (autolevelling in drafting) 
根据 喂 入 或 输出 品 单位 长 度 重量 与 规定 标准 值 的 差异 ， 
自动 调节 机 器 的 奉 伸 倍数 ， 使 输出 品 的 单位 长 度 重 量 波 
动 碱 小 ， 以 达到 产品 匀 整 的 目的 。 这 种 方法 可 以 用 于 罗 
拉 幸 伸 ， 也 可 以 用 于 梳理 机 的 幸 伸 。 应 用 棕 伸 自 调 匀 整 
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装置 能 提高 产品 质量 、 缩短 工艺 道 数 、 提 高 劳动 生产 率 ， 
并 为 连续 化 ,自动 化 生产 创造 条 件 。 

自 调匀 整 从 清 棉 机 上 的 天 平 调节 装置 算 起 已 有 一 百 
余年 。 但 直到 20 世纪 50 年 代 才 在 罗拉 牵 伸 过 程 中 和 其 
他 方面 获得 应 用 。 英 国人 G. F. 雷 伯 创 造 了 一 种 自 调匀 
整 装 置 ,于 50 年 代 中 期 应 用 于 精 梳 毛纺 针 杭 机 的 牵 伸 过 
程 。50 年 代 末 , 棉纺 梳 棉 机 和 并 条 机 上 也 应 用 了 自 调匀 
整 装 置 ,此 后 遂 有 较 快 的 发 展 。 

原理 ”在 单位 时 间 内 喂 入 的 重量 与 输出 的 重量 相 
等 ,由 此 推导 出 纱 条 匀 整 的 基本 方程 ， 


-1+ 移 ) 


式 中 巨 为 调节 牵 伸 倍数 ;为 标准 牵 仲 倍数 ;Go 为 喂 入 
半 制 品 的 标准 重量 ，4G 为 喂 入 半 制 品 的 重量 偏差。 

上 式 给 出 率 伸 变化 规律 ， 即 记 随 着 4G 的 变化 而 变 
化 。 牵 伸 调 节 是 以 喂 入 条 子 重量 偏差 大 小 为 依据 的 。 但 
如 果 考 虑 到 在 牵 伸 过 程 中 多 种 因素 影响 ， 此 式 尚 须 加 以 
修正 。 牵 伸 倍 数 的 调节 可 以 改变 后 罗拉 速度 ， 也 可 以 改 
变 前 罗拉 速度 。 

结构 ” 牵 伸 自 调匀 整 装 置 一 般 有 五 个 基本 组 成 部 分 
(图 1)。@ 检 测 机 构 : 对 条 子 进行 测量 。@ 放 大 机 构 :将 
检测 的 微小 变化 放大 ， 有 的 装置 将 检测 和 放大 合 起 来 称 
检测 放大 机 构 。@ 记 忆 延 迟 机 构 ， 把 检测 信号 记忆 ( 存 
储 ) 下 来 , 延迟 一 段 时 间 , 待 被 检测 的 条 子 到 达 匀 用 点 时 
再 发 出 信号 。 从 检测 点 到 匀 整 点 的 距离 很 短 ， 出 条 速度 
很 高 时 可 以 不 用 记忆 延迟 机 构 。 有 些 装置 在 经 过 替 伸 后 
才 进 行 检测 ,也 不 需要 这 一 机 构 。@@ 传 导 机 构 :将 记忆 延 
迟 机 构 (或 不 用 记忆 延迟 机 构 的 检测 机 构 ) 所 提供 的 信号 
放大 或 转换 成 另 一 种 形式 ， 传 递 到 变速 机 构 。 有 时 把 转 
换 和 放大 合 在 一 起 称 为 转换 放大 机 构 。@@ 变 速 ( 调 速 ) 机 
构 :， 根据 传导 或 转换 放大 机 构 送 来 的 信号 及 时 改变 罗拉 
速度 ， 自 动 地 调节 牵 伸 。 牵 伸 自 调匀 整 装 置 的 检测 机 构 
位 于 变速 机 构 之 前 称 开 环 控制 系统 ， 简 称 开 环 系统 ， 反 
之 ,检测 机 构 位 于 变速 机 构 之 后 称 为 闭环 控制 系统 ,简称 
闭环 系统 。 

开 环 系统 开 环 系统 的 主要 特征 是 ，@ 按 补偿 原理 
进行 工作 , 即 针 对 被 检测 的 片段 进行 匀 整 ,能 匀 整 较 短片 
段 的 不 匀 ， 回 只 能 进行 调节 ， 不 核实 效果 ，@@ 不 能 自动 


检测 点 匀 整 点 


< 


变速 机 构 


图 1 这 停 自 调匀 整 装 置 的 组 成 


测量 罗拉 。 后 罗拉 


图 2 毛纺 针 杭 机 自 调匀 整 装 置 工作 原理 


修正 因 各 环节 变化 或 外 界 扰动 所 引起 的 偏差 ，@ 检 测 机 
构 位 于 喂 条 的 一 侧 , 纱 条 通过 检测 机 构 时 速度 低 , 因 此 对 
安装 要 求 也 可 较 低 , 但 由 于 被 检测 片段 尚未 匀 整 ,检测 的 
波动 幅度 较 大 ，@@ 从 检测 点 到 匀 整 点 的 距离 较 大 时 ， 一 
般 要 设置 记忆 延迟 机 构 。 

闭环 系统 ”闭环 系统 的 主要 特征 是 ，@ 按 反馈 原理 
进行 工作 , 即 非 针对 性 匀 整 ,条 子 在 经 过 牵 伸 后 才 被 检测 ， 
根据 检测 信号 进行 匀 整 的 则 是 尚未 被 检测 的 片段 。@@ 不 
能 匀 整 波长 等 于 或 小 于 从 匀 整 点 到 检测 点 之 间距 离 的 不 
匀 波 ,这 段 距离 称 为 匀 整 死 区 , 纱 条 通过 这 段 距离 的 时 间 
称 为 死 时 。 匀 整 死 区 的 存在 使 闭环 系统 能 匀 整 的 不 匀 片 
眉 长 度 较 长 。 不 匀 变 化 的 规律 性 越 强 , 匀 整 效果 越 佳 .对 
中 短片 段 不 匀 往 往 产生 误 动作 ,反而 使 纱 条 均匀 度 恶 化 。 
@@ 由 于 反馈 回路 的 作用 ， 能 自动 修正 各 种 因素 波动 所 造 
成 的 偏差 。@@ 检 测 机 构 位 于 出 条 的 一 侧 ， 纱 条 通过 检测 
机 构 时 的 速度 高 ,对 安装 要 求 高 ,但 由 于 在 牵 伸 后 检测 纱 
条 已 匀 整 ,检测 波动 幅度 较 小 。@ 无 需 记忆 延迟 机 构 。 

此 外 ,还 有 混合 环 系统 , 既 有 开 环 系统 , 又 有 闭环 系 
统 。 特 征 是 牵 伸 机 构 处 在 两 检测 点 之 间或 检测 点 处 在 两 
组 率 伸 机 构 之 间 。 兼 有 开 环 和 闭环 的 优点 ， 既 能 保持 匀 
整 效果 ,又 能 自动 修正 各 种 因素 波动 造成 的 偏差 ,不 仅 能 
匀 整 中 短片 段 , 也 能 匀 整 长 片段 , 调节 性 能 比较 完善 , 但 
技术 要 求 和 设备 费用 较 高 。 

应 用 与 特点 ” 牵 伸 自 调匀 整 装 置 大 多 用 于 毛纺 和 棉 
纺 过 程 ,在 绢 纺 和 麻 纺 上 也 在 逐步 研究 应 用 。 

覃 纺 用 自 调 习 整 装置 ”主要 用 在 梳 棉 机 或 并 条 机 
上 ,结构 型 式 繁多 , 开 环 、 闭环 混合 环 均 有 应 用 , 也 有 少 
数 装置 用 在 清 棉 、 条 卷 、 精 梳 机 上 。 由 于 棉 纤维 长 度 短 ， 
出 条 速度 高 ， 在 并 条 机 上 有 时 只 能 匀 整 其 中 部 分 喂 入 棉 
条 的 重量 不 匀 。 

毛纺 用 自 调匀 上 整 装置 ”主要 用 在 毛 条 制造 和 前 纺 的 
针 梳 机 上 ,要 求 匀 整 中 短片 段 时 ,可 采用 开 环 系统 .也 有 用 
于 粗 梳 毛 纺 或 精 梳 毛 纺 梳 毛 机 上 的 ， 视 要 求 匀 整 片段 长 
度 不 同 分 别 采用 开 环 或 闭环 系统 。 毛 纺 针 梳 机 自 调匀 整 


装置 采用 开 环 系统 ， 工 作 原 理 如 图 2 
所 示 .。 当 喂 入 毛 条 厚度 变化 时 ,活动 的 
上 测量 罗拉 的 高 低位 置 跟着 变化 ， 经 
杠杆 放大 , 挨 动 钢 辊 作 水 平移 动 , 当 钢 
辊 转 至 传导 件 处 完成 延迟 作用 。 传 导 
连 杆 带 动 铁 炮 皮带 移动 ， 使 上 铁 炮 变 
速 ,带动 后 罗拉 、 测 量 罗拉 和 针 板 , 完 
成 调节 牵 伸 的 作用 。 自 调匀 整 装 置 的 
结构 型 式 很 多 ,但 工作 原理 基本 相同 。 
(《 视 柏 荣 》 

Qion Baojun 

钱 宝 钧 〈1907 一 ) 中 国 
纤维 科学 家 和 教育 家 。1907 年 5 月 5 
日 生 于 江苏 省 无 锡 县 。1929 年 毕业 于 
南京 私立 金陵 大 学 理学 院 ， 后 留 校 任 
教 。 1935 年 入 英国 曼彻斯特 理工 学 院 纺织 化 学 系 深 造 。 
1937 年 获 理工 硕士 学 位 。1938 年 回国 后 历任 成 都 金陵 
大 学 、 铭 贤 农工 专科 学 校 化 工 系 主任 、 教授 , 上 海 公益 纺 
织 研究 所 研究 员 。1947~1949 
年 任 上 海 交 通 大 学 纺织 系 兼职 
教授 。 1951 年 参加 华东 纺织 工 
学 院 筹建 工作 ， 并 任 副 院 长 兼 
教务 长 、 染 化 系 主任 。1979 年 
任 院 长 。1954 年 他 和 方 柏 容 教 
授 共 同 倡议 ， 在 华东 纺织 工学 
院 建立 了 全 国 第 一 个 化 学 纤维 
专业 ， 培 养 了 大 批 化 纤 技 术 人 
才 。1960 年 主持 筹建 化 纤 研究 
室 , 后 扩大 为 化 纤 研究 所 。 他 在 化 学 纤维 科学 技术 方面 的 
贡献 主要 有 ， 人 @ 棉 绒 浆 吸 铁 机 理 的 研究 ，@@ 超 超 强 粘 胶 
帘子 线 成 形 工艺 的 研究 ，@ 化 学 纤维 结构 性 质 的 研究 ， 
30 年 代 和 50 年 代 分 别 测定 染色 纤维 取向 度 和 纤维 素 纤 
维 侧 序 分 布 , 70 年代 研制 成 功 多 功能 纤维 热机 械 分 析 
仪 。1978 年 出 席 全 国 科技 大 会 并 获得 奖状 。 他 是 中 国 纺 
织 工程 学 会 副 理 事 长 .中 国 化 学 会 理事 ,担任 《纺织 学 报 》 
主编 。 钱 宝 钧 是 中 国民 主 同 盟 中 央 委 员 ， 全 国人 民 代 表 


大 会 第 三 \ 五 届 代表 。 ( 吴 宗 栓 ) 
Qian Zhiguong 
钱 之 光 〈1900 一 。 ) 中 华人 民 共 和 国 纺织 工 


业主 要 领导 人 .浙江 诸 又 县 人 。1900 年 11 月 27 日 生 。 早 
年 参加 革命 活动 ,1927 年 加 入 中 国共 产 党 。1933 年 任 中 
央 苏 区 国民 经 济 委员 会 委员 和 对 外 贸易 总 局 局 长 。 后 参 
加 二 万 五 千里 长 征 。 抗 日 战争 期 间 任 八路 军 和 新 四 军 驻 
武汉 ,重庆 办 事 处 主任 和 中 共 驻 南京 上 海 代表 团 办 公 厅 
主任 。 解 放 战 争 期 间 , 由 党 中 央 派 往 香港 ,创建 香港 华润 
公司 ,后 任 董事 长 。 中 华人 民 共 和 国 成 立 后 ,历任 政务 院 
财政 经 济 委员 会 委员 纺织 工业 部 副 部 长 ,轻工业 部 部 长 
和 纺织 工业 部 部 长 .党 组 书记 。1981 年 任国 务 院 顾问 。 曾 
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当选 为 第 二 、 三 届 全 国人 民 代表 大 会 代表 。 他 是 中 国共 
产 党 第 九 届 至 第 十 一 届 中 央 委员 。 在 中 国共 产 党 第 十 二 
次 代表 大 会 上 当选 为 中 央 顾 问 委员 会 委员 。 钱 之 光 主 持 
纺织 工业 部 32 年 ,对 中 国 纺织 
工业 的 发 展 作 出 重要 建树 。 建 
国 初 期 ， 他 着 重 解决 中 国 纺织 
原料 问题 ， 坚 持 对 国营 与 私营 
企业 统筹 兼顾 的 方针 ， 迅 速 恢 
复 了 生产 。50 年 代 中 , 他 领导 
建成 北京 石家庄、 邯 鄞 ,郑州 、 
西安 和 咸阳 等 新 的 纺织 工业 基 
地 和 边疆 少数 民族 地 区 的 大 型 
纺织 厂 。 组 织 全 国 纺织 系统 自 
力 更 生 制 造 棉 、 毛 、 麻 、 丝 纺织 染 整 以 及 化 纤 等 行业 的 成 
塞 设备 ,以 先进 技术 装备 新 厂 、 改 造 老 厂 。 1956 年 他 提出 
天 然 纤 维 与 化 学 纤维 并 举 的 发 展 方针 ， 主 持 制订 发 展 中 
国 化 学 纤维 工业 的 规划 ,先后 建成 中 国 粘 胶 纤维 、 维 纶 纤 
维 工业 。70 年 代 , 他 领导 建设 金山 、 辽 阳 、 天津、 四 川 长 
寿 等 4 个 现代 化 大 型 石油 化 学 纤维 企业 ， 为 进一步 发 展 
中 国 化 学 纤维 工业 奠定 了 基础 。 钱 之 光 重 视 培养 纺织 工 
程 技术 人 才 。 他 倡导 兴办 了 十 几 所 高 等 纺织 院 校 和 许多 
中 专 和 技工 学 校 ,为 纺织 系统 培养 了 大 批 高 .中 级 工程 技 
术 人 才 。 ( 张 锋 陈 叉 方 ) 


qlaoqirong 

乔 其 线 (georgette velvet) 用 桑 乔 丝 和 粘 胶 
人 造 丝 交织 的 双 层 经 起 绒 丝 织物 主要 用 于 妇女 服装 、 帷 
攻 、 靠 热 . 沙 发 面料 和 装饰 .工艺 美术 品 等 。 它 用 加 强 牛 的 
蚕丝 作 地 经 和 地 纬 ,经 和 纬 都 以 两 根 S 牛 \ 两 根 乙 牛 相间 
排列 ,两 层 织 物 各 以 平纹 交织 , 绒 经 用 有 光 粘 胶 人 造 丝 以 
“W" 形 固 结 在 上 、 下 底 岗 上 。 双 层 绒 坯 经 割 绒 后 成 为 两 
块 织物 , 经 剪 绒 、 练 染 、 或 印花 立 绒 等 加 工 而 成 产品 。 质 
地 柔软， 绒毛 个 密 。 绒 未 也 可 以 经 过 特殊 加 工 制 成 烂 花 
乔 其 绒 。 由 于 和 桑 乔 丝 和 粘 胶 人 造 丝 具有 不 同 的 耐酸 性 ,将 
绒 坯 按 设计 花形 印 上 酸性 浆 ,经 焙 烘 后 ,将 部 分 粘 胶 丝绒 
毛 烂 去 ， 剩 下 平纹 地 部 ， 未 接触 酸性 桨 的 绒毛 则 呈现 花 
纹 ,这 种 织物 称 烂 花 乔 其 绒 。 用 以 制 做 服装 或 礼服 ,有 多 


层次 立体 风格 。 ( 陈 先 明 ) 
qlaoqisho 

乔 其 纱 (georgette) 。 见 乔 其 给 。 

qlaoqizhou 

乔 其 绝 (crepe georgette) 用 加 强 牛 的 丝 以 平 


纹 组 织 织 成 极其 轻薄 稀疏 、 透 明 起 约 的 兰 织物 ， 又 称 乔 
其 纱 。 有 真丝 、 人 造 丝 \ 涤 纶 长 丝 和 交织 等 类 。 乔 其 络 经 
过 染色 或 印花 后 更 显 鲜艳 美丽 ， 有 时 还 可 以 在 透明 的 乔 
其 络 上 利用 外 加 经 丝 或 纬 丝 织 出 组 花 ， 也 有 的 织 入 金 银 
线 加 以 点 级 。 乔 其 络 柔 软 ,富有 弹性 ,透气 性 和 悬垂 性 良 
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好 ,穿着 舒适 贴 体 , 宜 作 衬衫 、 衣 裙 、 高 级 晚 礼服 衣料 和 头 
巾 \ 围 巾 \ 窗 帘 等 。 乔 其 约 的 经 线 和 纬 线 都 采用 两 种 牛 向 
的 丝线 , 牛 度 为 20~30 牛 /厘米 ,织造 时 两 根 S 牛 和 两 根 
乙 拓 线 相间 排列 。 顺 纤 乔 其 络 是 在 乔 其 约 基 础 上 发 展 起 
来 的 另 一 品种 ， 经 线 采用 两 根 S 牛 和 两 根 乙 牛 的 络 线 相 
间 排 列 , 纬 线 只 用 一 种 牛 向 的 强 拓 丝 线 。 织 物 经 精练 后 ， 
因 纬 线 都 呈 单 向 收缩 而 使 给 纹 扩大 ， 表 面 形成 经 向 凹凸 
裙 褐 状 不 规则 的 络 缩 花纹 。 师 纤 给 外 观 别致 ， 穿 着 舒适 
贴 体 ,但 缩水 率 大, 洗涤 后 幅 宽 方向 会 有 很 大 收缩 , 使 用 
时 若 受 到 横向 拉力 又 很 容易 横向 伸 长 ， 因 而 制 成 的 服装 


有 莲 松 性 ,适用 于 女 式 高 级 晚 礼服 。 (区 秋明 ) 
qlaokeding 
巧 克 丁 (tricotine) 。 类 似 马 裤 呢 的 毛 织物 , 呢 面 


织 纹 比 马 祥 呢 细 。 巧 克 丁 是 英文 tricotine 的 音译 ,有 “ 针 
织 "的 意思 。 采 用 变化 斜纹 组 织 , 呢 面 呈 斜 条 。 每 两 根 余 
条 成 一 组 , 同一 组 内 的 两 根 斜 条 距离 近 、 沟 纹 浅 , 组 与 组 
之 间距 离 大 、 沟 纹 较 深 。 组 织 形状 与 针织 罗纹 相似 。 巧 


杞 克 了 


克 丁 用 纱 较 细 , 经 纬 纱 为 50 公 支 双 股 毛 线 , 呢 面 光 洁 平 
整 ,以 素 色 为 多 。 重 270 一 320 克 / 米 *。 适宜 做 运动 装 、 制 


服 , 裤 料 和 风衣 等 。 ( 莹 家 钟 ) 
qingnionbu 
青年 布 〈chambray) 用 单 色 经 纱 和 漂白 纬 纱 或 


漂白 经 纱 和 单 色 纬 纱 交 织 而 成 的 棉 织 物 。 因 适宜 做 青年 
物 组 织 以 平纹 为 主 ， 经 纬 纱 大 多 采 
用 36.4~18.2 号 棉纱 (16~32 英 支 )。 色 译 以 中 色 居 多 ， 
即使 用 较 深 色 的 经 纱 (或 纬 纱 ) 和 白色 纬 纱 (或 经 纱 ). 交 
织 ,在 布 面 上 呈现 的 色泽 仍 为 中 浅 色 。 布 身 滑 更 柔软 ,是 
一 种 经 济 实惠 的 日 常 衣着 用 料 。 如 经 过 防 缩 整理 ， 缩 水 
率 能 控制 在 3 务 以 内 。 《 杨 洲 豆 ) 


qing ma 

黄麻 (China jute) 锦 葵 科 半 著 属 一 年 生 草本 
植物 的 初 皮 纤 维 ， 又 称 青 麻 、 芙 著 麻 。 种 植 的 国家 有 中 
国 , 苏 联 、 印 度 .朝鲜 、 美 国 等 , 中 国 种 植 最 广 , 产量 最 多 。 


黄麻 在 中 国 的 种 植 和 利用 已 有 悠久 历史 。 最 早 记载 见于 
《诗经 》、《 周 礼 》， 距 今 已 有 2 600 余年 ,当时 被 人 们 利用 
作为 衣着 原料 ,但 由 于 纤维 品质 不 及 苦 麻 和 大 麻 , 后 逐渐 
变 为 制造 绳索 和 包装 用 品 的 原料 中 国 苘 麻 以 东北 ,华北 
两 个 地 区 为 主要 产地 , 华东 、 内 蒙古 等 地 也 有 一 定数 量 。 
1936 年 前 后 的 年 产量 约 3 万 吨 左右 . 内 自用 外 ， 尚 


苘 麻 纤维 


有 31 匈 左右 出 口 。1937 一 1940 年 产量 下 降 到 2 万 吨 左 
右 ， 到 1954 年 产量 已 恢复 并 达到 6.4 万 吨 。 从 60 年 代 
开始 , 由 于 黄麻 、 权 麻 种 植 业 的 恢复 和 发 展 , 苘 麻 的 种 植 
被 部 分 取代 ,产量 有 所 下 降 。 

黄麻 纤维 位 于 苘 麻 韧 皮 组 织 之 内 ， 纤 维 细胞 断面 呈 
椭 贺 形 或 不 规则 的 多 角形 ， 细 胞 的 外 表面 平滑 无 节 。 纤 
维 细胞 自 植物 发 芽 后 的 第 二 天 开始 形成 ， 其 后 细胞 渐次 
延长 , 增 厚 ,细胞 数量 也 渐次 增多 。 韧 皮 截面 中 每 30 个 左 
右 的 单 纤维 细胞 借 果 胶 物质 等 粘 结 在 一 起 形成 纤维 东 ， 
若干 个 纤维 束 再 集结 成 细胞 群 。 纤 维 细胞 就 其 发 生来 源 


可 分 为 初生 万 皮 纤 维和 次 生 韧 皮 纤维 两 种 。 前 者 由 初生 
组 织 分 化 而 来 ， 后 者 由 形成 层 分 化 而 来 。 苘 麻 的 次 生 徙 
皮 纤 维 的 品质 优 于 初生 韧 皮 纤维 。 次 生 韧 皮 纤维 的 木质 
化 程度 较 低 纤维 较 长 ， 其 含量 占 植物 茎 中 纤维 含量 的 
45 一 70 和 多。 初生 韧 皮 纤维 的 强度 较 低 ， 一 般 仅 为 次 生 韦 
皮 纤 维 强度 的 15 一 40 务 ,特别 是 经 过 多 次 弯曲 以 后 ,初生 
韧 皮 纤维 的 强度 损失 更 大 。 

黄麻 韧 皮 经 过 微生物 秽 胶 (主要 是 利用 天 然 水 江 麻 ) 
以 后 ,纤维 细胞 群 受到 破坏 而 解体 ,再 经 过 梳理 加 工 成 为 
工艺 纤维 。 商 麻 单 纤维 平均 长 度 为 1~2 毫米 ; 横 截面 平 
均 宽度 为 15~30 微米 ， 单 纤维 断裂 强度 为 3.0~4.1 克 
力 / 旦 ， 脱胶 后 熟 麻 长 度 为 1 000 一 2 500 毫米 ,工艺 纤维 
的 公制 支 数 为 70~180 支 ， 苘 麻 纤 维 机 械 物理 性 能 不 如 
黄麻 品质 优良 。 苘 麻 纤 维 相 硬 而 脆弱 ， 东 纤维 排列 错 杂 
如 网 ,不 易 梳 开 ,强度 低 且 不 耐 磨 , 但 耐水 , 不易 腐烂 , 故 
可 与 黄麻 混纺 制造 麻袋, 而 其 主要 用 途 是 制造 船 线 , 强 案 


和 编制 地 秘 等 。 (部 完 ) 
quantlao 
图 条 〈coiling) 纺 纱 生产 中 把 纤维 条 圈 放 在 条 


简 中 的 一 种 春 统 工艺 过 
程 ,纤维 条 结构 松散 , 抱 
合力 小 ,强度 低 , 一 般 是 
以 无 张力 松弛 状态 圈 放 
在 条 简 中 。 先 将 纤维 条 
引入 圈 条 盘 上 的 喇叭 口 
(图 1), 然后 经 小 压 辊 
压 紧 ， 通 过 圈 条 盘 斜 管 
进入 条 简 ， 按 有 规律 的 
运动 进行 铺 放 称 为 圈 
条 . 圈 条 时 , 圈 条 盘 作 等 
速 回 转 ， 圈 条 盘 中 心 和 
条 简 中 心 有 一 偏心 距 
e ， 条 简 本 身 也 作 等 束 
回转 ， 所 以 纤维 条 在 条 , 
简 内 的 相对 轨迹 呈 摆 线 
形 (图 2)。 后 一 图 纤维 
条 材 盖 在 前 一 图 上 ， 并 
沿 贺 周 方向 挪 过 一 个 移 


图 1 围 条 机 构 示意 


quon 


距 d 而 相互 错开 ,d 大 致 等 于 纤维 条 的 直径 或 宽度 。 后 一 
图 的 内 贺 和 前 一 圈 的 外 圆 在 点 和 4 处 相 切 (图 2,a), 也 即 在 
点 4 处 两 圈 纤 维 条 既 不 覆盖 又 无 空隙 仅 错开 一 个 移 距 。 
图 条 轨迹 的 曲率 中 心 基本 上 就 在 圈 条 盘 中 心 。 如 条 简 中 
心 为 0, 则 
O00,=00,~e 
= L0100:=2sin"! se ~ 4 


ee 
条 人 简 每 转 一 圈 ( 即 2x 角 ) 可 容纳 i 个 0: 


即 条 简 每 转 一 圈 可 容纳 纤维 条 i 图,i 应 等 于 图 条 盘 转 过 
与 条 简 转 速 之 间 的 传动 比 ,也 就 是 说 , 圈 条 盘 每 转 i 转 时 
条 简 转 一 转 ,纤维 条 就 在 条 简 内 铺 满 一 层 ,以 后 沿 着 简 高 
方向 层 层 相 得 。 

图 2,a 圈 条 直径 大 于 条 简 半 径 称 为 大 图 条 ;图 2,b 图 
条 直径 小 于 条 简 半径 称 为 小 圈 条 。 小 圈 条 的 曲率 半径 较 
小 ,条 简 容 量 也 小 ,但 圈 条 盘 尺 寸 小 ,机构 比较 轻巧 条 轿 


218 


在 条 简 中 除 在 点 A 及 其 对 称 点 B 处 是 相 切 而 不 相 得 , 此 
外 ， 在 其 余 各 点 都 有 不 同 程度 的 重 释 。 越 近 条 简 中 心 重 
委 越 严重 。 因 此 中 孔 太 小 就 必然 会 造成 孔 周 围 的 纤维 条 
腾 积 而 过 分 隆起 ,以 至 妨碍 整个 条 简 容积 的 有 效 利用 。 纤 
维 条 在 空 条 简 中 开始 轿 放 时 ， 因 条 简 较 深 纤维 条 缺少 控 
制 而 成 形 紊乱 ,因此 常 在 简 底 设置 一 个 弹簧 托盘 ,保证 圈 
条 成 形 正确 也 有 利于 下 道 工序 顺利 退 绕 。 圈 条 盘 每 转 一 
周 ， 要 求 所 销 图 长 等 于 或 稍 大 于 同一 时 间 内 小 压 辊 的 输 
出 长 度 ,保持 很 小 的 紧张 状态 。 如 果园 条 盘 速 度 太 慢 , 纤 
维 条 将 墙 塞 斜 管 ， 反 之 盘 速 太 快 余 管内 的 纤维 条 将 过 分 
紧张 ， 易 被 拉 长 产生 意外 牵 伸 。 加 工 化 纤 条 时 可 以 使 用 
曲线 斜 管 避免 寺 塞 。 

条 简 每 转 一 周 会 对 纤维 条 加 上 一 个 牛 度 。 为 避免 这 
个 牛 度 可 使 条 简 倒 顺 转 或 作 公转 平移 运动 而 不 自转 。 有 
的 机 构 圈 条 盘 作 自转 和 公转 运动 而 条 简 静 止 不 转 。 

化 学 纤维 生产 过 程 中 ， 也 利用 各 式 轿 条 机 构 把 丝 束 
铺 放 在 盛 丝 简 中 ， 靠 喂 丝 器 和 盛 丝 简 运 动 的 复合 使 容器 
铺 满 。 ( 陈 人 阁 ) 


ranse 


染色 〈dyeing) ”纺织 材料 用 染 滩 处 理 , 使 染料 和 
纤维 发 生化 学 或 物理 化 学 结合 ， 或 在 纤维 上 生成 不 溶性 
有 色 物 质 的 工艺 过 程 。 染 料 在 纺织 物 上 应 有 一 定 的 耐水 
洗 、 日 晒 、 摩擦 等 性 能 ,这 种 性 能 称 为 业 色 牢 度 。 纺 织物 
的 染色 历史 悠久 。《 诗 经 > 中 有 用 蓝 草 、 黄 草 染色 的 记 
载 ， 可 见 中 国 在 东周 时 期 使 用 植物 染料 已 较 普遍 。 长 沙 
马 王 堆 出 土 的 绚丽 多 彩 的 丝 织 物 ( 见 中 国 染 整 史 )， 表 明 
2 000 年 前 中 国 的 染色 和 印花 技术 已 达到 一 定 的 水 平 。 印 
度 河和 尼罗河 流域 的 古代 居民 ， 很 早 就 拿 担 了 相当 水 平 
的 染色 技术 。 小 亚细亚 腓 尼 基 人 用 一 种 海螺 分 泌 物 作为 
紫色 染 样 ， 罗 马 帝 国 的 贵族 曾 用 这 种 染料 染 制 袍 了 服 。19 
世纪 中 叶 以 前 ， 染 色 所 用 的 天 然 染 料 主要 是 植物 的 花 、 
叶 \ 根 或 果实 浸出 物 。1856 年 英国 人 W.H. 珀 金发 明 紫 色 
合成 染料 并 设 厂 生产 。 以 后 ,各 类 合成 染料 相继 问世 , 价 
格 低廉 ,使 用 方便 , 且 质 量 稳定 、 色 泽 鲜 艳 ,逐渐 取代 了 天 
然 保 料 , 染 色 工艺 也 随 之 发 展 。 第 二 次 世界 大 战 以 后 ,各 
种 合成 纤维 发 展 迅速 ， 导 致 了 许多 新 染料 的 出 现 和 染色 
技术 的 革新 。 

染色 前 处 理 纺织 物 一 般 先 经 预 处 理 去 除 杂质 方 有 
良好 的 润 湿 性 ,使 染 液 均匀 进入 纤维 间 , 染 色 匀 透 。 涤 纶 
等 热塑性 纤维 有 时 还 要 经 过 热 定 形 ， 以 减少 染色 过 程 中 
的 收缩 变形 。 

凡 色 方式 和 方法 “有 散 纤维 ,条 子 、 绞 纱 , 简 子 .织物 
等 染色 形式 ,分 别 用 相应 的 染色 机 械 。 散 纤维 和 条 子 染 
色 主 要 用 于 毛纺 织物 和 某 些 混纺 织物 ， 绞 纱 和 简 子 染色 
主要 用 于 纱 线 制品 和 色 织 物 。 以 织物 染色 的 生产 效率 较 
高 。 染 色 一 般 用 水 作 介 质 , 在 一 定 的 温度 、 pH 值 等 条 件 
下 进行 , 按 使 用 的 设备 分 浸染 和 轧 染 两 种 方法 。 散 纤维 、 
条 子 和 纱 线 等 常用 漫 染 法 ， 织 物 用 绳 状 或 平 幅 刘 染 法 和 
平 幅 轧 染 法 。 

@ 朋 染 ， 将 纺织 物 反复 浸 涡 在 染 液 中 ,使 之 和 染 液 
不 断 相对 运动 的 染色 方法 。 染 液 与 纺织 物 的 重量 之 比 称 
为 浴 比 。 随 着 时 间 延 续 , 染 液 中 的 染料 逐渐 向 纤维 转移 ， 
这 个 过 程 称 为 上 染 。 提 高 液 温 可 以 加 速 上 染 ， 上 染 过 速 
会 引起 纺织 物 的 染色 不 匀 。 一 般 采 取 逐 步 升温 的 办 法 并 
控制 温度 ， 还 可 在 染 浴 中 加 入 适量 的 匀 染 剂 或 缓 染 剂 ， 
使 上 染 均 匀 。 染 上 纺织 物 的 染料 对 所 用 染料 总 量 的 百 
分 比 ， 就 是 上 染 百分率 。 有 些 染料 上 染 后 洗 去 纺织 物 上 
的 序 色 即 完成 染色 ， 有 的 还 要 经 过 固 色 或 显 色 处 理 。 降 
低 染 料 的 水 溶性 ,使 染料 与 纤维 发 生化 学 结合 的 处 理 叫 
做 固 色 ， 使 染料 发 生化 学 变化 而 呈现 色泽 的 处 理 称 为 显 
色 。 

@ 轧 染 : 织物 浸渍 染 液 后 受 轧辊 压力 ,使 染 液 透 入 
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织物 并 去 除 余 液 的 染色 方法 。 织 物 所 沾染 液 的 重量 百 分 
比 称 为 带 液 率 。 轧 染 后 的 织物 还 要 经 过 汽 蒸 等 后 处 理 来 
完成 染色 过 程 . 浊 轧 和 后 处 理 也 可 在 连续 设备 上 进行 , 称 
为 连续 轧 染 ,适宜 于 大 批量 生产 。 织 物 经 浸 轧 后 ,往往 要 
E 和 干 。 在 烘 干 过 程 中 ,织物 表面 的 水 分 蒸发 ,内 部 染 
液 会 经 由 毛细 管 向 表面 移动 并 蒸发 浓缩 ,造成 染色 不 匀 ， 
这 种 现象 称 为 泳 移 。 改 善 烘 干 方法 ， 并 在 染 液 中 加 入 水 
溶性 高 聚 物 作为 防 泳 移 剂 ,可 以 防止 或 减少 泳 移 现象 。 易 
于 变形 的 纺织 物 染 色 应 在 松 式 设备 上 进行 。 

业 料 ”上 染 时 染料 从 染 液 中 向 纤维 转移 的 特性 称 为 
直接 性 ,染色 热力 学 中 称 为 染色 亲和力 ,简称 亲和力 。 在 
一 定 条 件 下 ， 染 料 对 纤维 的 亲和力 大 小 是 由 染料 和 纤维 
的 性 质 决定 的 。 各 类 纤维 有 各 自 适用 的 染料 ， 可 根据 要 
求 选用 。 

纤维 素 纤维 常用 染料 的 类 别 有 ， 直接 染料 、 硫 化 染 
料 、 还原 染料 、 暂 溶性 还 原 染 料 , 不 溶性 偶 氮 染料 和 活性 
染料 ( 见 纤维 素 纤 维 水 包 )。 

蛋白 纤维 常用 的 染料 类 别 ， 羊毛 常用 染料 有 酸性 染 
料 、 含 有 人 金属 整合 结构 的 酸性 含 媒 染料 以 及 酸性 媒 染 染 
衬 。 和 给 常 用 染料 有 酸性 染料 、 酸 性 含 媒 染料、 直接 染 
料 和 活性 染料 ,生丝 有 时 也 可 用 还 原 染料 染色 ( 见 血 白质 
纤维 染色 )。 

醋 酯 纤维 常用 分 散 染 料 染色 。 合 成 纤维 的 常用 染料 
按 纤 维 性 质 而 不 同 :锦纶 纤维 用 酸性 染料 酸性 含 媒 染 料 
和 分 散 染 料 ; 涤 纶 纤维 用 分 散 染 料 , 有 时 也 可 用 不 溶性 偶 
氮 染 料 , 膊 纶 纤维 用 阳离子 染料 (也 称 碱 性 染料 ); 维 纶 纤 
维 用 硫化 染料 ,还原 染 料 和 酸性 媒 染 染料 ,有 时 也 用 直接 
染料 染色 ( 见 合成 纤维 染色 )。 

染色 工艺 条件 染 浴 的 PH 值 、 温 度 等 参数 根据 纤 
维和 染料 的 性 质 决定 。 纤 维 素 纤维 在 碱 性 或 中 性 染 浴 中 
上 染 。 染 料 分 子 结构 较 小 的 在 30C 左右 便 能 上 染 ; 分 子 
结构 较 大 的 需 在 90 左右 上 染 。 在 染 浴 中 加 食盐 或 元 明 
粉 可 提高 上 染 百分率 。 蛋 白质 纤维 不 耐 碱 ， 染 色 一 般 在 
酸性 或 近 中 性 染 浴 中 进行 。 羊 所 有 鳞片 层 结构 ， 对 染料 
分 子 进入 纤维 内 部 阻碍 较 大 ,一 般 都 在 近 沸 温度 上 染 。 涤 
纶 结构 紧密 ,在 水 中 也 很 少 溶 胀 ,对 染料 分 子 进入 内 部 阻 
碍 更 大 , 在 130 左右 的 染 浴 中 方 能 上 染 , 在 染 浴 中 如 加 
入 载体 助 剂 ， 则 可 在 常 压 近 沸 温度 上 染 。 潍 纶 纺织 物 也 
可 浸 轧 分 散 染 料 染 液 ， 烘 干 后 加 热 到 200T 左右 染料 即 
迅速 进入 纤维 内 部 ,这 种 方法 名 为 热 溶 染色 。 

混纺 及 交织 物 的 染色 ”对 不 同类 的 纤维 可 选用 染色 
牢 度 基本 一 致 的 染料 ,化 学 性 质 相 异 或 互相 干扰 的 染料 ， 
可 先后 分 滩 对 不 同 纤维 进行 染色 ， 染 色 性 能 基本 一 致 的 
可 同 浴 当 色 。 涤 纶 /纤维 素 纤维 的 混纺 或 交织 物 , 可 先 用 
分 散 染 料 染 涤纶 ,然后 用 还 原 或 活性 染料 染 纤维 素 纤维 。 
膀 纶 /羊毛 混纺 织物 ,可 用 阳离子 染料 和 酸性 染料 先后 分 
浴 染 色 。 锦 纶 /羊毛 混纺 织物 可 选用 对 羊毛 和 锦纶 上 染 性 
能 差别 较 小 的 酸性 染料 或 酸性 合 媒 染料 同治 上 染 。 

《 王 菊生 ) 
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染色 机 械 (dyeing machine) 纺织 原料 及 其 
制品 染色 的 设备 。 按 它们 的 受 染 形态 分 为 散 纤 维 、 条 子 、 
纱 线 和 织物 等 四 类 染色 机 械 。 

表 纤 维 染 色 机 ”有 间 敬 式 和 连续 式 两 种 : 

@ 间 歌 式 散 纤维 染色 机 : 由 装 料 贺 桶 \ 圆 形 染 模 和 
循环 泵 等 组 成 (图 1)。 圆 桶 有 一 中 心 管 , 桶 壁 和 中 心 管 上 
满 布 小 孔 。 将 纤维 装 入 圆 桶 , 置 于 染 槽 内 ， 放 入 染 液 , 开 
动 循环 泵 ,升温 妆 色 。 染 液 由 圆 桶 中 心 管 流出 ,通过 纤维 
和 贺 桶 壁 由 里 向 外 ， 再 回 到 中 心 管 形成 循环 。 有 的 散 纤 
维 染 色 机 由 一 个 锥 形 锅 、 染 模 和 循环 泵 组 成 , 锥 形 锅 的 候 
底 和 锅 盖 上 都 布 满 小 孔 。 染 色 时 ,将 散 纤 维 装 入 锅 中 ,加 
盖 压 紧 。 然 后 置信 染 模 。 染 液 经 循环 泵 通过 假 底 由 下 向 
上 流出 锅 盖 ， 形 成 循环 进行 染色 。 


图 1 做 纤维 染色 机 


@ 连续 式 散 纤维 染色 机 ， 由 加 料 斗 、 输 送 带 、 轧 液 
辊 、 汽 燕 箱 等 组 成 。 纤 维 经 加 料 斗 被 输送 带 送 至 轧 液 辊 
前 , 淋 满 染 液 ,由 轧 液 辊 轧 压 后 进入 汽 敬 箱 。 汽 蒸 后 再 行 
邱 洗 ,水 洗 。 

条 子 染色 机 适用 于 羊毛 等 纤维 的 条 子 染 色 ， 也 分 
间 欢 式 和 连续 式 两 种 : 

@ 毛 球 染 色 机 ， 属 间 歌 式 染色 设备 ,主要 结构 与 圆 
桶 式 散 纤维 染色 机 相似 (图 2)。 染色 时 ,把 绕 成 空心 球状 
的 条 子 放 入 简 内 并 拧紧 简 盖 , 染 液 在 循环 么 驱动 下 , 自 贺 
简 外 穿 过 壁 孔 进入 毛 球 ,再 从 多 孔 的 中 心 管 上 部 流出 , 反 
复 进行 至 染色 完毕 。 

@ 毛 条 连续 轧 染 机 :结构 与 连续 式 散 纤维 染色 机 
相似 , 汽 燕 箱 一 般 为 “J" 形 , 附 有 供 干 设备 。 


毛 球 简 毛 球 简 轴 芯 


图 2 毛 球 染色 机 


纱 线 业 色 机 常用 的 有 绞 纱 、 简 子 纱 以 及 经 轴 染 色 
机 。 

@ 绞 纱 染色 机 ， 主 要 由 方形 染 模 、 支 架 、 载 纱 管 和 
循环 泵 组 成 (图 3), 属 间 歌 式 染色 设备 。 将 绞 纱 悬挂 在 支 
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图 3 绞 纱 染色 机 


架 的 载 纱 管 上 放 进 染 档 。 染 液 在 循环 稍 驱 动 下 流 经 绞 纱 。 
有 些 机 型 的 载 纱 管 还 能 缓 缓 转 动 , 管 壁 上 有 小 孔 , 染 液 由 
小 孔 喷 出 流 经 绞 纱 。 

加 简 子 纱 染 色 机 ， 主 要 由 贺 简 形 染 柳 、 简 子 架 、 贮 
液 樟 以 及 循环 泵 等 组 成 (参见 彩 图 插页 第 41 页 ), 属 间 欢 
式 染 色 设备 。 纱 线 绕 在 圆柱 形 筑 管 或 多 和 孔 锥 形 管 上 ,然后 
再 固定 于 染 槽 中 简 子 架 的 多 孔 赛 管 上 。 染 液 经 循环 硝 流 
入 简 子 架 多 孔 套 管 ， 然 后 从 简 子 纱 的 内 心 向 外 流动 。 间 
隔 一 定时 间 后 再 作 反 向 流动 。 染 色 浴 比 一 般 为 10:1 
左右 。 

@ 经 轴 染 色 机 ， 主要 由 贺 简 形 染 档 、 经 轴 、 贮 液 模 
和 循环 泵 等 组 成 ,是 间歇 式 染 色 设备 (图 4)。 原 用 于 经 纱 


图 4 高 温 高 压 经 四 染色 机 


染色 , 现 广泛 用 于 组 织 疏 松 的 织物 ,尤其 是 合成 纤维 经 纺 
织物 的 平 辐 染 色 。 染 色 时 经 纱 或 织物 被 卷 绕 在 布 满 小 孔 
的 空心 经 轴 上 ， 然 后 装 入 贺 简 形 染 槽 中 。 染 液 在 循环 双 
作用 下 从 空心 经 轴 的 小 孔 流 经 经 轴 上 的 纱 线 或 织物 ， 并 
定时 作 反 向 流动 。 


织物 染色 机 按 织物 染 色 的 形态 和 特征 分 绳 状 染色 


机 、 卷 染 机 、 轧 卷 染 色 机 以 及 连续 轧 染 机 等 , 后 三 种 均 属 
平 幅 染 色 设备 。 毛 织物 、 针 织物 等 容易 变形 的 织物 ,大 多 
用 松 式 绳 状 染 色 机 染色 , 顶 织 物 多 用 平 幅 状 染色 机 。 

@ 绳 状 妇 色 机 : 主要 由 染 模 、 贺 形 或 梢 圆 形 花篮 滚 
简 组 成 (图 5)， 是 间 欢 式 染 色 设备 。 染 色 时 织物 呈 松 弛 
弯曲 状 浸 在 染 浴 中 ,经 过 导 布 提 由 花篮 庐 简 提起 ,再 落 人 
染 浴 中 。 织 物 头 尾 相 接 ， 循 环 运行 。 织 物 在 染色 过 程 中 
大 部 时 间 以 松弛 状态 温 于 染 浴 中 ,所 受 张力 较 小 , 浴 比 一 
般 为 20:1 一 40:1。 


20 世 纪 60 年 代 以 来 , 绳 状 染色 机 新 发 展 的 型 式 有 喷 
射 染色 机 和 溢 流 染色 机 。 喷 射 染色 机 是 效果 较 高 的 间 歌 
式 染 色 设 备 ， 织 物 架 
色 时 所 受 张力 较 小 ， 
适用 于 多 品种 小 批量 
的 合成 纤维 织物 染 
色 。 主 要 由 染 枸 ,喷射 
器 、 导 布 管 、 热 交换 
器 以 及 循环 泵 等 组 成 
(图 6)。 染 色 时 织物 
头 尾 相 接 ， 由 导 布 辊 
将 织物 从 染 浴 中 提 
起 ,依靠 喷射 器 喷 出 
的 液 流 带 动 在 导 布 管 
中 前 进 ， 然 后 落 入 染 
槽 呈 松 弛 弯曲 状 浸 次 
在 染 浴 中 并 缓慢 向 前 
移动 ， 并 由 导 布 辊 再 次 提起 循环 运行 。 染 液 由 大 功率 桶 
驱动 ,通过 热 交 换 器 ,再 经 喷射 器 加 速 喷 出 。 浴 比 一 般 为 
5:1 一 10:1。 在 溢 流 染色 机 中 , 从 导 布 辊 
落下 的 织物 由 溢 流 槽 流出 的 染 液 带动 ， 
进入 导 布 管 ,然后 落 入 染 异 (参见 彩 图 插 
页 第 包 页 )。 浴 比 约 为 20:1 一 30:1。 有 
些 设备 兼 有 溢 流 和 喷射 两 种 装置 ， 可 根 
据 需 要 使 用 。 

@ 卷 染 机 : 又 称 染 缸 , 是 一 种 历史 
较 久 的 平 幅 染色 设备 。 主 要 由 染 槽 、. 卷 布 
辊 , 导 布 辊 组 成 (图 7)， 属 间 歌 式 染色 设 
备 。 织 物 先 平 幅 卷 绕 在 第 一 只 卷 布 辊 上 ， 
通过 染 液 后 卷 绕 于 另 一 只 卷 布 辊 ， 当 织 
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喷射 染色 机 
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物 即将 绕 完 时 ,再 重新 郑 绕 到 原来 的 卷 布 辊 ,每 卷 绕 一 次 

称 为 一 道 ， 如 此 往复 直到 上 染 完毕 。 浴 比 一 般 为 3:1~ 

:1。 有 些 卷 染 机 装 有 织物 张力 、 调头 和 运行 速度 等 自动 

控制 设施 ,可 以 减 小 织物 张力 ,减轻 工人 劳动 强度 。 

回 扎 卷 染色 机 :是 一 种 间歇 和 连续 相 结 合 的 平 幅 染 
色 机 。 主 要 由 漫 轧 机 和 加 热 保 温室 等 组 成 。 浸 轧机 由 轧 
车 和 轧 液 模 组 成 。 轧 车 有 二 辊 和 三 辊 两 种 ， 轧 辊 成 上 下 
或 左右 配置 ， 轧 旨 间 的 压力 可 以 调节 。 织 物 在 轧 液 模 中 
混 滇 染 液 后 受 轧 辊 轧 压 ， 染 液 透 入 织物 内 部 ， 多 余 染 液 
仍 流 入 轧 液 档 。 织 物 进入 保 谣 室 在 卷 布 辊 上 绕 成 大 卷 ,于 
湿热 条 件 下 缓 缓 转动 堆 置 一 定时 间 ， 使 染料 逐渐 对 纤维 
上 染 。 这 种 设备 适合 小 批量 多 品种 的 平 幅 染 色 。 

@ 连续 轧 染 机 : 是 平 幅 连 续 染 色 联合 机 ，, 生产 效率 
较 高 ,适合 于 大 批量 品种 的 染色 设备 。 主 要 由 浸 轧 、\ 烘 干 、 
汽车 或 焙 烘 、 平 洗 等 单元 组 成 。 机 台 的 组 合 方式 决定 于 
巢 料 性 质 和 工艺 条 件 。 浸 轧 常用 二 辊 或 三 辊 轧 车 ， 烘 二 
用 红外 线 、 热 风 或 烘 简 加 热 ， 红 外线 加 热 温 度 均匀 ,但 烘 
干 效率 较 低 。 烘 干 后 汽 燕 或 焙 烘 ， 使 染料 充分 上 染 于 纤 
维 , 最 后 进行 皂 者 和 水 洗 。 热 溶 连续 轧 染 联合 机 (图 8) 适 
用 于 分 散 染 料 染色 。 

除了 上 述 染 色 机 以 外 ,还 有 多 种 专用 的 染色 设备 。 用 
于 分 散 染料 高 温 浸 染 的 设备 须 有 和 密封， 使 染 液 升温 能 达 
到 130 人 左右, 这 种 设备 称 为 高 温 高 压 染 色 机 。 易 于 擦 伤 
或 不 能 受 压 的 蚕丝 织物 .丝绒 织物 ,可 用 星 形 或 方形 架 染 
色 设备 ,染色 时 将 织物 绕 挂 于 支架 的 小 钓 上 ,然后 吊 入 染 
模 中 染色 。 染 液 由 循环 桶 驱动 流 经 织物 ， 并 使 星 形 架 级 
缓 转 动 。 转 笼 染 色 机 用 于 单 件 产品 ， 染 色 时 可 将 服装 或 
袜子 等 放 在 布 满 小 孔 的 转 笼 内 ， 在 盛 有 染 液 的 染 槽 中 缓 
缓 转 动 , 使 染料 上 染 均匀 。 ( 宋 心 远 ) 


图 8 热 溶 连续 乳 染 联合 机 
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ranse laodu 
染色 牢 度 〈colour fastness) ”印染 纺织 物 经 受 
外 界 的 作用 而 保持 原来 色泽 的 能 力 ， 也 称 色 牢 度 。 纺 织 
物 经 过 米色 ,印花 以 后 , 有 时 还 要 经 过 其 他 工序 , 如 毛 织 
物 的 缩 纺 、 合 成 纤维 纺织 物 的 热 定 形 等 ;在 服用 过 程 中 要 
接触 大 气 、 汗 渍 , 经 受洗 涤 、 摩擦 午间 等 外 界 作用 。 这 
些 都 能 使 印染 纺织 品 发 生 不 同 程度 的 褪色 、 变 色 。 影 响 
印染 纺织 物 染 色 牢 度 的 工艺 主要 是 缩 绒 、 炭 化 、 握 漂 、 升 
华 等 。 染 料 或 颜料 在 纺织 物 上 的 染色 牢 度 ， 与 它们 的 化 
学 结构 、 在 纤维 上 的 浓度 和 所 处 状态 以 及 纤维 的 性 质 有 
关 。 各 项 染色 牢 度 的 测试 方法 ， 是 模拟 各 种 服用 或 工艺 
条 件 制订 的 。 

国际 标准 化 组 织 (ISO) 参照 英国 和 美国 的 染 化 学 会 
(SDC 和 AATCC) 以 及 欧洲 大 陆 牢 度 协会 (ECE) 等 组 织 
( 见 纺 织 标准 ) 所 定 的 标准 ,陆续 制订 了 各 项 染色 牢 度 的 
国际 标准 和 测试 .评定 方法 ,中国 也 订 有 各 项 主要 染色 牢 
度 的 国家 标准 , 如: @ 日 郴 牢 度 , 也 称 耐 光 牢 度 , 分 为 8 
级 ,以 1 级 最 不 耐 晒 , 8 级 牢 度 最 好 。 各 级 都 有 一 个 用 规 
定 的 染料 按 规定 的 浓度 染 成 的 蓝 色 羊毛 织物 参 比 标 样 ， 
称 为 蓝 色 标 样 ,试验 时 ,将 试 样 和 8 个 蓝 色 标 样 按 规定 条 
件 一 起 曝晒 相当 时 间 后 ,与 蓝 色 标 样 作 比较 ,评定 试 样 的 
日 枉 牢 度 级 别 。 由 于 日 栖 试 验 的 时 间 较 长 并 受到 气候 变 
化 的 限制 ,一 般 多 采用 人 工 光源 ,常用 的 是 氨 气 灯 和 碳 弧 
灯 ， 馆 气 灯 的 光谱 能 量 分 布 与 日 光 比 较 接 近 。@@ 耐 洗 牢 
度 ,分 为 褪色 和 沾 色 两 种 ， 分 别 用 规定 的 灰色 标 样 ,分 5 
级 进行 评定 , 逐 级 的 色差 成 几何 级 距 。 试 验 时 ,将 试 样 和 
白布 番 颖 在 一 起 ,在 规定 条 件 下 进行 洗涤 , 洗 后 晾 干 。 将 
试 样 与 白布 分 开 , 褪 色 牢 度 根据 试 样 洗涤 前 后 的 色差 ,用 
灰色 褪色 样 卡 对 比 评定 。 1 级 色差 最 大 ，5 级 目测 无 色 
差 。 将 白布 的 沾 色 与 灰色 沾 色 样 卡 进行 对 比 , 评 定 试 样 对 
白布 的 沾 色 牢 度 。1 级 沾 色 最 严重 , 5 级 目测 无 沾 色 。 耐 
洗 牢 度 的 测试 温度 有 95C、60C 、50C 和 40 亿 四 种 , 按 
印染 纺织 物 的 使 用 要 求 而 定 。@ 耐 摩擦 牢 度 ， 也 分 为 5 
级 。 试 验 时 ,将 试 样 技 规定 条 件 用 干 态 和 湿 态 的 白布 分 别 
对 试 样 进行 摩擦 ， 然 后 将 白布 上 的 沾 色 程 度 与 灰色 沾 色 
样 卡 分 别 比较 评定 。 对 干 态 白布 摩擦 所 得 的 结果 为 干 摩 
擦 牢 度 ; 对 湿 态 白布 摩擦 所 得 的 结果 为 湿 摩 擦 牢 度 。 其 他 
染色 牢 度 可 按照 规定 条 件 进行 试验 ， 将 试验 结果 与 灰色 
褪色 样 卡 或 灰色 沾 色 样 卡 对 比 评定 级 数 。 

(〈 周 总 网 和 孙 喜 顺 ) 

ranzheng 
染 整 (dyeing-and-finishing) 对 纺织 材料 
(纤维 、 纱 线 和 织物 ) 进行 以 化 学 处 理 为 主 的 工艺 过 程 。 
染 整 同 纺 纱 , 机 织 或 针织 生产 一 起 ,形成 纺织 物 生产 的 全 
过 程 。 染 整 包括 预 处理 、 米色、 印花 和 整理 。 染 整 质量 的 
优 劣 对 纺织 品 的 使 用 价值 有 重要 的 影响 。 预 处 理 亦 称 练 
漂 , 其 主要 目的 在 于 去 除 纺织 材料 上 的 杂质 ,使 后 续 的 染 
色 、 印 花 、 整 理 加 工 得 以 顺利 进行 ， 获 得 预期 的 加 工效 
果 。 染 色 是 通过 染料 和 纤维 发 生物 理 的 或 化 学 的 结合 而 
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使 纺织 材料 具有 一 定 的 颜色 。 印 花 是 用 色 浆 在 纺织 物 上 
获得 彩色 花纹 图 案 。 整 理 是 通过 物理 作用 或 使 用 化 学 药 
剂 改 进 织物 的 光泽 、 形 态 等 外 观 ， 提 高 织物 的 服用 性 能 
或 使 织物 具有 拒 水 、 拒 油 等 特性 。 大 多 数 整理 加 工 是 在 
织物 染 整 的 后 阶段 进行 的 。 在 毛纺 织物 染 整 中 往往 把 许 
多 预 处 理 过 程 归 入 整理 范畴 ， 并 把 整理 划分 为 湿 整 理 和 
干 整理 。 

染 整 加 工 一 般 是 在 单机 台 上 进行 的 ,按照 工 艺 要 求 ， 
有 些 单机 可 顺 次 连接 起 来 组 成 联合 机 进行 连续 生产 。 常 
见 的 联合 机 是 由 浸 轧 , 汽 燕 ,水 洗 烘 干 等 设备 组 成 的 , 特 
别 适 用 于 大 批量 产品 的 加 工 。 织 物 的 染 整 如 工 有 的 可 成 
绳 状 进行 ,有 的 则 成 平 幅 状态 进行 。 绳 状 加 工效 率 较 高 ， 
平 幅 加 工 则 不 易 产 生 裙 瘦 。 琅 织物 和 纬 编织 物 的 染色 和 
净 洗 一 般 都 以 绳 状 的 形式 进行 。 由 于 针织 物 , 毛 织物 , 蛋 
丝 织 物 和 合成 纤维 织物 容易 变形 ， 染 整 加 工时 应 尽 可 能 
减少 张力 ,采用 松 式 设备 加 工 。 

染 整 的 大 多 数 工序 是 化 学 加 工 过 程 ， 纺 织 材料 经 化 
学 加 工 后 要 反复 水 洗 并 加 以 烘 干 ， 热 能 和 水 的 消耗 量 都 
很 大 ， 对 水 质 的 要 求 比较 高 。 在 化 学 处 理 过 程 中 还 会 产 
生 有 害 物 污染 空气 和 水 。 因 此 ,确定 工艺 和 设计 设备 时 ， 
必须 设法 降低 热能 的 消耗 提高 水 的 利用 率 、 减 少 污染 。 

染 整 的 发 展 和 纤维 生产 以 及 化 学 工业 、 机 电工 业 的 
发 展 密切 相关 。 第 一 次 世界 大 战 以 前 染 整 加 工 的 对 象 都 
是 天 然 纤维 制品 ,其 中 以 棉纺 织物 的 加 工 数量 为 最 大 ,其 
次 是 毛纺 织物 ,再 次 是 麻 和 乔 丝 纺织 物 。 以 后 , 粘 胶 纤维 、 
醋 酯 纤维 等 化 学 纤维 开始 大 量 生产 ， 特 别 是 第 二 次 世界 
大 战 以 后 合成 纤维 生产 的 迅速 增长 ， 使 纺织 产品 的 结构 
起 了 极 大 的 变化 , 染 整 也 出 现 了 新 的 加 工 技术 。 染 整 加 工 
最 早 使 用 的 化 学 品 和 染料 都 是 天 然 产 品 ， 加 工 手续 繁琐 
费时 。 酸 , 碱 、 漂 白粉 等 大 量 生产 以 后 用 它们 进行 染 整 巴 
处 理 ， 加 工效 率 大 为 提高 ， 改 变 了 预 处 理 的 原始 加 工 方 
式 . 合 成 染料 的 发 展 使 人 们 摆脱 了 对 天 然 染 料 的 依赖 ,为 
染色 和 印花 提供 了 为 数 众多 、 色 泽 鲜 艳 ,不 易 褪色 的 适合 
于 不 同 纤维 染色 的 染料 品种 ,合成 化 学 整理 剂 使 防 皱 、 耐 
久 性 拒 水 等 近代 化 学 整理 获得 发 展 。 自 40 年 代 以 来 染 整 
设备 在 连续 化 ,减少 织物 张力 ,提高 加 工效 率 以 及 利用 电 
子 技术 对 温度 ,溶液 浓度 ,设备 运转 速度 等 工艺 条 件 进行 
自动 控制 等 各 方面 的 发 展 很 为 迅速 。 提 高 了 加 工效 率 和 
产品 质量 。 随 着 生产 的 发 展 和 人 们 生活 水 平 的 提高 ,纺织 
物 的 社会 消费 情况 在 不 断 变化 。 室 内 外 装饰 和 工业 用 织 
物 的 需要 量 越 来 越 大 ， 人 们 对 服装 用 织物 不 但 要 求 花 式 
品种 丰富 多 彩 、 穿着 舒适 , 而 且 还 要 求 具有 易 洗 、 免 渴 等 
性 能 。 对 某 些 特殊 用 途 的 织物 更 提出 了 特定 的 要 求 ,例如 
阻 燃 、 拒 油 等 。 因 此 , 染 整 工艺 技术 也 将 随 着 不 断 发 展 和 


提高 。 ( 王 菊生 陶 乃 杰 马 东 使 ) 
redingxing 
热 定形 (heat setting) 。 使 热塑性 纤维 及 其 混纺 


或 交织 物 形态 和 尺寸 相对 稳定 的 工艺 过 程 。 热 塑性 纤维 


在 纺织 生产 中 要 经 过 适当 温度 的 热 定形 ， 使 纤维 、 纱 线 
和 织物 的 外 形 尺寸 稳定 。 以 利于 后 道 加工 。 此 外 ,利用 
热 定形 工艺 并 结合 其 他 物理 或 机 械 作用 还 可 以 制 得 弹力 
纱 ( 丝 )、 低 弹 纱 ( 丝 ) 和 脱 体 纱 等 织物 ( 见 变形 纤维 )。 含 
有 热塑性 纤维 的 织物 在 纺织 过 程 中 会 产生 内 应 力 。 在 染 
整 工艺 的 湿 、 热 和 外 力作 用 下 , 容易 出 现 福 筑 和 变形 。 执 
定形 能 使 染 整 后 成 品 具有 平 挺 的 外 观 和 良好 的 形态 稳定 
性 。 在 染 整 过 程 中 热 定形 有 时 可 分 两 次 进行 ， 即 先 经 过 
预定 形 。 

织物 热 定形 有 干 . 湿 两 种 方法 , 干 热 定形 一 般 是 在 针 
板式 热 定形 机 上 进行 ,织物 在 加 热 室 中 经 热风 加 热 , 幅 宽 
逐渐 被 拉 伸 到 一 定 尺寸 ,出 加 热 室 后 经 过 冷却 区 ,使 温度 
降低 到 纤维 的 玻璃 化 温度 以 下 很 多 ， 从 而 得 到 稳定 的 尺 
寸 。 干 热 定形 机 除 针 板式 外 ， 还 有 热 滚 简 接触 式 或 热 滚 
简 与 针 板结 合 等 形式 。 聚 酯 纤维 及 其 混纺 、 交 织物 多 采用 
干 热 定形 法 ,温度 为 180~210C ,加 热 20 一 30 秒 。 湿 热 
定形 有 热 水 滩 和 汽 燕 两 种 形式 。 前 者 是 将 织物 在 沸水 或 
高 压 饶 中 处 理 ， 后 者 是 将 织物 卷 绕 在 多 孔 辊 上 用 饱和 或 
过 热 燕 汽 汽 蒸 。 锦 纶 66 织物 常 采 用 湿热 定形 ,在 高 压 筷 
中 用 温度 125~135C 处 理 20 一 30 分 钟 。 

聚 栈 、 聚 酰胺 等 纤维 的 织物 经 热 定形 后 热 稳定 性 之 
所 以 提高 ,主要 是 由 于 在 热 的 作用 下 ,纤维 大 分 子 链 段 运 
动 加 剧 ,晶体 小 的 熔点 较 低 而 发 生 熔 融 , 品 体 大 的 则 尺寸 
增 大 ,使 晶体 的 完整 性 和 熔点 提高 ,同时 因 分 子 链 段 位 置 
的 调整 ,纤维 中 内 应 力 下 降 , 使 热塑性 纤维 的 热 稳定 性 提 
高 。 经 过 热 定形 的 纺织 物 ,除了 提高 尺寸 稳定 性 外 ,其 他 
性 能 也 有 相应 变化 ， 如 湿 回 弹性 能 和 起 毛 起 球 性 能 均 有 
改善 ,手感 较为 硬挺 热塑性 纤维 的 断裂 延伸 度 随 热 定形 
时 的 张力 加 大 而 降低 ,而 强度 的 变化 不 大 , 若 定形 温度 过 
高 , 则 两 者 均 显著 下 降 。 热 定形 后 染色 性 能 的 变化 因 纤维 
品种 而 异 。 涤 纶 在 以 水 为 介质 染色 时 ,染色 钨 和 值 随 定 
形 温度 上 升 而 下 降 ， 至 180C 左右 为 最 低 点 而 后 重新 上 
升 锦纶 66 经 过 150 作 干 热 定形 后 ， 染 色 饱 和 值 和 染料 
扩散 速率 均 有 所 下 降 ! 而 经 他 和 蒸汽 定形 后 ,染色 饱和 值 
无 显著 变化 或 稍 有 增加 ,染料 的 扩散 速率 则 有 所 提高 。 袜 
子 的 热 定形 一 般 是 套 在 模型 上 在 烘 房 中 加 热 ， 服 装 则 是 
通过 压 疲 定 形 。 

涤纶 ,锦纶 等 合成 纤维 的 热 定形 效果 ,可 直接 测定 织 
物 在 规定 温度 下 的 收缩 率 变化 来 判定 的 。 三 栈 栈 纤维 的 
热 定形 效果 ,可 用 在 一 定 温度 下 的 延伸 性 能 来 表示 。 热 定 
形 对 纤维 超 分 子 结构 引起 的 变化 ， 从 纤维 的 结晶 度 、 临 
界 溶解 时 间 、 吸 附 性 能 等 特征 反映 出 来 ,可 作为 判定 热 定 


形 效果 的 依据 。 (入 亿 ) 
rengong shenzang 
人 工 肾脏 (artificial kidney) ”代替 部 分 肾脏 


功能 的 体外 血液 透析 装置 ， 是 肾脏 移植 准备 时 的 重要 医 
疗 器 械 。 人 工 肾脏 包括 透析 器 透析 液 供给 装置 和 自动 监 
视 系统 三 个 部 分 。 透 析 器 是 人 工 肾脏 的 主要 部 分 ,可 分 平 


板 型 .是 管 型 和 中 空 纤维 型 三 种 。 由 于 中 空 纤维 型 透析 器 
的 透析 效率 比 标准 平板 型 和 高 ,而 且 体积 ,血液 预 
充 量 、 残 血 量 都 小 ,能 避免 交叉 感染 , 预 消毒 方便 ,从 20 世 
纪 70 年 代 开始 已 广泛 应 用 于 临床 ,中 空 纤维 型 人 工 肾脏 
透析 器 通常 由 8 000 一 10 000 根 外 径 为 200 一 300 微米 、 
壁 厚 为 20~40 微米 的 中 空 纤维 封装 组 成 ， 透 析 面 积 为 
1~1.2 米 *。 血液 导入 中 空 纤维 后 再 流 回 人 体 , 透析 液 经 
温 控 系统 调节 温度 后 进入 透析 器 ， 患 者 血液 中 的 尿素 和 
肌 寻 等 代谢 废物 透 过 中 空 纤维 膜 被 透析 液 带 出 体外 ， 血 
液 流量 一 般 为 200 毫升 /分 左右 ,透析 时 间 为 5~7 小 时 。 
制 做 人 工 肾 脏 透 析 器 的 中 空 纤维 材料 有 铜 铵 纤维 素 、 醋 
酯 纤维 素 、 聚 再 烽 及、 诊 甲 基 丙 烯 酸 甲 酯 \ 紊 乙 烽 醇 等 , 常 
用 的 是 铜 铵 纤维 素 。 ( 吴 宗 给 ) 


renzao jipl 

人 造 麻 皮 〈suede) ”模仿 动物 魔 皮 的 织物 ， 表 面 
有 密集 的 纤细 而 柔软 的 短 绒毛 。 过 去 曾 用 牛皮 和 羊皮 仿 
制 。20 世纪 70 年 代 以 来 采用 涤纶 ,锦纶 及 纶 ( 见 合成 纤 
维 )、 甜 一 纤维 等 化 学 纤维 为 原料 仿制 ， 克 服 了 动物 魔 皮 
着 水 收缩 变 硬 , 易 被 虫 蛙 、 缝 制 困难 的 缺点 , 具有 质地 轻 
软 、 透 气 保暖 、 耐 穿 耐用 的 优点 ,适宜 制 做 春秋 季 大 家、 外 
套 , 运 动 衫 等 服装 和 装饰 用 品 ,也 可 用 作 鞋 面 ,手套 ,帽子 、 
沙发 套 , 墙 布 以 及 电子 元 件 的 材料 ,人造 许 皮 以 超 细 旦 化 
纤 (0.4 旦 以 下 ) 为 原料 的 经 编织 物 、 机 织物 或 无 纺织 布 
为 基 布 , 经 聚 氨 基 甲酸 酯 溶液 处 理 , 再 起 毛 磨 绒 , 然后 进 
行 染 色 整 理 而 成 。 采 用 的 化 纤纤 度 如 细 到 0.4 一 0.001 
旦 , 则 制 成 的 人 造 靡 皮质 量 较 好 。 如 采用 郴 形 截面 涤纶 、 
锦纶 复合 丝 制 成 的 基 布 ， 起 毛 时 一 根 复合 丝 能 裂 离 成 十 
数 因 小 于 0.4 旦 的 超 细 绒 毛 。 如 基 布 的 中 间 层 采用 涤纶 
长 丝 ,表层 和 里 层 采用 0.1 旦 脐 纶 超 细 纤 维 ,可 以 制 成 三 


维 结构 双 面 起 毛 的 人 造 庭 皮 。 ( 王 心 明 ) 
renzao maopl 
人 造 毛皮 〈fake fur) ”外 观 类 似 动物 毛皮 的 长 


毛 绒 型 织物 。 绒 毛 分 两 层 ,外 层 是 光亮 粗 直 的 刚毛 ,里 层 
是 细密 柔软 的 短 统 。 人 造 毛皮 常用 作 大 衣 、 服 装 衬里 , 幅 
子 \ 衣 领 ,玩具 、 福 垫 . 室 内 装饰 物 和 地 秘 等 。 制 造 方法 有 
针织 ( 纬 编 、 经 编 和 缝 编 ) 和 机 织 等 ,以 针织 纬 编 法 发 展 最 
快 ， 应 用 最 广 。 针 织 时 ， 梳 理 机 构 把 毛 条 分 散 成 单 纤维 
状态 , 织 针 抓 取 纤 维 后 套 入 底 纱 编织 成 图 ,由 于 绒毛 在 线 
园 中 呈 “V" 形 , 且 针织 底 布 延 伸 度 较 大 ,必须 再 在 底 布 背 
面 涂 粘 合剂 ,使 底 布 定形 ,不 致 掉 毛 。 针 织 人 造 毛皮 底 布 
通常 用 棉 、 粘 胶 或 涤纶 长 丝 作 原 料 , 毛 条 大 多 使 用 脐 纶 或 
变性 膊 纶 纤维 ( 见 合成 纤维 )。 外 层 粗 刚毛 纤维 的 纤 度 在 
10~30 旦 , 多 用 异形 截面 ,如 腰子 形 、 哑 铃 形 多 角形 等 ， 
有 较 好 光泽 ; 里 层 短 绒毛 纤维 的 纤 度 在 1.5~5 旦 , 在 沸 
水 中 收缩 性 较 强 。 人 造 毛皮 的 后 整理 工序 有 印花 、 剪 毛 、 
电热 观光 、 拷 花 、 压 纹 、 滚 球 等 。 为 了 使 织物 双 面 可 用 ， 
也 可 在 人 造 毛皮 的 背面 粘贴 一 层 人 造 麻 皮 或 尼龙 纺 等 织 
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物 ,更 适合 制 做 服装 。( 参 见 彩 图 插页 第 47 页 ) 

( 周 康 龙 ) 
renzao xlanwel 
人 造 纤维 (artificial fibre) 。 用 纤维 素 和 和 蛋白 
质 等 天 然 高 分 子 化合 物 为 原料 经 化 学 加 工 制 成 高 分 子 流 
溶液 ,再 经 纺 丝 和 后 处 理 而 制 得 的 纺织 纤维 。 纤 维 素 多 从 
棉 短 纺 和 木材 中 取得 ， 而 蛋白 质 一 般 从 大 豆 和 花生 中 取 
得 。 人 造 纤维 按照 原料 ,化 学 组 成 和 结构 的 不 同 ,有 如 下 
的 分 类 : 


粘 胶 纤维 
| 再 生 纤维 素 纤维 | 铀 铁 纤 维 
| 皂 化 栈 贾 纤维 

桓 纤维 

纤维 素 硝酸 遍 纤维 

| 酷 肝 纤维 

丝 肝 纤维 
再 生 蛋 白 纤 维 | 大 豆 蛋白 纤维 

| 花生 蛋白 纤维 

| 玉米 蛋 自 纤维 

1 石油 蛋白 纤维 

再 生 纤维 素 纤维 ”用 天 然 纤 维 素 为 原料 的 人 造 纤 
维 。 由 于 这 种 纤维 的 化 学 组 成 和 天 然 纤维 素 相同 ,而 物理 
结构 已 经 改变 了 ,所 以 称 再 生 纤维 素 纤维 。 再 生 纤维 素 纤 
维 主要 包括 粘 胶 纤维 、 铜 铵 纤维 和 钳 化 醋 酯 纤维 三 类 。 

相 胶 纤维 是 1905 年 开始 工业 化 生产 的 。 先 将 纤维 素 
原料 在 浓 气 氧化 钠 溶液 中 浸渍 生成 碱 纤维 素 ， 再 与 二 硫 
化 碳 作用 生成 纤维 素 黄 酸 栈 ， 使 其 溶解 在 称 所 氧化 钠 溶 
液 中 成 为 粘 胶 ,然后 通过 喷 丝 头 形成 细 流 ,在 硫酸 浴 中 分 
解 并 肇 固 ,获得 再 生 纤维 素 。 the 原 
料 ( 棉 短 绒 、 木 材 
色 性 能 好 , 适 于 纯 纺 和 混纺 ， 
中 最 主要 的 品种 。 

把 纤维 素 溶 解 于 铜 铁 溶 液 中 制 成 粘 筒 溶液 。 然 后 以 
水 为 凝固 浴 纺 成 的 纤维 称 为 铜 铵 纤维 。1899 年 开始 工业 
化 生产 ,钢铁 纤维 的 性 质 在 许多 方面 与 粘 胶 纤维 相似 , 富 
有 光泽 ， 适 于 制 长 丝 ， 手 感 柔 软 ， 适 于 织 制 高 级 丝 织 物 
或 与 羊毛 、 委 兰 和 合成 纤维 等 混纺 或 纯 纺 , 制 成 各 种 针织 
品 或 机 织 内 衣 和 绸 级 ,但 铀 铁 纤 维 的 制造 工艺 较为 复杂 。 

把 纤维 素 醋酸 醋 纤 维 在 加 压 的 水 藉 汽 中 进行 高 倍 拉 
伸 , 随 后 在 温和 的 条 件 下 进行 皂 化 处 理 , 便 获得 皂 化 栈 酯 
纤维 ,又 称 为 强力 再 生 纤 维 素 纤维 或 福 落 森 (Fortisan)。 
这 种 纤维 的 支 数 可 高 达 25 000 公 支 ,断裂 强度 为 7 克 / 旦 
以 上 , 断裂 伸 长 约 为 8 和 %。 可 用 于 制造 传送 带 、 轮 胎 帘子 
线 、 消 防水 管 和 高 压 软 管 等 。 

纤维 素 栈 纤维 ”纤维 素 经 酯 化 后 成 为 纤维 素 酯 纤 
维 , 其 化 学 结构 和 物理 结构 均 与 起 始 物质 不 同 主 要 有 醋 
酸 栈 纤维 和 硝酸 栈 纤 维 两 类 。 

@ 醋酸 酯 纤维 ， 简称 署 本 纤维 。 纤 维 素 醋酸 酯 于 


224 


人 造 纤维 


应 用 范围 很 广 


， 是 人 千 纤 维 


1916 年 开始 工业 化 生产 。 初 期 主要 用 作 飞 机 上 的 涂料 ， 

一 次 世界 大 战 后 才 被 纺 制 成 纤维 。 醋 本 纤维 生产 工艺 
比较 简单 ,具有 与 蚕丝 相近 的 优良 性 能 ,生产 成 本 比 粘 胶 
纤维 高 ,是 人 造 纤维 中 第 二 大 品种 。 

@ 硝酸 贾 纤 维 : 1884 年 法 国人 H.B. 夏 尔 多 内 取得 
了 用 硝酸 纤维 素 制 造 人 造 纤维 的 专利 权 ， 随 后 便 建 厂 生 
产 , 为 人 类 生产 化 学 纤维 的 後 端 。 纤 维 素 硝酸 酯 纤维 易 
燃 、 易 爆 ,纤维 的 质量 较 差 , 没 有 得 到 发 展 。 

再 生 肥 白 纤 维 1935 年 意大利 人 A. 费 雷 还 以 牛乳 
酷 素 为 原料 生产 所 谓 “ 意 大 利 羊毛 "。 以 后 又 陆续 出 现 了 
玉米 蛋白 和 花生 蛋白 纤维 。 由 于 这 些 纤维 的 原料 都 是 蛋 
白质 ,经 化 学 加 工 后 再 生 为 纤维 , 故 名 再 生 蛋 白 纤维 。 这 
类 纤维 具有 类 似 羊毛 的 性 质 ， 俗 称 人 造 羊毛 ， 但 强度 较 
差 ,而 且 原 料 是 人 类 的 食物 ,所 以 发 展 受到 限制 。 

人 们 常 把 用 纤维 素 及 其 衍生 物 为 原料 的 再 生 纤维 素 
纤维 和 纤维 素 栈 纤 维 合 称 为 纤维 素 纤维 ， 而 把 再 生 纤维 
素 纤维 和 再 生 和 蛋白 纤维 这 一 类 从 天 然 物质 加 工 制 成 、 但 
原始 化 学 结构 不 变 的 纤维 称 为 再 生 纤 维 。( 参 见 彩 图 插页 
第 45 页 ) ( 王 庆 瑞 ) 


renzoo Xueguon 

人 造血 管 (man-made blood-vessel) 20 世 
纪 50 年 代 研制 成 功 无 缝 的 人 造血 管 ， 并 开始 临床 应 用 。 
对 人 造血 管 的 要 求 是 ， 物 理 和 化 学 性 能 稳定 ， 网 孔 度 适 
宜 ; 具 有 一 定 的 强度 ; 作 移入 手术 时 易 缝 性 好 ' 血管 接 通 
放血 时 不 渗 血 或 渗 血 少 且 能 即刻 停止 ;移入 人 体 后 组 织 
反应 轻微 ,人 体 组 织 能 迅速 形成 新 生 的 内 外 膜 。 制 造 人 造 
血管 的 原料 有 尼龙 涤纶 、 塔 气 纶 和 天 然 桑 蚕丝 。 织 造 的 
方法 有 针织 、 编 织 和 机 织 。 织 成 管状 织物 后 ,经 后 处 理 加 
工 成 为 螺旋 状 的 人 造血 管 ， 可 随意 弯曲 而 不 致 吸 总。60 
年 代 出 现 L 子 聚 四 氟 乙 燃 为 原料 经 注塑 而 成 的 直 型 
人 造血 管 ， 商 品名 称 为 考 尔 坦克 斯 (Core-Tex)， 已 广泛 
应 用 于 临床 。 以 涤纶 或 塔 氮 纶 为 原料 织 制 的 人 造血 管 有 
划 毛 状 的 管 台 。 中 国 普遍 采用 和 柔和 居 丝 或 涤纶 丝 织 制 的 人 
造血 管 ,效果 良好 。 人 造血 管 的 类 型 有 直 型 ,分 叉 的 丫 型 
和 多 支 型 等 ， 口 径 3 一 24 毫米 。 口 径 小 于 4 毫米 的 通畅 


直 型 和 丫 型 人 造血 管 


率 过 低 极 少 应 用 于 临床 。 直 型 的 人 造血 管 常 应 用 于 四 肢 、 
胸腔 或 腹腔 ,Y 型 大 多 作 腹 主动 脉 移植 ,多 支 型 的 主要 用 
作 心脏 的 主动 脉 弓 的 调换 。 ( 狐 余 芬 陈 稼 ) 


renpl xianwel 

韧 皮 纤维 (bast fibre) 。 见 麻 纤 维 。 

riben xianwel gaofenzi cailiao yanjiusuo 

日 本 纤维 高 分 子 材料 研究 所 〈Research Institu- 
te for Polymers and Textiles) 日 本 通商 产 
业 省 工业 技术 院 直 属 的 国立 科研 机 构 ， 创 建 于 1918 年 ， 
位 于 茨城 县 筑波 郡 ,有 科研 人 员 107 人 。 初 称 绢 丝 试验 
所 , 设 在 横滨 市 .1937 年 改 为 纤维 工业 试验 所 , 开始 从 事 
人 造 纤维 的 研究 。1948 年 隶属 工业 技术 院 , 主要 
研究 合成 纤维 ,同时 继续 研究 人 造 纤维 和 天 然 纤维 。1965 
年 科研 重点 转 为 纤维 制品 的 消费 科学 和 纤维 材料 的 试验 
方法 方面 ,进行 纤维 高 分 子 物理 、 化 学 性 能 和 纺织 染 整 加 
工 技术 的 基础 研究 和 应 用 研究 。1969 年 改名 为 纤维 高 分 
子 材料 研究 所 ， 科 研 业务 范围 扩大 到 整个 高 分 子 材料 领 
域 ， 其 中 包括 生物 高 分 子 的 研究 。 1979 年 研究 所 迁 至 筑 
波 。 现 在 所 内 设 有 四 个 研究 部 ， 第 一 研究 部 设 生物 高 分 
子 化 学 ,生物 高 分 子 物理 ,生物 机 能 材料 ,生物 结构 系统 和 
生物 能 研究 室 ! 第 二 研究 部 设 有 机 化 学 ,高 分 子 合成 ,高 分 
子 反应 和 化 工 过 程 研究 室 , 第 三 研究 部 设 物理 化 学 、 结 构 
性 能 ,材料 工程 和 成 形 工程 研究 室 , 第 四 研究 部 设 系统 工 
程 ,性 能 设计 和 能 量 转换 过 程 研究 室 。 此 外 ,研究 所 还 进 
行 技术 咨询 、 技 术 情 报 服务 和 国际 合作 研究 等 业务 工作 。 
出 版 物 有 :纤维 高 分 子 材料 研究 所 研究 报告 兴 季刊 )《 纤 
维 高 分 子 材料 研究 所 新 闻 % 双 月 刊 )、《 纤 维 高 分 子 材料 
研究 所 年 报 》《 纤 维 高 分 子 材料 研究 所 要 览 %( 年 刊 )《 纤 
维 高 分 子 材料 研究 所 研究 发 表 会 参考 资料 》( 年 刊 )。 

( 黄 克 复 ) 


rong 
绒 《velvet) 。 用 桑 盘 丝 或 桑 乔 丝 与 化 学 纤维 长 丝 
交织 成 的 起 绒 些 织物 ,统称 丝绒 。 丝 绒 表 面 有 和 耸立 或 平 排 
的 紧密 绒毛 或 绒 轿 , 色泽 鲜艳 光亮 ,外 观 类 似 天 热 绒毛 
因此 通常 也 称 天 热 绒 。 是 一 种 高 级 的 丝织品 ， 适 宜 做 服 
装 ,外 套 、 窗 帘 、 帷 幕 、 装 饰 和 工艺 美术 用 品 。 丝 绒 在 中 国 
有 悠久 的 历史 ,湖南 长 沙 马 王 堆 出 土 的 西汉 绒 图 锦 , 说 明 
当时 已 采用 提花 机 和 起 毛 杆 织 制 绕 圈 织物 ,之 后 ,历代 都 
有 生产 ,到 明代 更 有 发 展 。 丝 绒 品 种 名 目 繁多 , 按 织 制 方 
法 分 为 ，@ 双 层 经 起 绒 织 物 ,如 草 其 纺 , 是 采用 双 层 组 织 
织造 ， 利 用 绒 经 贯 串 上 下 两 层 织 物 ， 并 与 地 纬 交 成 “W” 
形 ,或 “V" 形 接 结 ,经 制 绒 、 精 练 .印染 整理 , 分 割 成 上 、 下 
两 层 丝绒 。@ 双 层 纬 起 绒 织 物 ,如 各 者 绒 纱 ,在 双 层 织造 
时 ， 绒 纬 上 .下 贯 串 与 地 经 交 成 *W" 形 接 结 ， 经 齐 割 、 精 
练 .染色 整理 ,分 割 成 上 、 下 两 层 丝 绕 。@ 用 起 绒 杆 使 绒 
经 形成 疆 圈 或 绒毛 的 绒 织 物 ， 如 洋 半 和 济 级 。 通 过 起 绒 
杆 的 织 入 形成 环 圈 绒 ,或 再 经 割 绒 成 为 绒毛 的 称 为 漳 红 ， 


如 采用 提花 机 织 制 ,地 部 为 级 纹 组 织 ,花纹 为 绒 圈 或 绒毛 
的 称 为 漳 维 。@ 将 级 面 的 浮 经 线 或 浮 纬 线 割 断 的 绒 织 
物 ,如 金 闪 绪 , 是 在 有 浮 经 的 经 二 重组 织 上 用 市 绒 刀 把 浮 
经 线 割 断 ， 并 经 刷 绒 整 理 形 成 单 层 丝绒 。 按 使 用 原料 的 
不 同 ,有 真丝 绒 ` 人 丝绒 和 交织 绒 。 各 类 绒 的 地 组 织 都 是 
采用 平纹 斜纹 .级 纹 和 其 变化 组 织 。 按 织物 后 处 理 加 工 
不 同 , 绒 又 可 分 素 色 绒 、 印花 绒 \ 烂 花 绒 、 拷 花 绒 . 条 格 绒 
和 彩 经 统 等 。 ( 陈 先 明 ) 


rongbu 

绒布 (flannelette) 经 过 拉 绒 后 表面 呈现 丰润 
绒毛 状 的 棉 织 物 。 分 单 面 绒 和 双 面 绒 两 种 。 单 面 绒 组 织 
以 斜纹 为 主 ,也 称 哗 员 绕 ; 双 面 绒 以 平纹 为 主 。 绒 布 布 身 
和 柔软 ,穿着 贴 体 舒 适 ,保暖 性 好 , 宜 作 冬季 内 衣 、 睡 胡 。 印 
花 绒布 . 色 织 条 格 绒布 宜 做 妇女 、 儿 童 者 秋 外 衣 。 印 有 动 
物 、 花卉 、 童话 形象 花样 的 引 布 又 称 蓓 蓓 绒 , 适 合 儿童 着 
用 。 本 色 绒 ,漂白 绒 , 什 色 绒 . 芝 麻 绒 一 般 用 作 冬令 服装 、 
手套 、 鞋 帽 夹 里 等 。 绒 布 的 起 绒 是 先 拉 绒 机 钢丝 针尖 多 
次 反复 作用 ,在 坯布 布 面 上 拉 起 一 部 分 纤维 形成 的 ,绒毛 
要 求 短 、 密 、 匀 。 印 花 绒布 在 印花 之 前 拉 绒 , 漂 白 与 杂 色 
绒布 则 在 最 后 拉 绒 。 绒 布 的 坏 布 所 用 经 纱 宜 细 ， 纬 纱 宜 
粗 且 牛 度 要 少 。 纺 制 纬 纱 的 棉 纤维 宜 粗 ， 并 有 较 好 的 束 
齐 度 。 织 物 经 密 较 小 , 纬 密 较 大 ,以 使 纬 纱 浮现 于 表面 ,有 
利于 纬 纱 棉 纤维 形成 丰满 而 均匀 的 绒毛 。 绒 布 经 过 拉 绒 
后 , 纬 向 强力 损失 较 大 ,因此 掌握 棉纱 质量 和 拉 绒 工艺 操 
作 十 分 重要 。 ( 张 正 莹 ) 


rongton 

绒 毯 〈cotton blanket) 。 棉 织 的 起 绒 秘 。 按 用 棉 
优 劣 可 分 棉 稚 和 记 棉 稚 。 产 品 厚实 ,手感 柔软 ,具有 较 好 
的 保暖 性 能 。 绒 千 可 用 作 窄 具 ,护肤 围 千 。 废 棉 筷 除 做 盖 
垫 之 用 外 , 还 可 用 作 衬 料 和 包装 料 等 。 棉 毯 经 纱 用 36.4 
号 (16 英 支 ) 单 纱 , 纬 纱 用 145.8~72.9 号 (4~8 英 支 ) 双 
股 粗 纱 ,一 般 采 用 先 染 纱 后 织造 的 色 织 工艺 ,采用 平纹 组 
织 , 可 生产 素 色 筷 , 在 素 色 筷 的 两 头 各 织 2~3 道 横 条 称 


为 道 毯 。 用 十 了 玻 斜纹 纬 二 重组 织 ， 能 织 出 正 反面 异 色 


的 条 子 、 格 子 和 色彩 丰富 的 花纹 图 案 。 织 造 后 经 钢丝 起 
毛 机 加 工 出 短 而 密 的 绒毛 。 印 花 毯 是 素 色 秘 经 过 印花 而 
成 ,印花 工序 放 在 起 毛 前 、 后 进行 党 可 。 童 稚 是 一 种 小 型 
棉 丢 。 由 于 产品 为 儿童 所 用 ， 均 选用 明快 的 中 浅 色 为 主 
色 ， 配 以 生动 活该 的 图 案 。 童 黎 规 格 有 76x100 厘米 : 
(30x40 英寸 :),86x110 厘米 * (34x 44 英寸 ?) 等 。 棉 毯 
和 童 筷 可 以 锁 边 ， 还 可 用 与 牧 面 颜色 协调 的 人 造 丝 羽 级 
包 边 。 废 棉 毯 用 低级 棉 和 再 用 棉 等 作 原料 ， 在 纺 纱 时 常 
用 色 棉 与 白 棉 混合 ， 因 此 我 面 呈 混 色 。 废 棉 秘 以 用 多 股 
线 锁 边 的 道 毯 居多 ,还 有 全 红色 大 红 秆 , 因 其 颜色 寅 意 吉 
祥 ,为 中 国 云南 .贵州 和 四 川 等 地 区 的 少数 民族 所 喜爱 。 
( 齐 锦 民 ) 
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rongxian 
绒线 (hand knitting yarn) ” 供 手工 或 针织 机 
编 结 的 多 股 线 ,以 羊毛 为 主要 原料 ,又 名 毛线 。 绒 线 的 牛 
度 较 少 ,纤维 间 的 互相 挤 压力 较 弱 。 羊 毛 纤维 固有 的 卷曲 
使 它 具 有 形态 莲 松 、 手 感 柔软 富有 弹性 的 特点 。 绒 线 色泽 
以 素 色 为 多 ， 也 有 混 色 和 夹 花 的 。 用 绒线 编 结 的 服装 丰 
满 有 弹性 ,穿着 贴身 ,保暖 性 、 吸 温 性 较 好 ,一 般 用 以 制 做 
内 衣 和 外 衣 间 的 保暖 衣 服 ,也 可 做 外 衣 或 贴身 内 衣 。 手 工 
编 结 的 绒线 服装 ,用 旧 后 还 可 以 拆散 重 编 。 

绒线 分 相 绒 线 、 细 绒线 、 针 织 绒线 和 花 式 绒线 四 种 。 
粗 红线 一 般 为 4 股 。 也 有 3 股 、6 股 和 更 多 股 , 股 线 的 支 
数 为 1.5 一 2.5 公 支 以 品质 支 数 56 支 和 56 支 以 上 的 羊 
毛 或 二 级 及 以 上 的 改良 羊毛 为 原料 的 粗 绒线 ， 称 高 级 粗 
绒线 。 原 料 品 质 低 于 上 述 者 称 中 级 粗 绒线 。 细 绒线 一 般 
为 4 股 , 也 有 3 股 、2 股 的 , 股 线 支 数 为 3~7 公 支 , 使 用 
的 原料 为 品质 支 数 58 支 以 上 的 羊毛 或 一 级 改良 羊毛 。 针 
织 绒线 为 12 公 支 和 12 公 支 以 上 的 单 纱 或 双 股 线 。 花 式 
绒线 有 各 种 花 型 ,如 结子 状 、 竹 节 状 、 图 图 状 、 缠绕 状 等 。 
(参见 彩 图 插页 第 48 页) 

绒线 的 纺 制 以 精 梳 毛 纺 为 主 ， 也 有 采用 粗 梳 毛纺 和 
半 精 梳 毛 纺 的 ( 见 毛 纺 )。 粗 梳 绒线 还 可 使 用 山羊 线 、 马 海 
毛 , 免 毛 ,骆驼 毛 等 原料 ,一般 为 单 股 或 2 股 , 专 供 针织 
机 编织 服装 。 胶 纶 脱 体 绒线 是 先 把 约 40 一 45 务 的 一 部 分 
纤维 经 热 拉 伸 成 为 高 缩 或 中 缩 纤维 , 再 与 约 55 一 60%% 的 
另 一 部 分 未 经 热 拉 伸 的 正规 纤维 混纺 成 纱 ， 然 后 加 以 汽 
燕 或 水 煮 处理, 使 经 过 热 拉 伸 的 纤维 回 缩 到 原来 的 长 度 ， 
正规 纤维 即 形成 卷曲 ,横向 扩展 , 使 纱 线 直径 变 粗 , 形成 
药 松 的 乳 体 绒线 。 腾 纶 户 体 绒线 的 外 观 和 纺 羊毛 纺 制 的 
相似 ， 颜 色 鲜 艳 ， 不 缩 不 蛙 ， 但 吸湿 性 较 差 ， 容 易 沾染 
灰尘 。 (很 春 身 ) 


rongt! fongsi 
熔 体 纺 丝 (melt spinning) 。 化 学 纤维 的 主要 成 
形 方法 之 一 ,简称 熔 纺 。 合 成 纤维 主要 品种 涤纶 、 锦 纶 、 
丙纶 等 都 采用 熔 纺 生产 。 熔 纺 的 主要 特点 是 卷 绕 速度 高 、 
不 需要 溶剂 和 沉淀 剂 ， 设 备 简单 ， 工 艺 流程 短 。 熔 点 低 
于 分 解 温 度 、 可 熔融 形成 热 稳定 熔 体 的 成 纤 聚 合 物 ， 都 
可 采用 这 一 方法 成 形 。 熔 纺 包括 以 下 步 又 ，@@ 制 备 纺 丝 
熔 体 (将 成 纤 高 聚 物 切片 熔融 或 由 连续 聚合 制 得 熔 体 ); 
@ 熔 体 通过 喷 丝 孔 挤 出 形成 熔 体 细 流 ; @@ 烙 体 细 流 冷却 
固化 形成 初生 纤维 ，@@ 初 生 纤维 上 油 和 卷 绕 。 熔 纺 分 直 
接 纺 丝 法 和 切片 纺 丝 法 。 直 接 纺 丝 是 将 聚合 后 的 聚合 物 
熔 体 直接 送 往 纺 丝 ; 切 片 纺 丝 则 需 将 高 聚 物 烷 体 经 注 带 、 
切 粒 等 纺 前 准备 工序 而 后 送 往 纺 丝 。 大 规模 工业 生产 上 
常 采用 直接 纺 丝 ， 但 切片 纺 丝 更 换 品 种 容易 ， 灵 活性 较 
大 ,在 长 丝 生 产 中 仍 占 主要 地 位 。 

切片 迷 融 过 程 通常 在 螺杆 挤 压 机 ( 见 纺 毕 螺杆 ) 内 进 
行 ， 控 制 螺杆 挤 压 机 各 段 温度 和 箱 体温 度 可 以 改变 熔 体 
的 温度 ,使 其 具有 适当 的 粘度 和 良好 的 可 纺 性 。 从 螺杆 挤 
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压 机 出 来 的 熔 体 经 过 计量 泵 送 往 喷 些 头 组 件 。 后 者 由 过 
滤 网 ,分 配 板 和 喷 丝 板 等 组 成 ,其 作用 是 除去 熔 体 中 的 杂 
质 ,使 培 体 均匀 地 送 至 喷 丝 板 。 奔 丝 板 用 耐 热 、 耐 腐蚀 的 
不 锈 钢材 料 制 成 , 面 上 的 小 孔 按 一 定 规律 排 布 ,孔径 通常 
为 0.2 一 0.5 毫米 , 熔 体 通过 喷 丝 板 上 的 小 孔 形成 熔 体 细 
流 。 细 流 直 径 在 出 喷 丝 小 孔 处 会 出 现 膨胀 现象 ， 这 是 因 
熔 体 的 弹性 所 致 。 不 同 的 聚合 物 孔 口 膨胀 程度 不 同 。 聚 
酯 聚 酰胺 熔 体 在 正常 纺 丝 条 件 下 , 孔 口 胀 大 比 在 1.5 以 
下 。 弹 性 效应 较 显著 的 是 聚 丙烯 。 孔 口 胀 大 常 是 流动 不 
均 的 根源 。 生 产 上 常 采用 增 大 喷 丝 小 孔 直径 ,长 径 比 (小 
孔 长 度 与 直径 之 比 ) 和 提高 熔 体 温度 等 措施 来 减 小 胀 大 
比 ,以 防止 熔 体 破裂 。 熔 体 细 流 喷 出 后 受到 冷 空气 的 作用 
而 冷却 固化 。 细 流 和 周围 介质 的 热 交换 主要 以 传导 和 对 
流 方式 进行 . 熔 体 细 流 的 温度 在 冷却 过 程 中 逐步 下 降 , 粘 
度 则 不 断 提高 ， 当 粘度 提高 到 某 临界 值 而 卷 绕 张 力 已 不 
足以 使 纤维 继续 变 细 时 , 便 到 达 了 固化 点 。 固 化 长 度 指 熔 
体 细 流 从 喷 丝 孔 口 到 固化 点 的 长 度 ， 这 是 纤维 结构 形成 
的 关键 区 域 。 

冷却 室内 吹出 冷 空气 的 风 速 , 风 温 需 要 均匀 恒定 ,以 
保证 熔 体 细 流 在 纺 丝 过 程 中 的 温度 分 布 、 速 度 分 布 和 固 
化 点 的 位 置 恒定 。 纤 维 所 受 的 轴 向 拉力 恒定 才能 制 得 粗 
细 和 结构 均匀 的 纤维 。 冷 却 吹 风 方 式 分 横 吹风 和 直 吹 风 
两 种 。 横 吹风 的 风向 与 纤维 垂直 ， 直 吹风 方向 与 纤维 平 
行 ， 一 般 多 采用 横 吹风 。 冷 风 从 四 周 吹 向 纤维 的 环形 吹 
风 , 适 用 于 短 纤维 的 多 孔 纺 ,能 有 效 地 提高 纤维 质量 。 短 
程 纺 指 纺 丝 征 道 缩短 ， 从 纺 丝 螺杆 到 卷 绕 部 分 都 可 以 安 
装 在 单 层 厂房 内 ,简化 厂房 和 纺 丝 设备 。 不 同 品种 的 纤 
维 根据 需要 可 以 适当 地 改变 冷却 方式 。 如 纺 制 民用 纤维 
党 在 约 2 米 长 的 冷却 室内 用 空气 介质 冷却 成 形 ， 纺 制 聚 
酯 和 聚 酰胺 帘子 线 纤维 则 常 在 喷 丝 头 下 方 和 冷却 室 上 方 
设置 加 热 装 置 以 降低 纤维 的 冷却 速度 ， 使 初生 纤维 结构 
均匀 ， 拉 伸 性 能 良好 。 在 纺 制 粗 条 子 纤维 时 (如 棕 丝 ) 常 
以 水 为 冷却 剂 ,使 纤维 迅速 冷却 。 

熔 体 细 流 冷却 成 形 时 在 周围 空气 介质 中 遇 到 的 摩 氛 
阻力 , 比 湿 法 纺 兰 成 形 时 丝 条 承受 的 溶液 阻力 小 。 熔 体 细 
流 一 经 固化 ,就 有 巨大 的 抗 张 能 力 ,所 以 炊 纺 的 卷 绕 速 度 
比 混纺 为 高 , 一 般 在 1 000 一 1 500 米 /分 , 喷 丝 头 拉 伸 比 
〈 卷 绕 速度 与 熔 体 从 喷 丝 孔 喷 出 速度 之 比 ) 也 比 湿 纺 时 
高 。 熔 纺 纤维 刚 成 形 时 几乎 是 干 的 ,容易 积聚 静电 ,纤维 
闻 的 抱 合力 差 ,与 设备 的 摩擦 力 大 ,因此 在 卷 绕 前 要 经 过 
给 油 、 给 湿 处 理 ,使 纤维 顺利 地 卷 绕 并 可 改善 其 后 拉 伸 的 
性 能 。 对 于 吸水 性 较 大 的 聚 酰胺 纤维 还 可 以 防止 绕 在 简 
管 上 的 丝 条 再 度 吸水 以致 发 生 纵 向 脱 胀 而 出 现 松 圈 和 
塌 边 等 现象 。 

20 世纪 70 年 代 出 现 了 涤纶 锦纶、 丙纶 的 高 速 纺 丝 
技术 。 卷 绕 速度 为 3000~5 000 米 /分 的 高 速 涤纶 纺 丝 技 
术 已 经 工业 化 。 这 种 纤维 在 成 形 过 程 中 纺 速 提高 ， 丝 条 
与 空气 摩擦 力也 随 之 增加 , 丝 条 张力 也 增 大 ,因而 纤维 的 
取向 度 较 高 ,被 称 为 预 取向 丝 (POY)。 纤 维 取向 度 高 , 则 


纤维 大 分 子 间 的 作用 力也 大 ， 加 之 纤维 内 的 结晶 区 起 着 
网 结 点 的 作用 ,使 纤维 的 取向 巩固 ,从 而 有 较 大 的 结构 稳 
定性 。 POY 存放 时 间 可 以 较 长 ,便于 长 途 运输 ,而 且 剩余 
拉 伸 倍数 较 小 (在 2 倍 以 下 )， 因 此 可 在 拉 伸 变形 机 上 同 
时 拉 伸 和 假 拓 变 形 ,加 工 成 变形 纱 (DTY)。( 参 见 彩 图 插 
页 第 45 页) ( 穆 小 华 ) 


rouruan zhengll 

柔软 整理 (softening finishing) 。 纺织 品 在 业 
你 过 程 中 ， 经 各 种 化 学 剂 的 湿热 处 理 并 受到 机 械 张力 等 
作用 ,不 仅 组 织 结构 发 生变 形 ,而 且 能 引起 手感 僵硬 和 粗 
糙 ， 柔 软 整 理 是 弥补 这 种 缺陷 使 织物 手感 柔软 的 加 工 过 
程 ,柔软 整理 有 机 械 的 和 化 学 的 两 种 方法 ,机 械 法 采用 择 
布 等 工艺 ,使 纱 线 间或 纤维 则 相互 松动 ,从 而 获得 柔软 效 
果 ， 化 学 法 是 用 柔软 剂 的 作用 来 降低 纤维 间 的 摩擦 系数 
以 获得 柔软 效果 。 化 学 方法 较为 常用 ， 有 时 也 辅 以 机 械 
方法 通常 是 将 纺织 物 在 柔软 剂 溶液 中 浸 污 一 定时 间 , 然 
后 脱 液 ,干燥 。 有 时 也 可 以 把 柔软 剂 与 其 他 整理 剂 一 并 使 
用 。 有 的 柔软 剂 经 过 烘焙 能 产生 耐 洗 整 理 的 效果 。 和 柔软 
剂 按 离子 类 型 区 分 ,有 阴离子 型 、 阳 离子 型 、 两 性 型 和 非 
离子 型 。 有 的 和 柔软 剂 具有 碳 氢 长 链 ,整理 的 产品 手感 软 请 
而 丰满 。 有 的 柔软 剂 是 有 机 硅 聚 合 物 ,整理 的 产品 手感 滑 
殉 。 有 时 将 两 者 混合 使 用 ， 整 理 的 产品 手感 既 丰 满 又 滑 
爽 。 阴 离子 型 柔软 剂 主要 用 于 纤维 素 纤维 制品 ,处 理 后 织 
物 吸水 性 和 缝 幼 性 良好 ， 但 柔软 效果 较 用 阳离子 型 处 理 
为 差 。 阴 离子 型 柔软 剂 适用 于 各 种 纤维 ， 用 于 腑 纶 制品 
效果 最 好 。 经 处 理 的 织物 ,柔软 而 平滑 ,但 会 降低 某 些 染 
料 的 日 晒 牢 度 。 两 性 型 柔软 剂 可 在 较 大 的 PH 范围 内 应 
用 ,但 柔软 效果 较 低 。 非 离子 型 柔软 剂 与 其 他 制剂 的 相 容 
性 较 好 ， 用 于 与 树脂 同 浴 处 理 。 纺 织品 柔软 性 能 尚 无 统 
一 的 测试 方法 ,主要 是 赁 手感 进行 评定 。  《〈 杨 栋梁 ) 


ruye fangsi 

乳液 纺 丝 (emulsion spinning) ”包括 乳液 和 及 
浮 液 纺 丝 在 内 的 化 学 纤维 纺 丝 方法 , 是 20 世纪 40~50 
年 代 发 展 起 来 的 新 纺 丝 技术 。 把 某 种 难于 用 溶液 或 熔 体 
纺 丝 成 纤 的 高 聚 物 分 散在 易 成 纤 的 载体 中 ， 形 成 均匀 的 
纺 丝 乳 液 ,借助 于 载体 成 纤 , 称 载体 纺 丝 法 。 这 种 方法 适 
用 于 某 些 不 能 用 干 法 纺 丝 、 湿 法 纺 毕 成形 的 成 纤 高 紊 物 。 
这 一 类 高 聚 物 在 熔融 成 粘 流 态 以 前 就 已 剧烈 分 解 ， 而 且 
没有 合适 的 溶剂 能 使 它 溶解 或 塑 化 , 聚 四 氟 乙 燃 (PTFE) 
便 是 一 例 。 为 了 纺 制 聚 四 气 乙 烯 纤维 ,将 单 体 在 压力 签 
中 进行 乳液 聚合 ,得 到 水 相聚 四 氟 乙 烯 分 散 液 ,用 聚 乙烯 
醇 (PVA) 水 溶液 或 粘 胶 作为 载体 ， 与 府 四 氟 乙 燃 分 散 液 
混和 成 均匀 的 乳液 ,把 它 作为 纺 丝 原液 ， 经 过 小 、 脱 泡 后 
用 通常 的 维 纶 纺 丝 法 或 粘 胶 纺 丝 法 制 成 纤维 。 初 生 纤维 
经 水 洗 和 干燥 后 ， 进 行 高 温 烧 结 ， 这 时 载体 分 解 而 被 除 
去 ， 而 聚 四 气 乙 烯 粒子 则 发 生 粘 结 (或 称 “连续 化 ") 而 形 
成 纤维 。 然 后 进行 高 温 拉 伸 ， 以 提高 纤维 的 强度 。 改 性 


柔 


聚 乙烯 醇 纤 维 维 氨纶 也 是 采用 乳液 纺 丝 法 成 纤 的 为 此 ， 
将 氨 乙 烯 在 原 乙 烽 醇 水 溶液 中 进行 乳液 聚合 〈 产 品 中 含 
有 一 部 分 聚 氧 乙烯 与 聚 乙烯 醇 接 枝 共 诊 物 ) ,把 所 得 的 乳 
液 再 分 散在 聚 乙烯 醇 水 溶液 中 配制 成 一 定 浓度 、 一 定 粘 
度 的 纺 丝 原液 进行 纺 丝 。 维 氯 纶 的 纺 丝 和 后 处 理工 艺 与 
维 纶 基本 相同 。 这 种 纤维 兼 具 维 纶 和 氧 纶 的 特性 。 采 用 
乳液 纺 丝 扩大 了 化 学 纤维 的 品种 ， 开 阔 了 化 学 纤维 改 性 


的 途径 。 ( 董 纪 帘 ) 
ruanduan 
软 级 (mixed satin) ”以 生 毕 为 经 、 人 造 丝 为 续 


的 级 类 些 织物 。 由 于 真丝 与 人 造 丝 的 吸 色 性 能 不 同 ， 匹 
染 后 经 , 纬 异 色 ,在 经 密 不 太 大 时 具有 办 色 效果 。 软 级 有 
花 , 素 之 分 。 素 软 级 采用 8 枚 级 纹 组 织 。 花 软 级 在 单 层 8 
枚 维 地 组 织 上 显 纬 花 和 平纹 暗 花 。 纬 花 是 纬 二 重组 织 。 
在 每 两 梭 纬 线 之 中 ,一 梭 在 绸 纹 正 而 起 纬 花 ,一 梭 在 纬 花 
下 衬 平纹 。 软 级 经 丝 为 20/22D 桑 蚕丝 ， 可 根据 需要 单 
根 做 经 ， 也 可 用 2 根 丝 线 并 合 ， 经 密约 为 90 一 120 根 / 
厘米 。 纬 丝 用 120D 有 光 粘 胶 人 造 丝 , 纬 密 为 48 一 60 根 / 
厘米 。 素 软 级 可 用 一 般 织 机 织造 , 花 软 级 需 用 单 梭 箱 提花 
机 织造 。 素 软 级 素 静 无 花 , 适 宜 做 舞台 服装 和 刺绣 .印花 
等 艺术 加 工 的 坯料 。 花 软 缓 纹样 多 取材 于 牡丹 、 月 季 、 
菊花 等 自然 花卉 ， 经 密 小 的 品种 适宜 用 较 粗壮 的 大 型 
花纹 ， 经 密 大 的 品种 则 可 配 以 小 型 散 点 花纹 。 纹 样 风格 
地 清 花 明 , 生动 活泼。 一 般 用 作 旗 袍 、 晚 礼服 、 有 蝴 衣 、 棉 
只 、 儿 童 斗篷 和 披风 的 面料 。 软 组 被 面 和 三 闪 花 软 级 是 
花 软 级 的 变化 品种 ， 基 本 特征 与 花 软 级 相同 。 软 组 被 面 
的 织 幅 和 纹样 循环 大 , 需 采 用 纹 针 数 较 多 的 提花 机 织造 。 
三 内 花 软 级 的 部 分 纬 丝 在 织 前 染色 ， 用 双 面 双 梭 箱 提 花 
机 织造 。 ( 沈 干 ) 


ruonmao 
软 麻 (batching) 黄麻 纺 和 苦 麻 纺 梳 理 前 的 准 
备 工艺 过 程 ,包括 机 械 软 麻 、 加 油 给 湿 和 堆 仓 。 目 的 是 使 
纤维 松 解 ,柔软 ,表面 调 滑 ,除去 部 分 杂质 ,改善 纤维 的 可 
纺 性 能 。 

机 械 软 订 “依靠 加 有 压力 的 沟 槽 罗拉 对 纤维 进行 反 
复 弯 曲 和 搓 探 ， 使 纤维 松软 并 去 除 部 分 杂质 。 软 麻 机 有 
三 种 型 式 :@ 平 型 软 麻 机 :用 于 黄麻 纺 ,一 般 由 32~64 对 
水 平 排列 的 沟 槽 罗拉 组 成 ， 其 中 第 一 对 和 最 后 一 对 是 直 
纹 沟 槽 罗拉 ， 其 余 都 是 螺旋 形 沟 槽 罗拉 。 各 对 螺旋 形 沟 
槽 罗拉 的 直径 和 沟 模 数 都 相等 。 沟 槽 螺纹 是 按 罗 拉 配置 
的 顺序 一 左 一 右 相间 排列 的 ， 所 以 当 麻 束 在 罗拉 间 前 进 
时 ， 在 受 软 麻 罗拉 轧 压 的 同时 以 上 下 弯曲 和 左右 曲折 的 
动作 行进 , 麻 束 受到 搓 瓜 ， 因 而 变 得 琉 松 柔 软 ,同时 还 可 
以 去 除 部 分 杂质 。 在 螺旋 形 沟 槽 罗拉 的 第 15 一 32 对 的 
某 一 位 置 上 , 装 有 给 乳化 液 的 装置 ,把 适量 的 乳化 液 淋 入 
纤维 中 。 用 纤维 细软 的 优质 黄麻 纺 制 较 高 支 数 的 细 纱 
时 ， 也 可 采用 黄麻 延展 机 代替 平 型 软 麻 机 。 黄 麻 延 展 机 
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由 喂 给 机 构 . 梳 针 针 排 机 构 和 给 乳 成 卷 机 构 组 成 别 给 机 
构 由 虽 麻 帘子 和 虽 麻 罗拉 、 压 辊 组 成 。 针 排 机 构 由 快速 
和 慢 速 两 个 开 式 针 排 区 组 成 。 针 排 由 链条 传动 ， 近 咀 入 
端的 针 排 速度 较 慢 。 当 麻 束 随 慢 违 针 排 前 进 到 快速 针 排 
处 时 ,快速 针 排 的 杭 针对 麻 东 的 前 端 进行 分 杭 ， 随 后 , 麻 
东 以 快速 针 排 速度 运动 ,纤维 后 端 受到 慢 速 针 排 的 分 梳 ， 
麻 束 得 到 全 面 分 杭 ， 纤 维 初步 分 离 平 直 。 在 输出 部 分 喷 
入 适量 的 乳化 液 后 卷 绕 成 麻 卷 ， 放 置 麻 仓 堆积 。 有 的 黄 
麻 延 履 机 在 喂 给 部 分 之 前 再 加 上 6 一 8 对 螺旋 形 沟 祖 软 
麻 罗拉 ,以 改善 软 麻 效果 ， 称 为 黄麻 软 麻 延 展 联合 机 .@ 


平 型 软 麻 机 示意 图 


1 贤 麻 帆布 帘子 ”2 直 纹 沟 模 罗拉 3 儿 纹 
沟 楼 罗拉 4 给 乳 装置 5 出 麻 帆 布 帘子 
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平 型 往 复式 软 麻 机 : 用 于 芝麻 纺 。 一 般 由 水 平 排列 的 14 
对 (也 有 6 对 的 ) 直 纹 沟 槽 罗拉 组 成 。 沟 槽 罗拉 作 正 反 向 
转动 , 麻 束 在 罗拉 交往 复 运动 ,得 到 搓 揉 。 罗 拉 正 向 转动 
的 周 长 大 于 反 向 转动 的 周 长 ， 两 者 之 差 就 是 麻 束 的 输出 
长 度 。14 对 沟 模 罗拉 可 以 连续 配置 ,也 可 以 分 成 双 区 配 
置 。 各 对 罗拉 的 直径 相同 ,但 罗拉 的 沟 模 数 自 后 向 前 逐 
渐 增 加 。 在 输出 部 分 装 有 喷 乳 化 液 的 装置 。@ 加 型 往复 
式 软 麻 机 :用 于 芝麻 纺 。 直 纹 沟 村 罗拉 以 半圆 弧 形 配置 ， 
罗拉 的 运动 和 作用 与 平 型 往 复式 软 麻 机 相同 。 

加 油 给 湿 将 一 定 比例 的 油 和 水 用 乳化 剂 制 成 乳化 
液 , 喷 淋 在 纤维 上 , 增 大 纤维 的 回潮 率 ， 提 高 柔软 度 和 润 
滑 性 。 乳 化 液 的 给 量 视 原 麻 品 质 、 回 潮 率 、 季 节气 修 和 
生产 工艺 要 求 而 定 。 黄麻 纤维 的 给 乳化 液 率 一 般 为 20 一 
45 甸 ， 其 中 给 油 率 为 4~6 务 。 世 麻 纤 维 的 给 乳化 液 率 一 
般 为 6~10 角 ,给 油 率 为 0.5~1.5%%。 

扒 人 ”把 加 过 乳化 液 的 麻 束 堆放 在 麻 仓 里 ， 踩 实 压 
紧 ,让 油 、 水 在 麻 束 中 逐渐 扩散 ,渗透 均匀 , 使 纤维 腾 润 、 
松软 。 由 于 熟 黄麻 是 半 脱 胶 ,纤维 上 留存 胶 质 较 多 ,在 堆 
仓 过 程 中 胶 质 的 进一步 分 解 和 纤维 的 吸湿 ， 可 增加 纤维 
的 柔软 度 和 分 离 性 ,提高 可 纺 性 能 。 麻 仓 的 湿度 与 原料 品 
质 、 加 入 的 乳化 液 量 、 堆积 密度 、 季节 变化 和 仓库 条 件 等 
有 关 。 堆 仓 后 黄麻 纤维 的 温度 一 般 可 达到 35~55C 。 堆 
仓 时 间 一 般 为 3~7 天 。 艺 麻 堆 仓 时 间 一 般 为 2~4 天 。 

( 美 繁 昌 ) 
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三 向 织 机 (triaxial weaving machine) ” 织 制 
三 向 织物 的 机 器 。 三 向 织物 通常 是 以 两 根 经 纱 和 一 根 续 
纱 为 一 组 ,两 根 经 纱 分 别 从 左 、 右 方向 与 横向 织 入 的 纬 纱 
成 60" 交 织 。 三 向 织 机 工作 宽度 有 160 厘米 .200 厘米 两 
种 。 可 织 制 用 各 种 纤维 作 原料 的 三 向 织物 ,如 降落 伞 布 、 
气球 衬 布 和 船 帆布 等 。 

三 向 织 机 于 1976 年 在 美国 出 现 。 它 有 8 个 织 轴 均 
匀 分 布 在 顶部 的 大 齿轮 上 ， 织 轴 在 退 绕 的 同时 又 随 大 齿 
轮 旋转 移动 。 开 口 机 构 中 的 综 片 ,不 仅 使 经 纱 形成 梭 口 ， 
同时 带 着 经 纱 沿 纬 纱 方向 移动 。 前 侧 或 后 侧 综 片 向 右 或 


三 向 织 机 
向 左 移动 到 终端 位 置 时 ， 转 综 机 构 便 把 综 片 转移 至 后 侧 
或 前 侧 。 纬 纱 由 刚性 剑 杆 机 构 引 入 。 为 了 配合 经 纱 沿 续 


纱 方向 移动 ,机 器 使 用 两 只 开 式 梳 形 箱 。 。〈 杨 青 ) 
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三 向 织物 (triaxial fabric) ”由 相互 相交 角度 
为 60" 的 三 系统 纱 线 织 成 的 织物 。 它 具有 较 好 的 结构 稳 
定性 和 各 向 相同 的 力学 性 质 ， 在 航空 (如 飞机 翼 布 \ 气 球 
外 罩 )、 医 疗 绷带 、 塑 料 增强 用 织物 等 方面 具有 特殊 的 用 
纱 ,2 为 纬 纱 ,0 为 织物 中 的 小 孔 。 织 


三 向 织物 结构 图 


物 中 三 个 方向 的 纱 线 ， 可 以 采用 不 同 纱 支 、 原 料 , 以 适应 
各 种 需要 。 三 向 织物 可 以 采用 机 织 方 法 进行 生产 ,在 X、 
YY 两 种 经 纠 形 成 校 口 时 引入 纬 纱 Z， 而 在 下 次 形成 梭 吕 
时 则 必须 改变 X,Y 两 种 经 纱 间 相 邻 经 纱 的 顺序 。 
( 夏 正 兴 ) 

sangcanjion 
桑 重 蓝 。 (mulberry silk worm cocoon) ”和 桑 雪 
所 结 的 茧 ,也 称 家 蚕茧 。 由 双 委 蓝 纪 得 的 丝 称 柔 特 丝 ,是 
人 类 利用 最 早 的 一 种 蚕丝 。4 700 年 前 , 中 国 已 经 从 委 蓝 
抽 得 细 长 丝 条 并 用 以 制 做 织物 。 桑 蚕 属 节肢 动物 门 ,昆虫 
纲 ,办 起 目 , 乔 蛾 科 , 甜 奸 属 , 家 委 种 ,起 源 于 野外 柔 树 上 
食 桑 的 野 蚕桑 大 有 中 国 种 ,日 本 种 .欧洲 种 三 个 品系 ; 按 
饲养 季节 分 有 春 期 \ 夏 期 早秋 期 ,中秋 期 和 晚秋 期! 以 每 
年 肚 化 的 次 数 ( 称 化 性 ) 来 分 ,有 一 化 性 、 二 化 性 和 多 化 性 
三 种 。 现 在 饲育 的 一 般 为 二 化 性 品种 ,世界 上 共有 50 多 
个 国家 饲 桑 矢 , 生产 桑 矢 草 , 主要 是 中 国 、 日 本 印度、 
苏联 、 朝鲜、 越南 和 巴西 等 。 中 国产 量 最 高 ,日 本 次 之 ， 
分 别 占 世界 总 产量 的 31 务 和 15 务 。1980 年 , 中 国产 茧 
24 万 吨 , 已 超过 1931 年 产 22 万 吨 的 历史 最 高 水 平 。 主 
要 产 区 有 四 川 .浙江 ,江苏 广东 和 人 台湾 等 省 。 

柔 改 茧 由 茧 衣 蓝 层 , 晴 休 和 赔 皮 四 部 分 组 成 。 茧 衣 
是 包 材 在 昔 最 外 层 的 琉 松 零乱 的 丝 围 ,含有 较 多 丝 胶 , 纤 
维 细 而 如 ,不 能 未 蔡 ， 与 费 丝 厂 下 脚 一 起 作为 绷 纺 原料 。 
草 层 丝 圈 排列 规则 , 有 许多 微小 空 承 , 能 透气 透水 ,是 线 
丝 原料 ， 属 于 居 草 中 经 济 价值 最 高 的 部 分 。 贤 体 为 乔 体 
赔 化 而 成 ,含有 50% 左 右 的 粗 蛋 白 、 近 30% 的 粗 脂肪 和 
存在 于 草 层 内 的 大 部 分 水 分 ， 经 化 学 处 理 后 ， 可 作为 化 
工 、 食 品 ,纺织 和 医药 工业 的 原料 。 为 避免 竹 烂 和 活 是 化 
蛾 , 须 进行 杀 晤 干燥 处 理 , 常 称 未 经 处 理 者 为 鲜 莫 ， 经 过 
处 理 的 为 干 蓝 。 以 春草 东 肥 x 华 合 (日 本 卖 与 中 国 居 的 杂 
交 种 ) 为 例 , 鲜 茧 全 茧 量 约 为 2.10 克 / 粒 ， 干 茧 全 草 量 约 
为 0.92 克 / 粒 。 鲜 茧 蓝 层 率 约 为 22%, 干 蓝 蓝 层 率 约 
为 51%。 柔 改 蓝 一 般 为 图 形 、 椭 四 形 、 束 腰 形 和 尖 头 
形 。 以 四 形 和 枯 加 形 蓝 绿 丝 较 好 。 中 国 种 又 发 蓝 多 为 
辑 形 和 柚 图 形 ， 日 本 种 多 为 深 束 腰 形 ， 欧 洲 种 多 为 浅 束 
历 形 。 目 前 饲养 的 大 多 为 杂交 种 。 中 国 饲育 的 大 多 是 一 
代 杂 交 种， 如 东 肥 x 华 合 。 矢 区 的 大 小 以 草 的 纵横 宽度 
来 度量 ， 称 为 纵 幅 和 横幅 。 也 有 用 一 定 面积 或 体积 内 的 
苹 粒 数 ,或 用 一 市 斤 干草 的 粒 数 来 表示 。 一 般 草 形 大 的 ， 
茧 丝 较 粗 ， 同 粒 蓝 的 蓝 丝 粗 细 变 化 也 较 大 。 线 丝 中 要 求 
茧 形 大 小 均匀 。 中 国 春 昔 纵 幅 为 28~37 毫米 ， 横 由 为 
15 一 20 毫米 ,每 升 内 有 70~90 粒 蓝 ， 或 每 市 斤 有 550~ 
650 粒 干 茧 。 夏 秋 莫 略 小 于 春 莫 。 柔 矢 莫 的 色泽 是 评 蓝 
指标 之 一 。 中 国 种 桑 去 蓝 多 为 白色 或 乳白 色 ， 日 本 种 多 
为 自 色 ， 欧 洲 种 多 为 咯 带 红色 的 乳白 色 或 谈 黄 色 。 中 国 
饲养 的 杂交 种 大 多 为 白色 莫 ， 也 有 带 深浅 的 粮 米 色 或 淡 
绿色 。 这 些 色素 大 多 存在 于 丝 胶 内 ,精练 后 随 之 去 除 。 评 
茧 以 茧 色 洁白 、 富 有 光泽 洗 为 好 。 蔓 色 灰 白米 黄 或 光泽 
果 汪 者 为 差 。 又 乔 结 茧 历时 几 十 小 时 ， 先 叶 的 外 层 丝 续 
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先 干燥 ， 内 层 丝 缕 晚 叶 迟 干 。 内 层 丝 缕 干 燥 时 收缩 而 牵 
动 外 层 , 使 桑 乔 茧 表面 形成 相 疏 或 细密 不 等 的 皱纹 。 中 国 
的 桑 乔 品种 菜 层 内 草 丝 多 呈 "S" 排 列 , 缩 轨 粗 ,有 利于 草 
丝 离 解 。 日 本 种 草 丝 排列 多 呈 ”“8", 相 互 交 又 多 , 缩 雏 较 细 
密 。 欧 洲 种 介 于 两 者 之 间 。 桑 蚕茧 茧 层 厚薄 用 测 微 器 或 
凭 手 触 来 鉴别 。 茧 层 厚 薄 与 和 种 饲育 条 件 、 上 繁 环境 有 
关 , 即 使 在 同 粒 茧 内 ,各 部 位 的 厚薄 也 不 一 致 。 束 腰 形 葛 
内 束 腰 部 茧 层 最 厚 , 脱 大 部 次 之 ,两 端 最 薄 。 无 束 腰 形 茧 ， 
膨大 部 最 厚 。 厚 海 不 匀 对 者 曹 不 利 ， 增 加 绿 丝 困难 。 中 
国 春草 昔 丝 长 为 900 一 1 200 米 ,夏秋 蓝 为 650 一 900 米 ， 
日 本 种 桑 乔 茧 茧 丝 长 约 为 1 200 米 。 草 丝 量 是 每 粒 茧 的 草 
丝 容量 ,是 反映 和 虱 草 经济 价值 的 一 个 重要 指标 。 中 国 春草 
万 丝 量 为 0.22~0.45 克 , 夏 秋 茧 为 0.2 一 0.37 克 。 日 本 
种 为 0.35~0.40 克 。 桑 蚕茧 茧 丝 纤 度 为 2.4 一 3.4 旦 。 
中 国 桑 蚕茧 的 解 舒 率 约 为 70% ， 日 本 茧 约 为 80 务 。 解 舍 
率 高 ， 原 料 茧 得 以 充分 利用 ,下 脚 少 ,消耗 低 。 

凡 能 绕 丝 的 桑 蛋 茧 称 为 上 车 蓝 ， 简 称 上 草 。 上 昔 占 
全 部 茧 量 的 百分比 ( 包 播 草 衣 ) 称 为 上 草率 。 上 茧 内 也 包 
括 部 分 带 有 程度 较 轻 的 疣 点 ,但 有 些 次 蓝 尚 可 绿 丝 ,如 蓝 
形 特 小 , 茧 层 薄 、 薄 头 薄 腹 、 轻 度 黄 班 、 轻 度 柴 印 ( 簇 中 稳 
草 类 物体 嵌入 草 层 ,造成 表面 有 明显 印痕 者 )， 轻 度 绵 草 
《 茧 层 组 织 松 浮 、 手 触 绵软 者 ), 轻 度 畸 形 等 。 上 草 内 除去 
次 蓝 ,正常 蓝 所 占 的 百分比 称 为 匀 净 度 。 上 茧 内 , 草 形 大 
小 、 草 层 厚 薄 、 缩 皱 粗细 紧密 和 茧 色 的 均匀 程度 称 为 整齐 
度 。 有 严重 疣 点 不 能 比 丝 的 茧 子 称 为 下 脚 茧 ,简称 下 区 ， 
其 中 包括 穿孔 茧 、 内 印 茧 (是 体 出 水 染 及 茧 层 的 剧 茧 )、 黄 
斑 茧 、 萍 头 草 、 薄 皮草、 柴 印 茧 \ 绵 蔓 和 霉 茧 。 下 茧 仍 可 作 
为 绢 纺 原料 。 

为 了 交易 上 的 需要 和 提高 茧 质 ,对 茧 必须 进行 检定 ， 
评定 其 等 级 ,核定 价格 , 称 为 评 茧 。 各 国 分 级 标准 、 评 草 
方法 均 不 相同 。 中 国 茧 的 评定 在 收购 站 进行 。 收 购 时 ， 
抽取 样 蓝 评定 以 下 项 目 ，@ 上 草率 ，@ 剥 去 蓝 衣 的 鲜 蓝 
草 层 干燥 重量 ， 称 为 鲜 光 茧 的 茧 层 干 沉 量 ，@ 色 泽 ; @ 
色 净 度 。 以 鲜 光 蓝 的 蓝 层 干 亮 量 为 评级 依据 ， 再 以 上 茧 
率 和 色泽 匀 净 度 进行 补正 ,决定 等 级 ,核定 价格 。 日 本 草 
的 评定 是 通过 对 每 一 产 划 点 (俗称 庄 口 ) 抽 取样 昔 ， 在 规 
定 试验 条 件 下 ， 检 定 下 列 项 目 ，@ 下 脚 茧 比例 ，@@ 划 的 
整齐 度 ， 回 昔 丝 长 ，@ 解 舒 率 ! @@ 茧 丝 纤 度 ! @ 生 丝 
量 ，@ 净 度 ( 即 生丝 症 点 多 少 程度 )。 以 茧 丝 长 和 解 每 率 
两 项 得 分 相 加 ,再 以 蓝 的 整齐 度 、 蓝 丝 纤 度 、 净 度 得 分 加 
减 ， 最 后 评定 其 总 分 ， 决 定 等 级 。 下 脚 蓝 比 例 为 奖励 项 
目 。( 参 见 彩 图 插页 第 12 页 ) 

参考 书目 

苏州 丝绸 工学 院 ,浙江 丝绸 工学 院 编 : “ 制 丝 学 ,纺织 工业 出 
版 社 ,北京 ,1980。 
《 张 怀 珠 ) 
saosl 
总 丝 (silk reeling) ” 制 妾 过 程 的 一 个 主要 工序 。 
根据 产品 规格 要 求 ,把 若干 粒 者 热 茧 的 蓝 丝 离 解 ,合并 制 
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成 生 兰 或 首 委 兰 。 绿 丝 方法 很 多 ， 按 线 丝 时 筹划 沉浮 的 
不 同 , 可 分 为 浮 绿 , 半 沉 绿 、 沉 缘 三 种 , 蚕 蔓 的 浮沉 主要 决 
定 于 考 革 后 茧 腔 内 吸水 量 的 多 少 。 按 绿 丝 机 械 类 型 的 不 
同 ， 可 分 为 立 绿 和 自动 红 两 种 。 按 自动 绢 丝 机 的 感知 型 
式 不 同 ,可 分 为 定 粒 感知 绢 丝 和 定 纤 感知 缆 丝 两 种 , 定 粒 
感知 绕 丝 是 在 线 丝 过 程 中 使 每 根 生丝 保持 一 定 的 草 粒 
数 ， 缺 粒 就 深 绪 和 接 绪 ， 定 纤 感 知 绢 丝 则 采用 纤 度 感知 
器 ， 当 生丝 细 到 一 定 限度 ( 称 为 细 限 纤 度 ) 时 即行 添 绪 接 
结 。 结 表示 每 粒 茧 的 葛 丝 头 。 按 生丝 卷 绕 形式 的 不 同 ， 
可 分 为 小 第 闷 丝 和 简 子 线 丝 两 种 。 小 镇 缆 丝 是 将 生丝 卷 
绕 在 小 钙 上 ,然后 返 到 周 长 为 1.5 米 的 大 似 上 ,再 做 成 绞 
装 形式 。 简 子 缘 丝 是 卷 绕 成 简装 形式 。 

线 丝 工艺 过 程 包 括 煮 熟 草 的 索 绪 、 理 绪 、 茧 丝 的 集 
结 、 牛 精 、 缘 解 、 部 分 茧 子 的 茧 丝 纱 完 或 中 途 断 头 时 的 添 
结 和 接 绪 、 生 丝 的 卷 绕 和 干燥 。 

索 绪 “将 无 绪 萤 放 入 盛 有 90T 左右 高 温 汤 的 索 绪 
锅 内 ,使 索 绪 姑 与 茧 层 表面 相互 摩擦 , 索 得 丝 结 。 术 恤 茧 
用 手 索 绪 ， 但 不 能 在 封口 部 位 索 绪 。 索 得 绪 丝 的 茧 子 称 
为 有 绪 茧 。 

理 绪 ”除去 有 结 茧 草 层 表面 杂乱 的 绪 丝 , 理 出 正 绪 。 
理 得 正 绪 的 茧 称 为 正 绪 茧 。 

集结 ”将 若干 粒 正 绪 茧 的 绪 丝 合并 ， 经 接 绪 装 置 轴 
筷 引出 ， 穿 过 集结 器 (又 称 磁 眼 )， 集 绪 器 有 减少 丝 条 水 
分 ,减少 烽 节 和 固定 丝 精 位 置 等 作用 。 

牛 精 ” 丝 条 通过 集结 器 ,上 鼓 轮 、 下 鼓 轮 后 , 利用 本 
身 前 后 两 段 相互 牛 绞 成 丝 精 ( 见 立 红 )。 

隶 解 ”把 正 绪 蓝 放 入 温度 40C 左 右 的 冻 丝 汤 中 ,以 
减少 茧 丝 则 的 胶着 力 ， 使 茧 丝 顺序 离 解 。 如 离 解 中 的 蓝 
丝 强力 小 于 其 间 的 胶着 力 , 就 会 产生 断 头 , 这 个 现象 称 为 
落 绪 。 蔓 子 线 至 晴 衬 而 落 结 的 称 为 自然 落 结 ， 线 至 中 途 
而 落 绪 的 称 为 中 途 落 绪 。 

添 结 和 接 绪 ” 当 茧 子 绢 完 或 中 途 落 绪 时 ， 为 保持 生 
丝 的 纤 度 规格 和 连续 缚 丝 ， 须 将 备 冒 的 正 绪 茧 的 绪 丝 添 
上 , 称 为 添 结 。 立 缆 用 人 工 添 绪 , 自 动 组 由 机 械 添 绪 ， 由 
接 绪 器 完成 接 绪 。 由 于 一 粒 茧 的 蓝 丝 纤 度 粗细 不 一 ,为 
保证 生丝 质量 , 立 缘 添 绪 时 除 保证 定 粒 外 ,还 必须 进行 配 
草 , 即 每 绪 保 持 一 定 的 厚 皮 草 和 薄皮 蓝 的 数量 比例 。 

考 经 和 干 梁 ”由 丝 精 引出 的 丝 ， 必 须 有 条 不 率 地 卷 
绕 成 一 定 的 形式 。 丝 条 通过 络 交 器 卷 绕 在 小 全 上 的 称 为 
小 重 丝 片 ， 卷 绕 在 简 子 上 的 称 为 简装 生丝 。 但 是 无 论 何 
种 卷 绕 形 式 , 在 卷 绕 时 都 要 进行 干燥 。 在 自动 线 丝 机 上 ， 
除了 上 述 各 项 程序 外 ,新 茧 的 补给 ,给 蓝 、 纤 度 感 知 、 添 绪 
以 及 落 绪 划 的 收集 .给 送 和 分 离 等 ,都 由 机 械 来 完成 。 

枚 蚕茧 九 丝 有 干 绿 丝 和 水 缆 丝 两 种 。 干 线 是 使 经 吾 
曹 、 漂 茧 后 的 茧 脱 除 部 分 水 分 ,在 昔 呈 现 湿润 状态 时 将 其 
置 于 干线 机 的 台面 上 进行 绿 丝 ， 水绿 和 桑 乔 草 立 绿 工 艺 
基本 相同 ,将 经 者 草 , 漂 茧 后 的 茧 直接 置 于 盛 有 热 水 的 水 
绿 机 锅 内 进行 缚 丝 。( 参 见 彩 图 插页 第 14 页 ) 

《 周 本 立 ) 


saosl gongyl 
纺 丝 工艺 (silk reeling process test) ”在原 
料 茧 投产 之 前 ,根据 生产 任务 和 对 产品 的 要 求 ,制订 出 切 
实 可 行 的 绿 些 工艺 和 技术 措施 ， 是 制 丝 厂 技术 管理 的 基 
础 。 设 计 方法 分 原料 茧 调查 和 工艺 设计 两 步 。 具 体内 容 
包括 抽样 , 茧 质 调查 、 试 缘 . 纤 度 设 计 、 等 级 设计 .产量 设 
计 和 缆 折 设计 。 
抽样 ”原料 茧 复杂 多 变 ， 须 进行 抽样 调查 以 了 解 原 
料 茧 的 性 能 。 抽 取 的 样 茧 必须 有 充分 的 代表 性 ， 样 茧 的 
数量 一 般 占 一 批 蓝 量 的 1~2 务 ,如 采用 自动 纺 奉 机 ， 样 
芯 可 略 多 抽 些 。 
莹 质 调查 “了解 昔 质 的 基本 性 状 。 如 上 草 、 次 茧 和 
下 莫 等 的 含量 比例 ;通过 肉眼 的 观察 了 解 茧 的 外 观 性 状 ， 
. 如 蓝 色 、 莫 形 等 ; 测定 蓝 形 的 大 小 及 其 整齐 程度 , 调查 每 
粒 茧 的 平均 茧 幅 和 草 幅 的 最 大 差 值 ; 通 过 切 剖 调查 ,测定 
原料 的 划 层 率 和 晴 体 的 干燥 程度 ; 通过 赤 莫 测定 丝 胶 溶 
失 程 度 等 。 
试 绿 又 称 解 舒 试验 。 取 样 茧 400 粒 在 规定 的 温 
度 ,急速 、 定 粒 等 条 件 下 进行 试 绽 丝 。 主 要 了 解 茧 丝 长 、 
解 舒 丝 长 . 解 舒 率 , 茧 丝 纤 度 , 长 吐 率 、 师 衣 量 、 病 旺 等 。 根 
据 试 纪 结 果 制 订 出 下 阶段 两 台 继 丝 机 的 工艺 条 件 ,、 进 一 
步 摸 清原 料 性 能 ,最 后 确定 绕 丝 工艺 并 制订 技术 措施 。 
昨 度 设计 “按照 绩 制 生 毕 的 纤 度 规格 ， 根 据 解 千 试 
验 的 茧 丝 纤 度 , 结 合 本 厂 试 保 和 实 绿 生 丝 纤 度 的 差距 , 进 
行 纤 度 设计 。 其 差距 允许 范围 如 表 1。 


表 1 


纤 度 规格 | 设计 允许 范围 纤 度 规格 | 设计 允许 范围 
( 旦 ) ( 且 ) (8) (8) 


24.5/25.5 

28.5/29.2 
41/43 
55/63 


24/26 
28/30 
40/44 
50/70 


13/15 | 13.5~14.2 
16/18 16,5~17.2 
20/22 20.5~21.2 


9 | 9.5~10.2 | 


等 级 设计 ”在 设计 生丝 等 级 时 须 尽 可 能 考虑 发 挥 原 
料 茧 的 性 能 潜力 和 最 大 的 经 济 效益 。 表 2 是 解 舒 丝 长 、 
蓝 丝 纤 度 最 大 差 值 以 及 清洁 、 洁 净 等 指标 与 生丝 设计 等 
级 的 关系 。 


表 2 
等 级 4A 以 上 | 3A,2A | 2A 以 下 
春草 | 700 以 上 | 500 以 上 | 500 以 下 
ee 秋 蓝 | 600 以 上 | 450 以 上 | 450 以 下 
草 丝 纤 度 最 大 差 值 ( 旦 ) | 1.5 以 下 2 以 下 
清洁 、 洁 净 按 生丝 等 级 要 求 提高 一 分 以 上 


确定 生丝 等 级 除 原料 茧 的 解 舒 情况 外 还 须 考虑 工人 
技术 水 平 、 定 粒 正确 率 ( 务 )、 中 心 配 茧 率 (多 ) 和 运转 率 
(多 )。 表 3 列 出 与 此 有 关 的 参考 数据 。 

产量 设计 “产量 指 每 台 机 器 每 小 时 的 产量 ， 即 台 时 


等 级 
定 垃 正 确 率 ( 有 ) 
中 心 配 茧 率 (%%) 
运 转 率 (%) 


产量 。 台 时 产量 决定 于 绿 丝 的 线 速度 .生丝 纤 度 、 绪 数 、 
定 粒 和 运转 率 等 。 设 计时 须 全 面 考虑 质量 、 产 量 和 绕 折 
三 者 的 关系 。 

绿 折 设 计 绿 折 是 原料 草 的 消耗 指标 。 即 缚 制 100 
公斤 生丝 所 需 消耗 原料 草 的 数量 。 例 如 绿 折 300 公斤 ， 
就 是 指 缘 制 100 公斤 生丝 需 用 原料 昔 300 公斤 。 影 响 缘 
折 的 因素 较 多 ,如 管理 方法 、 制 丝 设备 .工人 的 操作 技术 、 
温 湿度 控制 、 原 料 茧 的 性 能 等 。 设 计时 一 般 以 解 舒 试验 
时 的 线 折 为 基础 ， 结 合 企业 历年 试 绕 和 实 绢 的 差距 进行 
调整 ,确定 缆 折 指标 。 ( 席 德 将 ) 
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sezhibu 

色 织 布 (yarn dyed fabric) ”用 染色 的 纱 线 织 
成 的 棉 织 物 。 可 以 通过 变化 经 纬 纱 的 交织 方式 ， 配 全 不 
同色 泽 , 交 织 出 多 种 不 同 花 形 和 色泽 的 产品 。 有 线 呢 、 劳 
动 布 、 彩 格 绒 、 被 单 布 、 青 年 布 等 。 用 作 服 装 和 家 具 装 饰 
布 。20 世纪 60 年 代 以 来 , 随 着 化 纤 混纺 织物 的 发 展 , 色 
织 布 品种 不 断 增加 ， 又 有 涤 棉 高 支 府 岗 、 涤 棉 中 长 花呢 
等 等 。 《 杨 洲 毒 ) 


sha 

纱 (gauze) 。 全 部 或 部 分 采用 由 经 纱 扭 绞 形 成 均 
色 分 布 孔 眼 的 纱 组 织 的 丝 织 物 。 中 国 古代 也 常 把 有 均匀 
分 布 方 孔 的 ,经 毕 拓 度 很 低 的 平纹 薄型 丝 织 物 称 为 纱 。 纱 
分 不 提花 的 素 纱 和 提花 的 花 纱 两 种 。 花 纱 中 在 平纹 地 组 
织 上 起 绞 经 花 组 织 的 称 实地 纱 ， 在 绞 经 地 组 织 上 起 平纹 
花 组 织 的 称 亮 地 纱 。 在 纱 织物 上 还 可 施 以 印染 、 刺 绣 和 
彩绘 。 纱 类 织物 轻薄 透 孔 ,结构 稳定 ,适用 于 夏季 服装 和 
窗帘 等 装饰 品 。 纱 是 最 早出 现 的 丝 织 物品 种 之 一 。 中 国 
战国 时 期 周 礼 ) 中 已 载 有 “ 素 沙 "( 即 素 纱 ) 名 目 。 长 沙 马 
王 堆 汉 莫 出 土 的 素 纱 祥 衣 、 新 疆 唐 墓 出土 的 白色 蜡 顷 纱 、 
绛 色 印花 纱 、 黄 色 镯 凑 顷 纱 、 绿 色 骑 士 狩猎 印花 纱 和 天 
青色 数 金彩 轻 容 纱 ,都 采用 平纹 组 织 (参见 彩 图 插页 第 
39、58 页 )。 平 纹 纱 可 以 采用 特殊 的 穿 箱 方法 , 即 两 根 经 
纱 穿 一 箱 再 空 一 箱 ， 以 此 形成 清晰 的 方形 孔 眼 。 唐 宋 时 
期 纱 的 品种 极 多 。 唐 代 有 吴 纱 、 轻 容 纱 、 花 喜 欧 纱 ! 宋代 
有 艾 虎 纱 、 天 净 纱 、 三 法 纱 、 障 花 纱 、 票 地 纱 、 昔 纱 等 。 元 
明 以 来 开始 生产 的 妆 花 纱 是 用 多 色彩 纬 和 孔雀 毛 等 特种 
纤维 加 工 而 成 的 纱 线 ， 以 回 纬 控 梭 的 方法 织造 ， 织 物 绚 
丽 多 彩 爹 碧 辉 煌 。 ( 夏 正 兴 ) 


shacl 


纱 辣 (yarn fault) 


见 条 干 。 


shaluo zuzhi 

纱 罗 组 织 (leno and gauze weave) 由 地 , 绞 
两 个 系统 经 纱 与 一 个 系统 纬 纱 构成 经 纱 相互 扭 绞 的 织物 
组织， 属 复杂 组 织 。 纱 罗 织物 上 经 纱 相互 扭 绞 形 成 的 眼 
孔 称 绞 纱 孔 。 绞 纱 孔 分 布 均匀 不 显 条 状 的 称 纱 组 织 ， 如 


图 1 最 简单 的 统 纱 织物 
a 结构 图 b 组 织 图 


a 


蚊帐 布 、 筛 绢 等 织物 的 组 织 。 绞 纱 孔 沿 经 向 排列 者 称 直 
罗 , 如 窑 锦 罗 ; 绞 纱 孔 沿 纬 向 排列 者 称 横 罗 ， 如 杭 罗 。 一 
根 绞 经 一 根 地 经 相间 排列 ， 每 梭 起 绞 者 为 最 简单 的 纱 组 
织 (图 1)。 五 梭 一 绞 是 较 简单 的 横 罗 组 织 (图 2)。 

用 纱 或 罗 组 织 作 地 或 作 花 
纹 的 提花 组 织 称 提花 纱 或 提花 
罗 组 织 。 以 绞 组 织 为 地 ， 以 平 
纹 、 斜 纹 、 组 纹 等 组 织 为 花纹 
者 , 称 亮 地 纱 , 如 窗帘 纱 ; 反 之 
称 实地 纱 ， 如 庐山 纱 等 。 纱 罗 
组 织 的 绞 经 时 而 在 地 经 之 左 ， 
时 而 在 地 经 之 右 ， 故 纱 罗 组 织 
图 中 绞 经 在 地 经 之 左右 各 占 一 
纵 行 (图 1, b)。 

中 国 最 早 应 用 纱 罗 组 织 。 
南京 博物 院 保存 江苏 吴县 草鞋 
山 新 石器 时 代 遗 址 中 出 土 的 葛 
布 ,表明 中 国 在 6 000 年 前 就 已 
经 有 了 起 绞 的 织物 。 河 北 莱 城 
商 墓 出 土 的 绞 纱 织物 ， 已 属 简 
单 纱 罗 组 织 。 到 春秋 战国 时 纱 
罗 织物 已 大 为 流行 。 长 沙 马 王 
堆 一 号 西汉 幕 出 土 有 大 量 精细 丝 织 花 素 纱 罗 织品 ， 其 中 
还 有 入 已 失传 的 四 经 绞 提花 纱 罗 织物 (又 称 链 式 罗 )。 这 
种 纱 罗 组 织 的 相 邻 经 纱 都 互相 扭 绞 。 西 汉 哀帝 时 〈 公 元 
前 6~ 前 1 年 ) 纱 罗 的 生产 技术 已 流传 到 日 本 。 

纱 罗 组 织 构成 的 织物 透气 性 好 ， 结 构 稳定 。 可 作 夏 
季 服 装 、 蚊 帐 等 日 用 装饰 织物 。 现 代 织 制 无 梭 织 物 常用 
纱 罗 组 织 固 结 边 纱 。 

织 制 纱 罗 织 物 除 用 普通 综 丝 外 ,还 需要 特殊 的 绞 综 。 
绞 综 主要 有 两 类 :一 为 金属 绞 综 ( 见 综 ), 它 由 两 根基 综 和 
一 根 半 综 组 成 。 常 在 多 和 臂 织 机 上 织 制 。 另 一 类 为 线 制 绞 
综 , 多 在 提花 织 机 上 织造 。 此 外 ,还 有 针 综 、 绞 盘 等 多 种 形 
式 使 绞 经 扭 绞 ， 以 织 制 简单 稀 琉 的 纱 罗 织物 和 无 梭 织 机 
的 布 边 织物 。 用 金属 绞 综 织 制 纱 罗 织物 时 ,地 经 穿 于 地 综 
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图 2 五 梭 一 疆 模 罗 
织物 结构 图 


内 ,并 在 两 基 综 之 间 引 向 机 前 。 绞 经 除 穿 入 普通 综 丝 外 还 
须 穿 入 半 综 的 综 眼 内 。 穿 地 经 的 综 框 上 升 时 所 形成 的 梭 
口 称 为 普通 校 口 (图 3,a), 此 时 织 入 纬 纱 后 并 不 扭 绞 。 当 左 


= Me 
| 
a 普通 校 品 
| 
一 一 人 一 一 一 
b 开放 楼 口 


图 3 织 制 纱 罗 时 经 一 co~c 
纱 形成 捏 绞 示 意图 IMY 


5 绞 转 梭 口 


右 (前 后 ) 基 综 轮 流 提升 绞 经 时 ， 绞 经 在 地 经 的 左右 上 方 
形成 开放 梭 口 (图 3,b) 和 绞 转 梭 口 (图 3,c), 织 入 纬 纱 后 
经 纱 便 发 生 扭 绞 , 形 成 纱 罗 组 织 的 织物 。 《做 怀 德 ) 


shatlao zhongllong buyunlu 
纱 条 重量 不 匀 率 (yarn weight unevenness) 
以 纱 条 单位 长 度 重量 变化 来 表示 纱 条 粗细 不 匀 的 指标 。 
它 是 纺 纱 厂 控制 半 制 品 , 如 条 子 、 粗 纱 等 的 细 度 不 匀 的 重 
要 依据 ,也 是 纱 线 品质 评定 中 分 等 的 基本 内 容 。 纺 纱 各 工 
序 半 制 品 的 重量 不 匀 率 最 终 反 映 为 纱 线 的 不 匀 率 。 根 据 
所 采用 的 细 度 单位 不 同 ,重量 不 匀 率 分 为 号 数 不 匀 率 、 纤 
度 不 匀 率 和 支 数 不 匀 率 。 

纱 条 重量 不 匀 率 的 测定 ， 通 常 与 纱 线 或 半 制品 的 细 
度 测定 结合 进行 。 所 量 取 片 段 的 数目 依 纱 条 情况 而 异 ， 
测 纱 线 时 一 般 为 20~30 段 , 测 量 半 制 品 时 的 片段 数目 较 
少 。 测 得 各 段 重量 后 ,用 平均 差 系 数 或 均 方差 系数 表示 。 
半 制 品 片段 长 度 为 1.5\10 米 ; 纱 线 的 片段 长 度 依 纺 纱 系 
统 而 不 同 ,如 棉 、 麻 纱 线 大 都 为 100 米 , 精 梳 毛 纱 线 为 50 
米 , 粗 梳 毛 纱 线 为 20 米 ,生丝 为 450 米 。 各国 在 制订 
标准 时 对 各 种 纱 条 的 片段 数目 和 长 度 都 有 具体 规定 。 重 
量 不 匀 率 表示 的 是 纱 条 在 较 长 片段 中 重量 波动 的 不 匀 
程度 ， 又 称 长 片段 重量 不 匀 率 。 片 庙 长 度 接近 或 短 于 纤 
维 长 度 的 纱 条 重量 的 变化 称 短片 段 重量 不 匀 率 或 条 干 均 
匀 度 ( 见 条 干 )。 长 片段 不 匀 率 直接 影响 到 织物 的 厚薄 不 
匀 和 织物 外 观 的 匀 净 程度 。 短 片段 不 匀 率 除 影响 纱 线 和 
织物 外 观 匀 净 外 ， 还 明显 地 与 纺 纱 和 织造 加 工 的 顺利 程 
度 有 关 。 

根据 纱 线 品质 要 求 和 纺织 工艺 条 件 ， 许 多 国家 对 各 
类 纱 线 重量 不 匀 率 都 有 具体 规定 。 中 国 现行 标准 规定 , 纯 


棉 和 涤 棉 混纺 精 梳 单 纱 上 等 品 不 大 于 2.5%%; 一 等 品 不 
大 于 3.0%%; 精 梳 纯 、 混 纺 毛纱 一 等 品 不 大 于 2.2 务 ! 二 等 
品 不 大 于 2.8%%。 生 产检 验 发 现 细 度 偏 租 偏 细 或 粗细 不 
匀 超 过 规定 时 , 须 及 时 调整 工艺 。 近 年 来 ,有 些 工序 开始 
采用 率 促 自 调匀 整 装 置 ， 以 保证 产品 粗细 均匀 的 程度 。 
《将 素 媒 ) 
shaxlon 
纱 线 (yarn) 用 各 种 纺织 纤维 加 工 成 一 定 细 度 的 
产品 , 用 于 织 布 、 制 绳 、 制 线 、 针 织 和 材 乡 等 。 纱 分 为 : 
@ 短 纤维 纱 ， 由 短 纤维 (天 然 短 纤维 或 化 纤 切 段 纤维 ) 经 
纺 纱 加 工 而 成 ,分 环 锭 纱 、 自 由 端 纺 纱 、 自 拓 纱 等 。@ 连 续 
长 丝 , 如 天 然 虱 丝 和 化 纤长 给， 分 加 牛 或 不 加 牛 、 光 滑 长 
丝 或 变形 长 丝 等 。@ 短 纤维 与 连续 长 丝 组 合 纱 ， 例 如 涤 
棉 长 丝 包 芯 纱 等 。 线 由 两 股 或 两 股 以 上 的 单 纱 并 合 加 牛 
而 成 。 

纱 线 的 细 度 有 多 种 表示 方法 ,例如 号 数 、 公 制 支 数 、 
英制 支 数 、 旦 尼 尔 等 ( 见 支 数 )。 纱 线 的 牛 度 用 每 米 或 每 
英寸 的 牛 回 数 表示 。 牛 回 的 方向 分 S 牛 和 名 拓 。 在 一 定 
牛 度 范围 内 ， 纱 的 强度 随 牛 度 增加 而 增 大 。 单 纱 的 牛 向 
和 股 线 的 牛 向 搭配 根据 股 线 的 用 途 选择 。 通 常 单 纱 与 股 
线 采 用 相反 牛 向 ， 即 2S 或 SZ。 单 纱 与 股 线 的 牛 度 有 一 
个 最 佳 比值 ,在 这 范围 内 , 股 线 强力 随 着 股 线 拓 度 增加 而 
增加 ,超过 临界 值 时 股 线 强力 反而 下 降 。 

纤维 的 性 状 和 纺 纱 方法 对 纱 线 的 性 能 起 决定 性 作 
用 。 环 锭 纱 在 加 牛 过 程 中 ,由 于 纤维 产生 转移 ,从 纱 线 内 
层 到 外 层 , 再 从 外 层 到 内 层 ， 多 次 反复 转移 , 纤维 围绕 纱 
的 轴 心 呈 螺 旋 状 ， 螺 旋 半 径 沿 轴 向 交 蔡 增 大 或 减 小 。 这 
时 长 度 长 的 纤维 较 多 地 趋向 纱 的 轴 心 ， 长 度 短 的 纤维 较 
多 地 趋向 纱 的 外 层 。 细 度 细 的 纤维 趋向 纱 的 轴 心 ， 细 度 
粗 的 纤维 趋向 纱 的 外 层 。 初 始 模 量 较 小 的 纤维 较 多 地 位 
于 外 层 ， 初 始 模 量 大 的 纤维 较 多 地 位 于 内 层 。 合 理 选用 
不 同性 状 的 纤维 ,能 够 纺 成 不 同 风格 的 纱 线 ,适应 不 同 织 
物 用 途 或 改善 服用 性 能 。 由 于 化 纤 可 以 任意 选择 长 度 、 
细 度 和 纤维 的 截面 形状 ,外 衣 织物 宜 选用 纤维 稍 粗 ,长 度 
稍 短 的 化 纤 与 棉 混纺 ,以 增加 成 纱 表面 的 毛 型 感 。 内 衣 织 
物 宜 选用 纤维 稍 细 , 长 度 稍 长 的 化 纤 , 使 棉 纤维 在 纱 线 的 
外 层 ， 以 便 改 善 吸湿 性 能 和 穿着 舒适 感 。 自由 闹 纺 纱 包 
括 气 流 纺 、 静电 纺 、 涡 流 纺 等 纺 成 的 纱 , 因 加 拓 时 纤维 向 
内 转移 少 , 纱 芯 与 外 层 相 比 ,内 紧 外 松 , 结 构 较 松散 ,纤维 
伸 直 度 差 ,纤维 间 抱 合力 差 , 成 纱 强力 低 , 但 人 染色 性 和 而 
磨 性 能 好 。 自 相 纺 纱 纺 成 的 纱 又 称 自 牛 纱 ,是 利用 搓 牛 辊 
对 须 条 产生 周期 性 正 反 向 假 拓 度 ， 成 纱 上 出 现 周期 性 无 
牛 点 ,因而 强力 较 低 ,一 般 合股 成 股 线 后 再 织造 。 

( 王 普 中 ) 
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纱 线 牛 度 (yarn twist) 纱 线 单位 长 度 内 的 拓 
回 数 ， 是 纱 线 加 牛 程 度 的 指标 之 一 。 不 同 品种 的 纱 线 所 
取 的 单位 长 度 常 不 相同 。 棉 纱 线 和 棉 型 化 纤 纱 线 一 般 取 
10 厘米 ( 特 克 斯 制 ) 或 1 英寸 (英制 ) ,黄麻 纱 取 10 厘米 ， 


精 纺 毛纱 线 、 化 纤长 丝 、 粗纺 毛纱 等 则 取 1 米 ( 粗 纱 毛纱 
有 时 也 取 10 厘米 )。 

牛 向 ” 单 纱 中 的 纤维 或 股 线 中 各 股 纱 线 的 倾斜 方 
向 ,分 S 牛 ( 左 牛 ) 和 Z 牛 ( 右 拓 )。 在 纺 纱 过 程 中 ， 由 于 细 
纱 接头 的 习惯 ， 单 纱 拓 向 以 乙 牛 居多 。 股 线 可 以 与 单 纱 
同 向 加 拓 , 也 可 以 反 向 加 牛 , 通 常 为 反 向 加 拓 。 股 线 牛 向 
的 表示 方法 是 第 一 字母 表示 单 纱 牛 向 ， 第 二 字母 表示 股 
线 牛 向 对 于 经 过 二 次 加 拓 的 股 线 , 第 一 个 字母 表示 单 纱 
牛 向 ,第 二 个 字母 表示 合股 初 拓 牛 向 ,第 三 个 字母 表示 复 
牛牛 向 。 例 如 , 单 纱 为 2 牛 、 初 牛 为 S 牛 、 复 牛 为 Z 牛 的 
股 线 ， 拓 向 以 ZSZ 表示 。 纱 线 的 牛 向 对 织物 的 外 观 和 手 
感 有 很 大 影响 。 一 般 织物 经 纬 纱 采用 同一 拓 向 。 特 种 织 
物 则 可 以 采用 不 同 牛 向 ,图 1 中 (1)、(2) 是 经 纬 纱 采用 不 


图 1 经 绵 纱 线 不 同 牛 向 的 配合 


同 牛 向 ,从 织物 表面 可 看 出 经 纬 纱 纤维 倾斜 方向 相同 ,使 
织物 表面 反光 一 致 ,光泽 较 好 。 在 经 纬 纱 交织 点 ,纤维 倾 
斜 方向 近乎 垂直 而 不 相 密 贴 ,因而 织物 显得 松 厚 柔 软 ;图 
中 (3)、(4) 是 经 纬 纱 采用 相同 拓 向 ,从 织物 表面 可 看 出 经 
纬 纱 纤维 倾斜 方向 垂直 ， 在 经 纬 交织 点 处 纤维 倾斜 方向 
近乎 一 致 而 相互 嵌 合 ,因而 织物 较 薄 , 身 骨 较 好 ，, 组 织 点 
清晰 ,但 织物 光泽 则 不 及 经 纬 牛 向 不 同 的 织物 。 精 纺 毛 织 
物 和 化 纤 中 长 纤维 制 成 的 织物 ， 常 用 若干 根 S 牛 和 2 牛 
纱 线 相间 排列 ,织物 因 反光 不 同 而 产生 隐 条 隐 格 效应 。 
牛 系数 ” 细 纱 加 牛 后 ， 纱 的 表层 纤维 对 纱 轴 的 倾角 
8 叫 牛角 〈 图 2)。 牛 角 大 小 也 是 表示 纱 线 加 牛 程度 的 指 
标 之 一 。 在 实际 生产 中 由 于 测量 牛角 不 太 方便 ， 常 采用 


P=1T 


图 2 牛角 


与 纱 线 牛角 有 关 的 指标 牛 系数 表示 纱 线 的 加 拓 程 度 。 特 
克 斯 制 牛 系数 mw 的 公式 为 


m=892 itg8 


它 表 示 当 纱 线 的 体积 重量 8 一定 时， 牛 系数 mw 与 牛角 有 
的 正切 成 比例 。 特 克 斯 制 牛 度 T, 的 公式 为 : 

T= 
它 表 示 牛 度 T、 牛 系数 m 与 纱 线 特 克 斯 (号 数 ) 耳 三 者 之 
间 的 关系 。 公 制 牛 系数 sw 和 牛 度 Tm 的 计算 公式 分 别 为 


am 一 282wV BtgB 
Tn=anV Nm 


其 中 N 表示 细 纱 的 公制 支 数 。 常 用 的 棉 型 纱 线 特 克 斯 
制 牛 系数 为 280 一 420, 纯 毛 精 纺 单 纱 公制 牛 系数 为 75 一 
90， 纯 毛 粗纺 单 纱 的 公制 牛 系数 为 11 .5 一 15.5, 绢 纺 纱 
公制 牛 系数 为 30~85。 

对 于 粗细 不 同 的 纱 线 ,在 单位 长 度 上 施加 一 个 拓 回 
的 扭矩 是 不 同 的 ， 纱 的 表层 纤维 对 纱 轴 的 倾角 也 不 同 。 
纱 越 相 , 扭 转 越 大 ,表层 纤维 对 纱 轴 的 倾角 越 大 ， 加 牛 作 
用 对 纱 线性 质 的 影响 程度 也 超大 。 不 同 号 数 或 支 数 的 纱 
线 ， 虽然 具有 相同 的 牛 度 , 但 加 牛 程 度 不 相同 , 没有 可 比 
性 。 当 比较 不 同 号 数 或 支 数 的 纱 线 加 卸 程 度 时 宜 采 取 牛 
系数 。 

纱 线 牛 系数 的 选择 ， 主 要 决定 于 原料 的 性 质 和 纱 线 
的 用 途 。 牛 系数 和 纱 线 强度 紧密 相关 ( 见 纱 线 强度 )， 为 
了 使 细 纱 获得 所 需 的 强度 ,用 细 长 纤维 纺 纱 时 , 纱 的 牛 系 
数 可 以 小 些 。 织 物 的 经 纱 需要 具有 较 高 强度 , 牛 系数 应 当 
大 些 。 纬 纱 和 针织 用 纱 一 般 要 求 柔软 , 牛 系数 应 当 小 些 。 
机 织 和 针织 起 统 织 物 用 纱 ， 牛 系数 应 当 小 些 ， 以 利于 把 
纤维 端 从 纱 中 抽出 。 薄 爽 织物 和 针织 外 衣 织 物 ,要 求 具有 
滑 , 挺 , 诺 的 特点 和 防止 起 毛 起 球 ， 纱 线 的 牛 系数 应 当 大 
些 。 此 外 , 纱 线 号 数 或 支 数 不 同 时 , 牛 系数 也 不 同 , 细 号 
纱 或 高 支 纱 的 牛 系数 应 当 大 些 。 

纱 线 牛 度 对 纱 线性 质 有 直接 影响 。 加 牛 使 纱 线 中 的 
纤维 产生 向 心 压力 ， 增 加 纤维 则 的 摩擦 力 ， 使 纱 线 断 裂 
时 滑脱 纤维 根 数 碱 少 。 同 时 ， 纱 线 的 细 度 不 匀 会 导致 纱 
线 在 较 细 处 牛 度 分 布 较 多 ， 较 粗 处 牛 度 较 少 。 纱 线 的 强 
度 不 匀 率 因 加 拓 作 用 而 得 到 改善 ， 使 纱 线 强度 随 拓 度 增 
加 而 增加 。 另 一 方面 ， 纱 线 的 加 牛 使 纱 线 中 纤维 产生 预 
应 力 ， 同 时 使 纱 中 各 层 纤维 与 纱 轴 形 成 不 同 倾角 ， 使 纤 
维 强度 的 轴 向 分 力 减 小 ， 纱 线 的 强度 随 牛 度 的 增加 而 下 
降 。 在 牛 度 较 小 的 条 件 下 ， 短 纤维 纺 的 纱 线 强度 随 拓 度 
增加 而 增 大 。 当 牛 度 达 到 某 一 数值 时 ， 强 度 开始 随 牛 度 
的 增加 而 下 降 。 使 纱 线 强度 达到 最 大 值 的 熙 度 叫 临界 牛 
度 ， 相 应 的 牛 系数 叫 临 界 牛 系数 。 在 生产 上 采用 的 细 纱 
牛 系数 ， 一 般 小 于 临界 拓 系 数 。 化 纤 复合 长 丝 的 牛 度 虽 
然 可 使 组 成 复合 长 丝 的 各 根 纤维 间 抱 合 紧密 。 但 随 着 拓 
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度 的 增加 长 丝 预 应 力也 增加 ,而 强度 在 轴 向 的 分 力 减 小 ， 
很 快 便 会 达到 临界 拓 度 。 有 些 纺 纱 半 制 品 (如 相 纱 ) 为 了 
在 加 工 中 不 致 断 头 ， 也 加 以 适当 牛 度 。 纱 线 拓 度 大 小 也 
影响 纱 线 的 什 长 能 力 , 在 实际 使 用 的 牛 系数 范围 内 , 纱 线 
的 断裂 伸 长 一 般 随 拓 系 数 的 增加 而 增 大 。 此 外 ， 纱 线 牛 
度 对 纱 线 的 体积 重量 和 直径 也 有 影响 ， 在 一 定 范围 内 纱 
线 的 体积 重量 随 牛 系数 的 增加 而 增 大 ， 纱 的 直径 随 牛 系 
数 的 增加 而 减 小 。 牛 系数 超过 一 定 范围 之 后 ， 纱 的 直径 
变化 很 小 ,有 时 因 牛 缩 的 增加 , 纱 的 直径 反而 会 增 大 。 
纱 线 牛 度 大 小 影响 着 织物 的 厚度 ,强度 和 耐 磨 性 等 。 
特别 是 毛 织物 , 纱 线 牛 度 影响 织物 的 手感 和 风格 ， 因 此 ， 


纱 线 牛 度 是 工艺 设计 中 的 重要 指标 。 ( 李 永 格 ) 
shaxlon qlangdu 
纱 线 强度 (yarn strength) 纱 线 承受 拉力 的 


指标 。 有 绝对 强度 与 相对 强度 绝对 强度 即 断裂 强力 ,为 
纱 线 拉 伸 到 断裂 时 所 能 承受 的 外 力 ， 有 单 纱 强力 、 股 线 
强力 和 缕 纱 强力 等 ,单位 为 牛顿 , 达 因 、 克 力 、 公 斤 力 或 磅 
力 。 相 对 强度 有 ，@ 断 裂 强 度 ,为 拉 伸 纱 线 到 断裂 时 , 纱 
线 单位 截面 积 上 所 能 承受 的 外 力 ， 单 位 为 牛顿 /毫米 *， 
达 因 /毫米 ,公斤 力 /毫米 @@ 比 强度 , 为 拉 伸 纱 线 到 断 
裂 时 ,相当 于 单位 细 度 纱 线 所 能 承受 的 外 力 , 单位 为 牛 
顿 / 特 克 斯 、 克 力 / 特 克 斯 、 克 力 / 旦 ，@ 断 裂 长 度 , 为 纱 
线 重量 等 于 其 断裂 强力 时 所 具有 的 长 度 ,单位 为 千 米 ,在 
纱 线 细 度 公制 系列 中 ， 它 等 于 单 纱 或 股 线 的 强力 ( 克 力 ) 
与 其 公制 支 数 的 乘积 除 以 1 000; 在 特 克 斯 系列 中 , 它 等 
于 单 纱 或 股 线 的 强力 〈 克 力 ) 与 其 特 克 斯 的 比值 即 比 强 
度 ;@ 品 质 指标 ,是 表示 续 纱 相对 强度 的 指标 。 纱 线 细 度 
用 英制 时 。 它 等 于 缕 纱 强力 〈 磅 力 ) 与 其 单 纱 英制 支 数 
的 乘积 ; 纱 线 细 度 用 特 克 斯 制 时 ， 它 等 于 缕 纱 强力 (公斤 
力 ) 与 其 单 纱 特 克 斯 之 商 的 1 000 倍 。 比较 不 同 细 度 纱 线 
强度 大 小 时 ， 应 用 相对 强度 。 几 种 纱 线 强度 的 典型 值 如 
下 表 ， 


甸 度 | 强力 | 比 强度 | 断裂 长 度 

艰 线 种 燃 |( 特 克 斯 )| ( 训 力 )| (这 力 / 特 克 斯 | (二 米 ) 
棉纱 

梳 棉纱 19.5 | 270 13.8 13.8 

精 梳 纱 9.5 150 15.9 15.9 
毛纱 

粗 梳 毛 纱 12.5 | 490 3.9 3.9 

精 梳 毛 纱 19.5 124 6.4 6.4 
棉 型 纤维 混纺 纱 

65/35 涤 / 棉 纱 | 14.5 240 16.6 16.6 

50/50 棉 / 维 纱 | 18 300 167 | 16.7 
中 长 纤维 混纺 纱 

65/35 涤 / 粘 纱 | 18 300 16.7 16.7 

50/50 涤 / 箭 纲 18x2 | 710 19.7 19.7 


纱 线 强度 是 纱 线 内 在 质量 的 反映 ， 是 纱 线 具 有 加 工 
性 能 和 最 终 用 途 的 必要 条 件 。 品 质 指标 是 中 国 目 前 决定 
棉纱 线 或 棉 型 化 学 纤维 的 纯 纺 或 混纺 纱 线 品 等 的 主要 依 
据 。 所 以 纱 线 强度 是 纺织 生产 中 最 主要 的 常规 检验 项 目 
之 一 

单 纱 强力 总 是 小 于 其 断面 内 各 根 纤维 断裂 强力 之 
和 ,两 者 的 比值 称 为 纱 线 中 纤维 强度 利用 系数 ,棉纱 常 为 
0.40 一 0.50， 毛纱 常 为 0.20~0.30; 继 纱 强度 总 是 小 于 
缕 纱 中 各 根 单 纱 强度 之 和 ,两 者 的 比值 称 为 缕 比 ,一 般 棉 
纱 为 0.7 一 0.78, 毛纱 则 为 0.4~0.82; 合股 反 向 加 牛 时 
的 股 线 强度 一 般 高 于 各 股 单 纱 强度 之 和 ， 其 比值 双 股 棉 
线 为 0.95~1.35。 由 织物 强力 折算 成 的 纱 线 强度 与 织造 
前 纱 线 强度 的 比值 称 为 织物 中 纱 线 强度 利用 系数 ， 其 值 
大 于 1 。 棉 府 绸 织物 经 向 在 1.155 左右 ， 纬 向 在 1.115 
左右 。 “ 

单 纱 或 股 线 的 强度 在 摆 锤 式 纱 线 强度 试验 机 、 斜 面 
式 纱 线 强度 试验 机 或 电子 强度 试验 机 上 测定 〈 见 纺织 仪 
器 ), 试 样 长 度 规定 为 500 毫米 。 新 型 的 纱 线 强度 试验 机 
能 自动 进行 强度 试验 ， 打 印 出 强度 和 伸 长 的 平均 值 及 其 
变异 系数 。 缕 纱 强度 在 摆 体 式 缕 纱 强度 试验 机 上 测定 , 棉 
纱 或 棉 型 化 学 纤维 纯 纺 或 混纺 纱 圈 长 1 米 (或 1.5 码 )， 
每 100 圈 ( 或 80 圈 ) 即 100 米 ( 或 120 码 ) 为 一 继 , 毛 纱 圈 
长 为 1 米 ， 粗 梳 毛 纱 20 圈 (20 米 )、 精 梳 毛 纱 50 图 (50 
米 ) 为 一 缕 。 

影响 纱 线 强度 的 主要 因素 ，@D 纤 维 性 能 ， 纤维 强度 
越 高 , 细 度 越 细 , 长 度 越 长 , 则 纱 线 强度 越 高 。 棉 纤维 的 
天 然 转 曲 ,羊毛 和 化 学 纤维 的 卷曲 在 纱 线 拓 度 不 大 时 ,会 
增加 纤维 间 抱 合力 ， 因 而 提高 纱 线 强度 。 短 绒 含量 对 纱 
线 强度 有 较 大 影响 .棉纱 中 ,16 毫 米 以 下 短 绒 率 增加 1%%， 
棉纱 强度 下 降 1~2 锣 。@ 纱 线 结构 : 纱 线 中 纤维 在 半径 
方向 内 外 转移 多 ,结构 均匀 时 纱 线 强度 可 提高 ;纤维 分 层 
排列 且 折 重 、 屈 曲 、 弯 钩 多 时 , 纱 线 强度 降低 ! 在 临界 牛 度 
以 下 , 纱 线 强度 随 牛 度 增加 而 提高 , 超过 临界 牛 度 后 , 则 
随 牛 度 增加 而 下 降 。 用 不 同 纺 纱 方法 纺 的 纱 线 因 结构 不 
同 ,强度 有 明显 差异 。 粗 号 气流 纱 强度 低 于 同 号 环 锭 纱 约 
5 一 10 和 多 ,但 气流 纱 细 度 均匀 ,最 弱 节 处 并 不 低 于 环 锭 纱 。 
静电 纺 纱 强度 与 气流 纱 相似 。 同 相 自 拓 纱 由 于 纱 上 存在 
无 拓 区 ,强度 很 低 ; 异 相 自 牛 纱 由 于 错开 了 纱 上 的 无 拓 区 
而 使 强度 提高 。 加 牛 自 牛 纱 强度 由 于 牛 度 得 到 合理 分 布 
而 进一步 提高 。@ 混 纺 比 :在 二 组 分 混纺 纱 中 , 当 一 组 分 
混纺 比 由 零 逐 渐 增 加 时 ,混纺 纱 强 度 一 般 逐 渐 降低 ,至 最 


于 


平纹 组 织 


全 绞 纱 组 织 半 绞 纱 组 织 


只 
低 值 后 若 继续 增加 这 一 组 分 的 比例 ， 细 纱 强 度 又 逐渐 提 
高 .两 种 相 混 纤 维 的 断裂 伸 长 率 差异 越 大 ,强度 的 这 种 低 
谷 现象 越 明 显 。@ 大 气温 湿度 : 温度 升 高 ， 纱 线 强度 降 
低 ; 相对 湿度 增 大 ， 纱 线 回潮 率 提 高 ， 棉 、 麻 纱 线 强度 提 
高 , 毛 及 人 造 纤 维 纱 线 强度 降低 。 因 此 ,强度 试验 应 在 规 
定 的 标准 状态 (温度 20C ,相对 湿度 65 多 ) 下 经 平衡 后 进 
行 ,否则 对 所 测 得 的 强度 要 进行 温度 和 回潮 率 修正 。 
强度 是 纱 线 拉 伸 性 质 之 一 ， 纱 线 拉 伸 性 质 还 有 断裂 
伸 长 ,初始 模 量 . 屈 服 应 力 ,屈服 伸 长 率 ,断裂 功 等 。 
( 吕 柏 祥 》 
shaweini 
喻 味 呢 (twill coating) 用 精 梳 毛 纱 织 制 的 中 
厚 型 混 色 和 斜纹 毛 织 物 。 名 称 最 初 来 源 于 英文 词 semi- 
finish， 意 思 是 “ 轻 缩 绒 整 理 的 呢 料 "。 织 物 重 约 229~ 
320 克 / 米 :。 适宜 于 做 祥 料 和 春秋 季 便 装 。 常 用 二 上 二 下 
针 纹 组 织 * 织 物 密度 适中 ,和 哗 叹 相 类 似 。 喻 味 呢 一 般 经 
缩 城 整理 , 呢 面 有 短 而 均匀 的 绒毛 , 织 纹 隐约 可 见 。 色 泽 
以 混 色 灰 为 主 , 从 黑 灰 到 银灰 , 深浅 齐全 , 也 有 其 他 各 种 
混 色 。 喻 味 呢 是 条 染 产 品 , 先 把 毛 条 染 成 不 同 颜色 ,然后 
进行 混和 纺 纱 。 如 混和 不 够 充分 ， 成 品 会 出 现 色 毛 不 匀 
的 雨丝 痕 。 若 采用 毛 条 印花 法 ,对 毛 条 深思 上 色 , 使 羊毛 
单 纤维 上 印 上 一 节 一 节 的 颜色 ( 印 单 色 或 多 色 )， 然 后 混 
条 纺 纱 ， 便 能 得 到 匀 净 和 谐 的 混 色 。 喻 味 呢 除 全 毛 品种 


外 ,也 有 毛 混纺 和 纯化 纤 品种 。 ( 董 家 狠 ) 
sholwong 
得 网 《screen) 采用 柔 盘 丝 、 金属 丝 或 合成 纤维 


等 原料 织 制 . 表 面 有 均匀 而 稳定 的 透气 孔 . 具 有 筛选 和 过 
滤 作 用 的 工业 用 织物 。 筛 网 的 网 孔 习惯 上 叫 目 。 筛 网 的 
规格 常 以 单位 长 度 的 孔 数 ( 目 数 ) 表 示 ， 也 有 用 每 个 孔 的 
宽度 来 表示 的 。 中 国 的 国家 标准 以 每 厘米 的 孔 数 表示 ,如 
20 孔 /厘米 。 得 网 按 所 用 原料 分 为 恤 丝 利 网 .金属 丝 得 网 
和 合成 纤维 得 网 三 类 。 委 丝 季 网 根据 规格 选用 不 同 纤 度 
的 桑 恤 丝 用 全 绞 纱 组 织 , 半 绞 纱 组 织 或 平纹 组 织 织 成 , 织 
制 方式 与 网 限 布 相似 。 目 数 少时 用 全 绞 纱 组 织 ， 目 数 多 
时 ,用 半 绞 纱 或 平纹 组 织 。 丢 丝 筛 网 的 规格 有 4 一 62 孔 / 
厘米 ,大 多 供 粮 食 工业 筛选 用 ,也 可 供 砂 轮 砂 布 厂 筛选 不 
同 粗 细 砂 粒 用 。 人 金属 得 网 用 黄 铜 丝 \ 磷 铜 丝 \ 不 锈 钢丝 为 
原料 织 成 。 金 属 丝 粗 细 有 0.4~0.025 毫米 的 规格 .大 多 
采用 平纹 组 织 或 斜纹 席 形 组 织 . 金 属 筛 网 孔 眼 清晰 正确 、 
网 面 平 插 , 有 耐 高 温 、 耐 磨 等 特性 , 不 锈 钢 筛 网 还 能 耐 腐 


方 平 组 织 射 纹 组 织 


算 网 织物 的 组 织 结构 
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蚀 。 因 此 ， 人 金属 入 网 多 用 于 粉末 筛选 和 沥 油 方面 。 合 成 
纤维 筛 网 有 锦纶 或 涤纶 的 长 丝 和 棕 丝 两 种 。 长 丝 用 15~ 
30 旦 单 丝 ， 往 网 孔 眼 表面 光滑 ， 有 利于 过 滤 。 织 物 组 织 
可 采用 全 绞 纱 、 方 平和 平纹 等 ,规格 有 19 一 104 孔 /厘米 。 
多 用 作 印 花 绢 网 ,集成 电路 印刷 线路 板 制 做 ,也 可 用 于 季 
选 显 象 管 荧光 粉 和 磁带 的 磁粉 等 较 细 颗 粒 。 棕 丝 第 网 用 
较 粗 的 锦纶 棕 丝 为 原料 ,直径 为 0.55 一 0.1 毫米 ,织物 多 
为 平纹 席 形 组 织 , 用 于 选矿 、 过滤 纸浆、 传送 带 等 。 合 成 
纤维 筛 网 具有 不 生 锈 、 耐 腐蚀 等 特点 ， 能 代替 部 分 金属 


第 网 。 ( 顾 宝 棣 ) 
shalwang yinhuo 
筛 网 印花 〈screen printing) 将 算 网 固定 在 


框架 上 ,按照 印花 图 案 封闭 其 非 花纹 部 分 的 网 孔 , 使 印花 
色 浆 透 过 网 孔 沾 印 在 织物 上 。 往 网 印花 是 猴 空 版 印花 工 
艺 的 发 展 。 筛 网 最 初 是 用 委 丝 或 磷 铜 丝 制 成 ， 近 年 来 已 
逐渐 为 合成 纤维 长 丝 简 网 所 替代 。 网 目的 大 小 根据 工艺 
要 求 选用 。 筛 网 上 的 图 案 通常 是 经 感光 工艺 制 成 ， 用 胶 
粘 剂 将 筛 网 在 绷 紧 状 态 下 固定 于 框架 上 ， 并 在 表面 涂 布 
感光 胶 , 如 加 有 重 铬 酸 锭 等 的 聚 乙烯 醇 或 明胶 ,干燥 后 用 
描 有 花样 的 透明 稿 片 履 于 第 网 上 进行 感光 ， 然 后 用 温水 
冲洗 第 网 ,去 除 未 感光 部 分 的 感光 胶 并 加 固 处 理 , 制 成 印 
花 网 框 。 

平 网 印花 第 网 印花 最 初 是 手工 刊印 ， 在 一 定 长 度 
的 平台 上 铺 以 毛 秘 再 覆盖 防水 胶布 使 易于 洗 去 沾 污 。 台 
板 的 纵向 两 沿 各 装 有 导轨 ,并 有 可 调节 的 对 花 定位 装置 。 
印花 时 , 按 定位 距离 放下 网 框 进行 刊印 ,彩色 印花 品 是 由 
多 只 网 框 根据 花形 及 工艺 特点 ， 按 一 定 顺序 先后 刊印 重 
全 而 成 (参见 彩 图 插页 第 43 页 )。 台 板 下 装 有 燕 汽 散热 
片 或 在 台 板 上 方 装 有 红外 线 烘 干 设备 ， 使 织物 在 刊印 后 
即 能 干燥 , 当 多 种 色 浆 套印 时 ,， 可 保持 花纹 轮廓 的 光洁 ， 
防止 渗 化 。 印 花 刮刀 由 橡胶 制 成 ,刊印 时 刮刀 的 角度 、 压 
力 和 刊 浆 次 数 按 工 艺 要 求 而 定 。 这 种 印花 方法 的 特点 是 


因 科 狼 网 
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花形 大 小 、 套 色 多 少 和 织物 种 类 限制 较 少 ， 印 花色 泽 浓 
艳 , 花 纹 精 细 , 常 用 于 高 档 纺 织品 。 手 工 刊 印 的 劳动 强度 
高 并 且 和 需要 熟练 的 操作 技术 ， 因 而 又 出 现 了 全 自动 机 械 
刊印 技术 。 全 自动 平 网 印花 机 通常 有 两 种 型 式 ， 一 种 是 
网 动 型 ,织物 粘贴 在 长 台 板 表面 , 装 有 筛 网 的 刊印 行车 在 
轨道 上 运行 ,自动 完成 第 框 在 布 面 上 定位 和 升降 动作 , 控 
制 刊 刀 的 刊印 次 数 ， 保 证 印花 的 精确 度 。 另 一 种 是 布 动 
型 ,将 织物 粘贴 于 无 颖 环形 橡胶 稚 上 , 按 印 花 网 框 尺寸 作 
等 距离 间歇 移动 ， 并 使 布 面 上 平 排 着 的 筛 框 同时 下 降 或 
上 升 ,进行 刊印 。 这 种 机 器 的 生产 效率 较 高 , 占 地 面积 较 
小 。 布 动 平 网 印花 机 一 般 可 印 8 一 20 种 颜色 ， 花 样 大 小 
可 进行 调节 ， 灵 活性 较 大 。 但 由 于 刊印 后 色 浆 都 处 于 潮 
湿 状 态 ， 对 套印 或 肥 印 的 印 制 效果 有 一 定 影响 。 

国 网 印花 ”是 使 用 无 接 缝 圆 简 得 网 进行 印花 的 一 种 
方法 , 始 于 20 世纪 的 60 年 代 ,发 展 迅速 ,成 为 织物 的 新 
型 印花 方法 。 贺 网 印花 特点 是 利用 圆 网 的 连续 转动 进行 
印花 ， 既 保持 了 筛 网 印花 的 风格 ， 又 提高 了 印花 生产 效 
率 。 圆 网 印花 的 关键 部 件 是 无 缝 镍 质 圆 网 ,简称 镍 网 , 常 
用 电 铸 成 型 法 制 成 ， 网 眼 呈 六 角形 。 用 于 织物 印花 的 镍 
网 ,一 般 为 圆周 640 毫米 , 目 数 为 60 一 185。 印 制 线条 或 
精细 花纹 需 用 较 高 的 目 数 ,以 保证 轮廓 的 整齐 和 清晰 。 此 
外 ， 也 可 使 用 合成 纤维 无 缝 圆 网 ， 内 部 衬 有 人 金属 框 网 支 
撑 ， 能 提高 精细 花纹 的 印 制 效 果 。 争 网 的 印花 图 案 是 用 
感光 方法 制 成 的 。 争 网 先 经 清洗 ， 用 上 胶 机 均匀 涂 布 感 
光 胶 层 ,在 暗室 内 干燥 后 ,用 已 描 样 的 片 基 在 曝光 机 上 进 
行 曝光 , 再 洗 除 未 感光 部 分 的 胶 层 , 形成 网 孔 花 纹 ,然后 
经 热 焙 固化 胶 层 ,使 具有 一 定 的 耐 磨 强度 。 印 花 时 , 色 浆 
通过 自动 加 浆 机 从 镍 网 内 部 的 刮刀 架 管 吸入 ， 由 液 面 控 
制 器 调节 ， 使 印花 过 程 中 色 浆 量 保持 恒定 。 刊 刀 由 富 于 
弹性 的 不 锈 钢 薄 片 制 成 ， 可 调节 高 低 和 前 后 位 置 ， 控 制 
刮 浆 量 和 印 透 程度 。 贺 网 印花 机 主要 由 无 颖 环形 橡胶 筷 、 
组 成 。 印 花 时 ， 衬 垫 辊 上 升 抬 起 橡胶 
网 之 间 保 持 与 织物 厚度 相当 的 空隙, 织 
物 从 喂 入 装置 进入 并 粘贴 在 橡胶 税 上 与 圆 网 同步 运转 。 
贺 网 机 架 上 的 对 花 调节 装置 ， 能 调整 各 加 网 的 相对 位 置 
以 达到 对 花 要 求 . 贺 网 印花 机 一 般 可 印 制 6~20 种 色彩 ， 
除 卧 式 排列 外 ,还 有 立 式 、 放 射 式 以 及 双 面 印花 等 式样 。 


(参见 彩 图 插页 第 44 页 ) 《〈 马 东 侠 ) 
shanyangrong 
山羊 绒 (cashmere wool) 从 绒 山 羊 和 能 抓 绒 


的 山羊 体 上 取得 的 绒毛 , 属 特种 动物 毛 , 是 一 种 贵重 的 纺 
织 原料 。 亚 洲 克 什 米尔 地 区 在 历史 上 兽 是 山羊 绒 向 欧洲 
输出 的 集散 地 。 国 际 市 场 习惯 称 山羊 绒 为 “克什米尔 ”, 中 
国 谐音 为 “ 开 士 米 "。 山 羊绒 具有 细 、 轻 ,柔软 , 滑 糯 , 保 暖 
性 好 等 优良 特性 ， 主 要 用 于 纯 纺 或 与 细 羊 毛 混纺 ， 制 做 
羊绒 衫 ,羊绒 围 由 ,羊绒 花呢 、 羊 绒 大 衣 呢 等 高 档 贵重 纺 
织品 。 

绒 山 羊 一 般 生 长 于 高 寒 地 区 ， 全 身 披 有 粗 长 的 外 层 


， 内 层 生 有 细软 的 绒毛 ， 每 年 之 交 

饲养 者 一 般 在 脱毛 季节 用 铁 抓 在 羊 身上 梳 

经 初步 加 工 除 杂 和 分 梳 处 理 , 除 
分 离 出 洁 上 


， 粗毛 则 大 多 有 
¥ fe 3 纤维 直径 比 细 羊 毛 还 
中 国 山羊 的 直径 14.5 一 16 微米 ,伊朗 山羊 绒 17.5 一 
19 微米 ,阿富汗 山羊 绒 16.5 一 17 .5 微米 。 纤维 平 才 
35 一 45 毫米 , 断裂 长 度 约 
3 倍 , 吸湿 性 比 羊毛 强 ， 保 暖 性 很 
热 的 反 羊毛 敏感 ， 即 使 在 较 低温 度 和 较 低 六 度 
的 条 件 下 维 损伤 也 很 显著 ， 对 含 氧 的 氧化 剂 万 为 
敏感 。 

山羊 绕 世界 年 贸易 量 约 6 000 吨 中 国 约 占 3 000 
兄 , 导 居 世 界 首位 ,质量 也 最 佳 。 中 国 山羊 绒 产 地 主要 在 内 
宁 、 陕西 、 甘肃 山西, 西藏 青海 等 
世界 山羊 绕 主要 出 口 国 
fF 和 土耳其 , 主要 消费 国 

( 倪 雅 掺 针 卖 让) 


是 中 国 , 蒙 古 .伊朗 、 印度、 
是 美国 ,英国 和 日 本 。 


shanyongrong fenshu 
山羊 绒 分 梳 (dehairing of cashmere) 利用 
梳理 机 械 和 气流 作用 去 除 山羊 原 绒 中 粗毛 、 死 毛 和 皮 悄 
杂质 的 加 工 过 程 。 绒 山羊 的 被 毛 中 包含 两 类 纤维 ， 一 类 
是 粗毛 和 死 毛 , 另 一 类 是 生长 在 被 毛 底部 的 细 绒 毛 , 即 通 
常 所 称 的 山羊 绒 。 每 年 春季 山羊 脱毛 之 际 ， 用 特制 的 铁 
梳 从 山羊 驱 体 上 抓 取 的 绒毛 称 为 山羊 原 绒 。 洗 净 的 原 绒 
经 分 梳 后 得 到 的 山羊 绒 ， 是 纺织 工业 的 优质 原料 。 

山羊 绒 分 梳 是 一 项 技术 性 较 强 的 专门 工艺 。 约 在 20 
世纪 初 英国 开始 研究 取得 成 效 。 中 国 在 50 年 代 开 始 研 
究 , 最 早 曾 用 罗拉 梳 毛 机 和 圆 型 精 梳 机 加 工 , 精 梳 机 的 落 
毛 即 为 山羊 绒 。 以 后 ,研制 了 各 种 山羊 绒 分 梳 机 ,利用 粗 
毛 , 绒 毛 和 皮 悄 、 杂质 的 不 同 特性 , 在 罗拉 梳理 过 程 中 使 
之 相互 分 离 ， 获 得 山羊 绕 。70 年 代 研 究 成 功 运用 盖 板 梳 
理 方法 去 除 粗 、 短 纤维 和 杂质 的 分 梳 新 工艺 。 山 羊绒 分 
梳 有 三 种 作用 : 离心 惯性 力作 用 :粗毛 粗 而 长 ,质量 比 


绒毛 大 数 十 倍 , 且 刚性 大 ,时 
挺 直 状 ， 它 与 绒毛 或 金属 的 
摩擦 系数 小 ， 所 以 在 梳理 时 
一 般 粗 毛 易于 突出 针 面 ， 不 
易 被 针 担 持 ， 因 此 高 速 回转 
梳理 机 件 针 面 上 的 粗毛 在 离 
心 惯性 力 和 空气 阻力 作用 下 
很 易 抛 离 针 面 而 落下 ， 而 红 
毛 则 因 和 柔软 卷曲 易 被 针 担 
持 。 抛 离 针 面 的 粗毛 和 杂质 ， 
可 利用 另 一 针 面 或 去 粗 刀 了 予 
以 除去 。@ 找 取 作 用 :由 于 粗毛 质量 比 绒毛 大 ,在 高 速 回 
力作 用 在 针 面 上 
大 ， 所 以 粗 3 
"利用 拔 毛 罗拉 将 突出 针 面 较 高 的 粗毛 拔 
作用 ， 因 离心 力作 用 而 抛 离 针 面部 分 的 绒毛 ， 可 
利用 去 粗 刀 处 气流 作用 使 之 回收 ， 从 而 大 大 减少 落 物 中 
绒毛 含量 

山羊 绒 分 梳 前 需要 经 过 预 处 理 ， 加 工 的 流程 是 ， 原 
绒 一 * 手 拒 一 * 打 土 一 * 洗 绒 一 " 开 松 混和 一 ”分 杭 
一 > 山羊 绒 。 原 绒 先 经 人 工 挑选 ,剔除 集束 的 粗毛 、 死 毛 、 
人 ih 


b 横 截 面 


产地 或 集散 地 的 统 毛 加 工厂 进 。 洗 纹 5 洗 毛 
的 方式 相同 ,但 以 选用 中 性 洗 剂 和 低温 为 宜 ,可 使 纤维 损 
伤 和 息 缩 都 少 ,能 获得 洁净 而 松散 的 净 续 ， 有 利于 分 梳 。 

山羊 纺 分 梳 林 i 


FE -定数 值 ,保持 一 定 
的 纤维 长 。 除 山羊 绒 外 ， 各 种 含有 粗毛 和 绒毛 两 类 纤 
维 的 特种 动物 原 绒 , 如 骆驼 绒 、 先 牛 绒 、 驼 羊绒 等 纺织 纤 


维 ,也 需要 分 梳 工艺 处 理 。 ( 陈 文 湘 ” 杨 冠军 》 
shangbiaodal 
商标 带 (label cloth) 用 作 商 品 标志 的 小 块 织 


物 ， 生 产 中 连续 织 制 成 带 状 。 每 一 小 块 织物 上 有 商品 牌 
号 ,制造 厂 .国名 ,规格 等 标志 ,大 小 依 需 要 而 定 。 商 标 带 
分 印刷 和 提花 两 类 。 印 刷 商 标 带 用 高 支 棉纱 涤纶 丝 、. 锦 
外 人 造 丝 作 经 纬 线 ， 在 织带 机 上 织 出 平纹 或 级 纹 带 


经 过 染 整 加 工 , 再 由 带 类 商标 印刷 机 印刷 而 成 ,有 单 
色 或 多 套 彩色 。 提花 商标 带 用 高 支 漂白 或 有 色 棉 纱 线 , 生 
丝 、 涤 纶 丝 、 锦 纶 丝 、 人 造 丝 、 弹力 锦纶 丝 、 金 银 线 等 作 经 
纬 纱 ， 在 多 色 纬 提花 商标 带 织 机 上 织 制 而 成 ， 带 宽 范围 
8 一 80 毫米 。 在 地 组 织 上 织 出 纬 起 花 的 文字 图 案 , 具 有 刺 
绣 品 的 外 观 。 合 成 纤维 商标 带 在 提花 丝 织 机 上 织 制 ， 然 
后 经 热切 割 切 开 。 ( 杨 文 才 ) 


shanghai fangzhi kexue yanjiuyuan 


上 海 纺织 科学 研究 院 (Shanghai Textile Sci- 
ence Research Institute) 1956 年 建 于 上 海 ， 
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1982 年 有 样 技 人 员 426 人 。 建 院 之 初 为 纺织 工业 部 纺织 
科学 研究 院 上 海 分 院 ，1959 年 划 归 上 海 市 领导 , 独立 建 
院 ,改名 为 上 海 市 纺织 科学 研究 院 , 仍 继续 承担 全 国 性 科 
研 任务 。 科 研 业务 范围 不 断 扩大 ,逐步 形成 棉 , 毛 、 麻 、 丝 
和 化 学 纤维 纺织 印染、 针织 ,无 纺织 布 .纤维 材料 等 专业 
的 综合 性 纺织 科研 机 构 。 到 1983 年 ， 院 内 设 有 纺 纱 、 织 
造 、 染 整 .针织 ,无 纺织 布 .工业 用 品 、 电 气 自动 化 ,纤维 材 
料 , 技 术 情 报 、 理 化 分 析 10 个 研究 室 和 环境 保护 研究 组 ， 
附设 棉纺 实验 工场 .机械 制造 工厂 和 新 材料 车 间 。 主 要 科 
研 内 容 是 ， 纺 织 工艺 基础 理论 纺织 新 产品 ,无 纺织 布 和 
工业 用 品 ; 传 统 纺织 染 整 工艺 技术 和 设备 改造 ;纺织 新 技 
术 , 新 工艺 和 新 设备 ! 纤维 材料 理化 性 能 、 测试 技术 和 测 
试 仪器 环境 保护 .节能 技术 ;科技 情报 和 技术 经 济 研究 。 
( 黄 克 复 ) 

Shanghal hecheng xlanwel yonjiusuo 

上 海 合 成 纤维 研究 所 (Shanghai Synthetic 
Fibre Research Institute) 1965 年 由 合成 纤维 
试验 厂 改 建 , 1982 年 有 科技 人 员 246 人 ， 研 究 方向 以 合 
成 纤维 纺 丝 工艺 、 油 剂 和 助 剂 . 新 产品 应 用 为 主 。 设 有 熔 
融 纺 工艺 . 干 湿 纺 工艺 、 物 理化 学 测试 、 合 成 纤维 机 械 设 
计 和 自动 控制 ,碳纤维 ,合成 纤维 新 产品 应 用 : 油 剂 与 助 剂 
等 8 个 研究 室 ,附设 全 国 合成 纤维 技术 情报 中 心 。 主 要 研 
究 内 容 : 泊 纶 熔融 纺 工艺 、 且 纶 干 湿 纺 工艺 、 合 成 纤维 工 
艺 机 械 设计 和 电气 仪表 自控 设计 ,合成 纤维 油 剂 与 助 剂 、 
碳纤维 ,合成 纤维 新 产品 应 用 、 化 学 纤维 测试 方法 等 。 

(高 志 汶 。 陈 乃 来 ) 


shanghoal shlyou huagong zongchang yonjluyuon 

上 海 石油 化 工 总 厂 研究 院 (Shanghai Petro- 
leum Chemical Engineering Corporation Re- 
search Institute) 1978 年 建 于 上 海 金山 卫 , 1982 
年 有 科技 人 员 369 人 。 设 有 化 学 工程 .合成 纤维 ,化 工 原料 、 
防腐 蚀 、 油 剂 .分 析 测试 和 情报 等 研究 室 ,并 有 次 纶 高 速 纺 
实验 车 间 。 主 要 研究 内 容 : 涤 纶 ,及 纶 , 维 纶 生产 工艺 .催化 
剂 使 用 工艺 .石油 化 工 原料 的 综合 利用 ,合成 纤维 油 剂 和 
催化 剂 、 石 油 化 工 化 纤 设备 防腐 蚀 及 涤纶 高 速 纺 丝 等 。 

(高 志 渔 ” 陈 万 来 ) 

shangjiong 

上 浆 (starching) 。 织物 浸 涂 浆液 并 烘 干 以 获得 
手感 厚实 和 硬挺 效果 的 整理 过 程 。 浆 液 主要 用 浆 料 和 少 
量 防腐 剂 配 成 ,也 可 在 浆液 中 加 入 柔软 剂 ,填充 剂 或 荧光 
增 白 剂 等 。 常 用 的 天 然 浆 料 有 小 麦 淀粉 、 玉 蜀 和 淀粉 、 糊 
精 、 明 胶 等 。 化 学 合成 桨 料 有 法 甲 基 纤 维 素 、 诊 乙烯 醇 
和 珍 丙 烯 酸 酯 等 。 上 浆 一 般 用 2 辊 轧 车 浸 轧 或 面 轧 (图 
1), 使 织物 沾 有 适量 效 液 ,经 初步 干燥 再 在 拉 幅 机 上 拉 幅 
烘 干 。 全 过 程 也 可 在 联合 机 上 进行 ,在 织物 上 采用 单 面 乔 
浆 ， 可 使 织物 带 有 较 多 的 浆 料 ， 称 为 单 面 上 浆 〈 图 2)， 
主要 用 于 棉布 整理 。 根 据 上 浆 量 的 多 少 , 有 轻 浆 和 重 浆 之 
分 。 效 液 中 通常 加 有 滑石 粉 、 陶 十 等 填充 材料 。 用 纤维 素 
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图 1 温 轧 示意 图 


图 2 单 面 上 菜 
示意 图 


锌 酸 钠 浆液 浸 轧 棉 织物 ,再 经 稀 酸 处 理 , 使 纤维 素 凝 固 在 
织物 上 ,可 取得 较为 耐 洗 而 硬挺 的 仿 麻 整 理 效果 。 
《 杨 栋梁 ) 

shangran 
上 染 〈dye up-take) 。 染 浴 中 的 染料 向 纤维 转 
移 并 进入 纤维 内 部 的 过 程 。 上 染 通常 是 在 一 定 温度 的 染 
料 水 溶液 中 进行 的 。 其 过 程 大 致 是 ，@ 染 料 随 着 染 浴 的 
流动 到 达 纤 维 周围 ，@ 染 料 依靠 本 身 的 热 运动 扩散 ， 通 
过 纤维 周围 液 层 接近 纤维 表面 ，@ 染 料 因 分 子 间 各 种 力 
的 作用 被 纤维 吸附 ， 纤 维 周 围 的 染 浴 浓 度 随 之 降低 ; @ 
染料 在 纤维 无 定形 区 向 纤维 内 部 扩散 并 被 吸附 。 

平 街 ”在 上 染 过 程 中 ， 一 般 染 料 与 纤维 不 发 生 共 价 
键 结合 ,上 染 是 可 逆 的 。 在 一 定 温度 下 ,初始 阶段 上 染 速 
率 较 高 , 随 着 时 间 增 加 纤维 上 染料 浓度 逐渐 增加 , 染 浴 中 
的 染料 浓度 相应 降低 , 上 染 速 率 也 逐渐 减 慢 , 最 后 , 上 染 
百分率 不 再 随时 间 而 变化 ,达到 平衡 状态 ,这 时 的 上 染 百 
分 率 称 为 平衡 上 染 百分率 。 由 于 上 染 有 可 逆 性 ,浸染 时 ， 
上 染 在 纺织 物 一 个 部 位 上 的 染料 ,通过 解吸 ,扩散 和 染 液 
的 流动 ,会 转移 到 另 一 部 位 上 , 使 纺织 物 上 染 均匀 , 这 种 
现象 称 为 移 染 。 上 染 达 到 平衡 时 ,纤维 上 的 染料 活 度 oy 
和 染 浴 中 的 染料 活 度 os 的 关系 ,可 用 热力 学 函数 标准 染 
色 亲 和 力 (简称 染色 亲和力 ) 一 41" 来 衡量 : 

一 如 =RrIngt 

式 中 为 气体 常数 ,7T 为 热力 学 温度 ， 活 度 是 浓度 的 函 
数 。 上 染 是 放 热 过 程 ,提高 上 染 温度 ,会 使 平衡 上 染 百 分 
率 下 降 , 染 色 亲和力 降低 。 

吸附 ”在 恒温 条 件 下 ,上 染 达 到 平衡 后 ,纤维 上 的 染 
料 浓度 对 染 浴 中 染料 浓度 关系 ,可 用 吸附 等 温 线 表示 。 分 
散 染 料 上 染 醋 栈 等 玖 水 性 纤维 的 吸附 等 温 线 基本 上 是 直 
线 (下 页 图 中 a), 上 染 的 染料 随 着 染 浴 浓 度 增加 而 递增 ， 


直到 纤维 和 森 液 都 达到 饱和 为 止 。 羊 毛 和 锦纶 用 匀 染 性 
酸性 染料 上 染 ， 吸 附 等 温 线 的 斜率 随 染 浴 浓 度 的 增加 而 
逐渐 降低 (图 中 5)。 最 后 ,上 染 的 染料 不 再 随 染 浴 浓 度 变 
化 而 达到 纤维 的 染色 饱和 值 ， 它 的 大 小 与 纤维 的 氨基 含 
量 有 关 。 聚 酰胺 66 的 氨基 含量 较 低 ,用 匀 染 性 酸性 染料 
在 一 般 条件 下 难以 染 得 浓 色 。 拼 色 染 色 时 ,浓度 过 量 就 会 
发 生 两 种 染料 竞 染 现象 
阳离子 染料 上 和 染 隧 纶 的 豚 
b 。“ 附 等 温 线 也 属 这 种 类 型 。 
纤维 素 纤维 用 直接 、 还 原 
等 染料 上 染 的 吸附 等 温 线 
一 ”如 图 中 c 所 示 。 
[Dy, 扩散 ”染料 在 纤维 中 
上 染 的 不 同 吸 附 等 温 线 图 的 扩散 速 尝 比 在 染 液 中 要 
慢 几 个 数量 级 。 染 料 垂直 通过 单位 面积 的 速率 与 染料 的 
浓度 梯度 成 正比 。 
ds dc 
= Dar 

式 中 s 为 通过 单位 面积 的 染料 重量 ; t 为 时 间 ;c 为 浓度 ， 
x 为 距离 ;D 为 扩散 系数 , 是 浓度 梯度 为 1 时 通过 单位 面 

积 的 扩散 速率 ; 负 号 表示 染料 向 浓度 较 低 的 方向 扩散 。 

在 染 液 中 ， 染 料 本 身分 子 间 会 发 生 缔 聚 。 纤 维 素 纤 
维和 蛋白 质 纤维 虽然 能 在 水 中 发 生 溶 胀 ， 使 无 定形 区 的 
微 阶 增 大 ， 但 染料 主要 是 以 单 分 子 或 单 离子 状态 扩散 进 
入 纤维 的 。 提 高 染 浴 温 度 可 促使 染料 分 散 成 单 分 子 或 单 
离子 状态 ,增加 它们 的 动能 ,提高 扩散 速率 。 合 成 纤维 在 
水 中 不 易 溶 胀 ,染料 分 子 难以 进入 纤维 内 部 ,只 当 加 热 超 
过 纤维 玻璃 化 温度 时 ,在 纤维 无 定形 区 形成 豚 间 “ 孔 穴 ”， 
才能 使 染料 分 子 进 入 并 扩散 。 

上 染 达 到 平衡 需要 较 长 的 时 间 。 提 高 染 浴 温 度 是 加 
速 上 染 的 主要 方法 ,但 上 染 过 于 迅速 会 产生 不 匀 现 象 , 染 
淡色 时 尤为 显著 。 在 上 染 过 程 中 ， 染 浴 中 纤维 周围 的 染 
料 因 被 吸附 必须 及 时 补充 ， 因 此 染 液 应 具有 一 定 的 流动 
速率 并 与 升温 速率 相 适 应 。 ( 王 苞 生 ) 


shaomao 
烧 毛 (singeing) 。 将 纱 线 或 织物 迅速 通过 火焰 
或 在 炽热 的 金属 表面 所 过 , 烧 去 表面 茸毛 的 工艺 过 程 . 纤 
维 经 纺织 加 工会 在 纱 线 和 织物 表面 产生 很 多 但 毛 ， 影 响 
染 整 的 工艺 效果 。 根 据 产品 的 要 求 ， 有 的 纱 线 ( 如 绢 丝 ) 
和 大 部 分 织物 要 经 过 烧 毛 工序 ,使 表面 光洁 平整 , 织 纹 清 
晰 。 烧 毛 的 火焰 温度 通常 在 900~1 000C ， 炽 热 金 属 板 
的 表面 温度 也 达 800T ,都 高 于 各 种 纤维 的 分 解 温 度 或 着 
火 点 。 烧 毛 时 ， 纱 线 或 织物 在 一 定 的 张 紧 状 态 下 高 速 通 
过 火焰 ,由 于 伸 出 表面 的 菩 毛 相对 受热 面积 大 ,瞬时 升温 
至 着 火 点 而 燃烧 ,而 纱 线 和 织物 本 体 因 牛 回 和 交织 紧密 ， 
升温 速度 并 不 如 此 迅速 ,所 以 很 少 受到 影响 。 

纱 线 烧 毛 主要 是 绢 丝 烧 毛 和 棉纱 线 烧 毛 。 绢 丝 是 
绷 纺 的 产品 , 因 表 面 有 较 长 的 昔 毛 和 粘 附 的 糙 粒 、 导 物 ， 


须 经 过 烧 毛 。 烧 毛 后 这 些 茜 毛 和 糖 粒 的 灰 烃 形成 球状 硬 
结 ,不 易 从 绢 丝 表面 除去 。 因 此 , 绢 丝 烧 毛 机 上 置 有 若干 
钉 幅 , 绢 丝 以 一 定 的 张力 绕 在 能 回转 的 钉 帽 上 , 往复 5 一 
9 次 通过 火焰 口 , 借 钉 幅 和 纱 线 的 摩擦 去 除 灰 婚 ,然后 卷 
绕 到 简 子 上 (图 1)。 烧 毛 的 主要 工艺 条 件 是 , 火炮 温度 、 


uw 


图 1 网 丝 阅 毛 示意 图 


绢 丝 通过 火焰 的 速度 、 绢 丝 和 焰 心 的 距离 、 绕 钉 帽 数 、 张 
力 和 烧 毛 次 数 。 这 些 条 件 一 般 是 根据 成 品 项 量 要 求 决定 
的 。 绢 丝 烧 毛 后 的 光洁 程度 称 烧 毛 洁净 度 ， 是 绢 丝 外 观 
质量 评定 指标 之 一 。 

棉纱 线 烧 毛 大 多 用 于 织 制 秆 市 用 的 棉纱 线 和 如 妃 
统 、 纤 花 线 等 的 生产 过 程 , 其 工艺 条 件 和 绢 丝 烧 毛 相似 ， 
但 因 棉 纤维 燃烧 后 灰 烃 容易 除去 , 烧 毛 时 不 需 钉 帼 装置 。 
纱 线 烧 毛 后 单位 长 度 的 重量 减轻 , 即 支 数 提高 ,因此 在 工 
艺 设计 时 应 考虑 烧 毛 损耗 ,以 保证 成 纱 支 数 符合 要 求 。 纱 
线 烧 毛 机 的 热源 通常 采用 煤气 ,也 有 用 其 他 热 


气体 一 次 混和 室 


图 2 气体 将 毛 火 口 结构 示意 图 
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织物 烧 毛 ”有 气体 烧 毛 和 金属 板 烧 毛 两 类 ， 织 物 烧 
毛 时 的 运行 速度 通常 为 每 分 钟 80 一 140 米 。 

@ 气体 烧 毛 : 主要 机 件 是 长 条 形 的 火 口 ,可 燃气 体 
从 火 口 的 狭 颖 中 喷 出 燃烧 ， 织 物 以 平 幅 状 态 在 火 口 的 火 
焰 上 通过 。 燃 料 用 煤气 .天然 气 、 丙 烷 . 丁 烷 、 液 化 石油 气 
或 汽油 等 。 用 汽油 作 燃料 时 ， 必 须 先 将 汽油 雾 化 并 加 热 
汽化 ,然后 送 入 火 口 。 通 常 有 4 一 6 个 火 口 ,可 使 织物 进行 
多 火 口 和 双 面 烧 毛 。 气 体 烧 毛 机 使 用 方便 ， 适 用 于 厚薄 
不 同 的 织物 (图 2)。 

@ 金属 板 烧 毛 : 常用 的 是 铜板 烧 毛 机 。 它 有 一 装 有 
弧 形 铜板 的 小 型 反射 炉 ,在 炉 胜 内 喷射 柴油 ,燃烧 到 铜板 
炽热 时 ， 织 物 以 平 幅 状态 在 铜板 表面 擦 过 。 也 可 用 煤 作 
燃料 (图 3)。 另 有 一 种 贺 简 烧 毛 机 ， 将 金属 制 成 贺 简 , 在 
贺 简 内 加 热 , 烧 毛 时 由 于 贺 简 不 断 回转 ,金属 窗 议 比较 
均匀 。 此 外 ， 本 I 


图 3 钢板 培 毛 机 结构 示意 图 

适用 于 组 织 紧密 和 厚实 的 织物 ， 对 稀薄 或 
纹 结构 织物 难以 取得 良好 的 烧 毛 效果 。 

《过 有 才 


较 长 名 


张 承 志 》 
shengsl 


生丝 (raw silk) 


内 用 品 、 工艺 品 
优良 的 电 绝缘 性 、 好 的 绝热 性 和 易 的 但 横 浇 级 慢 的 特性 ， 
在 工业 、 国 防 和 医学 方面 都 有 重要 用 途 ， 如 制作 绝缘 材 
料 , 降 落 伞 人 造血 管 等 

生丝 按 成 品 的 卷 装 形状 分 为 绞 
传统 型 式 , 沿用 已 入 。 简 子 丝 卷 装 量 大 ， 成 
可 节省 工序 ,提高 质量 。 

中 国生 产生 丝 有 悠久 的 历史 ( 见 中 国 些 绸 史 )， 现 代 
的 产量 也 居 世 界 首位 。 世 界 生丝 年 产量 约 为 5 万 吨 ,95%% 
产 于 亚洲 。 中 国生 丝 年 产 2 万 吨 以 上 ， 约 占 世界 总 产量 
的 46 多 ,出 口 量 占 世界 生丝 贸易 总 量 的 80 和 以 上 。 

生丝 的 结构 ”生丝 是 由 数 根 蓝 丝 相互 抱 合 并 由 丝 胶 
粘 合 而 成 的 , 含 丝 及 80 移 左右 ， 丝 胶 20%% 左 右 。 生 丝 是 
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多 和 孔 性 纤维 ,空隙 容量 约 占 35 多 ,空隙 最 大 直径 可 达 1 微 
米 。 由 于 茧 丝 横 截面 旦 三 角形 ， 且 茧 丝 成 不 规则 的 圆锥 
螺旋 线 排列 ,并 以 轻微 的 曲折 状态 固着 于 生丝 中 ,因此 生 
丝 的 横 截面 形状 近似 棋 加 形 ( 见 下 图 )。 纤 度 为 22 旦 的 生 
丝 截面 长 径 约 60~70 微米 , 短 径 约 40 一 50 微米 。 


生丝 的 外 形 和 截面 


生丝 的 性 质 。 @@ 外 观 性 状 :生丝 的 颜色 因 蚕 草 品 种 
而 不 同 ,常见 的 有 白色 和 黄色 。 色 素 多 含 在 丝 胶 内 ,脱胶 
后 即 成 白色 。 生 丝光 泽 柔和 ,手感 滑 夹 , 柔 斩 

* 生 出 一 种 特有 的 悦耳 声响 ， 
看 为 1.33 一 1 
E 相 似 , 较 棉 、 麻 小 。 
率 为 11 和， 最 大 回潮 率 36 一 39 和 ， 吸 水 量 一 般 
90 务 ,最 高 可 达 101 匈 ,脱胶 后 吸水 量 减 少 。: 
长 度 增长 1.3~1.6% , 横 截面 面 外 
有 良好 的 强力 和 伸 长 率 ，21 日 和 
4.3 克 力 / 旦 , 伸 长 率 为 18 一 23 匈 。 
和 伸 长 率 有 所 降低 ， 生 丝 人 含水 量 增加 
弹性 较 好 , 抗 扭 性 能 好 ,但 氏 


如 21 旦 干 丝 受 小 于 

全 回复 ,而 ¢ 

麻 性 较 好 ， 但 量 少 、 丝 胶 分 各 不 均 
会 影响 生丝 的 耐 


: 丝 的 最 佳 洗涤 温度 为 
性 ,电阻 随 温度 升 高 、 
胶 含量 增多 而 碱 小 。 干 燥 生 丝 受 摩擦 易 
电荷, 采 adi 或 增加 生丝 回 
受 日 光照 射 容易 胞 化 泛 
50%%。@ 化 学 


带 静 电 ， 


水 中 长 时 间 煮沸, 会 
解 ,失去 光泽 ,损害 柔软 性 和 手感 ， 在 如故 请 况 下 ， 120 
经 12 小 时 煮沸 ， 丝 素 将 溶 失 1/3, 180C 时 将 全 部 溶解 。 


和 碱 性 铜 甘油 溶液 。 锂 . 锡 、 刍 、 钙 、 锌 等 的 氧化 物 、 溴 化 
物 、 磺 化物、 硝酸 盐 和 硫 代 握 酸 盐 的 溶液 也 是 生丝 的 溶 
剂 。 生 丝 可 用 直接 染料 ,酸性 染料 、 碱 性 染料 活性 染料 、 
还 原 染 料 和 各 种 媒 染 染料 染色 ,但 加 碱 时 需 用 保护 剂 . 生 
丝 可 以 用 还 原 剂 、 氧 化 剂 漂白 , 但 氧化 剂 , 尤其 是 含 氧 的 
氧化 剂 会 损伤 丝 质 。 

生丝 的 品质 与 织物 生丝 按 质 量 好 坏 对 照 标准 分 为 
12 个 等 级 ,有 6A ,5A、……A、.B、……G, 以 6A 级 最 优 ,G 
级 最 劣 。 品 质 优良 的 生丝 所 织 成 的 织物 光洁 匀 整 ， 织 纹 
清晰 ,丰满 柔滑 , 来 插 有 弹性 ,光泽 好 , 牢 度 大 , 吸 色 均匀 
无 色 班 。 品 质 差 的 生丝 易 使 织物 产生 各 种 羔 点 ,如 : @ 生 
丝 纤 度 偏差 大 , 匀 度 低劣 , 织 成 织物 的 经 向 或 纬 向 将 出 现 
朴 密 不 匀 \ 光 泽 和 白净 度 不 同 的 显著 条 班 , 染 整 后 色泽 亦 
不 匀 , 形 成 “经 柳 "或 “ 纬 档 ",* 有 时 也 会 造成 急 经 亮 丝 或 织 
幅 不 齐 的 疣 点 ， 对 高 档 细 薄 型 织物 影响 尤为 严重 。@ 生 
丝 丝 条 上 的 大 、 中 粮 节 , 影响 织物 表面 的 平整 光滑 ,产生 
织 粮 , 出 现 浮 丝 , 或 亮 经 , 亮 纬 等 病 点 。@@ 丝 条 上 的 小 型 
糖 疣 织 成 织物 时 会 成 为 显著 的 糖 班 ， 染 色 后 形成 色 班 。 
@ 生 丝 微 昔 多 会 降低 吸 色 性 ， 产 生 白 色 的 斑 疣 点 。@ 生 
丝 抱 合 不 良 会 使 贺 整 性 差 , 线 丝 过 程 中 断 头 也 多 ,使 织物 
产生 兹 点 。@ 生 丝 强力 和 伸 长 差 会 影响 织物 的 坚 牢 度 。 
加 生丝 光泽 蜡 瞳 会 影响 织物 外 观 质量 和 服饰 效果 。 

此 外 , 细 纤 度 生 丝 织 成 的 织物 厚实 丰满 , 光泽 好 , 染 
色 效果 也 好 。 刚 性 和 弹性 具 强 的 生丝 织 成 的 织物 坚 牢 、 富 
于 弹性 , 如 电力 纺 、 天 热线 等 ;刚性 和 弹性 具 弱 的 生丝 织 
成 的 织物 丰满 柔软 , 如 级 类 织物 ; 刚性 柔 、 弹性 强 的 生丝 
适宜 织造 强 牛 织物 , 如 约 等 ! 而 刚性 强 、 弹 性 弱 的 生丝 则 
适宜 织造 纱 、 罗 等 织物 。 根 据 织物 种 类 ,选择 适当 特性 的 
生丝 ,可 以 提高 织物 的 品质 ,更 好 发 挥 织物 的 风格 。 

《 邹 汝 祥 ) 

shengsl cidian 
生丝 症 点 (raw silk defects) 生丝 质量 上 的 
缺陷 。 主 要 有 烽 节 、 色 泽 症 点 ,污染 症 点 .手感 粗 硬 、 损 伤 
二 变 、 整 理 不 良和 昔 毛 等 。 

疾 节 生丝 丝 条 上 附着 的 糖 类 。 有 特大 糙 、 大 额 \ 中 
产 , 小 产 之 分 。 大 闫 有 废 丝 , 是 附着 在 丝 条 上 形状 较 大 的 
松散 丝 团 ; 大 编 条 类 ， 也 称 大 粮 , 是 丝 条 中 粗大 的 块 状 症 
点 ,长 0.7 厘米 以 上 , 或 较 短 而 特 粗 ; 添 闫 ,也 称 粘 附 植 ， 
是 因 添 绪 操 作 不 当 使 丝 条 上 出 现 的 突然 变 粗 的 灯节 ; 大 
长 结 , 结 长 在 1.7 厘 米 以 上 ; 重 螺旋 , 蓝 丝 缠绕 于 丝 条 上 呈 
螺旋 状 ,长 达 10 厘米 左右 超过 上 述 各 种 大 颜 长 度 10 倍 
以 上 者 , 称 为 特大 糙 。 中 类 有 :小 绵 条 产 , 长 度 在 0.2 厘米 
以 上 ,不 到 0.7 厘米 ;长 结 , 结 长 0.3 厘米 以 上 , 不 到 1.7 
厘米 ; 中 螺旋 , 小 于 重 螺旋 而 仍 较 大 的 螺旋 强 丝 ; 长 度 在 
2 厘米 以 上 的 环 结 和 和 裂 丝 等 等 。 小 类 有 : 雪 植 、. 环 疾 ( 丝 条 
上 有 环 状 小 圈 )、 发 毛 (部 分 茧 丝 分 型 竖 起 成 羽毛 状 )、 短 
结 、 轻 螺旋 、 小 粒 (小 糠 灯 ) 等 。 烽 节 形成 的 原因 很 多 , 主 
要 是 划 层 松散 者 茧 过 生 或 过 熟 . 索 绪 汤 温 过 高 和 时 间 过 
长 , 理 结 不 清 、 绢 丝 操作 不 当 等 。 


色泽 疫 点 。@ 颜 色 不 整齐 ， 包 与 包 或 绞 与 绞 之 间 颜 
色 程 度 差异 明显 。@ 夹 花丝 ， 同 一 丝 绞 内 颜色 程度 差异 
较 明显 ,有 的 呈 条 束 状 ,有 的 时 层次 状 。 主 要 由 于 原料 茧 
颜色 不 统一 、 水 源 污染 ,水 质 不 良 、 缚 丝 汤 浓度 和 温度 变 
化 差异 较 大 、 闷 剩 蓝 处 理 不 当 所 致 。 

污染 疲 点 ”污染 丝 ， 丝 条 被 异物 污染 。 一 般 污染 
于 丝 片 底层 ， 呈现 淡 灰 色 或 淡 黄色 ， 光 泽 隆 暗 。 主 要 是 
环境 污染 ， 煤 灰 、 尘 埃 和 机 械 磨 损 的 屑 末 被 吸附 在 丝 片 
上 所 造成 。@@ 水 渍 丝 ， 丝 绞 失去 原 有 光泽 ， 呈 现 卷 缩 状 
态 , 是 由 于 雨 淋 或 水 漏 在 丝 绞 或 丝 包 上 所 致 。 轿 油污 丝 ， 
丝 片上 有 块 状 油污 沾染 。@ 黑 点 丝 ， 有 块 状 或 粒状 黑 点 
散 附 在 丝 条 上 ,主要 由 于 内 印 蓝 、 内 等 蓝 、 仿 怕 茧 的 微粒 
和 丝 胶 污 物 等 附 于 丝 条 上 所 造成 。 

手感 烛 硬 丝 片 针 角 部 分 有 不 能 松散 的 胶着 硬块 ， 
也 称 硬 角 丝 ; 丝 条 粘 固 手指 , 部 分 丝 条 不 能 拉 散 ; 绞 丝 粘 
并 呈 价 直 状 等 。 产 生 的 原因 是 小 误 丝 片 回潮 率 过 高 ， 复 
扬 车 春 温 度 低 或 车 速 快 ,使 谈 角 部 分 丝 条 不 能 及 时 干燥 ， 
产生 胶着 硬块 和 在 高 温 高 湿 情 况 下 丝 包 在 贮 运 中 遭受 重 
压 。 长 期 番 堆 也 易 造成 绞 把 硬化 。 

损伤 窜 变 ”@ 切 丝 ， 丝 绞 中 存在 一 根 和 一 根 以 上 断 
头 ,是 因 操作 不 当 或 有 器 物 勾 扎 所 致 。 回 白班 丝 , 丝 绞 表 
面 星 现 白色 斑点 ,长度 在 10 毫米 以 上 , 是 因 贮 运 中 过 度 
摩擦 造成 的 。@@ 替 丝 ,生丝 光 渗 变异 ,能 咱 到 夭 味 或 丝 绞 
上 发 现 灰色 , 微 绿色 的 每 点 ,是 由 于 丝 绞 回潮 率 高 而 发 生 
的 。@ 虫 娃 毕 , 丝 绞 上 同一 位 置 有 数 根 断 头 , 有 了 时 断 头 处 
较 整齐 。 

整理 不 良 ”@ 双 丝 ， 丝 绞 中 有 部 分 丝 条 同时 卷 取 两 
根 或 两 根 以 上 丝 条 ，@ 绞 把 不 匀 , 丝 绞 或 丝 包 大 小 不 匀 ， 
重量 相差 在 25 和 % 以 上 ，@ 飞 入 丝 或 污染 废 丝 卷 入 丝 绞 
中 ，@ 络 交 不 正 , 丝 片 络 交 排列 不 规则 或 网 眼 极端 模糊 ; 
加 宽 紧 丝 , 丝 绞 中 有 的 丝 条 紊乱 不 整齐 , 有 的 松弛 ,有 的 
吊 紧 ,也 有 的 卷 缩 而 使 光泽 发 生变 化 ，@ 分 层 丝 , 丝 片 层 
与 层 之 间 互 相 脱 离 , 分 成 两 层 或 两 层 以 上 ; @ 重 片 丝 ,两 
片 和 多 片 重 下 为 一 片 丝 ，@@ 缩 丝 ， 丝 条 旦 卷 缩 状 ，@ 因 
编 丝 位 置 不 正 、 留 绪 扣 线 不 牢 、 绞 丝 莲 散 、 绞 头 不 光滑 , 打 
包 时 丝 绞 排 列 不 整齐 、 包 装 物 不 一 致 等 引起 的 包装 不 良 。 

草 毛 在 灯光 下 观察 丝 条 上 有 白色 染 斑 的 异常 细 纤 


维 ,来 源 于 蓝 丝 的 结构 。 《 徐 坤 大 ) 
shengsi jionyon 
生丝 检验 (silk quality test) 生丝 和 格 虱 丝 


通过 质量 检验 评定 等 级 和 确定 每 件 丝 的 重量 。 检 验 结果 
供 作 丝 织 厂 选择 原料 和 线 丝 厂 改进 产品 品质 的 依据 。 生 
丝 检验 采用 抽样 检验 方法 ,根据 部 分 来 推断 整 批 的 品质 。 
因此 ,抽取 样 丝 的 数量 十 分 重要 。 生 丝 或 析 乔 丝 检验 以 批 
为 单位 。 日 本 ,巴西 等 国 以 10 件 为 一 批 ,每 批 抽取 检验 样 
丝 50 绞 。 中 国 以 5 件 为 一 批 , 抽取 样 丝 25 绞 , 大 绞 丝 每 
批 抽取 13 绞 , 长 绞 丝 每 批 抽取 10 绞 。 梓 蚕丝 以 1 一 2 件 
为 一 批 ,抽取 样 丝 10 绞 ,不 足 一 件 的 抽取 5 绞 。 
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检验 项 目 包括 重量 和 品质 两 大 类 。 品 质 检验 又 分 为 
外 观 检验 和 器 械 检验 。 器 械 检验 包括 切断 、 匀 度 、 纤 度 、 
清洁 、 洁 净 、 强 伸 力 和 抱 合 等 检验 项 目 。 此 外 , 在 有 特殊 
要 求 时 进行 含 胶 检 验 和 昔 毛 检验 。 

重量 检验 ”生丝 容易 吸湿 和 散 湿 ， 重 量 随 空气 中 的 
湿度 变化 而 异 。 生 丝 属 高 级 纺织 材料 ,价格 昂贵 ,所 以 各 
国 以 公 量 为 计价 标准 。 公 量 是 指 生丝 在 公 定 回潮 率 11%% 
时 的 重量 。 根 据 每 件 生丝 的 净 量 ( 去 除 纸 绳 等 包装 重量 ) 
和 实际 回潮 率 ,计算 出 每 件 生丝 的 公 量 : 


100+11 
公 量 ( 克 )= 净 量 ( 克 )X 100 十 平 吉 丫 南 事 


外 观 检验 ”用 肉眼 观察 和 手 的 感觉 来 检验 整 批 丝 的 
颜色 、 光 泽 和 手感 的 一 致 程度 以 及 部 理 状 况 ， 如 检查 丝 
绞 、 丝 色 是 否 符合 标准 ， 复 摇 、 打 包 、 成 件 中 有 无 病 班 
存在 。 

切断 检验 ”抽取 一 定数 量 的 样 丝 , 在 标准 状态 (室温 
20 士 2C ,相对 湿度 65 士 5 多 ) 和 规定 的 卷 取 张 力 、 速 度 和 
时 间 下 ,用 络 丝 机 ( 见 络 纱 ) 检 验 丝 的 切断 次 数 ( 断 头 数 ) 。 

妊 维 检验 ”检验 生丝 纤 度 和 纤 度 变化 的 程度 。 检 验 
内 容 有 :平均 纤 度 , 公 量 平均 纤 度 . 纤 度 偏差 \ 纤 度 最 大 偏 
差 等 四 项 。 生 丝 纤 度 单位 是 旦 尼 尔 , 简 称 旦 ( 见 支 数 )。 纤 
度 检 验 是 用 纤 度 丝 进行 的 。 纤 度 丝 的 长 度 以 “ 回 "为 单位 ， 
每 回 为 1.125 米 ,检验 的 绞 数 和 回 数 因 丝 的 纤 度 而 不 同 。 
33 日 以 下 的 生丝 检验 100 绞 纤 度 丝 , 每 绞 400 回 , 长 
450 米 。 

平均 纤 度 等 于 各 绞 样 丝 纤 度 之 和 除 以 被 检验 的 绞 
数 。 公 量 平均 纤 度 是 按照 公 定 回潮 率 11 多 折算 的 平均 纤 
度 。 纤 度 偏差 指标 有 纤 度 平均 差 和 纤 度 均 方 差 。 中 国 采 
用 平均 差 ， 等 于 受 检验 各 绞 丝 的 纤 度 与 平均 纤 度 差 值 之 
和 除 以 绞 数 。 纤 度 最 大 偏差 指 被 检验 的 纤 度 丝 中 最 粗 或 
最 细 的 纤 度 偏离 平均 纤 度 的 最 大 值 。 

飞度 检验 “与 纤 度 偏差 检验 目的 相同 ， 都 是 检验 丝 
的 纤 度 粗 细 变 化 程度 。 纤 度 偏差 是 绞 丝 纤 度 的 波动 程度 ， 
检验 的 单位 长 度 为 450 米 ， 即 只 能 检验 450 米 长 片段 的 
纤 度 不 匀 。 而 匀 度 检验 是 把 生丝 按 规定 排 在 周 长 1 米 的 
黑板 上 ， 在 稳定 的 灯光 照 射 下 用 肉眼 观察 丝 的 纤 度 波动 
的 程度 , 即 可 以 检验 4~6 米 片段 内 的 纤 度 变化 程度 。 为 
全 面 了 解 整 批 丝 纤 度 变化 情况 ， 纤 度 偏差 和 匀 度 均 需 检 
验 。 纤 度 粗 细 不 同 在 检验 的 黑板 上 显现 出 不 同 的 丝 色 , 纤 
度 细 时 丝 色 发 瞳 , 粗 时 较 白 ， 这 种 变化 叫做 匀 度 的 变化 。 
匀 度 变化 程度 分 为 Vw\Vi.Vs、V: 四 类 .对 照 变化 标准 照片 
进行 评分 。 超 过 Vo 不 到 V, 的 叫 作 均 匀 1 度 变化 , 顺 次 称 
均匀 2 度 、 均 匀 3 度 变化 。 根 据 匀 度 的 变化 按 规定 得 出 
匀 度 成 绩 。 

清洁 检验 ” 委 因 品种 不 同和 乡 丝 操作 不 当 ， 丝 条 上 
时 常 出 现 粮 辣 , 称 为 烽 节 , 分 为 大 中、 小 三 种 ( 见 生 些 疫 
点 )。 大 类 和 中 类 主要 是 因 操作 不 局 而 产生 ,所 以 又 称 粗 
制 新 ， 而 小 阁 大 多 由 委 本 身 和 者 曹 造成。 习惯 上 把 大 中 
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产 节 的 检验 叫 清洁 检验 ,小 产检 验 称 洁净 检验 。 清 洁 \ 洁 
净 检 验 和 匀 度 检验 同时 进行 。 

寿 蚕丝 的 匀 度 清洁 和 洁净 检验 方法 与 生丝 相同 , 仅 
取样 数 和 评分 标准 不 同 。 

强 仲 力 检验 ”检验 丝 条 受到 外 力 拉 伸 至 断裂 时 所 能 
承受 的 最 大 负荷 和 丝 条 伸 长 的 程度 。 强 力 常用 相对 强度 
表示 , 即 丝 条 断裂 时 每 旦 尼 尔 纤 度 所 能 承受 的 克 力 数 。 伸 
长 度 指 丝 条 断裂 时 伸 长 的 部 分 为 原 长 的 百分数 。 检 验 仪 
器 采用 复 丝 拉力 机 。 检 验 室 的 温 、 湿 度 保持 在 标准 状态 。 
丝 束 断 裂 时 拉力 (公斤 ) 和 伸 长 值 (厘米 ) 被 自动 记录 下 
来 ,根据 这 两 种 数据 计算 强力 和 伸 长 度 。 

抱 合 检验 ”检验 生丝 或 梓 恤 丝 的 草 丝 胶着 程度 。 常 
用 的 仪器 是 杜 普兰 式 抱 合 机 。 抱 合 机 装 有 丝 钩 和 摩擦 板 。 
检验 前 须 将 样 丝 在 标准 检验 室内 放置 2 小 时 以 上 ， 使 样 
丝 所 含水 分 接近 公 定 回潮 率 。 检 验 时 将 丝 条 依次 顺 绕 在 
丝 钓 上 ， 夹 在 往复 运动 的 摩擦 板 之 间 。 观 察 丝 条 上 被 摩 
控 部 分 的 状态 ， 按 规定 记录 丝 条 发 毛 或 开裂 时 的 摩擦 
次 数 。 

除 胶 检 验 ”测定 生丝 经 过 精练 除去 的 丝 胶 量 ， 计 算 
生丝 的 含 胶 率 。 

壮志 检验 ”生丝 精练 后 在 丝 条 上 出 现 比 小 类 还 小 的 
异常 细 纤 维 , 称 医 毛 或 微 苷 。 有 茸毛 的 生丝 织 成 织物 ,经 
精练 染色 会 出 现 点 点 白色 染 班 。 蔡 毛 与 蚕 的 品种 和 草 丝 
的 结构 关系 很 大 。 

昔 毛 检验 是 观察 茸毛 的 形状 及 其 分 布 情况 。 检 验 设 
备 与 匀 度 检验 类 同 。 

综合 各 项 品质 检验 的 成 绩 ， 根 据 规定 的 分 级 标准 和 
分 级 方法 评定 等 级 。 决 定 生丝 等 级 以 主要 检验 项 目 为 主 
要 依据 ,33 旦 以 下 的 主要 检验 项 目 是 , 纤 度 平均 偏差 匀 
度 、 清 洁 和 洁净 四 项 。34 旦 以 上 还 把 纤 度 最 大 偏差 也 列 
人 主要 检验 项 目 。 分 级 方法 是 先 列 出 各 主要 检验 项 目的 
成 绩 ， 然 后 对 照 分 级 表 以 其 中 所 属 等 级 最 低 的 一 项 成 绩 
为 基本 等 级 ， 再 观察 各 辅助 检验 项 目 。 有 的 项 目 低 于 基 
本 等 级 时 ， 则 按 最 低 的 一 项 等 级 评定 。 但 辅助 检验 成 绩 
高 于 基本 等 级 时 , 仍 以 基本 等 级 为 准 。 

杆 鼻 丝 品质 等 级 是 根据 外 观 检验 的 成 绩 , 如 色差 、 沾 
污 、 伤 丝 、 双 丝 、 缩 丝 和 硬 钞 角 等 , 和 机 械 物 理性 能 的 检 
验 ,如 切断 \ 纤 度 偏差 \ 公 量 平均 纤 度 差异 \ 匀 度 、 糯 节 ,\ 强 
伟力 和 抱 合 等 评定 的 。 ( 席 德 衡 ) 


shengsi zhengli 
生丝 整理 〈raw silk finishing) 复 接 后 的 丝 
片 还 需要 经 过 平衡 .检查 、 留 绪 , 绞 丝 、 称 丝 , 配 色 、 打 包 和 
成 件 等 过 程 ,使 丝 片 保持 一 定 的 外 形 。 经 过 整理 加 工 , 生 
丝 丝 色 和 品质 统一 ,有 利于 织造 ,也 便于 运输 和 由 藏 。 

大 繁 丝 片 先 放 在 温度 15~35 ,相对 湿度 70~85%% 
的 编 丝 室 中 平衡 20~40 分 钟 ,或 使 丝 片 回潮 率 达 到 10~ 
1 和 的 程度 。 丝 片 平衡 后 须 进行 检查 ， 随 时 处 理发 现 的 
双 丝 . 毛 丝 、 横 丝 、 断 头 和 油污 等 病 点 丝 。 然 后 将 丝 片 表 


面 和 底面 两 个 丝 头 ， 留 在 两 


只 鲍 角 间 的 四 分 之 一 、 片 编 
的 二 分 之 一 处 ， 并 插入 棉纱 绞 
线 , 共 同 结 在 丝 片 的 右边 , 称 时 
为 留 绪 。 再 按 不 同 较 装 的 要 
求 ,把 丝 片 纺 成 一 定 的 规格 。 
大 绞 丝 为 4 档 4 孔 ,小 绞 丝 和 
长 绞 丝 为 3 档 3 孔 ( 见 下 图 )。 人 
对 编 好 的 丝 片 逐 条 用 人 工 或 | 
机 术 绞 丝 ,然后 称 定 经 重 。 lS) | 弘 
为 避免 丝 色 不 习 ， 应 逐 I 
绞 配色 ,避免 夹 花丝 ,使 每 包 Bs 
生丝 的 色泽 基本 接近 。 根 据 | 可 
不 同 的 绞 装 要 求 打 成 丝 包 ， = 编 
然后 按照 规格 将 丝 包头 尾 交 Sy 沁 a 
错 排列 放 入 袋 内 ， 每 代为 一 Ze 4 Cher 区 | 
件 。 整 理 后 的 丝 片 和 丝 件 贮 。 ey A er Re 
藏 在 干燥 、 整 洁 、 相 对 湿度 
60~70% 左 右 的 丝 库 内 ， 注 c 0 
意 防 潮 和 防虫 星 、 鼠 害 。 be 
首 慨 兰 分 干 姓 丝 和 水 线 丝 。 干 绢 丝 的 整理 工艺 是 先 24 股 , 有 贺 形 和 方形 ,直径 在 3~120 毫米 之 间 。 
( 夏 众 劳 ) 
sheng 
i yy, 腾 ”古称 经 轴 或 绕 经 辊 为 腊 。 是 古代 织 机 上 卷 放 经 
钞 的 工具 。 有 时 也 称 作 柚 , 今 作 轴 。 (高 汉王) 
}u2 1 
让 和 ee shifa fangsl 
12 ES 编 丝 规格 湿 法 纺 丝 (wet spinning) 。 化 学 纤维 主要 纺 丝 
法 之 一 , 简 湿 纺 包括 的 工序 是 ，(1) 制 备 纺 丝 
小 绞 丝 长 绞 丝 。 大 绞 给 孔 压 出 形成 细 流 ; (3) 原液 细 流 


( 赵 庆 长 ) 


夹 


等 。 水 绕 经 


理工 艺 和 绞 


丝 相 同 。 不 同 处 是 编 丝 规格 为 3 孔 4 编 。 


sheng 
强 (cordage) 由 多 股 纱 或 线 牛 合 而 成 ， 直 径 较 
粗 。 两 股 以 上 的 强 复 拓 后 称 索 ,直径 更 粗 的 称 缆 。 按 原料 
分 有 棉纺 、 麻 强 、 丝 绳 , 以 及 锦纶 .丙纶 、 维 纶 等 化 学 纤维 
绳 。 按 结构 可 分 为 编织 , 拧 绞 、 编 绞 等 三 类 。 编 织 强手 感 
柔软 ， 是 由 若干 根 纱 线 作 芯 线 (或 ) 外 面 有 4 组 .8 
组 ,12 组 , 直至 160 组 纱 线 以 “8" 字 形 轨道 编织 成 一 层 
多 层 。 降 落 伞 强 ,救生 索 、 欧 登 绳 旗杆 绳 、 拉 灯 绳 、 包 扎 
绳 等 都 属 编织 绳 ,直径 在 0.5 一 100 毫米 之 间 。 由 
3 股 ,4 股 或 多 股 纱 线 加 牛 而 成 , 加 工 方便 , 产量 较 编织 、 
编 绞 绳 高 ， 但 在 使 用 时 易 扭 结 。 直 径 在 4 一 50 毫米 之 间 
《〈 见 绵 绚 )。 一 般 用 于 船舶 拖带 .矿山 起 重 ,装卸 和 民用 等 
方面 。 编 绞 绳 由 8 根 拧 绞 绳 分 4 组 以 “8" 字形 扫 道 交叉 
编 绞 而 成 ,强度 高 , 耐 磨 性 好 ,延伸 率 小 ,使 用 时 不 易 回转 
扭 结 , 手 感 柔软 , 操作 安全 方便 , 主要 用 于 高 吨位 船舶 带 
绳 。 随 着 生产 发 展 的 需要 编 绞 强 已 从 8 股 增加 到 16 股 、 


(4) 初生 纤维 卷 装 或 直接 进行 后 处 理 。 
溶解 在 适当 的 溶剂 中 ,得 到 一 定 组 成 、 
溶液 ， 称 纺 丝 原液 。 也 可 


不 断 增 大 ， 然 后 汉 党 解 形成 均 多 的 深 液 。 下 个 过 各 所 
很 长 , 溶 胀 过 程 的 速度 对 溶解 速度 有 重 让 
过 滤 和 脱 泡 等 纺 前 准备 


聚 物 溶液 在 纺 丝 之 前 , 须 
工序 ,以 使 纺 丝 原液 的 性 质 除去 其 中 所 夹带 的 
凝 胶 块 和 杂质 并 脱 除 液 中 的 气泡 。 胺 纤维 生产 中 ， 
纺 前 准备 还 包括 熟 成 工序 ,使 粘 胶 具 有 必要 的 可 纺 性 。 

原液 被 循环 管道 送 至 纺 丝 机 ,通过 计量 泵 计量 ， 
经 籽 形 滤器 连接 管 而 进入 喷 丝 头 ( 帽 )。 喧 给 基 一 般 
采用 黄金 与 铂 的 合金 或 钮 合金 材料 制 成 。 在 喷 丝 头 上 有 
规律 地 分 布 若干 孔 眼 ,孔径 为 0.05 一 0. 08 毫米 。 从 喷 丝 
孔 眼 中 压 出 的 原液 细 流 进入 凝固 浴 ， 原 液 细 流 中 的 溶剂 


还 同时 发 生化 学 变化 。 例 如 粘 胶 纤维 ， 纤 维 素 黄 酸 钠 分 
解 成 为 纤维 素 再 生 纤 维 。 

湿 法 纺 丝 速度 ( 指 卷 取 初 生 纤 维 的 第 一 导 丝 盘 速度 ) 
由 于 受 溶 剂 和 凝固 剂 双 扩散 速度 和 凝固 浴 的 流体 阻力 等 
限制 ， 因 此 远 比 熔 纺 速度 为 低 。 第 一 导 丝 盘 的 线 速度 与 
纺 丝 原液 的 挤 出 速度 之 比 称 为 喷 丝 头 拉 伸 比 。 湿 纺 拉 伸 
比 一 般 为 负 值 零 ,或 是 很 小 的 正 值 ， 目 的 是 提高 成 形 过 
程 的 稳定 性 。 

纺 丝 原液 是 兼 具 粘 性 和 弹性 的 弹 在 体 。 原 液 从 喷 丝 
孔 压 出 时 ,有 孔 口 胀 大 效应 ( 巴 勤 斯 效应 ), 使 挤 出 细 流 的 
直径 大 于 喷 丝 孔 孔径 。 湿 纺 过 程 中 , 胀 大 比 一 般 为 1 一 2。 

在 第 一 导 丝 盘 的 拉 伸 力作 用 下 ， 挤 出 细 流 在 越过 最 
大 直径 后 逐渐 变 细 ， 细 化 过 程 一 直 持续 到 原液 细 流 完全 
固化 为 止 。 湿 纺 中 细 流 直径 的 变化 不 仅 是 拉 伸 形变 的 结 
果 ， 而 且 还 与 质量 传递 过 程 有 关 。 从 喷 丝 头 到 固化 点 的 
一 段 纺 程 为 纤维 成 形 区 ,是 纤维 结构 形成 的 关键 区 域 。 

湿 纺 初生 纤维 由 于 含有 大 量 液体 而 处 于 溶 胀 状态 。 
大 分 子 具 有 很 大 的 活动 性 ,而 且 取向 度 很 低 ,其 形态 结构 
与 纺 丝 工艺 条 件 关 系 极为 密切 。 选 择 和 控制 纺 丝 工艺 条 
件 ， 可 制 得 不 同 横 截面 形状 或 特殊 毛细 孔 结构 和 特殊 性 
能 的 纤维 。 

湿 纺 有 各 种 不 同 的 成 形 方式 ， 纺 丝 机 也 有 各 种 不 同 
的 结构 。 例 如 有 单 浴 法 或 双 浴 法 ,有 深 浴 法 或 浅滩 法 ,有 
漏斗 成 形 或 管 中 成 形 等 ( 见 图 )。 


d 


人 
可 加 浴 ， 纺 丝 原液 


湿 纺 各 种 成 形 方式 示 圳 图 
a 淡 浴 成 形 。 1 喷 丝 关 
b 深 浴 成 形 。 2 奉 国 浴 
漏斗 中 成 形 3 导 丝 盘 
dd 管 中 成 形 。 4 卷 绕 闵 置 
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湿 法 长 丝 纺 丝 机 的 卷 绕 装置 有 离心 钱 式 或 简 管 式 。 
纺 制 短 纤维 时 通常 采用 纺 丝 后 处 理 联合 机 ， 各 纺 丝 部 位 
成 形 后 的 初生 纤维 被 集合 成 束 ,连续 进行 后 处 理 。 

湿 纺 不 仅 需 要 种 类 繁多 、 体 积 庞大 的 原液 制备 和 纺 
前 准备 设备 , 而 且 还 要 有 凝固 浴 、 循 环 及 回收 设备 , 其 工 
艺 流程 复杂 、 厂房 建筑 和 设备 投资 费用 大 、 纺 丝 速度 低 ， 
因此 成 本 较 高 。 制 造 切 段 纤维 时 可 采用 数 万 也 的 喷 丝 头 
或 集 装 喷 丝 头 来 提高 生产 能 力 。 一 般 只 有 不 能 用 熔 体 纺 
丝 的 合成 纤维 ,例如 育 再 烯 脐 纤 维和 育 乙 燃 醇 纤维 , 才 适 
于 用 高 聚 物 溶液 湿 纺 生产 切 段 纤维 和 长 丝 束 。 

( 董 纪 宕 ) 


shimian 
石棉 (asbestos) 。 一 种 矿物 纤维 ， 也 称 石 绵 , 很 
早 就 用 于 织 布 。 中 国 周 代 已 能 用 石棉 纤维 制 做 织物 ， 因 
沾 污 后 经 火烧 即 洁白 如 新 , 故 有 火 浣 布 或 火 烷 布 之 称 。 石 
棉 主要 产地 有 加 拿 大 、 苏 联 、 中 国 等 , 其 中 加 拿 大 产量 最 
多 。 早 期 的 石棉 制品 用 于 灯芯 和 火葬 布 等 。19 世纪 之 
后 ,逐渐 应 用 于 工业 。 

种 类 石棉 种 类 很 多 ， 依 其 矿物 成 分 和 化 学 组 成 不 
同 ， 可 分 为 蛇 纹 石 石棉 和 角 内 石 石棉 两 类 。 蛇 纹 石 石棉 
又 称 温 石 棉 , 它 是 石棉 中 产量 最 多 的 一 种 ,具有 较 好 的 可 
妨 性 能 。 角 办 石 石棉 又 可 分 为 蓝 石 棉 、 透 闪 石 石棉 、 阳 起 
石 石棉 等 ,产量 比 蛇 纹 石 石棉 少 。 石 棉 是 彼此 平行 排列 
的 微细 管状 纤维 集合 体 ,可 分 裂 成 非常 细 的 石棉 纤维 , 直 
径 可 小 到 0.1 微米 以 下 〈 见 下 页 图 )。 完 全 分 裂 开 松 后 ， 
用 肉眼 很 难 观察 ， 因 而 是 良好 的 细菌 过 滤 材 料 。 石 棉 大 
量 用 于 建筑 和 其 他 结构 材料 。 

性 质 不 同 种 类 的 石棉 ， 物 理 机 械 性 质 和 化 学 性 质 
也 都 不 同 。 石 棉 纤维 长 度 一 般 为 3 一 50 毫米 ， 也 有 较 长 
的 。 中 国 发 现 最 长 的 石棉 纤维 达 2.18 米 ， 是 目前 世界 
上 最 长 的 。 石 棉 纤 维 的 轴 向 拉 伸 强度 较 高 ,有 时 可 达 
374 公斤 /厘米 *, 但 不 耐 折 争 ,经 数 次 折 皱 后 拉 仲 强度 显 
著 下 降 。 石 棉 纤维 的 结构 水 含量 为 10~15%% ,以 含 14 儿 
的 较 多 。 加 热 至 600~700C ( 温 升 10C /分 ) 时 ,石棉 纤维 
的 结构 水 析出 ， 纤 维 结构 破坏 、 变 胞 ， 揉 搓 后 易 变 为 粉 
末 , 颜 色 改 变 。 石 棉 纤维 的 导热 系数 为 0.104~0.260 千 
卡 / 米 " 度 时 , 导电 性 能 也 很 低 , 是 热 和 电 的 良好 绝缘 材 
料 。 石 棉 纤维 具有 良好 的 耐 热 性 能 ， 一 般 在 300C 以 下 
加 热 2 小 时 重量 损失 较 少 , 若 在 1700 以 上 的 温度 下 加 
热 2 小 时 , 温 石棉 纤维 的 重量 损失 较 多 ,其 他 种 类 石棉 纤 
维 重量 损失 较 少 。 

蛇 纹 石 石棉 是 镁 的 含水 硅 酸 盐 类 矿物 ， 属 单 斜 晶 系 
层 状 构造 。 原 始 结构 呈 深 绿 , 浅 绿 、 浅 黄土 黄 、 灰白 、 白 
等 色 , 半 透明 状 , 外 观 呈 纤维 状 , 具有 各 丝 般 光 泽 。 蛇 纹 
石 石棉 纤维 的 劈 分 性 ,柔韧 性 、 强度 、 耐 热 性 和 绝缘 性 都 
比较 好 ， 比 重 为 2.49 一 2.53, 比 热 为 0.266, 表 面 比 电阻 
为 8.2x10?~1.2x10% 欧 ， 体 积 比 电阻 为 1.9x10: 一 
4.79x10? 欧 -厘米 。 蛇 纹 石 石棉 的 耐 碱 性 能 较 好 ,几乎 
不 受 碱 类 的 腐蚀 ,但 耐酸 性 较 差 ,很 弱 的 有 机 酸 就 能 将 石 


棉 中 的 氧化 镁 析出 ,使 石棉 纤维 的 强度 下 降 。 

角 闪 石 石棉 属于 单 斜 晶 系 构造 。 颜 色 一 般 较 深 ， 比 
重 较 大 ,具有 较 高 的 耐酸 性 、 耐 碱 性 和 化 学 稳定 性 , 耐 腐 
性 也 较 好 。 尤 其 是 蓝 石棉 的 过 滤 性 能 较 好 ,具有 防 化 学 


a 外 形 


毒物 和 净化 被 放射 性 物质 污染 的 空气 等 重要 特性 。 

应 用 纤维 长 度 较 长 、 含 水 量 较 多 的 石棉 纤维 经 机 
械 处 理 后 ,可 直接 在 纺织 机 械 上 加 工 ( 见 石 柿 纺 纱 ) , 制 
纯 石棉 制品 。 或 在 石棉 纤维 中 混入 一 部 分 融 纤 维 或 其 
有 机 纤维 ， 制 成 混纺 石棉 制品 。 由 于 大 多 石棉 
度 较 短 ,比较 胞 硬 , 容 易 折 断 ,用 机 械 加 工 容易 污 当 
为 了 改进 纺 纱 工艺 和 防止 污染 ,近年 来 采用 温 
先 制 成 石棉 薄膜 带 ， 经 加 牛 制 成 纱 线 ， 然 后 再 
各 种 石棉 制品 。 石 棉纱 线 经 制 绳 机 械 加 工 可 制 成 各 种 
索 。 也 可 织 成 石棉 布 缝 制 石棉 服 石棉 靴 \ 石 棉 
动 保护 用 品 。 还 可 制造 各 种 耐 热 ,防腐 、 耐 酸 、 
品 。 也 可 用 作 化 工 过 滤 材 料 、 电 解 槽 用 隔膜 布 
隔 热 保 温 材 料 、 火 箭头 部 以 及 燃烧 室 的 隔 热 材 
石棉 纤维 还 可 制作 汽车 、 拖 拉 机 的 机 械 离合 装置 和 制 动 
装置 ,生产 石棉 瓦 .石棉 板 等 制品 ,以 及 热电 绝缘 方面 的 
防火 填充 材料 等 。 (起 书 经 ) 


shimianbu 

石棉 布 (asbestos cloth) 用 石棉 纤维 纺织 而 
成 的 布 。 由 于 具有 不 燃 性 , 燃 之 可 去 布 上 污垢 ,所 以 中 国 
早期 史书 中 常 称 之 为 火 演 布 或 火烧 布 。 中 国 对 石棉 的 开 
采 利 用 较 其 他 各 国 为 旱 。 汉 代 以 前 即 有 关于 火 尝 布 的 记 
载 , 如 《列子 》“ 周 穆王 大 征 西戎 ,西戎 献 银 鳃 之 剑 , 火 尝 之 
布 。…… 火 浣 之 布 \ 浣 之 必 投 于 火 , 布 则 火 色 、 拍 则 布 色 ， 
出 火 而 振 之 、 抠 然 凝 乎 雪 。” 到 元 代 , 中 国 在 石棉 的 开采 、 
石棉 布 的 织 制 和 清洁 方面 已 具有 相当 高 的 技术 水 平 。 石 
棉布 的 品种 和 规格 较 多 ,织物 组 织 有 平纹 、 斜 纹 和 山形 余 
纹 等 ,织物 的 重量 范围 为 100~1 000 克 / 米 , 厚 0.4 一 2.5 
毫米 。 石 棉布 具有 良好 的 耐火 隔 热 性 能 ,常用 作 汽 车 、 飞 
机 、 火 车 的 防火 、 隔 热 材 料 , 在 制冷 设备 、 焊接 工 保护 服 、 
剧场 银幕 、 消 防 、 炼 钢 等 方面 都 得 到 应 用 。 〈 夏 正 兴 ) 


石 


shimion fangsha 
石棉 纺 纱 (asbestos fibre spinning) 把 具 
有 一 定 可 纺 性 能 的 石棉 纤维 纺 制 成 纱 的 工艺 过 程 。 石 棉 
纱 可 以 织 制 石棉 布 , 编 结 成 石棉 带 、 石棉 强 等 ,是 工业 防 
gs 火 , 而 热 和 过 滤 用 的 材料 。 
石棉 的 种 类 繁多 ， 性 能 差 
别 很 大 ， 并 非 所 有 石棉 纤维 都 
可 用 作 纺 纱 原料 。 石 棉纺 纱 应 
当选 用 可 纺 性 能 比较 好 的 纤维 
作为 原料 。 如 平均 长 度 在 9 毫 
。 米 以 上 直径 为 5 一 50 微米 的 纤 
维 束 。 太 短 和 太 粗 硬 的 纤维 难 
”以 纺 纱 ， 太 细 的 纤维 束 松 解 时 
会 断裂 成 粉末 状 而 无 法 利用 。 
石棉 纺 纱 属 粗 梳 系统 ， 工 
艺 流程 是 ， 开 松 一 > 混合 一 > 
梳理 .分 条 、 搓 牛 一 > 细 纱 。 
开 松 进入 纺织 厂 的 石 
选 和 轮 碾 成 松 解 或 半 松 解 状 态 然后 紧 
纱 之 前 ,应 开 松 或 进一步 松 解 ,石棉 纤 
维 的 松 解 是 在 轮 碾 机 上 进行 的 。 把 石棉 纤维 通过 大 碾 轮 
受 研 轮 和 底盘 的 研磨 ,逐步 松 解 纤维 间 的 
] ,使 纤维 变 得 比较 松散 ,手感 也 变 得 柔软 。 轮 碾 程 
度 或 者 轮 碾 时 间 要 看 所 用 原料 的 性 质 而 定 。 过 分 的 碾 麻 
会 使 纤维 折断 ， 不 利 纺 纱 。 一 般 只 要 碾 府 到 没有 硬块 ， 
纤维 比较 柔 松 即 可 。 石 棉 包 的 开 松 方法 和 开 棉 相仿 ， 利 
用 开 棉 机 件 的 扯 松 或 打 松 作用 ， 把 石棉 纤维 开 松 成 松散 
状态 。 
混合 “把 多 种 石棉 或 者 不 同等 级 的 石棉 ， 按 规定 的 
比例 组 成 混合 原料 ， 使 各 批 原料 的 综合 性 能 保持 稳定 少 
变 。 此 外 ,由 于 石棉 纤维 表面 光滑 ,长 度 较 短 ,比较 硬 胸 容 
易 折断 ,加 工 很 不 方便 ,所 以 常常 混和 人 一 部 分 棉花 或 化 学 
纤维 , 以 改善 混合 原料 的 可 纺 性 能 , 增强 石棉 纱 的 强力 。 
但 这 可 能 对 成 品 的 特性 有 所 影响 ,如 纺 制 耐 高 温 石棉 纱 ， 
过 多 地 混用 棉花 或 某 些 化 学 纤维 ,会 降低 成 品 的 耐 热 性 。 
梳理 ,分 条 、 拦 牛 ”把 松散 的 、 混 合 好 的 混合 原料 直 
接送 入 罗拉 梳理 机 ( 见 梳理 机 )， 将 纤维 梳 松 、 伸 直 、 混 
和 得 更 加 均匀 。 梳 理 过 的 纤维 以 纤维 网 形式 送出 ， 由 分 
条 装置 利用 分 条 皮带 将 纤维 网 分 割 成 很 多 窄 条 ， 经 搓 皮 
板 搓 牛 成 具有 一 定 强力 的 粗 纱 , 绕 成 相 纱 卷 , 供 细 纱 机 应 
用 。 在 罗拉 梳理 机 上 梳 针 有 时 所 不 住 比较 短 而 光滑 的 石 
棉 纤维 ,以 致 大 量 沉 入 针 布 内 ,很 快 塞 满 针 布 。 这 不 仅 影 
响 梳 棉 的 质量 ,而 且 会 大 量 增 加 落 棉 , 需要 经 常 抄 针 , 其 
至 使 整个 梳 棉 工序 无 法 正常 进行 。 因 此 罗拉 梳理 机 上 风 
轮 的 提升 作用 非常 重要 。 它 将 沉 入 到 针 布 内 的 石棉 纤维 
重新 提升 到 针 布 表面 上 来 ,组 成 纤维 网 ( 见 梳理 )。 
细 纱 ”大 多 采用 环 锭 细 纱 机 ， 也 有 采用 翼 锭 细 纱 机 
的 。 牵 伸 装置 一 般 为 假 牛 器 形式 , 牵 伟 倍数 较 低 。 
( 杨 普 同 》 
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shijie fangzhishi 


世界 纺织 史 (history of textile technology 


and production in the world) 


原始 手工 纺织 
手工 机 器 纺织 
大 工业 化 纺织 | 
纺织 生产 机 械 化 * 
沫 整 技术 的 进展 
化 学 纤维 的 产生 与 发 展 

研究 世界 纺织 生产 的 起 源 、 发 展 及 其 规律 ,是 以 纺织 
技术 发 展 的 历史 为 核心 , 旁 及 考古 学 、 民 族 学 、 历 史 地 理 
学 ,经 济 史 、 交 通史 和 工艺 美术 史 等 许多 领域 。 

纺织 生产 技术 是 世界 各 族人 民 长 期 创造 性 劳动 经 验 
积累 的 产物 。 世 界 三 大 文明 发 祥 地 对 于 发 展 纺织 技术 都 
有 突出 的 贡献 。 纺 织 技术 在 历史 上 经 历 了 两 次 重大 的 突 
破 ，@ 手 工 机 械 化 ， 即 手工 纺织 机 器 的 全 面 形成 ，@ 大 
工业 化 ， 即 在 完善 的 工作 机 构 发 明 后 开始 的 近代 工厂 体 
系 的 形成 。 第 一 次 飞跃 约 在 公元 前 500 年 开始 于 中 国 ， 
经 历 10 来 个 世纪 逐渐 普及 到 世界 各 地 ;第 二 次 飞跃 在 18 
世纪 下 半 叶 发 生 于 西欧 ,推广 的 速度 比 快 ,但 也 经 
历 了 一 个 世纪 。20 世纪 下 半 叶 发 达 的 资 
业 开始 衰退 ,人 + 界 发 展 中 国家 的 纺织 业 则 逐渐 


原始 手工 纺织 


中 国 黄河 、 长 江 流域 居 
域 居民 和 南美 印加 帝国 人 民 均 已 利用 杭 
亚 地 区 已 有 羊毛 纺织 。 这 个 时 期 的 原始 纺 纱 工具 纺 专 和 
原始 织 机 零件 已 在 中 国 河北 ,浙江 , 南 
非 埃 及 等 地 区 出 现 . 纺 专 有 竖 式 和 | 
公元 前 550 年 的 花瓶 上 ， 有 用 吊 式 纺 专 纺 羊 毛 的 古代 手 


纺 图 象 ， 中 国 西南 部 少数 民族 则 保存 了 倚 肤 立地 竖 式 纺 
专 纺 纱 的 古代 工艺 。 南 美 安第斯 地 区 则 把 卧 式 纺 专 放 在 
腿 上 纺 纱 。 原 : 有 基 挂 式 和 平 铺 式 两 种 ， 六 


的 两 根 轴 用 四 根木 桩 固定 于 
公元 前 4000 年 的 陶 碟 上 绘 有 这 种 
还 有 一 种 织 工 用 双 脚 


地 织 机 的 图 人 (图 1)。 
轴 的 平 铺 式 织 机 ， 而 把 织 轴 缚 


图 1 公元 前 4000 年 埃及 陶 克 上 
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于 腰 间 者 ,是 原始 腰 机 .秘鲁 出 土 公元 前 200 年 的 陶 碗 上 
绘 有 古老 的 原始 腰 机 图 象 (图 2)。 悬 挂 式 织 机 的 经 轴 挂 
在 上 面 ,经 纱 靠 自身 重量 或 县 吊 小 锤 自然 下 垂 , 依 次 织 入 
纬 纱 。 北 美 奥 杰 布 韦 部 落 曾 用 这 种 织 机 编织 麻袋 , 称 竖 织 
机 (图 3)。 另 有 一 种 狭 幅 的 织带 机 用 方形 或 多 边 形 综 板 开 
口 , 称 综 板 织 机 。 在 埃及 公元 前 900 年 ,北欧 斯 堪 的 纳 维 
亚 地 区 公元 前 200 年 的 遗物 中 都 曾 发 现 这 种 织 机 。 原 始 
织 机 最 初 是 直接 用 手指 分 开 经 线 ， 后 来 改 用 棍子 开口 兼 


图 3 荐 挂 式 织 机 


打 纬 。 这 种 棍子 逐渐 演化 ,在 形状 ,粗细 和 功能 上 有 了 区 
别 , 即 有 了 综 竿 (或 综 杆 )、 分 经 要 和 打 纬 刀 的 分 工 。 综 竿 
也 由 一 根 发 展 到 数 根 或 十 数 根 ,以 适应 织 花纹 的 需要 。 位 
置 也 从 两 组 经 纱 之 间 移 到 经 纱 平面 上 方 ， 绕 于 竿 上 的 综 
环 则 下 垂 而 逐一 套 在 一 组 经 纱 的 每 一 根 上 ,形成 吊 综 竿 
这 种 吊 综 竿 加 上 外 框 就 是 后 来 广泛 使 用 的 综 框 
格雷 罗 和 北美 洲 西 南 普 书 布 洛 地 区 的 传统 竖 织 机 
存 着 这 种 早期 样式 的 综 框 。 

人 类 在 旧 石 器 时 代 已 使 用 矿物 颜料 着 色 。 如 中 国 山 
顶 洞 人 和 欧洲 克 罗 马 农 人 。 世 界 很 多 地 方 都 发 现 了 古代 


保 


着 过 色 的 织物 。 中 国 在 公元 前 3000 年 已 使 用 植物 染料 
苏 草 ,靛蓝 , 藉 蓝 、 红 花 等 。 印 度 在 公元 前 2500 年 使 用 苗 


草 和 艇 蓝 ; 埃及 在 公元 前 2000 年 使 用 藉 蓝 和 红 花 ; 秘鲁 


世 


9 世纪 的 综 板 织 机 配 有 52 片 木 综 板 (图 5)。 而 在 公元 
1200 年 前 后 两 片 综 的 脚 踏 织 机 才 在 其 他 地 区 逐渐 广泛 
使 用 。 

16 世纪 织 机 器 开始 有 了 较 大 的 改 
进 。1533 年 德国 本 于 尔 根 制 成 装 有 恤 锭 和 简 管 的 手工 
纺 车 ,使 加 挡 和 卷 绕 动 作 可 以 同时 连续 进行 ,使 纺 车 的 生 
产 率 大 大 提高 。 1764 年 英国 J 哈 格 里 夫 斯 制 成 坚 式 8 
车 ， 把 预先 制 成 的 纤维 条 用 罗拉 喂 入 ， 从 而 摆 
时 的 手工 方式 。 不 久 ， 手 工 操作 的 翼 锭 式 
相继 出 现 。 
ttle re 


上 ,有 的 用 手 : 
刺绣 。 有 人 认为 人 


印花 。 


继 
了 插 了 


沿用 ， 但 由 于 手 


中 国 在 大 约 公 
的 配套 ( 见 中 国 纺 织 史 )。 证 5 代 埃 及 也 曾 使 用 亚麻 车 

(图 4) ,在 i ,中 国 以 外 各 地 除 朝鲜 日本、 波斯 ( 今 图 6 17 世纪 法 
伊朗 )、 中 亚 等 地 外 ， 进 展 较 慢 。 挪 威 奥斯陆 出 土 公元 国 戈 布 兰 织 机 


。18 世 纪 以 后 , 织 机 在 欧洲 取得 较 大 的 改进 。 
A i ( Sb 


又 一 个 划时代 的 发 明 。 中 ,和 经 吹 洲 
人 逐渐 改进 ,到 18 世纪 末 法 国 费 卡 制 成 人 力 发 动 的 纹 板 
提花 机 。1589 年 英国 W. 李 制 造 出 手工 针织 纬 编 机 ， 
1775 年 英国 人 J. 克 雷 思 制 成 针织 经 编 机 。 

染 整 的 机 械 化 进展 更 晚 。 手 工 生产 方式 延续 了 更 长 
的 时 间 。 古 印度 人 在 4 世纪 前 后 掌握 了 扎 结 染色 ， 古 埃 
及 人 在 9~10 世纪 学 会 了 蜡 防 染色 。 这 两 个 地 区 很 早 就 
已 使 用 模版 印花 。 欧 洲 在 12 世纪 以 前 印花 技术 只 在 少 
数 地 区 流传 ,如 西欧 的 菜 菌 兰 。 到 17 世纪 德国 人 学 会 蜡 
， 英 、 法 、 荷 兰 等 居民 则 学 会 用 药草 媒 染 。17 世纪 
18 世纪 初 ， 欧 洲 开 始 出 现 滚筒 印花 。1785 年 英 格 
兰 人 T. 贝尔 综合 前 人 成 果 研 制 成 功 滚 简 印 花 机 ,使 印花 
生产 达到 连续 化 。 

在 纺织 产品 方面 ， 中 国 古代 彩色 提花 的 织 饰 技术 对 
日 本 、 波 斯 .罗马 等 地 影响 很 大 。 印 度 公 元 前 300 年 生产 
的 精美 印花 棉 织 物 麦 斯 林 薄 纱 对 欧洲 也 颇 有 影响 。 波 斯 
织品 在 公元 前 4 世纪 已 享 盛名 。 萨 珊 王 朝 (229~651) 时 
期 以 丝 、 毛 为 原料 的 斜纹 重 纬 多 彩 提花 织物 受到 世界 各 
地 人 民 的 欢迎 。 埃 及 在 3~12 世纪 生产 的 以 亚麻 和 毛 为 
4 rs 原料 的 提花 挂 向 , 7 一 10 世纪 秘鲁 的 棉 经 , 驼 羊毛 纬 的 蒂 
图 5 奥斯陆 出 土 的 多 综 板 织 机 华纳 科 织 物 , 10~12 世纪 拜 占 廷 的 织物 ， 巴 格 达 、 令 利 
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shi 


释 


亚 , 埃 及 和 西班牙 的 伊斯兰 教主 题 纹样 的 织物 都 曾 广泛 
流行 。12 世纪 以 后 ,波斯 和 意大利 开始 生产 天 瓯 绒 ( 见 漳 
线 )。13 一 14 世 纪 受 中 国 纹样 影响 的 意大利 卢 卡 丝 织 物 、 
法 国 毛 织 挂 毯 、 英 国 刺绣 丝织品 等 ,成 为 欧洲 最 著名 的 品 
种 。16 一 17 世纪 波斯 天 冰 绕 和 栽 绒 地 毯 , 意大利 和 佛 兰 
德 亚麻 单 色 提花 织物 ， 昂 丝 织物 、 丝 织 挂 我 、 针织 
花边 等 相继 盛行 。 印 度 的 印花 棉布 在 欧洲 也 极 流行 。 这 
个 时 期 日 本 产品 在 中 国 、 印 度 等 产品 的 影响 下 形成 具有 
民族 特色 的 风格 ,如 著名 的 友 禅 染 等 。( 参 见 彩 图 插页 第 
54 一 56 页 ) 


大 工业 化 纺织 


18 世 纪 下 半 叶 ,产业 革命 首先 在 西欧 的 纺织 业 开始 ， 
机 器 把 工人 的 手 从 加 工 动作 中 初步 解脱 出 来 ， 为 利用 动 
力 驱动 的 集中 性 大 工业 生产 方式 准备 了 条 件 。 

纺织 生产 机 械 化 18 世纪 , 欧洲 资本 主义 生产 方式 
逐步 建立 ,贸易 大 为 发 展 。 殖 民 地 的 占领 ,又 提供 了 广阔 
的 原料 基地 和 销售 市 场 。 手 工 纺织 机 器 工作 机 件 的 一 系 
列 改进 ， 使 得 利用 各 种 自然 动力 代 蔡 人 力 驱 动 的 集中 生 
产 成 为 可 能 。18 世纪 70 一 80 年 代 欧洲 广泛 利用 水 力 驱 
动 棉纺 机 器 。 到 1788 年 英国 就 有 了 143 个 水 力 棉纺 厂 。 
18 世纪 末 ，, 纺织 厂 开 始 利 用 燕 汽 机 。 从 此 家 庭 手 工业 生 
产 逐步 被 集中 性 大 规模 工厂 生产 所 代替 。 

纺织 生产 的 大 工业 化 ， 反 过 来 又 促进 了 纺织 机 器 更 
多 的 革新 与 创造 。1825 年 英国 R. 罗伯茨 制 成 动力 走 锭 
纺 纱 机 经 不 断 改 进 ， 逐 渐 推广 使 用 。1828 年 更 先进 的 
环 锭 纺 纱 机 问世 ， 经 过 不 断 改进 ， 得 到 广泛 使 用 , 到 20 
世纪 60 年 代 几 乎 完全 取代 了 走 锭 纺 纱 机 。 自 从 灵 锭 
和 环 锭 的 发 明 ， 使 加 掉 和 卷 绕 两 个 动作 可 以 同时 连续 进 
行 ， 这 比 走 锭 纺 纱 机 上 加 拓 和 卷 绕 交 普 进 行 提高 了 生产 
率 。 但 是 加 牛 和 卷 绕 工作 是 由 同一 套 机 构 ( 避 锭 或 环 锭 ) 
完成 的 ， 这 就 限制 了 成 纱 卷 装 的 尺寸 。 卷 装 尺寸 与 机 器 
运转 速度 之 间 产 生 了 了 矛盾 ,要 解决 这 个 问题 ,只 有 把 加 车 
和 卷 绕 分 开 ， 各 由 专门 机 构 来 进行 。20 世纪 中 时 ， 各 种 
新 型 纺 纱 方法 相继 产生 ,如 自由 端 加 牛 的 转 杯 纺 纱 、 赵 电 
纺 纱 涡流 纺 纱 、 包 缠 加 拓 的 喷气 纺 纱 、 假 拓 并 股 的 自 牛 
纺 纱 等 。 

织造 方面 自从 1785 年 动力 织 机 出 现 后 ,1895 年 制 
成 了 自动 换 绎 装置 ( 见 自动 摘 铎 织 机 ),1926 年 制 成 了 自 
动 换 梭 装 置 ( 见 自动 换 检 织 机 ), 织 机 进一步 走向 自动 化 。 
但 是 引 纬 还 是 利用 校 子 。 为 了 引入 很 轻 的 一 段 纬 纱 ， 要 
让 重 几 百 到 上 千克 的 梭 子 来 回 迅速 飞行 ， 是 能 源 的 极 大 
浪费 。20 世 纪 上 半 叶 ,相继 出 现 了 不 带 绎 管 的 片 校 织 机 ， 
用 细 长 杆 插 入 纬 纱 的 剑 杆 织 机 、 用 喷 水 、 喷 气 方法 入 纬 的 
哺 射 织 机 等 ,这 就 有 可 能 从 根本 上 消灭 梳子 ,从 而 取消 套 
纬 工序 ,同时 大 大 提高 织 机 速度 ,降低 噪声 。 但 是 打 纬 还 
是 无 法 避免 ,因此 织 机 仍 是 往复 式 的 ,噪声 和 速度 的 限制 
还 不 能 突破 。 循 环 运动 的 圆 型 织 机 尚 在 研究 之 中 。 

染 整 技术 的 进展 ”纺织 化 学 工艺 从 18 世纪 开始 也 
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有 很 大 的 进展 。 欧 洲 一 些 化 学 家 对 染料 性 能 和 染色 原理 
的 研究 首先 作出 突破 。 到 19 世纪 以 后 ,人 工 合成 染料 取 
得 了 一 系列 的 成 果 。 如 芋 胺 莹 染料 (1856 年 )、 偶 氮 染 
料 (1862 年 )、. 苗 素 染料 (1868 年 ) ,靛蓝 染料 (1880 年 ), 不 
溶性 偶 所 染料 〈1911 年 )、 醋 酸 纤维 染料 (1922~1923 
年 )、 活性 染料 (1956 年 ) 等 。 合 成 染料 的 制 成 使 染料 生 
产 完全 摆脱 人 对 于 天 气 的 依赖 ， 使 印染 生产 进入 了 新 时 
期 。 同 时 ,浸染 、 轧 染 的 连续 化 、 溢 流 染色 等 新 工艺 的 产 
生 , 各 种 染色 助 剂 和 载体 及 相应 的 染色 设备 的 问世 ,使 染 
色 逐 步 实现 了 机 械 化 大 工业 生产 。 印 花 也 逐步 实现 了 自 
动 化 。 滚 简 印 花 、 贺 同 印 花 等 机 器 先后 投入 生产 。 但 是 
某 些 特别 精细 的 印花 品种 仍 用 半自动 或 手工 操作 。19 世 
纪 以 后 ,纺织 品 整理 技术 发 展 也 很 快 ,新 型 整理 方法 不 断 
出 现 。 扎 光 , 拉 幅 、 防 缩 、 防 敏 整 理 、 拒 水 整理 、 阻 湛 整 理 
等 工艺 都 在 不 断 完善 适应 化 纤 制品 的 各 种 染 整 新 工艺 
也 已 经 配套 ( 见 淋 整 )。 

化 学 纤维 的 产生 与 发 展 纺织 进入 大 工业 化 生产 时 
期 以 后 ,规模 迅速 扩大 ,对 于 原料 的 需求 促使 人 工 制造 纤 
维 技术 的 发 展 加 快 。17 世纪 以 来 人 们 的 一 些 尝试 在 化 
工 技术 和 高 分 子 化 学 发 展 的 基础 上 不 断 取 得 进展 。19 世 
纪 末 ， 硝 酸 人 造 丝 和 粘 胶 人 造 丝 ( 见 粘 胶 纤 维 ) 开 始 进入 
工业 生产 。20 世纪 上 半 叶 , 锦纶 .及 纶 . 洪 纶 等 合成 纤维 
相继 投入 工业 生产 。 人 工 制 成 的 化 学 纤维 品种 很 多 ， 有 
的 具有 比较 优良 的 纺织 性 能 和 经 济 价值 ， 生 产 规模 不 断 
扩大 。 有 的 则 由 于 性 能 不 佳 或 者 经 济 上 不 合算 或 者 产生 
严重 环境 污染 而 趋 于 淘汰 。 以 后 人 们 致力 研究 使 化 学 纤 
维 具备 近似 天 然 纤维 的 舒适 性 能 ， 或 者 具备 天 然 纤维 所 
不 及 的 特殊 性 能 。 于 是 改 性 纤维 和 特种 纤维 的 开发 工作 
不 断 取得 重大 进步 。 
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《 释 缮 》 (Explanation of Silks) 中 国 第 一 
部 研究 古代 丝 织 物品 种 .分 类 和 名 称 的 著作 。 成 书 于 清 代 
蓝 隆 年 间 。 被 收入 《 燕 社 堂 五 种 和 《 皇 清 经 解 > 作 者 任 
大 椿 , 字 幼 植 , 江 苏 兴 化 人 ,著名 学 者 ,善文 辞 , 攻 经 史 传 
注 。 曾 任 《 四 库 全 书 》 纂 修 官 。《 释 弹 》 根 据 中 国 历代 文献 
《以 先秦 至 唐 代 的 文献 为 主 ), 对 兰 织物 品种 .名称 进行 了 
分 析 、 整 理 .总 结 和 考证 。 书 中 提出 ， 中 国 古代 丝 织 物 的 
分 类 方法 主要 有 三 种 ，@ 以 生 、 熟 分 ，@ 以 粗 、 细 或 厚 
重 、 轻 薄 分 ，@ 以 纹样 的 有 无 分 。 作 者 还 记述 了 锦 的 变 
迁 、 维 的 起 源 、 续 与 技 、 续 与 纹 的 关系 等 丝绸 发 展 史 方面 


的 问题 。 书 中 涉及 的 丝 织 物品 种 有 练 . 编 素 、 缚 \ 缕 、 绢 、 
纤 , 阿 ` 织 \ 莉 绫 . 疆 、 色 、 锦 .大 帅 \, 大 练 、 绮 、 绣 、 引 、 纹 、 
绳 . 纱 、 细 、 霄 、 鲜 支 . 纺 \ 绝 罗 、 缅 等 数 十 种 。 对 于 研究 古 
代 中 国 些 绸 史 和 现代 织物 分 类 定名 等 ,是 一 部 有 参考 价 
值 的 著作 。 ( 包 铭 新 ) 


shoupa 

手帕 (handkerchief) 用 全 部 棉 单 纱 织 制 成 的 
方形 细 薄 织物 ,具有 和 柔软 滑 爽 吸湿 的 特点 ,洗涤 后 无 明显 
变形 。 有 印花 手帕 和 色 织 手帕 两 类 。 印 花 手 帕 用 本 色 棉 纱 
织 成 坯布 后 ,经 漂 练 .印花 .裁剪 、 纤 次 而 成 。 图 案 有 几何 
图 形 ,条 格 ,花卉 \ 动 物 ,山水 风景 人 物 等 。 色 织 手帕 是 将 
染色 纱 织 成 坯料 ,经 漂 练 ,整理 , 裁 为 、 缝 尖 而 成 。 大 多 以 
平纹 组 织 为 基础 ,结合 级 纹 和 提花 组 织 , 织 成 级 条 ( 格 ). 提 
花 、 浮 纹 仿 绣 、 纱 罗 等 品种 。 依 使 用 对 象 不 同 分 为 男 帕 、 
女 帕 和 童 帕 , 其 规格 和 花色 各 有 不 同 。 还 有 将 手工 绘画 
机 绣 , 印 绣 结合 剪 花 等 应 用 于 手帕 ,提高 其 工艺 美术 感 。 

( 杨 洲 喜 ) 

shoutao 

手套 (glove) 手 部 保暖 或 劳动 保护 用 品 ， 也 有 
装饰 用 的 。 手 套 分 缝 制 和 针织 两 大 类 。 有 独 指 和 分 指 等 
式样 。 手 套用 各 种 皮革 、 针 织物 或 机 织物 袁 剪 颖 制 而 成 。 
针织 手套 用 各 种 纺织 纤维 纯 纺 或 混纺 纱 线 ， 在 手套 机 上 
编织 ,经 颖 制 加 工 ,如 装 夹 里 、 罗 口 、 颖 指 尖 和 指 叉 等 ,再 
经 过 拉 绒 或 编 绒 、 热 定形 整理 而 成 产品 。 针 织 手套 的 组 
织 有 平 针 、 罗 纹 、 集团、 纱 罗 等 , 花 式 有 素 色 和 色 织 提花 
等 。 劳 动 保 护 用 手套 要 求 比 较 厚实 ， 有 的 经 过 表面 涂 塑 
处 理 ,以 提高 耐 磨 、 防 滑 、 防 水 性 能 。 装 饰 手 套 要 求 美观 ， 
大 多 经 过 绣花 , 钉 珠 等 艺术 加 工 。 ( 张 国 平 ) 


shull 

梳理 (carding) ”在 纺 纱 过 程 中 ,用 两 个 表面 带 有 
针 齿 的 工作 机 件 ( 针 面 ) 把 纤维 从 松 解 为 单 根 状态 ， 使 纤 
维 排列 初 具 方 向 除去 杂质 和 症 点 ,并 制 成 纤维 条 的 工艺 
过 程 。 良 好 的 梳理 对 改善 纱 条 结构 提高 成 纱 品质 和 节 
约 原料 等 都 有 重要 的 作用 。 

在 古代 , 人 们 用 手工 纺 制 麻 、 毛 和 棉纱 时 发 现 , 只 有 
使 纤维 从 松 解 并 洁净 ， 才 能 纺 出 细 而 匀 的 纱 和 减少 纺 纱 
时 的 断 头 最 初 , 人 们 用 手工 扯 松 纤维 并 拒 去 杂质 疫 点 ,以 
后 逐步 使 用 各 种 简单 的 工具 ， 如 以 弓 弦 或 带 倾斜 针 齿 的 
梳 板 来 松 解 分 梳 纤维 从 。 根 据 加 工 纤维 的 不 同性 状 , 可 
使 用 各 种 粗细 与 密度 的 针 齿 。 梳 理 时 ， 将 纤维 平 铺 在 两 
块 梳 板 上 , 用 另 一 块 针尖 相对 的 梳 板 , 反复 多 次 地 梳理 ， 
直到 纤维 基本 分 开 并 理 直 。 然 后 ， 将 其 中 一 块 梳 板 调换 
方向 ,使 针尖 时 交叉 状态 ,移动 梳 板 剥 下 纤维 层 并 做 成 纤 
维 条 ,以 供 纺 纱 。 在 此 基础 上 ,再 用 表面 带 有 针 齿 的 回转 
滚 简 配合 固定 的 弧 形 针 板 分 梳 纤维 ， 滚 简 朝 针 夫 倾斜 方 
向 转动 ， 使 置 于 滚 简 和 固定 针 板 间 的 纤维 得 到 分 梳 。 然 
后 停 转 滚 简 , 移 开 针 板 ,用 棒 ( 或 梳 权 ) 将 滚 简 上 的 纤维 层 


剥 下 ,做 成 条 子 。 针 隙 间 充 塞 的 短 纤维 .杂质 等 定期 子 以 
清除 。 自 18 世纪 中 叶 起 逐渐 发 展 成 现代 的 梳理 机 械 , 都 
是 采用 两 个 针 面 对 纤维 从 进行 分 梳 、 剥 取 和 成 条 的 。 

梳理 作用 ”梳理 的 基本 作用 是 分 梳 和 剥 取 。 针 面 对 
纤维 从 进行 梳理 时 ,首先 使 针 齿 刺 信 纤维 从 或 使 纤维 与 
针 齿 相 接 触 ,因此 两 针 面 隔 开 的 距离 ( 隔 距 ) 应 该 很 小 , 同 
时 针 齿 应 具有 倾斜 角度 ,符合 针 面 运动 时 分 梳 、 剥 取 纤维 
作用 力 的 要 求 。 

分 梳 图 1 中 用 几 个 针 齿 分 别 表示 两 个 互相 靠近 的 


图 1 分 杭 作用 


针 面 , 齿 的 倾斜 方向 为 针尖 对 针尖 , 当 两 个 针 面 按 图 1, & 
所 示 的 方向 运动 时 ,纤维 从 分 别 与 两 针 面 接触 或 被 刺 入 。 
由 于 针 面 的 相对 运动 ,使 纤维 从 先是 张 紧 ,产生 向 针 根 方 
向 移动 的 分 力 ,因而 被 两 个 针 面 同时 担 持 , 随 着 针 面 的 相 
对 运动 ,纤维 从 被 松 解 。 两 个 针 面 各 自 抓 取 一 部 分 纤维 ， 
这 种 作用 称 为 分 梳 。 图 1,b 和 < 的 针 面 运动 都 是 分 梳 作 
用 。 它 们 的 共同 点 是 ， 两 个 针 面 的 针尖 对 针尖 ， 两 个 针 
面 的 相对 运动 方向 均 与 图 1,a 相同 。 图 1,b 的 两 个 针 面 
相当 于 锡 林 与 盖 板 或 锡 林 与 工作 辊 ( 见 梳理 机 ) 的 针 
面 。 经 过 分 梳 作用 后 ， 两 针 面 都 抓 取 一 部 分 纤维 ,数量 
多 寡 与 针 的 角度 、 密 度 和 针 面 运动 速度 等 有 关 。 被 一 个 
针 面 担 持 的 纤维 ， 其 尾 端 从 另 一 针 面 针 隙 抽出 时 ， 有 如 
梳理 头发 那样 被 理 直 。 对 于 每 一 个 纤维 从 来 说 ， 通 常 一 
次 分 梳 不 能 达到 单 纤维 状态 ， 须 经 多 次 连续 分 杭 。 纤 维 
丛 一 旦 被 松 解 ， 原 来 与 纤维 粘 附 的 或 较 小 的 杂质 即 被 分 
离 出 来 ,在 适当 的 部 位 掉 出 或 沉 入 针 根 ,或 在 离心 惯性 力 
作用 下 排除 。 

在 分 梳 时 ,如 果 一 个 针 面 的 运动 速度 较 慢 , 在 相对 运 
动 中 与 男 一 针 面 较 多 的 梳 针 相 作用 ， 这 些 梳 针 上 的 纤维 
都 有 一 部 分 被 慢 速 针 面 所 抓 取 ， 使 单位 针 面 的 纤维 量 增 
多 ,这 种 作用 称 为 凝聚 。 在 纺 纱 生产 中 , 除 采用 两 个 针 面 
分 梳 外 ， 也 可 利用 一 个 针 面 (或 针 排 ) 对 各 种 担 持 状态 下 
的 纤维 从 进行 松 解 和 梳 直 ， 称 为 握 持 分 梳 ， 如 梳理 机 刺 
辊 、. 开 毛 辊 、 针 梳 机 的 针 排 对 纤维 的 作用 便 是 。 

剩 取 ”经 过 两 个 针 面 的 相互 作用 ， 将 被 一 个 针 面 握 
持 的 纤维 全 部 移 向 另 一 针 面 , 称 为 录取 。 产 生 剥 取 作用 的 
两 个 针 面 , 针 地 方向 为 针尖 对 针 背 成 交叉 状态 ,如 图 2,a 
所 示 。 当 两 个 针 面 相对 运动 时 ， 纤 维 被 张 紧 ， 针 面 I 上 
的 纤维 张力 有 向 针 根 方向 的 分 力 , 故 被 针 面 I 抓 取 , 针 面 
工 上 的 纤维 张力 有 向 针尖 方向 的 分 力 , 故 纤维 有 向 针尖 滑 
出 的 趋势 。 因 此 原来 在 针 面 1 上 的 纤维 离开 针 面 工 而 移 
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图 2 利 取 作用 


向 针 面 I, 被 针 面 工 所 抓 取 , 图 2, b 和 的 针 面 配置 都 起 
画 取 作用 。 由 于 相对 运动 不 同 ,图 2,b 表示 针 面 I 剥 取 针 
面 I 上 的 纤维 , c 表示 针 面 工 剥 取 针 面 1 上 的 纤维 .产生 
录取 作用 的 两 针 面 的 针 向 是 针尖 对 着 针 背 ， 相 对 运动 的 
方向 和 速度 必须 使 一 个 针 面 能 担 持 纤维 ， 而 另 一 针 面 能 
使 纤维 请 出 ， 移 向 另 一 针 面 。 为 使 针 面 间 的 剥 取 作用 完 
善 , 须 适当 配置 针 面 间隔 距 、 针 的 密度 、 针 的 倾斜 角 和 相 
对 运动 速度 等 ， 以 适应 不 同 长 度 和 性 质 的 纤维 。 在 某 些 
情况 下 ,由 于 纤维 在 梳理 过 程 中 沉 入 锡 林 针 而 的 针 根 ,其 
y, 一 — ”他 针 耐 不 能 对 纤维 产生 作用 ， 使 梳 
理 过 程 难以 进行 。 因 此 需要 加 装 提 
wa 升 辊 ( 称 风 轮 或 剧 毛 辊 )， 把 纤维 提 
A 升 到 针 面 上 来 ， 提 升 作用 如 图 3 所 
1 示 。 提 升 作用 一 般 发 生 在 锡 林 和 提 
升 辊 两 个 针 面 间 ， 针 向 为 针 背 对 针 
VW<V 。 背 。 提 升 辊 针 面 稍稍 插入 锡 林 针 面 ， 
图 3 提升 作用 提升 辊 的 表面 速度 较 高 。 当 提升 辊 
针 面 插入 锡 林 针 面 , 接 触 到 沉 入 锡 林 针 根 的 纤维 时 , 便 以 
较 快 的 速度 将 纤维 提升 ,然后 迅速 离 去 ,提升 旬 针 面 不 带 
走 纤维 。 在 使 用 锯齿 式 针 池 的 梳理 机 上 。 由 于 纤维 不 易 
沉 入 针 根 ,因而 无 提升 的 必要 。 
梳理 过 程 、 由 于 纤维 从 的 分 梳 需 多 次 连续 进行 ， 通 
常 在 梳理 过 程 中 应 用 若干 梳理 单元 .图 4 是 由 锡 林 、 工 作 
回 和 剥 取 辊 三 个 加 形 针 面 组 成 的 一 个 梳理 单元 。 一 般 锡 
林 的 直径 较 大 ， 可 在 一 个 锡 林 上 配 若干 组 梳理 单元 ， 组 
成 罗拉 梳理 机 的 分 梳 区 。 在 一 个 梳理 单元 中 ， 纤 维 通 过 
锡 林 和 工作 辊 针 面 时 ,由 于 分 梳 作用 ,部 分 纤维 被 锡 林 带 
走 ， 另 一 部 分 被 工作 辊 带 向 录取 辊 ， 并 被 到 取 。 锡 林 将 
剥 取 辊 上 的 纤维 取 下 ， 与 后 喂 入 的 纤维 混合 ， 再 次 进行 
分 梳 。 如 果 锡 林 针 面 上 单位 面积 的 纤维 量 ( 克 / 米 ?) 为 
Q。， 从 绅 取 辊 得 到 的 纤维 量 为 Q,, 则 锡 林 导向 工作 加 的 
纤维 量 为 ,+Q,, 再 次 分 梳 时 ,被 工作 辊 从 锡 林 针 面 上 抓 
取 的 纤维 如 仍 为 u, 则 Qs 对 Qs+ Qs 的 比值 称 为 分 配 
系数 , 即 =Q,/(Qs+Q,) 。K 值 大 ,表示 有 较 多 的 纤维 受 
到 反复 分 梳 , 混 和 与 均匀 作用 也 较 好 。 
如 果 在 锡 林 针 面 上 配置 若干 根 狭 长 的 平 针 面 称 盖 
板 ), 则 组 成 另 一 形式 的 分 梳 区 。 每 根 盖 板 以 不 同 的 间距 
配置 在 锡 林 上 方 较 大 的 弧 面 上 , 盖 板 的 运动 速度 很 低 ,不 
断 与 锡 林 进行 分 梳 。 在 盖 板 与 锡 林 的 针 面 间 不 断 产生 纤 
维 的 交换 和 转移 ,使 分 梳 、 混 和 等 作用 连续 进行 。 
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Vi 


经 过 充分 分 梳 的 纤维 应 及 时 剥 下 , 制 成 纤维 条 。 常 用 
称 为 道夫 的 另 一 贺 形 针 面 ,与 锡 林 针 面 发 生 分 梳 作用 ,使 
部 分 纤维 被 道夫 抓 取 , 转 移出 去 ,而 另 一 部 分 则 仍 随 锡 林 
返回 分 梳 区 。 由 于 道夫 针 面 的 运动 速度 很 低 ， 在 单位 时 
间 内 锡 林 带 向 道夫 的 纤维 量 @( 克 ) 中 ， 道 夫 只 凝聚 其 中 
的 一 部 分 9( 克 ), 所 占 的 比率 称 为 道夫 转移 率 7 


7=@ X100(%) 


锡 林 的 每 一 转 中 ,纤维 不 但 在 工作 辊 ( 盖 板 ) 分 梳 区 受到 
分 梳 , 而 且 在 从 锡 林 向 道夫 转移 过 程 中 也 受到 分 梳 。 纤 维 
在 进入 锡 林 针 面 以 后 ， 并 不 是 经 分 梳 区 一 次 分 梳 就 全 部 
转移 到 道夫 上 去 的 ,大 多 数 纤维 又 被 锡 林 带 回 分 梳 区 , 随 
着 锡 林 的 转动 ,反复 受到 分 梳 才 分 批 转移 出 去 。 从 纤维 开 
始 进入 锡 林 针 面 直接 移 到 道夫 针 面 上 称 为 纤维 的 梳理 过 
程 。 这 个 过 程 包括 分 梳 区 的 分 梳 和 剥 取 以 及 道夫 上 的 分 
梳 和 姜 聚 。 

在 梳理 过 程 中 ,分 梳 和 转移 相互 联系 ,相互 制约 。 如 
果 道 夫 的 转移 率 较 小 , 锡 林 上 一 定 有 较 厚 的 纤维 层 。 锡 林 
与 道夫 相互 作用 后 。 有 较 多 的 纤维 回 到 分 杭 区 与 新 喂 入 
锡 林 的 纤维 再 一 起 受到 反复 分 梳 。 如 果 道 夫 的 转移 率 过 
小 ,分 梳 区 针 面 负荷 过 大 , 则 对 梳理 工作 的 质量 不 利 。 

梳理 中 针 面 间 纤维 数量 具有 动态 的 平衡 过 程 。 在 稳 
定 状 态 下 ， 单 位 时 间 中 咀 入 的 纤维 量 应 与 转移 到 道夫 上 
去 的 纤维 量 相等 。 如 果 喂 入 的 纤维 层 重量 有 波动 ,在 某 一 
时 刻 忽然 有 短暂 的 增加 ， 分 梳 区 的 许多 针 面 如 工作 罗拉 
或 盖 板 等 能 接受 其 中 的 一 部 分 ， 使 道夫 单位 针 面 上 的 纤 
维 量 增加 不 多 ， 道 夫 凝 育 的 纤维 量 不 会 与 曙 入 量 增多 部 
分 相等 。 此 时 喂 入 呈 大 于 输出 重 ， 其 差额 被 分 杭 区 针 面 


困 生 锡 林 \ 工 
作 强 、 剥 取现 组 
成 的 统 理 单元 


抓 取 而 “ 贮 存 "起 来 。 这 些 纤维 随后 也 陆续 由 道夫 转移 出 
去 。 锡 林 针 面 上 的 喂 入 纤维 量 加 上 返回 的 纤维 量 , 直 接 影 
响 到 分 梳 区 针 面 上 的 纤维 量 。 从 道夫 凝聚 出 去 的 纤维 量 
决定 于 锡 林 出 分 梳 区 后 的 针 面 纤维 量 。 喂 入 的 与 输出 的 
纤维 量 由 分 梳 区 得 到 调节 而 处 于 平衡 的 状态 。 是 为 梳理 
过 程 的 均匀 作用 。 

从 道夫 剥 下 的 纤维 网 (或 输出 的 纤维 条 ) 中 的 纤维 ， 
基本 上 保持 它 在 针 面 上 的 形态 ,部 分 地 伸 直 ,其 轴 向 近 于 
运动 方向 。 多 数 纤维 呈 弯 曲 状 ， 称 为 纤维 弯 钩 。 技 纤维 
网 的 运动 方向 , 近 半 数 纤维 有 后 端 弯 钧 ,由 针 齿 握 持 所 造 
成 ,其 余 为 前 端 弯 钩 \ 两 端 弯 钓 等 。 纤 维 以 这 种 形态 连 成 
网 状 薄 层 , 结构 应 清晰 均匀 ( 即 纤维 相互 间 不 成 筑 状 ， 且 
分 布 匀称 )。 各 种 纤维 弯 钓 的 比例 ,反映 纤维 由 锡 林 向 道 


夫 转 移 过 程 的 情况 和 针 夫 对 纤维 的 握 持 性 能 。 纤 维 弯 钧 
的 形成 ， 对 于 梳理 以 后 到 纺 成 纱 的 工序 道 数 和 纱 的 结构 
也 有 影响 。 

上 述 过 程 中 各 机 件 的 速度 、 相 互 间 的 间距 和 所 用 针 
齿 的 规格 ,应 与 纤维 从 的 松 解 程度 相 适 应 .对 不 易 梳 理 的 
纤维 和 品质 要 求 高 的 纱 线 ， 可 以 经 过 多 道 的 梳理 。 合 成 
纤维 ,羊毛 和 麻 等 ,为 减少 静电 现象 ,避免 纤维 的 损伤 , 扭 
结 ,梳理 前 可 加 入 适量 乳化 液 。 

梳理 工艺 对 纺 纱 生产 的 稳定 性 、 成 品质 量 和 技术 经 
济 效益 影响 甚大 。 由 于 各 种 新 型 纤维 和 产品 的 发 展 ， 梳 
理工 艺 近年 来 进展 迅速 .出现 了 多 种 新 的 梳理 机 ,包括 运 
用 新 的 梳理 机 件 如 固定 分 梳 板 ， 以 及 高 效 梳理 单元 的 新 
型 组 合 。 发 展 了 金属 针 布 ， 弹 性 针 布 也 有 改进 。 梳 理工 
艺 的 研究 方向 ， 主 要 是 提高 梳理 工作 效能 ， 避 免 形成 疯 
点 ,使 制 成 的 纤维 条 重量 均匀 ,纤维 充分 分 离 并 减少 纤维 
的 损伤 。 例 如 ， 进 一 步 研究 梳理 元 件 或 针 布 及 其 相互 作 
用 ， 探 讨 梳理 过 程 中 喂 入 纤维 的 数量 和 受 力 关 系 等 。 此 
外 ， 探 索 新 的 梳理 元 件 与 梳理 单元 的 组 合 方法 ， 也 是 重 


要 的 方向 。 《 宴 福 元) 
shulljl 
梳理 机 (carding machine) ”把 经 过 初步 加 工 


的 纺 纱 原料 分 梳 成 单 纤维 状态 ,组 成 网 状 纤维 薄 层 ,再 集 
合成 纤维 条 的 纺 纱 机 器 。 由 于 纤维 的 种 类 和 工艺 要 求 不 
同 ,梳理 机 也 有 各 种 不 同 的 结构 ,如 梳 棉 机 、 梳 毛 机 、 梳 麻 
机 等 。 经 过 梳理 后 的 纤维 条 ,许多 杂质 和 站 点 已 被 排除 ， 
不 同 品质 和 色泽 的 纤维 得 到 较 充分 的 混和 ， 纤 维 初步 伸 
直 ， 且 具有 方向 性 。 这 些 都 是 生产 品质 优良 纱 线 的 重要 
条 件 。 但 纤维 大 多 仍 带 有 弯 钩 ,有 待 后 续 工序 理 直 。 
梳理 机 是 由 古老 的 梳理 工具 《两 块 板 面 上 植 有 倾斜 
针 齿 的 梳 板 ) 演 变 而 来 的 ( 见 梳理 )。 到 18 世纪 逐步 由 手 
工 改 为 机 械 方 法 。1738 年 ,英国 工 ' 保罗 用 一 个 带 针 的 深 
简 和 相应 的 弧 面 梳 板 组 成 分 梳 区 ， 扩 大 了 梳理 作用 的 面 
积 。 同 年 , D. 博思 创造 了 多 滚 简 梳理 机 。 之 后 , 在 梳理 机 


上 加 装 了 喂 给 帘子 和 旨 取 新 AN 
刀 ， 基 本 解决 了 连续 只 给 原料 "ES 
和 合谋 好 的 网 状 纤维 薄 层 连续 
输出 的 问题 。 到 1792 年 ,英国 

人 卡特 翰 特 发 明了 罗拉 梳理 


机 。 18 世纪 末 出 现 固定 盖 板 式 
梳理 机 。 不 久 后 ,美国 人 韦 尔 曼 
创造 了 回转 盖 板式 梳理 机 ， 较 
好 地 解决 了 梳 棉 问题 。1810 
年 ， 法 国人 热 拉 尔 又 创造 了 罗 
拉 式 梳 麻 机 。 自 19 世纪 以 来 ， 
各 种 梳理 机 又 有 许多 改进 和 发 


前 者 主要 用 于 梳 棉 和 棉 型 化 学 纤维 (包括 中 长 纤维 )， 后 
者 主要 用 于 梳理 羊毛 和 其 他 长 纤维 。 一 切 梳理 机 都 有 喂 
给 、 预 梳 、 主 梳 、 剥 取 , 成 形 图 条 ( 卷 绕 ) 等 基本 机 构 。 回 
转 盖 板式 梳理 机 上 的 主要 分 梳 机 件 之 一 是 盖 板 ， 罗 拉 式 
梳理 机 上 的 主要 分 梳 机 件 之 一 是 工作 辊 (工作 罗拉 )。 各 
种 分 梳 机 件 的 表面 都 包 覆 不 同类 型 和 规格 的 针 布 ， 以 满 
足 梳理 的 要 求 。 梳 理 机 的 产量 水 平 以 输出 机 件 的 速度 和 
网 状 纤维 薄 层 单位 长 度 的 重量 来 衡量 。 纤 维 网 的 结构 和 
其 中 扭 结 、 杂 悄 粒 数 等 反映 梳理 后 半 制 品 的 质量 水 平 ,而 
梳理 机 排除 落 物 的 数量 直接 关系 到 技术 经 济 效益 。 

回转 式 盖 板 梳理 机 “又 称 梳 棉 机 。 喂 入 梳 棉 机 的 半 
制品 是 清 棉 机 制 成 的 棉 卷 ,对 于 清 杭 联 合 机 来 说 , 喂 入 梳 
棉 机 的 是 散 纤维 。 棉 卷 罗拉 将 棉 卷 逐 层 退 解 (图 1)， 经 
给 棉 板 和 给 棉 罗拉 担 持 喂 给 刺 辊 进行 预 梳 和 除 杂 ， 然 后 
由 刺 辊 转移 给 锡 林 , 带 向 锡 林 和 盖 板 工作 区 接受 分 梳 。 分 
梳 后 的 纤维 ,被 锡 林 带 出 工作 区 ,并 将 其 中 一 部 分 转移 给 
道夫 ,然后 由 剥 棉 罗 拉 剥 取 成 棉 网 , 通过 喇叭 口 、 大 压 辊 
收拢 压缩 成 棉 条 ,经 圈 条 器 图 入 条 简 。 另 一 部 分 被 锡 林 带 
走 的 纤维 ， 同 给 棉 刺 辊 部 分 喂 入 的 纤维 合并 后 ， 重 新 进 
人 锡 林 盖 板 工作 区 进行 分 梳 。 梳 棉 机 的 结构 分 为 三 个 部 
分 ，@ 预 梳 部 分 ,包括 刺 辊 、 给 棉 罗 拉 、 给 棉 板 、 除 尘 刀 和 
小 泼 底 等 部 件 ，@ 主 梳 部 分 , 包括 锡 林 、 盖 板 、 道夫 和 大 
记 底 等 部 件 ，@ 成 条 部 分 , 包括 剥 棉 罗 拉 、 喇叭 口 、 大 压 
辊 和 图 条 器 等 部 件 。 

给 棉 罗 拉 表 面 有 轴 向 直 型 沟 槽 ,两 端 设 有 加 压 装置 。 
给 棉 板 前 端的 弧 面 与 给 棉 罗 拉 配 合 , 形 成 压力 措 口 ,以 利 
于 担 持 给 棉 。 刺 辊 是 预 梳 部 分 的 主要 部 件 ,为 中 空 滚 简 ， 
表面 包 庶 锯齿 条 ， 转 速 较 高 。 刺 辊 下 方 的 除尘 刀 和 带 有 
网 眼 或 尘 棒 的 弧 形 漏 底 ， 用 以 托 持 纤维 并 排除 杂质 和 短 
绒 。 锡 林 和 道夫 均 为 中 空 访 简 ， 表 面包 履 针 布 。 锡 林 的 
直径 较 大 ， 是 全 机 的 主体 。 盖 板 和 锡 林 是 主 梳 部 分 的 主 
要 部 件 ， 盖 板 总 根 数 一 般 为 106 一 110 根 , 和 锡 林 相互 作 
用 的 工作 盖 板 为 1 一 43 根 。 盖 板 外 形 狭 长 ,截面 昱 了 字 
形 。 盖 板 工作 面包 覆 针 布 ， 其 两 端 与 支承 曲 轨 的 接触 面 


Ze 毛 刷 
”一 章 板 新 思 


总统 大 压 塌 央 条 器 
/ 


| 放 


展 ,出 现 了 多 种 专用 梳理 机 . 梳 上 人 i 
理 机 可 分 为 两 大 类 ， 即 回转 芋 
板式 梳理 机 及 罗拉 式 梳理 机 。 


| 
给 棉 板 除尘 刀 抽 辊 


i \ 
小 天 底 大 再 底 。 增 林 道夫。” 简 绵 罗拉 转移 罗拉 轧 凶 


图 1 回转 式 益 板 杭 柿 机 工作 原理 图 
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做 成 中 趾 弧 面 ， 弧 面前 后 高 低 相差 0.5~0.9 毫米 。 同 
锡 林 相 互 作 用 的 各 盖 板 的 进口 隔 距 大 ,出 口 隔 距 小 ,使 分 
梳 作 用 逐渐 增强 。 所 有 盖 板 通过 链条 连结 传动 ， 缓 慢 地 
自 后 向 前 回转 循环 ， 轮 流 起 分 梳 作用 。 越 出 工作 区 的 盖 
板 针 面 上 抓 取 的 短 绒 , 杂 屑 和 部 分 可 纺 纤 维 , 由 盖 板 斩 刀 
剥 下 ,成 为 盖 板 落 棉 。 清 洁 后 的 盖 板 返回 机 后 ,重新 进入 
工作 区 ， 因 此 称 回转 式 盖 板 梳理 机 。 锡 林 下 方 的 大 漏 底 
由 两 块 三 角形 尘 格 和 弧 形 光板 组 成 ， 用 来 托 持 锡 林 表面 
的 纤维 层 和 排出 部 分 短 绒 杂 悄 。 锡 林 、 刺 辊 、 盖 板 .道夫 和 
剥 棉 罗 拉 表 面包 覆 的 针 布 或 锯条 的 种 类 、 针 地 的 密度 和 
角度 以 及 针 面 之 间 的 隔 距 是 根据 工艺 要 求 决定 的 。 由 于 
道夫 的 表面 速度 为 锡 林 的 1/15~1/30, 锡 林 表 面 的 部 分 
纤维 被 凝聚 在 道夫 表面 ， 剥 棉 罗拉 剥 取道 夫 表面 上 的 纤 
维 层 经 转移 罗拉 引出 成 为 棉 网 。 上 下 轧辊 表面 光洁 坚硬 ， 
对 棉 网 中 残留 的 细小 杂质 病 点 有 一 定 的 轧 碎 清除 作用 。 
圈 条 器 用 于 将 棉 条 有 规则 地 回放 在 棉 条 简 内 ( 见 围 条)。 

罗拉 式 梳理 机 ”这 类 梳理 机 的 种 类 很 多 。 有 精 纺 梳 
毛 机 ,粗纺 梳 毛 机 、 梳 麻 机 等 。 

梳 毛 机 ”以 相 纺 梳 毛 机 组 为 例 , 它 包括 自动 喂 毛 机 、 
预 梳 机 构 、2 一 4 节 梳理 机 、 过 桥 机 构 和 分 条 机 构 等 部 分 。 
其 中 最 主要 的 是 梳理 机 。 自 动 喂 毛 机 起 均匀 喂 入 的 作用 
预 梳 机 构 处 于 机 组 的 喂 入 端 ,起 开 松 和 预 梳 作用 * 过 桥 机 
构 在 前 后 梳理 机 之 间 , 起 混和 均匀 作用 分 条 机 构 在 机 组 
的 输出 端 , 把 毛 网 分 成 窄 条 ,并 搓 拓 成 相 纱 。 

粗纺 梳 毛 机 组 中 的 预 梳 机 构 和 第 一 节 梳理 机 如 图 2 
所 示 。 自 动 喂 毛 机 以 定量 喂 给 纤维 混 料 ,引入 预 梳 部 分 后 
由 喂 毛 帘 缓 缓 送 到 上 、 下 喂 入 罗拉 ( 钉 锟 ) 之 间 , 并 引入 开 
毛 辊 ( 刺 辊 )。 开 毛 辊 的 速度 比 喂 入 罗拉 大 数 十 倍 ， 可 以 
对 混 料 进行 分 扯 。 在 下 喂 和 罗拉 下 方 车 近 开 毛 辊 处 有 清 
洁 罗拉 ,将 下 喂 入 罗拉 所 挂 的 纤维 剥 下 转交 给 开 毛 辊 , 避 
免 缠绕 罗拉 。 开 毛 辊 把 开 松 过 的 混 料 转交 给 预 梳 部 分 ， 
它 由 预 梳 锡 林 ( 又 称 胸 锡 林 )、 两 个 开 毛 工作 辊 和 两 个 阐 
毛 辊 组 成 ， 在 预 梳 锡 林 与 工作 辊 之 间 起 分 梳 作用 ， 把 开 
松 过 的 混 料 分 梳 成 更 小 的 纤维 块 和 纤维 束 ， 部 分 混 料 可 
能 变 成 单 根 纤 维 。 和 剥 毛 辊 的 作用 是 把 工作 辊 上 的 毛 层 剥 
下 交 给 预 梳 锡 林 ， 接 受 重复 的 分 梳 作用 。 预 梳 锡 林 上 的 
纤维 层 由 运输 辊 转交 给 梳理 机 的 大 锡 林 。 在 预 梳 锡 林 和 
运输 辊 的 下 方 有 托 毛 辊 ,以 减少 预 梳 锡 林 的 落 毛 量 。 

梳理 机 由 大 锡 林 、 工 作 辊 、 剥 毛 辊 ,提升 辊 .道夫 和 斩 
刀 等 组 成 。 大 锡 林 部 分 是 完成 梳理 任务 的 主要 构件 ,围绕 
锡 林 上 半 部 的 周围 配置 4 一 6 对 工作 辊 (工作 罗拉 ) 和 和 剥 
毛 辊 ( 剥 毛 罗拉 ), 运 输 辊 兼作 第 一 个 工作 辊 的 剥 毛 旨 , 共 
构成 4 一 6 个 梳理 单元 ,梳理 作用 和 预 梳 部 分 相同 。 对 纤 
维 的 梳理 作用 逐渐 细密 ， 纤 维 层 中 的 单 纤维 含量 越 来 越 
多 。 最 后 一 个 梳理 单元 有 提升 辊 (又 称 风 轮 ) 和 上 、 下 挡 
风 辊 各 一 。 在 提升 辊 与 大 锡 林 之 间 起 提升 作用 ， 即 提升 
辊 针尖 略 插入 锡 林 针 间 ， 将 其 中 纤维 提升 到 针 面 上 。 为 
纤维 层 向 道夫 转移 创造 有 利 条 件 。 上 、 下 挡 风 辊 是 用 来 控 
制 提升 辊 气流 ,以 减少 其 对 毛 层 结构 的 破坏 。 在 大 锡 林 的 
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章 所 凶 。。 工作 地 
《并 荆 罗拉) (工作 罗拉 ) 
A 


挡 风 轮 


A 
© 风 办 (起 出 罗拉 ) 
和 刀 


A 开 芷 好 | \ 
请 请 罗 近 《 币 旨 】 托 毛 驾 运输 辊 大 锡 林 托 毛 棍 
图 2 粗 杭 毛 纺 罗拉 式 梳理 机 示意 图 

前 方 有 道夫 ， 两 者 针 龌 的 配置 产生 分 杭 要 聚 作用 。 大 锡 
林 上 的 纤维 必然 有 一 部 分 转移 到 道夫 上 形成 毛 网 ， 由 斩 
刀 剥 取 下 来 向 前 输送 ,经 过 桥 机 构 距 入 下 一 节 梳 理 机 , 接 
受 进一步 的 梳理 。 梳 理 机 的 节 数 根据 原料 性 状 和 所 纺 品 
种 要 求 而 定 。 

梳 麻 机 是 一 种 罗拉 式 梳理 机 。 由 于 麻 纤维 的 性 状 
和 羊毛 不 同 , 梳 麻 机 与 罗拉 梳 毛 机 相 比 , 喂 给 、 梳理 和 输 
出 机 构 都 有 一 定 的 特点 ,例如 ;黄麻 纤维 束 长 ,强力 高 . 含 
杂 多 ， 分 梳 辊 简 上 都 覆盖 刚性 较 强 的 针 板 。 黄 麻 头 道 梳 
麻 机 的 喂 给 机 构 由 喂 麻 帘子 .一 对 沟 槽 罗拉 和 喂 麻 罗 拉 、 
给 麻 板 〈 俗 称 铁 托 板 ) 组 成 。 纤 维 束 在 喂 给 机 构 的 担 持 
下 , 受到 锡 林 上 梳 针 的 强烈 梳理 , 受到 分 梳 , 并 将 麻 束 扯 
断 成 工艺 纤维 。 梳 理 单元 (工作 罗拉 和 锡 林 、 剥 取 罗 拉 ) 
较 少 , 一 般 为 2 一 4 对 , 布置 在 锡 林 下 方 ,以 利于 去 除 杂 
质 。 纤 维 经 梳理 后 制 成 的 麻 条 ， 由 自动 成 卷 机 构 绕 成 麻 
卷 。 在 第 二 道 梳 麻 机 上 喂 入 10 一 12 个 麻 卷 ,以 改善 麻 条 
的 均匀 度 并 进行 配 麻 、 混 麻 。 在 输出 部 分 有 时 还 采用 双 道 
夫 , 以 增加 纤维 的 转移 率 , 有 利于 产品 质量 的 提高 。 

梳理 机 的 工作 效率 随 着 分 梳 元 件 和 梳理 工艺 的 改进 
而 不 断 提 高 。20 世纪 50 年 代 研 究 高 速 强 分 梳 工艺 ， 更 
提高 了 梳理 机 的 生产 能 力 。 为 适应 广泛 使 用 金属 针 布 和 
高 速 的 要 求 ， 梳 理 机 已 普遍 配备 了 道夫 变速 (快慢 速 ) 装 
置 方便 了 运转 操作 ， 采用 自 调匀 整 装 置 ( 见 幸 仲 自 调匀 
整 ), 改善 纤维 条 长 短片 段 重量 的 不 匀 状 况 ， 采用 自动 换 
简 和 各 种 安全 、 工艺 自 停 装置 ,以 降低 工人 劳动 强度 ， 增 
加 了 吸 除 落 棉 、 飞 花 和 粉尘 的 设备 , 改善 了 劳动 环境 , 减 
少 了 纱 竟 。 现 代 的 梳理 机 继续 向 优质 高 产 、 低 耗 的 方向 
发 展 。 由 于 梳理 机 针 面 间隔 距 很 小 ,运转 速度 越 来 越 高 ， 
人 们 对 提高 机 件 加 工 精度 ,提高 针 布 质量 ,确保 分 梳 作用 
的 稳定 性 和 可 靠 性 更 加 重视 。 在 高 速度 运转 条 件 下 ， 针 
布防 轧 安 全 \ 吸 棉 除 尘 等 装置 还 有 待 进一步 完善 。 梳 棉 机 
上 附加 分 梳 件 、 双 联机 组 、 清 梳 、 梳 并 联接 等 措施 也 逐渐 
得 到 采用 。 有 些 国家 把 机 幅 加 宽 ， 增 强 主 梳 部 分 的 分 梳 
能 力 ,改善 分 梳 机 件 , 提高 清除 草 杂 能 力 等 , 列 为 探索 中 


的 课题 。 (《 王 文 光 黄 锡 哮 ) 
shukulachou 
舒 库 拉 网 (Adelis silk) ”中 国 维吾尔 族 和 中 亚 


一 带 民族 服装 和 装饰 用 的 些 织物 ,又 名 爱 得 利 斯 网 ,或 和 


田 绸 。 和 舒 库 拉 岗 是 用 扎 结 染 色 的 经 丝 以 维 纹 或 斜纹 织 成 
的 经 面 丝 织 物 。 花 形 纹样 是 根据 维吾尔 族 民族 服装 需要 
而 设计 的 ， 大 多 为 长 方块 或 其 他 几何 图 案 。 生 产 中 往往 
采用 球 经 整 经 的 方法 ， 并 根据 花形 在 经 丝 束 上 包 覆 防 染 
材料 ， 而 后 将 染 有 色 段 的 丝 束 按 花形 拼 幅 并 卷 于 织 轴 上 
进行 织造 。 由 于 采用 经 面 级 纹 或 经 面 余 纹 ， 纲 面 几乎 全 
由 经 丝 覆盖 。( 参 见 彩 图 插页 第 57 页 ) ( 夏 正 兴 ) 


shujin 
蜀 锦 (Shu brocade) 。 中 国 古 代 蜀 地 ， 即 今 四 川 
地 区 生产 的 ,具有 浓郁 地 方 特色 的 多 彩 提花 传统 给 织 物 。 
蜀 锦 (包括 经 锦 和 纬 锦 ) 常 以 经 向 彩 条 为 基础 ， 以 彩 条 起 
彩 、 彩 条 添 花 为 特色 ,织造 时 有 独特 的 整 经 工艺 。 蜀 锦 作 
为 高 级 服饰 和 其 他 装饰 用 料 , 受 到 各 地 人 民 , 特 别 是 西南 
少数 民族 的 喜爱 。 蜀 锦 兴起 于 汉代 。 早 期 以 多 重 经 起 花 。 
在 中 国 丝 织 精品 中 长 期 居于 重要 地 位 。 唐 代 罚 锦 保存 到 
现代 的 有 团 花纹 锦 , 亦 狮 风 纹 蜀 江 锦 等 多 种 ,其 图 案 有 团 
花 、 旬 甲 , 格 子 、 茵 花 . 对 请, 对 兽 、 斗 羊 、 翔 风 、 游 鲜 等 。 宋 
元 蜀 锦 仍然 品种 繁多 ,十 分 精美 ,可 从 元 k 蜀 锦 谱 ? 中 谋 见 
一 班 。 明 末 全 国 性 的 大 动乱 对 蜀 锦 生产 的 摧残 严重 。 清 代 
蜀 锦 业 得 到 恢复 ,受到 江南 织锦 很 大 影响 。 但 是 , 晚 清 以 
来 生产 的 月 华 、 雨丝 \ 方 方 和 浣 花 锦 等 品种 , 在 创新 中 仍 
然 保持 了 蜀 锦 传 统 。 例 如 , 方 方 锦 与 唐 “ 格 子 花纹 蜀 江 
锦 ", 月 华 锦 与 唐 代 晕 绚 锦 , 浣 花 锦 与 宋代 " 紫 曲 水 "(俗称 
“六 花 流水 锦 ") 之 间 的 因 歼 关系 是 十 分 明显 的 。 

晶 锦 的 织造 , 汉 让 时 期 以 多 综 多 路 机 为 主 ,其 形制 与 
丁 桥 织 机 相似 。 唐 宋 以 来 ， 使 用 束 综 提花 的 花 楼 机 逐渐 
增多 。 现 代 蜀 锦 采用 分 条 整 经 方式 ,最 适宜 牵 彩 条 经 。 彩 
条 的 配置 与 变化 因 品种 不 同 而 异 。 例 如 ， 雨 丝 锦 利 用 经 
线 彩 条 宽窄 的 相对 变化 来 表现 其 艺术 效果 ， 月 华 锦 是 利 
用 经 线 彩 条 颜色 深浅 层次 变化 为 特点 ， 根 据 所 确定 的 配 
色 要 求 , 先 对 染色 经 丝 按 上 色 由 浅 到 深 编号 ,再 按 彩 条 的 
次 序 、 宽 窗 和 深浅 依次 排列 整 经 。 罚 锦 的 图 案 在 保持 伟 


统 风格 的 基础 上 还 不 断 增添 新 的 内 容 。 《 夏 正 兴 ) 
shuzhi zhengli 

树脂 整理 (resin finishing) 。 见 防 筑 差 理 。 
shuangceng zuzhi 

双 层 组 织 (double weave) ”由 表 、 里 两 个 系统 


的 经 纱 分 别 与 表 、 里 两 个 系统 的 纬 纱 交织 ,在 结构 上 形成 
上 、 下 两 层 织物 重 权 的 织物 组 织 。 表 经 、 表 纬 构 成 织物 上 
层 , 称 表 组 织 ; 里 经 ,里 纬 构成 织物 下 层 , 称 里 组 织 。 连 接 
表 ,里 两 层 织物 称 接 结 。 接 结 有 多 种 方法 ，@ 由 里 经 与 表 
纬 接 结 (下 接 上 )， 表 经 与 里 纬 接 结 ( 上 接 下 ) 或 两 者 同时 
接 结 (联合 接 结 ) ， 使 双 层 组 织 的 表 、 里 层 织物 连结 成 一 
体 。@ 另 加 一 系统 经 纱 或 纬 纱 进行 接 结 。@ 表 、 里 经 纱 
或 纬 幼 交 蔡 变换 上 下 位 置 进行 接 结 。 这 一 类 双 层 组 织 的 
表 、 里 经 、 纬 采用 异 色 纱 线 ,使 织物 的 正 反 两 面 纹 彩 并 茂 。 


@ 表 、 里 层 组 织 局 部 接 结 和 局 部 不 接 结 脱 开 。@ 应 用 双 
层 组 织 结构 , 仅 在 织物 的 一 侧 或 两 侧 进行 接 结 。 织 制 双 层 


有 双 野 组 织 结构 图 


组 织 的 织物 时 , 表 、 里 经 、 纬 的 排列 可 以 分 别 根据 织物 设 
计 要 求 的 纱 号 、 色 译 和 织 机 型 式 等 因素 确定 。 双 层 组 织 
主要 用 以 织 制 较 厚实 的 大 衣 呢 、 工 业 用 毛 筷 等 织物 。 消 


防 用 水 龙 带 和 人 造血 管 为 管状 双 层 组 织 。 〈 半 汉人 金 ) 
shuongfanmian zuzhi 
双 反 面 组 织 〈purl stitch) 。 纬 编 针 织物 的 基本 


组 织 之 一 ， 由 正面 线圈 横 列 和 反面 线圈 横 列 相互 交替 配 
置 而 成 ( 见 图 )。 双 反面 组 织 的 针织 物 比较 厚实 ,具有 纵 、 
横向 弹性 与 延伸 性 相近 的 特点 ， 因 而 适 于 做 婴儿 衣物 及 
袜子 ,手套 ,羊毛 衫 等 成 形 针织 品 。 


及 反面 组 织 


es 3 

双 反 面 组 织 用 公 头 舌 针 编织 。 成 图 可 在 双 头 舌 针 的 
任何 一 只 针头 上 进行 ,由 于 两 只 针头 的 脱 圈 方 向 不 同 , 因 
此 ， 一 只 针头 编织 正面 线圈 ， 而 另 一 只 针头 编织 反面 线 
图 。 根 据 正 , 反 面 线 图 横 列 的 不 同 组 合 ,可 有 1+1、 2+2 
等 双 反面 组 织 。 

在 双 反 面 组 织 基础 上 ， 可 以 编织 很 多 带 有 不 同 花 色 
效应 的 针织 物 。 如 按照 花纹 要 求 ,在 织物 表面 混合 配置 正 、 
反面 线圈 , 即 可 形成 正面 线圈 凸 起 、 反 面 线圈 下 凹 的 凹凸 
针织 物 。 又 如 ,在 提花 组 织 的 线圈 纵 行 中 配置 正 、 反 线圈 ， 
即 可 形成 是 有 色彩 又 有 四 是 效应 的 提花 凹凸 针织 物 。 

《 戴 淑 清 》 
shuanggongchou 
双 宫 绸 (doupion silk) 用 双 官 丝 作 纬 丝 成 织 
的 单 层 平纹 兰 织物 。 表 面 呈 现 明显 的 不 规则 疙 将 ， 质 地 
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坚挺 厚 实 ，, 织物 别 具 风 格 , 适宜 做 衬衣 , 外 套 以 及 室内 装 
饰品 。 经 丝 一 般 采 用 普通 桑 蚕丝 。 坯 岗 需 精练 、 染 色 、 整 
理 。 色 织 双 宫 岗 可 织 成 条 格 花纹 ， 也 可 用 对 比 色 的 经 纬 
给 交 织 产生 内 色 效 果 。 少 数 双 官 岗 也 可 织 制 花纹 ,花形 粗 


久 、 浑 厚 。 ( 沈 干 ) 
shuanggongsl 
双 宫 丝 (doupion silk) ”以 桑 委 双 宫 莫 为 原料 


线 制 的 丝 。 也 可 在 双 富 茧 茧 批 中 摊 入 一 定 比例 的 上 茧 或 
次 茧 混合 缚 制 。 双 宫 丝 的 特征 是 丝 条 柏 而 阁 节 多 。 由 两 
条 鼻 共 同 营 (做 ) 成 的 一 个 茧 叫 双 宫 茧 ， 由 一 条 蚕 营 成 的 
草 叫 单 官 草 。 

世界 上 生产 双 宫 丝 的 主要 国家 是 中 国 和 日 本 。 日 本 
在 20 世纪 初创 建 双 宫 丝 厂 , 中 国 在 20 世纪 40 年 代 以 后 
开始 生产 双 宫 丝 。 中 国 的 双 宫 丝 产量 最 多 。 并 具有 产 节 
多 而 分 布 均匀 ,强力 好 、 富有 光泽 等 特点 , 主要 用 于 织 双 
富 绸 , 因 双 官 绸 表面 有 闪光 和 疙 阁 的 特殊 风格 ,也 称 疙 阁 
绸 ,经 染色 、 印花 后 可 制 成 上 衣 、 外 套 、 头 巾 、 领 带 以 及 室 
内 装饰 品 。 在 中 国 , 双 官 丝 还 用 于 织 制 地 我。 

双 官 丝线 制 方法 和 生 苦 绢 制 方法 基本 相同 ， 工 艺 流 
程 是 ， 混 莫 一 > 利 匡 一 > 远 莫 一 > 天 莫 一 * 绿 妾 一 > 小 
化 丝 片 脱水 一 * 复 掺 一 * 编 丝 一 * 烘 丝 片 一 > 搓 策 角 
《把 丝 片 候 角 部 位 搓 松 ) 一 一 接 剥 (整理 丝 片 ， 接 断 头 , 剥 
去 特殊 疯 点 和 杂 物 ) 一 一 绞 丝 一 ”打包 一 成 件 . 与 生丝 
绢 制 工艺 条 件 不 尽 相 同 之 处 ,主要 是 :者 草 应 掌握 适 煮 偏 
浮 ， 线 丝 时 纤 度 粗细 凭 手感 目测 ,发现 丝 条 或 粗 或 细 时 ， 
可 随时 增 减 蓝 粒 数 ， 丝 精 长 3~5 厘米 , 绢 丝 汤 温 94 一 
96 ,用 竹 僻 添 绪 等 。 中 国 一 般 采用 每 台 8 绪 立 缘 机 ,日 
本 有 的 工厂 采用 自动 线 丝 机 线 制 双 宫 丝 。 《〈 徐 坤 大 ) 


shuangluowen zuzhl 

双 罗 纹 组 织 (interlock stitch) 纬 编 针 织物 
的 变化 组 织 之 一 ,由 两 个 罗纹 组 织 彼此 复合 , 即 在 一 个 罗 
纹 组 织 线圈 纵 行 之 间 配 置 男 一 个 罗纹 组 织 的 线圈 纵 行 而 
成 。 织 物 的 两 面 全 部 为 正面 线圈 (图 1)。 

双 罗 纹 组 织 的 针织 物 俗称 柿 毛布 , 具有 厚实 、 柔 软 、 
保暖 性 好 ,无 卷 边 和 有 一 定 弹 性 等 特点 ,广泛 用 于 缝 制 棉 
毛 衫 裤 和 运动 衫 裤 。 合 成 纤维 广泛 应 用 以 来 ,由 于 采用 涤 
纶 低 弹 变形 丝 为 原料 ， 使 双 罗 纹 组 织 的 针织 物 既 挺 刮 而 
又 有 一 定 悬 垂 性 ， 并 且 
结构 稳定 ， 因 而 适宜 于 
缝 制 外 衣 。 由 双 罗 纹 组 
织 派生 出 来 的 复合 组 织 
很 多 ， 如 双 罗纹 空气 层 
组 织 与 双 罗 纹 集团 组 织 
等 。 双 罗纹 空气 层 组 织 
由 双 罗 纹 组 织 和 平 针 组 
织 复合 而 成 ， 其 结构 如 
图 2 所 示 。 这 种 组 织 的 
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特点 是 平 针线 圈 横 列 分 | 
别处 在 针织 物 两 面 形成 
简 状 的 空气 层 ,因此 , 织 
物 比较 紧密 、 厚 实 ,横向 | 
延伸 性 小 ， 尺 寸 稳定 性 | 


好 ,并 具有 村 条纹 效应 ，| 请 扣 作 且 
广泛 用 于 外 衣 织物 。 双 | 人 :AN 
罗纹 集 轩 组 织 由 双 罗纹 ee 
组 织 与 集 图 组 织 复合 而 


成 。 这 种 组 织 的 特点 是 图 2 有 双 罗 纹 空气 层 组 织 
在 针织 物 表面 形成 蜂巢 状 的 网 孔 , 脱 散 性 小 ,广泛 用 证 内 、 
外 衣 生 产 。 ( 戴 淑 清 ) 


shuongzhentong yuanwajl 

双 针 简 圆 袜 机 (double cylinder circular ho- 
siery machine) 。 用 上 下 了 两 个 针 简 编织 中 、 短 统 袜 
的 袜 机 。 可 生产 平 针 , 罗 纹 、 双 反面 .提花 、 添 纱 , 横 条 、 集 
圈 等 各 种 组 织 的 袜子 。 双 针 简 圆 袜 机 的 上 针 简 槽 与 下 针 
简 权 彼 此 相对 (图 1)。 它 的 主要 成 图 机 件 有 双 头 舌 针 、 导 
针 片 和 沉降 片 , 编 织 花色 袜 尚 需 有 底 脚 片 和 提花 片 等 双 


加 1 及 针 简 国 宁 机 上 
成 图 机 件 配 时 


头 舌 针 是 在 导 针 片 作 用 下 编织 , 它 的 一 端 与 导 针 片 唉 合 ， 
另 一 端 编织 。 双 头 舌 针 在 下 针 简 被 下 导 针 片 控制 时 ， 用 
上 针 钩 编织 正面 线圈 。 也 可 根据 织物 组 织 要 求 ， 在 上 下 
针 简 之 间 相 互 转移 。 当 在 上 针 简 受 上 导 针 片 控 制 时 ， 用 
下 针 钧 编织 反面 线圈 。 导 针 片上 有 一 工作 踊 , 在 三 角 作 用 
下 使 双 头 舌 针 控 一 定 走 针 路 线 编织 。 另 有 一 转移 是 ,在 转 
移 三 角 作用 下 使 双 头 舌 针 转移 。 当 编织 花色 袜 时 ， 底 脚 
片 与 提花 片 接 在 一 起 ,配置 在 下 导 针 片 的 下 面 , 供 选 针 机 
构 选 针 。 

双 针 简 圆 袜 机 具有 上 、 下 两 个 三 角 系 统 。 下 三 角 系 统 
有 双向 三 角 座 , 供 针 简单 向 和 双向 回转 编织 袜 跟 \ 袜 头 时 


使 用 。 上 三 角 系 统 只 使 双 头 舌 针 在 针 简 作 单 向 回转 时 篇 
织 。 上 、 下 三 角 系统 各 有 转移 三 角 , 可 使 双 头 舌 针 上 下 转 
移 。 双 针 简 圆 袜 机 也 可 以 装 有 两 或 三 个 成 图 系统 。 如 以 
双 头 舌 针 由 下 针 简 向 上 针 简 转 移 为 例 ， 其 过 程 分 为 四 步 


| 

[9 ® Qo [9 
(图 2)，@ 送 针 , 下 导 针 片上 升 推动 舌 针 向 上 ，@ 进 钧 ， 
香 针 将 上 导 针 片 推 开 并 进入 上 导 针 片 的 钧 内 ，@ 脱 钧 ， 
下 导 针 片 与 舌 针 脱 开 ，@@ 复 位 ,下 导 针 片 下 降 回复 原 位 。 


双 针 简 国 袜 机 编织 的 袜子 弹性 较 好 ,但 机 构 过 于 复杂 ,已 
应 用 电子 技术 来 简化 机 构 。 ( 诸 哲 言 ) 


图 2 妈 头 舌 针 
的 转移 


shuongzhou 

双 络 (crepe de Chine) 。 薄型 络 类 些 织物 ,以 又 
睫 丝 为 原料 ,经 丝 采用 无 牛 单 丝 或 弱 牛 丝 , 纬 丝 采 用 强 牛 
丝 。 织 造 时 纬 线 以 两 根 左 牛 线 和 两 根 右 牛 线 依次 交 蔡 织 
入 ,织物 组 织 为 平纹 ,这 种 织物 又 称 双 纤 络 。 经 精练 整理 
后 ,织物 表面 起 络 , 有 微 上 四 凸 和 波 曲 状 的 鲜 形 络 纹 ， 光泽 
柔和 ,手感 柔软 , 穿着 舒适 , 抗争 性 能 良好 。 主 要 用 做 男 
女 衬衫 , 衣 裙 等 服装 。 除 染色 和 印花 双 约 外 ,还 有 织 花 双 
络 , 织 物 外 观 显现 彩色 条 格 空格 或 散 点 小 花 。 此 外 ,还 有 
人 丝 双 络 和 交织 双 约 等 。 《区 秋明 ) 


shullongdal 

水 龙 带 (water hose) 。 能 承受 一 定 液体 压力 的 
管状 带 织物 ,可 在 较 高 压力 下 输送 水 或 泡沫 灭火 液 ,是 一 
种 救火 器 材 。 水 龙 带 也 可 用 于 输 油 、 输 送 淡 水 、 农 业 排 
灌 、 工 矿 和 建筑 工地 送水 、 排 水 等 。 水 龙 带 用 优质 棉 、 麻 
或 高 强化 学 纤维 为 原料 ， 织 物 组 织 为 双 经 单 纬 平纹 管状 
结构 ， 用 重型 平 织 机 织造 。 也 可 以 用 高 强 锦纶 丝 和 涤纶 
丝 作 原 料 , 用 双 梭 贺 织 机 织 成 管 坯 , 内 衬 一 层 1 一 3 毫米 
厚 的 橡胶 ,或 将 管 坯 内 外 涂 履 一 层 较 薄 的 高 分 子 合成 材 
料 ,使 能 承受 高 压 和 耐 磨 . 耐 腐蚀 。 水 龙 带 按 耐 压 能 力 分 
为 ，@ 低 压 水 龙 带 ,能 承受 8 公斤 /厘米 :以 下 的 压力 
@ 高 压 水 龙 带 ;能 承受 20 公斤 /厘米 * 的 压力 。 消 防 用 水 
龙 带 的 口径 一 般 有 :38、50.65、76、89、102 毫米 6 种 .102 
毫米 以 上 的 水 龙 带 多 用 于 输 水 和 排灌 。 《 丁 志 兴 ) 
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丝绸 之 路 (Silk Road) ”横贯 亚洲 大 陆 的 古代 


贸易 通道 。 在 公元 前 2 世纪 到 公元 9 世纪 以 丝绸 为 主 的 
中 外 贸易 往来 非常 频繁 。 通 过 这 条 通道 的 贸易 往来 ,促进 
了 东西 方 的 文化 交流 和 沿途 各 地 的 经 济 繁荣 ， 特 别 是 对 
于 中 国 蚕桑 丝 觅 技术 的 西 传 起 了 巨大 作用 。 19 世纪 末 ， 
德国 地 理学 家 里 希 特 牌 芬 首先 使 用 了 “丝绸 之 路 "这 一 名 
称 。 后 来 在 这 条 通道 上 陆续 出 土 了 中 国 汉 、 唐 名 朝 的 大 
量 丝织品 和 其 他 文物 ( 见 中 国 丝绸 史 、 中 国 妨 织 文物 )。 公 
元 前 2 世纪 ， 汉 武帝 派 遗 张 守 等 携带 丝绸 和 其 他 贵重 物 
品 出 使 西域 各 地 ,开辟 了 中 国 通 向 中 亚 , 进 而 抵达 地 中 海 
的 道路 。 宋 代 以 后 ， 中 国 对 外 贸易 大 多 改 走 海路 ,“ 丝 绸 
之 路 "逐渐 失去 往昔 的 重要 性 。 

“丝绸 之 路 "路 线 并 不 完全 固定 ， 也 非 一 条 。 其 中 以 
自 喀什 西南 行 的 路 线 , 通 往 印度 、 西 亚 乃至 欧洲 , 最 为 重 
要 。 喀 什 古 称 琉 勒 , 按 当地 语意 即 为 "丝绸 集 市 "。 

两 汉 时 期 ,中 西亚 和 欧洲 尚未 掌握 育 番 取 丝 的 技术 ， 
经 丝绸 之 路 不 仅 大 量贩 运 中 国 的 丝织品 ， 同 时 也 大 量 西 
运 蛋 丝 作为 丝 织 原料 。 公 元 2 一 3 世纪 ,和 蛋 桑 技术 传 到 今 
新 疆 和 田地 区 。 在 屋 于 来 克 遗 址 留存 绘 有 鼻 种 传人 故事 
的 画板 。 民 丰 遗 址 存 有 当时 的 桑树 (已 枯死 )。 据 藏 文 
《于 阅 史 》 记 载 ， 中 原 地 区 的 蚕桑 技 术 曾 传 布 到 今 克 什 米 
尔 一 带 。 公 元 4 世纪， 中国 的 私 邓 技术 通过 “丝绸 之 路 ” 
传 至 印度 。 公 元 6 世纪 ， 波 斯 派 遗 使 者 沿 “ 丝 绸 之 路 "来 
到 中 国学 习 丝绸 技术 。 后 来 ， 中 国 的 蚕桑 技术 又 传 布 到 
拜 占 廷 和 阿拉 伯 等 地 ， 罗 马 和 拜 占 廷 多 以 服用 中 国 丝绸 
为 贵 。 沿 “丝绸 之 路 "出 土 的 汉 , 唐 丝 织 物品 类 繁多 ,织造 
精美 。 丝 绸 的 组 织 和 纹样 对 世界 各 国 的 丝 织 生产 有 重大 


的 影响 。 (高 汉王 忻 冯 新 ) 
slguang 
丝光 (mercerization) 棉 、 麻 纺织 物 用 波 氢 氧 


化 钠 (烧碱 ) 溶 液 处 理 以 改善 纤维 性 能 的 工艺 过 程 。 英 语 
“mercerization" 一 词 得 名 于 英国 人 了 本 默 塞 。 约 在 1844 年 
默 塞 观察 到 柿 织物 在 松弛 状态 下 经 浓 氢 氧化 钠 溶液 处 理 
后 ， 其 强度 和 吸附 染料 的 能 力 明 显 增加 ， 而 尺寸 缩小 。 
1889 年 英国 人 H. 洛 发 现 棉 织 物 在 细 紧 状态 下 浸 于 氢 氧 
化 钠 溶液 中 ,并 在 细 紧 状态 下 洗 除 碱 液 ,可 获得 番 丝 般 的 
光泽 。 从 此 ,在 张力 下 进行 碱 处 理 的 方法 得 到 广泛 应 用 。 

原理 ”天然 纤维 素 在 浓 气 氧化 钠 液 作用 下 发 生 深 胀 
生成 碱 纤维 素 ,将 碱 洗 除 后 成 为 丝光 纤维 素 。 丝 光纤 维 素 
与 天 然 纤维 素 的 化 学 组 成 完全 相同 , 仅 物理 结构 不 同 。 除 
拨 氧 化 钠 外 ,其 他 锂 、 钾 等 金属 氢气 化 物 都 可 产生 不 同 程 
度 的 丝光 效果 。 

棉 纤维 在 氢 氧 化 钠 浓 溶 液 中 ， 纤 维 发 生 急 剧 溶 胀 直 
径 增 大 ， 胞 腔 几 乎 消失 ， 原 有 的 纵向 扭曲 消失 表面 变 得 
光滑 , 模 截面 由 不 规则 的 大 子 形变 为 近似 贺 形 ,增加 对 光 
线 的 有 规则 反射 ， 因 而 产生 蚕丝 般 的 光泽 。 纤 维 经 丝光 
后 晶 格 变化 ,无 定形 区 增加 ,因而 纤维 对 染料 的 吸附 以 及 
对 化 学 药品 的 反应 性 能 得 到 提高 。 蔚 麻 纤维 在 无 张力 状 
态 下 经 复 氧化 钠 浓 溶液 处 理会 发 生 扭 曲 ， 在 张力 下 进行 
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丝光 则 无 扭曲 现象 。 芝 麻 纱 线 丝光 后 除 增加 光泽 外 ,还 
可 降低 防 皱 整理 所 引起 的 张力 损失 。 亚 麻 经 丝光 后 也 可 
获得 类 似 的 效果 。 

工艺 用 于 丝光 处 理 的 氢 氧 化 钠 液 浓 度 在 170 克 / 
升 以 上 ,高 的 可 达 300 克 / 升 。 纱 线 丝光 通常 以 绞 纱 形式 
进行 ,将 精练 后 的 绞 纱 套 在 一 对 施加 张力 的 滚 简 上 。 滚 简 
转动 使 绞 纱 浸 于 碱 液 内 数 分 钟 ,然后 淋 洗 除去 碱 液 ,最 后 
在 消除 张力 下 漫 酸 中 和 并 充分 水 洗 。 棉 织物 丝光 通常 浸 
轧 碱 液 两 次 , 其 间 经 过 约 20 只 绷 布 导 辊 ,以 增加 碱 液 透 
入 织物 的 时 间 。 第 二 次 浸 轧 后 , 织物 立即 进入 扩 幅 装置 ， 
在 纬 向 施加 张力 并 用 水 冲洗 ,以 降低 其 含 碱 浓度 ,最 后 将 
剩余 碱 液 洗 净 。 丝 光 机 按 扩 幅 形式 的 不 同 分 为 布 铁 . 弯 辊 
和 直 辊 三 种 类 型 。@ 布 忽 丝 光 机 :有 两 组 由 布 铁 组 成 ,长 
约 20 余 米 的 布 忽 链 ,织物 在 布 铁 链 间 为 布 忽 夹 住 进行 扩 
幅 。@ 弯 辊 丝光 机 :由 几 十 只 强 形 弯 辊 组 成 ,织物 穿越 其 
间 ， 经 向 张 紧 使 织物 在 弯 辊 上 受到 纬 向 分 力 而 达到 扩 幅 
效果 。@ 直 辊 丝光 机 ， 由 几 十 只 直径 约 300 毫米 的 滨 简 
组 成 。 各 滚 简 间 相继 组 成 连续 轧 点 使 织物 紧 包 于 各 导 辊 
上 ,织物 与 导 辊 之 则 表面 的 摩擦 力 阻止 织物 收缩 ,从 而 在 
纬 向 上 受到 张力 。 圆 简 形 针织 物 可 剖 开 成 平 幅 状态 进行 
丝光 ,也 可 以 贺 简 形 进行 丝光 ,但 在 漫 轧 碱 液 前 和 扩 幅 冲 
洗 过 程 中 ， 需 充气 使 织物 鼓 成 气囊 或 用 圆 形 撑 架 套 在 加 
简 织 物 内 使 织物 纬 向 受到 张力 。 

丝光 效果 的 检验 ，@ 用 显微镜 观察 纤维 截面 溶 胀 程 
度 。@ 测 定 试 样 对 氢 氧 化 钒 等 的 吸附 能 力 。 

( 龙 天 用 ) 

sImlan 
丝 绵 (silk floss) 用 下 茧 ( 见 选 甘 ) 和 红 些 中 途 
落 绪 后 不 能 继续 绢 丝 的 厚 皮 草 ( 又 称 疡 茧 )、 晴 衬 等 的 昔 
层 加 工 成 的 薄片 绵 张 。 有 手工 丝 绵 和 机 制 丝 绵 两 类 ,前 
者 是 袋 形 ,后 者 是 方形 , 都 是 冬季 御寒 的 好 材料 , 可 以 做 
衣服 、 盖 被 等 。 

手工 扯 制 丝 绵 的 工艺 流程 是 ， 前 处 理 一 > 蒸煮 
草 一 * 漂 洗 一 > 扯 绵 一 * 干 燥 。@ 前 处 理 ， 把 茧 放 进 党 
温水 中 漫 泡 4 一 8 小 时 , 榨 去 污水 ,均匀 浇 酒 一 定 浓度 的 
纯碱 水 。 回 蒸煮 ,把 浇 酒 过 碱 水 的 草 放 进 蒸 桶 中 , 盖 上 压 
盖 , 通 入 蒸汽 , 约 蒸煮 1 一 2 小 时 。 回 漂洗 ,把 者 得 适 熟 均 
匀 的 草 , 放 进 常温 清水 中 反复 漂洗 ,使 茧 层 洁 白 。 漂 洗 时 
防止 拉 揉 ， 以 免 攻 层 混 缠 成 团 。@ 扯 绵 ， 把 茧 放 在 清水 
中 ,翻转 茧 层 , 除 去 师 及 污 物 , 带 水 套 在 己 型 的 制 绵 装置 
上 ， 重 登 数 十 粒 昔 层 ( 双 宫 茧 20~~30 粒 、 单 宫 茧 40 一 50 
粒 ) 扯 制 成 薄片 绵 张 。 回 干燥 ,把 制 成 的 薄片 绵 张 栖 干 或 
烘 干 即 成 手工 丝 编 。 

机 制 丝 绵 一 般 用 是 衬 为 原料 。 晴 衬 轧 制 丝 绵 的 工艺 
过 程 是 :浸泡 一 * 轧 制 -一 > 脱胶 一 > 漂洗 -一 干燥。 把 旺 
衬 在 碱 水 中 约 浸泡 30 秒 钟 后 放 进 丝 绵 机 ， 轧 成 薄 绞 张 ， 
脱 去 乔 晴 。 丝 绵 机 是 由 一 个 直径 约 300 毫米 的 辊 简 和 一 
块 厚 5 毫米 的 钢板 刀片 组 成 的 刀片 距 辊 简 5 一 6 毫米 ， 
辊 简 转 速 1 000 一 1 200 转 / 分 。 将 轧 好 的 薄片 绵 张 割 下 ， 
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放 进 80~85 人 的 热 水 中 漫 泡 1~2 小 时 , 再 移入 30~ 
40C 的 水 中 浸泡 1~2 小 时 ,适当 脱 去 丝 胶 。 用 常温 水 反 
复 漂洗 ,去 掉 残 留 于 表层 的 丝 胶 。 然 后 ,薄片 绵 张 经 脱水 
三 干 或 烘 干 制 成 丝 绵 。 

丝 纺 要 求 光泽 好 ,色泽 洁白 ,无 绵 块 . 绵 筋 、 杂质 , 手 
感 柔滑 ,弹性 好 , 拉力 强 , 厚薄 均匀 。 丝 绵 根据 品质 情况 


评级 。( 参 见 彩色 插页 第 13 页 ) (荣光 远 ) 
sirong 

丝绒 。 见 纺 。 

Sixiubiji 


《 丝 绣 笔记 》 (Notes on Silk Embroidery) 
关于 中 国 传统 些 织物 的 研究 著作 。1930 年 第 一 次 付 印 。 
两 年 后 增补 重印 。 为 《 丝 绣 从 刊 》、 《美术 全 集 》 所 收 。 作 
者 朱 启 铃 , 字 桂 莘 , 贵州 人 。 曾 任 北洋 政府 高 级 官员 , 有 
机 会 接触 清 内 府 等 处 收藏 的 珍贵 丝织品 文物 ， 对 丝 织 文 
物 有 很 高 的 鉴赏 力 。 他 是 国内 研究 中 国 丝绸 史 和 建筑 史 
的 倡导 人 之 一 。《 丝 绣 笔记 》 以 织 成 锦 绫 、 刻 丝 ,刺绣 等 中 
国 传统 高 级 丝织品 为 对 象 ,主要 从 工艺 美术 角度 ,而 不 是 
从 服饰 制度 的 角度 进行 研究 。 全 书 分 二 卷 ,上 卷 “ 记 闻 ”， 
下 卷 “ 辩 物 "。 作 者 从 历代 中 外 文献 中 广泛 收集 各 种 丝 织 
品 起 源 , 产 地 ,技术 ,价格 ,代表 作品 、 官 匠 制 度 的 有 关 资 
料 ,并 加 以 整理 说 明 。 虽 然 这 部 书 更 多 的 是 罗列 材料 , 主 
题 不 够 明确 ,但 对 中 国 纺织 史 研究 具有 很 大 的 参考 价值 。 
( 包 铭 新 ) 
slzhl 
丝 织 (silk weaving) 。 以 委 丝 或 化 学 纤维 长 丝 
作 经 、 纬 , 织 制 成 丝 织 物 的 工艺 过 程 。 丝 织物 也 称 "丝绸 "、 
“网 纵 "， 传 统 上 指 蚕丝 织物 。 近 代 丝 织物 所 用 原料 种 类 
很 多 , 除 生丝 和 化 学 纤维 外 ,还 有 棉纱 和 人 金 银 线 。 中 国 远 
在 公元 前 2700 多 年 前 就 已 能 生产 丝 织 物 。 到 汉代 , 丝 织 
生产 有 了 相当 规模 ， 大 量 精美 的 丝 织 物 通过 “丝绸 之 路 ” 
远 销 到 中 亚 和 欧洲 .在 唐 代 ,又 通过 海路 运销 到 了 日 本 和 
东南 亚 地 区 。 宋 代 时 由 于 普遍 使 用 拉 花 机 , 丝 织 技术 又 有 
发 展 。 至 明代 ,南京 "云锦 ”苏州 “ 宋 锦 ”四川 “ 蜀 锁 "成 为 
举世 同名 的 三 大 名 锦 。 清 代 时 仅 金陵 ( 现 南京 ) 一 地 就 有 
丝 织 机 5 万 台 。 苏 州 、 杭 州 一 带 则 是 “机 户 万 家 , 日 出 万 
"。 公 元 555 年 , 蚕桑 从 中 国 传 到 欧洲 。13 世纪 以 后 ， 
丝 织 成 为 威尼斯 、 米 兰 等 地 的 重要 手工 行业 。 产 业 革命 
后 ,意大利 和 法 国都 有 了 发 达 的 丝 织 工业 。1801 一 1804 
年 , 法 国人 J. 贰 卡 研制 成 用 纸 纹 版 控制 纹 针 的 提花 开口 
机 构 ,促进 了 丝 织 技术 的 发 展 。 

各 类 丝 织 物 的 生产 过 程 不 尽 相 同 ， 大 体 分 生 织 和 熟 
织 。 生 织 :经 纬 丝 不 经 练 染 先 制 成 织物 ,未 匀 再 经 练 染 制 
成 成 品 。 这 种 生产 方式 工艺 过 程 短 、 成 本 低 , 是 目前 丝 织 
生产 中 的 主要 方式 。 熟 织 :经 纬 丝 在 织造 之 前 先 经 练 染 ， 
坯 册 不 需 再 行 练 染 即 为 成 品 。 这 种 方式 多 用 于 高 级 丝 织 
物 的 生产 。 比 较 有 代表 性 的 丝 织 生产 工艺 过 程 如 下 。 


@ 无 牛 经 纬 丝 生 织 工艺 流程 : 
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@ 加 牛 经 纬 丝 生 织 工艺 流程 : 
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@ 起 绒 丝 织物 的 生产 工艺 流程 : 
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各 类 上 艺 流程 的 主要 区 别 在 于 织 前 准备 过 程 ， 而 织 
造 和 检验 后 入 库 的 织 坯 整理 过 程 大 体 相似 。 在 织 前 准备 
中 ， 原 料 要 按 标准 进行 检验 ， 以 便 合 理 使 用 。 织 前 准备 
过 程 随 原料 和 织物 的 特点 而 不 同 。 唐 渍 是 丢 丝 加 工 的 独 
特工 艺 ， 能 使 丝 胶 软化 。 并 丝 和 牛 丝 在 丝 织 生产 中 占有 
重要 的 地 位 ， 常 借以 改善 产品 性 能 和 外 观 。 例 如 ， 用 委 
丝 作 经 、 纬 ,加 强 拓 后 织 制 成 平纹 组 织 的 织物 。 坯 绸 经 过 
练 染 ,网 身 收缩 、 牛 度 退 解 而 形成 络 纹 和 纱 孔 ， 能 制 成 质 
地 轻薄 ,有 弹性 的 乔 其 纱 。 鼻 丝 是 容易 吸湿 的 原料 ,在 加 
工 过 程 中 须 保持 一 定 的 回潮 率 。 因 此 常 在 主要 工艺 过 程 
之 间 插入 保 燥 过 程 。 梓 恤 丝 织物 是 中 国 的 传统 产品 。 检 
蚕丝 在 湿 态 时 容易 拉 伸 ， 在 缚 丝 过 程 中 就 已 有 较 大 的 伸 
长 ,所 以 一 般 要 经 过 蒸 丝 工艺 ,使 伸 长 的 丝 身 回 缩 。 在 丝 
织物 中 提花 织物 和 多 色彩 织物 比重 较 大 ， 所 以 提花 开口 
机 构 和 多 校 箱 织 机 的 应 用 比较 普遍 。 中 国 像 景 丝 织 物 是 
在 特制 的 多 梭 箱 像 景 丝 织 机 上 织 制 的 。 起 绒 丝 织物 如 乔 
其 绒 、 金 丝绒 等 , 50 年 代 已 经 用 自动 割 绒 织 机 织 制 。 有 
些 具 有 手工 艺 品 特色 的 产品 如 雕花 天 的 绕 仍 须 用 手 织 机 
织 制 ， 起 绒 部 位 要 投入 起 绕 杆 ， 下 机 纲 坏 经 手工 雕花 制 
绒 。 中 国 妆 花 织品 是 用 多 种 彩色 纾 子 挖 花 织 制 的 ， 能 在 
同一 纬 向 花纹 中 显示 多 种 纬 色 。 幅 度 较 窗 的 腰带 织物 ， 
也 在 手 织 机 上 按 设计 纹样 用 小 梭 子 挖 花 织 制 。 成 品 通 经 
断 纬 ,花纹 复杂 ,色彩 丰富 。 中 国 缂 丝 就 是 这 样 挖 花 织 制 
的 。 在 丝 织 生产 中 ,增加 花色 品种 , 提高 质量 , 发 展 高 速 
高 效 、 大 卷 装 和 连续 化 的 设备 , 如 并 牛 联合 机 、 整 桨 联合 
机 ,用 以 简化 工艺 过 程 ,是 重要 的 发 展 方向 。 采 用 复 动 式 
全 开 梭 口 和 连续 纹 版 的 提花 织 机 , 配 以 弹 赞 回 综 装置 ,能 
提高 织 机 速度 。 喷 水 织 机 适用 于 生产 合成 纤维 长 丝 织 物 ; 
剑 杆 织 机 适用 于 多 色 纬 提花 织物 。 这 些 织 机 不 用 卷 纬 工 
艺 ， 噪 声 较 低 。70 年 代 以 来 , 用 超 细 化 学 纤维 织 制 仿 丝 
网 织物 ， 是 丝 织 生产 的 新 动向 。 ( 程 起 时 ) 


257 


丝 


slzhlwu 
丝 织 物 (silk fabric) 。 利用 委 兰 织 成 的 各 种 织 
物 。 丝 织物 富有 光泽 , 具有 独特 的 “ 丝 鸭 " 感 ， 手 感 清爽 ， 
穿着 舒适 ,高 雅 华丽 。 丝 织物 品种 繁多 , 薄 如 纱 , 华 如 锦 ， 
主要 用 作 服装 和 装饰 用 品 .根据 出 土 文物 和 历史 记载 ,中 
国 利用 蚕丝 织造 已 有 6 000 余年 历史 , 利用 析 蚕 丝 也 有 
3 000 余年 的 历史 。 远 在 汉 唐 时 期 ,中 国 丝绸 即 已 通过 世 
界 闻 名 的 “ 些 绸 之 路 ", 远 销 中 亚 \ 欧 、 非 各 国 。 中 国 丝绸 的 
分 类 命名 很 时 ,在 《 周 礼 》《 诗 经 》 等 古籍 中 已 记载 有 早期 
丝 织 物 的 品名 ， 在 以 后 各 时 期 的 史书 中 也 都 记载 有 当时 
的 主要 品种 ,但 由 于 历史 上 含义 的 变化 ,产品 名 称 常 常 发 
生 混淆。 近代 采用 了 化 学 纤维 长 丝 ， 使 丝 织 物 花色 品种 
更 加 丰富 多 彩 。 利 用 化 学 纤维 高 强 、 高 弹性 、 高 收缩 等 性 
能 ， 可 以 制 出 许多 品质 优良 的 交织 丝绸 。 委 丝 除 以 长 丝 
织造 丝 岗 外 ,可 用 绢 丝 生产 绢 丝 织 物 ,还 可 与 其 他 天 然 纤 
维 混纺 ,交织 成 具有 多 种 纤维 特性 的 丝 织 物 。 为 了 使 丝 网 
名 称 统一 与 规范 化 ， 中 国 自 1960 年 以 来 把 丝 钢 分 为 纱 、 
罗 、 统 、 绷 、 纺 , 销 、 络 , 饥 、 维 、 缮 、 莫 、 呢 、 统 、 纲 14 大 类 。 

( 夏 正 兴 ) 


songjindal 

松紧 带 (elastic ribbon) 。 具有 纵向 弹性 伸 长 性 
能 的 狭 幅 扁 形 带 织物 ， 又 称 宽 紧 带 。 按 织造 方法 不 同 分 
为 机 织 松紧 带 、 针 织 松紧 带 、 编 织 松紧 带 。 机 织 松紧 带 由 
棉 或 化 纤 为 经 、 纬 纱 ,与 一 组 橡胶 丝 ( 乳 胶 丝 或 氨纶 丝 ) 按 
一 定 规律 交织 而 成 。 织 物 可 采用 平纹 \ 重 平 , 斜 纹 , 双 层 、 
经 二 重 和 提花 等 组 织 。 机 织 松紧 带 质地 较 紧密 ， 品 种 多 
样 ,广泛 用 于 服装 袖口 下摆、 胸 界 、 吊 袜 、 裤 腰 、 束 腰 、 鞋 
口 ,以 及 体育 护 身 和 医疗 绷 扎 等 方面 。 针 织 松紧 带 采用 经 
编 衬 纬 方法 织 成 。 经 线 在 勾 针 或 舌 针 的 作用 下 , 套 结 成 编 
链 ， 纬 线 衬 于 各 编 链 之 中 , 把 分 散 的 各 根 编 链 连 接 成 带 ， 
橡胶 丝 由 编 链 包 著 ， 或 由 两 组 纬 线 夹 持 。 针 织 松紧 带 能 


a 拉 伸 


织 出 各 种 小 型 花纹 \ 彩 条 和 月 牙 边 , 质地 疏松 柔软 , 原料 
多 数 采用 锦纶 弹力 丝 ,产品 大 多 用 于 妇女 胸罩 和 内 裤 。 编 
织 松紧 带 又 称 锭 织 松紧 带 ， 经 线 通过 锭 子 围绕 橡胶 丝 按 
“8" 字 形 轨道 编织 而 成 。 带 身 纹路 呈 人 字形 ,带宽 一 般 为 
0.3~2 厘米 , 质地 介 于 机 织 和 针织 松紧 带 之 间 ， 花 色 品 
种 比较 单调 ,多 用 于 服装 。 (起 报 得 。” 柳 珠 珠 》 
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songjin 

宋 锦 (Song brocade) 用 彩 纬 显 色 的 纬 锦 。 相 
传 在 宋高宗 南 滚 后， 为 满足 当时 宫廷 服装 和 书画 装饰 的 
需要 而 开始 生产 。 在 南宋 时 , 已 有 紫 弯 静 锦 、 青 楼台 锦 、 
袖 锦 、 皂 方 团 百花 锦 、 球 路 锦 、 柿 红色 篆 锦 ,天 下 乐 、 练 更、 
组 带 、 瑞 草 \ 八 达 学 .水 色 狮 子 . 银 钩 学 、 倒 仙 牡 丹 . 白 蛇 龟 
纹 、 水 藻 戏 鱼 、 红 遍地 芙 著 、 红 七 宝 金龙 、 黄 地 萎 牡 丹 、 红 
遍地 杂 花 、 方 胜 等 40 多 种 。 宋 锦 用 三 枚 针 纹 组 织 、 两 种 
经 纱 ( 面 经 用 本 色 生 丝 、 底 经 用 有 色 熟 丝 )、 三 种 色 纬 ( 纹 
与 地 兼用 的 色 纬 和 两 种 专用 的 纹 纬 ) 织 成 。 其 中 面 经 用 
较 细 的 生 蚕丝 将 显 色 的 纬 丝 压 紧 , 增 加 织物 牢 度 。 专 用 纹 
纬 则 根据 配色 横 纹 的 需要 ， 采 用 分 段 调 换 色 纬 的 方法 而 
达到 色彩 丰富 的 效果 。 因 此 在 宋 锦 上 常 形成 花形 相同 而 
逐 段 不 同 的 花纹 色彩 。 纹 样 风格 秀丽 , 常 在 格子 沙井 等 几 
何 纹 框 架 中 加 入 折枝 小 花 ,配色 典雅 和 谐 , 宋 锦 主要 用 作 
书画 装帧 和 官员 服装 。 近 代 也 生产 结构 简单 的 盒 锦 (小 
锦 ), 是 纬 二 重 小 提花 织锦 ,多 用 环形 和 万 字形 花纹 。( 参 
见 彩 图 插页 第 52 页 ) ( 夏 正 兴 ) 


sullon zhongyong mianfangzhi gongye kexue yanjluyuon 
苏联 中 央 棉 纺织 工业 科学 研究 院 (LleaTpanb- 
HH 站 HayqHo- 贡 ccmrexoBpaTembcKH 站 MacTHTyT 
Xunmonqaro-ByxazHo Manycrpuu, 简称 
UHHXBM) ”苏联 于 1927 年 在 莫斯科 建立 纺织 科 
学 研究 院 (简称 HHTH) ,1935 年 在 此 院 基础 上 建立 中 央 
棉纺 织 科学 研究 院 ,以 后 又 在 莫斯科 以 原 纺织 科学 研究 
院 各 研究 室 为 基础 ,分 别 建立 了 毛 、 麻 , 丝 等 科学 研究 院 。 
中 央 棉 纺织 科学 研究 院 设 有 原 棉 、 纺 纱 、 织 造 、 牛 线 、 染 
化 ,机械 化 自动 化 ,纺织 材料 和 标准 化 ,技术 经 济 和 科技 情 
报 等 研究 室 , 附设 仪器 制造 工场 和 纺织 实验 工场 ,主要 科 
研 内 容 包括 : 原 棉 新 品种 的 品质 .物理 化 学 性 能 及 试验 方 
法 ;纺织 材料 辐射 化 学 变性 ; 棉 及 棉 与 化 纤 混纺 的 纺织 染 
整 新 工艺 和 新 设备 ;纺织 测试 技术 和 测试 仪器 ;纺织 染 整 
各 道 工 序 的 工艺 制度 ( 支 数 、 速 度 、 牛 度 、 牵 伸 、 溶 液 浓度 
等 ) 和 科学 管理 制度 的 制定 ;织物 新 品种 的 组 织 规格 和 图 
案 设计 (包括 新 型 化 纤 产 品 设计 )， 生 产 工艺 过 程 自动 控 
制 和 调节 装置 ;织物 防 燃 、 防 第 、 防水、 防 星 和 防 感染 ( 医 
用 ) 整 理工 艺 ; 纺 纱 、 加 牛 、 织 造 、 染 整 以 及 机 械 化 、 自 动 化 
方面 的 基础 理论 研究 。 ( 黄 克 复 ) 


sul 
继 。 古称 耸 纬 ( 扬 纤 ) 为 维 ， 称 扬 纤 车 为 继 车 。 据 《说 
文 》 解 释 , 把 丝 卷 在 小 竹 管 上 叫 继 。 《高 汉 玉 ) 


Suozi 

梭 子 〈shuttle) 织 机 上 载 有 绎 子 并 引导 纬 纱 进 
入 校 道 的 机 件 。 它 在 传统 织 机 上 作 间 断 式 往复 运动 ， 在 
圆 型 织 机 上 作 连 续 贺 周 运动 。 中 国 在 战国 到 汉代 之 际 即 
已 使 用 梭 子 。 现 在 一 般 梭 子 是 用 柿 木 .青冈 栎 . 层 压 木 或 


尼龙 等 材料 制 成 的 。 梭 子 前 后 辟 涂 以 塑料 或 贴 上 硬 纸 作 
为 保护 层 。 梭 腔 内 常 装 猪 刁 .尼龙 丝 ,毛皮 或 长 毛 绒布 等 ， 
以 防止 纬 纱 退 解 时 脱 纬 。 梭 尖 用 中 碳 钢 制 成 ， 经 热处理 
获得 一 定 的 硬度 。 梭 子 后 壁 与 底部 的 夹 角 有 86.5”、87°、 
88" .90° 等 多 种 。 采 用 锐角 是 为 了 提高 梭 子 飞行 的 稳 
定性 。 

梭 子 的 形状 和 结构 还 与 纤 子 的 结构 、 补 纬 的 方式 和 
梭 子 在 梭 道 中 的 运动 性 质 有 关 。 普 通 织 机 ( 见 织 造 ) 使 用 
的 梭 子 , 绎 子 插 在 装 有 弹簧 片 的 校 芯 上 , 校 芯 用 底板 弹簧 
支持 。 自 动 换 梭 式 织 机 的 梭 子 梭 芯 根部 有 一 凸 杀 ， 以 便 
与 纬 管 部 的 目 槽 咕 合 ， 使 纤 管 上 的 探 针 槽 对 准 梭 子 前 壁 
的 探 针 孔 ,保证 换 梭 的 诱导 作用 。 自 动 换行 织 机 的 校 子 内 


自动 换 梭 织 机 校 子 
梭 于 


腔 一 端 装 有 夹 持 器 ， 用 来 夹 住 纬 管 底部 。 换 纤 时 ， 纬 管 
底部 三 图 钢 针 被 压 入 夹 持 器 ， 纬 纱 头 能 自动 引入 梭 子 头 
部 的 导 纱 器 ， 空 管 则 从 梭 子 底部 脱出 。 梭 子 边 尖 的 作用 
是 分 开 经 纱 , 梭 子平 头 的 作用 是 与 皮 结 接触 ,以 减少 其 损 
耗 。 用 于 造纸 毛 筷 和 麻袋 织 机 的 梭 子 ， 梭 腔 内 壁 呈 肋 骨 
状 。 操 作 时 将 空 芯 纾 子 用 手 压 入 梭 腔 内 ,上面 用 钢 皮 弹 
筑 覆 盖 ， 防 止 纤 子 散乱 或 晃 出 梭 腔 。 织 带 机 的 核子 呈 半 
贺 型 ,底部 有 齿 杆 , 靠 投 梭 沧 轮 积 极 带 动 。 贺 型 织 机 的 梭 
子 , 常 呈 贺 弧 形 ， 用 电磁 等 方式 传动 。 

20 世纪 70 年 代 织 机 用 电子 装置 检测 梭 子 飞 行 运 
动 , 校 子 底部 民有 磁铁 ,在 梭 子 飞行 不 正常 时 发 出 信号 控 


制 织 机 及 时 关 车 。 ( 杨 青 ) 
Suorong 
缩 绒 (fulling) 利用 羊毛 角 编 性 使 部 织物 紧密 


厚实 并 在 表面 形成 绒毛 的 整理 过 程 ， 也 称 缩 呢 。 缩 绒 可 
改善 织物 手感 和 外 观 ， 增 加 其 保暖 性 。 缩 绒 尤 其 适用 于 
粗纺 毛 织物 等 产品 。 

羊毛 表面 有 鳞片 层 ,鳞片 的 摩擦 系数 顺 向 比 逆向 小 。 
经 过 交替 挤 压 和 松弛 后 ,羊毛 发 生 反 复 的 变形 和 回复 ,向 
毛根 方向 移动 ,相互 穿插 缠 结 , 挤 集 在 一 起 ， 遂 产生 告 缩 


胡 障 省 莉 
3 名 床 装置 4 过 幅 旨 
呢 相 6， 银 流 箱 


5 水 站 名 热 跨 


缩 红 机 示意 图 


现象 , 缩 绒 就 是 利用 这 种 现象 进行 的 工艺 过 程 碱 性 或 酸 
性 介质 均 可 促进 羊毛 变形 ， 但 碱 性 介质 会 降低 羊毛 的 回 
复 性 。 增 进 羊毛 的 定向 摩擦 效应 ,促进 其 变形 与 回复 性 ， 
使 纤维 易于 移动 ,都 能 促进 缩 绒 。 表 面 损伤 较 少 ,结构 较 
为 疏松 的 羊毛 织物 , 缩 绒 效果 也 较 好 。 

机 织物 的 缩 绒 在 滚 简 式 缩 绒 机 上 进行 。 设 备 主要 由 
缩 绒 模 ,一 对 上 下 滚 简 、 缩 箱 、 缩 幅 辊 等 组 成 ( 见 图 )。 纬 向 
收缩 是 通过 调节 缩 幅 辊 距离 和 上 滚 简 压 力 来 控制 。 经 向 
收缩 可 用 增 减 编 箱 的 上 板 压 力 来 调节 。 织 物 头 尾 缝 接 ， 
均匀 浸 以 缩 绒 剂 ， 在 缩 箱 内 受 挤 压 后 以 松弛 状态 落 入 缩 
绒 槽 ， 循 环 运转 。 针 织物 的 缩 绒 可 在 转 简 或 洗衣 机 等 设 
备 中 进行 。 

缩 绒 可 以 在 碱 性 ,中 性 或 酸性 缩 绒 剂 中 进行 ,根据 织 
物品 种 和 含油 污 情况 而 定 。 

破 性 缩 红 未 经 洗 净 的 毛 织 物 中 含油 污 较 多 ， 可 用 
碳酸 钠 (纯碱 ) 与 肥皂 的 混合 液 进行 缩 绒 。 碳 酸 钠 和 脂肪 
酸 生成 肥皂 ,肥皂 可 起 润滑 作用 。 缩 呢 温度 为 35~40 C ， 
时 间 随 产品 要 求 而 定 。 

酸性 编 城 ”用 稀 硫酸 或 醋酸 为 缩 绒 剂 ， 并 加 入 少量 
表面 活性 剂 以 增加 润滑 性 。 用 硫酸 缩 绒 时 ， 织 物 收缩 较 
快 ,并 可 避免 染料 褪色 ,产品 质地 紧密 ,强力 较 高 ,但 手感 
较为 相 糙 ; 醋酸 缩 绒 常 用 于 花色 毛 织物 的 轻 缩 绒 。 

中 性 缩 绪 ”以 阴离子 或 非 离子 型 表面 活性 剂 为 缩 绕 


剂 。 工 艺 简便 ,可 用 于 一 般 毛 织物 。 ( 王 左 夫 ) 
Suopu 
索 普 ,J. (John Thorp, 1784~1848) 美国 发 


明 家 。1828 年 发 明 环 锭 纺 纱 机 。 这 种 机 器 由 锭 子 , 钢 领 
和 钢丝 圈 等 组 成 加 牛 , 卷 绕 机 构 ,结构 简单 ， 生 产 效 率 较 
高 ， 到 20 世纪 50 年 代 起 逐步 取代 了 S. 克朗 普 贪 发 明 
的 走 锭 纺 纱 机 。 ( 包 铬 新 ) 
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tofuchou 


塔 夫 网 〈taffeta) 用 优质 桑 乔 丝 经 过 脱胶 的 熟 
丝 以 平纹 组 织 织 成 的 绢 类 毕 织物 。 名 称 来 源 于 英文 
taffeta 一 词 , 含 有 平纹 丝 织 物 之 意 。 经 线 用 两 根 有 色 有 牛 
熟 丝 并 牛 而 成 , 纬 线 用 三 根 有 色 有 牛 熟 丝 并 牛 而 成 ,经 续 
丝 密度 较 高 且 经 密 大 于 纬 密 , 织物 重 约 58 克 / 米 *。 网 面 
紧密 细 洁 , 平 挺 光滑 ,不 易 沾 尘 污 , 常 用 作 外 衣 、 羽 绒 被 套 
料 和 高 级 伞 绸 等 。 缺 点 是 折 蚕 重 压 后 会 产生 折 痕 。 除 传 
统 的 桑 虱 丝 塔 夫 绸 外 ,还 可 采用 双 宫 丝 \ 绢 丝 ` 人 造 丝 \ 尼 
龙 丝 等 作为 原料 , 织 制 各 种 仿真 丝 塔 夫 网 ,也 可 以 用 丝 和 
棉 交 织 。 花 式 品种 有 素 色 、 闪 色 、 条 格 和 提花 等 。 
《区 秋明 ) 

talche 

台 车 (loop wheel machine) 园 型 纬 编 针织 
机 的 一 种 。 钩 针 固定 在 直立 的 针 简 上 。 主 要 用 以 生产 平 
针 组 织 、 集 围 组 织 、 添 纱 组 织 、 守 垫 组 织 、 毛 园 组 织 的 内 、 
外 衣 坯 布 和 其 他 装饰 、 工业 用 织物 。 在 针 简 内 、 外 两 侧 ， 
沿 贺 周 配置 着 一 组 组 成 圈 系 统 。 图 示 为 台 车 的 一 组 成 图 
系统 , 当 针 简 回转 时 , 诸 轮 的 钢 片 因 与 钩针 相 嗜 合 而 被 带 
动 。 一 般 采 用 针织 法 成 轿 。 编 织 平 针 组 织 时 ， 由 退 图 贺 
盘 压 下 坯布 ,将 旧 线 圈 退 到 针 杆 下 方 、 再 由 清 纱 轮 、 清除 
针 口 乱 纱 ,以 便 简 子 上 的 纱 线 通 过 导 纱 器 ,为 弯 纱 轮 钢 片 


退 图 圆 盘 。 套图 轮 


成 转机 件 配置 图 


和 钩针 所 夹 住 ， 热 人 针 钩 内 并 弯 成 圈 状 。 针 钩 带 着 弯曲 
纱 线 移 向 压 针 钢板 ,进行 闭口 ,继而 由 套 围 轮 和 陪 园 轮 进 
行 套图 、 脱 圈 和 成 轿 , 最 后 由 牵 拉 卷 取 机 构 牵 拉 坯 布 并 成 
卷 。 牵 拉 卷 取 机 构 一 般 设 在 针 简 上 方 ,但 也 有 设 在 下 方 
的 。 台 车 钧 针 的 针 钩 弯 有 凹 口 ， 在 成 圈 过 程 中 可 夹 持 读 
曲 的 纱 线 , 不 使 转移 ,有 利于 成 图 的 均匀 性 。 钧 针 以 2~3 
枚 浇铸 在 一 块 针 蜡 上 ,机 号 30 以 下 以 2 枚 浇铸 , 以 上 的 
以 3 枚 浇铸 。 调 换 不 同 粗 细 的 钩针 和 相应 的 成 圈 机 件 ， 
便 可 改变 机 器 的 机 号 。 针 简直 径 范围 20~178 厘米 (8 一 
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70 英寸 ), 机 号 5~50。 台 车 转速 较 高 ,如 76 厘米 (30 英 
寸 ) 针 简直 径 、12 路 进 线 , 可 达 55 转 / 分 。 此 外 , 台 车 还 
具有 翻 改 品种 和 上 机 调整 简便 、 加 工 纱 号 适用 性 广 和 便 
于 操作 等 优点 。 ( 王 传 锐 ) 


tonxingtl xlanwel 
弹性 体 纤维 (elastomeric fibre) 。 具有 高 断 
裂 伸 长 (400% 以 上 )、 低 模 量 和 高 弹性 回复 率 的 合成 纤 
维 。 按 化 学 结构 分 为 :天 然 乳 胶 丝 、 多 获 段 聚氨酯 纤维 以 
及 其 他 合成 共聚 物 纤维 。 多 嵌 段 聚氨酯 纤 维 常 被 称 为 弹 
性 纤维 (spandex) ,中 国 的 商品 名 为 氨纶 。 

聚氨酯 纤维 的 高 弹性 质 和 一 般 的 弹力 丝 〈 见 变形 纤 
给) 不 同 , 它 是 由 聚合 物 大 分 子 组 成 和 超 分 子 结构 的 特点 
决定 的 。 聚 氨 酯 嵌 段 共 诊 物 的 大 分 子 是 由 柔性 很 大 的 长 
链 段 ( 软 链 段 ) 和 刚性 的 短 链 段 ( 硬 链 段 ) 交 替 组 成 的 。 以 
软 链 段 为 基体 ,而 硬 链 段 分 散 嵌 在 其 中 ,其 分 子 结构 如 图 
所 示 。 和 柔性 软 链 眉 由 脂肪 族 聚 栈 或 聚 醚 组 成 ， 可 以 看 作 
是 一 个 容易 伸展 的 弹簧 ， 而 刚性 链 段 则 是 由 氨基 甲酸 酯 
和 脲 基 所 组 成 ， 如 同一 个 刚性 小 球 。 由 小 球 把 弹簧 相互 
连接 起 来 组 成 的 网 ， 是 一 个 具有 一 定 强度 的 弹性 体 。 这 
两 种 链 自 以 共 价 键 连结 在 一 起 。 由 于 软 链 段 中 每 个 单 键 
围绕 其 相 邻 的 单 键 作 不 同 程度 的 内 旋转 ， 因 而 外 形 弯 弯 
曲 曲 的 长 链 段 象 一 个 杂乱 的 线 团 , 它 的 形态 不 断 地 变化 。 
大 分 子 在 外 力作 用 下 有 很 大 的 适应 性 并 且 长 度 也 有 很 大 
的 伸展 余地 ， 从 而 赋 于 纤维 以 高 伸 长 和 高 弹性 回复 的 特 
性 。 在 硬 链 仆 中 含有 极 性 基 团 。 分 子 间 因 氢 键 的 作用 而 
形成 "区 域 "结构 或 结晶 ， 在 大 分 子 链 间 起 着 物理 交 联 作 
用 ,使 纤维 具有 一 定 的 强度 。 

庶 段 共 育 物 的 合成 一 般 分 三 个 步骤 ，@ 线 型 灯 性 大 


聚 氛 南大 分 于 链 段 结构 


分 子 二 醇 的 合成 , 即 制备 分 子 量 为 500~4 000 末端 含有 
羟基 的 低 聚 物 (脂肪 族 聚 栈 或 聚 醚 )，@@ 聚 酯 或 聚 酸 同 过 
量 的 芳香 族 二 异氰酸酯 反应 生成 末端 含有 异氰酸酯 的 预 
聚 物 ， 回 硬 链 段 形成 ,即将 预 聚 物 溶 于 适当 的 溶剂 中 (如 
二 甲 基 甲 酰胺 ) 与 低 分 子 的 二 胺 或 二 醇 进 行 链 伸展 反应 。 
由 此 得 到 嵌 段 聚氨酯 纺 丝 溶液 可 采用 一 般 的 干 纺 、 湿 纺 
或 熔 纺 进行 纺 丝 ,有 时 也 可 采用 反应 纺 丝 。 

聚氨酯 纤维 具有 高 延伸 性 500~700%)、 低 弹性 
模 量 (200 多 伸 长 ,0.04 一 0.12 克 / 旦 ) 和 高 弹性 回复 率 
(200 儿 伸 长 ,95 一 99 务 )。 除 强度 较 大 外 ,其 他 物理 机 械 性 
能 与 天 然 乳 胶 丝 十 分 相似 。 它 比 乳 胶 丝 更 耐 化 学 降解 , 具 
有 中 等 的 热 稳定 性 ,软化 温度 约 在 200C 以 上 。 用 于 合 
成 纤维 和 天 然 纤 维 的 大 多 数 染 料 和 整理 剂 ， 也 适用 于 聚 
氨 酯 弹性 纤维 的 染色 和 整理 。 聚 氨 酯 弹性 纤维 耐 秆 、 耐 
海水 并 耐 各 种 干洗 剂 和 大 多 数 防晒 油 。 长 期 暴露 在 日 光 
下 或 在 氧 漂白 剂 中 也 会 初 色 ， 但 褪色 程 度 随 聚 氨 酯 纤维 
的 类 型 而 不 同 ,差异 很 大 。 

聚氨酯 弹性 纤维 一 般 不 单独 使 用 ， 而 是 少量 地 失信 
织物 中 。 它 通常 有 三 种 主要 形式 ，@ 裸 丝 ，@@ 单 层 或 双 
层 包 线 纱 ，@ 皮 芯 纱 或 皮 芯 合股 纱 。 这 种 纤维 既 具 有 橡 
胶 性 能 又 具有 纤维 的 性 能 ， 易 于 纺 制 25~2 500 旦 不 同 
粗细 的 丝 ,因此 广泛 被 用 来 制作 弹性 编织 物 , 如 袜 口 、 家 
具 畦 ,滑雪 衣 、 运 动 服 . 医 疗 织物 , 带 类 、 军 需 装 备 、 字 航 服 
的 弹性 部 分 等 。 随 着 人 们 对 织物 提出 新 的 要 求 ， 如 重量 
轻 、 穿 着 舒适 合身 、 质 地 柔软 等 , 低 纤 度 聚 扎 酯 弹性 丝 织 
物 在 合成 纤维 织物 中 所 占 的 比例 也 越 来 越 大 。 

( 周 涵 新 ) 

tanhua 
炭化 (carbonization) ”用 化 学 方法 结合 机 械 
处 理 去 除 羊毛 中 植物 性 纤维 素 物质 的 工艺 过 程 。 绵 羊 身 
上 常 粘 附 各 种 草 籽 、 草 叶 等 植物 性 物质 ,如 不 除去 会 给 纺 
织 加 工 造成 很 多 困难 并 影响 产品 质量 。 根 据 羊毛 耐酸 而 
植物 质 不 耐酸 的 特性 ， 把 含有 植物 质 的 羊毛 浸 涡 于 稀 硫 
酸 液 中 ,除去 多 余 酸 液 后 烘 干 和 高 温 烘 烤 , 使 植物 质 的 主 
要 成 分 纤维 素 在 浓缩 的 酸 液 作用 下 脱水 成 焦 黑 的 脆性 炭 
质 。 这 样 就 极 易 用 机 械 压 碎 成 粉末 而 去 除 。 植 物质 炭化 需 
要 有 一 定 的 吸 酸 量 ， 较 大 的 草 籽 常 因 酸 不 易 浸 入 而 难 炭 


化 。 吸 酸 量 随 酸 液 浓度 和 温度 的 升 高 而 提高 ， 与 漫 酸 时 
间 的 关系 是 : 开始 时 吸 酸 快 , 数 分 钟 后 吸 酸 量变 化 不 大 。 
毛 纤 维 在 浓度 较 低 的 酸 液 中 有 耐酸 作用 ， 但 随 着 酸 液 浓 
度 、 温 度 和 漫 酸 时 间 增 加 , 羊毛 的 吸 酸 量 也 增加 。 当 羊毛 
的 含 酸 量 超过 8 多 时 , 纤维 就 会 受 损伤 ， 强 力 显著 减 小 。 
为 了 保护 羊毛 纤维 免 灵 化 学 损伤 ， 炭 化 时 在 酸 液 中 加 入 
表面 活性 剂 ,一 般 采 用 非 离子 型 或 阳离子 型 活性 剂 ,其 作 
用 是 使 酸 液 容易 在 羊毛 纤维 上 扩散 ,分 布 均匀 ,避免 羊毛 
因 局 部 酸 液 过 多 而 损伤 ;降低 酸 液 表面 张力 ,提高 压 辊 去 
酸 效果 ,使 羊毛 含水 率 降低 , 从 而 提高 烘 干 效率 , 减少 羊 
毛 在 烘 干 时 受到 损伤 。 在 烘 烤 去 杂 后 再 用 碱 中 和 羊毛 上 
的 酸 ， 羊 毛 强力 可 以 部 分 得 到 恢复 。 炭 化 方法 有 散 毛 炭 
化 , 毛 条 炭化 、 匹 炭化 和 碎 呢 炭化 等 多 种 。 

履 毛 炭化 ”常用 于 粗 梳 毛 纺 ， 使 用 散 毛 炭 化 联合 机 
( 见 下 图 )。 工 艺 流程 是 , 合 草 净 毛 一 > 浊 酸 一 > 轧 酸 一 > 
烘 干 和 烘 烤 一 * 轧 炭 和 除 炭 一 * 中 和 一 > 烘 干 一 > 炭 
化 净 毛 。 各 工序 的 作用 和 要 求 是 ， @ 浸 酸 ， 一 般 用 稀 硫 
酸 , 有 2 只 覃 ,第 一 模 为 浸渍 梢 , 浸 湿 羊 毛 , 用 活水 加 浸 
词 助 剂 如 拉 开 粉 ,平平 加 等 ,使 羊毛 吸水 均匀 。 第 二 档 为 
漫 酸 柳 , 酸 液 浓度 为 32 一 54.9 克 / 升 (3 一 5Be), 视 净 毛 品 
种 和 含 杂 量 和 酸 液 温度 而 不 同 。 酸 液 温度 为 室温 , 浸 酸 时 
间 约 4 分 钟 。@@ 轧 酸 ， 浸 酸 档 出 来 的 羊毛 经 两 对 压 辊 轧 
去 多 余 酸 液 。@@ 烘 干 和 烘 烤 ,是 植物 质 央 化 的 主要 阶段 ， 
在 烘 干 过 程 中 水 分 燕 发 ， 硫 酸 浓缩 ， 在 高 温 烘 烤 过 程 中 
植物 质 炭化 。 为 保护 羊毛 , 先 将 羊毛 在 较 低温 度 下 预 烘 ， 
一 般 为 65 一 80D, 再 经 102 一 110T 高 温 烘 烤 , 这 时 因 硫 
酸 浓缩 植物 质 脱 水 成 炭 ,而 羊毛 损伤 较 小 。 若 将 含 酸 的 湿 
羊毛 直接 进行 高 温 烘 烤 , 则 会 造成 羊毛 角质 的 严重 破坏 ， 
形成 紫色 毛 , 含 水 盒 多 破坏 愈 大 。 轩 轧 炭 和 除 炭 , 使 羊毛 
通过 12 对 表面 有 沟 槽 的 加 压 辊 ， 粉 碎 已 炭化 的 草 杂质 。 
各 对 压 辊 速度 逐渐 加 快 且 上 下 压 辊 速度 不 同 ， 所 以 羊毛 
和 草 杂 质 受 到 筷 和 搓 的 作用 ， 使 炭化 的 草 杂 质 被 粉碎 并 
经 螺旋 除 杂 机 排除 。@@ 中 和 , 先 用 清水 洗 后 用 碱 中 和 羊毛 
上 的 残余 硫酸 。 中 和 工序 使 用 3 只 模 , 第 一 档 为 清洗 档 ， 
洗 去 羊毛 上 附着 的 硫酸 ， 第 二 槽 用 纯碱 中 和 羊毛 中 化 学 
结合 酸 。 第 三 槽 用 清水 冲洗 羊毛 上 的 残 碱 。 最 后 压 去 羊 
毛 中 水 分 并 烘 干 ， 遂 成 为 除去 草 杂质 的 炭化 净 毛 。 


喂 毛 机 没 溃 村 压 水 辊 。 温 酸 村 。 压 水 办 


螺旋 除 厅 机 哈 毛 机 。 中 和 模压 水 报 


中 和 档 压 水 辊 中 和 檀 压 水 辊 。 限 毛 机 


散 毛 类 化 联合 机 
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毛 条 炭化 ”原理 与 散 毛 炭 化 相同 但 设备 有 别 。 毛 
条 炭化 工序 一 般 放 在 梳 毛 以 后 头 道 针 梳 和 三 道 针 梳 之 
间 ， 也 有 放 在 梳 毛 和 头 道 针 梳 之 间 的 。 被 炭化 的 毛 条 由 
于 经 过 了 梳理 或 针 梳 ,比较 松散 ,大 的 杂质 已 在 梳 毛 时 去 
除 ， 因 此 可 采用 较 低 的 酸 浓 度 或 采用 较 高 的 酸 浓度 快速 
浸渍 ,对 纤维 损伤 少 , 草 杂 炭化 彻底 。 
匹 党 化 ”用 以 除去 织物 上 植物 性 杂质 ， 工 艺 流程 与 
散 毛 炭化 相同 。 一 般 用 于 深 色 和 较 薄 织 物 。 匹 炭化 可 在 
染色 前 或 染色 后 进行 ,前 者 称 白 炭 化 ,后 者 称 色 炭 化 。 白 
炭化 要 求 中 和 彻底 ， 否 则 易 造 成 染色 不 匀 。 色 炭化 应 考 
虑 染料 在 炭化 条 件 下 色光 可 能 改变 ， 宣 选用 耐 痰 化 的 染 
料 。 匹 炭化 设备 由 浸 酸 机 和 烘 烤 机 组 成 。 织 物 由 导 辊 平 
整 展 开 进 入 漫 酸 杆 ， 连 续 进行 2 次 漫 酸 和 4 次 乳酸 。 浸 
' 酸 档 内 硫酸 浓度 为 6~7BéE， 温 度 为 室温 。 烘 烤 用 链条 
式 或 浪 简 式 烘 干 机 。 色 炭化 的 中 和 在 绳 状 洗 呢 机 上 进行 
而 白 炭 化 的 中 和 在 染色 机 上 进行 染 前 用 温水 冲洗 两 次 ， 
染 后 用 氨水 中 和 。 匹 炭化 没有 单独 的 轧 炭 和 除 炭 设备 ,都 
是 在 干 整理 起 毛 、 剪 呢 、 剧 毛 过 程 中 清除 碎 炭 。 

“” 碎 呢 类 化 ”从 羊毛 和 纤维 素 纤维 混纺 的 碎 昵 或 碎 纱 
中 除去 植物 性 纤维 ， 以 取得 纯净 的 再 用 毛 。 碎 呢 炭 化 齐 
可 用 硫酸 液 或 盐酸 燕 气 。 用 盐酸 蒸气 时 称 干 痰 化 。 装 载 
碎 呢 的 小 车 置 于 大 滚 简 内 并 与 之 紧 固 , 滚 简 徐徐 转动 , 碎 
呢 随 之 在 滚 简 内 翻滚 ,先进 行 预 烘 干 , 然 后 通 入 高 温 盐酸 
蒸气, 历时 1.5 小 时 左右 。 炭 化 后 次 和 人 热 空气 ,以 排除 盐 
酸 燕 气 ,出 机 的 碎 呢 用 水 冲洗 并 烘 干 ,以 除去 残留 的 盐酸 。 

《 柱 荫 春 ” 杨 冠 军 》 

tonxlonwel 

碳纤维 (carbon fibre) 含 碳 量 在 90% 以 上 的 
高 强度 高 模 量 纤维 。 含 碳 量 在 99 务 以 上 的 称 为 石墨 纤 
维 。 碳 纤维 具有 元 素 碳 的 各 种 优良 性 能 ,如 比重 小 、 耐 热 
性 极 好 、 热 脱 胀 系数 小 、 导热 系数 大 、 耐 腐蚀 性 和 导电 性 
良好 等 。 同 时 , 它 又 具有 纤维 般 的 柔 曲 性 ,可 进行 编织 加 
工 和 缠绕 成 型 。 碳 纤维 最 优良 的 性 能 是 比 强度 和 比 模 量 
超过 一 般 的 增强 纤维 ， 它 和 树脂 形成 的 复合 材料 的 比 强 
度 和 比 模 量 比 钢 和 铝 合金 还 高 3 倍 左右 。 碳 纤维 复合 材 
料 应 用 在 宇宙 飞船 、 导弹 和 飞机 上 ，, 可 以 显著 减轻 重量 ， 


提高 有 效 载荷 , 改善 性 能 , 是 航天 工业 的 重要 结构 材料 。 
由 於 成 本 降低 ,碳纤维 已 逐步 扩大 用 在 民用 工业 ,如 汽车 
工业 和 运动 器 材 等 方面 。1981 年 世界 碳纤维 产量 约 为 
1500 吨 ,日 本 的 产量 占 一 半 以 上 。 

目前 各 国 工业 用 的 碳纤维 原料 有 聚 丙烯 脐 纤 维 、 粘 
胶 丝 和 沥青 纤维 三 种 。 聚 再 燃 且 基 碳纤维 性 能 好 ， 炭 化 
得 率 较 高 (50~60 秀 )， 因 此 以 聚 丙烯 且 制 造 的 碳纤维 
约 占 总 碳纤维 产量 的 95 务 。 以 粘 胶 丝 为 原料 制 碳纤维 谈 
化 得 率 只 有 20 一 30 务 ， 这 种 碳纤维 碱 金属 含量 低 ,， 特别 
适宜 作 烧 蚀 材 料 。 以 沥青 纤维 为 原料 时 ， 炭 化 得 率 高 达 
80 一 90 务 ， 成 本 最 低 ， 是 正在 发 展 的 品种 。 根 据 使 用 要 
求 和 热处理 温度 的 不 同 ， 碳 纤维 分 为 耐 燃 纤 维 、 碳 纤维 
和 石墨 纤维 。 例 如 300 一 350T 热处理 时 得 耐 燃 纤 维 ， 
1 000~1 500 习 热处理 时 得 碳纤维 ， 含 碳 量 为 90 一 95 务 ， 
碳纤维 经 2 000T 以 上 高 温 处 理 可 以 制 得 石墨 纤维 , 含 
碳 最 高 达 99 务 以 上 。 

最 早 的 碳纤维 是 1880 年 由 爱迪生 研制 成 功 的 ,用 作 
电灯 丝 。 后 直到 50 年 代 初 ， 随 着 空间 技术 的 发 展 ,需要 
有 优良 性 能 的 结构 材料 ， 许 多 工业 发 达 国家 开始 重视 碳 
纤维 的 研究 工作 ,到 60 年 代 获 得 迅速 的 发 展 。 

碳纤维 是 将 原料 纤维 在 一 定 的 张力 ,温度 下 ,经 过 一 
定时 间 的 预 氧化 、 炭 化 和 石墨 化 处 理 等 过 程 制 成 的 。 以 
聚 丙 燃 睛 纤维 为 原料 的 碳纤维 ， 在 预 氧化 过 程 中 ， 聚 两 
竹 及 原 丝 中 含 氧 化 合 物 是 炭化 初期 分 子 间 交 链 反应 的 主 
因 , 氧 是 环 化 反应 的 催化 剂 ,加 热 形成 热 稳定 性 的 梯形 结 


a 石 星 纤维 野 状 结构 
图 1 碳纤维 结构 图 


b 碳纤维 的 乱 层 结构 


碳纤维 的 特性 * 
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性 


品 种 


聚 丙烯 情 基 碳纤维 


豪 再 烽 及 基石 墨 纤 维 嫩 维 素 基 碳纤维 | 沥青 基 碳 纤维 


比重 
直径 (微米 ) 

抗 张强 度 ( X10 公斤 / 划 米 *) 
断裂 伸 长 (和 %) 

弹性 模 量 ( X10 公斤 / 昔 米 *) 
热膨胀 系数 (10-*/ TD) 

比 电 阻 (欧姆 /厘米 ) 
含 碳 量 (%%) 


0.5~1IX10 一 
90~95 


* 本 表 系 商品 纤维 的 平均 值 。 
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1.8~1.9 1.5~1.7 
6~7 


1.7~2.4 1 


0.7~1x10- 
99.9 


构 。 崇 化 和 石墨 化 都 是 在 氮气 中 进行 的 ， 炭 化 反应 是 使 
非 碳 元 素 借 分 子 间 交 链 反应 挥发 出 来 在 热处理 过 程 中 ， 
大 量 气 体 挥发 后 形成 更 多 的 石墨 层 状 结构 ,强度 增 大 , 寞 
量 增加 ,导电 性 也 提高 。 纤 维 先 由 白色 变 为 黄色 ,继而 呈 
棕 黄 色 ， 最 后 变 为 黑色 。 碳 纤维 中 石墨 层 状 结构 如 图 1 
所 示 。 为 了 改进 复合 材料 中 碳纤维 和 树脂 的 粘 结 ， 须 进 
行 表面 处 理 , 即 在 缓和 条 件 下 进行 氧化 或 晶 须 化 。 

碳纤维 中 碳 原子 呈 层 状 结构 ， 它 的 制造 过 程 就 是 从 
有 机 聚合 物 制 成 层 状 结构 诊 合 物 的 过 程 。 图 2 中 a 是 以 
纤维 案 纤 维 为 原料 ， 随 着 纤维 素 大 分 子 的 分 解 ， 大 分 子 
之 则 生成 许多 桥 键 , 初步 形成 环 状 结构 ; b 是 以 聚 再 燃 
腑 纤维 为 原料 ,首先 大 分 子 本 身 环 化 ,经 过 梯形 结构 再 缩 
合成 层 状 结构 ，c 是 以 沥青 为 原料 时 ， 利 用 沥青 的 多 环 
芳香 结构 , 先 结合 成 高 分 子 物 ,再 生成 层 状 结构 聚合 物 的 
过 程 。 

碳纤维 丝 束 中 单 丝 根 数 有 1 000、3 000.6 000.10 000 
和 10 000 以 上 的 , 现 正 向 多 和 孔 无 牛 丝 束 方向 发 展 。 碳 纤维 
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1000~3000C 


图 2 类 化 的 三 个 过 程 


的 理论 强度 为 2 000 公斤 /毫米 ,目前 聚 再 烯 脐 基 础 纤维 
产品 已 达到 350 公斤 /毫米 *， 最 高 可 达 500 公斤 /毫米 :。 
低 性 能 沥青 基础 纤维 已 达到 170 公斤 /毫米 :。 近年 又 发 
展 了 所 谓 中 间 相 沥青 碳纤维 ， 制 造 出 高 性 能 碳纤维 。 低 
性 能 沥青 基 碳纤维 可 代 蔡 石棉 增强 水 泥 。 

( 吴 宗 狂 ) 
telike jingblanji 
特 里 科 经 编 机 (tricot warp knitting ma- 
chine) 经 编 机 的 一 大 类 ,织物 这 拉 方 向 与 针 杆 平面 
旺 115° 左右 夹 角 为 结构 特点 ,也 称 高 速 经 编 机 。 常 用 来 
编织 衣料 , 蚁 帐 ,头巾 床单、 小 花纹 家 用 织品 等 组 织 结构 
比较 简单 的 经 编 针织 物 。 特 里 科 经 编 机 生产 效率 高 ,一 般 
用 2 一 4 把 梳 梢 ,少数 用 6 一 10 把 ,最 高 可 达 18 把 。 机 器 
速度 一 般 为 700 一 1 000 转 / 分 ， 最 高 达 2 000 转 / 分 。 机 
号 较 高 ， 常 用 的 为 20~32 针 /25.4 毫米 , 最 高 达 40 针 / 
25 .4 毫米 。 工 作 幅 宽 一 般 为 2 130 一 4 270 毫米 (84 一 168 
英寸 )。 


为 了 适应 高 速 , 除 编织 特别 细 薄 的 织物 外 ,所 用 织 针 
已 从 原来 的 钩针 逐步 改 为 模 针 。 在 模 针 经 编 机 中 ， 成 圈 


特 里 科 经 编 宙 
成 图 机 件 配置 


开始 时 档 针 自 最 低位 置 上 升 , 而 针 芯 上 升 较 针 身 慢 , 动 程 
又 短 ， 致 使 针 口 逐 渐 开启 。 沉 降 片 以 片 喉 担 持 织物 ， 所 
以 旧 线 圈 不 随 织 针 上 升 而 下 滑 到 针 杆 上 。 梢 针 上 升 到 一 
定 高 度 便 停顿 下 来 ， 由 导 纱 针 将 纱 线 绕 垫 到 针 口 内 ， 随 
后 档 针 下 降 , 针 芯 封 闭 针 口 ! 同时 沉降 片 后 退 , 片 类 退出 
成 圈 区 域 ,而 片 颖 将 布 顶 住 , 使 之 不 随 织 针 下 降 , 此 时 旧 
线圈 从 针头 上 脱出 ,新 纱 线 遂 串 套 成 回 。 以 后 ,沉降 片 前 
移 ， 与 牵 拉 辊 一 起 将 旧 线 轿 向 针 背 方向 这 拉 。 成 轿 机 件 
的 传动 ， 已 从 凸轮 式 变换 为 偏心 连 杆 式 。 采 用 机 械 式 或 
电子 -机 械 式 积极 送 经 机 构 。 控 制 梳 模 横 移 的 花纹 机 构 
除 用 花 板 或 凸轮 以 外 ， 已 有 采用 电子 程序 控制 的 。 在 有 
的 机 器 上 ,还 装 有 各 种 工艺 附加 装置 ,发 展 成 为 各 种 专门 
用 途 的 经 编 机 。 

为 适应 高 速 运转 ， 新 型 特 里 科 经 编 机 成 轩 机 件 的 动 
程 力求 缩短 ,运动 尽量 平稳 , 广泛 采用 刚度 和 强度 高 、 热 
脱 胀 系数 小 的 轻 质 合金 材料 ， 并 注意 整个 传动 系统 静 平 


衡 以 及 动 平衡 的 设计 和 校 核 。 ( 陈 济 刚 ) 
tezhong dongwumao 
特种 动物 毛 《specialty hair fibre) 。 产 自 牛 


科 山 羊 属 和 骆驼 科 某 些 动物 可 供 纺织 加 工 的 毛发 。 主 
要 和 绵羊 毛 混用 ， 制 成 的 纺织 品 具有 特殊 风格 和 服用 性 
能 。 重 要 的 特种 动物 毛 有 马 海 毛 , 山 单线 、 骆驼 毛 、 羊 驼 
毛 , 骆 马 毛 、 原 驼 毛 等 。 近 代 纺 织 工业 也 利用 一 些 毛 皮 纤 
维 作 原 料 ,如 免 毛 、 谦 鼠 毛 ,以 及 牛 、 马 、 谭 某 些 属 种 动物 
的 毛发 ,如 中 国 高 原 的 净 牛 毛 等 ,这 些 毛 类 纤维 有 时 也 统 
称 为 特种 动物 毛 。 特 种 动物 的 毛发 大 多 由 粗 刚毛 和 细 绒 
毛 混合 生成 ， 纺 织 工 业 通常 仅 利 用 其 中 的 细 绒 毛 。 在 采 
集 或 纺织 初 加 工 阶 段 须 用 手工 或 机 械 的 分 梳 手段 将 细 绒 
毛 分 离 出 来 ,再 加 工 成 各 类 产品 ,因此 毛 被 中 的 细 绒 毛 含 
量 及 其 性 能 很 重要 。 特 种 动物 毛 数量 有 限 , 而 且 有 些 还 得 
自 野生 动物 , 制 成 的 纺织 品 品质 优良 ,历来 被 视 为 珍贵 的 
纺织 原料 。 产 自 南 美洲 原 驼 科 的 特种 动物 毛 有 以 下 几 种 : 

等 驼 毛 ” 羊 驼 主 要 产 于 秘鲁 ,每 两 年 剪 毛 一 次 , 剪 下 
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的 毛 长 20 一 40 厘米 。 有 两 个 亚 种 ,一 种 毛 被 形态 类 似 罗 
姆 尼 绵羊 ,纤维 多 卷曲 , 有 银色 光泽 一 种 毛 被 形态 类 似 
安哥拉 山羊 ,纤维 平 直 少 卷曲 ,有 强烈 的 丝光 光泽 。 两 种 
纤维 的 平均 直径 均 为 22 一 30 微米 。 纤 维 外 层 有 鳞片 ,内 
为 皮质 层 ,粗毛 和 大 多 数 绒毛 均 有 毛 笨 。 颜 色 有 浅 褐 、 深 
褐 , 灰 . 黑 等 , 常 以 天 然 色 毛 与 其 他 纤维 混纺 , 制 成 服饰 织 
物 或 织 成 起 绒 织 物 , 用 作 外 套 或 衬里 。 

美洲 驼 毛 美洲 驼 早 在 印加 时 代 在 南美 洲 安 第 基 训 
山区 就 有 繁殖 。 现 在 玻利维亚 秘鲁 厄瓜多尔 .智利 和 阿 
根 廷 均 有 人 饲养。 通常 两 年 剪 一 次 毛 , 每 头 剪 毛 量 3.2 一 
3.6 公斤 , 净 毛 率 达 66~~84%%, 粗 毛 全 量 约 20%% ,绒毛 直 
径 约 为 10 一 20 微米 ,粗毛 直径 为 10~150 微米 , 纤维 长 
度 约 为 8 一 25 厘米 粗毛 纤维 长 ,绒毛 卷曲 约 为 2 一 4 个 / 
厘米 。 纤 维 外 层 为 鲜 片 ， 内 为 皮质 层 ,色素 在 皮质 层 中 ， 
颜色 一 般 为 褐色 ,但 亦 有 些 纯 黑 和 纯 白 的 。 纤 维 中 有 空 腔 
或 毛 得, 故 密度 低 、 重 量 轻 。 可 混纺 成 针织 或 机 织 产品 , 供 
制 做 外 衣 等 。 

骆 马 所” 骆 马 早 在 印加 时 代 就 野生 于 南美 洲 安第斯 
山区 ,19 世 纪 秘 鲁 人 开始 驯养 。 从 20 世纪 前 半期 开始 才 
有 少量 家 养 的 骆 马 群 。 骆 马 毛 主要 产 于 玻利维亚 、 秘 重 
和 智利 。 骆 马 每 2 一 3 年 剪 毛 一 次 ， 得 毛 250 一 550 克 / 
头 , 绒 毛 的 直径 约 为 13~14 微米 ,是 最 细 的 动物 毛 , 约 有 
10% 的 粗毛 ,长 度 在 1.25~6.25 厘米 之 间 , 无 毛 条 和 中 
腔 。 外 层 为 鳞片 ,内 为 皮质 层 ,色泽 主要 是 浅 肉 桂 色 。 长 
在 胸 腑 或 侧 腹 的 白色 或 棕色 长 毛 合 有 丹 腔 ， 剪 毛 时 常 不 
剪 下 ,而 继续 留 在 身上 。 骆 马 纤维 有 弹性 ,光泽 好 , 手感 
极为 柔软 。 对 化 学 药剂 非常 灵敏 ,故常 不 染色 , 织 成 原色 
高 贵 外 衣 、 晨 衣 、 披 由 等 。 

原 驼 毛 ” 原 驼 是 生 于 南美 洲 南 端的 野生 动物 ， 毛 被 
的 上 半身 呈 红 棕色 , 下 半身 呈 白 色 , 毛 被 中 粗毛 占 10~ 
20%% ,绒毛 纤维 的 直径 为 18 一 24 微米 , 比 羊 驼 绒 毛细 , 比 
骆 马 毛 粗 , 约 50% 的 纤维 有 毛 艇 或 空 腔 。 平 均 长 度 约 为 
5 厘米 。 原 驼 毛 纤维 在 20 世纪 初 才 开始 用 于 纺织 ,利用 
它 的 柔软 性 可 制 成 复杂 花纹 组 织 的 织物 。 

(六 能 

tezhong xianwel 

特种 纤维 (specialty fibre) 具有 特殊 的 物理 
化 学 结构 ,性 能 和 用 途 ,或 具有 特殊 功能 的 化 学 纤 给。 特 
种 纤维 分 别 具 有 不 同 的 特殊 性 能 , 如 耐 强 腐蚀 、 低 磨损 、 
耐 高 温 、 耐 辐射 、 抗 燃 、 耐 高 电压 \ 高 强度 高 模 量 ,高 弹性 、 
反 渗 透 ,高 效 过 滤 吸附、 离子 交换 、 导 光 、 导电 以 及 多 种 
医学 功能 。 这 些 纤维 大 都 应 用 于 工业 ,国防 、 医 疗 、 环境 
保护 和 尖端 科学 各 方面 。 

特种 纤维 按 性 能 可 分 为 耐 腐蚀 性 纤维 、 耐 高 温 纤维 、 
抗 燃 纤维 ,高 强度 高 模 量 纤维 ,功能 纤维 和 弹性 体 纤维 等 。 

@ 耐 腐蚀 纤维 ， 即 含 藉 纤维 。 有 聚 四 氟 乙 烯 纤维 
《Teflon TFE)、 四 氟 乙 烯 - 六 氟 丙 烯 共聚 纤维 (Teflon 
了 PEP)、 束 偏 氧 乙烯 纤维 (Kynar)、 乙 烯 -三 氧 氧 乙烯 共聚 
纤维 (Halar) 等 。 
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回 才 高 温 纤维 ， 有 聚 间 苯 二 甲 酰 间 苯 二 胶 纤维 (No- 
mex)、 聚 酰 亚 胶 纤维 (Apumax IJM)、 聚 葵 砚 酰 胶 纤维 
《〈Cympbor-T)、 聚 酰胺 酰 亚 胺 纤维 (Kermel)、 聚 某 并 号 只 
纤维 (PBI) 等 。 

回 蔗 烘 纤维 ， 有 酚 酝 纤维 (Kynol)、 芳 香 族 聚 酰胺 
表面 化 学 处 理 纤维 ,金属 歼 合 纤维 、 聚 丙烯 及 巴 氧 化 纤维 
(Pyromex) 等 。 

四 高 强度 高 模 量 纤维 ， 有 聚 苯 二 甲 酰 对 茉 二 胶 纤 
维 (Kevlar)、 芳 香 族 聚 酰胺 共聚 纤维 (CHM-50)、 杂 环 族 
诊 酰 胺 纤维 (Batrazro CBM)、 戚 纤维 (Torayca)、 石 黑 
纤维 (M40)、 碳 化 硅 纤维 等 。 

图 功能 纤维 :有 中 空 纤维 半 透 膜 (B-9.B-10.PRISM 
等 )、 活 性 碳纤维 (KF 等 )、 超 细 纤 维 千 (QIII 15 等 )、 
吸油 纤维 息 (Tafnel 等 )、 光 导 纤 维 (Crofon、FEska 等 )、 
导电 纤维 (Antron 页 ) 等 。 

图 并 性 体 纤维 ， 有 育 栈 型 和 认 醒 型 来 氮 基 甲 酸 栈 
纤维 (Spandex)、 聚 丙烯 酸 酯 类 纤维 (Anidex)、 聚 对 芋 二 
甲酸 丁 二 醇 酯 纤维 (Fibre-L) 等 。 

大 多 数 特种 纤维 采用 湿 法 纺 丝 制 成 。 有 些 特种 纤维 
制备 工艺 难度 较 大 ， 如 先 用 传统 的 纺 丝 技术 纺 出 线 型 或 
分 子 量 较 低 的 纤维 ,然后 再 分 别 进行 环 化 、 交 联 、 金属 整 
合 、 高 温 热 处 理 、 表 面 物 理化 学 处 理 或 等 离子 体 处 理 等 工 
序 方 能 制 得 成 品 纤维 ;还 有 的 需要 采用 乳液 纺 丝 , 反 应 纺 
丝 、 液 晶 纺 丝 \ 干 喷 湿 纺 、 相 分 离 纺 丝 、 高压 静电 纺 丝 、 高 
速 气流 熔融 喷射 和 特殊 的 复合 纺 丝 技术 等 新 型 纺 丝 工 
艺 ! 也 有 的 利用 现 有 的 合成 纤维 ,通过 功能 团 反应 获得 各 
种 离子 交换 基 团 或 转化 为 特种 纤维 。 

特种 纤维 的 研究 和 生产 开始 于 20 世纪 50 年 代 ， 首 
先 投入 工业 化 生产 的 是 含 氛 纤 维 。 随 着 航天 和 国防 工业 
的 发 展 ,60 年 代 出 现 了 各 种 芳 杂 环 类 的 有 机 耐 高 温 纤维 ， 
如 聚 间 茉 二 甲 酰 间 葵 二 胶 纤维 等 ,以 及 碳纤维 、 硼 纤维 等 
无 机 高 强度 高 模 量 纤维 ， 后 来 又 研制 出 有 机 抗 燃 纤维 如 
酚醛 纤维 等 。 到 70 年 代 由 于 环境 保护 和 节约 能 源 的 需 
要 ， 高 强度 高 模 量 纤维 和 各 种 功能 纤维 得 到 较为 广泛 的 
应 用 。 《( 罗 益 锋 ) 


tihuobu 
提花 布 (figured cloth) 。 一 种 有 织 纹 图 案 的 机 
织物 。 有 和 白 织 和 色 织 之 分 。 白 织 坯布 和 部 分 色 织 坯布 须 
经 练 漂 或 染色 。 提 花 布 根据 品种 特征 可 供 不 同 用 途 。 一 
般 提 花 布 多 用 作 床单 台布、 窗帘 等 室内 装饰 :提花 府 绸 、 
提花 麻 纱 、 提 花 线 呢 则 多 用 于 服装 。 提 花 布 的 图 案 分 大 
提花 和 小 花纹 ( 亦 称 小 提花 ) 两 类 :大 提花 图 形 有 花卉 、 龙 
凤 、 动 物 , 山 水 、 人物 等 ,在 织物 的 全 幅 中 有 独 花 ,2 花 .4 
花 或 更 多 的 相同 花纹 ,采用 提花 机 织造 ,经 纱 循环 数 从 几 
百 根 到 千 根 以 上 。 小 花纹 图 案 多 为 点 子 花 或 小 型 几何 图 
案 , 用 16~24 页 多 熙 织 机 织造 , 由 于 受 所 用 综 框 页 数 的 
限制 , 织 成 的 花纹 较为 简单 。( 参 见 彩 图 插页 第 36 页 ) 

( 张 正 芋 ) 


tihuo yuanjl 
提花 圆 机 (circular jacquard weft knitting 
machine) 编织 提花 组 织 和 复合 组 织 针织 物 的 国 型 


纬 编 针 织 机 。 有 舌 针 单 面 提花 圆 机 、 舌 针 双 面 提花 圆 机 和 
双 头 舌 针 提花 贺 机 等 。 按 针 简 数 分 单 针 简 和 双 针 简 两 种 ， 
而 在 双 针 简 中 又 分 上 针 和 下 针 按 90” 配置 的 舌 针 提花 贺 
机 和 上 、 下 针 简 按 180" 得 置 的 双 头 舌 针 提花 圆 机 两 类 。 
按 90" 配 置 的 双 面 提花 圆 机 还 有 罗纹 型 和 双 罗 纹 型 之 分 。 
提花 贺 机 适用 于 织 制 针 织 外 衣 和 装饰 用 品 的 坯布 。 提 花 
贺 机 是 由 选 针 机 构 控制 织 针 处 于 编织 、 不 编织 和 集 园 等 
不 同位 置 ,以 形成 不 同 的 花色 组 织 。 选 针 机 构 有 机 械 、 电 
子 和 射流 三 类 。 机 械 选 针 机 构 应 用 最 广 ， 主 要 有 竖 滨 简 
式 , 圆 齿 片 式 , 纹 板 凉 简 式 和 提花 轮 式 等 。 各 种 选 针 机 构 
的 结构 和 工作 各 有 特点 ,但 其 功能 均 为 贮存 和 传递 花纹 
信息 ， 使 织 针 按 预 定 顺序 进行 工作 。 图 示 为 一 种 提花 贺 
机 的 竖 裳 简 式 选 针 机 构 的 工作 原理 及 其 有 关机 件 配 置 。 
针 简 的 模子 中 插 有 舌 针 和 提花 片 。 坚 滚 简 纵 槽 中 插 以 选 
针 片 ， 由 选 针 片 片 齿 的 去 留 贮存 花纹 信息 。 针 简 回 转 一 
转 ， 坚 深 简 转 过 一 档 ， 转 换 一 片 新 的 选 针 片 。 由 选 针 片 
片 齿 通过 选 针 刀 揪 压 提花 片 片 齿 来 进行 选 针 。 图 中 的 提 
花 片 片 齿 由 于 对 应 的 选 针 片 片 齿 已 被 轧 去 ,不 受 揪 压 ,所 
以 片 中 沿 提花 片 三 角 插 起， 同时 舌 针 由 提花 片 项 起 而 参 
与 编织 。 如 选 针 片 留 齿 ， 通 过 选 针 刀 将 提花 片 撒 压 到 针 
简 槽 内 ， 则 片 是 角 挺 起 ， 该 提花 片上 面 的 舌 针 仍 
钧 住 旧 线 加 ,不 进行 退 图 ,也 不 垫上 新 纱 线 。 机 械 选 针 机 
构 结构 简单 和 操作 方便 ， 但 在 花形 大 小 和 翻 改 花形 方面 
逊 于 电子 式 和 射流 式 。 


片 趾 ”提花 片 三 角 
至 液 简 式 选 针 机 构 
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电子 选 针 机 构 是 把 花形 信息 通过 光电 转换 和 电磁 选 
针 器 的 作用 ， 控 制 舌 针 工作 实现 选 针 。 最 大 花纹 宽度 可 
达 针 简 的 全 针 数 ， 花 纹 高 度 可 由 信息 储存 量 来 决定 。 一 
般 采 用 花形 制备 系统 ， 翻 改 花形 方便 。 由 于 圆 纬 机 机 号 
提高 ， 路 数 增加 和 转速 加 快 ， 给 电子 选 针 的 执行 机 构 带 
来 一 定 困难 ,所 以 ,在 应 用 上 受到 限制 。 射 流 选 针 机 构 是 
利用 气流 控制 选 针 请 块 的 进出 程度 ， 从 而 使 织 针 处 于 编 
织 \ 不 编织 \ 集 圈 等 位 置 。 简 化 了 运动 部 件 ,操作 简便 , 花 
形 宽度 可 达 针 简 的 全 针 数 ,花形 高 度 可 不 受 限制 。( 参 见 


彩 图 插页 第 38 页 ) ( 王 传 铬 ) 
tihua zhijl 

提花 织 机 。 (jacquard loom) 见 织 造 。 

tlhua zuzhi 

提花 组 织 (jacquard stitch) 。 针织 物 的 一 种 花 


色 组 织 ， 把 纱 线 垫 放 在 按 花 纹 要 求 所 选择 的 织 针 上 编织 
成 圈 而 形成 。 提 花 组 织 可 在 纬 编 或 经 编 、 单 面 或 双 面 针 
织物 中 形成 。 

纬 编 提 人 花 组 织 由 二 个 或 二 个 以 上 成 圈 系 统 编织 一 个 
提花 线圈 横 列 。 每 个 成 圈 系 统 只 在 根据 花纹 需要 选择 的 
那些 织 针 上 成 圈 , 不 成 圈 的 织 针 退出 工作 ,新 纱 线 既 不 执 
放 到 这 些 织 针 上 ,同时 旧 线 圈 也 不 从 这 些 织 针 上 脱 下 , 待 
至 下 一 成 轿 系 统 中 进行 成 圈 时 才 将 提花 线圈 脱 到 新 形成 
的 线圈 上 。 图 中 的 三 色 提花 组 织 由 三 个 成 圈 系 统 编织 一 
个 提花 线圈 横 列 。 其 中 红 、 黑 、 白 色 线 分 别 在 1,2.3 成 
圈 系 统 中 编织 ,这 样 正面 由 三 根 色 线 组 成 一 个 线圈 械 列 ， 
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纬 编 三 色 提花 组 织 
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反面 由 其 中 两 根 色 线 接 一 隔 一 排列 组 成 一 个 线圈 横 列 。 

纬 编 提花 组 织 的 种 类 较 多 , 按 结构 可 分 单 面 与 双 面 ， 
按 色彩 可 分 单 色 与 多 色 。 单 面 提花 组 织 根据 线圈 大 小 是 
否 相同 ,可 分 均匀 提花 组 织 与 不 均匀 提花 组 织 两 种 ,不 均 
多 提花 组 织 广 泛 用 于 袜子 和 外 衣 织 物 中 。 双 面 提花 组 织 
根据 结构 ,分 完全 提花 组 织 与 不 完全 提花 组 织 。 在 每 一 成 
圈 系 统 中 ， 所 有 针 盘 织 针 都 参加 编织 反面 线圈 而 形成 的 
组 织 , 称 完全 提花 组 织 ; 针 盘 织 针 一 隔 一 参加 编织 而 形成 
的 组 织 称 不 完全 提花 组 织 。 生 产 上 常用 不 完全 提花 组 
织 ,织物 的 花形 清晰 、 结 构 稳定 、 延 伸 性 和 脱 散 性 较 小 。 纬 
编 提 花 组 织 针织 物 的 花形 可 在 一 定 范围 内 任意 变化 ， 广 
泛 用 于 各 种 外 衣 和 装饰 用 品 

经 编 提花 组 织 是 指 在 经 编 机 编织 过 程 中 ， 某 些 织 针 
不 进行 垫 纱 和 脱 圈 而 形成 拉 长 线圈 的 组 织 。 在 形成 这 种 
组 织 时 , 梳 楷 不 完全 穿 经 ,与 空 穿 导 纱 针 相 对 应 的 织 针 不 
进行 垫 纱 和 闭口 ,这 样 新 纱 线 不 垫 放 到 这 些 织 针 上 ,同时 

圈 也 不 从 这 些 织 针 上 脱 下 ， 从 而 形成 拉 长 线圈 。 经 编 


须 与 梳 桶 中 的 空 穿 导 纱 针 相对 应 ， 同 时 花 压 板 
， 一 起 横 移 。 经 编 提花 组 织 广泛 用 于 
(最 淑 清 ) 


必须 与 梳 横 相 配合 
衣着 和 装饰 用 品 。 


tl 

弱 (bengaline) 
蜡 纱 作 纬 以 平纹 组 织 交 包 
纹 简 洁 清 晰 ， 比 其 他 丝 乡 久 耐 用 。 续 丝 采用 丝光 攀 
线 的 称 为 线 弱 , 又 分 素 线 弱 和 花 线 弹 ;采用 上 蜡 棉 纱 的 称 
为 旱 纱 弱 。 花 线 弹 在 提花 机 或 多 警 机 上 织 出 花纹 ， 大 花 
纹 的 线 弹 多 用 作 被 面 ， 小 花纹 线 弹 和 不 提花 的 素 线 弱 一 


花 线 缮 


般 用 作 衣 料 。 弹 织物 在 洗涤 时 不 宜 重 搓 ， 也 不 宜 用 刷子 
洗刷 或 用 力 绞 干 ,可 阴干 后 用 毁 斗殴 平 ,以 保持 绸 面 光亮 
平滑 。 《 陈 先 明 ) 
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天 殷红 
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见 漳 绒 。 


tlangong kalwu 

《天 工 开 物 》 (Exploitation of the Works of 
Nature) 全 面 论述 中 国明 末 以 前 农 、 副业 和 手工 业 
生产 技术 的 百科 全 书 式 著作 。 作 者 宋 应 星 , 字 长 庚 , 江 西 
奉 新 人 .万 历 十 五 年 (1587) 生 。 他 潜心 实学 ,对 各 门生 产 
技术 都 作 了 广泛 的 调查 研究 。 书 中 记述 的 许多 生产 技术 ， 
一 直 沿 用 到 近代 。 其 中 “ 乃 服 " 和 “ 彰 施 "两 篇 全 面 介绍 了 
当时 的 纺织 和 染 整 技术 。 就 纺织 、 染 整 来 说 ,《 天 工 开 物 》 
并 未 大 量 转 引 前 人 著作 ,而 是 直接 描述 当时 的 生产 ,而 且 
具体 记录 了 工艺 参数 和 尺寸 。 例 如 在 天 经 工序 中 ， 列 出 
“ 边 维 "( 织 物 边 纱 的 穿 法 ),“ 经 数 ”( 经 纱 总 根 数 )， 在 “ 织 


一 一 一 一 一 一 和 到 证 一 本 在 FI 


Eb i mal ell 


< 天 工 开 物 >( 明 版 ) 卷 首 


机 "一 段 中 增 列 了 “ 腰 机 ”; 而 对 花 楼 织 机 “ 花 机 "的 附 图 也 
比 前 人 著作 更 为 细致 , 注 明 了 各 部 件 的 名 称 ,文字 说 明 也 
极 详细 。 此 外 ,如 “ 花 本 ”( 织 大 花纹 时 提起 经 纱 的 程序 存 
贮 器 )、“ 穿 经 "( 穿 综 和 插 箱 )、“ 分 名 "(对 罗 、 纱 、 给 纱 、 罗 
地 、 绢 地 、 续 地 、 级、 秋 罗 等 分 别 下 了 定义 ) ,在 同时 代 的 
《 农 政 全 书 》 中 也 未 见 载 。“ 熟 丝 ” 一 节 论述 了 用 猪 胰 ( 生 
物 酶 ) 胶 胶 的 方法 。 在 棉纺 织 方面 ,《 天 工 开 物 》 的 记载 也 
: 如 “ 赶 棉 图 " 中 轧 车 ( 轧 棉 机 ) 下 面 用 炭 盆 火 烘 ? 
"图 中 画 出 了 悬 弓 的 使 用 法 。 书 中 对 棉布 后 整理 介 
绍 甚 详 ， 关 于 轧 光 整理 还 记载 了 轧 布 用 的 碾 石 所 应 具备 
的 性 质 。“ 褐 秸 "一 节 专 门 论述 了 毛纺 生产 。 其 中 特别 提 
到 编 线 生产 和 山羊 绒 的 利用 。 还 记录 了 当时 的 重型 毛 织 
机 有 8 片 综 .4 踏 轮 , 梭 子 长 1.2 尺 。 书 中 说 明 毛 纺织 技 
术 是 由 西北 地 区 少数 民族 中 发 展 起 来 的 。“ 彰 施 ” 篇 中 ， 
对 20 余 种 颜色 从 配料 到 染 法 的 介绍 颇 为 具体 。 另 有 “ 蓝 
舵 "、“ 红 花 "“ 造 红 花 饼 法 "“ 燕 脂 "、“ 槐 花 "等 专 节 ,对 植 
物 染 料 制 法 记录 其 详 。 书 中 介绍 的 毛 青 布 的 染 法 ,近代 
农村 中 仍 在 沿用 。 

《天 工 开 物 》 普 先后 被 译 成 日 法 、 英 文 ,流传 甚 广 。 日 
本 学 者 认为 ， 作 为 回顾 在 悠久 历史 过 程 中 发 展 起 来 的 中 


国 技术 全 貌 的 书籍 ， 是 没有 比 它 再 合适 的 了 ;“ 在 整个 德 
川 时 代 (1603 一 1867) 已 为 各 方面 的 学 者 所 阅读 ",“ 能 进 
而 了 解 到 日 本 的 固有 技术 从 中 国 吸 取 来 的 是 如 何 丰 富 ” 
(日 本 歼 内 清 :《 关 于 天 工 开 物 》)。 ( 周 启 洲 ) 


tionjin fangzhi gongxueyuan 

天 津 纺织 工学 院 (Tianjin Institute of Tex- 
tile Science and Technology) 原名 河北 纺织 工 
学 院 ,成 立 于 1958 年 , 1967 年 改 现 名 。 天 津 纺织 工学 院 
是 在 天 津 大 学 纺织 工程 系 与 天 津 纺织 工业 学 校 的 基础 上 
成 立 的 ， 是 中 国 北方 的 一 所 专业 设置 比较 齐全 的 纺织 工 
业 大 学 。 学 院 设 有 纺织 工程 纺织 化 学 工程 纺织 机 械 工 
程 ,纺织 工业 自动 化 等 4 个 系 和 基础 部 ;有 纺织 工程 、 针 
织 工程 机械 制 造 工艺 与 设备 、 纺 织 机 械 、 染 整 工程 .化 学 
纤维 、 纺 织 工业 电气 自动 化 等 7 个 专业 。 还 设 有 一 些 师 
资 班 , 学 制 均 为 4 年 纺织 工业 企业 管理 专科 班 , 学 制 为 
2 年 。 学 院 从 80 年 代 初 开始 招收 硕士 学 位 研究 生 。 学 院 
还 设 有 纺织 化 学 ,化 学 纤维 工艺 .新 型 纺 纱 、 纺 织 仪器 , 纺 
织 机 械 等 5 个 科学 研究 室 , 27 个 试验 室 , 另 有 计算 机 站 。 
还 附设 棉纺 ,毛纺 ,机 织 ,针织 ,机 械 等 5 个 实验 工厂 。 出 
版 刊物 《天津 纺 织 工学 院 学 报 》。 ( 夏 正 兴 ) 


tlonjin fongzhi gongye yanjlusuo 
天 津 纺 织 工业 研究 所 〈Tianjin Textile Indus- 
try Research Institute) ”1956 年 成 立 ,1982 年 有 
科技 人 员 173 人 。 设 有 纺织 机电、 印染、 新 产品 等 研究 
室 ,资料 室 ,物理 测试 宝 和 新 型 纺 纱 试验 厂 。 主 要 研究 内 
容 : 新 型 纺 纱 技术 与 产品 、 染 整 工 艺 与 助 剂 ,纺织 工业 用 
光学 、 电 子 测试 仪器 和 纺织 新 产品 。 
(高 志 济 。 陈 乃 来 ) 
tionjin zhenzhi jishu yonjiusuo 
天 津 针 织 技术 研究 所 (Tianjin Knitting Tech- 
nology Research Institute) ”1958 年 成 立 , 1982 
年 有 科技 人 员 86 人 。 设 有 针织 工艺 物理 化 学 测试 .机 电 
等 研究 室 和 情报 室 。 主 要 以 针织 绒 类 织物 ,装饰 织物 、 医 
用 织物 新 产品 .新 工艺 .新 设备 应 用 研究 为 重点 ， 并 从 事 
针织 行业 科技 情报 .产品 标准 研究 和 物理 化 学 测试 服务 。 
(高 志 鸿 。 陈 乃 来 ) 

tionran xianwel 
天 然 纤维 (natural fibre) 。 自然 界 存在 和 生长 
的 .具有 纺织 价值 的 纤维 。 全 世界 天 然 纤维 的 产量 很 大 ， 
并 且 在 不 断 增 加 ,是 纺织 工业 的 重要 材料 来 源 。 自 19 世 
纪 末 起 , 化 学 纤维 开始 生产 并 且 迅速 发 展 ，20 世纪 中 叶 
以 来 ,由 于 合成 纤维 产量 的 迅速 增长 ,纺织 原料 的 构成 发 
生 了 很 大 变化 。 天 然 纤维 在 纺织 纤维 年 总 产量 中 所 占 的 
比例 有 所 下 降 ,但 仍 约 占 一 半 。 按 来 源 不 同 , 天 然 纤 维 分 
为 植物 纤维 、 动 物 纤维 和 矿物 纤维 。 

植物 纤维 ” 亦 称 天 然 纤 维 素 纤维 ， 其 主要 组 成 物质 
都 是 纤维 素 。 在 国际 贸易 上 重要 的 植物 纤维 有 : 棉 、 大 


麻黄 麻 、 亚 麻 、 花 麻 、 剑 麻 、 赫 纳 昆 麻 和 祁 壳 纤维 等 。 按 
取得 纤维 的 植物 体 部 位 ,植物 纤维 又 分 为 种 子 纤维 、 果 实 
纤维 、 韦 皮 纤维 、 芭 纤维 和 叶 纤维 。 种 子 纤维 有 棉 和 木 
棉 ; 果 实 纤维 有 椰 这 纤维 ,主要 品种 如 表 1。 


表 1 种 子 和 果实 纤维 


名 称 主要 产地 主 要 用 途 
棉 
纲 统 棉 亚洲 各 地 ,美洲 各 地 ,非洲 纺织 品 
各 地 
长 统 棉 中 南美 洲 大 西洋 沿岸 诸 高 级 纺织 品 
岛 ,美国 ,埃及 
可 统 棉 。 印度, 巴基斯坦, 中国。 纺织品， 填充 材料 
木棉 
木棉 东南 亚 〈 印 度 尼 西亚 的 爪 “填充 材料 ， 绝 缘 材 料 
哇 和 其 他 地 区 ) 
印度 木棉 ”印度 填充 材料 
南美 本 榴 “ 巴 西 和 热带 美洲 其 他 地 区 填充 材料 
榜 先 纤维 。 斯 里 兰 卡 ， 印 度 西海 岸 强 案 ,刷子 ,填充 材料 


在 天 然 纤 维 中 , 棉 纤 维 的 产量 最 多 ,应 用 最 广 。 其 特 
点 是 适应 性 强 ,容易 加 工 ,广泛 用 于 制造 各 种 纺织 品 。 世 
界 棉 产量 中 , 细 绒 棉 占 90 务 。 

韧 皮 纤维 是 从 双子 叶 植物 茎 的 韧 皮 部 分 取得 的 纤 
维 。 因 纤维 柔软 ， 一 般 称 “ 软 质 纤维 "。 多 用 来 织 制 包装 
布 、 地 毯 底 布 、 绳 索 等 , 其 中 芝麻 和 亚麻 可 织 成 细 布 供 衣 
着 用 。 


表 2 韧 皮 纤 维 


名 称 诗 : 村 产 闻 主要 用 和 途 
艺 麻 中 国 ,日 本 , 菲律宾 , 巴西 ” 细 布 ,帆布 ,绳索 
亚麻 苏联 ,波兰 , 法 国 , 罗马 尼 ”亚麻 布 . 帐 签 、 水 龙 带 

亚 ,中 国 
黄麻 印度 ,孟加拉 , 中 国 , 巴西 ”麻袋 苦 布 .地毯 底 布 
大 麻 印度 ,苏联 ,中 国 ,罗马 尼 亚 粗布, 地毯 底 布 ,绳索 
权 麻 ( 洋 麻 ) 中 国 ,泰国 ,印度 ,孟加拉 国 ”包装 布 ， 绳 索 
苘 麻 ( 青 麻 ) 中 国 ,印度 ,苏联 包装 布 ， 绳 索 
罗布 麻 中 国 ,苏联 , 中 亚 , 地 中 海 ”织物 

沿岸 各 国 
肖 焚 夫 花 韦 ” 西 非 , 刚果 , 马达加斯加， 麻袋 , 线 ,绳索 

皮 纤 维 印度 ， 巴 西 
求 麻 (印度 ”印度 ,巴基斯坦 ,孟加拉 国 ” 包 装 布 , 绳 案 

麻 ) 

等 麻 法 国 ， 德 国 织物 
木林 树 韧 皮 印度尼西亚 粗布 ,绳索 

纤维 
腐 爪 豆 属 纤 欧洲 织物 

维 
期 狠 面 包 树 ”非洲 租 布袋 ,绳索 

皮 纤 维 
网 状 韧 皮 纤 ”美洲 ， 西 印度 群岛 强 , 帆 

维 
政 瑰 茄 官 皮 ”印度 ,斯 里 兰 卡 袋 , 强 案 

针 维 
科罗拉多 河 美国 僻 网 ,钓鱼 线 

野 大 麻 
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叶 纤 维 是 由 单子 叶 植 物 的 叶鞘 取得 的 纤维 。 因 木质 
素 合 量 较 多 ,纤维 粗 硬 , 常 称 硬 质 纤维 。 主 要 用 侨 是 制 绳 
素 , 亦 称 绳 用 纤维 。 品 质 好 的 ,可 织 成 布料 。 
表 3 叶 纤 维 


名 称 主要 产地 主 要 用途 
蒸 麻 菲律宾 ,厄瓜多尔 绳索 ,粗布 

剑 麻 坦桑尼亚 ,巴西 ,中 国 包装 布 ,绳索 

赫 纳 昆 麻 。 墨西哥 ,古巴 绳索 ,包装 布 ,织物 
蕊 萝 麻 热带 ,亚热带 绳 弹 , 股 线 ,织物 
龙 舌 兰 美 , 南美 , 菲 律 绳索 ,粗布 

新 西 兰 绳索 ,包装 布 , 粗 帆布 
非 壶 纤维。 中 美洲 包装 布 
坎 塔 拉 剑 麻 ”菲律宾 ,印度 尼 西 亚 绳索 ,包装 布 ,织物 
马 弦 大 麻 ”印度 绳索 ,粗布 

阿 叶 纤维 。 巴西 绳索 ,织物 
毛里 求 斯 麻 ”毛里 求 斯 绳索 ,包装 布 ,织物 
帕尔马 丝 兰 。 纪 西 哥 线 , 强 , 剧 

属 叶 纤维 

帕 尔 梅 托 叶 ”中 美洲 帽 , 刷 , 篮 

纤维 


中 国 习惯 上 把 韧 皮 纤维 和 叶 纤 维 统称 为 麻 纤 维 。 
动物 纤维 “分 为 三 类 ,动物 的 发 毛 和 绒毛 ,禽类 的 羽 
绒 和 羽毛 ,很 丝 ,主要 来 源 是 人 工 饲 养 的 动物 。 动 物 纤维 
亦 称 蛋 白质 纤维 ,因为 它们 的 主要 组 成 物质 是 蛋白 质 。 
动物 毛 的 种 类 很 多 ,最 主要 的 是 绵羊 毛 ， 简 称 羊毛 。 
羊毛 广泛 用 来 制造 各 种 纺织 品 ,也 用 以 制 秸 。 除 羊毛 外 ， 
表 4 动 物 毛 


名 称 主要 产地 主要 用 途 
美 利 奴 羊毛 ”澳大利亚 和 亚 、 欧 、 美 各 洲 毛 织物 
新 疆 细 羊 毛 中 | 毛 织物 
蒙 羊毛 地 毯 , 组 昵 
茂 羊毛 地 毯 , 粗 呢 
哈萨克 羊毛 地 毯 
罗 姆 尼 羊 毛 衣料 ,绒线 , 床 毯 
考 力 代 羊毛 衣料 ,绒线 , 床 秆 
林肯 羊毛 。 英国 编 带 , 夹 里 , 浆 粕 毛毯 
马 海 毛 土耳其 ,美国 ,南非 毛 织物 ,起 绒 织物 
山羊 绒 中 国 ,蒙古 ,伊朗 毛 织物 ,针织 品 
免 毛 世界 各 地 毛 织物 , 秸 
安哥拉 免 毛 ”中国 , 法 国 ,英国 ,美国 绒线 ,针织 品 
骆驼 毛 中 国 ,蒙古 , 阿 宣 计 毛 织物 ,填充 材料 
羊 驼 毛 秘鲁 ,阿根廷 毛 织物 
驹 马 毛 秘鲁 ,玻利维亚 ,智利 毛 织物 
原 驼 毛 南美 毛 织物 
美洲 驼 毛 。。 玻利维亚 ,秘鲁 毛 织物 
牛 毛 世界 各 地 地 毯 , 毯 , 秸 
轿 牛 毛 中 国 毛 织物 
马 毛 世界 各 地 纺织 品 , 千 
驯鹿 毛 斯 堪 的 纳 维 亚 ,苏联 毛 织物 ,填充 材料 
海 猩 毛 欧洲 ,美国 ,加 拿 大 纺织 品 , 千 
麻 鼠 毛 美国 ,加 拿 大 ,苏联 纺织 品 
猪 桶 阿拉 伯 国 家 以 外 的 各 国 ”衣服 衬里 布 , 剧 


还 有 山羊 线 、 免 毛 、 骆 驼 毛 、 竺 牛 毛 等 。 羊 毛 以 外 的 动物 
毛 , 有 时 统称 为 特种 动物 毛 ， 也 用 来 制造 纺织 品 , 可 纯 纺 
或 与 其 他 纤维 混纺 。 在 混纺 中 ,利用 它们 特有 的 光泽 、 细 
度 和 柔软 性 ,可 以 改善 织物 的 保暖 性 和 手感 。 

禽类 的 羽绒 和 羽毛 在 纺织 上 可 与 其 他 纤维 混纺 ， 也 
可 做 填充 材料 ,如 鸭 绒 、 热 绒 等 。 

委 兰 是 蚕 的 腺 分 刻 物 , 有 桑 蚕丝 、 杆 乔 丝 、 功 麻 乔 丝 
和 木 鞋 蛋 丝 等 。 


表 5 径 丝 
名 称 主 要 产地 主 要 用 途 
对 生丝 中 国 ,日 本 纺织 品 
着 生丝 中 国 纺织 品 
万 麻 蚕丝 印度 ,中 国 纺织 品 
木 警 蚕丝 中 国 纺织 品 

矿物 纤维 石棉 是 最 大 宗 的 天 然 矿 物 纤维 ,作为 纺 

织 材料 的 主要 是 温 石 棉 和 青石 棉 。 

表 6 矿物 纤维 
名 称 主要 产地 主 要 用 途 
温 石棉 。 中 国 ,加 拿 大 ,苏联 ,美国 纺织品 ， 绝 缘 和 建筑 


材料 
蓝 石 棉 。 南非 ,澳大利亚 纺织 品 ， 绝 缘 和 建筑 
材料 
( 安 瑞 风 ) 
tiansha zuzhl 
添 纱 组 织 〈plating stitch) 。 针织 物 的 一 种 花色 
组 织 ， 它 的 所 有 线圈 或 部 分 线 图 是 由 两 根 或 两 根 以 上 纱 
线 组 成 的 。 添 纱 组 织 有 纬 编 和 经 编 . 单 面 和 双 面 、 素 色 和 
花色 之 分 。 在 素 色 添 纱 组 织 中 ， 面 纱 和 地 纱 形成 的 线圈 
分 别处 于 织物 的 正 反 两 面 ,以 改善 针织 物 的 服用 性 能 。 花 
色 添 纱 组 织 可 分 变换 添 纱 ,架空 添 纱 和 绣花 添 :在 
变换 添 纱 组 织 中 ,所 有 线圈 都 由 两 根 纱 线 组 成 ,但 面纱 有 
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时 处 于 地 纱 之 上 ,有 时 处 于 地 纱 之 下 ,从 而 形成 花纹 。 在 
架空 添 纱 组 织 中 ,大 部 分 线圈 由 两 根 纱 线形 成 ,而 一 部 分 
线圈 则 由 一 根 纱 线形 成 ， 另 一 根 纱 线 以 浮 线 处 于 针织 物 
的 反面 ,这 样 由 一 根 纱 线形 成 的 线圈 ,花纹 清晰 。 当 两 根 
纱 线 粗细 悬殊 时 ,由 细 的 纱 线 单独 成 圈 的 地 方 ,在 外 观 上 
就 会 呈现 网 孔 效果 (图 中 a)。 在 绣花 添 纱 组 织 中 ， 基 本 
上 是 由 地 纱 组 成 线圈 ,只 在 那些 需要 形成 花纹 的 地 方 , 面 
纱 与 地 纱 共同 形成 线圈 ,从 而 得 到 绣花 效果 (图 中 b)。 
( 莽 淑 清 ) 

tlaogan 
条 干 (yarn levelness) 。 纱 线 、 条 子 或 粗 纱 沿 轴 
向 较 短 片段 内 粗细 或 重量 的 均匀 程度 ,又 称 条 干 均匀 度 。 
纺织 品 的 质量 与 纱 线条 干 均匀 度 密切 有 关 。 当 半 制 品 均 
匀 度 降低 时 , 细 纱 的 均匀 度 也 相应 降低 ! 细 纱 条 上 不 好 ， 
纱 线 的 强力 便 会 降低 并 影响 织物 的 强度 。 用 不 均匀 的 细 
纱 织造 时 ,在 织物 上 会 出 现 各 种 羔 点 和 条 档 ,影响 外 观 质 
量 。 针 织 生产 对 细 纱 均匀 度 的 要 求 ， 一 般 比 机 织 更 为 严 
格 。 在 针织 加 工 中 , 细 纱 条 干 不 匀 或 存在 纱 竟 ,会 使 正常 
的 成 轿 过 程 受 到 破坏 ， 有 了 时 还 会 引起 断 针 。 在 轮胎 帘子 
线 的 制造 中 ， 细 纱 条 干 的 过 度 不 匀 会 在 生产 过 程 中 出 现 
螺旋 访 现 象 , 即 邻 近 纱 线 互相 缠绕 ,从 而 使 加 工 过 程 和 产 
品质 量 都 受到 影响 。 此 外 ， 细 纱 条 干 不 匀 会 使 纺 纱 和 织 
造 的 断 头 率 提高 ,以 至 降低 劳动 生产 率 。 

形成 条 干 不 匀 的 原因 “由 于 纤维 原料 性 质 差异 而 
形成 纱 条 不 匀 。 各 种 天 然 纤 维 在 长 度 、 细 度 或 其 他 性 能 
方面 都 存在 着 不 均匀 性 ， 经 同一 机 械 和 工艺 加 工 就 会 造 
成 差异 ， 形 成 不 匀 。@ 由 于 纤维 随机 排列 而 产生 纱 条 不 
匀 。 根 据 短 纤维 纺 纱 原理 ， 理 想 纱 条 可 以 假设 由 纤维 随 
机 排列 而 组 成 ,这 种 随机 排列 的 纱 条 具有 一 定 的 不 匀 率 ， 
称 为 随机 不 匀 率 ， 数 值 与 纱 条 截面 中 平均 纤维 根 数 的 平 
方 根 成 反比 ， 纤 维 根 数 少时 随机 不 匀 将 增 大 。@ 由 于 纺 
纱 工 艺 参数 选择 不 良 而 产生 纱 条 不 匀 。 例 如 牵 伸 机 构 隔 
距 、 加 压 等 工艺 参数 选择 不 当 ， 造 成 对 纤维 运动 控制 不 
良 ,就 会 产生 节 粗 节 细 现象 ,形成 粗细 不 匀 。@@ 由 于 纺 纱 
机 械 缺 陷 所 产生 的 纱 条 不 匀 。 和 如 罗拉 或 皮 辊 偏心 、 齿 轮 
缺损 等 ,会 使 纱 条 产生 明显 的 周期 性 不 匀 , 常 呈 粗 细 起 伏 
的 波浪 变化 ,波长 较 短 的 称 短片 段 不 匀 , 长 的 称 长 片段 不 
匀 。 一 般 ， 前 纺 机 械 产 生 的 短片 段 不 匀 , 由 于 幸 仲 变 长 ， 
在 纱 线 中 呈现 长 片段 不 匀 ; 细 纱 机 上 所 产生 的 不 匀 , 是 短 
片段 不 匀 。 

条 干 的 测定 方法 “在 纺 纱 生产 中 常用 的 条 干 不 匀 
率 测定 方法 ,主要 有 切 段 称 重 法 、 黑 板 条 干 目 测 法 和 仪器 
检测 法 三 种 。 切 自称 重 法 可 用 于 各 道 半 制 品 和 细 纱 ; 黑 
板 条 干 目测 法 主要 用 于 细 纱 ; 仪器 检测 法 又 可 分 为 电容 
式 检测 和 机 械 式 检测 两 种 。 电 容 式 检测 适用 于 条 子 、 粗 
纱 和 细 纱 ,机 械 式 检测 仅 适用 于 条 子 和 粗 纱 。 

@ 切 段 称 重 法 把 纱 条 按 规 定 长 度 切 段 ， 并 分 别称 
重 , 然 后 计算 不 匀 率 。 所 取 的 片段 长 度 和 片段 数量 , 视 实 
际 生产 情况 和 试验 精度 要 求 而 定 。 这 个 方法 的 缺点 是 耗 


费时 间 较 多 ， 对 支 数 较 低 的 前 纺 半 制品 只 适宜 测定 较 长 
片段 的 重量 不 匀 率 。 

@ 黑板 条 干 目测 法 :是 生产 中 常用 的 检查 和 评定 细 
纱 条 干 水 平 的 方法 。 将 细 纱 以 相等 的 间隔 均匀 地 绕 在 长 
方形 (或 梯形 ) 黑 板 上 ， 可 以 直观 分 析 细 纱 不 匀 的 构成 情 
况 ， 对 照 标 样 对 细 纱 条 干 进行 评级 。 分 级 标准 和 取样 评 
定 方法 各 国有 所 不 同 。 黑 板 目测 法 对 黑板 规格 、 检 验 时 
光照 ,观察 距离 等 均 有 一 定 要 求 。 

@ 仪器 检测 法 :电容 式 均匀 度 试验 仪 适用 于 测试 各 
种 短 纤维 纺 制 的 条 子 、 粗 纱 和 细 纱 的 条 干 不 匀 率 。 对 于 
长 丝 , 须 加 装 假 牛 装置 以 消除 纱 条 "截面 效应 "( 即 由 于 纱 
条 截面 形态 在 检测 电容 槽 间 的 变异 而 引起 的 检测 误差 ) 。 
测试 方法 是 使 纱 条 通过 电容 极 板 中 间 ， 纱 条 片段 的 粗细 
引起 电容 变化 ,通过 电子 线路 计算 出 纱 条 的 不 匀 率 。 在 应 
用 电容 式 均匀 度 试验 仪 时 ， 应 避免 用 高 湿度 或 湿度 不 均 
色 的 试 样 ， 以 免 发 生 过 多 的 测试 误差 。 一 般 先 将 试 样 在 
标准 温 、 湿 度 条 件 下 (温度 20 士 3C ;相对 湿度 65 土 3% 》 
进行 湿度 平衡 。 应 用 电容 式 均匀 度 仪 测试 纱 条 不 匀 率 
时 ,能 同时 测定 细 纱 的 细节 , 粗 节 和 结 杂 数 ,此 外 ,还 能 对 
纱 条 不 匀 的 构成 进行 谱 分 析 , 画 出 波谱 图 ,以 显示 纱 条 中 
显著 周期 不 匀 。 根 据 波谱 图 可 以 寻找 各 工序 中 产生 竟 病 
的 原因 ,加 以 改善 或 排除 。 应 用 电容 式 均匀 度 仪 所 测定 纱 
条 的 不 匀 率 , 可 用 平均 差 系数 不 匀 率 0%% 值 或 均 方差 系 
数 不 匀 率 CV 和 % 值 来 表示 。 机 械 式 均匀 度 试验 仪 适用 于 
测试 条 子 和 粗 纱 的 条 干 不 匀 。 将 条 子 或 粗 纱 喂 入 一 定 规 
格 的 四 槽 内 ， 上 面 加 有 一 定 压力 , 测定 纱 条 的 厚度 变化 。 
不 匀 率 常用 每 米 纱 条 内 平均 极 差 系数 来 表示 。 因 极 差 系 
数 不 能 表示 纱 条 不 匀 结 构 的 组 成 。 所 以 很 少 利用 。 

纱 条 不 习 的 组 成 ”由 于 测定 方法 的 限制 ， 试 验 片 朋 
长 度 总 是 有 限 的 ， 设 为 工 。 纱 条 总 不 匀 率 由 CV(L) 和 
CB(L) 两 部 分 组 成 。 CV(L) 称 内 不 匀 率 ,是 工 长 度 纱 条 内 
的 不 匀 率 数值 ,以 均 方差 系数 表示 。 纱 条 取样 片 息 长 度 工 
值 愈 大 ,不 匀 出 现 的 机 率 愈 多 , 即 CV(L) 值 随 工 增 大 而 逐 
渐 增 高 ,并 趋 近 于 总 不 匀 率 CV(c ) 值 .图 1 中 CV(L) 曲 线 
经 过 原点 ,曲线 在 起 始 段 对 工 值 有 近乎 直线 的 关系 , 随 着 
试 样 长 度 工 进一步 增 大 。CV 值 的 增长 率 逐 渐 减少 对 一 
般 纱 条 , 当 所 取 试 样 长 度 在 10 米 以 上 时 ,CV 值 已 接近 总 
不 匀 率 定 值 。CB(L) 称 外 不 匀 率 ， 为 多 根 工 长 纱 条 间 的 
平均 重量 均 方差 不 匀 率 。 曲 线形 态 和 CV(L) 曲 线 恰 相 反 
(图 1)。 当 工 趋 近 于 0 时 ,CB( 0 ) 等 于 总 不 匀 率 , 随 着 研 
增加 ,CB(L) 逐 渐 趋向 于 0 , 即 长 片段 间 的 不 匀 率 随 纱 条 


Cea)- CBK0) 
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片段 长 度 增加 而 减 小 对 取 定 试验 片段 长 度 为 时 ,同一 
纱 条 的 内 不 匀 率 CV(L)、 外 不 匀 率 CB(L) 和 总 不 匀 率 间 
存在 着 如 下 关系 [CV(L)J*+[CB(L)J]*?=[CV(o%)]= 
[CB( 0 )]*。 各 种 纱 条 ,包括 细 纱 和 前 纺 各 工序 的 半 制 品 ， 
具有 不 同形 态 的 CV(L) 及 CB(L) 曲 线 。 纺 纱 过 程 中 工艺 
参数 的 变化 ,尤其 是 并 合 数 和 牵 伸 倍数 的 变化 ,都 导致 曲 
线形 态 的 相应 变化 。 

纱 条 不 习 的 谱 分 析 ” 纱 条 不 匀 曲 线 可 以 假设 为 有 许 


图 2 理想 纺 条 波谱 图 


多 周期 性 的 波 所 组 成 ,每 一 谐 波 有 其 波长 和 波谱 , 技 波 长 
对 振幅 作 图 ,可 以 画 出 波谱 图 (图 2)。 图 中 横 坐 标 以 该 长 
的 对 数值 表示 , 纵 坐 标 表示 周期 不 匀 的 平均 振幅 值 . 理 想 
纱 条 的 波谱 图 中 ， 最 高 峰 振幅 值 的 相应 波长 位 于 纤维 平 
均 长 度 2.7~3 倍 的 位 置 上 , 相 邻 两 频道 的 波长 数值 按 等 
比 级 数 排列 ， 比 例 常数 为 1.15, 即 波谱 图 中 横 坐 标的 相 
邻 两 值 , 右面 较 左面 的 波长 增加 15 多 。 由 于 波谱 图 横 坐 
标 采用 对 数值 ， 所 以 波谱 曲线 具有 横向 位 

移 的 特性 。 纱 条 经 牵 伸 后 ， 如 假定 不 引入 
附加 不 匀 ， 则 牵 伸 后 纱 条 的 波谱 图 可 由 原 

纱 条 的 波谱 图 向 右 方位 移 一 相应 于 牵 伸 倍 

数 的 距离 而 得 到 。 实 际 纱 条 中 如 存在 因 工 

艺 因素 所 产生 的 牵 伸 波 时 ， 波 谱 图 中 呈现 
山峰 形 突起 ， 如 纱 条 中 存在 机 械 性 缺陷 所 
产生 的 周期 性 不 匀 ， 则 在 波谱 图 上 相应 波 四 
长 处 将 又 加 振幅 ,形成 烟 向 形 突起 。 所 以 ， 三 
根据 纱 条 波谱 图 的 形态 ， 可 以 确定 产生 站 ”一 
点 的 原因 ， 从 而 在 实际 生产 中 加 以 改善 或 
排除 。 《 王 贤 洁 ) 


ting 
锋 ( 框 , 锋 ) ”古代 称 卷 丝 的 小 竹 管 为 
签 ， 也 叫 等 ( 甸 ) 或 移 (wan)， 也 可 作 纱 管 
或 纤 管 解 。 古 代 锭 子 与 纱 管 、 纯 管 尚未 分 
开 ， 签 从 继 车 上 直接 取 下 ， 用 作 纬 管 和 纤 
子 。 后 来 改 用 木 制 ， 遂 有 " 西 " 字 出 现 。 再 
后 , 纱 管 和 锭 子 分 开 , 纱 管 套 在 锭 子 上 , 纱 
线 则 绕 在 纱 管 上 。 绕 满 纱 线 后 只 须 把 纱 管 
找 下 ,不 必 再 把 锭 子 从 纺 车 上 取 下 。 锭 子 
后 浙 改 用 铁 制 ， 送 又 出 现 了 "“ 锋 " 字 ， 即 仿 
“ 锭 " 字 。 本 , 钥 则 专 指 锭 子 , 不 再 有 纱 管 或 
纤 管 的 含义 。 ( 黄 国 归 ) 


270 


ting 
猎 。 见 迁 。 

tutioo zuzhi 

凸 条 组 织 《〈cord weave) ”以 一 定 方式 把 平纹 或 
斜纹 与 平纹 变化 组 织 组 合 而 成 的 织物 组 织 ， 织 物 外 观 具 
有 经 向 的 、 纬 向 的 或 倾斜 的 凸 条 效应 。 凸 条 表面 呈现 平 
纹 或 斜纹 组 织 ， 凸 条 之 间 有 细 的 四 槽 。 棉 织物 中 的 灯芯 
绒 和 毛 织物 花呢 类 中 的 凸 条 花呢 等 都 是 用 凸 条 组 织 织 制 
的 ,织物 富有 凹凸 立体 感 ,丰厚 柔软 。 

凸 条 间 的 细 趾 档 由 两 根 平纹 组 织 的 经 纱 构成 时 ， 便 
是 经 向 凸 条 组 织 (图 1、2)。 每 一 凸 条 的 经 纱 根 数 ， 在 一 
定 的 经 密 时 根据 凸 条 宽度 决定 ， 一 般 不 少 于 四 根 也 不 宜 
过 多 ,以 免 影响 凸 条 效应 。 凸 条 部 分 的 组 织 有 多 种 ,通常 
以 一 根 或 连续 两 根 纬 纱 沉 于 第 一 条 凸 条 经 纱 下 方 ， 而 与 
第 二 条 凸 条 经 纱 以 平纹 或 斜纹 规律 相交 织 ， 其 后 的 一 根 
或 两 根 纬 纱 ， 则 以 平纹 或 斜纹 规律 与 第 一 条 凸 条 经 纱 相 
交织 , 沉 于 第 二 条 凸 条 经 纱 的 下 方 。 因 此 ,每 两 条 凸 条 构 
成 一 个 组 织 循环 。 织 物 正面 呈现 平纹 或 斜纹 ， 反 面 是 规 
则 排列 纬 纱 浮 长 ,促使 每 条 经 纱 相 互 靠 拢 ,于 是 平纹 或 余 
纹 组 织 就 凸 起 于 织物 表面 。 

为 了 增加 经 向 凸 条 的 西 出 效应 ， 可 在 凸 条 表面 与 下 
沉 的 纬 纱 浮 长 之 间 垫 入 粗 号 纱 作为 填 芯 经 纱 (图 3 中 注 
有 W 字 样 的 纱 )。 采 用 强 牛 纱 或 具有 较 
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图 2 桂 纹 面 经 向 皇 条 组 织 


© © 


图 3 十 芯 经 向 凸 条 组 织 截面 图 


化 纤 纱 作 纬 纱 ， 能 加 强 凸 条 效应 并 有 起 约 效 果 。 类 似 经 
向 凸 条 的 结构 原理 ， 使 经 纱 交 蔡 地 沉 于 一 组 组 凸 条 纬 纱 
的 下 方 ,或 使 沉 纬 (经 ) 浮 长 倾 儿 地 配置 , 便 可 形成 纬 向 凸 


图 4 平纹 面 倾 笠 
白条 组 织 


条 或 斜 向 凸 条 组 织 (图 4)。 综 合 运用 经 向 凸 条 、 纬 向 凸 条 


和 斜 向 凸 条 ,可 形成 各 种 花 式 巴 条 。 (来 秀 风 ) 
tuceng 
涂 层 《coating) 在 织物 表面 涂 覆 或 粘 合 一 层 高 


分 子 材料 ,使 其 具有 独特 的 功能 。 涂 层 的 织物 主要 用 于 ， 
雨衣 、 篷 帐 ; 家 具 布 . 贴 墙 布 ; 防 辐 射线 的 消防 服 、 宁 航 服 
等 ;建筑 和 交通 运输 的 充气 房屋 、 送 风 、 送 水 管道 等 ;微波 
屏蔽 服 、 电 绝缘 胶带 等 ! 灭 菌 止痛 各 种 膏药 带 ， 绒 毯 类 织 
物 背 面 的 加 固 涂 层 ,可 防止 绕 毛 或 绒 圈 脱落 。 中 国 在 春秋 
时 期 之 前 已 开始 利用 漆 液 涂 布 以 纤维 为 腔 的 用 具 。 秦 汉 
以 来 , 漆 液 , 桐油, 在 油 等 涂 布 技术 , 已 经 推广 。 近 代 开 
始 以 硝化 纤维 素 作为 织物 涂 层 材料 , 因 易 顽 和 易于 老化 ， 
以 后 逐渐 为 合成 的 高 分 子 聚 合 物 所 取代 。 涂 层 加 工 剂 必 
须 是 具有 一 定 粘 附 力 , 并 可 形成 连续 薄膜 的 物质 ,如 聚 毛 
乙烯 、 育 氨 酯 、 氧 磺 化 聚 乙烯 、 聚 丙烯 酸 酯 以 及 天 然 橡胶 
和 合成 橡胶 等 。 在 涂 层 高 分 子 材料 中 ,增加 一 些 应 加 剂 ， 
可 使 涂 层 织物 另 具 特 殊 性 能 ,如 加 入 羟 乙 基 纤 维 素 , 聚 乙 
烯 醇 等 材料 ,可 获得 既 透 湿 气 又 防水 的 效果 ; 加 入 含 溴 、 
含 磷 等 制剂 ， 可 制 成 具有 防火 阻 燃 的 涂 层 织物 ; 加 入 金 


属 .石墨 等 ,可 使 涂 层 织物 具有 导电 、 防 热 辐射 等 特性 。 
根据 涂 层 材料 的 性 质 和 织物 结构 ， 涂 层 的 工艺 方式 
可 分 为 ，@ 轧 挤 法 :主要 用 于 中 厚 织物 的 涂 层 ,将 乙烯 类 
塑料 或 热塑性 的 橡胶 加 热 至 熔融 状态 ， 然 后 用 辊 简 轧 压 
于 织物 表面 。@ 刊 刀 法 ， 将 浆 状 的 高 分 子 材料 用 刊 刀 涂 
刮 于 织物 上 ， 适 用 于 组 织 紧密 的 织物 涂 层 工艺 。@ 挤 塑 
法 ;热塑性 的 高 分 子 材料 经 挤 塑 机 加 热 挤 压 成 薄膜 ,然后 
与 织物 粘 合 在 一 起 。@ 粘 合法 ,将 薄膜 用 粘 合剂 直接 粘 
贴 于 织物 上 ,对 于 热塑性 薄膜 可 先 加 热 软化 ,然后 再 与 织 
物 粘 合 。 此 法 适用 于 针 编 织物 或 组 织 结构 疏松 的 织物 以 
及 无 纺织 物 的 涂 层 。@ 项 涂 法 ， 将 涂 层 剂 溶解 成 稀薄 的 
溶液 ,再 用 压缩 空气 通过 喷嘴 喷涂 于 织物 表面 ,也 可 在 真 
空 箱 内 ,利用 熔融 金属 溅 射 直接 进行 涂 层 。@ 漫 涂 法 ,将 
涂 层 材料 的 溶液 或 浆 状 物 , 通 过 辊 简 浸 轧 于 织物 上 , 制 成 


i 或 双 面 的 涂 


支撑 由 
到 刀 法 涂 层 

近年 来 ,为 了 减少 涂 层 工艺 中 的 热能 消耗 ,还 采用 可 
聚合 的 单 体 作为 稀释 剂 ， 再 混 以 具有 一 定 分 子 量 的 齐 聚 
物 ,直接 涂 于 织物 表面 ， 经 加 热 或 辐射 线 的 作用 而 固化 ， 
既 节 约 能 量 的 消耗 ,又 省 去 溶剂 ,减少 公害 。 

《 装 秆 昌 ) 

tumao 
免 毛 (rabbit hair) 纺织 用 的 免 毛 产 自 安哥拉 
免 和 家 兔 。 安 哥 拉 免 毛 细 长 . 毛 质 优良 ,而 家 兔 毛 品 质 较 
次 。 另 一 种 野兔 毛 品质 低下 , 仅 供 制 笔 和 填充 料 等 用 。 安 
哥 拉 免 发 源 于 中 东 , 后 来 法 国 、 英国、 德国 ,苏联 ,日 本 等 
先后 培育 成 各 自 的 安哥拉 免 品 系 。 中 国 从 20 世纪 20 年 
代 起 开始 培育 长 毛 兔 品种 ,50 年 代 以 来 发 展 迅速 ， 华 东 
各 省 农村 普遍 饲养 , 免 毛 产量 增加 很 快 。80 年 代 初 年 产 
量 已 达 4 500 吨 , 占 世界 产量 的 90 务 ,其 中 90 务 出 口 。 

免 毛 由 绒毛 和 粗毛 组 成 ,其 结构 见 图 1、 图 2。 在 优 
良 的 长 毛 种 免 毛 中 ,绒毛 占 80 一 90 务 。 绒 毛细 软 , 细 度 分 
布 范围 很 广 , 约 为 5~30 微米 ，80 儿 的 纤维 细 度 在 10 一 
15 微米 范围 内 ,有 浅 波状 卷曲 , 每 厘米 约 有 2 一 3 个 。 粗 
毛 刚 直 无 卷曲 , 细 度 在 31 一 100 微米 之 间 。 免 毛 的 长 度 ， 


图 1 不 同类 型 免 毛 外 形 图 
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图 2 免 毛 的 外 形 和 模 截 面 


随 免 种 和 前 毛 间 隔 的 时 间 而 不 同 ， 安 哥 拉 免 每 月 甬 一 次 
的 毛 长 约 为 25 毫米 ,每 三 个 月 剪 一 次 的 毛 长 约 为 70 一 90 
毫米 ， 一 年 剪 一 次 的 毛 长 约 在 120 毫米 以 上 。 免 毛 品 级 
按 长 度 、 色 泽 和 含 粗 死 毛 量 等 区 分 ,其 中 长 度 对 纺织 工艺 
性 质 影响 较 大 。 

免 毛 由 角 肝 组 成 ,与 羊毛 和 其 他 毛 纤维 相 同 , 有 些 性 
质 也 很 近似 。 免 毛 的 毛 链 形 状 为 方形 梯 纹 结构 ， 多 数 有 
1~3 列 , 内 含 空气 。 免 毛 的 比重 小 ,重量 轻 ,粗毛 比重 为 
0.96, 绒 毛 为 1.11 ,平均 为 1.095, 因 而 保暖 性 极 好 ,制品 
轻 暖 。 免 毛 的 卷曲 少 ,表面 光滑 ,纤维 之 间 的 抱 合 力 比 
差 ,而 且 强度 比较 低 。 纺 纱 时 易 产 生 飞 毛 和 落 毛 , 故 单独 
纺 纱 有 困难 , 常 与 羊毛 和 其 他 纤维 混纺 , 可 以 在 毛纺 精 、 
粗纺 系统 设备 上 纺 纱 。 免 毛 的 缩 绒 性 比 羊毛 差 ， 故 用 免 
毛 织造 秸 制品 时 ， 必 须 进行 预 处 理 。 免 毛 的 染色 性 和 羊 
毛 接 近 , 但 染色 的 深度 比 羊毛 浅 。 免 毛 经 机 织 和 针织 加 
工 成 的 衣着 产品 细软 柔和 、 穿 着 舒适 、 风 格 别致、 外 形 


美观 。 ( 毅 能 ) 
tuljiong 
退 桨 (desizing) 去除 织物 上 浆 料 的 工艺 过 程 。 


棉 , 粘 胶 以 及 合成 纤维 等 织物 的 经 纱 , 在 织造 前 大 都 先 经 
过 菜 纱 。 浆 料 在 染 整 过 程 中 会 影响 织物 的 润 湿 性 ， 并 阻 
碍 化 学 品 对 纤维 接触 。 因 此 织物 一 般 都 先 经 退 浆 。 棉 织 
物 退 浆 兼 有 去 除 纤维 中 部 分 杂质 的 作用 ， 合成 纤维 织物 
有 时 可 在 梢 练 过 程 中 同时 退 浆 。 各 类 织物 退 浆 的 方法 随 
浆 纱 所 用 的 浆 料 而 不 同 , 常 用 的 有 下 列 四 种 方法 。 

@ 热 水 退 浆 法 ， 织 物 浸 轧 热 水 后 ,在 退 浆 池 内 保温 
堆 轩 十 多 小 时 ,使 浆 料 溶 胀 而 易于 用 水 洗 去 。 这 种 方法 
对 于 用 水 溶性 的 海藻 酸 钠 、 纤 维 素 衍生 物 等 为 浆 料 的 织 
物 ,有 良好 的 退 桨 效果。 对 于 用 淀粉 上 桨 的 织物 ,在 25 一 
40 下 堆 置 较 长 时 间 ， 任 其 自然 发 酵 、 降 解 , 也 可 获得 退 
浆 效 果 。 

@ 碱 液 退 桨 法 :淀粉 在 所 氧化 钠 ( 烧 碱 ) 湾 液 作用 下 
能 发 生 溶 胀 , 聚 丙烯酸 聚合 物 在 碱 液 中 较 易 溶解 ,可 利用 
精练 或 丝光 过 程 中 的 记 氢 氧化 钠 溶液 作 退 浆 剂 ， 浓 度 通 
常 为 10 一 20 克 / 升 。 织 物 浸 轧 碱 液 后, 在 60 一 80 忆 堆 置 
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6~12 小 时 ; 棉 织物 还 可 应 用 
破 、 酸 退 浆 ,其 方法 是 先 经 破 液 
退 浆 ， 水 洗 后 再 浸 轧 浓度 为 
4 一 6 克 / 升 的 稀 硫酸 堆 置 数 小 
时 ， 进 一 步 促使 淀粉 水 解 ， 有 
洗 除 棉 纤维 中 无 机 盐 类 杂质 的 
作用 。 

@ 酶 退 浆 法 ,主要 用 于 分 
解 织物 上 的 淀粉 效 料 ， 退 效 效 
率 较 高 。 淀 粉 酶 是 一 种 生物 化 
学 催化 剂 ， 常 用 的 有 胰 淀粉 酶 
和 细菌 淀粉 酶 。 这 两 种 酶 主要 
组 成 都 是 -淀粉 枉 , 能 促使 演 
粉 长 链 分 子 的 碟 键 断裂 ， 生 成 糊 精 和 麦芽 糖 而 极 易 从 织 
物 上 洗 除 。 淀 粉 酶 退 浆液 以 近 中 性 为 宜 ,在 使 用 中 常 加 入 
氧化 钠 、 氧 化 钙 等 作为 激活 剂 以 提高 酶 的 活力 。 织 物 浸 轧 
泻 粉 酶 液 后 ,在 40~50C 堆 置 1 一 2 小 时 可 使 淀粉 充分 
水 解 。 细 菌 淀粉 酶 较 腊 演 粉 酶 耐 热 ， 因 此 在 织物 淄 轧 醋 
液 以 后 , 也 可 采用 汽 燕 3 一 5 分 名 的 快速 工艺 , 为 连续 退 
浆 工艺 创造 条 件 。 

@ 氧化 剂 退 浆 法 ;有 多 种 氧化 剂 可 以 适用 。 将 织物 
在 浓度 为 3~5 克 / 升 的 过 氧化 所 破 性 溶液 中 溃 怨 ， 再 经 
一 3 分 钟 , 可 促使 淀粉 \ 育 乙烯 醉 降解 ,同时 对 织物 
的 漂白 效果 。 用 亚 省 酸 钠 退 浆 时 ， 织 物 以 PH 为 

5、 有 效 省 浓度 为 0.5~1.5 克 / 升 的 亚 省 酸 钠 深 
液 浸 轧 ,在 常温 下 堆 置 20 分 钟 左右 ,对 羧 甲 基 纤维 素 、 演 
粉 或 聚 乙烯 醇 上 浆 的 织物 有 良好 的 退 浆 效果 。 过 硫酸 忽 
盐 或 钾 盐 也 有 良好 的 退 交 作用 ,但 易 使 纤维 素 纤维 胸 损 。 
( 龙 天 用 》 


tuojioo 
脱胶 (degumming) 。 绷 纺 和 麻 纺 生产 中 原料 的 
初步 加 工 工艺 过 程 。 鼻 丝 周围 被 履 着 一 层 由 多 种 氨基 酸 
组 成 的 丝 胶 。 各 种 麻 纤 维 组 成 中 除 纤维 素 外 ， 还 有 果 胶 、 
半 纤 维 素 \ 木 质 素 、 脂 肪 质 和 水 溶 物 等 非 纤维 素 的 伴生 物 
质 ,统称 为 胶 质 。 脱 胶 是 脱 除 纤维 周围 全 部 或 部 分 胶 质 ， 
使 纤维 分 离 , 松 散 , 制 取 可 纺 纤维 ,以 适合 名 RR 


手工 纺 纱 ,18 世纪 ,工业 上 应 用 了 微生物 脱胶 法 ,又 称 发 
酵 脱 胶 , 俗 称 腐化 练 ! 随 后 又 出 现 了 化 学 脱胶 法 〈 俗 称 
学 练 ) 和 酶 制剂 脱胶 法 。 麻 纺 原料 中 ,芝麻 采用 高 温 碱 性 
煮 练 化 学 脱胶 法 。 黄 麻 、 模 麻 和 苘 麻 等 一 般 采 用 河流 或 地 
塘 浸 渍 的 微生物 脱胶 法 ,俗称 精 洗 。 亚 麻 ( 包 括 胡 麻 ) 有 微 
生物 法 高 温水 解法 和 化 学 脱胶 法 等 , 现 多 采用 半 脱 胶 的 
微生物 脱胶 法 ,统称 浸渍 ,有 雨露 浸渍 法 和 温水 诅 溃 法 之 
分 。 有 的 纤维 在 纺 纱 过 程 中 或 制 成 纱 、 织 成 布 后 ,还 需 进 
一 步 精 练 脱胶 。 

化 学 阮 肌 ”四 绢 纺 原料 化 学 脱胶 ， 绢 纺 原料 〈 如 废 
丝 、 竟 茧 等 ) 丝 纤维 周围 的 丝 胶 ， 主 要 是 由 排列 不 整齐 的 
非 结 晶 性 丝 胶 球 蛋白 所 组 成 。 丝 胶 对 于 化 学 药剂 的 敏感 


性 比 丝 素 高 。 化 学 脱胶 的 原理 是 利用 丝 胶 和 丝 素 对 于 碱 
类 、 无 机 酸 等 化 学 药剂 稳定 性 的 差异 而 去 除 丝 胶 , 丝 胶 较 
丝 素 易 被 水 解 生 成 易 溶 于 水 的 化 合 物 ， 经 洗涤 除去 。 桑 
乔 、 梓 和 恤 、 划 麻 委 和 木薯 居 等 不 同 品种 的 草 , 对 于 酸 、 碱 等 
的 作用 也 不 同 ,脱胶 工艺 也 有 差异 。 从 原料 到 脱胶 制 取 精 
和 干 绵 ,可 分 为 前 处 理 ,者 练 脱胶 和 后 处 理 三 个 阶段 。 前 处 
理 有 原料 选 别 、 扯 松 和 除 杂 、 干 茧 切 茧 除 旺 等 工序 , 除去 
杂质 、 杂 纤维 和 甜 晴 等 ,然后 按 品 质 选 别 分 档 , 以便 脱 胶 
均匀 ,并 提高 精干 绵 质量 ,后 处 理 有 温水 浸 洗 水力 冲洗 、 
脱水 、 烘 干 等 工序 , 进一步 除去 附 在 纤维 上 的 丝 胶 、 杂 质 
和 色素 等 。 可 以 提高 纤维 洁净 度 、 改 善 色泽 、 避 免 并 结 ,从 
而 提高 纤维 的 可 纺 性 。 碱 性 表 练 是 化 学 脱胶 的 主要 环节 ， 
演练 次 数 可 视 原料 品质 和 工艺 要 求 而 定 。 应 用 的 碱 类 有 
碳酸 钠 和 硅 酸 钠 等 , 梓 蚕 茧 可 用 所 氧化 钠 。 采 用 的 助 剂 有 
渗透 剂 和 净 洗 剂 等 。 影 响 脱胶 的 主要 因素 有 , 练 液 的 PH 
值 、 温度 、 浴 比 和 时 间 。 化 学 脱胶 的 优点 是 脱胶 速度 快 、 
占用 场地 少 适 于 连续 化 生产 。 设 备 主要 有 练 桶 \ 简 式 者 
练 机 、 带 式 者 练 机 水 力 冲洗 机 和 烘 干 机 等 。 

@ 麻 类 的 化 学 脱胶 :主要 适用 于 芝麻 。 芝 麻 蔬 皮 中 
的 果 胶 是 多 酷 类 高 分 子 化 合 物 的 混合 物 ， 半 纤维 素 是 低 
聚合 度 的 多 酷 类 高 分 子 化 合 物 。 化 学 脱胶 的 原理 是 利用 
植物 韧 皮 中 纤维 素 和 胶 质 对 碱 、 无 机 酸 和 和 氧化剂 等 稳定 
性 不 同 而 去 除 丝 胶 。 在 高 温 碱 液 者 练 下 ， 果 胶 和 半 纤 维 
素 等 胶 质 较 纤维 素 易 被 水 解 ， 经 洗涤 除去 。 艺 麻 脱胶 可 
分 为 前 处 理 、 碱 液 者 练 和 后 处 理 三 个 阶段 。 前 处 理 有 选 
麻 、 分 把 、 漫 酸 等 工序 。 选 麻 分 把 是 按 品质 拒 选 原 麻 、 重 
新 松 匀 扎 把 。 浸 酸 是 溶解 一 部 分 可 溶 物质 ， 以 便 脱胶 均 
匀 、 提 高 煮 练 效 率 。 碱 液 煮 练 是 艺 麻 脱胶 的 中 心 工序 ,应 
用 气 氧 化 钠 另 加 助 剂 。 碱 液 的 浓度 、 浴 比 、 春 练 的 次 数 、 
压力 、 时 间 和 练 液 的 循环 ， 对 脱胶 效果 和 质量 起 重要 作 
用 。 后 处 理 有 打 纤 、 冲洗 、 酸 洗 、 水洗 《漂白 或 精练 )、 脱 
水 、 给 油 和 烘 干 等 工序 , 进一步 去 除 纤维 上 的 胶 质 改善 
色泽 、 提 高 纤维 可 纺 性 能 和 去 除 色素 。 艺 麻 脱 胶 使 用 的 
主要 设备 有 每 锅 (高 压 或 常 压 ) . 打 洗 机 ,冲洗 机 、 脱 水 机 、 
烘 干 机 等 。 

微生物 脱胶 ”@ 绢 纺 原 料 的 微生物 脱胶 ， 工 艺 流程 
包括 初 练 、 微 生物 脱胶 和 复 练 。 初 练 是 对 原料 进行 初步 
碱 性 春 练 ,以 脱 除 部 分 丝 胶 ,油脂 和 杂质 等 。 复 练 是 对 经 
过 微生物 脱胶 的 原料 ,再 进行 第 二 次 碱 性 者 练 ,以 提高 脱 
胶 和 脱脂 效果 。 绢 纺 原料 经 过 初 练 后 放置 在 腐化 缸 内 ， 
在 一 定 条 件 下 自然 发 酵 数 便 夜 ,使 空气 中 的 细菌 ， 霉 菌 、 
酵母 菌 、 放 线 菌 等 在 缸 中 自然 生长 繁殖 ,从 而 产生 蛋白酶 
和 脂肪 酶 等 ， 促 进 丝 胶 和 广 脱水 解 而 脱 除 。 一 般 含有 径 
晴 和 油脂 较 多 的 原料 可 采用 此 法 。 绢 纺 微 生物 脱胶 的 杆 
菌 现 都 属于 好 气 性 杆菌 。 为 使 空气 通 入 发 酵 液 ， 以 便 杆 
菌 充分 生长 繁殖 ,促进 丝 胶水 解脱 胶 , 常 采用 搅拌 、 翻 缸 
的 方法 。 影 响 脱胶 的 主要 因素 有 ， 发 酵 液 的 pH 值 、 温 
度 、 时 间 , 浴 比 和 其 他 化 学 药剂 等 。 微 生物 脱胶 的 优点 是 
作用 缓和 并 兼 有 脱脂 作用 。 缺 点 是 时 间 长 .环境 卫生 差 、 


劳动 强度 高 .在 杆菌 繁殖 过 程 中 也 会 有 杂 菌 生长 ,会 发 生 
臭 味 和 损害 丝 质 。 使 用 的 主要 设备 有 练 桶 和 腐化 缸 等 。 

@@ 麻 类 微生物 脱胶 :多 用 于 黄麻 、 杰 麻 、 苘 麻 和 亚麻 
等 。 这 种 方法 是 在 一 定 条 件 下 ， 通 过 自然 发 酵 使 一 些微 
生物 以 韧 皮 中 胶 质 为 营养 料 逐步 生长 繁殖 ， 促 使 麻 茎 组 
织 内 的 胶 质 水 解脱 去 。 对 于 黄麻 , 权 麻 和 黄麻 ,通常 是 将 
收割 的 麻 茎 或 录制 的 生 麻 皮 捆 成 一 定 重量 的 麻 捆 淄 于 河 
流 、 池 塘 或 小 溪 等 缓 流 中 使 其 自然 发 酵 ,主要 是 利用 嫌 气 
性 微生物 进行 部 分 脱胶 ,俗称 精 洗 ， 这 种 脱胶 的 麻 纤维 ， 
一 般 称 熟 麻 。 

亚麻 的 浸渍 ， 是 将 收割 后 除去 好 、 叶 的 麻 茎 〈 称 原 
茎 ), 捆 成 一 定 重量 的 麻 捆 进行 浸渍 。 可 因地制宜 或 按照 
习惯 使 用 不 同方 法 。 浸 汗 的 方法 有 池 浸 〈 温 水 或 冷水 )、 
河水 漫 、 雨 才 浸 等。 亚麻 原料 加 工厂 则 普遍 采用 温水 浸 
渍 法 ,水 温 一 般 掌 握 在 28~34T ,浸渍 数 伪 夜 , 使 麻 茎 发 
酵 脱 胶 。 发 醇 过 程 分 为 三 个 阶段 ,物理 阶段 , 麻 茎 吸水 脱 
胀 , 水 溶性 物质 溶解 于 水 ; 前 生物 阶段 , 通过 发 酵 好 气 性 
微生物 逐渐 生长 繁殖 ,并 逐渐 被 嫌 气 性 微生物 取代 ; 主 生 
物 阶 段 是 脱胶 的 主要 阶段 ， 由 于 嫌 气 性 微生物 的 生长 繁 
殖 ， 促 使 胶 质 发 酵 水 解 而 溶 于 水 中 。 雨 露 浸渍 法 是 将 秋 
季 收 获 的 原 区 销 在 草地 上 , 借 雨 露 使 韧 皮 保 持 湿润 ,利用 
好 气 性 微生物 生长 繁殖 促使 胶 质 分 解 ， 进 行 脱 胶 。 亚 麻 
由 原 茎 经 浸渍 发 酵 后 称 水 茎 。 再 经 干燥 成 为 干 芭 ， 通 过 
碎 茎 , 打 麻 机械 制 取 的 亚麻 纤维 , 称 打 成 麻 ， 即 成 为 亚麻 
纺 纱 厂 的 原料 。 影 响 微生物 脱胶 的 主要 因素 是 温度 和 酸 
度 。 亚 麻 原 料 加 工厂 一 般 是 采用 控制 发 酵 液 的 温度 和 酸 
度 来 促使 果 胶 栈 的 生长 繁殖 ， 另 一 方面 还 要 抑制 杂 菌 的 
生长 来 提高 脱胶 质量 。 麻 类 微生物 脱胶 的 缺点 是 手工 操 
作 多 ,劳动 强度 高 , 陪 胶 周期 长 和 生产 的 季节 性 。 

醇 脱 胶 在 原料 脱胶 时 使 用 适当 的 酶 制剂 来 提高 脱 
胶 速 度 和 质量 ,简称 酶 脱胶 。 它 比 微生物 自然 发 酵 法 前 
进 了 一 步 。 酶 是 一 种 具有 特殊 性 能 的 蛋白 质 ， 又 称 生物 
催化 剂 ， 具 有 较 多 的 选择 性 。 催 化 效率 高 ， 但 不 耐 高 
温 。 绢 纺 原料 酶 脱胶 的 原理 是 利用 蛋白 酶 能 先 与 丝 胶 生 
成 中 间 物 ,然后 再 经 水 解放 出 原来 的 酶 ,使 丝 胶 中 肽 键 断 
裂 而 水 解 。 适 当 的 蛋白 酶 可 促使 丝 胶 迅速 水 解 ， 而 对 于 
丝 素 影响 较 小 ， 不 损伤 纤维 。 蛋 白 酶 的 种 类 有 植物 性 的 
木瓜 酶 .动物 的 胰 蛋 白 酶 和 微生物 的 中 性 蛋白 酶 碱 性 蛋 
白 酶 等 。 绢 纺 酶 脱胶 生产 上 多 应 用 微生物 蛋白 酶 ， 工 艺 
流程 可 分 为 前 处 理 、 预 碱 处 理 和 刘 酶 脱胶 、 后 处 理 三 个 阶 
段 。 通 过 预 矶 处 理 使 丝 胶 脱 化 和 稍 有 溶解 ， 然 后 再 经 低 
温 浊 酶 脱胶 ， 达 到 内 外 脱胶 均匀 。 影 响 脱胶 的 主要 因 案 
有 酶 的 种 类 .用量 ,温度 、 时 间 、 浴 比 和 pH 值 等 。 酶 脱胶 
的 优点 是 减少 工序 ,缩短 时 间 、 改 善 环境 卫生 、 节 约 能 源 、 
提高 质量 和 降低 成 本 ， 是 脱胶 工艺 发 展 方向 之 一 。 有 些 
麻 类 原料 ,也 在 试验 利用 酶 制剂 脱胶 。 

绢 和 麻 脱胶 用 水 量 大 。 水 质 好 坏 对 产品 质量 起 着 重 
要 作用 ,因此 要 求 用 水 含 杂 少 , 硬度 低 。 水 中 铁 、 铜 、 锰 、 
铅 等 金属 离子 影响 质量 ， 应 尽量 除去 。 不 符合 使 用 要 求 
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的 水 源 应 先 经 过 处 理 。 绢 纺 脱胶 工业 废水 中 含有 大 量 丝 
胶 、 蛋 白质、 氢 基 酸 和 化 工 原 料 等 , 麻 纺 脱胶 工业 废水 中 
含有 大 量 碱 液 . 果 胶 和 半 纤 维 的 水 解 产物 、. 色 素 和 化 工 原 
料 等 , 均 需 进行 处 理 ,保护 环境 卫生 。 

绢 和 麻 的 脱胶 在 工业 生产 上 已 有 很 久 的 历史 ， 但 还 
存在 着 机 械 化 程度 低 、 劳 动 强度 高 .工艺 流程 长 和 不 够 连 
续 等 问题 。 在 工艺 方面 ， 化 学 脱胶 正在 研究 提高 煮 练 效 
能 ,向 快速 者 练 方向 发 展 ; 微 生物 脱胶 正在 向 酶 脱胶 方向 
发 展 ;在 机 械 设 备 方面 ,也 正在 与 工艺 相 结合 向 连续 化 和 
自动 化 方向 发 展 。 

绢 丝 和 绢 织物 亚麻 粗 纱 、 细 纱 和 织物 等 的 素 练 和 泽 
白 工 艺 也 都 有 进一步 脱胶 作用 ,多 采用 化 学 脱胶 方法 ,在 
一 定 条 件 下 经 过 者 练 或 漂白 将 丝 胶 或 果 胶 等 杂质 进一步 
脱 除 。 具 体 工艺 随 着 纱 支 和 织物 品种 不 同 而 有 所 差异 。 

( 刘 定 起 ) 

tuorong 

驼 绒 (lambsdown) 。 棉 毛 交织 的 起 绒 针织 物 ,又 
称 骆 驼 绒 。 因 织物 绒 面 外 观 与 骆驼 的 绒毛 相似 而 得 名 。 
表面 绒毛 丰满 ,质地 松软 ,保暖 性 强 ,延伸 性 好 ,是 服装 土 
帆 、 手 套 等 衣着 用 品 的 良好 衬里 材料 。 通 常用 中 支 棉纱 
作 底 纱 ,粗纺 粗 支 毛纱 作 绒 纱 ,由 针织 机 编织 后 经 起 绒 构 
成 绒 面 。 成 品 幅 宽 在 110~120 厘米 之 间 , 重量 约 500 
克 / 米 "。 主 要 品种 有 大 红 、 咖啡 、 繁 红 等 美 素 驼 绒 , 各 种 
夹 白花 的 花 素 驼 绒 ， 纵 向 起 条 子 花纹 的 条 子 驼 绒 等 。 美 
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素 和 花 素 驼 绒 是 用 国 型 纬 编 针织 机 织 成 圆 简 状 织物 ， 经 
部 市 成 平 幅 绒 坯 ,再 经 匹 染 、 拉 毛 起 绒 ( 见 米 整 ) 而 成 。 由 
于 经 过 齐 害 ， 故 幅 边 不 整齐 。 美 素 驼 绒 的 绒 面 采用 纯 羊 
毛纱 ， 底 组 织 用 棉纱 。 花 素 驼 绒 的 绒 面 采用 羊毛 与 粘 胶 
的 混纺 纱 。 条 子 驼 绒 是 采用 平 型 续 编 针织 机 织 成 的 。 统 
坯 是 平 幅 的 , 绒 面 采用 纯 羊 毛纱 或 毛 粘 混 纺 纱 , 底 背 采用 
棉纱 。 编 织 时 ,经 纱 用 彩色 纱 按 一 定 距离 间隔 排列 , 织 成 
五 彩 条 子 驼 绒 坯 ， 经 拉毛 起 绒 整 理 。 由 于 不 经 剖 割 ， 故 
幅 边 整 齐 、 光洁。 此 外 , 还 有 且 纶 驼 绒 、 及 纶 幼 编 驼 绒 等 
产品 。 (高 文 庆 ) 


tuosljin 

驼 丝 锦 (doeskin) 细 洁 紧密 的 中 厚 型 素 色 毛 织 
物 。 名 称 来 源 于 英文 词 doeskin, 原意 为 “ 母 鹿 皮 ”, 比喻 
品质 精美 。 驼 丝 锦 有 精 纺 和 粗纺 两 种 , 织物 重 约 321 一 
370 克 / 米 "。 适 宜 制 做 礼服 上装、 套装 、 猎 装 等 。 精 纺 驼 
丝 锦 纱 支 较 细 , 采 用 变化 级 纹 组织 ,经 纬 密度 较 高 ， 成 品 
呢 面 平整 , 织 纹 细致 , 手感 柔滑 , 紧密 而 有 弹性 , 光泽 好 ， 
多 染 为 黑色 。 粗 纺 驼 丝 锦 以 细 羊 毛 作 原 料 ， 采 用 5 枚 或 
8 枚 级 纹 组 织 , 织物 较 紧密 , 经 过 重 编 线 和 起 毛 整理 ,成 
品 表面 有 一 层 短 、 密 、 匀 、 章 的 顺 绒 毛 , 富有 光泽 ,手感 结 
实 柔 滑 ,弹性 好 。 也 有 用 精 梳 毛纱 作 经 纱 , 粗 梳 毛 纱 作 纬 
纱 的 驼 丝 锦 , 风 格 与 粗纺 驼 丝 锦 相 类 似 ,但 重量 轻 些 。 

( 董 家 铮 ) 


wahuo zhijl 


挖 花 织 机 (swivel loom) 用 普通 校 子 引入 底 
纬 、 用 挖 花 小 校 (或 纤 子 ) 补 充 织 制 花纹 的 织 机 。 控 花 织 
机 织 制 时 在 同一 纬 的 梭 口中 用 几 只 小 梭 分 别 穿 过 花纹 的 
对 应 梭 口 。 各 花纹 呈现 不 同 的 色彩 ， 使 织物 花纹 有 制 绪 
效果 。 花 纹 之 则 没有 浮 纬 ,能 节约 纬 纱 。 

中 国手 工控 花 技 艺 具有 悠久 历史 ,如 汉代 的 织 成 ( 见 
绒 )、 明 代 的 云锦 等 织物 都 是 用 数 十 只 小 术 在 花纹 部 分 
手工 挖 花 织 制 的 。 这 种 手工 控 花 织 机 至 今 仍 用 于 织 制 去 
饥 、 腰 带 和 挖 花 绢 等 织物 ,1890~1896 年 ,英国 人 W.B. 伯 
奇 纳 夫 和 A- 伍德 制 成 控 花 织 机 。 

控 花 织 机 的 控 花 机 构 由 一 定数 量 的 小 梭 和 传动 系统 
组 成 。 小 校 的 数量 由 纬 向 排列 花纹 数 决定 。 引 入 底 纬 
时 ,小 梭 停 于 经 纱 上 方 与 箱 座 一 起 运动 。 在 织 制 花纹 时 ， 
底 纬 梭 子 停留 在 梭 箱 中 ,小 校 则 下 降 到 梭 口 位 置 ,分 别 引 
入 各 个 花纹 纬 纱 , 待 小 梭 通 过 梭 口 后 又 回升 至 经 纱 上 方 ， 
如 此 反复 循环 织 出 控 花 织物 。 挖 花 机 构 的 升降 由 开口 部 
分 的 纹 板 发 出 信号 ， 由 凸轮 机 构 控 制 。 小 梭 通过 校 口 则 
由 人 齿 杆 传动 。 近 代 挖 花 织 机 可 织 制 较 多 色 纬 的 花纹 ， 同 
一 花纹 而 色 纬 不同 时， 小 梭 上 下 排列 为 数 层 ， 依 次 通过 
校 口 。 ( 程 起 时 ) 


wall 
袜 机 (hosiery machine) ”生产 袜 品 的 针织 机 。 
1589 年 英国 人 W. 李 发 明 第 一 台 针织 机 ,采用 钩针 织 出 成 
形 袜 片 。1849 年 ， 由 于 舌 针 开始 应 用 于 小 口径 贺 机 而 出 
现 单 针 简 国 补 机 。 最 初生 产 裁 制 袜 ,直到 1857 年 才 开始 
编织 带 有 线形 福 跟 和 袜 头 的 袜子 1864 年 英国 人 W. 科 顿 
发 明科 上 顿 袜 机 (钩针 平 型 针 织 机 )。1900 年 由 于 双 头 舌 针 
开始 应 用 于 小 口径 加 机 而 出 现 双 针 简 国 补 机 ， 编 织 罗纹 
袜 。 袜 口 可 用 袜 机 专门 机 构 编织 ,或 由 其 他 机 器 完成 后 由 
人 工 转移 到 袜 机 上 。 福 统 \ 高 跟 、 福 跟 、 袜 脚 (包括 袜 底 和 
袜 面 ), 加 固 圈 和 袜 头 等 部 入 则 由 袜 机 编织 。 

袜 机 分 类 袜 机 可 按 针 床 形式 、 织 针 类 型 和 针 简 
( 床 ) 数 来 分 类 。 平 福 机 机 号 较 高 ,生产 根据 脚 、 腿 形状 改 


针 床 形式 [ 平 型 加 型 
织 针 类 型 | 多 针 | 后 针 
针 简 ( 床 ) | 单 针 床 | 单 针 简 | 双 外 


主要 机 种 


控 
变 各 部 段 宽度 的 平 幅 袜 片 ， 经 缝合 后 成 有 缝 袜 。 圆 补 机 
的 机 号 范围 较 广 ， 生 产 管状 袜 坯 是 靠 改 变 各 部 段 的 线圈 
大 小 ,或 采用 弹力 纱 线 , 或 编织 成 形 袜 头 、 袜 跟 等 方法 来 
适应 脚 形 的 。 管 状 袜 坯 的 袜 头 封闭 后 成 无 颖 袜 。 平 袜 机 
生产 效率 较 低 ,目前 广泛 使 用 贺 福 机 。 

袜 机 结构 ” 圆 袜 机 主要 由 给 纱 机 构 、 编 织 机 构 . 选 针 
机 构 、 控制 机 构 、 传 动机 构 、 密度 调节 机 构 和 牵 拉 机 构 组 
成 有 些 袜 机 还 有 起 口 和 折 口 机 构 , 平 福 机 尚 有 移 图 机 构 。 

给 纱 机 构 的 作用 是 把 纱 线 从 简 子 上 引出 送 入 编织 
区 ， 有 消极 式 和 积极 式 两 类 。 消 极 式 给 纱 是 借 张 力 使 纱 
线 由 简 子 上 引出 ， 虽 有 张力 器 和 张力 补偿 装置 控制 其 张 
力 和 送出 量 , 但 纱 线 张力 差异 仍然 较 大 。 积 极 式 给 纱 则 
借 专 门 装置 ,使 纱 线 以 恒定 的 线 速度 送 入 编织 区 , 纱 线 张 
力 差异 较 小 。 

编织 机 构 的 作用 是 把 纱 线 通 过 成 图 机 件 的 工作 ， 编 
织 成 管状 袜 坯 或 平 幅 袜 片 。 贺 袜 机 的 编织 机 件 有 织 针 \、 沉 
降 片 . 导 纱 器 和 三 角 等 。 平 袜 机 则 有 织 针 、 弯 纱 片 、 分 纱 
片 . 脱 圈 片 . 导 纱 器 和 压 片 等 。 圆 袜 机 的 织 针 配 置 在 针 简 
上 , 导 纱 器 固定 在 针 简 局 围 ,把 纱 线 送 进 编织 区 。 有 几 处 
进 线 就 称 为 几 路 ,一般 有 1 一 12 路 ， 路 数 愈 多 生产 率 依 
高 。 针 简 回 转 时 舌 针 受 三 角 的 作用 而 上 、 下 运动 ,并 由 导 
纱 器 垫 纱 进行 编织 。 在 编织 袜 跟 , 袜 头 时 ,由 挑 针 器 和 氮 
针 器 对 参加 编织 的 织 针 进行 收 针 和 放 针 ,使 之 形成 线形 。 
平 袜 机 的 织 针 整 列 固 装 在 针 床 上 ， 随 针 床 一 起 运动 。 导 
纱 器 沿 针 床 移动 进行 垫 纱 ， 同 时 通过 弯 纱 片 、 分 纱 片 和 
脱 轿 片 等 的 配合 进行 编织 。 

控制 机 构 的 作用 是 在 编织 一 只 袜子 的 过 程 中 控制 有 
关机 件 进入 或 退出 工作 ， 并 控制 针 简 和 转速 与 转向 以 及 
袜子 的 长 短 等 。 传 动机 构 的 作用 是 使 各 机 构 按 预 定 规律 
运动 。 圆 袜 机 的 针 简 不 仅 作 单 向 回转 ,而 且 在 编织 袜 跟 、 
袜 头 时 要 作 双 向 回转 。 选 针 机 构 的 作用 是 把 预先 设计 好 
的 花纹 ， 按 照 要 求 依次 排列 在 选 针 装置 中 ， 通 过 传递 机 
件 ， 使 织 针 按 一 定 程序 进行 编织 。 密 度 调节 机 构 的 作用 
是 在 编织 袜子 时 调节 各 部 段 的 密度 ， 这 是 通过 改变 织 针 
和 沉降 片 的 相对 位 置 调节 弯 纱 深度 来 进行 的 。 牵 拉 机 构 
的 作用 是 在 编织 过 程 中 借助 重 锤 . 罗 拉 , 气 流 等 把 已 形成 
的 线圈 从 编织 区 域 中 引出 。 

起 口 与 折 口 机 构 的 作用 是 在 袜子 开始 编织 尚 无 线 图 
的 情况 下 起 口 生 头 , 并 当 袜 口 编织 到 一 定 长 度 时 折 口 ,把 
单 层 袜 口 对 折 成 双 层 ,使 补 口 具有 良好 的 弹性 ,不 产生 郑 
边 ， 一 般 是 用 袜 口 钩 来 完成 。 移 圈 机 构 的 主要 作用 是 用 
移 圈 机 件 把 线圈 由 一 只 针 移 到 另 一 只 针 上 ， 以 改变 袜 片 
的 编织 宽度 ,使 之 成 形 。 ( 诸 叔 言 》 


woazi 

袜子 (hosiery) 纬 编 针 织物 之 一 大 类 ， 有 长 统 
袜 , 中 统 袜 、 短 统 袜 和 连 裤 袜 等 。 妇 女 用 的 长 统 袜 穿 到 腿 
部 , 袜 统 长 74~84 厘米 ; 中 统 袜 穿 到 膝盖 以 下 ， 男 式 袜 
统 长 42 一 4 厘米 , 女 式 袜 统 长 38 一 40 厘米 ; 短 统 袜 又 称 
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套 袜 , 男 式 袜 统 长 17 .5 一 23.5 厘米 , 女 式 袜 统 长 16.5 一 
20 厘米 。 织 长 统 袜 的 纬 篇 机 有 圆 袜 机 和 平 袜 机 。 圆 袜 机 
织 的 长 统 袜 腿 部 密度 稀 , 弹 性 不 足 ! 平 袜 机 可 以 使 补 子 腿 
部 的 针 数 多 于 躁 部 , 上 下 密度 均匀 弹性 一 致 , 穿着 舒适 。 
中 统 袜 和 短 统 袜 用 圆 袜 机 编织 。 织 短 统 补 有 两 种 方法 :一 
种 是 用 圆 袜 机 直接 编织 ， 另 一 种 是 先 用 罗纹 机 编织 袜 口 
罗纹 ,再 转 到 贺 袜 机 编织 。 连 裤 袜 又 称 芭 革 舞 袜 , 先 在 袜 
机 上 编织 成 长 统 袜 和 裤 坯 袜 统 ,再 经 缝 制 成 连 裤 袜 。 
袜子 按 原料 分 有 棉纱 线 袜 、 真 丝袜 、 羊毛 袜 、 锦 纶 丝 
袜 、 锦 纶 丝 弹力 袜 以 及 各 种 交织 混纺 袜 。 杭 纱 线 袜 的 牢 
度 和 耐 磨 性 较 差 。 羊 毛 袜 一 般 采 用 双 股 针织 绒 编 织 ， 保 
暧 性 强 ,具有 较 好 的 弹性 和 吸湿 性 。 真 丝袜 具有 柔软 、 滑 
爽 的 特点 ,但 因 蚕丝 较 光 滑 ,线圈 容易 脱 散 。 锦 纶 丝袜 和 
弹力 锦纶 丝袜 的 强度 和 耐 磨 性 较 好 ， 弹 力 锦纶 丝袜 还 具 
有 莲 松 、 和 柔软 .富有 弹性 和 保暖 性 好 等 优点 。 还 有 一 些 特 
殊 用 途 的 袜子 ,如 水 田 袜 、 医 疗 袜 等 。 水 田 袜 是 田间 劳动 
防护 用 品 ,有 不 渗水 、 隔 热 . 耐 寒 . 表 面 光 滑 不 沾 泥 的 良好 
性 能 。 这 种 袜子 采用 棉纱 线 编织 ， 易 磨损 部 位 用 锦纶 丝 
加 固 ,并 经 过 诊 氢 乙烯 树脂 、 共 二 甲酸 二 辛 酯 一 握 化 茶 、 
月 桂 酸 二 丁 基 锡 等 组 成 的 胶 性 溶液 处 理 。 医 疗 袜 是 用 弹 
力 锦纶 丝 和 橡 筋 丝 等 原料 编织 而 成 ， 供 静脉 曲张 、 脉 管 
炎 、 淋 巴结 肿 大 等 患者 作 辅助 医疗 用 。 ( 周 振 昌 ) 


wan 
纳 ”上 古称 精细 有 光 单 色 丝 织 物 为 纵 。 据 《 释 名 》 解 释 ， 
织 是 焕然 有 光泽 的 意思 。《 说 文 》:“ 织 , 素 也 。” 

(高 汉王 》 
wanshou 
挽 手 (tussah frigon) 析 委 英制 丝 过 程 中 ， 在 
草 层 表面 、 内 层 和 索 绪 理 结 时 取得 一 些 屑 丝 , 用 这 种 屑 丝 
加 工 成 的 绢 纺 原 料 称 为 挽 手 。 分 大 挽 手 、 二 挽 手 和 扯 挽 
手 三 种 。 大 挽 手 由 漂 熟 茧 表层 剥 下 的 悄 丝 ,经 脱水 、 烘 干 
后 扯 成 绵 状 。 再 拣 除 硬 茧 层 和 其 他 夹杂 物 ， 然 后 包装 成 
件 。 二 挽 手 , 由 索 绪 理 绪 所 得 的 屑 丝 团 , 经 加 工 成 为 莲 松 
绵 状 。 其 加 工 过 程 是 ， 脱 水 一 > 烘 干 一 * 开 绵 一 > 剪除 
缠 结 一 ”包装 成 件 。 扯 挽 手 ， 用 蚂 衬 加 工 成 的 片 状 的 丝 
绵 ， 加 工 过 程 是 : 晴 衬 上 机 一 > 喷 酒 高 温 碱 液 (80~90") 
一 > 编 晴 自动 分 离 一 > 割 绵 一 > 洗 绵 一 脱水 一 > 扯 松 
一 > 烘 干 一 > 包装 成 件 。 晴 衬 剥 离 机 是 加 工 扯 挽 手 的 主 
要 设备 。 析 乱 挽 手 的 技术 特征 ，Q@@ 大 挽 手 和 二 挽 手 每 把 
长 1 米 左右 ,长 短 一 致 , 纤维 蓬松 , 重量 为 250 一 300 克 ， 
@ 扯 挽 手 每 张 片 状 面积 为 1 米 *, 重量 为 250~300 克 ， 
@ 具 有 析 乔 纤维 固有 的 色泽 和 特性 ，@ 公 定 回潮 率 为 
11%%, 实际 回潮 率 不 得 超过 15 匈 。 析 和 异 挽 手 质量 的 优 劣 
是 根据 夹杂 物 和 含 丝 胶 杂质 的 多 少 而 定 。 挽 手中 夹杂 物 
的 检验 属于 外 观 羔 点 检查 ,按照 羔 点 的 轻重 程度 评分 。 挽 
手中 胶 杂 质 含量 用 练 净 率 表示 。 练 净 率 是 指 挽 手 经 中 性 
肥皂 煮 练 冲洗 后 纯 挽 手 所 占 的 百分率 。 (参见 彩 图 插页 
第 13 页 ) ( 杨 显 福 ) 
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wangmu zuzhi 

网 目 组 织 (distorted-thread effect weave) 
以 平纹 组 织 为 地 ,在 经 、 纬 向 分 别 间隔 地 配置 单 根 或 双 根 
交织 点 的 平纹 变化 组 织 ， 其 变化 规律 是 交织 点 较 少 的 经 
纱 或 纬 纱 浮现 在 织物 表面 呈 扭 曲 网 络 状 , 故 称 网 目 组 织 。 


到 RY 


网 目 经 | | 
1 ] 


网 目 组 织 以 经 纱 作 扭曲 的 称 经 网 目 组 织 。 扭 曲 的 经 纱 称 
网 目 经 ! 以 纬 纱 作 扭曲 的 称 纬 网 目 组 织 , 扭 曲 的 纬 纱 称 网 
目 纬 。 网 目 组 织 常用 于 织 制 衣着 和 装饰 用 织物 。 经 网 目 
组 织 在 织物 表面 呈 条 形 网 纹 ( 图 1)。 

经 网 目 组 织 的 网 目 经 交织 点 少 ,张力 松弛 ,因而 浮现 
在 结构 紧密 的 平纹 织物 表面 ， 其 扭曲 外 形 取决 于 交织 点 
少 的 纬 纱 的 组 织 配 置 (图 2)。 组 织 配置 不 同 ,经 网 目的 外 
形 也 有 区 别 。 这 类 纬 纱 交替 地 变换 浮沉 时 。 使 相 邻 两 根 
网 目 经 逐 段 向 不 同方 向 相互 靠 找 ,从 而 形成 网 络 外 观 。 续 
网 目 组 织 的 网 目 纬 因 交 织 点 少 而 浮现 于 平纹 织物 表面 ， 
其 扭曲 外 形 随 间隔 配置 的 经 纱 组 织 而 变化 。 

用 粗 号 纱 作 网 目 经 或 网 目 纬 ， 能 增加 网 目 扭曲 的 外 
观 效应 。 应 用 经 网 目 组 织 时 ， 作 为 网 目的 经 纱 宜 与 左右 
相 邻 的 多 根 平纹 地 经 穿 入 同一 箱 齿 中 。 


参考 书目 

蔡 陵 管 主编 :< 织物 结构 与 设计 ,纺织 工业 出 版 社 ,北京 ,1980。 
( 吴 汉 金 ) 

wangyanbu 

网 眼 布 (mesh fabric) 有 了 网眼 形 小 孔 的 织物 。 


有 和 白 织 或 色 织 ,也 有 大 提花 ,可 织 出 繁 简 不 同 的 图 案 。 透 
气 性 好 ,经 漂染 加 工 后 , 布 身 括 夷 ,除了 做 夏季 服装 外 ,万 
其 适宜 做 窗帘 、 蚊 帐 等 用 品 。 网 眼 布 可 用 纯 棉 或 化 纤 混纺 
纱 ( 线 ) 织 制 ， 全 纱 网 眼 布 一 般 用 14.6~13 号 (40~45 英 
支 ) 纱 ,全 线 网 眼 布 用 13 一 9.7 号 双 股 线 (45 英 支 /2~60 
英 支 /2), 也 有 用 纱 和 线 交织 的 ,可 使 布 面 花形 更 为 突出 
增强 外 观 效应 。 网 眼 布 的 织 制 方法 一 般 有 两 种 ， 一 种 是 
用 二 组 经 纱 (地 经 与 绞 经 ) ,相互 扭 绞 后 形成 梭 口 ,与 纬 纱 
交织 ( 见 纱 罗 组 织 )。 绞 经 是 利用 一 种 特制 的 绞 综 ( 亦 称 
半 综 ) 时 而 扭 绞 在 地 经 的 左面 ， 经 过 一 次 (或 三 次 、 或 五 
次 ) 投 纬 后 , 扭 绞 到 地 经 的 右面 , 因 相互 扭 绞 与 纬 纱 交织 
形成 的 网 眼 形 小 孔 , 结构 稳定 , 称 为 纱 罗 ; 另 一 种 是 利用 
提花 组 织 或 穿 箱 方法 的 变化 ,经 纱 以 三 根 为 一 组 , 穿 和 一 
个 箱 齿 ， 也 可 织 出 布 面 有 小 孔 的 织物 ， 但 网 孔 结构 不 稳 
定 ,容易 移动 ,所 以 也 称 假 纱 罗 。 ( 王 金 兰 ) 


weljin 

围巾 (scarf》 围 脖 、 披 肩 和 包头 等 御寒 防 尘 装饰 
用 的 纺织 品 。 以 棉 , 丝 , 毛 和 化 学 纤维 等 为 原料 。 加 工 方 
法 有 机 织 、 针 织 和 手工 编 结 三 种 。 按 织物 的 形状 分 为 方 
围巾 和 两 类 。 方 围巾 如 沿 对 角 线 裁 开 ， 经 过 缝 制 
便 成 为 三 。 有 素 色彩 格 和 印花 等 品种 。 为 使 手感 
柔软 , 纹 条 清晰 , 坚 牢 耐用 ,机 织 方 巾 多 数 采用 平纹 ,斜纹 
或 级 纹 组 织 。 丝 绸 方 巾 的 经 、 纬 常用 20~22 日 桑 乔 给 或 
化 纤 丝 ,以 白 织 为 主 ,网 坯 经 精练 ,染色 或 印花 加 工 。 质 地 
轻薄 透明 ,手感 柔软 滑 爽 ,重量 在 10 一 70 克 / 米 :之 间 。 适 
用 于 春秋 季节 的 方 由 有 组 格 缚 、 双 约 缚 、 斜 纹 岗 等 品种 。 
长 围巾 两 端 带 穗 , 德 珊 有 织 穗 , 装 穗 和 牛 称 织 物 组 织 有 平 


纹 、 三 斜纹 . 蜂 梨 和 重 经 组 织 等 .机 织 和 针织 围 由 中 均 


有 拉毛 围巾 ， 是 将 巾 坏 经 钢丝 起 毛 机 或 刺 果 起 毛 机 拉毛 
而 成 ,表面 绒毛 短 密 , 手 感 厚实 ,提高 了 织物 的 保暖 性 能 。 
羊毛 围巾 也 可 采用 缩 绒 工艺 达到 绒毛 丰满 、 质 地 紧密 的 
效果 (参见 彩 图 插页 第 48 页 )。 丝 绸 长 围巾 的 经 纬 大 多 采 
用 20/22 曲 桑 盘 丝 或 120 旦 有 光 人 造 丝 ， 纬 丝 常用 强 牛 
线 。 纲 还 经 练 染 、 印花 加 工 或 绘 花 ,绣花 等 , 以 写实 花卉 
图 案 为 主 ,网 面 光泽 柔和 ,手感 滑 爽 ,花色 艳丽 多 彩 。 
〈 主 锦 民 华 家 标 ) 

weilun 


维 纶 


(vinylon) 见 聚 乙 声 醉 纤 维 。 
weibion zhenzhi chengquon guocheng 
纬 编 针织 成 圈 过 程 (process of weft-knitted 
loop formation) 在 国 型 纬 编 针织 机 和 平 型 纬 坊 
针织 机 上 用 织 针 和 其 他 成 圈 机 件 使 纱 线形 成 线圈 的 过 
程 。 在 纬 编 成 图 过 程 中 ， 各 成 圈 机 件 在 一 定 的 瞬间 达到 
规定 的 相对 配合 位 置 , 使 纱 线形 成 线圈 ,并 与 以 前 形成 的 
旧 线 圈 串 套 。 在 纬 编 机 上 ， 在 一 个 成 轿 机 构 中 把 一 根 纱 
线 顺 序 垫 放 到 各 根 织 针 上 ,各 织 针 依次 或 同时 成 图 ,在 续 
向 形成 一 个 线圈 横 列 。 由 于 这 一 横 列 中 各 线圈 均 与 上 一 
横 列 的 相应 线圈 串 套 ,就 使 横 列 与 横 列 之 则 相互 连接 ,从 
而 形成 纬 坊 织物 。 

针织 法 成 图 过 程 ” 先 由 成 轿 机 构 把 垫 放 到 织 针 上 的 
纱 线 弯曲 成 一 定 大 小 的 未 封闭 线圈 ， 然 后 把 它 与 上 一 横 


12345678 9101 
针织 法 成 图 过 程 图 


12 13 14 15 


列 的 线圈 相 串 套 ， 最 终 形成 封闭 线圈 ( 见 图 )。 用 这 种 方 
法 可 以 得 到 线圈 均匀 的 优质 纬 编 针织 物 , 纱 线 在 成 图 
过 程 中 所 受 张力 较 小 。 针 织 法 成 圈 过 程 可 分 为 10 个 
阶段 。 

@ 退 圈 ， 把 旧 线圈 从 针 钓 内 相对 移 到 针 杆 的 一 定 
部 位 上 ,使 旧 线 圈 和 针 模 ( 钧 针 1) 之 则 有 一 定 距离 ,以 供 
垫 放 新 纱 线 。 这 由 沉降 片 或 其 他 机 件 推移 旧 线 轿 来 完成 。 
退 轿 后 旧 线 圈 的 位 置 取决 于 退 图 机 件 作用 点 的 位 置 ， 以 
及 旧 线 图 和 针 杆 的 摩擦 条 件 。 

回 垫 纱 ， 把 纱 线 垫 放 到 针 模 和 旧 线 图 之 间 的 针 杆 
上 (钩针 1)。 这 是 由 导 纱 器 与 钩针 的 相对 运动 来 完成 的 。 
垫 纱 的 正确 进行 与 导 纱 器 的 位 置 有 关 ， 对 成 圈 过 程 有 重 
大 影响 。 

回 弯 纱 ， 把 垫 放 到 针 杆 上 的 纱 线 弯曲 成 一 定 大 小 
的 未 封闭 线圈 (钩针 2 一 6)。 这 是 由 弯 纱 沉降 片 与 钩针 的 
相对 运动 来 完成 的 。 线 圈 的 大 小 取决 于 弯 纱 深度 , 且 与 纱 


277 


线 和 织 针 的 变形 有 关 。 为 保证 得 到 均匀 的 线圈 ， 纱 线 在 
弯 纱 后 的 未 封闭 线圈 中 不 应 发 生 转 移 。 

@ 带 纱 :把 针 杆 上 的 未 封闭 线圈 带 到 针 钧 内 (钩针 
3 一 7), 以 便 与 旧 线 圈 隔 开 。 带 纱 由 弯 纱 沉降 片 和 钩针 的 
相对 运动 来 完成 。 

图 闭口 : 由 压板 将 针尖 压 入 针 槽 内 以 关闭 针 口 , 使 
新 形成 的 未 封闭 线圈 与 昌 线 圈 陋 开 (钩针 6)。 压 针 时 变 
形 的 针 钩 夹 持 住 线 园 , 以 防止 纱 线 的 转移 。 

@@ 套 圈 ， 由 套 轿 沉 降 片 将 旧 线圈 上 抬 后 , 套 到 被 压 
住 的 针 钩 上 (钩针 6)。 套 圈 的 及 时 性 和 正确 性 对 线圈 的 
形成 有 很 大 影响 。 

@ 连 图 被 沉降 片上 抬 的 旧 线 图 与 未 封闭 的 新 线 
图 接触 (钩针 8)。 因 为 纱 线 的 转移 为 摩擦 力 所 阻 ,所 以 未 
封闭 线圈 受到 控制 。 

@@ 脱 圈 ， 被 脱 圈 沉 降 片 上 抬 的 旧 线 圈 从 针头 上 脱 
落 到 未 封闭 线圈 上 , 使 其 封闭 (钩针 10)。 为 减少 脱 圈 时 
纱 线 受 到 的 挤 压 和 摩擦 ,针头 须 有 合适 的 形状 , 纱 线 的 粗 
节 和 杂质 要 尽 可 能 减少 。 

@@ 成 图， 脱 圈 沉 降 片 继续 将 旧 线 圈 上 抬 , 以 形成 规 
定 大 小 的 新 线圈 (钩针 12)。 脱 图 沉降 片 的 位 置 要 与 恋 纱 
时 得 到 的 线圈 长 度 相 适 应 。 

国 牵 拉 ， 沉 降 片 的 运动 和 坯布 过 拉力 相配 合 ,将 由 
针头 脱 下 的 旧 线 圈 和 刚 形成 的 新 线圈 推 到 针 后 ， 以 免 在 
下 一 成 圈 过 程 中 回 套 到 针 上 。 

编 结 法 成 图 过 程 ” 纱 线 弯 曲 形成 线圈 是 和 纱 线 被 织 
针 拉 过 旧 线 圈 的 同时 进行 的 ， 而 没有 把 纱 线 预 先 弯曲 成 
未 封闭 线圈 的 阶段 ( 见 图 )。 因 为 在 这 种 成 圈 过 程 中 纱 线 
一 面 被 织 针 拉 过 旧 线 图, 一 面 弯 纱 成 圈 , 所 以 将 承受 较 大 
的 弯 纱 张力 。 另 外 ， 有 许多 因素 影响 引入 新 线圈 的 纱 线 
量 , 这些 因素 的 波动 就 将 造成 线 图 大 小 的 变化 。 这 种 成 
圈 过 程 也 可 以 分 为 10 个 阶段 。 


VI VD WII 
> 


舌 针 


编 结 法 成 图 过 程 图 


@ 退 图 织 针 上 升 , 旧 线 图 从 针 钧 相对 滑 移 到 针 杆 
上 。 为 防止 旧 线 圈 随 针 上 升 ， 旧 线圈 由 坯布 奉 拉 力 或 为 
沉降 片 所 握 持 ( 舌 针 1~5)。 与 此 同时 , 关闭 的 针 舌 在 纱 
线 推动 下 开启 。 旧 线圈 由 于 受到 上 升 的 针 杆 的 摩擦 作用 
而 处 于 倾斜 位 置 ,因而 必须 增 大 舌 针 的 退 图 动 程 。 

图 垫 纱 ， 由 舌 针 和 导 纱 器 的 相对 运动 把 纱 线 垫 放 
到 针 钧 和 和 针 舌尖 之 间 ( 舌 针 6 一 7)。 垫 纱 移 放 的 可 靠 性 取 
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决 于 导 纱 器 的 位 置 和 纱 线 张力 等 因素 。 

@ 带 纱 ， 舌 针 下 降 使 纱 线 进入 针 钩 内 ( 舌 针 7 一 8)。 

@ 团 口 : 舌 针 继续 下 降 , 针 舌 在 旧 线 图 作用 下 向 上 
回转 而 使 针 口 关闭 ( 舌 针 8)。 为 减少 机 器 高 速 运转 时 针 
舌 对 针 钩 的 撞击 ， 应 尽 可 能 减 小 针 舌 的 转动 惯量 和 这 时 
舌 针 的 下 降 速度 。 

@@ 套 轿 ， 舌 针 的 下 降 使 旧 线 图 相对 上 移 , 套 到 针 舌 
上 ( 舌 针 8)。 由 于 针 舌 是 倾斜 的 ， 使 旧 线 圈 逐 渐 扩 大 , 旧 
线圈 张力 增加 。 

轿 连 圈 ; 舌 针 继续 下 降 ,使 旧 线 图 和 新 线 图 相 接 触 
( 香 针 9)。 这 时 , 新 纱 线 不 仅 受 到 舌 针 针 钓 的 摩擦 ,而 且 
还 受到 旧 线圈 的 摩擦 ， 纱 线 在 运动 时 承受 较 大 张力 。 

@ 弯 纱 ， 舌 针 的 继续 下 降 使 新 纱 线 逐 渐 弯 曲 。 弯 纱 
由 此 开始 ( 舌 针 9), 并 一 直 延 续 到 线圈 最 终 形成 。 

轿 脱 图 ， 舌 针 进一步 下 降 使 旧 线圈 从 针头 上 脱 下 ， 
并 套 在 新 线圈 上 ( 舌 针 9 一 10)。 

加 成 轿 ， 舌 针 下 降 到 最 低位 置 而 形成 线 图 ( 舌 计 
10)。 这 时 的 弯 纱 深度 将 决定 线圈 长 度 。 成 圈 时 形成 线圈 
的 纱 线 , 既 可 由 导 纱 器 供给 , 亦 可 从 前 几 只 刚 形成 的 线圈 
转移 而 来 。 纱 线 的 这 种 转移 称 为 回 退 。 回 退 量 取决 于 给 
纱 张 力 、 坯 布 牵 拉力 和 同时 参加 弯 纱 的 织 针 数 等 因素 ,在 
消极 给 纱 时 ， 较 大 的 喂 纱 张力 和 较 小 的 坯布 棕 拉力 将 增 
大 回 退 量 , 减 小 线圈 长 度 , 从 而 使 织物 密度 和 每 平方 米 重 
量 增加 ,在 以 恒定 线 速度 作 积极 咀 纱 时 ,线圈 长 度 只 与 给 
纱 速度 有 关 , 所 以 能 得 到 线圈 均匀 的 织物 。 

国 率 拉 ， 由 坯布 棕 拉力 或 沉降 片 把 脱 下 的 旧 线 圈 
和 刚 形 成 的 新 线圈 推 到 舌 针 背 后 ， 以 防止 舌 针 再 次 上 升 
时 间 线圈 回 套 到 针头 上 。 

在 双 针 床 机 器 上 ， 两 针 床 的 织 针 可 对 同一 根 纱 线 分 
别 完成 成 圈 运 动 。 最 常见 的 是 两 组 织 针 均 用 编 结 法 成 圈 。 

参考 书目 

天 津 纺织 工学 院 :< 针织 学 ”( 第 一 分 册 纬 编 ) ,纺织 工业 出 版 
社 , 北 京 ,1980。 
( 宗 平生 ) 
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纬 编织 物 (weft-knitting fabric) ”由 一 根 或 
几 根 纱 线 在 纬 编 针织 机 上 沿 横向 形成 线圈 ， 并 把 线圈 相 
互 串 套 起 来 的 针织 物 。 由 一 根 纱 线形 成 的 线圈 沿 着 织物 
的 纬 向 配置 。 纬 编 针织 物 分 单 面 和 双 面 两 类 。 单 面 纬 纺 
针织 物 在 单 针 床 ( 简 ) 纬 编 针织 机 上 织 成 ， 一 面 为 正面 线 
轿 ， 另 一 面 为 反面 线圈 。 双 面 纬 编 针织 物 在 双 针 床 ( 简 ) 
纬 编 针织 机 上 织 成 ， 正 面 线圈 分 布 在 针织 物 的 两 面 。 纬 
编 针 织物 的 质地 松软 , 除 有 良好 的 抗皱 性 和 透气 性 外 ,还 
具有 较 大 的 延伸 性 和 弹性 ,适宜 做 内 衣 、 紧 身 衣 和 运动 服 
等 。 在 改变 结构 和 提高 尺寸 稳定 性 后 ,同样 可 做 外 衣 。 纬 
编 针 织物 除 制 成 坯布 , 经 裁剪 、 缝 制 而 成 各 种 针织 品 外 ， 
也 可 制 成 全 成 形 或 部 分 成 形 的 产品 ,如 袜子 .手套 等 。 纬 
编 针 织物 的 组 织 有 纬 平 针 、 罗 纹 、 双 反面 、 双 罗纹 、 提 花 、 
集 园 等 。 ( 吴 右 过) 


wenban 


纹 版 (pattern card) 


提花 织 机 上 用 以 控制 竖 


针 升 降 运动 使 经 纱 形成 校 口 的 穿孔 纸 版 。 纹 版 根据 纹样 
中 的 经 纱 是 否 需 要 提升 进行 轧 孔 ,每 转换 一 块 纹 版 ,形成 
一 次 梭 口 ， 引 入 一 根 纬 纱 。 纹 版 上 的 孔 眼 即 为 经 纱 提 沉 
的 信息 。 贾 卡 织 机 上 用 的 纹 版 为 分 块 式 厚 质 纸板 。 在 有 
选择 装置 的 提花 织 机 上 应 用 的 纹 版 为 连续 式 薄 质 纸板 。 
纹 版 根据 纹 孔 数 的 多 少 ,在 横向 上 分 成 2 段 .3 段 或 4 眉 ， 


纹 


反复 连续 排列 。 两 个 方向 连续 纹样 简称 二 方 连续 纹样 (图 
1),* 常 用 于 裙 边 、 花边 、 床罩 .台布 框 边 等 织物 ;四 个 方向 
连续 纹样 简称 四 方 连续 纹样 ,常用 于 服装 ,沙发 面料 或 窗 
宿 等 。 连 续 纹样 又 有 几何 形 连 续 ( 图 2)、 散 点 形 连续 (图 
3) 和 缠 枝 连续 (图 4) 等 .单独 纹样 (图 5) 是 以 一 个 花纹 为 
独立 单位 ,不 与 其 他 花纹 发 生 连 续 排列 的 关系 。 这 样 纹样 
的 构成 内 容 极为 丰富 ， 其 中 最 基本 的 形式 是 以 边缘 轮廓 
纹样 \ 角 隅 纹样 和 中 心 纹样 综合 而 成 ,主要 用 于 各 种 日 用 
装饰 性 织物 ， 如 壁 筷 、 床 
罩 、 枕 巾 等 。 当 花纹 为 对 


称 时 ,可 以 只 画 二 分 之 一 ， 
省 去 对 称 部 分 。 根 据 花 纹 
在 纹样 中 的 分 布 程度 又 可 
分 为 清 地 纹样 (花纹 占 纹 


样 面积 约 四 分 之 一 ， 其 余 
为 地 纹 )、 满 地 纹样 (花纹 
占 纹样 面积 约 四 分 之 三 ) 
和 混 地 纹样 (花纹 和 地 纹 
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分 块 式 纹 版 


每 段 两 端 各 有 一 个 定位 大 孔 ， 以 保证 纹 版 准确 地 靠 贴花 
简 。 在 分 块 式 纹 版 上 ， 各 段 还 轧 有 编 线 孔 ， 供 编 连 纹 版 
用 。 纹 版 除 供 控制 大 花纹 织物 的 经 纱 提升 外 ， 还 可 用 于 
织 制 织物 边 纹 、 控 制 多 梭 箱 变换 、 辅 助 综 框 提 升 或 下 降 
等 。 纹 版 轧 孔 是 在 轧 纹 版 机 上 进行 的 。 在 常用 的 传统 手 
工 轧 纹 版 机 上 ， 操 作者 根据 意 区 图 上 的 经 泽 点 用 手 按 或 
脚 踏 控制 轧 孔 机 构 直接 轧 孔 。 20 世纪 60 年 代 以 后 使 用 
的 轧 纹 版 机 ， 仍 需 人 工 从 意 区 图 上 读 取 轧 孔 信息 输入 存 
储 器 , 存 满 一 纬 信息 后 轧 孔 机 构 自动 轧 制 一 块 纹 版 70 年 
代 出 现 了 电子 自动 轧 纹 版 机 ( 见 纹 制 )， 用 光电 扫描 器 代 
替 人 工 从 纹样 或 意 匠 图 上 读 取 轧 孔 信息 。 信 息 的 传递 .处 
理 、 存储 、 纹 版 轧 孔 和 编号 等 均 已 实现 自动 化 。( 参 见 彩 
图 插页 第 15 页) ( 严 洁 英 ) 


wenyang 
纹样 〈pattern design) 提花 织物 上 的 花纹 图 
案 。 主 要 题材 分 为 自然 景物 和 各 种 几何 图 形 (包括 变 体 文 
字 等 ) 两 大 类 ,有 写实 ,写意 ,变形 等 表现 手法 。 设 计 纹样 
不 仅 题材 要 新 颖 ,艺术 上 要 灵活 变化 ,还 要 结合 织物 组 织 
结构 特点 、 织 造 工艺 和 织物 用 途 等 因素 。 中 国 传统 的 丝 
绸 纹样 是 中 华 民族 文化 艺术 的 组 成 部 分 之 一 〈 见 纺织 品 
美术 设计 ), 反 映 了 典雅 的 东方 艺术 特点 。 

纹样 分 连续 纹样 和 单独 纹样 两 类 。 连 续 纹样 是 以 一 
个 花纹 为 单位 ,向 上 、 下 或 左 、 右 两 个 方向 或 四 个 方向 作 


各 占 纹样 面积 二 分 之 一 左 
右 )。 服 用 织物 的 花纹 可 分 
为 大 花 、 中 花 、 小 花 三 类 。 
花纹 模型 为 9 厘米 以 上 者 
称 大 花 ，3 厘米 以 下 者 称 
小 花 ， 介 于 二 者 之 间 为 中 
花 。 装 饰 织物 的 单独 纹样 


大 小 不 受 限制 。 
纹样 上 的 每 一 种 色彩 分 别 代 表 一 种 织物 组 织 ( 包 括 


wen 


图 和 缠 枝 形 四 方 连续 纹 祥 

地 纹 )。 纹 样 上 色 的 多 少 根据 纹 织物 上 组 织 多 少 而 定 。 要 

求 纹样 涂 绘 色 彩 均匀 、 调 色 分 明 ,便于 绘制 塌 医 图 。 
纹样 的 大 小 与 纹 织物 的 用 途 、 

造 条 件 等 有 关 , 它 的 宽度 常 受 提花 机 纹 针 数 

密 的 限制 。 在 不 影响 艺术 效果 的 前 提 下 用 较 

以 降低 织物 的 生产 成 本 。 对 于 某 些 工艺 复 

如 挖 花 、 修 剪 花 、 高 花 和 绞 纱 花纹 织物 , 纹样 

虑 生产 上 的 方便 。 (参见 彩 图 插页 第 15 页 ) 
参考 书目 

浙江 丝绸 工学 院 ,苏州 丝绸 工学 院 合 编 :< 织物 组 织 
上 有 册 , 纺织 工业 出 版 社 ， 


( 严 洁 英 ) 
wenzhi 
纹 制 (jacquared designing and card cutting 
System) 提花 织物 织造 前 的 重要 准备 工作 ,包括 纹 


样 设计 、 意 于 图 描绘 和 提花 纹 版 扎 孔 的 全 过 程 。 按 照 设 
计 的 花纹 制 成 的 轧 孔 纹 版 ， 用 来 控制 提花 机 上 的 竖 针 运 
动 ,带动 经 纱 升降 , 织 成 提花 织物 ,或 称 花纹 织物 中 国 在 
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已 用 手工 拉 花 机 : 纲 台 
是 用 独立 束 综 来 提升 的 ， 提 升 束 综 | 


以 “ 花 本 "为 依 
花 本 的 制 做 称 挑 花 结 本 ,这 就 是 早期 的 纹 制 。18 世纪 
未 法 国人 了 M. 员 证 发 明了 纹 版 提花 机 ,使 纹 制 进入 一 个 


新 的 阶段 。 纹 制 的 工艺 流程 包括 ，@D 纹 样 设计 ， 
物 的 用 途 , 采 用 自 
样 。@ 纹 样 放大 人 
笔 将 纹样 的 图 案 按 比例 放 大 到 特定 规格 的 匠 纸 ( 见 意 
区 图 ) 上 , 一 般 称 放样 。@ 意 匠 图 描绘 ; 将 意 匠 纸 上 的 图 
案 轮廓 线 按 花纹 的 组 织 结构 以 不 同 颜色 描绘 成 意 匠 图 ， 
一 般 称 为 匆 边 。 在 勾 边 的 花纹 轮廓 内 ， 涂 以 与 匆 边 相同 
的 颜色 代表 花纹 的 各 种 组 织 。 然 后 点 绘 间 丝 点 (经 纬 交织 
点 ),- 以 赋 与 花纹 姿态 和 控制 花纹 中 经 纬 纱 的 浮 长 ,增加 
提花 织物 的 牢 度 。@@ 纹 版 扎 孔 : 根据 意 匠 图 规定 的 经 纱 
提升 和 下 降 规律 ,用 纹 版 轧 孔 机 对 纹 版 进行 轧 孔 。 每 一 块 
纹 版 控制 提升 经 纱 形成 一 次 校 口 。 将 一 个 花纹 循环 所 需 
要 的 轧 孔 纹 版 顺序 用 绳 或 线 编 联 成 纹 版 帘 〈 俗 称 花 本 )， 
供 提花 织 机 织 制 大 花纹 织物 。 传 统 的 纹 制 工艺 流程 很 长 ， 


根据 织 


工作 费时 ,对 手工 技能 要 求 也 高 。20 世纪 60 年 代 出 现 了 
纹 制 工艺 自动 化 系统 。 它 的 基本 工作 原理 是 : 应 用 光电 
装置 对 纹样 进行 扫描 ， 向 电子 计算 机 输入 花纹 的 色彩 信 
息 形成 意 匠 图 ， 然 后 将 意 匠 图 信息 输入 纹 版 轧 孔 机 自动 
轧 孔 。 意 匠 图 还 可 存储 以 备用 。( 参 见 彩 图 插页 第 15 页 ) 
( 严 洁 英 ) 

woliu fangsha 
涡流 纺 纱 (vortex spinning) 自由 端 纺 纱 方 
法 之 一 。 靠 涡流 作用 使 开 松 成 单 根 状态 的 纤维 幕 聚 和 加 
牛 成 纱 。 由 于 用 涡流 代 蔡 机 械 的 加 牛 和 凝聚 作用 而 不 需 
要 回转 的 机 件 , 因而 结构 简单 , 纺 纱 速度 较 高 ,一般 可 比 
环 锭 纺 纱 高 6~7 倍 。20 世纪 50 年 代 初 ,美国 曾 利用 液体 
涡流 进行 纺 纱 的 试验 。1955 年 以 后 ， 先 后 有 德意志 联邦 
共和 国 ,波兰 等 几 个 国家 研究 利用 空气 误 流 进行 纺 纱 。 中 
1960 年 开始 进行 利用 空气 涡流 纺 纱 的 研究 .1975 年 在 
国际 纺织 机 械 展 览 会 上 ， 波 兰 展 出 了 一 台 空气 涡流 纺 纱 
机 (PF 型 ), 并 建立 了 一 个 中 间 试验 车 间 , 使 涡流 纺 纱 试 
用 于 生产 。 

原理 ” 先 把 纤维 条 经 刺 辊 开 松 星 单 根 纤维 状态 ， 然 
后 靠 气 流 的 作用 使 纤维 通过 切 向 通道 进入 涡流 管内 ， 形 
成 纤维 流 。 在 涡流 管 的 适当 位 置 沿 圆周 切 向 开 若 干 进 气 
孔 ,涡流 管 的 尾 端 经 总 风 管 和 过 滤 网 接 抽风 机 ,使 涡流 管 
内 始终 保持 负 压 ， 外 界 空气 沿 切 向 进 气孔 高 速 进入 涡流 
管内 。 由 于 气流 与 涡流 管 的 中 心 轴线 有 一 动量 矩 , 遂 在 管 
内 形成 涡流 。 也 可 以 用 一 组 螺旋 形 导向 片 ， 使 空气 沿 导 
向 片 引入 管内 而 形成 涡流 。 高 速 回 转 的 涡流 沿 涡流 管 的 
轴 向 运动 ,与 切 向 通道 送 入 的 纤维 流 同 向 回转 ,达到 轴 向 
平衡 。 在 平衡 位 置 上 涡流 推动 自由 端 纱 尾 作 环形 高 速 回 
转 。 不 断 喂 入 的 纤维 与 运动 着 的 纱 尾 相遇 而 凝聚 到 纱 尾 


输出 罗拉 


- 断 头 探测 装置 
一 切 向 进 气孔 


条 桶 


涌流 纺 纱 原 理 


上 。 自 由 端 在 高 速 回转 时 ， 纱 条 即 被 加 上 牛 度 。 涡 流 纺 
加 牛 的 效率 较 低 , 约 30~50%% 左 右 , 纱 愈 粗 , 自由 端 回 转 
的 摩擦 阻力 和 加 牛 的 抗 扭力 矩 愈 大 ， 加 牛 效率 愈 低 。 根 
据 流体 力学 原理 ,在 平面 旋 冯 中 痪 核 中 心 处 的 压力 最 低 。 
因此 ， 生 头 时 种 子 纱 可 以 很 容易 地 被 从 中 心 孔 吸入 涡流 
管内 并 开始 纺 纱 。 纺 成 的 纱 由 一 对 输出 罗拉 积极 输出 ,经 
档 简 或 往复 导 纱 器 绕 成 简 子 纱 。 为 了 减少 回 花 、 提 高 制 
成 率 ,在 涡流 纺 纱 机 上 设 有 断 头 后 喂 入 自 停 装置 。 

产品 涡流 纱 中 纤维 的 平行 伸 直 度 较 差 ， 成 纱 的 结 
构 与 环 锭 纱 不 同 ,所 以 涡流 纱 的 强力 较 环 锭 纱 低 ,成 纱 的 
条 干 均匀 度 一 般 接 近 环 锭 纱 的 水 平 ， 但 极 短片 段 的 粗细 
不 匀 较 环 锭 纱 显著 。 涡 流 纱 的 结构 脱 松 ， 吸 色 性 好 。 为 
了 使 纺 成 的 纱 具有 一 定 的 强力 和 条 干 水 平 ， 要 求 咀 入 的 
纤维 具有 较 好 的 整齐 度 和 适当 的 长 度 。 因 此 ,涡流 纺 纱 比 
较 适 宜 于 化 纤 纯 纺 或 混纺 的 粗 中 号 纱 ,用 作 起 绒 纱 ,或 用 
以 纺 包 芯 纱 。 涡 流 纺 纱 单产 水 平和 制 成 率 都 比较 高 ， 由 
于 在 负 压 条 件 下 纺 纱 ,车 间 飞 花 少 ,劳动 条 件 好 。 产 品 可 
用 作 毛 毯 、 围 由 ,服装 和 装饰 用 织物 。 ( 刘 恒 琦 ) 


wufang zhlbu 
无 纺织 布 〈non-woven fabric) 以 纺织 纤维 
为 原料 经 过 粘 合 \ 熔 合 或 其 他 化 学 机 械 方法 加 工 而 成 的 
纺织 品 。 这 种 纺织 品 不 经 传统 的 纺 纱 ,机 织 或 针织 的 工艺 
过 程 ,也 称 无 纺 布 .不 织 布 。 无 纺织 布 从 20 世纪 40 年 代 
开始 工业 生产 , 由 于 产量 高 ,成 本 低 、 使 用 范围 广 而 发 展 
迅速 。 无 纺织 布 分 薄型 和 厚 型 两 大 类 。 薄 型 重量 一 般 为 
20 一 100 克 / 米 *, 用 作 服 装 衬里 ,装饰 布 . 手 帕 、 妇 女 卫生 
用 品 等 ! 厚 型 的 用 作 各 片 、 地毯 、 过 滤 材 料 、 土工 布 (路 基 
布 ) 等 ,还 可 用 以 制 成 陋 热 .透气 、 耐 热 , 耐 磨 ,隔音 、 防 震 、 
防毒 、 防 辐射 等 特殊 用 途 的 材料 。 无 纺织 布 的 生产 技术 
起 源 于 造纸 和 制 秸 。 早 期 的 无 纺织 布 是 用 废 棉 或 纺织 厂 
下 脚 料 经 处 理 后 压制 而 成 的 ,作为 低级 絮 垫 或 保暖 材料 。 
50 年 代 以 后 ,化 学 纤维 大 大 发 展 , 无 纺织 布 生产 技术 也 
有 改进 , 针 刺 、 签 绒 、 缝 编 等 技术 相继 被 采用 ,天 然 纤维 和 
化 学 纤维 无 纺织 布 的 产量 大 增 ， 用 途 也 日 趋 广泛 。 无 纺 
织 布 的 制造 方法 分 干 法 和 湿 法 两 大 类 。 

干 法 先 把 纤维 原料 在 棉纺 或 毛纺 设备 上 开 松 、 混 
和 ,梳理 , 制 成 纤维 网 ,然后 经 过 粘 合 成 布 .机 械 成 布 或 纺 
丝 成 布 等 方法 制 成 无 纺织 布 。 

纤维 成 网 ”有 平行 成 网 、 交 错 成 网 、 气 流 成 网 等 方 
法 。 平 行 成 网 由 1 一 2 台 梳 理 机 输出 的 纤维 网 经 多 次 平行 
重 番 ,形成 纤维 纵向 排列 的 纤维 网 。 用 这 种 纤维 网 制 成 的 
无 纺织 布 纵向 强力 高 ， 横 向 强力 低 。 交 错 成 网 是 把 梳理 
机 输出 的 纤维 网 经 过 铺 网 帘子 折 秋 成 一 定 层 数 的 纤维 
网 ， 纤 维基 本 上 是 横向 排列 的 。 气 流 成 网 是 将 经 过 梳理 
后 的 单 纤维 用 气流 凝集 在 输出 网 带 上 形成 纤维 网 ， 由 于 
纤维 排列 不 规则 ， 制 得 的 无 纺织 布 纵横 向 断裂 强力 大 体 
相同 。 此 外 ,还 可 将 经 过 梳理 的 纤维 铺 得 成 定量 纤维 各， 
由 数 对 锯齿 辊 过 伸 成 网 ,纤维 在 辊 片 中 随机 排列 。 
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粘 合成 布 ”采用 粘 合剂 粘 结 纤维 成 布 。 有 浸渍 法 、 热 
塑性 纤维 粘 合法 、 粉 末 法 和 印 点 法 等 。 浸 渍 法 是 将 纤维 
网 ( 层 ) 浸 渍 粘 合剂 ， 经 过 轧 液 或 真空 吸 液 去 除 多 余 的 粘 
合剂 ,然后 烘 干 。 用 滥 溃 法 制 成 的 无 纺织 布 ,断裂 强度 较 
高 ,但 手感 较 硬 。 为 使 布 质 莲 松 柔 软 ,也 可 采用 泡沫 浸渍 
法 和 喷雾 吸入 法 ， 以 减少 粘 合剂 量 。 热 塑性 纤维 粘 合法 
是 采用 低 熔点 的 热塑性 纤维 作为 粘 合剂 ， 均 匀 地 混入 所 
用 纤维 中 , 制 得 的 纤维 网 经 过 热风 烘 干 机 ,机 内 温度 略 高 
于 低 熔 点 热塑性 纤维 的 熔点 。 当 低 熔点 热塑性 纤维 熔融 
后 再 冷却 便 粘 牢 其 他 不 熔 纤 维 ， 制 得 的 无 纺织 布 鞍 松 而 
柔软 ,透气 性 好 。 粉 末 法 是 将 粉末 状 的 粘 合 剂 均匀 地 撤 
于 纤维 网 内 ,加 热 后 粉末 熔融 ,冷却 后 与 纤维 粘 牢 。 用 此 
法 制 成 的 无 纺织 布 ， 莲 松 而 柔软 。 印 点 法 是 用 类 似 印花 
方法 将 糊 状 粘 合剂 印 到 纤维 网 上 , 烘 干 后 成 无 纺织 布 , 手 
感 也 很 柔软 。 

机 械 成 布 用 机 械 方 法 将 纤维 网 或 纱 线 统合 成 无 纺 
织 布 ,主要 有 针 刺 法 、 缝 编 法 和 制 秸 法 。 

针 刺 法 是 用 三 角形 截面 的 钢 质 刺 针 (图 1), 在 针 棱 上 
分 布 有 缺口 , 当 钢 针 在 纤维 网 上 作 上 下 穿刺 时 , 针 棱 上 的 

缺口 带 着 部 分 表层 纤维 穿 人 纤维 网 内 部 ， 
使 纤维 网 互相 缠 结 ， 纤 维 层 经 针 刺 后 由 厚 
变 薄 ,以 至 固 结 ,每 平方 米 纤维 网 一 般 须 经 
过 约 3~5 万 次 针 刺 方 能 固着 。 为 使 纤维 层 
逐渐 压 紧 , 针 刺 可 分 两 次 进行 , 即 先进 行 预 
针 刺 (图 2)。 针 刺 法 制 成 的 无 纺织 布 紧密 、 
弹性 好 。 


厂 下 处 板 脱毛 板 
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图 1 i 
图 2 RN 

缝 编 法 是 用 竹编 机 使 纱 线 在 纤维 层 或 底 布 上 缝 编 成 
布 ,或 者 缝 编 成 圈 后 经 过 起 绒 成 为 绒 类 织物 。 

制 千 法 是 利用 纤维 受 压 和 加 热 后 的 千 缩 性 能 ， 使 纤 
维 网 缠 合 一 起 形成 息 状 无 纺织 布 。 

纺 毕 成 布 采用 合成 纤维 熔融 纺 丝 的 工艺 设备 ， 将 
纺 成 的 纤维 集合 成 网 经 导 辊 和 压 辊 ， 利 用 粘 合 剂 或 热 熔 
粘 结 形成 片 状 无 纺织 布 。 可 以 分 为 短 纤维 法 和 长 丝 法 两 
种 ，@ 短 纤维 法 ， 从 喷 丝 孔 出 来 的 纤维 受到 四 周 高 压 热 
空气 的 吹 喷 , 一 面 被 拉 伸 , 一 面 分 散 于 空间 , 并 被 金属 网 
吸 凝 后 送 至 热 压 辊 紧 压 ,使 纤维 相互 紧密 粘 结 而 成 布 .@ 
长 丝 法 : 喷 丝 头 喷 出 的 纤维 ,经 过 高 压 静电 发 生 器 使 纤维 
带电 ,经 集 丝 器 被 压缩 空气 喷 向 带 相反 电荷 的 运送 带 ,使 
纤维 松散 凝集 成 网 ,经 热 压 辊 压 紧 成 布 。 

湿 法 ”和 造纸 法 类 似 , 纤 维 网 的 成 形 在 湿 态 中 进行 ， 
是 无 纺织 布 生产 中 产量 最 高 的 一 种 方法 ,成 本 较 低 , 产 品 
大 多 用 作 卫 生 用 品 等 ， 属 “用 即 弃 "产品 。 工 艺 和 设备 基 
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本 上 与 造纸 工业 相仿 。 具 体 方法 有 ，@ 采 用 传统 的 造纸 
设备 和 工艺 。@ 把 水 溶性 纤维 与 其 他 纤维 混和 成 网 后 ， 
在 湿 态 中 经 压 辊 轧 压 成 形 ， 烘 干 后 成 无 纺织 布 。@ 纤 维 
网 在 湿 态 中 成 形 ， 经 过 加 热 和 加 压制 成 无 纺织 布 。@ 采 
用 溶剂 处 理 , 使 某 种 纤维 局 部 溶解 而 有 粘性 , 粘 合 其 他 纤 
维 , 溶 剂 挥发 后 即 成 无 纺织 布 .@ 利 用 粘 合 剂 ( 常 为 乳液 


对 分 散 纤维 加 以 粘 合 ,而 后 经 烘焙 制 成 无 纺织 布 。 
(陆风 渤 ) 

wujl xlanwel 

无 机 纤维 (inorganic fibre) ”以 矿物 质 为 原料 


制 成 的 化 学 纤维 。 主 要 品种 有 玻璃 纤维 ,石英 玻璃 纤维 、 
珊 纤 维 、 陶 次 纤维 和 人 金属 纤维 等 。 

玻璃 纤维 用 玻璃 熔 体 拉 制 成 的 纤维 。 主 要 成 分 为 
二 氧化 硅 、 氧 化 铝 、 氧化 钙 , 也 可 以 因 改 性 需要 加 入 一 些 
其 他 成 分 。 玻 璃 纤维 又 分 硅 酸 盐 玻璃 纤维 和 硼 硅 酸 盐 玻 
璃 纤维 两 大 类 。 硅 酸 盐 玻璃 纤维 又 根据 特性 分 为 ， 无 碱 
电 绝 缘 玻 璃 (了 玻璃 )、 碱 玻璃 (A 玻璃 )、 耐 化 学 玻璃 (C 玻 
璃 )、 高 强 玻璃 (S 玻璃 )、 含 钻 玻 璃 (L 玻璃 )、 高 弹性 模 量 
玻璃 (M 玻璃 ) 和 低 介 电 玻璃 (D 玻璃 ) 等 。 玻 璃 纤维 常用 
以 下 两 种 方法 制造 ，@ 玻 璃 球 法 ， 根 据 要 求 的 配方 制 成 
玻璃 小 球 , 噜 除 次 品 , 而 后 送 入 增 吉 中 熔融 ,使 焙 态 玻璃 
从 增 塌 底部 的 许多 小 孔 中 流出 形成 丝 束 。 此 后 将 丝 束 上 
油 并 集束 再 送 到 速度 高 达 2 000~5 000 米 /分 的 拉丝 机 
卷 绕 简 上 , 拉 伸 而 成 为 玻璃 丝 ;@ 直 接 法 , 即 池 窗 拉丝 法 。 
不 需要 先 制 成 玻璃 球 ， 可 以 直接 将 各 组 分 按 配 比 同时 投 
入 池 窗 内 熔融 ， 熔 态 琉璃 经 澄清 后 通过 窑 内 数 十 块 拉丝 
板 的 小 孔 流出 ,再 按 前 述 处 理工 序 获得 玻璃 长 丝 。 此 外 ， 
也 可 以 采用 高 压 蒸汽 或 压缩 空气 喷 吹 刚 出 喷 丝 板 小 孔 的 
玻璃 流 ,将 其 吹 拉 成 12 一 38 厘米 长 度 的 短 纤维 ， 即 玻璃 
棉 。 如 从 快速 旋转 的 容器 四 周 的 小 孔 中 甩 出 琉璃 熔 液 ， 
则 可 借 离心 力 使 其 分 散 而 后 凝固 为 纤维 。 

玻璃 纤维 除 有 连续 的 长 丝 和 切 成 一 定 长 度 的 短 纤维 
供 作 织物 用 之 外 ， 近 年 来 又 发 展 了 卷曲 纤维 ,空心 纤维 、 
麻 面 纤维 和 表面 涂 层 纤维 等 品种 。 根 据 用 途 尚 有 ， 有 牛 
纱 、 无 牛 纱 、 膨 体 纱 、 混纺 纱 、 染色 纱 、 导电 纱 、 股 线 、 缝 
绿 线 、 缆 线 . 轮 胎 帘子 线 、 秸 片 和 各 种 织物 制品 。 

玻璃 纤维 的 截面 呈 圆 形 ,直径 在 数 微米 至 20 微米 之 
间 , 比重 2.4 一 2.7 克 /厘米 :; 拉 伸 强度 可 达 ?7 克 / 旦 , 导 
热 系数 0.03 千 卡 / 米 * 度 。 有 了 良好 的 耐 热 性 、 耐 湿性 、 不 
燃 性 、 耐 化 学 腐蚀 性 , 抗 吉 , 抗 蛙 , 电 绝缘 性 等 特点 。 琉 璃 
纤维 广泛 用 于 装饰 织物 、 增 强 复合 材料 、 电 绝缘 、 绝 热 , 化 
工 过 滤 和 环保 工程 上 的 吸音 材料 。 玻 璃 纤维 质 轻 ， 强 度 
高 ， 耐 腐蚀 和 耐 高 温 ， 还 被 用 来 制造 高 负荷 轮胎 帘子 线 
和 传送 带 , 在 火箭 技术 ,宇航 服 和 人 造 卫星 外 壳 等 方面 也 
得 到 广泛 的 应 用 。 

石英 玻璃 纤维 ”以 高 纯度 的 晶体 石英 加 工 而 成 的 纤 
维 。 将 石英 棒 或 石英 管 通过 氢 氧 气 吹 管 的 高 温 初步 熔融 
成 细 丝 再 通过 一 排 轴 向 氢 氧 细 吹 管 将 其 在 软化 状态 下 
拉 成 石英 丝 ， 卷 绕 在 金属 圆 简 网 上 。 所 得 纤维 的 直径 约 


为 0.8 微米 ,最 大 抗 拉 强度 为 650 公斤 /毫米 *。 石英 纤维 
耐酸 、 耐 碱 (KOH 例外 ), 烙 点 超过 1 660C , 有 良好 的 绝 
缘 性 和 回 弹性 。 常 用 于 过 诸 热 酸 和 腐蚀 性 气体 ， 也 可 用 
于 原子 能 工厂 热 绝 缘 和 防 辐射 材料 、 喷 气 式 飞 机 机 票 和 
导弹 部 件 等 的 纤维 材料 ,还 可 用 以 制造 光 导 纤维 。 
码 纤 维 一 般 采用 讽 化 硼 还 原生 成 的 元 素 硼 ， 在 连 
续 菊 发 装置 中 析 附 于 载体 纤维 (金属 纤维 或 化 学 纤维 ) 上 
生成 的 包 覆 纤维 。 载 体 纤维 在 析 附 室 的 三 氧化 硼 和 和 氢气 
的 混合 气流 中 ,于 1 000~1 200C 的 温度 下 徐徐 通过 , 元 
素 硼 的 燕 气 即 沉积 在 载体 纤维 上 。 通 过 调节 载体 纤维 经 
过 沉积 室 的 速度 ,可 获得 不 同 直径 的 硼 纤维 。 确 纤维 质地 
柔软 ,直径 一 般 在 100 微米 左右 ,比重 2.62 克 / 厘 米 ,, 熔 
点 2050C。 弹 性 模 数 比 玻璃 钢 高 5 倍 ， 断 裂 强度 可 达 
280 一 350 公斤 /毫米 :。 几 乎 不 受 酸 、 碱 和 大 多 数 有 机 溶 
剂 的 浸 蚀 ,绝缘 性 良好 ,有 吸收 中 子 的 能 力 。 但 硼 纤 维 在 
高 温 下 能 与 大 多 数 金属 起 反应 而 变 脆 ， 使 用 温度 超过 
1 200 作 时 强力 显著 下 降 。 硼 纤维 除 制 成 纺织 材料 用 作 字 
航 服 和 防火 服 外 ， 常 与 金属 材料 或 塑料 制 成 增强 复合 材 
料 , 用 作 航空 ,航天 器 中 的 耐 烧 蚀 材料 和 防 辐射 材料 等 。 
陶 光 纤维 ”主要 品种 有 高 岭 土 纤维 \ 铁 矶 士 纤 维 \ 蓝 
最 石 纤维 等 。 成 分 均 为 氧化 铝 和 二 氧化 硅 。 含 有 氧化 铝 
和 二 氧化 硅 组 分 的 天 然 矿物 在 熔炉 中 熔融 后 ， 从 炉 底 小 
孔 中 流出 ,被 接近 垂直 的 压缩 空气 歇 拉 成 极 细 的 纤维 。 这 
种 纤维 有 突出 的 耐 热 性 ， 在 1 260C 的 高 温 下 仍 保持 弹 
性 ,能 抵抗 红外 线 的 辐射 , 有 极 强 的 过 滤 能 力 , 可 以 过 滤 
直径 仅 为 0.3 微米 的 粒子 ， 特 别 适 用 于 腐蚀 性 液体 和 气 
体 的 过 滤 ， 绝 缘 性 能 好 。 用 它 制 成 的 秸 是 优良 的 隔 热 材 
料 , 可 作为 内 燃 机 、 喷 气 发 动机 和 火箭 发 射 台 的 消音 器 。 
金属 纤维 ”以 金属 或 其 他 合金 制 成 的 纤维 。 早 期 采 
用 拉 细 人 金属 丝 或 切割 滚 卷 的 金属 稍 来 制造 ， 现 已 采用 熔 
休 纺 丝 法 制 取 。 金 属 纤 维 比重 大 , 质 硬 .不 吸 汗 、 易 生 锈 
所 以 不 适宜 作 衣 着 之 用 。 但 可 作 室 内 装饰 品 、 帷 帐 . 挂 景 
等 。 工 业 上 用 作 轮 胎 窗子 线 、 带 电工 作 服 、 电 工 材料 等 。 
此 外 , 尚 有 石棉 纤维 ,矿渣 棉 , 高 硅 氧 纤维 ,氧化 铝 纤 
维 等 其 他 无 机 纤维 。 ( 金 案 锋 。 节 厂 宝 。 徐 金 秀 ) 


wunian fangsha 
无 牛 纺 纱 (twistless yarn spinning) ”使 用 粘 
合剂 使 纱 条 中 的 纤维 互相 粘 合成 纱 , 纱 条 上 没有 牛 度 , 强 
力 依靠 纤维 间 的 互相 粘 合 获得 ,是 一 种 新 型 纺 纱 方法 。 
初期 的 无 牛 纺 纱 是 用 粗 纱 喂 入 ， 经 过 罗拉 寿 伸 装置 
牵 伸 后 ， 将 须 条 送 到 加 粘 滚 简 上 。 加 粘 滚筒 下方 是 一 只 
放 有 粘 合剂 的 槽 箱 。 加 粘 滚筒 转动 时 表面 带 上 一 薄 层 粘 
合剂 并 与 须 条 接触 ， 经 加 热 器 烘 干 后 须 条 上 的 各 根 纤 维 
互相 粘 牢 ,然后 卷 绕 成 卷 装 。 后 来 又 有 一 种 型 式 的 无 持 纺 
纱 机 ， 采 取 温 纺 和 非 活动 性 粘 合剂 浸润 工艺 ， 使 诅 湿 时 
间 缩 短 , 纺 纱 速度 超过 了 100 米 /分 。 粗 纱 先 经 过 脱脂 处 
理 ， 经 水 浸 湿 后 送 入 垂直 布置 的 单 区 罗拉 牵 伸 装 置 。 在 
前 罗拉 的 侧 下 方 有 一 喂 给 粘 合剂 的 罗拉 与 之 接触 ， 不 断 


无 


将 粘 合剂 送 到 前 罗拉 上 。 前 罗拉 旋转 时 将 炸 合 剂 挤 入 过 
伸 须 条 中 。 前 罗拉 前 方 装 有 涡流 假 拓 器 ， 使 前 罗拉 与 假 
牛 器 之 间 的 纱 条 获得 牛 度 和 强力 。 纱 条 出 假 拓 器 后 便 已 
消除 拓 度 ,并 做 成 卷 装 。 然 后 对 温 卷 装 进行 低压 汽 蒸 ,使 
所 含 粘 合剂 产生 活性 ,再 经 过 热 空气 烘 干 ,使 纤维 互相 粘 
牢 。 这 种 工艺 生产 的 无 牛 纱 截面 呈 扁 平 形 。 

70 年 代 又 出 现 了 一 种 新 工艺 ( 见 图 )。 它 改变 了 外 加 
液态 粘 合剂 的 工艺 ， 采 用 聚 乙烯 醇 纤维 混纺 工艺 。 用 混 
有 5 一 10 务 聚 乙烯 醇 纤 维 的 条 子 喂 入 , 在 干 态 下 进行 预 


无 扯 缚 纱 


活化 干燥 导 纱 盘 
牵 伸 ， 然 后 加 湿 并 在 湿 态 下 进行 主 牵 伸 。 出 牵 伸 区 后 经 
假 牛 器 加 牛 , 并 用 蒸汽 或 热 水 加 热 ,使 聚 乙烯 醇 纤 维 与 其 
周围 的 纤维 粘 合 , 再 经 热 导 纱 盘 烘 干 ,使 纱 得 到 粘 合并 做 
成 卷 装 。 这 种 工艺 简化 了 上 粘 合剂 的 过 程 ， 使 纺 纱 速 度 
进一步 提高 ,可 达到 400 米 / 分 。 

无 牛 纱 与 环 锭 纱 相 比 ， 初 始 模 量 较 高 、 断 裂 强度 较 
低 , 耐 磨 性 随 原料 混和 比例 而 变化 。 原 料 为 全 棉 或 全 涤纶 
时 ,无 拓 纱 较 环 锭 纱 耐 磨 。 

一 般 使 用 的 粘 合 剂 常 为 热 水 溶 性 的 ， 所 织 成 的 织物 
经 水 洗 后 粘 合 剂 溶化 , 纱 上 纤维 则 的 粘 合 失去 效用 , 亦 即 
失去 强力 ， 仅 由 于 织物 结构 关系 仍 能 保持 一 定 强力 。 由 
于 无 牛 纱 的 截面 形态 呈 扁平 状 , 织 成 的 织物 较 丰满 , 撕 扯 
强力 高 于 一 般 织物 。 ( 庞 书 廉 ) 


wuxi fangzhi yanjiusuo 

无 锡 纺织 研究 所 (Wuxi Textile Research In- 
stitute) 。 1958 年 成 立 ，1982 年 有 科技 人 员 115 人 。 
设 有 : 纺 纱 织造. 印染、 线 丝 \ 化 纤 \ 自 动 化 应 用 和 环境 保 
护 等 研究 室 。 主 要 研究 内 容 : 化 纤 纺织 新 技术 ,新 工艺 和 
新 器 材 ! 化 纤长 丝 和 复合 .异形 丝 产品 :棉纺 机 械 新 技术 ; 
喷气 织造 技术 ; 浆 纱 机 械 与 工艺 ,印染 与 后 整理 助 剂 ， 缘 
丝 机 械 与 工艺 等 。 无 锡 纺织 研究 所 兼任 江苏 省 纺织 情报 
中 心 站 。 (高 志 渔 ” 陈 妃 泉 ) 
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xilol yanjiusuo 

锡 莱 研究 所 〈Shirley Institute) ”英国 综合 性 
纺织 科研 机 构 , 创 建 于 1919 年 ， 位 于 曼彻斯特 , 1982 年 
有 科研 人 员 170 人 ,其 中 大 学 毕业 以 上 水 平 的 70 人 。 原 
称 棉 业 研究 协会 。 建 设 资金 除 政府 资助 外 主要 由 纺织 企 
业 提 供 ， 并 以 出 资 最 多 的 资本 家 的 女儿 的 名 字 命名 。 
1961 年 棉 业 研究 协会 与 “ 丝 、 化 学 纤维 研究 协会 "合并 ， 
改称 为 “ 棉 , 丝 及 化 学 纤维 研究 协会 ”, 1979 年 改 用 现 名 。 
经 1952 年 和 1963 年 两 次 扩建 ,形成 棉 、 丝 和 化 纤 纺织 加 
工 的 综合 性 科研 机 构 , 设 有 纺织 产品 、 染 整 、 机 械 工 艺 和 
技术 经 济 四 个 研究 室 ,图 书 情报 室 、 测 试 实验 室 以 及 会 员 
服务 部 .培训 部 和 技术 咨询 部 ,附设 纺织 试验 工场 。 主 要 
承接 纺织 公司 企业 和 政府 委托 的 科研 任务 ， 并 由 委托 单 
位 提供 经 费 。 主 要 科研 内 容 是 ， 纺 织 产品 方面 有 合 纤 变 
形 加 工 ,织物 抗 燃 、 抗 静电 ,穿着 舒适 性 (导热 透 汗 性 ), 空 
气 过 滤 材 料 , 纤 维 结构 、 性 能 和 试验 方法 机 械 工艺 方面 
有 各 种 无 纺织 布 工 业 用 品 ( 玻 璃 纤维 、 碳 素 纤维 、 凯 夫 拉 
尔 纤维 及 其 复合 材料 ) 的 工艺 和 设备 , 设备 安全 技术 、 防 
:. 防 噪 声 等 ; 染 整 方面 主要 从 事 颜色 分 类 学 、 色 差 . 配 色 
及 其 测试 方法 ,高 速 高 效 染 整 工 艺 ,工艺 过 程控 制 和 印花 
浆 料 ， 污 水 处 理 和 节能 技术 。 出 版 刊物 有 :《 世 界 纺织 文 
摘 》 和 《纺织 品 》。 ( 黄 克 复 ) 


ximao 

洗 毛 (wool scouring) 。 利用 机 械 与 化 学 相 结合 
的 方法 去 除 原 毛 中 的 羊毛 脂 . 羊 汗 和 沾 附 的 砂 土 等 杂质 ， 
获得 洗 净 毛 的 工艺 过 程 。 洗 净 毛 中 如 含有 未 除去 的 尘土 
和 羊毛 脂 ,会 影响 后 道 工序 和 成 品质 量 。 梳 毛 机 针 布 和 针 
梳 机 针 板 易 被 油 泥 堵塞 , 纺 纱 时 牵 伸 困难 , 断 头 增多 , 织 
机 断 头 多 ,消耗 大 ,染色 不 良 , 等 等 。 因 此 , 洗 毛 是 毛纺 工 
程 中 非常 重要 的 工序 。 羊 毛 脂 是 高 级 脂肪 酸 和 高 级 一 元 
醉 的 复杂 混合 物 。 脂肪酸 在 碱 性 介质 中 能 起 皂 化 作用 ， 
容易 去 除 ; 醇 类 物质 不 溶 于 水 , 在 碱 性 介质 中 不 易 皂 化 ， 
只 能 依靠 乳化 方法 洗 去 。 羊 汗 主要 是 无 机 盐 ， 其 中 碳酸 
钾 占 75 一 85 气 , 溶 于 水 。 羊 计 深 解 后 溶液 呈 碱 性 ， 可 钳 


化 羊毛 脂 中 的 脂肪 酸 。 羊 毛 中 所 含 土 杂 的 性 质 与 洗 毛 关 
系 极 大 ， 不 同 地 区 的 羊毛 含 杂 差异 很 大 。 中 国 新 疆 细 羊 
毛 含 杂 中 , 钙 、 镁 等 化 合 物 比 澳 毛 多 。 如 硅 酸 盐 、 碳 酸 盐 、 
氧化 物 、 硫 酸 盐 等 有 的 溶 于 水 ,生成 钙 、 镁 、 铁 等 离子 ， 使 
水 质变 硬 ,影响 洗涤 效果 , 若 采用 合成 洗涤 剂 效 果 较 好 。 

洗 毛 用 剂 和 洗 毛 原理 洗 毛 用 剂 应 具备 的 基本 功能 
是 :吸附 润 湿 作 用 ,以 降低 水 溶液 的 表面 张力 ;乳化 分 散 作 
用 , 使 洗 下 的 油污 杂质 稳定 地 悬浮 在 溶液 中 增 溶 作用 ， 
能 增加 物质 在 洗 液 中 的 溶解 度 , 并 易 从 羊毛 上 除去 ;不 损 
伤 羊毛 ,不 腐蚀 设备 等 。 洗 毛 用 剂 种 类 很 多 ,过 去 多 用 肥 
拒 和 纯碱 , 称 皂 碱 洗 毛 。 20 世纪 60 年 代 以 来 ,已 广泛 使 用 
合成 洗涤 剂 ,合成 洗涤 剂 在 洗涤 中 具有 良好 的 润 湿 ,乳化 、 
去 污 、 增 溶 和 起 泡沫 等 性 能 ,在 抗 硬 水 和 高 温 下 少 损伤 纤 
维 方面 胜 于 肥皂 。 为 了 防止 碱 对 羊毛 的 损伤 ， 可 以 利用 
非 离子 型 合成 洗涤 剂 并 用 食盐 、 硫 酸 钠 作 助 剂 , 称 中 性 洗 
毛 。 在 用 合成 洗涤 剂 洗 毛 时 ,加 入 硫酸 夕 作 助 剂 的 , 称 为 铁 
碱 洗 毛 。 硫 酸 铵 在 洗 液 中 起 中 和 作用 ,防止 碱 损伤 羊毛 ， 
生成 的 所 可 皂 化 脂肪 酸 。 有 利于 洗涤 效果 的 持久 性 。 在 
洗 毛 溶液 中 , 洗 剂 浸 湿 羊毛 , 使 羊 汗 和 可 溶性 杂质 溶解 、 
羊毛 脂 中 的 游离 脂肪 酸 印 化 ,不 能 皂 化 的 羊毛 脂 ,醇和 不 
溶 于 水 的 污垢 杂质 则 被 洗 剂 包围 和 吸附 ， 在 温度 和 机 械 
作用 下 分 列 、 破 碎 、 乳 化 成 为 胶体 微粒 与 羊毛 分 离 ,稳定 
地 悬浮 在 洗 液 中 ,从 而 达到 洗 净 羊毛 的 目的 。 

洗 毛 设备 和 洗 毛 工艺 ” 洗 毛 方法 很 多 ， 用 水 和 各 种 
洗涤 剂 的 称 为 乳化 洗 毛 法 ， 用 有 机 溶剂 洗 毛 的 称 为 溶剂 
洗 毛 法 。 洗 毛 设 备 也 有 多 种 型 式 ,在 乳化 洗 毛 中 广泛 使 用 
的 是 把 式 洗 毛 机 ,并 常 和 开 毛 、 烘 毛 设备 相 联 , 称 为 开 洗 
烘 联合 机 。 此 外 ， 还 有 喷射 洗 毛 机 、 滚 简 洗 毛 机 、 超 声 
洗 毛 机 等 。 还 有 各 种 类 型 的 溶剂 洗 毛 设备 ,但 费用 较 高 ， 
安全 防护 复杂 ,使 用 较 少 。 

开 洗 烘 联合 机 由 开 松 、 洗 毛 、 烘 干 三 部 分 组 成 。 开 松 
部 分 的 主要 作用 是 开 松 、 除 杂 , 把 块 状 原 毛 开 松 , 除去 大 
量 砂 十 杂质 。 洗 毛 部 分 的 主要 作用 是 除去 羊毛 脂 、 羊 汗 
和 砂 土 杂质 。 洗 毛 机 的 槽 数 随 所 洗 羊毛 的 品质 、 含 脂 汗 
和 土 杂 的 量 而 定 ,一 般 有 3 一 5 模 。 对 含 脂 多 的 细毛 多 用 
4 一 5 槽 , 中 国产 改良 细 羊毛 含 脂 和 土 杂 较 多 , 宜 用 5 槽 。 
在 5 模 洗 毛 机 上 ,第 1 模 一 般 不 加 洗 剂 , 起 浸 湿 羊毛 和 洗 
去 部 分 砂 土 杂质 的 作用 ， 第 2,3 槽 加 入 按 工 艺 规定 量 的 
洗 剂 进行 洗涤 ,达到 去 除 羊毛 脂 的 目的 ;第 4,5 模 用 清水 
漂洗 。 羊 毛 在 各 洗 权 的 行进 是 靠 洗 毛 把 推动 的 ， 因 而 这 
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种 机 器 称 为 邦 式 洗 毛 机 。 经 末 道 洗 模压 辊 出 来 的 羊毛 仍 
含有 约 40 务 的 水 分 , 送 入 烘 干部 分 进行 干燥 ， 使 净 毛 达 
到 规定 回潮 要 求 。 烘 干部 分 采用 贺 网 深 简 烘 干 机 ， 一 般 
由 3 一 6 只 贺 网 滚 简 组 成 ,利用 热 空气 对 流传 热 达到 干燥 
羊毛 的 目的 ,也 可 采用 单 层 帘 式 多 次 加 热 烘 干 机 。 

洗 毛 工艺 与 洗 净 毛 质 量 关系 很 大 , 除 洗 剂 选择 外 , 洗 
剂 的 浓度 、 洗 液 的 温度 和 洗 毛 用 水 也 有 影响 . 洗 含 脂 量 多 
的 原 毛 , 洗 剂 用 量 要 比 洗 含 脂 量 少 的 相应 增加 , 含 醇 类 物 
质 多 的 羊毛 脂 比较 难 洗 , 须 增加 洗 剂 用 量 , 洗 液 的 温度 一 
般 应 高 于 羊毛 脂 的 溶 点 。 对 难 乳 化 的 羊毛 脂 须 提高 洗 液 
温度 ,但 温度 过 高 会 使 羊毛 产生 秸 并 ,发 黄 和 手感 粗粮 等 
不 良 结果 ，, 一 般 采 用 的 洗 毛 温度 是 45~55 TC。 中 性 洗 毛 
时 因 使 用 合成 洗 剂 不 致 损伤 羊毛 ， 可 以 适当 提高 洗 液 温 
度 ,一 般 用 48~60C 。 洗 毛 应 用 软水 ,否则 会 多 耗 洗 剂 。 

洗 毛 废 液 经 过 提取 羊毛 脂 、 除 去 污垢 杂质 后 再 行 回 
用 。 羊 毛 脂 可 做 润 请 剂 ,防冻 剂 ,高 级 工业 产品 的 特殊 整 
理 试剂 和 制 做 农药 的 渗透 剂 。 精 制 的 羊毛 脂 可 用 作 发 这、 
香皂 , 香 脂 配 料 等 化 妆 品 和 制 做 医疗 用 的 烧伤 ,次 伤 药 育 
等 。 羊 毛 脂 回收 的 方法 很 多 ， 较 多 采用 的 有 离心 法 和 沉 
淀 伴 取 法 。 此 外 ,还 有 酸 裂 解法 ,溶剂 法 等 。 离 心 法 是 利 
用 油脂 ,水 和 泥 沙 三 者 的 不 同比 重 ,在 离心 力作 用 下 分 离 
出 羊毛 脂 。 这 种 方法 回收 效率 较 低 , 一 般 在 40 务 以 内 。 沉 
省 苹 取 法 是 用 混 凝 沉淀 剂 将 洗 毛 废 液 中 的 羊毛 脂 沉淀 蔷 
积 ， 得 到 含 脂 污 泥 ， 然 后 用 有 机 溶剂 从 污 泥 中 提取 羊毛 
脂 , 回 收 率 可 达到 70 一 90 务 。 《 常 象 宗 ) 


xini 

洗 呢 (scouring of wool fabric) 。 洗 去 呢 坯 上 
的 浆 料 、 油 剂 和 沾 污 的 整理 工艺 过 程 。 毛 织物 在 纺织 过 
程 中 会 粘 附和 毛 油 、 浆 料 ， 并 沾 上 人 尘埃、 油污 等 杂质 , 洗 
呢 还 可 改善 毛 织物 的 手感 。 洗 昵 机 有 绳 状 和 平 幅 两 种 ,一 
般 毛 织物 采用 强 状 洗 呢 机 。 它 主要 由 一 对 上 下 大 轧辊 和 
一 只 贮 液 模 组 成 。 洗 呢 时 ， 档 中 盛 置 洗 液 ， 毛 织物 头 尾 
相 接 ,由 下 轧辊 拖 动 在 机 中 循环 运转 ,受到 交 蔡 的 浸 交 和 
轧 压 。 洗 涤 剂 用 阴离子 型 ,能 使 毛 织物 手感 柔软 丰满 。 肥 
和 皇 是 良好 的 阴离子 洗涤 剂 ， 但 能 与 水 中 的 钙 、 镁 盐 生成 
沉淀 物 ,不 易 从 毛 织物 上 洗 去 ,一 般 都 采用 合成 的 阴离子 
洗涤 剂 。 非 离子 型 洗涤 剂 洗 净 效果 良好 ， 但 洗 后 手感 稍 
差 。 用 肥皂 洗 呢 时 , 洗 液 pH 值 为 9.5 一 10; 合成 洗涤 剂 
的 洗 液 PH 值 为 7~9。 为 了 防止 染色 毛 织物 褪色 ， 洗 呢 
也 可 在 中 性 条 件 下 进行 , 温度 为 40 左右 。 洗 溢 剂 的 用 
量 随 呢 坯 的 含 杂 量 而 定 。 毛 织物 在 洗 呢 中 不 断 运动 和 挤 
压 , 有 一 定 的 缩 呢 作用 。 要 求 织物 手感 丰满 时 , 洗 呢 时 间 
可 达 2 小 时 左右 ,一 般 毛 织物 洗 呢 为 45 一 90 分 钟 。 洗 呢 
完毕 后 , 用 40C 左右 的 温水 洗 净 。 ( 王 左 夫 ) 
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岗 。 古称 丝 织 的 冠 为 缅 , 冠 上 涂 以 生 球 的 称 为 于 缅 冠 ， 
后 俗称 乌 纱 幅 。 (高 汉 玉 ) 


xirongmian 
细 绒 棉 。 见 防 地 杭 。 
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细 纱 机 《spinning frame) 纺 纱 过 程 中 把 半 制 
品 粗 纱 或 条 子 经 牵 伸 、 加 牛 、 卷 绕 成 细 纱 管 纱 的 纺 纱 机 
器 (参见 彩 图 插页 第 21、25 页 )。 细 纱 机 是 纺 纱 的 主要 机 
器 , 细 纱 的 产量 、 质 量 是 纺 纱 工艺 各 道 工 序 优 劣 的 综合 
映 。 细 纱 机 的 生产 单元 是 久子 ， 常 以 每 千 锭 小 时 的 产量 
(公斤 ) 来 衡量 细 纱 机 的 生产 水 平 。 纺 纱 厂 生产 规模 是 以 
拥有 细 纱 机 的 锭 子 总 数 来 表示 的 。 每 只 锭 子 上 所 纺 的 纱 
会 由 于 各 种 原因 而 断 头 ， 常 以 千 锭 小 时 发 生 的 断 头 数 表 
示 断 头 率 。 断 头 率 的 高 低 影响 劳动 生产 率 、 设 备 生产 率 、 
细 纱 质量 和 车 间 含 尘 量 。 细 纱 机 是 纺 纱 生产 中 耗 能 最 多 
的 机 器 。 细 纱 机 生产 过 程 中 纺 满 一 个 卷 装 ( 管 纱 ) 便 要 停 
止 生产 ， 待 落下 管 纱 换 上 空 管 后 方 能 继续 纺 纱 。 因 此 卷 
装 的 大 小 影响 劳动 生产 率 、 设备 生产 率 , 还 影响 能 耗 。 锭 
速 . 卷 装 、 断 头 率 三 者 ,相互 联系 又 相互 制约 ,是 细 纱 机 技 
术 水 平 高 低 的 会 ,技术 和 经 济 方面 进行 综 
合 考虑 ,确定 较为 恰当 的 数值 。 

各 种 细 纱 机 基本 上 都 由 喂 入 机 构 、 牵 伸 机 构 , 加 拓 和 
卷 绕 机 构 组 成 。 喂 入 机 构 的 作用 是 将 粗 纱 或 条 子 抽 引 出 
来 并 喂 给 牵 伸 机 构 。 牵 伸 后 的 须 条 由 前 罗拉 输出 ， 经 加 
持 成 细 纱 后 卷 绕 在 纱 管 上 。 大 多 数 细 纱 机 的 牵 伸 、 加 牛 
和 卷 绕 作用 是 连续 进行 的 ， 按 所 用 的 加 牛 和 卷 绕 机 构 的 
不 同 ,分 别称 为 环 锭 细 纱 机 ,离心 锭 细 纱 机 、 避 锭 细 纱 机 、 
由 锭 细 纱 机 和 走 锭 细 纱 机 。 帽 锭 细 纱 机 和 走 锭 细 纱 机 现 
已 很 少 应 用 。 

从 手工 纺 纱 向 机 器 纺 纱 发 展开 始 于 18 世纪 。 英 国 
产业 革命 后 , 1769 年 出 现 了 利用 水 力 拖 动 的 慢 锭 细 纱 
机 ，1779 年 S. 克 期 普 顿 根据 手工 纺 车 原理 发 明 了 走 锭 
细 纱 机 ,这 是 早期 的 两 种 细 纱 机 。1825 年 R. 罗伯茨 又 将 
走 锭 细 纱 机 改进 为 自动 作用 的 走 锭 细 纱 机 ， 这 种 型 式 的 
机 器 在 19 世纪 和 20 世纪 初期 获得 了 广泛 的 应 用 。1828 
年 出 现 了 幅 锭 细 纱 机 。 同 年 ,J. 索 普 创造 了 环 锭 细 纱 
机 ， 当 时 钢丝 圈 是 由 纺 纱 工 用 手工 弯 制 而 成 的 。1830 年 
以 后 , 才 开 始 正式 制造 钢丝 圈 。 环 镁 细 纱 机 可 连续 作用 ， 
而 且 纺 纱 速度 较 高 ， 因 而 逐渐 被 广泛 采用 ， 代 替 了 绝 大 
部 分 走 锭 细 纱 机 ,成 为 现代 应 用 最 多 的 一 种 。 

环 锭 细 纱 机 ”由 人 饮 子 、 钢 领 和 钢丝 围 等 组 成 加 牛 、 卷 
绕 机 构 的 细 纱 机 。 一 般 为 双 面 多 锭 结构 ,每 台 细 纱 机 的 锭 
数 为 300 一 500 锭 ,也 有 800 一 1 000 锭 的 长 车 。 环 锭 细 纱 
机 有 各 种 型 式 和 规格 ,以 适应 棉 、 毛 、 麻 、 绢 和 化 学 纤维 等 
的 纯 纺 和 混纺 ， 纺 制 不 同 号 数 或 支 数 的 细 纱 。 棉 纺 环 锭 
细 纱 机 的 工作 过 程 (图 1) 是 ， 粗 纱 从 由 支承 器 承 托 的 粗 
纱 管 上 退 绕 出 来 ， 经 过 导 纱 杆 和 横 动 导 纱 器 喂 入 牵 伸 装 
置 进行 棕 伸 。 牵 伸 后 的 须 条 由 前 罗拉 输出 ,通过 导 纱 钩 、 
钢丝 围 经 加 牛 后 纺 成 细 纱 ， 卷 绕 到 紧 套 在 锭 子 上 的 简 管 
上 。 锭 子 转动 时 ， 钢 丝 图 被 纱 条 带动 沿 着 钢 领 内 侧 圆 弧 
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面 (俗称 跑道 ) 旋 转 。 钢 丝 围 每 转 一 转 ， 就 给 棕 伸 后 的 须 
条 加 上 一 个 拓 回 。 同 时 ,由 于 钢丝 轿 和 钢 领 的 摩擦 阻力 ， 
使 钢丝 园 的 转速 洁 后 于 锭 子 转速 ， 遂 产生 卷 绕 。 钢 领 板 
受 成 形 机 构 的 控制 按 一 定 规律 上 下 运动 ， 将 须 条 绕 成 一 
定形 状 的 管 纱 。 

率 伸 机 构 ” 细 纱 机 牵 伸 机 构 由 几 对 牵 伸 罗拉 组 成 ， 
一 般 为 皮 图 式 率 伸 , 可 以 有 下 长 上 短 皮 图 式 、 双 短 皮 轿 式 
等 ,每 对 罗拉 的 下 罗拉 为 钢 制 沟 模 罗拉 , 沿 细 纱 机 全 长 配 
置 , 装 在 罗拉 座 的 轴承 座 内 。 中 ,后 罗拉 轴承 座 可 沿 罗拉 
座 滑 档 移 动 ,以 调节 前 、 中 和 中 、 后 下 罗拉 间 的 距离 。 这 
个 距离 称 为 罗拉 隔 距 ,是 细 纱 机 的 主要 工艺 参数 之 一 ,可 
根据 纤维 长 度 和 加 压 等 条 件 调节 。 每 对 罗拉 间 常 设置 皮 
图 、 皮 图 销 和 皮 圈 架 等 附加 零件 ,在 牵 伸 过 程 中 对 纤维 组 
成 的 须 条 施加 适当 压力 ， 产 生 附加 摩擦 力 场 以 控制 纤维 
的 运动 。 图 1 为 常用 的 三 罗拉 下 长 上 短 皮 图 式 牵 伸 机 构 ， 


图 1 环 久 绍 纱 机 示意 图 
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由 三 对 罗拉 组 成 ， 长 皮 轿 套 在 中 下 罗拉 上 并 有 张力 架 使 
其 保持 紧张 . 短 皮 圈套 在 中 上 罗拉 上 。 下 皮 轿 销 为 曲面 长 
销 , 上 皮 轿 销 为 弹 赞 摆动 销 ,上 下 皮 轿 销 之 间 的 空 阶 称 为 
指 口 隔 距 ,是 细 纱 机 主要 工艺 参数 之 一 ,可 根据 纺 纱 号 数 
或 支 数 、 罗 拉 加 压 等 条 件 加 以 选择 。 前 、 后 上 罗拉 均 为 皮 
辊 。 这 种 机 构 的 总 牵 伸 倍数 在 50 倍 左右 , 适 纺 棉 或 50 毫 
米 以 下 的 棉 型 化 学 纤维 。 如 果 采 用 中 间 开 周 向 四 槽 的 中 
上 罗拉 ,使 中 皮 圈 罗拉 只 起 控制 而 不 起 握 持 纤维 的 作用 ， 
纤维 便 在 中 罗拉 指 口 下 请 溜 。 实 际 上 三 对 罗拉 仅 构成 一 
个 牵 伸 区 , 这 种 牵 伸 称 为 滑 溜 牵 伸 , 可 适 纺 90 毫米 以 下 
的 中 长 化 学 纤维 。 罗 拉 加 压 值 也 是 细 纱 机 主要 工艺 参数 
之 一 ,现代 奉 伸 机 构 常 采用 弹簧 或 气体 静 压 摇 架 加 压 。 加 
压 时 ,把 手柄 拱 下 ,借助 于 锁 紧 机 构 的 作用 ， 实 现 对 罗拉 
加 压 ! 印 压 时 ,把 手柄 抬 起 ,使 整 只 摇 架 连同 皮 辊 ` 上 皮 圈 
和 上 皮 圈 销 一 起 掀起 。 目 前 尚 在 应 用 的 加 压 机 构 有 利用 
上 罗拉 自重 加 压 、 重 锤 直接 加 压 或 通过 杠杆 进行 加 压 等 
类 型 。 采 用 重 加 压 、 小 隔 距 、 紧 措 口 ,可 提高 牵 伸 倍数 , 改 
善 成 纱 条 干 的 均匀 度 。 

有 的 牵 伸 机 构 在 前 区 还 装 有 集合 器 。 作 用 是 收缩 须 
条 宽度 ,防止 纤维 散失 , 有 利于 减少 飞花 和 毛 羽 , 提高 成 
纱 的 强力 ,但 使 用 不 当 会 增加 纱 羔 , 影 响 成 纱 条 干 。 率 伸 
机 构 还 附 有 清洁 绒 辊 和 断 头 吸管 。 绒 辊 使 上 下 罗拉 或 皮 
图 表面 保持 清洁 ,减少 纱 竟 ,吸管 利用 气流 把 断 头 后 由 前 
罗拉 输出 的 须 条 吸入 ,汇聚 到 车 尾 的 吸 棉 箱 内 ,防止 须 条 
绕 到 罗拉 、 皮 辊 上 或 者 左右 里 动 , 以 减少 纱 症 和 断 头 , 减 
轻 操 作 工人 的 劳动 强度 。 

加 牛 和 成 形 机 构 ”由 装 在 主轴 上 的 浓 盘 或 滚 简 通 过 
锭 带 传动 锭 子 。 每 根 锭 带 传动 4 只 锭 子 ， 靠 张力 装置 保 
持 适 当 的 张力 ， 防 止 打滑 造成 锭 子 转速 的 变化 。 有 的 细 
纱 机 采用 紧 贴 于 锭 子 锭 盘 上 的 龙 带 传动 。 钢 领 装 在 钢 领 
板 上 ,成 形 机 构 带动 钢 领 板 作 升降 运动 ,将 细 纱 按 一 定 规 
律 卷 绕 在 简 管 上 成 为 管 纱 。 导 纱 钩 和 大 卷 装 时 采用 的 气 
轿 环 有 时 随同 钢 领 板 一 起 按 一 定 规律 升降 ， 以 控制 气 图 
张力 和 减少 断 头 。 成 形 机 构 不 但 控制 钢 领 板 的 短 动 程 逢 
降 , 同 时 使 钢 领 板 每 作 一 次 升降 后 抬 高 一 个 距离 , 即 级 升 
运动 ， 从 而 使 细 纱 逐渐 绕 到 纱 管 的 上 部 。 管 底 成 形 机 构 
在 开始 卷 绕 时 在 纱 管 上 形成 圆锥 形 的 底部 。 

毛 、 麻 、 绢 纺 环 锭 细 纱 机 的 作用 原理 和 结构 与 棉纺 环 
锭 细 纱 机 相同 ,但 由 于 纤维 性 质 和 喂 入 品 的 结构 不 同 ,有 
些 机 构 路 有 区 别 。 如 精 梳 毛 纺 和 绢 纺 环 锭 细 纱 机 采用 与 
棉纺 类 似 的 皮 图 牵 伸 机 构 ， 也 有 采用 轻 质 辊 或 控制 辊 所 
组 成 的 罗拉 牵 伸 机 构 , 这 种 机 构 的 总 奉 伸 倍数 为 10~30 
倍 。 在 粗 梳 毛纺 和 纳 丝 纺 中 ， 由 于 粗 纱 只 经 搓 拓 并 未 获 
得 真 拓 , 所 以 强力 很 低 而 且 粗 纱 中 纤维 排列 不 齐 ,平行 促 
直 度 很 差 ， 因 此 细 纱 机 采用 两 种 特殊 的 牵 伸 机 构 一 一 假 
牛 牵 伸 机 构 和 针 简 棕 伸 机 构 。 假 拓 牵 伸 机 构 是 在 前 后 罗 
拉 之 间 ， 接 近 于 前 罗拉 处 设置 一 假 牛 器。 借助 于 假 牛 器 
的 回转 ， 使 从 后 罗拉 至 假 牛 器 之 间 的 一 段 纱 条 上 产生 牛 
回 ， 以 控制 纤维 运动 。 假 拓 器 的 形式 很 多 ， 有 空气 吸入 


式 、 离 心 式 和 弯 钩 式 等 。 针 简 牵 伸 机 构 是 在 前 后 罗拉 之 
间 配 置 一 个 回转 针 简 ， 使 针 简 上 的 针 刺 入 须 条 产生 附加 
摩擦 力 场 控制 纤维 运动 。 以 上 两 种 牵 伸 机 构 的 牵 伸 倍数 
很 低 ， 总 牵 伸 约 为 1.2~2.8 倍 。 有 的 毛纺 环 锭 细 纱 机 
卷 绕 机 构 不 采用 钢 领 板 升降 ,而 采用 龙 筋 升降 ,使 气 转 高 
度 保持 不 变 ， 显 著 地 降低 了 断 头 率 ， 使 锭 速 有 较 大 的 提 
高 。 还 有 的 毛纺 环 锭 细 纱 机 在 锭 子 的 上 端 加 上 一 根 光滑 
的 弯 成 指 形 的 钢丝 ， 或 加 一 只 刻 有 槽 的 锭 冠 。 纱 条 从 导 
纱 钧 下 来 被 指 形 钢丝 或 锭 冠 上 的 模 抓 住 ， 在 简 管 上 部 呈 
螺旋 状 绕 数 圈 后 ,再 通过 钢丝 圈 绕 到 简 管 上 成 为 管 纱 。 这 
种 机 构 称 为 锭 端 加 牛 机 构 , 纺 纱 方法 称 为 无 气 圈 纺 纱 ,能 
使 纺 纱 的 张力 降低 很 多 ,但 纱 易 磨 毛 。 

麻 纺 环 锭 细 纱 机 的 种 类 很 多 。 芝 麻 环 锭 细 纱 机 一 般 
为 双 皮 轿 牵 伸 , 牵 伸 倍数 在 30 倍 以 下 。 亚 麻 环 锭 湿 纺 细 
纱 机 的 牵 伸 装置 是 特殊 的 ， 粗 纱 咀 入 棕 伸 装 置 前 须 先 通 
过 盛 有 热 水 或 渗透 剂 溶液 的 水 模 , 使 胶 质 软化 、 影 润 。 牵 


时 被 前 后 罗拉 措 口 积极 握 持 而 前 后 罗拉 表面 速度 又 有 差 
异 时 ， 便 使 工艺 纤维 分 裂变 细 。 湿 纺 细 纱 机 也 有 采用 有 
两 个 牵 伸 区 的 三 罗拉 牵 伸 装置 的 ， 总 牵 伸 倍数 一 般 可 达 
25 倍 。 

恤 锭 细 纱 机 图 2 为 一 种 翼 锭 细 纱 机 的 示意 图 。 从 
牵 伸 机 构 输出 的 纱 条 ,通过 锭 如 绕 到 简 管 上 。 锭 如 每 转 一 
转 对 纱 条 加 上 一 个 牛 回 ， 简 管 不 积极 传动 而 是 被 纱 条 拖 
着 回转 。 由 于 简 管 回转 有 摩擦 阻力 ， 它 的 转速 滞后 于 锭 
况 的 转速 ， 两 者 的 转速 差 即 是 单位 时 间 内 卷 绕 在 简 管 上 


图 2 妥 锭 细 纱 机 
利和 示 意 四 


的 纱 条 圈 数 。 锭 恤 一 般 为 悬 吊 式 或 贺 简 形 钟 畦 式 。 翼 锭 
细 纱 机 适宜 于 纺 制 纤维 粗 、 强 力 高 的 粗 支 细 纱 。 目 前 大 
都 用 于 黄麻 纺 和 亚麻 干 纺 。 

离心 锭 细 纱 机 图 3 为 离心 锭 细 纱 机 的 示意 图 。 从 
牵 伸 罗 拉 输 出 的 须 条 ， 通 过 金属 管 或 玻璃 管制 成 的 导 纱 
器 后 进入 高 如 回转 的 离心 纺 镶 中 。 由 于 离心 纺 杀 的 高 速 
回转 ， 从 导 纱 器 引出 的 须 条 受到 离心 力作 用 而 紧 贴 于 镀 
内 壁 ， 从 而 使 导 纱 器 下 端 至 前 罗拉 措 口 之 间 的 纱 条 产生 
牛 回 。 经 加 牛 后 的 纱 条 ,由 于 导 纱 器 的 引导 , 送 交 叉 卷 绕 


在 锥 内 壁 上 ， 因 而 称 为 离心 纺 纱 。 离 心 纺 纱 可 降低 和 稳 
定 纺 纱 张力 ,提高 细 纱 机 的 产量 。 


图 3 离心 位 细 纱 机 
示意 图 


sie 


离心 锭 细 纱 机 的 满 管 落 纱 与 其 他 细 纱 机 不 同 。 落 纱 
的 方式 有 多 种 ,大 多 采用 简 子 退 纱 式 , 也 可 采用 化 学 液体 
或 机 械 方式 固 结 纱 层 。 简 子 退 纱 是 将 固定 的 简 管 插入 转 
动 着 的 离心 钙 内 ,并 停止 牵 伸 部 分 的 须 条 输出 ,这 时 处 于 
简 管 未 端 和 锥 壁 卷 绕 表面 的 纱 立即 退 绕 到 简 管 上 面 。 由 
于 退 绕 发 生 在 短 时 间 内 ( 约 40 秒 至 2 分 钟 ), 纱 线 将 承受 
一 定 的 退 绕 张力 。 张 力 超过 纱 线 强力 时 会 造成 断 头 。 

走 锭 细 纱 机 走 锭 细 纱 机 的 加 拓 和 卷 绕 机 构 包括 锭 
子 、 滚 简 , 钢 丝 、 连 杆 、 成 形 坠 杆 以 及 紧 套 在 锭 子 上 的 简 
管 ， 均 装 在 作 往复 运动 的 走 车 上 。 也 有 的 走 锭 细 纱 机 的 
锭 子 等 不 作 往复 运动 ， 而 装 有 牵 伸 机 构 的 走 架 作 往 复 运 
动 。 走 锭 细 纱 机 的 纺 纱 工艺 过 程 是 周期 性 交 敬 进行 的 , 细 
纱 分 段 纺 制 而 成 , 纺 制 成 每 段 细 纱 的 时 间 称 为 一 个 周期 。 

图 4 为 走 车 作 往复 运动 的 走 锭 细 纱 机 的 示意 图 。 粗 
梳 毛 纺 和 纳 丝 纺 用 的 走 锭 细 纱 机 中 ， 粗 纱 卷 或 毛 条 放 在 
咀 给 浓 简 上 ， 随 着 咀 给 滚 科 的 回转 而 退 绕 ， 并 喂 入 风 拉 
中 ,再 经 给 出 罗拉 输出 后 绕 在 锭 子 上 。 每 一 个 周期 包括 牵 
伸 加 牛 \ 补 加 牛 、 退 绕 和 卷 取 等 阶段 。 工 作 过 程 为 ，@ 当 
走 车 外 行 时 ,输出 罗拉 输出 须 条 ,由 于 走 车 的 速度 比 罗拉 
输出 速度 快 而 产生 牵 伸 作用 。 同 时 ， 锭 子 作 高 速 回 转 对 
输出 须 条 加 拓 , 在 这 一 过 程 中 , 连 杆 和 成 形 坠 杆 上 的 钢丝 


图 4 走 镑 细 纱 机 示意 图 
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不 接触 纱 条 ，@ 走 车 到 达 最 外 端 位 置 时 ， 与 输出 罗拉 同 
时 停止 运动 , 镁 子 继续 高 速 回转 补 加 拓 度 ，@ 锭 子 逆 转 ， 
把 绕 于 简 管 和 锭 子 顶端 上 的 细 纱 退 绕 出 来 ，@@ 走 车 内 行 
《内 行 速度 大 于 外 行 速度 )， 锭 子 作 低速 顺 转 ， 依 靠 成 形 
坠 杆 的 运动 使 细 纱 有 规律 地 卷 绕 成 管 纱 。 芝 麻 短 纤维 和 
精 梳 毛 纺 用 的 走 锭 细 纱 机 与 上 述 走 锭 细 纱 机 的 区 别 在 
于 ，@ 喂 给 机 构 不 用 喂 给 滚 油 ， 而 用 类 似 环 锭 细 纱 机 的 
别 给 方法 ，@ 采 用 罗拉 奉 伸 机 构 进行 牵 伸 ，@ 没 有 补 加 
牛 度 阶段 。 

走 锭 细 纱 机 纺 纱 张 力 小 ,采用 边 加 牛 边 牵 伸 的 方法 ， 
能 使 纱 条 均匀 ， 适 宜 于 纺 特 粗 或 特 细 和 牛 度 较 小 的 细 
纱 ,对 于 粗 梳 毛 纱 尤为 适用 。 纺 出 的 毛纱 、 麻 纱 或 其 他 细 
纱 条 干 均匀 ,表面 光滑 ,手感 柔软 。 走 锭 细 纱 机 的 主要 缺 
点 是 生产 率 低 , 机 构 复杂 , 占 地 面积 大 。 

细 纱 机 的 产量 和 卷 装 受到 锭 子 和 其 他 加 拓 、 卷 绕 机 
件 速度 的 限制 。 各 种 新 型 纺 纱 机 (如 转 杯 纺 纱 机 等 ) 采 用 
了 新 的 加 牛 方 法 ,突破 了 这 一 限制 。 但 是 ,由 于 成 纱 结构 
上 差异 ,新 型 纺 纱 机 还 只 能 在 一 定 范围 内 应 用 , 细 纱 机 各 
种 辅 机 的 完善 ,使 细 纱 机 向 高 速度 、 大 卷 装 、 大 牵 伸 、 自 动 
化 . 少 保养 . 低 噪声 和 低 含 尘 量 方向 发 展 。 细 纱 机 的 辅 机 
有 ， 自动 落 纱 装置 ,自动 往复 巡回 吹 吸 清洁 器 ,自动 理 简 
管 机 和 粗 纱 \ 管 纱 , 简 管 自动 运输 线 等 。 自动 落 纱 的 发 展 
较 快 ， 有 固定 型 集体 自动 落 纱 和 移动 式 小 车 自动 落 纱 等 
形式 。 固 定型 集体 自动 落 纱 装置 固定 在 细 纱 机 上 ， 能 同 
时 对 整 台 细 纱 机 的 锭 子 进行 集体 拔 纱 和 插 管 ,采用 电气 - 
机 械 或 电气 -气动 相 结合 的 方法 完成 全 部 落 纱 动作 , 即 拔 
纱 , 插 管 ,运送 满 纱 管 和 空 简 管 等 。 中 国 首创 的 落 插 联合 
机 , 属 小 车 单 管 式 自动 落 纱 装置 。 它 结构 简单 、 轻 巧 , 落 
纱 速度 快 ， 操 作 和 维修 方便 ,在 中 国 已 大 量 应 用 。 此 外 ， 
应 用 电子 计算 机 或 微 处 理 机 对 细 纱 的 断 头 和 生产 进行 监 
测 ， 逐 步 向 自动 监控 方向 发 展 也 是 新 的 趋向 。 

(里 的 估 ” 陈 柏 训 ) 
xlabu 
夏布 (grass cloth) 用 手工 把 半 脱 胶 的 苦 麻 产 
劈 成 细 丝 状 ， 再 头 尾 牛 绩 成 纱 ,然后 织 成 狭 幅 的 芝麻 布 ， 
是 中 国 的 传统 纺织 品 之 一 。 因 专 供 夏令 服装 和 蚊帐 之 用 
而 得 名 。 穿 着 时 有 清 汗 离 体 、 透 气 散 热 、 括 爽 凉 快 的 符 
点 。 夏 布 历史 悠久， 品种 和 名 称 繁多 。 有 淡 草 黄 本 色 或 
经 漂白 的 ,也 有 染色 和 印花 的 ;有 仅 头 尾 牛 绩 成 纱 而 中 段 
无 牛 度 的 ， 也 有 统 体 加 牛 甚 至 加 强 牛 的 。 夏布 以 平纹 组 
织 为 主 ,有 的 细致 ， 有 的 粗糙 , 由 手工 操作 者 掌握 。 中 国 
古代 艺 麻 布 的 粗细 规格 以 “ 升 "表示 , 即 在 规定 的 布 幅 ( 约 
1.5 市 尺 ) 内 每 80 根 纱 称 为 1 升 , 约 为 每 厘米 1.6 根 纱 。 
在 周 代 还 规定 了 各 种 粗细 艺 麻布 的 不 同 用 途 , 7~9 升 的 
粗 芝 布 供 奴隶 .罪犯 穿 用 ,也 可 作 包 装 布 用 ; 10~14 升 为 
一 般 平民 穿 用 ,是 大 众 化 的 衣料 15 升 以 上 细 如 丝绸 , 为 
高 贵 品种 , 仅 供 贵族 享用 ;最 精细 者 达 30 升 , 供 王公 、 
族 制 帽 用 。 这 种 帽 称 麻 冕 。 中 国 湖南 马 王 堆 出 土 的 夏布 
为 31 一 23 升 , 经 测定 经 密 37 .1 根 / 厘 米 、 纬 密 43.6 根 / 
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厘米 ,平纹 组 织 , 布 幅 20 厘米 , 重量 仅 43 克 / 米 "。20 世 
纪 以 来 ,夏布 生产 趋 于 衰落 。 但 由 于 夏布 的 特性 , 仍 受到 
人 们 喜爱 ,在 中 国 江西 万 载 、 湖南 浏阳 、 四 川 隆昌 等 地 仍 
有 手工 生产 的 夏布 。 一 般 以 平纹 狭 幅 为 主 ， 仅 本 色 和 漂 
白 两 种 ,芝麻 纱 用 头 尾 牛 绩 , 不 统 体 加 拓 , 精细 程度 只 能 


达到 一 般 细 布 水 平 。 《 汪 家 驻 ) 
Xio'erduonel 
夏 尔 多 内 , H. B。 (Hilaire Bernigaud Chardon- 


net, 1839 一 1924) 。 法 国 化 学 家 和 工业 家 。 被 西方 
誉 为 人 造 丝 工业 之 父 , 是 著名 化 学 家 和 微生物 学 家 工 , 巴 
斯 德 的 学 生 。1878 年 开始 研究 人 造 纤维 ,1884 年 取得 制 
造 硝酸 纤维 素 纤维 专利 。 他 把 硝酸 纤维 素 溶液 从 微 孔 中 
压 出 并 使 之 在 热 空气 中 凝固 ， 然 后 用 化 学 方法 处 理 使 之 
转变 为 纤维 素 。 后 来 他 又 用 了 数 年 时 间 解 决 这 种 新 纤维 
的 防火 问题 。1889 年 他 在 巴黎 博览 会 上 首次 展 出 了 硝 
酸 人 造 丝 制品 。1891 年 他 在 贝 桑 松 建立 了 一 家 工厂 , 从 
而 开始 了 人 造 丝 的 工业 化 生产 。 ( 包 铭 新 ) 


xloyesha 

夏 夜 纱 (summer night gauze) ”用 和 桑 蚕 丝 为 
经 线 与 人 造 丝 、 金 银 线 两 组 续 线 交织 成 的 色 织 提花 绞 纱 
织物 。 质 地 平整 夹 挺 ， 花 纹 纱 孔 清晰 、 地 纹 银 ( 金 ) 光 办 
烁 ,风格 新 颖 别致 。 夏 夜 纱 主要 用 作 妇 女 晚 礼服 ,连衣裙 
材料 或 高 级 窗帘 等 装饰 品 。 经 丝 由 2 根 20/22 旦 染色 有 
牛 桑 恤 丝 并 合 加 反 向 牛 组 成 ; 纬 丝 有 两 组 , 甲 纬 为 75 且 
染色 有 光 人 造 丝 ， 乙 
纬 为 273 旦 金 银 线 。 
织物 花 部 为 二 绞 二 
绞 纱 组 织 ， 地 部 在 又 
生丝 和 人 造 丝 平纹 基 
础 上 堪 织 金 银 线 点 子 
纬 花 。 一 个 完全 组 织 “二 一 | 一 一 二 oo 
( 见 织物 组 织 ) 为 经 丝 下 一 一 一 一 二 ， 

8 根 ， 纬 丝 16 根 。 绞 
经 与 地 经 之 比 为 2:2， 
二 绞 二 ,一 顺 绞 , 甲 纬 
《人造 丝 ) 与 乙 纬 ( 金 
银 线 ) 之 比 为 3:1, 其 ”中 二 
排列 是 甲 续 2 根 、 乙 
纬 1 根 , 甲 纬 1 根 ,每 
织 入 4 根 纬 ， 绞 经 绞 
转 一 次 。 应 用 重 经 重 
纬 组 织 ， 金 银 线 纬 始 二 一 | 二 一 (二? 
终 沉 于 四 分 之 三 经 丝 hs 
之 下 ， 隐 藏 在 织物 背 

面 并 且 被 3 根 人 造 丝 天 要 大宗 多 扑克 
结 所 覆盖 ,形成 音色 和 纱 孔 清晰 的 花 部 。 
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( 魏 余 芬 ) 


xianwel Jlanble 
纤维 鉴别 (identification of textile fibre) 
随 着 化 学 纤维 的 大 量 发 展 ,纤维 品种 日 益 繁多 ,除了 一 般 
纤维 外 ,化 纤 中 出 现 了 特种 纤维 、 复 合 纤维 、 改 性 纤维 等 
许多 新 的 品种 ,为 了 便于 生产 管理 和 产品 分 析 , 需 要 对 纺 
织 纤维 进行 科学 鉴别 。 纤 维 鉴别 包括 形态 特征 鉴别 和 理 
化 性 质 鉴别 。 形 态 特征 鉴别 常用 显微镜 观察 法 .理化 性 质 
鉴别 的 方法 很 多 ,有 燃烧 法 ,溶解 法 试剂 着 色 法 ,熔点 法 、 
比重 法 、 双 折射 法 ,X 射 线 衍射 法 和 红外 吸收 光谱 法 等 。 

显微镜 观察 法 ”利用 显微镜 观察 纤维 的 纵向 和 横 截 
面 形态 ,是 鉴别 各 种 纺织 纤维 的 基本 方法 ,常用 以 鉴别 纤 
维 大 类 。 天 然 纤维 各 有 特殊 的 形态 ， 可 以 在 显微镜 下 正 
确 地 辨认 。 例 如 棉 纤 维 纵向 呈 扁 平 带 状 ,有 天 然 转 曲 , 横 
截面 呈 腰 贺 形 , 有 中 腑 。 羊 毛 纵向 有 卷曲 , 表面 有 鳞片 ， 
横 截面 呈 贺 形 或 椭圆 形 。 有 些 羊毛 中 间 有 毛 丹 。 黄 麻 纵 
向 有 横 节 和 竖 纹 , 横 截面 呈 多 角形 ,中 腔 较 大 。 

燃烧 法 ”鉴别 天 然 纤 维 的 常用 方法 之 一 。 由 于 纤维 
的 化 学 组 成 不 同 ， 燃 烧 特 征 也 不 相同 。 可 以 根据 纤维 燃 
烧 难 易 、 是 否 星 热塑性 ,燃烧 时 产生 的 气味 和 燃烧 后 灰 烃 
的 特征 等 区 别 纤维 素 纤维 和 蛋白 质 纤维 。 棉 、 麻 、 粘 胶 等 
纤维 素 纤维 与 火焰 接触 迅速 燃烧 ,离开 火 烙 后 继续 燃烧 ， 
有 烧纸 气味 ， 燃 烧 过 后 留 下 少量 松软 的 灰色 灰 烃 ， 羊毛 
和 鼻 丝 等 蛋白 质 纤维 接触 火焰 时 徐徐 燃烧 ， 离 开火 焰 后 
继续 缓慢 燃烧 ， 有 烧 羽 毛 臭 味 ， 燃 烧 过 后 留 下 黑色 松 脆 
灰 爆 。 

溶解 法 根据 各 种 纺织 纤维 在 不 同化 学 试剂 中 的 可 
溶性 能 把 纤维 区 别 开 来 。 一 种 溶剂 往往 能 溶解 多 种 纤 
维 ,因此 用 溶解 法 鉴别 纤维 时 ,要 连续 进行 不 同 溶剂 溶解 
试验 才能 确认 所 鉴别 纤维 的 种 类 。 溶 解法 在 鉴别 混纺 产 
品 的 混合 成 分 时 ,可 先 用 一 种 溶剂 溶解 一 种 成 分 的 纤维 ， 
再 用 另 一 种 溶剂 溶解 另 一 种 成 分 的 纤维 。 这 种 方法 也 可 
用 来 分 析 混纺 产品 中 各 种 纤维 的 成 分 和 含量 。 溶 剂 的 浓 
度 和 温度 不 同时 ， 纤 维 的 可 溶性 不 同 。 

试剂 着 色 法 ”根据 各 种 纤维 对 某 种 化 学 试剂 的 着 色 
性 能 不 同 鉴别 纤维 。 这 种 方法 适宜 于 鉴别 未 染色 的 纤维 
及 其 纯 纺 产品 。 着 色 剂 分 两 种 ，@ 专 用 着 色 剂 : 用 以 鉴 
别 某 一 类 特定 纤维 。 例 如 酸性 染料 是 羊毛 、 蚕 丝 等 蛋白 
质 纤维 的 专用 着 色 剂 , 它 和 羊毛 .蚕丝 中 的 氨基 起 作用 而 
使 纤维 着 色 。@ 通 用 着 色 剂 :由 各 种 染料 混合 而 成 ,能 使 
各 种 不 同 纤维 呈现 不 同 的 颜色 。 

熔点 法 ”利用 各 种 化 学 纤维 的 不 同 熔点 也 可 以 鉴别 
纤维 。 例 如 锦纶 6 与 锦纶 66 的 熔点 不 同 ,前 者 为 216C ， 
后 者 为 244T 。 化 学 纤维 的 熔点 ,可 以 在 附 有 加 热 载 物 台 
和 温度 计 的 偏振 光 显微镜 下 观察 纤维 消光 时 的 温度 来 确 
定 。 熔 点 法 适用 于 鉴别 有 明显 熔点 的 某 些 合成 纤维 。 

比重 法 各 种 纺织 纤维 的 比重 不 同 ， 例 如 涤纶 比重 
为 1.38, 锦纶 比重 为 1.14, 测量 纤维 比重 就 可 以 区 别 纤 
维 品种 。 比 重 法 一 般 不 单独 应 用 ， 而 是 作为 证 实 某 一 纤 
维 的 辅助 方法 。 


下 折射 法 ”纺织 纤维 的 折射 率 和 双 折 射 率 与 纤维 分 
子 的 化 学 组 成 及 其 排列 有 关 。 不 同 纺织 纤维 的 折射 率 和 
双 折 射 率 在 一 个 比较 狭窄 的 范围 内 波动 。 各 种 合成 纤维 
的 外 观 形态 十 分 相似 ,但 其 化 学 组 成 各 不 相同 , 双 折射 法 
适用 于 鉴别 各 种 合成 纤维 。 常 用 的 测量 纤维 折射 率 和 双 
折射 率 的 方法 是 液体 浸没 法 和 补偿 法 ,也 可 用 干涉 法 。 

和 射线 衍射 法 和 红外 吸收 光谱 法 ”由 于 各 种 纤维 具 
有 不 同 的 结构 ， 这 两 种 方法 都 可 以 用 来 鉴别 各 种 纺织 纤 
维 ， 其 中 以 红外 吸收 光 庶 法 更 为 有 效 。 当 XX 射线 照射 到 
纤维 的 结晶 区 时 ， 有 些 被 晶体 的 原子 平面 所 衍射 ， 其 衍 
射 角度 决定 于 XX 射线 的 波长 和 晶体 中 原子 平面 之 间 的 
距离 。 由 于 各 种 纤维 晶体 的 晶 格 大 小 不 同 ，X 射 线 的 衍 
射 图 就 具有 特征 性 。 拍 摄 未 知 纤维 的 衍射 图 ， 与 标准 的 
纤维 衍射 图 相对 照 ,可 以 鉴别 未 知 纤维 。 

用 红外 射线 照射 纤维 时 ， 由 于 各 种 纤维 具有 不 同 的 
化 学 基 团 ， 在 红外 光谱 中 会 出 现 这 种 纤维 的 特征 吸收 谱 
带 。 例 如 ,涤纶 在 1725 厘米 - 处 具有 特征 吸收 谱 带 ! 睛 纶 
在 2 240 厘 米 - 处 具有 特征 吸收 谱 带 。 根 据 各 种 纤维 的 特 
征 吸 收 光谱 带 ,可 以 区 分 各 种 纺织 纤维 。 在 鉴别 纤维 时 ， 
将 未 知 纤维 的 红外 吸收 光谱 与 已 知 纤维 的 红外 吸收 光谱 
直接 比较 ， 就 可 以 肯定 这 种 纤维 的 种 类 。 这 种 方法 需要 
的 试 样 少 ,一 次 试验 即 可 定性 ,是 纤维 鉴别 的 可 靠 方法 。 

纺织 纤维 的 鉴别 对 象 有 单一 纤维 ,也 有 混合 纤维 ;有 
纱 线 , 也 有 织物 ;有 原色 的 ,也 有 经 过 染色 或 整理 的 ,对 于 
混合 纤维 或 混纺 纱 ， 一 般 先 用 显微镜 观察 ， 确 认 其 中 含 
有 几 种 纤维 ， 然 后 再 用 其 他 适当 方法 逐一 鉴别 。 对 于 经 
过 染色 或 整理 的 纤维 ， 一 般 先进 行 染色 剥离 或 其 他 适当 
预 处 理 ， 才 能 使 鉴别 结果 正确 可 靠 。 对 双 组 分 纤维 或 复 
合 纤维 , 常 先 用 显微镜 观察 ,然后 用 溶解 法 和 红外 吸收 光 
谱 法 等 逐一 鉴别 。 

纺织 纤维 的 鉴别 方法 很 多 ， 在 实际 工作 中 往往 不 能 
使 用 单一 方法 ,而 需要 使 用 几 种 方法 ,综合 分 析 研 究 。 系 
统 鉴别 纤维 的 程序 ,是 把 几 种 鉴别 方法 科学 地 组 合 起 来 。 
常 采用 的 是 ， 运用 燃烧 法 区 别 出 天 然 纤 维和 化 学 纤维 ， 
用 显微镜 观察 法 区 别 各 类 植物 纤维 和 各 类 动物 纤维 。 对 
于 化 学 纤维 应 用 含 氨 和 含 氨 分 析 法 区 别 不 含 氧 不 含 氨 ， 
含 氨 不 含 氛 ， 不 含 氧 而 含 气 ， 以 及 含 氧 也 含 氨 四 类 ， 再 
根据 化 学 纤维 的 熔点 、 比 重 、 双 折射 率 、 溶 解 性 能 等 不 同 ， 
把 各 类 合成 纤维 和 人 造 纤维 逐一 加 以 区 别 。 对 于 某 些 特 


种 纤维 , 则 用 红外 吸收 光谱 法 鉴别 。 《 张 钊 刚 ) 
xianwel qiongdu 
纤维 强度 〈fibre strength) 。 见 可 纺 性 能 。 


xionweisu xianwel ronse 

纤维 素 纤维 染色 (dyeing of cellulosic fibre) 
对 棉 ,、 麻 、 粘 胶 和 铀 铵 纤维 纺织 物 染色 的 工艺 过 程 。 棉 、 麻 
纤维 纺织 物 在 数 色 前 需 充分 去 除 纤维 素 共生 物 ， 铜 铵 或 
车 胶 纤维 的 纺织 物 当 色 时 应 尽量 减少 张力 和 摩擦 ， 防 止 
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变形 或 产生 音 毛 而 影响 染 制品 的 质量 。 纤 维 素 纤维 染色 
使 用 的 染料 主要 有 直接 桨 料 、 活 性 染料 、 不 溶性 偶 氨 染 
和 料 , 暂 溶性 还 原 染料 .还原 染料 和 硫化 染料 等 。 

直接 染料 染色 直接 染料 是 阴离子 水 溶性 染料 ， 能 
直接 上 染 于 纤维 素 纤维 ， 色 庶 齐 全 。 染 色 工艺 以 浸染 为 
主 ,有 些 直接 染料 对 硬 水 较为 敏感, 染 浴 须 用 软水 或 加 入 
软水 剂 。 纤 维 素 纤维 在 水 中 带 有 负电 荷 ， 对 染料 的 阴 离 
子 能 产生 库仑 斥 力 。 上 染 过 程 可 根据 染料 性 质 ， 在 染 浴 
中 加 入 氯 化 钠 (食盐 ) 或 硫酸 钠 ( 元 明 粉 ) 并 逐渐 升温 加 以 
控制 。 染 浴 中 加 入 少量 碳酸 钠 有 助 于 染料 的 溶解 。 拼 色 
染色 时 ， 应 选择 上 染 性 能 相近 的 染料 ， 以 染 得 均匀 的 色 
泽 。 直 接 染 料 上 染 后 ,可 按 染 料 结构 特点 作 适当 后 处理 。 
有 些 可 用 阳离子 固 色 剂 处 理 以 提高 水 洗 御 度 ， 有 的 经 铀 
盐 处 理 能 提高 水 洗 和 日 晒 牢 度 。 

活性 灶 染色 ”活性 染料 是 纤维 素 纤维 纺织 物 染 色 
广泛 应 用 的 染料 ,色泽 鲜艳 ,色谱 基本 齐全 。 活 性 染料 可 
溶 于 水 , 匀 巢 性 良好 , 水 洗 和 日 旺 定 度 亦 佳 , 但 有 些 品种 
很 不 耐 源 。 染 色 时 ， 纤 维 素 在 碱 性 条 件 下 离 解 为 纤维 素 
阴离子 ,与 活性 染料 反应 生成 共 价 键 结合 ; 氧 氧 根 离子 也 
能 与 架 料 发 生 反应 ,生成 水 解 荣 料 , 固 色 后 洗 去 。 活 性 染 
料 的 直接 性 较 低 , 匀 染 效果 好 ,浸染 时 宜 用 小 浴 比 并 加 食 
盐 提 高 上 染 率 。 上 染 和 固 色 的 温度 以 及 所 用 碱 剂 碱 性 的 
强 弱 ， 根 据 染料 的 反应 活 滩 性 而 定 。 反 应 活 滩 性 高 的 用 
碳酸 钠 固 色 ， 上 染 和 固 色温 度 为 30C 左右 ,时 间 各 为 45 
分 钟 左右 ,反应 活 滩 性 较 低 的 用 碳酸 钠 固 色 , 上 染 和 固 色 
温度 分 别 为 40~50 亿 和 80~90 ， 时 间 均 为 45 分 钟 左 
右 。 一 般 可 采用 架 料 与 磊 剂 同治 温 轧 , 逐 浙 均匀 烘 干 , 然 
后 进行 汽 藉 或 焙 烘 固 色 。 染 液 内 加 入 尿素 可 以 帮助 染料 
溶解 , 染 液 中 添加 适量 海 注 酸 钠 , 可 以 减少 在 烘 干 过 程 中 
染料 泳 移 。 唐 轧 染 液 后 也 可 将 织物 打 卷 并 在 30C 左右 绥 
缓 转动 完成 固 色 过 程 , 称 为 轧 卷 染色 法 ,适用 于 小 批量 多 
品种 染色 。 活 性 染料 染色 后 ， 用 洗涤 剂 充分 洗 去 水 解 染 
料 和 浮 色 , 达 到 应 有 的 水 洗 牢 度 。 

不 溶性 偶 旬 染料 染色 ”是 用 色 酚 和 色 基 通过 重 氮 化 
和 偶合 反应 ,在 纤维 上 显 色 生成 不 溶性 有 色 物质 的 过 程 。 
为 了 防止 重 氨 盐 分 解 ,其 溶液 一 般 用 冰冷 却 , 因 此 不 溶性 
偶 氮 染 料 也 称 冰 染 料 * 这 种 染料 色泽 鲜 苑 ,色谱 除 存 绿 外 
基本 齐全 ,水 洗 牢 度 优良 , 浓 色 的 日 三 牢 度 良好 , 是 纤维 
素 纤维 纺织 物 染 波 色 的 常用 染料 。 色 酚 具 有 弱酸 性 ， 不 
溶 于 水 ， 可 深 于 氢 氧 化 钠 (烧碱 ) 湾 液 成 为 钠 盐 。 色 基 能 
在 盐酸 和 亚 硝酸 钠 的 作用 下 发 生 重 氨 化 反应 ， 生 成 重 氨 
盐 。 有 些 色 基 的 重 氮 化 反应 不 易 控制 可 在 重 氮 化 后 加 
入 适当 稳定 剂 制 成 色 盐 , 显 色 时 只 须 用 水 溶解 即 可 应 用 ， 
但 有 效 成 分 仅 为 色 基 的 20 多 左右 。 显 色 的 pH 条 件 随 重 
氮 盐 和 色 酚 的 性 质 而 异 。 

不 溶性 偶 毛 染料 织物 染色 常用 轧 染 法 ， 纱 线 和 针织 
物 用 浸染 方式 。 轧 染 时 ， 织 物 浸 筷 色 酚 溶液 后 应 级 慢 均 
色 烘 干 ,避免 色 酚 泳 移 , 洪 干 后 浸 轧 色 基 的 重 毛 化 溶液 侦 
合 显 色 ， 漫 染 时 ， 纺 织物 上 染色 酚 后 用 盐水 洗 去 色 酚 序 
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色 , 脱水 后 , 再 浸入 色 基 的 重 氮 盐 溶液 中 偶合 显 色 。 显 色 
后 在 近 沸 的 稀 洗 涤 剂 溶液 中 充分 洗 净 去 除 浮 色 ， 改 善 摩 
擦 牢 度 ,并 使 染料 在 纤维 内 部 育 集 ,提高 日 症 牢 度 。 
还 原 染 料 染 色 还 原 染 料 色谱 基本 齐全 ,色泽 鲜艳 ， 
染色 品 的 各 项 牢 度 优良 ， 是 纤维 素 纤维 的 常用 染料 。 按 
其 化 学 结构 大 致 可 分 为 疯 类 和 和 万 类 两 大 品 种。 某 些 黄 、 
栓 、 红 色 还 原 染 料 在 曝晒 过 程 中 ,能 使 纤维 发 生 脆 损 。 还 
原 染 料 不 溶 于 水 ,分 子 结构 中 含有 凑 基 ,可 用 连 二 亚 硫 酸 
钠 (保险 粉 ) 等 还 原 溶解 在 氢 氧 化 钠 溶液 中 ， 成 为 隐 色 体 
对 纤维 上 染 ， 染 后 再 氧化 回复 成 不 溶性 染料 而 固着 在 纤 
维 上 。 隐 色 体 在 酸性 介质 中 能 转变 成 隐 色 酸 ,不 溶 于 水 。 
还 原 染 料 染 色 时 ， 先 将 染料 还 原 成 隐 色 体 ， 配 制 染 液 进 
行 上 染 , 称 为 隐 色 体 染 色 法 ;也 可 将 悬浮 状态 的 染料 细小 
颗粒 均匀 沉积 于 纤维 上 ,在 纤维 上 还 原 成 隐 色 体 上 染 , 称 
为 悬浮 体 染 色 法 ;还 可 将 隐 色 酸 沉积 在 纤维 上 ,再 经 保险 
粉 - 烧 碱 溶 液 处 理 , 使 隐 色 酸 转 变 为 隐 色 体 上 染 , 称 为 隐 
色 酸 染色 法 。 一 般 以 隐 色 体 和 悬浮 体 染 色 法 较为 常用 。 
隐 色 体 染 色 法 主要 用 于 纤维 素 纤维 纺织 物 的 漫 染 ， 上 染 
时 间 约 为 45 一 60 分 钟 。 上 染 完毕 稍 加 水 洗 后 ,用 过 和 氧化 
氢 等 稀 溶 液 氧化 ， 使 隐 色 体 回复 成 不 溶性 染料 。 最 后 进 
行 皂 者 ,水洗 去 除 浮 色 , 使 产品 色泽 鲜艳 ,保证 染色 牢 度 。 
还 原 染 料 隐 色 体 对 纤维 素 纤维 的 上 染 直接 性 较 高 ， 
有 些 染 料 不 易 染 得 均匀 ,对 组 织 紧 密 的 织物 不 易 染 透 , 用 
悬浮 体 染 色 法 可 以 避免 这 个 缺点 。， 悬 浮 体 染色 法 广泛 用 
于 简 子 纱 染 色 和 织物 轧 染 。 简 子 纱 染色 时 ， 将 悬浮 体 染 
液 先 在 常温 下 循环 ， 然 后 逐渐 升温 并 加 入 硫酸 钠 ( 元 明 
粉 ), 逐 渐 破 坏 悬 浮 状态 ,使 染料 均匀 地 沉积 于 纤维 表面 ， 
然后 以 保险 粉 -烧碱 溶液 循环 使 染料 还 原 上 染 , 再 行 氧 
化 . 皂 者 和 水 洗 。 轧 染 时 ,织物 应 具有 良好 的 湿润 性 浸 
轧 染料 悬浮 液 后 均匀 烘 干 ,再 将 织物 浸 轧 保险 粉 -烧碱 溶 
液 ,然后 汽 燕 约 40 秒 钟 , 也 可 在 卷 染 机 中 用 保险 粉 -烧碱 
溶液 还 原 ` 上 染 。 最 后 进行 氧化 . 皂 者 和 水 洗 。 
蜀 溶 性 还 原 染 料 染 色 暂 溶性 还 原 染料 是 还 原 染料 
隐 色 酸 的 硫酸 酯 ,对 纤维 素 纤维 的 上 染 直 接 性 较 低 ,应 用 
方便 ， 在 纺织 物 上 容易 染 得 比较 均匀 的 色泽 。 它 们 在 碱 
性 介质 中 性 质 稳定 ， 在 酸 和 和 氧化剂 的 同时 作用 下 转变 为 
相应 的 还 原 染 料 母 体 。 主 要 用 于 染 制 浅 色 品种 。 温 染 时 ， 
染料 在 含有 亚 硝酸 钠 的 中 性 或 弱 碱 性 染 浴 中 对 纺织 物 上 
染 ， 上 染 温度 随 染 料 品 种 而 定 , 一 般 为 29~70C。 上 染 
后 用 稀 硫酸 溶液 显 色 ， 最 后 经 水 洗 、 皂 者 、 洗 净 。 轧 染 
时 , 先 浸 轧 染料 和 亚 硝酸 钠 的 混合 溶液 ,再 行 显 色 . 中 和 、 
皇 洗 。 
硫化 染料 染色 硫化 染料 不 溶 于 水 ， 染 色 品 色泽 不 
鲜艳 , 不 耐 气 漂 , 多 数 染 料 品种 的 日 枉 和 水 洗 牢 度 良好 。 
硫化 染料 应 用 很 广 , 主 要 用 于 染 制 浓 色 产品 ,尤其 是 蓝 色 
和 黑色 。 它 们 的 分 子 结构 中 发 色 体 是 通过 硫 原子 相 接 ,能 
被 硫化 钠 还 原生 成 一 SNa 基 团 ， 成 为 隐 色 体 溶解 于 硫化 
钠 溶 液 中 而 上 染 于 纤维 ， 经 过 氧化 处 理 转变 为 不 溶性 染 
料 而 固着 于 纤维 上 。 与 还 原 染 料 隐 色 体 染 色相 比 ， 仅 硫 


化 染料 的 上 染 温度 较 高 ， 多 在 近 沸点 进行 。 硫 化 染料 也 
可 作 隐 色 体 轧 染 ， 织 物 浸 轧 隐 色 体 以 后 ， 汽 蒸 1 分 钟 左 
右 使 染料 充分 上 染 ,然后 再 行 氧化 . 皂 考 和 水 洗 。 黑 色 硫 
化 染料 染色 的 纺织 品 在 存 贮 中 有 了 脆 化 现象 ， 这 是 由 于 染 
料 受 氧化 产生 硫酸 所 造成 。 如 在 染色 后 漫 轧 醋酸 钠 等 碱 
性 物质 ， 可 降低 脆 化 程度 。 有 些 硫化 染料 染色 后 还 可 进 
行 固 色 处 理 ， 能 提高 日 旺 和 水 洗 牢 度 。 

荣 胺 黑 和 本 壮 蓝 染色 菲 胺 的 盐酸 盐 在 氧化 剂 和 催 
化 剂 的 作用 下 ,在 纤维 上 通过 氧化 和 缩合 反应 ,形成 莱 胺 
黑 颜料 。 苯 腕 黑 主 要 用 于 棉 织物 染色 ，。 用 氧 酸 钠 为 氧化 
剂 ,硫酸 铜 为 催化 剂 织 物 一 般 不 经 煮 练 ,用 葵 胺 盐酸 盐 、 
氮 酸 钠 和 硫酸 铜 的 混合 液 浸 轧 后 ， 均 匀 烘 干 ， 在 一 定 温 
湿度 的 氧化 室 中 进行 氧化 、 缩 合 ， 然 后 再 漫 轧 重 铬 酸 钾 
溶液 ， 推 壮 数 十 分 钟 完成 染色 过 程 。 最 后 进行 皂 洗 、 水 
洗 。 鞋 胶 黑 染 色 应 有 良好 的 防 污 措施 。 在 染色 过 程 中 由 于 
盐酸 和 氧化 剂 的 存在 ， 纤 维 受 到 一 定 程度 的 损伤 ， 使 强 
力 下 降 。 如 适当 控制 染 液 的 组 成 和 工艺 条 件 ， 织 物 强力 
损失 可 不 大 于 12% 。 荃 胺 黑色 泽 乌黑 ， 水 洗 、 日 晒 牢 度 
良好 。 

铜 本 蔷 蓝 色 颜料 具有 鲜艳 的 色泽 和 良好 的 日 栖 牢 
度 。 用 1,3- 二 亚 氨基 异 叮 唆 啉 和 铜 盐 等 组 成 染 液 浸 轧 棉 
织物 ,均匀 烘 干 后 ,在 纤维 上 生成 铜 栈 普 颜料 ， 经 过 洗 净 
处 理 可 得 各 项 染色 牢 度 很 好 的 艳 蓝 制品 。 《〈 张 志 伯 ) 
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线 呢 〈twine cloth) 用 染色 纱 线 织 制 ， 外 观 类 
似 呢绒 的 净 织 物 。 经 纬 向 全 用 股 线 织 制 的 称 为 全 线 呢 ;经 
向 用 股 线 ， 纬 向 用 单 纱 的 称 为 半 线 呢 。 近 服用 对 象 不 同 
又 可 分 为 男 线 呢 和 女 线 呢 两 类 。 线 呢 织物 手感 厚实 ,质地 
坚 牢 ,品种 较 多 , 适宜 用 作 春 秋冬 季 各 式 外 衣 面料 , 有 的 
也 可 作 装 饰 用 布 。 织 制 线 呢 用 的 经 纱 和 纬 纱 ， 有 单 色 股 
线 ， 用 两 根 或 多 根 不 同 颜色 的 音色 纱 加 牛 而 成 的 花色 股 
线 , 带 有 结子 , 疙 疹 、 毛 圈 、 断 丝 的 多 种 花 式 牛 线 ,用 几 种 
染色 纤维 纺 制 的 混 色 纱 线 等 等 。 线 呢 的 织物 组 织 可 以 采 
用 平纹 ,斜纹 \ 织 纹 及 其 变化 组 织 、 联 合 组 织 和 提花 组 织 。 
利用 织物 组 织 的 变化 和 色彩 效应 的 配合 ， 可 设计 织 制 多 
种 色泽 、 花 形 和 风格 的 产品 。 随 着 化 学 纤维 的 发 展 ， 已 
经 广泛 采用 棉 型 和 中 长 型 的 涤纶 、 哺 纶 、 维 纶 、 粘 胶 短 纤 
维 , 以 及 腥 体 纱 ,变形 长 丝 、 金 银 丝 等 化 纤 织 制 各 种 线 呢 ， 
有 涤 / 棉 花呢 , 维 / 棉 花呢 , 涤 / 粘 和 涤 / 脐 中 长 纤维 花呢 以 
及 纯 涤 纶 花呢 等 。 ( 杨 洲 喜 ) 


xiantan 
线 筷 (cotton thread blanket) ”一 种 色 织 股 线 
提花 的 厚 织物 。 线 毯 的 边 有 光 边 、 四 面 结 穗 和 三 面 排 须 
的 花饰 边 等 多 种 。 宜 用 作 究 具 、 窗 帘 、 台 布 等 。 在 中 国 少 
数 民 族 地 区 也 用 线 毯 作 马 蒋 垫 和 壁 毯 等 。 线 毯 多 为 纯 棉 
织物 ,也 有 化 纤 与 棉 交 织 的 。 

线 丢 织 物 组 织 常 采用 重 经 组 织 ， 花 纹 图 案 和 色彩 均 
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由 经 纱 浮 点 形成 , 织造 时 一 般 采 用 两 只 经 轴 ， 上 称 面 经 ， 
下 称 底 经 。 面 经 起 花 ， 底 经 与 纬 纱 平纹 交织 。 为 使 织物 
色彩 丰富 , 面 经 可 由 多 种 色 线 组 成 。 用 挂 经 工艺 ,还 能 在 
同一 块 面 内 获得 不 同色 彩 的 花纹 图 案 。 蜂 集 线 毯 、 抛 道 线 
毯 和 双 层 、 多 层 线 毯 , 在 织造 时 不 用 底 经 , 织物 具有 四 凸 
感 ,花形 具有 立体 感 。 线 筷 常 用 的 组 织 有 平纹 、 斜 纹 、 纹 
纹 以 及 山形 、 萎 形 等 变化 组 织 , 也 常 采用 几 种 甚至 十 几 种 
织物 组 织 相配 合 ,以 使 花形 层次 清晰 ,色泽 协调 。 

( 胡 杰 其” 齐 锦 民 ) 
xlongyunsha 
得 云 纱 。 见笑 纱 。 


xiongjing 

像 景 (weaved photograph) 。 丝 织 的 人 像 和 风 
景 画 , 也 包括 丝 织 的 花卉 、 动 物 、 文字 等 。 有 黑白 和 彩色 
两 种 , 供 室内 装饰 和 观赏 之 用 。 丝 织 像 景 用 提花 机 织造 ， 
利用 黑白 或 彩色 的 经 纬 丝 ， 通 过 变化 织物 组 织 的 方法 获 
得 层次 分 明 的 效果 ， 使 织物 表面 显示 出 与 照片 或 画 片 上 
同样 生动 的 人 物 或 景物 。 

中 国 丝 织 像 景 的 生产 始 于 杭州 都 锦 生丝 织 厂 。 利 用 
丝绸 织造 和 织物 组 织 的 原理 ， 对 意 匠 组 织 点 的 绘 法 进行 
研究 \ 改 进 和 设计 , 织 成 黑白 风景 照相 织物 。 由 于 织物 的 
图 象 明 障 层次 酷似 照片 , 独 具 风 格 , 遂 成 为 一 种 丝 织 工艺 
品 。 黑 白 像 景 织 物 ,经 线 大 都 用 白色 真丝 , 纬 线 用 黑白 两 
色 人 造 丝 。 也 有 用 棉纱 作 纬 线 交织 的 品种 ， 一 般 为 纬 二 
重 织物 。 以 白 纬 和 经 丝 交织 成 平纹 地 组 织 ， 黑 纬 和 经 丝 
以 级 纹 组 织 交织 ,产生 由 深 到 淡 多 种 色 阶 ,借以 表达 像 景 
画面 物体 的 明暗 层次 。 彩色 像 景 有 两 种 ， 一 种 是 仿效 照 
片 着 色 ,在 丝 织 像 景 上 加 以 局 部 着 色 或 全 幅 着 色 ; 另 一 种 
是 用 彩色 织造 , 画面 不 仅 是 人 像 和 风景 , 还 可 有 “牡丹 ”、 
“ 猎 虹 图 "等 国画 织品 ,形象 通 真 。20 世纪 60 年 代 前 后 又 
发 展 了 具有 立体 感 的 浮雕 型 彩色 像 景 。 彩 色 织造 像 景 为 
纬 多 重组 织 ,用 双 股 熟 丝 为 经 线 , 用 彩色 人 丝 作 纬 。 经 线 
和 地 纬 交织 成 8 枚 经 级 ， 彩 纬 和 地 组 织 相互 组 合 起 纬 花 
纹 和 横 丝 影 光 , 浮 长 用 固 结 经 固 结 。( 参 见 彩 图 插页 第 60 
页 ) ( 唐 和 ) 


xiao 

销 〈chiffon) 采用 桑 恤 丝 或 人 造 丝 ,合成 纤维 为 
原料 以 平纹 或 变化 平纹 织 成 的 轻薄 透明 的 给 织 物 。 适 宜 
制 做 女 式 晚 礼服 、 连 衣 裙 以 及 披 纱 、 头 巾 等 。 主 要 选用 细 
且 加 中 等 拓 度 的 丝线 作 经 丝 和 纬 丝 ,经 纬 密度 较 小 ,织物 
经 精练 \ 印 染 整理 后 ,有 牛 丝线 微微 弯曲 使 经 向 和 纬 向 结 
构 疏 松 ， 形 成 轻薄 透明 的 销 地 结构 。 也 可 选用 无 拓 生 丝 
或 锦纶 单 丝 、 涤 纶 丝 织 造 。 纳 类 品种 按 加 工 方法 不 同 , 可 
分 为 : 平素 缚 ,条 格 缚 ,提花 销 \ 烂 花 纱 和 修 花 峭 等 ; 按 使 
用 原料 不 同 又 分 真丝 峭 、 人 丝 缚 、 合 纤 缚 、 交织 结 和 在 绸 
地 上 蕊 有 少量 金 银 丝 的 各 种 闪光 峭 等 。 建 春 缚 是 全 真丝 
条 子 缚 织物 ,地 为 平纹 ,条 子 为 八 枚 经 级 纹 组 织 。 组 条 等 
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人 


距 或 不 等 距 相间 排列 ,平滑 光亮 ,花纹 色彩 明暗 突出 。 

( 禾 余 芬 》 
xlewenbu 
斜纹 布 〈drill) 。 织物 组 织 为 二 上 一 下 斜纹 ,45" 左 
斜 的 棉 织 物 ,正面 斜纹 纹路 明显 ,反面 则 不 甚 明显。 经 纬 
纱 支 数 相 接近 ,经 密 略 高 于 纬 密 , 手 感 比 卡其 和 柔软。 斜纹 
布 分 粗 斜 纹 和 细 斜 纹 粗 斜纹 布 用 32 号 以 上 (18 英 支 以 
下 ) 棉 纱 作 经 、 纬 纱 , 细 斜 纹 布 用 18 号 以 下 (32 英 支 以 上 ) 
棉纱 作 经 、 纬 纱 。 斜 纹 布 有 本 白 、 漂白 和 杂 色 多 种 ,常用 
作 制 服 、 运 动 服 、 运 动 鞋 的 夹 里 .金刚 砂 布 底 布 和 衬 垫 料 。 
阅 幅 漂白 斜纹 布 可 作 被 单 , 经 印花 加 工 后 可 用 作 床单 元 
色 和 杂 色 细 和 斜纹 布 经 电光 或 杞 光 整 理 后 布 面 光亮 ， 可 作 


伞 面 和 服装 夹 里 。 ( 张 正 萱 ) 
xlewen zuzhl 
斜纹 组 织 (twill weave) 。 相 邻 经 ( 纬 ) 纱 上 连续 


的 经 ( 续 ) 组 织 点 排列 成 全线 、 织 物 表面 旺 现 连续 斜 线 织 
纹 的 织物 组 织 。 斜 纹 组 织 一 个 组 织 循环 的 纱 线 数 至 少 为 
3 根 。 织 制 儿 纹 织物 比 平纹 织物 复杂 ,至 少 需 用 3 页 综 框 。 
斜纹 织物 的 出 现 ， 标 志 着 织造 技术 和 织物 结构 上 的 重大 
发 展 。 中 国 在 股 商 时 代 就 已 有 了 斜纹 图 案 的 织物 。 丝 织 
物 中 的 封 和 上 都 是 用 斜纹 及 其 变化 组 织 织 制 的 。 斜 纹 组 
织 的 应 用 较为 广泛 ， 如 棉 、 毛 织物 中 的 卡其 、 学 哎 、 生 
达 呢 ， 丝 织物 中 的 美丽 血 等 。 余 纹 组 织 与 平纹 组 织 相 比 
具有 较 大 的 经 ( 续 ) 汉 长， 因而 在 相同 的 纱 号 ( 支 康 ) 和 经 
绊 密 度 下 织物 结构 较为 松软 。 配 置 谱 大 的 经 续 密 度 方 能 
得 到 结构 紧密 的 织物 。 余 纹 组 织 有 经 组 织 点 占 多 数 的 经 
面 斜纹 ， 纬 组 织 点 占 多 数 的 纬 面 斜纹 (图 1) 和 经 第 组织 
点 数 相等 的 双 面 斜纹 (图 2) 三 种 斜纹 的 斜 向 有 右 斜 ( 和) 
和 左 斜 (K ) 之 分 。 一 般 余 纹 组 织 用 分 式 并 附 以 斜 向 箭头 
表示 ， 如 图 1 中 的 2 和 十 了] 《( 读 作 二 上 一 下 右 作 
和 一 上 二 下 右 儿 ) 斜 纹 组 织 的 斜 向 主要 是 根据 构成 斜 线 
织 纹 的 纱 线 在 织物 表面 的 拓 向 选择 的 。 如 车 向 与 织 纹 鲜 
向 相反 ， 介 线 较 清 晰 ,反之 针线 模糊 。 因 此 ,用 “Z" 牛 单 纱 
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作 经 、 纬 纱 , 采 用 经 面 斜 纹 组 织 时 ,应 选择 左 斜 ! 采 用 绊 面 
斜纹 组 织 时 , 则 应 选择 右 斜 。 


图 1 :lt 1 
En 9 a 


纹 的 结构 田 和 组 
名 图 | 
7 组 织 图 


在 斜纹 组 织 的 基础 上 分 别 采用 添加 经 , 纬 组 织 点 , 改 
变 织 纹 斜 向 、 飞 数 或 同时 采用 两 种 方法 可 演化 出 多 种 斜 
纹 变化 组 织 。@ 加 强 斜 纹 :在 斜纹 组 织 的 基础 上 添加 经 、 


续 组 织 点 而 成 (图 2)， 应 用 最 普 访 的 有 双 面 加 强 介 
纹 ;@ 复 合 斜 纹 :一 般 为 组 织 循环 数 较 大 的 斜纹 组 织 , 织 


2 
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图 3 山形 笠 纹 的 结构 图 和 组 织 图 


物 表面 呈现 一 组 宽窄 深浅 不 同 
的 斜纹 ， 回 角度 斜纹 ， 改 变 飞 
数 的 数值 可 使 织 纹 斜 线 的 倾斜 
角度 发 生变 化 。 常 用 的 是 倾角 
大 于 45° 的 组 织 ， 配 以 较 大 的 
经 密 ,使 织 纹 斜 线 饱满 陡 直 .。 巧 
克 丁 、 页 呢 等 精 梳 毛 织物 便 是 
角度 斜纹 !@ 山 形 斜 纹 ， 由 左 
右 两 个 方向 的 斜 线 排列 成 山形 
织 纹 的 组 织 (图 3) ;@ 破 斜纹 : 
由 左右 两 个 方向 的 斜 线 按 一 定 要 求 排列 ， 使 织 纹 斜 线 突 
然 中 断 的 组 织 (图 4)。 此 外 尚 有 阴影 斜纹 、 萎 形 斜 纹 、 曲 


线 斜 纹 等 多 种 ， 多 数 以 织 纹 图 象 命名 。 斜 纹 变化 组 织 是 
用 以 增加 织 纹 花色 的 主要 组 织 之 一 。 (未 秀 风 ) 


xle 

央 古称 部 分 詹 空 版 印花 或 防 米 印花 类 织物 为 顷 ， 分 
夹 顷 ( 一 种 镁 空 版 印花 )、 蜡 顷 ( 蜡 染 )、 绞 顷 ( 扎 染 ) 三 大 
类 型 。 (最 绍 其 ) 


xinjiang xiyaongmoo 
新 疆 细 羊 毛 (Xingjiang fine wool) ” 产 自 中 
国 培育 成 功 的 第 一 个 毛 肉 兼用 品种 新 疆 细毛 羊 。 符 点 是 
纤维 细软 , 毛 长 均匀 , 卷曲 匀 密 , 是 制造 精 粗 纺 呢绒 的 优 
质 原料 .新 疆 细毛 羊 是 1934 年 以 高 加 索 美 利 冯 和 泊 列 考 
斯 美 利 奴 两 个 细毛 羊 为 父 本 ， 以 当地 哈萨克 和 蒙古 种 粗 
毛 羊 为 母 本 ,经 过 复杂 杂交 选 种 选 配 ,并 不 断 改善 饲养 管 
理 而 培育 成 功 的 ，1954 年 由 中 国 农业 部 正式 命名 为 “新 
性 毛 肉 兼用 细毛 羊 "。 后 来 又 经 过 20 多 年 的 继续 选 育 提 
高 ,这 个 品种 的 羊 具 备 了 适应 性 强 、 耐 粗 饲 , 产 毛 量 高 , 毛 
质 好 、 净 毛 率 高 体 大 肉 多 味美 .遗传 性 稳定 等 优良 品质 。 
新 疆 细 羊 毛 套 毛 为 白色 同 质 羊 毛 ， 品 质 支 数 64 一 60 
《平均 直径 21 .5 一 25.0 微米 ), 毛 从 长 度 5.5~7 厘米 , 淡 


| 
| | 


be dp 
新 疆 细 羊毛 的 外 形 和 横 载 面 图 


黄色 油 汗 , 净 毛 率 38 一 43 匈 ,年 剪 毛 量 3 一 6 公斤 / 头 , 是 
中 国 各 类 细毛 羊 中 剪 毛 量 最 高 ,羊毛 品质 最 佳 的 细 羊 毛 。 
目前 分 布 在 北 革 和 南 疆 部 分 地 区 的 一 般 新 疆 毛 ， 细 度 品 
质 支 数 以 64 支 为 主 ,60 支 及 70 支 约 占 5~10%%, 毛 从 长 


疫 6~7 厘 强度 1.0~1.8 克 力 / 且 , 油脂 色泽 以 
淡 黄色 为 主 ， 亦 有 少量 乳白 色 ， 含量 在 10% 以 上 , 卷曲 
6 一 8 个 /厘米 , 大 多 属 小 卷曲 , 净 毛 率 在 38~41%% ,适宜 


哺 、 和 粗纺 呢绒 。 但 由 于 天 山北 部 水 草 茂盛 ,改良 
展 较 好 , 所 产 羊毛 油 汗 较 多 , 毛 被 形态 稳定 , 品质 
优良 天 山南 部 所 产 的 羊毛 品质 稍 差 。 天 山北 部 的 羊毛 
又 以 巩 乃 斯 、 南 山 等 种 羊 场所 产 的 新 疆 种 羊 的 羊毛 品 
最 好 , 已 接近 澳大利亚 美 利 奴 羊毛 水 平 ， 细 度 以 64 支 为 
主 ,也 有 少量 60 支 的 , 毛 从 长 度 达 8~10 厘米 ,相对 强度 
1.5 一 2.0 克 力 / 旦 ,油脂 白色 或 乳白 色 ， 含 量 在 15% 左 
右 , 中 等 卷曲 , 净 毛 率 可 达 55%%，, 适用 于 制造 高 档 的 精 、 
粗纺 呢绒 。( 参 见 彩 图 插页 第 23 页 

( 那 功 对 赵 例 康 ) 


xluhuoduon 

修 花纹 〈broche satin) ”经纬 采 用 人 造 丝 、 以 5 
枚 纵 绞 组 织 为 基础 交织 ， 并 经 过 通 绒 和 修 花 的 提花 毕 织 
物 。 级 地 光亮 平滑 ,手感 丰厚 柔软 ,花纹 色彩 绚丽 。 主 要 
用 作 妇 女 礼服 和 短 只 面料 。 织 造 时 用 两 组 染色 的 经 丝 ， 
甲 经 是 120 旦 有 光 人 造 丝 染 纯色 ， 机 浆 ， 乙 经 是 120 旦 
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有 光 人 造 丝 染 多 色 , 彩 条 挂 经 ,机 浆 。 纬 丝 用 120 旦 有 光 
染色 人 造 丝 , 8 牛 / 厘 米 。 修 花 级 组 织 较 复杂 ,地 部 甲 经 为 
5 枚 纬 面 纹 纹 , 乙 经 下 沉 ; 花 部 甲 经 为 8 枚 经 级 组 织 .4 枚 
斜纹 以 及 浮 经 组 织 ， 乙 经 正面 起 花 。 甲 经 长 浮 丝 用 通红 
刀 通 割 成 绒 花 ， 乙 经 下 沉 部 分 经 修剪 去 除 。 为 了 使 绒 花 
丰满 和 增加 乙 经 修剪 后 经 花 的 牢 度 ， 在 花纹 周围 以 平纹 
组 织 包 边 。 最 后 织物 经 过 退 浆 整 理 。 ( 魏 余 芬 ) 


xiuhuoxian 

绣花 线 〈embroidery thread) ”用 优质 天 然 纤 
维 或 化 学 纤维 经 纺 纱 加 工 而 成 的 村 乡 用 线 。 绣 花 线 品种 
繁多 ， 依 原料 分 为 丝 、 毛 、 棉 绣花 线 等 。 丝 绣花 线 是 用 真 
丝 或 人 造 丝 制 成 ,大 都 用 于 绸 级 绣花 , 绣 品 色泽 鲜艳 , 光 
彩 夺目 , 是 一 种 装饰 佳品 , 但 强力 低 , 不 耐 洗 、 旺 。 毛 绣 
花 线 用 羊毛 或 毛 混纺 纱 线 制 成 ,一 般 绣 于 呢绒 、 麻 织物 和 
羊毛 衫 上 , 绣 品 色彩 柔和 ,质地 松软 , 富 于 立体 感 ,俗称 绒 
绣 ,但 光泽 较 差 , 易 褪色 。 不 耐 洗 。 棉 绣花 线 是 用 精 梳 棉 
纱 制 成 ,强力 高 ,条 干 均匀 ,色泽 鲜艳 ,色谱 齐全 ,光泽 好 ， 
耐 栖 , 耐 洗 ,不 起 毛 , 绣 于 棉布 ,麻布 人造 纤维 织物 上 , 美 
观 大 方 ， 应 用 较为 广泛 。 中 国 的 棉 绣花 线 分 为 细 支 和 粗 
支 , 细 支 适应 机 绣 , 也 可 以 手 绣 , 绣 面 精细 美观 。 粗 支 只 
可 手 绣 , 绣 工 省 ,效率 高 ,但 绣 面 比较 粗糙 。 (参见 彩 图 插 
页 第 48 页 ) ( 王 凡 ) 


xuanjian 

选 草 (cocoon sorting) 。 根据 制 些 工艺 要 求 对 
原料 昔 进 行 选 刚 分 类 的 工艺 过 程 。 由 于 乔 本 身体 质 和 结 
茧 时 的 环境 不 同 ， 以 及 受 收 茧 、 烘 茧 、 运输 等 影响 , 往往 
有 一 部 分 难以 绢 制 高 级 生丝 的 次 茧 和 不 能 绿 丝 的 下 茧 ， 
以 及 草 内 有 两 粒 或 两 粒 以 上 知 尹 的 双 官 茧 等 。 即 使 是 同 
一 品种 的 办 蓝 , 茧 形 大 小 、 蓝 层 厚薄 、 色 泽 等 也 有 差异 。 因 
此 ， 必 须 按 不 同 工 艺 要 求 进行 选 蓝 分 类 ， 以 符合 绿 给 的 
要 求 。 选 茧 是 在 普通 光线 下 (也 有 采用 灯光 装置 的 ) 目 测 
进行 的 。 选 草 分 粗 选 和 精 选 两 步 。 粗 选 仅 在 光 草 中 选 出 
双 官 蓝 和 下 草 ， 其 余 都 是 可 供 线 丝 的 上 茧 ， 精 选 是 在 粗 
选 的 基础 上 ,在 上 草 中 选 除 次 草 ,并 按 茧 形 进行 分 型 。 草 


294 


形 分 型 用 得 莫 机 ,利落 下 来 的 是 小 型 茧 ,不 能 通过 的 是 大 
型 茧 。 科 格 间距 的 大 小 可 根据 缚 丝 需要 调节 。 此 外 , 选 芝 
时 还 应 选 出 有 米黄 、 湖 绿 、 浅 红斑 的 有 色 草 ,防止 丝 色 不 
匀 或 夹 花 。( 参 见 彩 图 插页 第 12 页 ) 

桑 秋 茧 的 次 蔓 和 下 昔 ” 人 黄斑 茧 ,又 称 污染 茧 ,是 庄 
于 释 上 忽 后 处 理 不 当 ,或 上 答 过 早 ,排泄 物 污染 蓝 层 造成 
的 。 污 染 程度 轻微 的 属 次 茧 ,严重 的 属 下 茧 。 因 柴 印 草 ， 
在 莫 层 表面 留 有 柴 梗 痕迹 ,程度 轻微 的 属 次 茧 ,严重 的 属 
下 莫 。@ 绵 蓝 , 草 层 松软 、 缩 久 不 明 。 茧 层 稍 有 松软 的 ， 
属 次 葛 ， 松 软 程度 严重 的 属 下 茧 。@@ 穿 头 茧 ， 又 名 蛆 孔 
草 , 莫 层 上 有 蛆 孔 , 是 被 蝇 蛆 或 大 谷 盗 虫 旺 穿 的, 属 下 茧 。 
@@ 印 头 茧 , 茧 的 端 部 或 腰部 有 晴 计 渗 出 且 程度 严重 , 属 下 
草 。@@ 内 印 茧 , 草 的 端 部 或 量 部 虽 无 蚂 汁 渗 出 ,但 蚂 计 污 
染 茧 层 内 部 且 程 度 严重 ， 线 高 等 级 生丝 时 应 予 选 出 。@ 
烂 茧 , 病 鼻 或 是 在 茧 内 腐烂 ,污水 渗 出 蓝 外 且 面 积 较 大 ， 
属 下 茧 。@@ 油 茧 ,是 油 沾 污 茧 层面 积 很 大 , 属 下 茧 。@@ 范 
皮草 ,病毒 或 乔 体 因 发 育 不 良 而 茧 层 薄 、 弹 性 差 。 此 类 条 
草 如 与 一 般 正 常 茧 混杂 , 在 者 昔 时 极 易 骨 涡 , 应 予 选 除 。 
@@ 双 宫 茧 ， 由 两 条 或 两 条 以 上 鼻 合 营 (做 ) 的 茧 ， 不 能 绵 
制 生丝 ， 可 绿 制 双 宫 冀 或 制 做 些 纺 。( 参 见 彩 图 插页 第 
12 页 ) 

桂 委 茧 的 次 茧 和 下 蔓 ” 梓 矫 茧 除 具 有 和 和 桑 蛋 茧 类 他 
的 次 茧 和 下 茧 外 ,主要 还 有 ，@ 蛾 口 蓝 是 体 , 未 杀 死 , 羽 
化 为 蛾 从 封口 处 穿 出 。@ 块 印 莫 ， 草 层 表 面 有 光 清 的 块 
状 印痕 (俗称 镜子 面 茧 )。@ 黑 班 蓝 ， 蓝 层 上 有 黑 褐 色 或 
黑色 的 块 状 班 痕 。@ 外 班 茧 ， 草 层 表面 有 黑 褐色 班 痕 。 
加 天 然 破 口 茧 , 茧 柄 下 封口 处 组 织 疏 松 、 无 弹性 。@ 疙 次 
欧 , 草 形 不 正 ， 部 分 缩 皱 特 粗 。 人 @@ 僵 恤 葛 , 患 僵 鼻 病 的 鼻 
在 结 茧 后 死亡 , 乔 体 硬化 干 固 , 俗称 干 固 划 。@ 空 家 艾 ， 
莫 体 轻 , 摇 时 无 晴 体 滚动 声 。 ( 虽 光 祖 杨 显 柱 ) 


Xue jingshi 
薛 景 石 。 见 & 样 人 坦 制 》。 


xueshengnl 


学 生 呢 。 见 制服 呢 。 
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压 呢 (pressing) 。 在 湿热 条 件 下 以 机 械 加 压 使 毛 
织物 平整 .增进 光泽 、 改 善 手 感 的 整理 过 程 。 压 呢 的 方式 
有 两 种 ， 回 转 式 压 呢 ， 又 称 次 呢 。 毛 织物 经 燕 汽 喷射 
均匀 给 湿 后 ， 在 加 热 的 滚 简 和 相配 合 的 弧 形 托 床 之 间 通 
过 挤 压 和 摩擦 丑 梁 平整 ,并 赋 以 光泽 ,但 效果 不 持久 。 热 
滨 简 表面 刻 有 细 纹 或 装 有 环形 秸 带 ,使 与 织物 同步 运转 ， 
减少 织物 伸 长 ， 可 连续 生产 。 回 纸板 电热 压 呢 ， 简 称 电 
压 。 将 已 给 湿 的 毛 织物 分 层 折 释 ， 每 层 间 夹 入 硬 质 光 纸 
板 , 每 隔 若 干 层 放置 电热 纸板 一 块 ,然后 以 液压 机 加 压 并 
通电 加 热 至 60C 左 右 。 热 压 数 十 分 钟 后 , 在 受 压 下 任 其 
自然 冷却 约 8 小 时 以 上 。 电 压 一 般 须 进行 两 次 ， 第 2 次 


KA [ 一 | 
织物 


电热 仅 


纸板 电热 压 哆 机 示意 图 


的 织物 折合 处 应 重 行 变更 ， 使 受 压 均匀 。 电 压 后 的 毛 织 
物 光泽 柔和 、 手感 插 天 ,有 暂时 性 效果 。 此 法 设备 庞大 ， 
生产 效率 低 , 主 要 用 于 精 纺 毛 织物 。 ( 王 左 夫 ) 


yojiongchou 
了 鸭 江 网 (yajiang tussah pongee) 利用 手工 
总 制 的 特种 梓 恤 丝 和 普通 梓 恤 丝 交织 的 织物 ， 是 中 国 的 
传统 些 织物 。 绸 面 粗 煤 , 风格 独特 , 分 平纹 和 提花 两 种 。 
提花 鸭 江 绸 , 花形 大 方 ,具有 浮 肉 效应 , 是 高 贵 的 服装 和 
装饰 用 绸 ,适宜 做 男女 西装 ,套装 . 贴 墙 布 、 窗 帘 、 则 帐 . 沙 
发 套 等 。 用 于 室内 装饰 具有 调节 湿度 和 消音 的 作用 。 鸭 
江 绸 以 35 旦 枯 恤 丝 作 经 , 特种 梓 蛋 丝 作 纬 , 也 可 以 将 两 
种 丝 相间 排列 作 经 纬 或 经 纬 全 部 使 用 特种 杆 筹 丝 。 织 造 
鸡 江 网 的 工艺 较为 复杂 ,首先 对 特种 梓 恤 丝 进行 初 选 . 浸 
泡 、 脱 水 、 烘 干 、 精 选 , 手 扬 络 丝 ,人 工 浆 经 ,自然 晾 隔 , 然 
后 整 经 , 卷 纬 ,织造 (参见 彩 图 插页 第 16 页 

《 王 荆 山 ) 
yama 
亚麻 ”(flax) 亚麻 科 亚 麻 属 植物 的 初 皮 纤维 。 亚 
麻 属 植物 达 百 余 种 ,有 一 年 生 和 多 年 生 。 纺 织 工业 应 用 的 


品种 不 多 , 均 为 一 年 生 草本 植物 , 分 纤维 用 、 油 用 和 油 纤 
兼用 三 种 。 前 者 通称 亚麻 ,后 两 者 一 般 称 胡麻 。 亚 麻 茎 细 
而 高 , 戎 果 少 ,一 般 不 分 枝 , 纤 维 细 长 质量 好 ,是 优良 的 纺 
织 纤维 。 油 用 亚麻 共 粗 短 , 蒲 果 多 ,分 枝 多 , 主要 是 取 种 
籽 供 榨 油 用 ， 纤 维 粗 短 质量 差 。 油 纤 兼用 亚麻 的 特点 介 
于 亚麻 和 油 用 亚麻 之 间 , 既 收取 种 籽 也 收取 纤维 ,可 用 于 
纺织 。 

亚麻 对 气候 的 适应 性 很 强 ,北纬 48~55 度 之 间 的 地 
区 最 适宜 种 植 。 世 界 种 植 亚麻 的 国家 主要 有 苏联 、 波 兰 、 
捷克 斯 洛 伐 克 、 法 国 、 比 利 时 、 荷 兰 、 德 国 , 其 中 以 苏联 产 
量 最 多 。 亚 麻 纤 维 的 世界 产量 1940 年 为 78 万 吨 。 第 二 
次 世界 大 战 结束 时 降 为 36.6 万 吨 。 战 后 ,亚麻 纤维 产量 
迅速 恢复 和 增加 ， 到 1970 年 产量 达到 62.7 万 吨 ，1978 
年 仅 苏联 一 国 的 产量 就 达到 44.9 万 吨 。 油 用 亚麻 一 般 种 
植 在 热带 和 亚热带 地 区 ,以 苏联 、 美 国 .阿根廷 .印度 等 国 
为 主要 产地 。 

中 国 种 植 纤 维 用 亚麻 主要 在 黑龙 江 省 ， 其 次 为 吉林 
省 。 黑 龙 江 省 大 量 种 植 亚麻 始 于 30 年 代 初 ,原料 加 工 工 
业 基本 上 也 是 这 时 出 现 的 。 1949 年 中 国 亚麻 原 茎 的 产量 
为 4.99 万 吨 、 亚麻 纤维 的 产量 约 为 0.75 万 吨 。1980 年 
亚麻 纤维 产量 达到 2.6 万 吨 ， 其 中 黑龙 江 省 约 占 中 国 总 
产量 的 95 甸 以上。 中国 种 植 油 用 亚麻 的 地 区 主要 是 内 蒙 
古 、 西 北 和 华北 等 地 。 亚 麻 主 要 用 于 织造 亚麻 衣料 或 与 
芝麻 、 棉 花 和 化 学 纤维 混纺 ， 织 造 各 种 服用 和 装饰 用 织 
物 , 如 抽 绣 布 、 窗 帘 、 台 布 、 沙 发 套 、 餐巾 、 男女 各 式 绣 衣 、 
床上 用 品 等 。 亚 麻 织物 属于 高 档 纺 织品 。 亚 麻 在 工业 上 
主要 用 于 织 制 水 龙 带 和 帆布 等 。 

纤维 的 制 取 ”亚麻 茎 的 宽度 仅 1 一 3 毫米 ,木质 部 不 
甚 发 过 ， 从 韧 皮 部 中 制 取 亚 麻 纤维 不 能 采用 一 般 的 录制 
方法 。 亚 麻 收 获 晒 干 后 得 到 原 茎 。 亚 麻 原 料 加 工厂 先 对 
亚麻 原 茎 进行 浸渍 处 理 ( 有 露 浸 法 ,冷水 浸渍 法 和 温水 浸 
污 法 等 )， 脱 去 部 分 胶 质 后 取出 麻 茎 枉 干 或 烘 干 得 到 干 
茎 。 干 茎 经 碎 茎 打 麻 联合 机 的 沟 档 罗拉 挤 压 后 ， 茎 中 的 
木质 和 表皮 等 讼 压 碎 ,再 经 翼 轮 式 打手 的 刮 打 , 去 除 附 于 
纤维 外 表 的 木质 、 表皮 和 各 种 杂质 , 获得 较 长 的 、 比较 清 
洁 的 纤维 称 为 打 成 麻 ， 即 亚麻 纺织 厂 的 原料 。 碎 茎 打 麻 
联合 机 的 落 麻 ,经 一 定 处 理 后 得 到 粗 麻 ( 称 二 粗 ) ,可 做 亚 
麻 纺 织 厂 的 短 麻 纺 用 原料 。 打 成 麻 质量 好 坏 用 号 数 表示 ， 
号 数 越 大 纤维 质量 越 好 ， 可 纺 成 细 纱 的 支 数 越 高 。 号 数 
主要 是 根据 纤维 的 强度 ,长度 、 可 挠 度 、 含 杂 和 色泽 情况 
而 定 。 

结构 和 性 状 ”亚麻 纤维 存在 于 亚麻 植物 茎 部 的 韧 皮 
组 织 中 。 单 纤维 为 初生 韧 皮 纤维 细胞 ， 一 个 细胞 就 是 一 
根 单 纤维 。 在 麻 茎 截面 中 ,每 30 一 50 根 单 纤维 被 胶 质 粘 
结 在 一 起 组 成 一 个 纤维 束 。 纤 维 互相 搭 接 、 在 韧 皮 组 织 中 
形成 一 种 网 状 结构 。 亚 麻 单 纤维 是 细 长 、 具 有 中 腔 的 两 
端 封闭 呈 尖 状 的 细胞 , 平均 长 度 为 17 一 25 毫米 , 最 大 长 
度 为 130 毫米 ,表面 有 裂 节 , 裂 节 是 鉴别 麻 类 纤维 的 重要 
特征 之 一 。 亚 麻 纤维 的 横 截 面 为 五 角形 或 六 角形 ， 细 胞 
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a 外 形 


b 模 裁 面 
亚麻 纤维 


壁 厚 约 7 微米 左右 , 平均 宽度 为 12~17 微米 , 单 纤维 支 
数 约 为 公制 3 500 支 。 亚 麻 纤 维 横 截 面 细胞 壁 中 有 层 状 
轮 纹 形 结构 , 轮 纹 由 原 纤 层 构成 ,厚度 平均 为 0.4 微米 左 
右 。 原 纤 层 由 许多 平行 排列 的 原 纤 以 螺旋 状 缠绕 而 成 ， 
原 纤 直 径 0.2 一 0.3 微米 ,初生 壁 原 纤 螺旋 角 为 10 度 ,次 
生 壁 外 层 原 纤 螺 旋 角 为 5 度 ,倾斜 方向 为 Z 向 ,取向 度 达 
74~90% ,接近 于 芝麻 ,而 高 于 棉 。 亚 麻 纤维 的 双 折 射 率 
为 0.062 一 0.068, 结晶 度 在 天 然 植物 纤维 中 也 是 比较 高 
的 , 单 纤维 强度 和 刚性 都 远大 于 次 纤维 ,手感 粗 硬 , 但 比 
艺 麻 纤维 柔软 ， 断 裂 伸 长 率 约 3.0% 左右 ， 接 近 芝麻 纤 
维 。 因 此 , 亚麻 织物 有 插 刮 、 滑 爽 、 弹 性差、 易 折 皱 的 特 
点 。 

亚麻 在 纺 纱 加 工 中 用 的 都 是 工艺 纤维 〈 见 麻 纤 维 )。 
亚麻 工艺 纤维 支 数 约 为 公制 400~800 支 ， 强 度 在 9 一 18 
克 力 / 旦 左右 。 初 始 模 量 约 为 230 公斤 力 / 旦 ， 比 棉 纤 
维 高 ， 断 裂 伸 长 率 则 大 大 低 于 棉 纤 维 。 亚 麻 纤 维 在 饱和 
藻 汽 中 的 平均 吸水 速度 为 2 000 克 / 时 “100 克 ， 低 于 区 
麻 和 棉 纤维 。 织物 的 吸水 速度 大 于 3 克 / 时 -100 克 ， 仅 
次 于 艺 麻 织 物 ,高 于 棉 织物 。 亚 麻 纤 维 浸水 吸湿 以 后 ,在 
温度 为 31 一 24 D ,相对 湿度 为 69 一 74 多 的 大 气 条 件 下 攻 
发 ,经 4.5 小 时 即 可 阴干 , 比 芝麻 纤维 慢 , 比 槐 纤维 快 。 
因此 亚麻 织物 较 棉 织物 穿着 千 适 ,卫生 ,有 优异 的 服用 性 
能 。 此 外 , 亚麻 纤维 吸水 后 , 模 截 面 胀 大 , 能 使 水 龙 带 等 
防水 织物 的 布 眼 挤 胀 堵塞 ,达到 不 漏水 的 效果 。 

化 学 组 成 ”经 过 微生物 脱胶 后 亚麻 纤维 的 化 学 成 分 
含量 为 ， 纤 维 素 70~80% , 半 纤 维 素 12~15%% , 果 胶 物 
质 1.4 一 5.7 多 ,木质 素 2.5 一 5 儿 , 含 所 物质 0.3 一 0.6 务 ， 
脂肪 蜡 质 1.2 一 1.8 务 。 亚 麻 纤 维 的 聚合 度 约 3 350( 粘 度 
法 )。 其 化 学 性 质 与 其 他 纤维 素 纤维 相同 ， 易 被 酸 特别 
是 强 无 机 酸 所 水 解 ， 可 溶 于 65 一 95 务 的 硫酸 、35 一 44 儿 
盐酸 ,73 一 83% 磷酸 溶液 和 铜 氨 或 铜 乙 二 胺 溶液 中 ;对 碱 
的 作用 稳定 ， 在 一 定 浓度 的 烧碱 溶液 中 处 理 可 生成 厂 纤 
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维 素 , 易 被 氧化 剂 氧化 。 亚 麻 纤 维 因 有 较 高 的 结晶 度 , 染 
色 性 能 较 差 。 
参考 书目 


李 宗 道 编著 : * 麻 作 的 理论 与 技术 *， 上 海 科学 技术 出 版 社 ,上 
海 , 1982。 


(好 宽 ) 
yamafang 
亚麻 纺 (flax spinning) 。 见 麻 纺 。 
yama zhlwu 
亚麻 织物 (flax fabric) ”以 亚麻 纤维 为 原料 的 


织物 。 现 代 胡 麻 、 大 麻 等 织物 因 规格 、 特 性、 工艺 相近 ,也 
归 入 这 一 类 。 具 有 吸湿 、 散 湿 快 , 断裂 强度 高 , 断裂 伸 长 
小 ,防水 性 好 ,光泽 柔和 ,手感 较 松 软 等 特性 。 可 作 服 装 、 
装饰 、 国 防 和 工农 业 特 种 用 布 。 亚 麻 织物 抗皱 性 和 耐 麻 
性 差 , 折 幼 处 易 磨损 ,在 穿着 使 用 前 宜 先 观 浆 。 由 于 亚麻 
纤维 整齐 度 差 , 致使 成 纱 条 干 不 良 , 因此 织物 表面 有 粗 、 
细 条 痕 , 甚 至 还 有 粗 节 和 大 肚 纱 ,但 这 又 是 亚麻 织物 的 一 
种 独特 风格 。 亚 麻 织 物 有 细 布 和 帆布 两 大 类 。 细 布 类 以 
湿 纺 长 麻 纱 为 主 织 制 ， 也 有 用 优质 的 模 梳 落 麻 或 其 他 短 
麻 ， 经 精 梳 的 湿 纺 短 麻 纱 织 制 。 中 国生 产 的 亚麻 细 布 以 
纯 纺 为 主 ， 大 宗 产 品 有 22x 22 公 支 和 19x19 公 支 纯 亚 
麻布 。 色 泽 以 漂白 为 主 ， 也 有 浅 杂 色 或 印花 布 。 白 布 主 
要 用 作 抽 绣 品 的 基 布 。 此 外 。 还 有 棉 经 麻 纬 交 织 布 ， 涤 
纶 和 亚麻 混纺 细 平 布 等 品种 ， 穿 着 挺 爽 凉快 ， 适 宜 作 夏 
令 服 装 和 床单 、 被 套 、 手 帕 、 台 布 等 家 用 织物 。 还 有 干 
纺 短 麻 6x 3.5 公 支 平 布 和 粗 号 棉 经 、 干 纺 短 麻 纬 交织 
的 平 布 也 属 细 布 类 , 用 作 低 档 粗 服装 、 茶 巾 、 餐 巾 等 。 帆 
布 类 以 干 纺 短 麻 纱 为 主 织 制 。 大 宗 产品 为 6x3.5 公 支 
帆布 ,用 作 防水 山 布 ,帐篷 布 . 防 雨 单 布 、 枪 炮 衣 、 坦克 和 
飞机 畦 等 国防 和 工农 业 特 种 用 布 。 以 4 股 10 公 支 湿 纺 


长 麻 纱 为 经 。 12 股 7 公 支 干 纺 长 麻 纱 为 纬 织 制 的 山 布 ， 
可 用 作 水 龙 带 。 ( 汪 家 驶 ) 
yazhoumion 

亚洲 棉 (Asiatic cotton) 亚洲 棉 栽培 种 植物 


种 籽 上 被 要 的 纤维 ， 因 纤维 粗 短 又 称 粗 绒 棉 ， 是 中 国 利 
用 较 早 的 天 然 纺 织 纤维 。 亚 洲 棉 是 古老 的 栽培 种 ， 因 最 
早 在 亚洲 种 植 而 得 名 。 早 在 古代 ， 南 亚 次 大 陆 已 有 植 棉 
和 棉 织品 出 现 ,1929 年 在 现 巴基斯坦 境内 发 现 3 块 棉布 ， 
据 考 证 是 公元 前 3000 年 的 遗物 。 中 国 很 早 就 有 关于 东 
南边 疆 植 种 亚洲 棉 的 记载 。 公 元 前 1 世纪 广东 雷州 半岛 
已 能 织 广 幅 布 ;第 6 世纪 在 云南 大 理 、 广 西 桂 林 已 有 植 棉 
的 记载 ;13 世纪 初 开始 逐步 传播 到 长 江 、 黄 河流 域 种 植 ， 
扩大 了 棉花 生产 。 亚 洲 棉 在 中 国 种 植 历史 至 少 已 有 2 000 
年 ， 所 以 又 称 中 棉 。 亚 洲 棉 一 般 为 一 年 生 草本 ， 生 长 期 
短 , 成 熟 早 ,色泽 果 白 。 一 般 纤维 长 度 15~24 毫米 , 细 度 
2 500 一 4 000 米 / 克 , 宽度 23 一 26 微米 ,强度 4.5~7.0 克 
力 / 根 ,断裂 长 度 15~22 千 米 ,天 然 转 曲 18~40 个 /厘米 


衣 分 31 一 38 多 。 中 国 自 亚洲 棉 中 选 育 的 改良 品种 有 青 茎 
鸡 脚 棉 , 海 门 小 白花 棉 、 江 阴 白 籽棉 、 孝 感光 籽棉 等 ,亚洲 
棉 的 产量 、 纤 维 长 度 、 细 度 都 不 及 陆地 棉 , 只 适宜 纺 28 号 
以 上 (21 英 支 以 下 ) 的 中 、 粗 号 纱 , 而 且 部 分 纤维 长 度 在 
16 毫米 以 下 ,无 纺 纱 价值 , 所 以 已 逐渐 被 陆地 棉 所 代替 。 
亚洲 棉 纤 维 粗 ,长度 短 、 弹 性 好 ,适宜 作 起 绒 纱 用 棉 、 医 药 
用 药 棉 、 民 用 加 棉 等 。 由 于 亚洲 棉 植 株 较 适应 亚洲 土壤 
气候 ,生长 期 短 , 抗 逆 性 强 等 ,对 棉花 育种 有 一 定价 值 ,至 
今 在 亚洲 还 保留 少量 的 种 植 ， 其 产量 约 占 世界 棉花 总 产 
量 的 4%% 左右 。 印 度 种 植 亚洲 棉 较 多 ， 巴 基 斯 坦 和 缅甸 
都 有 少量 种 植 。 中 国 自 19 世纪 末 开始 种 植 陆地 棉 , 亚 洲 
棉 已 陆续 被 陆地 棉 代 答 , 种 植 面积 已 不 到 2 多 。 
参考 书目 

中 国 农业 科学 院 棉花 研究 所 编 :< 中 国 棉花 款 培 学 ，, 上 海 科学 

技术 出 版 社 ,上 海 ,1959。 
( 王 光 吴 》 

yaguang 
轧 光 (calendering) ”利用 纤维 在 湿热 条 件 下 的 
可 塑性 将 织物 表面 轧 平 或 轧 出 平行 的 细密 斜 线 ， 以 增进 
织物 光泽 的 些 理 过 程 。 

轧 光 机 由 若干 只 表面 光滑 的 硬 辊 和 软 辊 组 成 。 硬 辊 
为 金属 辊 ,表面 经 过 高 度 抛光 或 刻 有 密集 的 平行 斜 线 , 常 
附 有 加 热 装置 ， 软 辊 为 纤维 辊 或 聚 酰胺 塑料 辊 。 纤 维 辊 
是 以 纤维 为 原料 在 高 压 下 压制 而 成 ， 按 纤维 原料 有 棉花 
纸 辊 、 羊 毛 纸 辊 和 亚麻 纸 辊 等 。 由 硬 辊 和 软 辊 组 成 的 轧 
点 称 硬 轧 点 , 扎 压 温度 为 60~70C ,织物 含水 以 5 一 10 匈 
为 宜 。 织 物 经 轧 压 后 纱 线 被 压 扁 , 表面 平滑 , 光泽 增强 ， 
手感 硬挺 ， 称 为 平 轧 光 。 由 两 只 软 辊 构成 的 轧 点 称 软 轧 
点 , 轧 压 温度 一 般 在 40~60X ， 织 物 经 轧 压 后 纱 线 稍 扁 
平 ,光泽 柔和 , 手感 柔软 , 称 为 软 轧 光 。 使 用 多 轧辊 的 设 
备 时 ,利用 软 、 硬 轧 点 的 不 同 组 合 和 压力 温度、 穿 引 方式 
的 变化 ， 可 得 到 不 同 的 表面 光泽 。 如 果 织 物 先 浸 轧 树脂 
初 缩 体 并 经 过 预 烘 拉 幅 , 轧 光 后 可 得 到 较为 耐久 的 光泽 。 
常用 的 轧 光 方式 大 致 有 五 种 : 


O OO 
ER 


扎 光 前 后 织物 的 断面 


@ 普通 轧 光 : 通 常 由 一 只 金属 辊 和 两 只 软 辊 组 成 两 
个 硬 轧 点 ,织物 经 过 轧 压 后 可 达到 一 般 光泽 要 求 ,也 可 用 
多 只 软 . 硬 轧辊 分 别 组 合 进行 轧 压 。 

@@ 笃 层 轧 光 : 在 同一 轧 点 同时 有 多 层 织物 经 受 轧 
压 。 各 层 织物 间 有 相互 搓 揉 作用 ,可 使 织物 的 织 纹 清晰 ， 
手感 柔软 ,光泽 柔和 ,常用 于 府 绸 类 织物 的 轧 光 。 设 备 通 
常 由 5 一 7 只 轧辊 组 成 。 其 中 两 只 是 硬 辊 , 可 以 加 热 , 轧 
压 温 度 为 室温 至 50 。 形 成 释 层 的 方法 是 先 将 织物 按 常 


扎 光 前 


轧 


规 顺 序 通过 各 轧辊 间 的 扎 点 ,织物 出 最 末 轧 点 后 ,回头 经 
过 导 布 架 重新 通过 各 扎 点 , 如 此 重复 3 一 6 次 , 轧 点 间 即 
可 有 3 一 6 层 织物 。 

@ 摩擦 轧 光 :设备 由 一 只 软 辊 和 两 只 硬 辊 组 成 。 软 
辊 在 中 间 。 上 面 的 硬 辊 是 高 度 抛光 的 摩擦 辊 ， 与 软 辊 构 
成 摩擦 点 。 下 面 的 硬 辊 与 软 辊 构成 硬 轧 点 。 织 物 先 经 硬 
扎 点 再 经 摩擦 点 。 摩 擦 辊 和 软 辊 都 是 主动 辊 ， 但 摩擦 辊 
的 表面 线 速 大 于 软 辊 的 表面 线 速 ， 使 织物 表面 受到 摩擦 
而 产生 明显 光泽 , 纱 线 压 扁 , 经、 纬 纱 间 的 空 阶 也 显著 减 
少 。 摩擦 辊 的 表面 线 速 和 织物 速度 之 比 可 达 4:1, 常 用 的 
速 比 为 1.3~2.5:1。 摩 控 辊 的 温度 通常 为 100~120C ， 
织物 的 含水 为 10~15%%。 

@ 电光 :轧辊 通电 加 热 对 织物 轧 光 称 为 电光 。 这 种 
设备 的 金属 辊 表面 刻 有 50 一 200 根 / 厘 米 密集 的 细 斜 线 ， 
称 为 电光 辊 。 电 光 辊 和 软 辊 构成 轧 点 , 在 160~180C 温 
度 下 轧 压 , 使 织物 表面 形成 极 细 的 平行 斜 线 , 反 射出 悦目 
的 光泽 。 细 针线 的 密度 和 角度 ,与 织物 的 结构 、 纱 线 的 牛 
度 、 牛 向 相应 配合 ,以 取得 优良 效果 。 

@@ 局 部 轧 光 ,由 刻 有 阳 纹 花纹 的 钢 辊 和 软 辊 组 成 轧 
点 ,在 热 轧 条 件 下 使 织物 局 部 轧 平 或 轧 出 斜 线 ,呈现 有 光 
泽 的 花纹 。 ( 杨 株 梁 ) 


yamion 
屯 棉 (cotton ginning) 从 籽棉 的 棉籽 上 轧 下 
棉 纤维 的 过 程 ， 也 称 轧 花 。 被 轧 下 的 覃 纤维 称 为 原 棉 或 
皮棉 ， 是 纺织 厂 的 重要 原料 。 棉 纤维 和 棉籽 间 具 有 一 定 
的 连结 力 , 扎 棉 时 ,棉籽 和 纤维 之 间 产 生 相 对 运动 , 使 纤 
维 受 到 比 连结 力 稍 大 的 作用 力 ,同时 棉籽 不 断 翻 深 , 使 棉 
籽 上 长 度 在 16 毫米 以 上 的 可 纺 纤维 都 被 轧 下 。 纤 维和 棉 
籽 的 连结 力 约 为 单 根 纤维 强力 的 25 一 50 匈 。 在 正常 情况 
下 , 扎 棉 不 会 轧 断 纤维 。 

古代 轧 棉 依靠 手工 和 压 辊 。 原 始 手工 轧 棉 是 将 籽棉 
铺 在 托 板 上 ,用 一 压 辊 搓 滚 ,使 纤维 被 压 在 压 辊 和 托 板 之 
间 并 借 摩 擦 力 留 在 两 者 措 口 线 的 前 方 。 棉 籽 被 挡 在 压 辊 
和 托 板 的 接触 措 口 线 后 方 ， 并 随 压 辊 的 搓 滚 运动 向 后 移 
动 ,古代 轧 棉 机 是 用 一 对 压 辊 来 代替 手工 托 板 和 压 辊 ,上 
辊 转速 较 慢 , 下 辊 转速 较 快 , 当 两 辊 作 反 向 回转 时 ,使 棉 
纤维 靠 压 辊 的 摩擦 棕 引 而 和 棉籽 分 离 。 压 辊 的 转动 ， 可 
用 手 摇 , 也 可 用 脚 踏 。 中 国 古 代称 轧 棉 为 赶 棉 。 后 来 , 随 
着 齿轮 的 应 用 ， 轧 棉 机 的 两 个 压 辊 采用 一 对 齿轮 吊 合 传 
动 。 中 国 南方 少数 民族 还 利用 斜 齿 轮 , 使 压 辊 回转 均匀 。 
这 类 轧 棉 机 在 印度 和 中 国 沿用 了 好 几 个 世纪 。 它 的 轧 棉 
效率 已 比 手工 大 大 提高 。 后 来 ， 麦 卡 锡 改 用 皮 辊 和 刀片 
代替 原来 的 两 个 压 辊 进行 轧 棉 ， 分 离 纤维 的 效果 比 压 辊 
轧 棉 机 更 好 ,并 且 适 于 加 工 纤维 较 长 的 籽棉 。1793 年 ,也 
患 特 尼 发 明 锯齿 轧 棉 机 后 ， 产 量 比 麦卡锡 轧 棉 机 高 出 十 
多 倍 。 但 是 破 籽 容 易 混 入 纤维 中 ， 而 且 棉 结 较 多 。 目 前 
世界 各 国 大 多 采用 锯齿 和 皮 辊 两 种 轧 棉 机 ， 前 者 尤 多 。 
它们 的 作用 分 别 与 惠 特 尼 轧 棉 机 和 麦卡锡 轧 棉 机 大 体 相 
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同 。 由 锯齿 轧 棉 机 生产 的 皮棉 称 为 锯齿 棉 ， 由 皮 辊 轧 棉 
机 生产 的 皮棉 称 为 皮 辊 棉 。 

皮 辊 机 棍 的 工艺 过 程 ” 先 将 松散 的 籽棉 放置 在 推 棉 
板 和 棉籽 栅 上 。 推 棉 板 作 前 后 往复 运动 ， 推 棉 板 前 沿 将 
籽棉 送 至 定 刀 (上 刀 ) 和 动 刀 (下 刀 ) 之 间 的 皮 辊 处 ,使 籽 
棉 上 的 纤维 和 皮 辊 表面 接触 。 皮 辊 靠 回转 和 对 纤维 的 摩 
擦 作用 ,牵引 纤维 在 定 刀 刀 口 和 皮 辊 表面 之 间 通 过 。 定 
刀 刀 面 与 皮 辊 表面 靠 得 很 紧 , 把 棉籽 挡 在 定 刀 的 刀 背 。 动 
刀 作 上 下 高 速 运动 ， 连 续 对 棉籽 进行 冲击 ， 纤 维 便 与 棉 
籽 分 离 。 被 轧 下 的 纤维 被 皮 辊 带 走 ,由 剥 棉 辊 录 下 , 送 到 
打包 机 压 成 一 定 规格 的 棉 包 。 棉 籽 经 棉籽 栅 落 下， 被 排 
出 机 外 (图 1), 皮 辊 轧 棉 机 对 纤维 的 作用 缓和 ,纤维 损伤 
少 , 纤 维 细 长 。 对 于 成 熟 度 较 差 的 籽棉 ,使 用 皮 辊 轧 棉 机 
较为 有 利 。 皮 辊 轧 棉 机 的 定 刀 刀 面 和 皮 辊 表面 靠 得 越 紧 ， 
棉籽 轧 得 越 光 。 所 以 ， 皮 辊 棉 的 皮棉 制 成 率 〈 皮 棉 量 对 
喂 入 籽棉 量 的 百分比 ) 和 短 绒 率 (皮棉 中 长 度 在 16 毫米 
以 下 的 短 绒 量 对 皮棉 和 量 的 百分比 ) 较 高 ， 纤 维 整齐 度 较 
差 ,棉籽 上 的 残留 纤维 少 ,皮棉 中 的 黄 根 含量 多 。 在 工艺 
上 ， 把 固 生 在 棉籽 上 的 长 度 在 6 毫米 以 下 的 黄 褐色 绒毛 
称 为 黄 根 。 皮 棉 中 的 黄 根 含量 多 ,对 成 纱 的 质量 不 利 , 因 
为 黄 根 在 纺 纱 过 程 中 不 易 除去 。 黄 根 和 短 绒 是 皮 辊 轧 棉 
机 在 轧 工 方面 的 最 大 弊病 。 


图 1 皮 辊 轧 棉 机 示意 图 


馈 咨 轧 棉 的 工艺 过 程 ”籽棉 由 多 深 简 清 棉 机 初步 开 
松 除 杂 后 喂 入 储 棉 箱 ,经 喂 棉 辊 、 清 棉 深 简 沿 趟 棉 板 进入 
前 箱 。 前 箱 中 装 有 拨 棉 刺 辊 和 阻 壳 肋 条 等 机 件 ， 锯 片 深 
简 的 饮片 伸 出 阻 沉 肋 条 的 间隙 并 与 前 箱 中 的 籽棉 接触 ， 
籽棉 依靠 拨 棉 辊 拨 给 句 片 滚筒 。 当 锯 片 滚 简 回 转 时 ， 锣 
片 勾 住 纤维 经 阻 党 肋 条 将 籽棉 带 入 中 箱 。 由 于 籽棉 不 断 
被 饮片 带 入 中 箱 并 随 锯 片 深 简 回转 , 便 在 棉 卷 箱 (由 弧 形 
抱 合板 和 活络 盖 板 组 成 ) 内 形成 棉 卷 运动 。 当 夺 槐 被 锯 片 
滚 简 的 饮片 带 至 轧 棉 肋 条 时 ， 由 于 轧 棉 肋 条 的 间隙 比 被 
扎 光 的 棉籽 小 , 棉籽 不 能 通过 , 于 是 , 纤维 从 棉籽 上 分 离 
下 来 并 被 饮片 带 入 后 箱 ( 图 2)。 随 后 ,纤维 由 毛 刷 或 气流 
剥 下 ， 经 输 棉 管 送 到 打包 机 压 成 一 定 规格 的 棉 包 。 闻 棉 
上 的 可 纺 纤维 不 是 一 次 轧 下 的 ， 而 是 随 着 棉 卷 的 运动 不 
断 翻 深 ， 受 饮片 多 次 抓 取 才 被 轧 下 。 被 轧 去 可 纺 纤维 的 
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棉籽 经 轧 棉 肋 条 和 锯 片 空隙 落下 , 输 到 剥 绒 机 进行 剥 绒 。 
在 锯齿 轧 棉 机 上 ， 表 面 较 光 的 籽棉 (如 僵 辩 等 ) 不 易 被 句 


图 2 锯齿 轧 棉 机 示 者 图 


片 钩 住 ， 在 前 箱 内 就 从 拨 棉 辊 和 阻 沉 肋 条 的 空 阶 落下 排 
出 机 外 ,一 般 不 进入 中 箱 。 因 此 ,锯齿 轧 棉 机 的 皮棉 中 很 
少 含有 棉籽 和 僵 辩 等 杂质 。 锯 齿 对 纤维 的 作用 剧烈 ， 容 
易 轧 断 纤 维和 轧 破 棉籽 ， 产 生 棉 结 的 机 会 较 多 。 当 棉 卷 
运动 和 锯 片 滚 简 和 轧 榴 肋 条 等 机 件 调节 不 当时 ， 便 不 易 
轧 下 棉籽 上 的 残留 纤维 ， 以 致 万 头 较 多 。 工 艺 上 把 轧 棉 
后 残留 在 棉籽 上 的 较 长 的 纤维 称 为 毛 头 。 毛 头 量 对 棉籽 
量 的 百分比 称 为 毛 头 率 。 毛 头 率 高 , 衣 分 率 就 低 , 可 纺 纤 
维 浪费 多 ， 毛 头 和 棉 结 是 锯齿 轧 棉 在 轧 工 方面 的 最 大 痊 
病 。 不 过 ， 锡 齿 轧 棉 时 伪 状 和 棉籽 不 易 混入 纤维 ， 所 以 
句 齿 棉 的 含 杂 率 (皮棉 中 的 含 杂 量 对 皮棉 量 的 百分比 ) 总 
是 低 于 皮 辊 棉 。 锯 齿 容易 将 籽棉 上 强度 较 差 的 纤维 拉 断 ， 
这 些 被 拉 断 的 短 纤维 能 在 纺 纱 过 程 中 被 梳 棉 机 排除 ， 所 
以 锯齿 棉 的 成 纱 强度 则 高 于 皮 辊 棉 。 因 为 锯齿 棉 在 纺 纱 
性 能 上 有 上 述 优点 ， 特 别 是 锯齿 轧 棉 机 的 劳动 生产 率 高 
而 且 有 利于 实现 连续 化 、 自 动 化 生产 ， 各 国 在 处 理 陆 地 
覃 时 大 多 采用 这 种 机 器 。 皮 辊 轧 棉 机 则 日 渐 减 少 。 
皮棉 分 级 原 棉 分 级 是 原 棉 定价 和 纺 纱 配 棉 的 依 
据 ， 通 常 由 原 棉 检验 部 门 按 品 级 条 件 和 实物 标准 结合 进 
行 。 品 级 条 件 包 括 纤维 成 束 度 、 色 泽 和 轧 工 。 检 验 轧 工 
时 对 锯齿 棉 尤 注意 棉 结 ， 对 皮 辊 棉 尤 注意 黄 根 。 棉 结 和 
黄 根 是 反映 扎 工 质量 的 重要 内 容 ， 轧 工 质量 又 是 评定 皮 
品级 的 重要 条 件 ， 轧 工 好 坏 直 接 影响 原 棉 品级 。 一 般 
说 , 原 棉 品级 差 , 纺 纱 性 能 和 成 纱 质量 也 差 。 
释 关 ” 扎 棉 厂 出 厂 的 棉 包 上 均 印 有 收 棉 站 (或 轧 棉 
厂 ) 名 喷头、 批号 和 包 重 的 标志 。 哮 头 的 标示 方法 ,各 国 
不 尽 相同 。 在 中 国 ， 商 业 上 以 原 棉 品级 和 手 扯 长 度 组 成 
以 数字 表示 的 品级 长 度 代号 ， 称 为 喷头 。 喷 头 的 第 一 个 


数字 表示 品级 ， 
锯齿 人 3 0 上 面 加 锯齿 线 ， 刀 


绒 用 作 棉 辊 
玻璃 纸 和 胶片 的 重 料 。 
参考 书目 
荣 跃 南 编 ,起 伯 基 审 
W. $. Taggart, Cotton Spinning, 
lan and Co. Ltd., Londom, 1919. 


yawen 


轧 纹 


(embossing) ”利用 纤 


又 称 轧 花 整 到 


主要 用 于 棉 、 合 


加 工 。 轧 压 机 构 由 一 对 硬 、 软 轧 加 


第 二 和 第 三 个 数字 表示 长 度 〈 毫 米 )。 


有 深 0.9 一 1.4 毫米 的 凸 纹 ; 软 辊 以 棉 纤 

成 ， 表 面 轧 有 与 硬 辊 凸 纹 相 吻合 、 深 

浅 的 目 纹 。 软 辊 的 圆周 是 硬 辊 圆周 的 整数 倍 ， 通 常 

1， 以 确保 扎 压 织物 时 凸 纹 和 思 纹 准确 吻合 。 这 种 

高 ,也 可 用 容易 变形 的 高 

压 时 ,能 随 所 受 压 力 而 形成 与 硬 辊 凸 纹 

塑性 软 辊 能 适应 各 种 花纹 的 硬 辊 ， 

方便 灵活 。 另 一 种 轧 纹 方法 是 

文 的 铜 辊 作 硬 辊 ， 以 表面 平整 

织物 经 四 纹 铜 辊 轧 压 

纹 凹 凸 程度 较 低 ， 铜 辊 的 目 纹 也 较 钢 辊 的 凸 纹 易于 刻 制 

( 见 滚 简 印 花 )。 合 成 纤维 织物 可 在 120~200C 下 直接 轧 
， 棉 纤维 及 其 物 的 轧 纹 与 树脂 整理 工艺 相 

增进 四 凸 纹 效果 的 耐久 性 。 《 杨 栋 梁 ) 


yawenbu 
屯 纹 布 〈gauffered cloth) 。 经 过 特殊 整理 、 布 
面 嘿 凹凸 花纹 的 薄型 棉布 ， 又 称 凹 凸 轧 花 布 、 浮 驹 印花 
和 印花 多 种 。 花 纹 富 于 立体 感 ,有 一 定 
穿着 插 闪 全 和 于, 宜 作 夏 季 衬 衫 、 衣 裙 等 。 轧 纹 
E: 浸 轧 树脂 溶液 ， 
再 经 松 式 焙 烘 固 着 ， 即 成 为 
轧 纹 布 。 轧 纹 机 有 一 对 轧辊 ， 上 轧辊 是 
的 加 热 钢 辊 ， 下 轧辊 是 表面 有 和 上 轧辊 
简 。 如 果 在 轧 压 同时 印 
可 产生 着 色 轧 纹 效果 。 也 有 上 扎 辊 采用 滚 简 印 
下 轧辊 采用 光 面 橡胶 辊 简 或 纤维 
辊 简 , 设备 简单 ,操作 轻便 ， 
E 9 调换 花样 方便 ， 这 种 轧 纹 
布 又 称 指 花 布 。 屯 纹 布 除 攀 布 外 ， 也 有 涤纶 、 涤 / 棉 混 
纺织 物 等 。 由 于 合成 纤维 经 高 温 处 理 具有 定形 作用 ， 所 
以 轧 出 的 花纹 比 纯 棉布 更 为 耐 洗 持久 。 ( 唐 志 期 ) 
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延展 (spreading) ” 纺 纺 生产 中 把 精 绵 片 做 成 定 
长 定 重 的 绵 带 的 工艺 过 程 。 精 绵 接 后 通过 针 排 式 牵 
伸 机 构 ,使 纤维 伸 直 平行 、 绵 片 变 薄 , 并 在 规定 周 长 的 木 
滚 简 上 多 层 香 合 ， 获 得 一 定 长 度 和 一 定 重量 的 绵 带 。 延 
展 机 主要 由 虽 绵 皮 板 、 喂 绵 罗 拉 、 梳 针 箱 、 前 奉 伸 罗拉 、 皮 
板 和 木 裳 简 组 成 。 梳 针 箱 的 结构 分 为 开 式 和 交叉 式 两 
种 。 在 梳 针 箱 中 只 有 一 列 工作 针 排 ,交叉 式 有 上 、 下 
两 列 工作 针 排 。 针 排 通过 螺杆 传动 将 一 定 重量 的 精 绵 片 
技 规定 搭 头 长 度 依次 逐 片 搭 接 平 铺 在 喂 绵 皮 板 上 。 精 绵 
片 随 着 喂 绵 皮 板 和 压 辊 的 回转 经 喂 绵 罗 拉 进入 梳 针 箱 。 
针 板 速度 与 喂 绵 罗 拉 的 表面 速度 相近 ， 所 以 针 板 以 喂 绵 
罗拉 速度 将 纤维 导向 前 牵 伸 罗拉 。 纤 维 被 前 牵 伸 罗拉 所 
担 持 ， 就 以 前 棕 伸 罗 拉 的 速度 向 前 运动 。 前 牵 伸 罗拉 的 
线 速度 比 针 排 速度 快 。 纤 维 遂 被 前 牵 伸 罗拉 从 针 排 的 梳 
针 间 抽 引出 来 , 纤维 伸 直 平行 , 绵 片 变 薄 , 再 经 皮 板 输送 
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廷 展 机 工作 原理 图 


卷 绕 在 木 滚 简 上 。 一 定 重量 的 精 绵 片 需要 用 手工 将 绵 层 
扯 断 并 绕 成 球状 , 称 为 延展 球 。 然 后 送 到 第 二 道 延 展 机 或 
制 条 机 上 进行 加 工 。 由 于 喂 入 的 精 绵 片 的 重量 和 延展 机 
木 滚 简 周 长 是 一 定 的 ,因而 能 得 到 一 定 支 数 的 绵 带 。 为 使 


产品 均匀 ,一 般 须 经 两 道 延展 机 加 工 。 ( 安 秀 其) 
yarigmao 
羊毛 《wool) 。 人 类 在 纺织 上 最 早 利用 的 天 然 纤 


维 之 一 。 人 们 利用 羊毛 的 历史 可 以 上 湖 到 史前 3 000~ 
4 000 年 的 新 石器 时 代 。 羊 和 羊毛 在 古代 从 中 亚细亚 向 
地 中 海 和 世界 其 他 地 区 传播 ， 羊 毛 遂 成 为 亚洲 和 欧洲 的 
主要 纺织 原料 之 一 。 近 代 纺 织 工业 兴起 后 ， 建 立 起 毛纺 
工业 ,羊毛 是 传统 的 主要 原料 。 

羊毛 纤维 柔软 而 富有 弹性 ， 有 天 然 形成 的 波浪 形 卷 
曲 , 可 用 于 制造 呢绒 、 域 线 、 毛 爷 , 息 呢 等 生活 用 和 工业 用 
纺织 品 。 羊 毛 制品 有 手感 丰满 ,保暖 性 好 .穿着 舒适 等 特 
点 。 作 为 纺织 原料 使 用 得 最 多 的 是 绵羊 毛 ， 因 此 羊毛 在 
纺织 上 狭义 常 专 指 绵羊 毛 。 山 羊毛 中 仅 一 部 分 能 供 纺织 
用 ,以 长 毛 型 山羊 的 毛 ( 如 马 海 毛 ) 和 绒 山 羊 的 绒毛 为 主 ， 
在 纺织 原料 分 类 中 属于 特种 动物 毛 范围 但 有 时 也 附 于 
广义 的 羊毛 范围 之 内 。 

羊毛 可 分 为 发 万 和 绒毛 两 个 类 型 。 原 始 绵羊 的 毛 被 
中 有 粗 长 的 发 毛 和 细 短 的 绒毛 ， 天 气 转 暖 时 部 分 发 毛 脱 
落 ， 寒冷 时 又 重新 长 出 以 保护 体温 。 优 良品 种 绵羊 经 长 
期 培育 , 换 毛 的 习性 消失 , 毛 被 中 
的 羊毛 品质 变 得 均匀 ， 纺 织 性 能 
较 好 , 称 同 质 毛 ;而 许多 土 种 绵羊 
至 今 还 保持 原始 绵羊 的 毛发 生长 
习性 ， 毛 被 中 同时 生长 着 粗 长 的 
发 毛 和 细 短 的 绒毛 ， 纺 织 性 能 较 
差 , 称 异 质 毛 。 羊 毛 在 羊 体 上 是 成 
钱 地 而 不 是 均匀 分 布 生长 的 。 从 
羊 体 剪 下 时 ， 成 簇 的 羊毛 联结 成 
东 状 的 毛 丛 ! 倘 羊毛 生长 茂密 , 毛 
从 之 间 又 相互 联结 成 整 张 毛 被 ， 
称 套 毛 。 羊 毛 的 同 质 程度 可 根据 
套 毛 和 毛 从 的 外 观 形态 是 否 均匀 
来 判定 。 剪 下 的 毛 被 含有 油 汗 、 砂 
土 等 伴生 物 和 杂质 , 称 为 原 毛 ;经 
洗 净 后 的 羊毛 称 净 毛 。 

羊毛 资源 全 世界 大 多 数 国 
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家 都 养 绵羊 ,目前 绵羊 总 数 近 10 亿 头 。 世 界 绵羊 毛 原 毛 
总 产量 20 世纪 初 不 足 130 万 吨 ， 50 年 代 中 超过 200 万 
吨 ， 到 60 年 代 末 达到 280 万 吨 , 以 后 十 余年 间 徘徊 在 这 
一 水 平 上 下 。1980 年 产量 为 284 万 吨 , 折 合 净 毛 产量 160 
万 吨 , 约 占 世界 服装 用 纤维 的 5 和 % ,羊毛 产量 中 90% 以 上 
是 剪 自 活 羊 羊 身 的 毛 , 其 余 不 足 10% 是 从 屠宰 绵羊 的 皮 
板 上 剥 取 下 来 的 皮 板 毛 。 毛 纺 原料 的 另 一 来 源 是 从 旧 的 
羊毛 制品 中 回收 的 再 生 毛 ,但 纤维 受过 严重 的 机 械 损 伤 ， 
而 且 数量 零星 ， 种 类 复杂 ， 只 限于 在 粗 梳 毛 纺 或 秸 呢 的 
一 部 分 低档 制品 中 使 用 ， 不 列 入 资源 产量 。 世 界 绵羊 毛 
产量 较 多 的 国家 是 澳大利亚 ,苏联 ,新 西 兰 ,阿根廷 .中国 
等 (图 1)。 常 年 进入 国际 羊毛 市 场 的 商品 毛 占 总 产量 的 
42 一 48 多 。 主 要 羊毛 出 口 国有 澳大利亚 、 新 西 兰 、 阿 根 
廷 等 ,这 4 国都 位 于 地 广 人 稀 的 南半球 ,出 口 量 占 国际 羊 
毛 贸易 量 的 80 务 以 上 。 其 中 澳大利亚 的 羊毛 产量 占 世 界 
毛 产量 的 25 和 以 上 ，, 并 以 细 羊 毛 为 主 ， 出 口 量 占 世界 羊 
毛 贸易 量 的 一 半 , 是 世界 最 大 的 羊毛 生产 国 和 出 口 国 ,新 
西 兰 则 是 最 主要 的 半 细 毛 生 产 国 和 出 口 国 。 

羊毛 品种 ”绵羊 经 长 期 选 种 培育 , 选 育成 以 毛 用 、 肉 
用 、 和 用 、 革 用 为 主 , 或 以 其 中 的 两 者 兼用 为 主 的 各 个 品 
种 、 品 系 。 选 育 的 结果 不 仅 使 原始 绵羊 或 十 种 羊 的 异 质 
毛 改 进 为 同 质 毛 。 每 头 绵羊 的 年 剪 毛 量 也 大 为 提高 。 土 
种 羊 的 每 头 年 剪 毛 量 一 般 低 于 1 公斤 ， 而 改良 成 同 质 的 
毛 用 羊 或 毛 肉 兼用 羊 的 年 剪 毛 量 达到 4 一 10 公斤 。 绵 羊 
毛根 据 纺织 使 用 价值 ,通常 按 细 度 和 长 度 分 成 细 羊 毛 , 半 
细毛 ,长 羊毛 ,杂交 种 毛 , 粗 羊 毛 等 5 类 ， 

徊 单 毛 指 关 利 扫 羊 毛 或 以 美 利 奴 血统 为 主 的 绵羊 
毛 , 直 径 在 25 微米 以 下 ,或 品质 支 数 ( 见 支 数 ) 在 60 支 以 
上 。 细 羊毛 毛 质 均匀 , 手感 业 软 而 有 弹性 ,光泽 柔和 ， 毛 
丛 长度 5~12 厘米 ,卷曲 密 而 均匀 , 纺 纱 性 能 优良 。 

站 细毛 指 平均 直径 15 一 37 微米 ,或 品质 支 数 46 一 
56 支 范围 内 的 同 质 羊毛 。 长 度 依 具体 品种 而 异 , 一 般 在 
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图 1 志 界 羊毛 产 区 分 布 


5 一 15 厘 米 之 间 。 产 半 细 毛 的 羊 许多 源 自 英国 以 肉 用 为 主 
的 绵羊 品种 ,如 南 丘 羊 、 杜 塞 特 羊 、 舒 福 克 羊 等 。 

长 羊毛 “长度 特长 (15 一 30 厘米 ) 和 光泽 明亮 为 主 
要 特征 的 羊毛 ,平均 直径 粗 于 36 微米 ,或 品质 支 数 48 支 
以 下 , 套 毛 质量 尚 均匀 , 毛 丛 平 直 或 呈 大 卷曲 。 典 型 代表 
是 林肯 羊毛 和 莱 斯 特 羊毛 。 

末 交 种 毛 ” 产 自 美 利 奴 羊 和 长 毛 种 羊 的 杂交 种 羊 。 
细 度 、 长 度 为 其 亲本 的 折 囊 。 著 名 的 有 考 力 代 羊毛 和 哥 
伦比 亚 羊毛 等 。 

查 羊毛 ” 指 毛 被 中 兼 有 发 毛 和 绒毛 的 异 质 毛 。 世 界 
上 大 多 数 土 种 羊毛 都 属 此 类 。 主 要 用 途 是 制造 地 妨 ， 也 
称 地 我 羊毛 。 

各 国 的 羊毛 分 类 标准 不 尽 相同 。 中 国 的 羊毛 分 类 以 
细 度 为 准 ， 长 羊毛 和 杂交 种 毛 类 都 归 入 半 细 毛 类 。 细 羊 
毛 的 用 途 以 高 级 衣料 为 主 。 半 细毛 、 长 羊毛 和 杂交 种 毛 
的 用 途 比 较 广泛 ， 除 衣料 外 ,也 用 于 制造 绒 毯 、 床 毯 、 家 
具 织 物 、 帷 幕 等 。 较 相 较 长 的 毛 用 于 制 地 毯 、 浆 粕 毛毯 、 
长 毛 绒 等 。 粗 羊毛 不 适宜 于 衣料 用 途 ， 主 要 用 于 制作 地 
毯 \ 粗 秘 、 衬 料 等 。1980 年 世界 绵羊 毛 的 品种 结构 是 : 细 
羊毛 31.3%% ; 半 细 毛 , 长 羊毛 、 杂交 种 毛 合计 42.3%; 粗 
羊毛 26.4 儿 。 

中 国 的 羊毛 。 20 世纪 30 年 代 中 国 的 绵羊 头 数 曾 达 
3 850 万 头 ,以 后 受 战争 影响 养 羊 头 数 下 降 , 1949 年 绵羊 
头 数 为 2 600 万 头 左右 , 原 毛 产 量 约 2.9 万 吨 。 此 后 羊毛 
生产 有 相当 发 展 ， 绵 羊 头 数 和 羊毛 产量 持续 增长 。1980 
年 全 国 绵羊 10 500 万 头 , 占 世界 第 3 位 ! 原 毛 产量 18.9 
万 吨 ， 占 世界 第 4 位 。 中 国 原 有 绵羊 品种 分 属 蒙 羊 、 藏 
羊 、 哈 萨 克 羊 3 大 品系 ,所 产 羊毛 基本 上 都 属 异 质 毛 。 

莹 单 毛 ”是 产量 最 多 的 一 个 品种 。 产 区 分 布 在 内 蒙 
古 \ 西 北 ,华北 一 带 , 兼 及 东部 沿海 的 山东 和 浙江 等 地 。 因 
产地 分 布 广 , 地 方 品种 多 , 毛 的 品质 比较 复杂 , 既 有 细 度 
可 达 品 质 支 数 52~58 支 的 寒 羊 毛 ,也 包括 一 些 含 粗 死 毛 
特 多 的 粗 次 毛 。 

藏 半 毛 ” 产 于 西藏 、 青 海 一 带 , 数量 仅 次 于 第 羊毛 。 
毛 从 较 长 、 形 成 毛 关 。 纤 维 弹性 好 , 有 光泽 , 是 异 质 毛 中 
质量 较 好 的 。 其 中 产 于 西宁 一 带 的 藏 羊毛 ,是 长 毛 绒 \ 床 
毯 ,地 毯 的 良好 原料 。 

哈萨克 羊毛 产 于 新 疆 , 青 海 ,甘肃 一 带 , 毛 质 粗 硬 、 
毛色 混杂 。 哈 萨 克 羊 毛 是 中 国 最 早 改良 的 新 疆 细 毛 羊 的 
亲本 之 一 ,其 血统 随 着 改良 羊 的 传播 而 在 中 国 分 布 其 广 。 

在 30~40 年 代 间 ,新 疆 , 东 北 ,内 蒙古 等 地 曾 分 别 引 
入 过 良种 细毛 羊 对 本 地 土 种 编 羊 进行 改良 杂交 试验 ， 但 
规模 小 ,进度 慢 ,1949 年 时 全 国 改良 羊 仅 3 万 余 头 , 其 后 
曾 多 次 大 规模 推广 绵羊 改良 工作 ， 先 后 引进 了 良种 细毛 
羊 和 半 细 毛 羊 3 万 余 头 。 1980 年 全 国 经 过 改良 的 绵羊 约 
占 三 分 之 一 ， 其 产 毛 量 占 总 产 毛 量 的 一 半 以 上 。 改 良 羊 
中 ， 细毛 改良 羊 有 2 500 万 头 , 占 改良 绵羊 数 的 73 务 ,最 
先 育 成 的 新 疆 细毛 羊 头 数 最 多 ,其 次 是 东北 细毛 羊 . 内 蒙 
古 细毛 羊 等 。 半 细毛 的 改良 则 进展 较 慢 。 


羊毛 纤维 的 结构 和 性 能 “羊毛 纤维 是 一 种 由 不 溶性 
蛋白 质 角 肝 构 成 的 多 层次 生物 组 织 。 它 是 从 植 根 于 皮肤 
真皮 层 的 毛 宫 处 新 发 育 的 细胞 角质 化 后 推出 体外 形成 
的 ， 本质 上 相同 于 其 他 哺乳 动物 的 毛发 。 毛 纤维 的 结构 
复杂 ,人 们 对 其 细节 尚 在 不 断 深入 研究 。 

形态 结构 “羊毛 纤维 的 外 观 几何 形态 是 细 长 的 柱 
体 ,断面 形状 细 羊 毛 接近 于 圆 形 , 粗 羊毛 为 扁 圆 形 。 纤 维 
的 外 层 是 表皮 层 ， 内 层 是 皮质 层 ， 粗 羊毛 的 中 心 处 有 茵 
质 层 。 毛 纤维 的 结构 如 图 2 所 示 。 


图 2 毛 纤 维 的 结构 


@ 表皮 层 ， 是 片 状 角质 组 织 ， 根 部 附着 于 皮质 层 ， 
末端 伸 出 而 指向 纤维 梢 部 ， 象 鱼鳞 般 地 重 肥 覆盖 于 纤维 
表面 ,又 称 鳞片 层 。 各 种 毛 纤维 的 鳞片 大 小 大 致 接近 ,但 
其 形态 及 其 在 纤维 表面 重 盈 的 形式 和 程度 则 随 羊毛 品种 
而 异 。 细 羊毛 的 鳞片 成 环 状 套 接 , 重 肥 紧 密 ; 粗 羊毛 的 鳞 
片 纵向 重 准 程 度 低 ， 横 向 由 数 个 鳞片 镶 接 。 鳞 片 层 约 占 
纤维 重量 的 10% , 起 保护 皮质 层 、 抗 拒 梅 和 化 学 药剂 侵 
蚀 和 体现 羊毛 光泽 、 缩 绒 等 特有 的 作用 。 鲜 片 层 又 可 分 
为 表层 、 外 层 和 内 层 3 层 。 表 层 有 拒 水 性 ,化 学 性 稳定 。 

@ 皮质 层 ,基本 组 成 部 分 是 皮质 细胞 。 皮 质 细胞 是 
宽 约 2~4 微米 、 长 约 100 微米 .多 角形 截面 的 惠 核 状 细 
胞 。 现 在 探 明 的 皮质 细胞 微细 结构 是 ， 由 螺旋 卷曲 状 的 
角 肝 多 时长 链 分 子 盘 绕 成 基 原 纤 , 基 原 纤 集束 成 微 原 纤 ， 
微 原 纤 集 束 成 原 纤 、 巨 原 纤 , 再 由 巨 原 纤 组 成 皮质 细胞 。 
皮质 细胞 中 的 原 纤 排列 整齐 ,是 毛 纤维 承受 外 力 的 部 分 。 
原 纤 间 有 基质 ,是 由 角 及 多 肽 链 组 成 的 无 定形 结构 ,使 羊 
毛 纤维 具有 良好 的 抗 压 和 抗 弯 弹性 。 皮 质 细胞 外 面包 有 
细胞 膜 ,中 心 有 细胞 核 残余 ;细胞 之 间 由 一 种 无 定形 结构 
的 多 肽 链 和 其 他 物质 组 成 的 细胞 间 物 质 胶 粘 起 来 ， 它 使 
皮质 细胞 得 以 有 限度 的 移动 ,从 而 使 纤维 具有 挠 性 1953 
年 ,人 们 区 分 出 有 正 皮 质 和 副 皮 质 两 种 皮质 细胞 。 两 者 的 
化 学 组 成 和 特性 有 所 不 同 :前 者 的 含 硫 量 低 , 易 于 为 盐 基 
性 染料 染色 ,容易 和 酶 及 化 学 药剂 起 作用 ;后 者 的 含 硫 量 
高 ,化 学 性 比较 稳定 。 在 卷曲 明显 的 细 羊 毛 中 ,两 种 皮质 
细胞 平 列 地 分 布 在 纤维 两 侧 , 形 成 所 谓 双边 结构 ,而 且 正 
皮质 总 是 处 于 卷曲 的 外 侧 。 而 有 些 卷曲 不 明显 的 毛 纤维 
往往 以 一 种 皮质 细胞 为 主 组 成 ， 例 如 长 羊毛 的 中 心 以 正 
皮质 组 成 ,局 围 杂 以 少数 副 皮 质 。 因 此 认为 , 毛 纤维 的 卷 
曲 形成 和 它 的 皮质 细胞 分 布 有 关 ， 这 一 点 已 经 为 并 列 型 
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复合 化 学 纤维 仿造 细 羊毛 双边 结构 所 具有 的 卷曲 性 质 所 
证 实 。 近 年 的 研究 还 区 分 出 一 种 组 织 形态 介 平 正 、 副 皮 
质 之 闻 的 间 皮 质 , 细 羊 毛 中 含 闻 皮 质 较 多 的 , 正副 皮质 
的 分 布 就 边界 不 清 。 

轿 莫 质 层 ， 在 毛 纤维 中 央 ， 由 结构 疏松 、 充 满 空气 
的 薄 壁 细胞 组 成 。 毛 和 蓝 的 出 现 及 其 发 育 情 况 由 羊 的 品种 
和 其 个 体 特征 决定 。 细 羊毛 一 般 没有 毛 笨 ， 粗 而 劣质 的 


羊毛 则 有 毛 体 。 毛 艇 在 纤维 中 央 的 分 布 有 的 呈 断 续 的 点 “ 


状 , 有 的 连续 成 线 状 , 占 毛 纤维 的 比率 从 百 分 之 几 到 几 十 
不 等 。 毛 身影 响 纤 维 品质 ,使 纤维 强度 和 染色 能 力 下 降 。 
异 质 毛 毛 被 中 , 除 发 毛 大 多 含有 较 粗 的 香 腔 外 ,还 混 有 很 
多 死 毛 和 两 型 毛 。 死 毛 是 一 种 充满 毛 情 、 皮 质 层 很 少 的 
纤维 , 色泽 呆 白 , 强度 脆弱 , 不 易 数 色 。 两 型 毛 是 同一 根 
纤维 上 , 一 段 有 丹 , 一 段 无 适 , 是 一 种 粗毛 到 绒毛 的 过 湾 
型 纤维 。( 参 见 彩 图 插页 第 23 页 ) 

化 学 结构 和 特性 羊毛 角 及 由 大 约 20 种 不 同 的 a- 
氨基酸 剩 基 构 成 。 不 同 羊毛 品种 之 间 ， 以 及 毛 纤维 内 部 
的 不 同 组 织 成 分 之 间 ， 和 氨基酸 组 成 有 所 不 同 。 和 氮 基 酸 剩 
基 联 结 成 旺 螺旋 卷曲 形 的 长 链 分 子 。 长 链 上 有 多 种 氨基 
酸 的 不 同 侧 基 , 包括 羧基 、 胺 基 、 羟基 等 极 性 基 和 一 些 非 
极 性 基 , 在 分 子 间 形 成 盐 式 键 . 氢 键 等 分 子 间 键 。 长 链 之 
间 还 有 胱 氨 酸 的 二 硫 键 形成 的 交 键 相 联 结 。 毛 纤维 大 分 
子 长 链 的 经 常 存在 形式 是 螺旋 式 的 , 称 a 型 ;但 受 外 力 拉 
伸 时 可 过 渡 到 伸展 式 的 , 称 6 型, 外 力 解除 后 又 回复 到 a 
型 ,其 宏观 表现 是 羊毛 的 伸 长 变形 和 回 弹性 都 是 优良 的 。 
羊毛 分 子 结构 中 的 许多 极 性 基 团 能 和 水 分 子 结合 。 在 标 
准 状 态 下 (20C ， 相 对 湿度 65 多 ) 羊 毛 的 回潮 率 为 15 多 ， 
是 所 有 纺织 纤维 中 吸湿 性 最 强 的 。 在 湿 调 空 气 中 ， 羊 毛 
虽 吸 湿 高 达 30 匈 以 上 还 不 感觉 潮湿 , 这 可 能 还 与 羊毛 的 
组 织 结构 有 关 ，, 因 为 羊毛 鲜 片 表层 有 玻 水 性 ,而 纤维 内 部 
的 微 隙 却 可 容纳 较 多 水 分 子 。 毛 纤维 分 子 链 侧 基 中 兼 有 
酸性 和 碱 性 基 团 ,是 两 性 物质 ,这 对 羊毛 的 染色 性 是 相当 
重要 的 。 羊 毛 角 肝 中 胱 氮 酸 的 二 硫 键 在 毛 纤 维 的 结构 和 
性 能 方面 起 着 重要 的 作用 。 这 种 交 键 使 毛 纤维 的 空间 结 
构 稳定 ,从 而 有 助 于 纤维 变形 后 的 回复 ,也 使 毛 纤维 在 一 
些 溶剂 中 不 易 溶 解 。 二 硫 键 对 许多 化 学 药剂 的 作用 敏 
感 。 化 学 药剂 对 羊毛 的 侵蚀 往往 首先 破坏 二 硫 键 而 使 纤 
维 性 能 恶化 , 强度 降低 。 但 是 , 在 有 控制 的 热 水 、 蒸 汽 或 
还 原 剂 的 作用 下 ， 二 硫 键 能 被 拆 开 而 在 变形 后 的 新 位 置 
上 重建 交 键 ， 这 是 羊毛 湿热 定形 和 化 学 定形 的 基础 。 羊 
毛 不 耐 碱 的 侵蚀 ， 在 稀薄 碱 液 中 , 当 pH 值 大 于 8 时 毛 质 
即 受 损害 。 沸 热 的 3% 拨 氧 化 钠 能 完全 溶解 羊毛 。 羊 毛 
的 抗 酸 能 力 却 很 强 ， 低 温 强 酸 或 低 浓度 强酸 对 角 肝 无 明 
显影 响 ,高 温 、 高 浓度 强酸 则 损害 羊毛 。 氧 化 剂 和 还 原 剂 
也 能 破坏 二 硫 键 而 使 毛 质 受 损 。 氧 化 合 物 之 类 的 氧化 剂 
对 羊毛 的 侵蚀 作用 集中 在 胱 氨 酸 含量 较 高 的 纤维 表皮 
层 , 会 软化 或 破坏 羊毛 鳞片 外 层 , 从 而 改变 纤维 的 表面 摩 
擦 特性 ， 这 种 作用 被 应 用 于 羊毛 防 缩 方面 。 角 肝 是 某 些 
星 虫 和 甲虫 的 喜爱 食物 ,因此 羊毛 制品 是 易 星 的 。 
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物理 和 机 械 性 质 “ 毛 纤维 的 单 根 纤维 拉 伸 强力 因 纤 
维 粗细 不 同 以 及 纤维 中 是 否 存 在 细节 或 散 腔 而 相差 其 
大 。 正 常 羊毛 的 干 拉 促 断裂 强度 为 1.3~1.8 克 力 / 旦 , 断 
裂 伟 长 率 为 35 一 50% , 初始 模 量 为 23 一 30 克 力 / 旦 。 小 
变形 (2% ) 时 的 回复 能 力 达 99% 。 当 湿度 提高 ,或 在 湿润 
状态 下 , 毛 纤维 的 强度 降低 , 易于 变形 。 羊 毛 在 135 避 时 
开始 热 分 解 ,205 时 发 焦 ,300C 时 炭化 。 羊 毛 经 长 期 日 
光 坚 晒 , 二 硫 键 发 生 光 化 学 反应 而 断裂 ,品质 下 降 。 毛 纤 
维 表面 有 鳞片 结构 ， 顺 鳞片 方向 和 逆 鳞 片 方向 的 摩擦 系 
数 不 同 。 当 毛 纤维 在 湿热 条 件 下 受到 挤 压 或 探 拉 等 外 力 
作用 时 ,纤维 倾向 于 向 阻力 较 小 的 方向 移动 ,而 形成 不 可 
恢复 的 缠 结 ， 这 就 是 羊毛 息 缩 性 。 毛 织物 整理 时 常 利 用 
这 种 特性 ， 使 织物 表面 缩 成 紧密 的 绒 面 称 为 缩 绒 。 干 燥 
羊毛 的 表 观 密度 为 1.32 克 / 厘 米 "， 有 骸 毛 的 密度 则 较 
低 。 

外 观 形态 和 件 生 杂质 ”羊毛 的 许多 工艺 性 质 和 一 部 
分 制品 性 能 与 毛 纤维 的 形态 尺 十 有关， 而 后 者 又 是 绵羊 
品种 和 绵羊 饲养 条 件 、 生 态 因素 等 决定 的 。 外 观 形态 主 
要 包括 纤维 的 细 度 长度, 卷曲、 色泽 等 。 

@ 细 度 ， 是 决定 毛纺 可 纺 支 数 的 重要 因素。 羊毛 
的 一 些 其 他 品质 , 如 长 度 、 卷曲 、 秸 缩 性 等 也 和 细 度 有 一 
定 相关 性 ， 所 以 细 度 是 确定 毛 纤维 品质 及 其 使 用 价值 的 
重要 指标 ,用 直径 (投影 宽度 ) 的 微米 数 或 品质 支 数 表示 。 
羊毛 的 平均 细 度 主要 决定 于 绵羊 品种 ， 但 同 品种 绵羊 毛 
的 细 度 因 绵 羊 的 性 别 、 年 龄 和 生长 季节 不 同 而 有 差别 ,被 
覆 于 羊 体 各 部 位 的 纤维 细 度 也 有 明显 不 同 (图 3), 生 长 在 
绵羊 启 爵 部 的 毛 最 细 , 背部 和 腰部 的 毛 次 之 , 骨 部 、 腹部 
的 毛 又 次 之 ， 头 部 和 小 腿 部 的 毛 最 粗 并 常 杂 有 粗毛 。 同 
一 毛 丛 内， 甚至 同根 纤维 上 也 有 粗细 差异 。 绵 羊 饥 俄 或 
患 病 时 生长 的 毛 会 显现 细节 而 影响 纤维 强度 ， 严 重 时 毛 
从 的 横向 呈现 细 痕 或 断 痕 , 称 为 弱 节 毛 。. 

@@ 长 度 ， 是 选择 纺 纱 工艺 和 工艺 参数 的 依据 。 羊 
毛 长 度 短 于 5 厘米 的 用 于 担 杭 毛 纺 或 棉纺 ; 长 于 18 厘 
米 的 须 在 预 梳 机 上 加 工 ; 6~18 厘米 之 间 的 用 于 精 梳 毛 
纺 。 不 同 品种 的 羊毛 因 生 长 速度 不 一 而 长 度 不 同 ， 细 羊 
毛 生 长 慢 而 均匀 , 毛 从 短 而 端 部 平 齐 粗 羊毛 生长 快 , 但 
毛 从 常 因 纤维 长 短 不 一 而 呈 辩 状 。 羊 毛 长 度 也 与 剪 毛 间 
隔 时 间 有 关 , 通 常 一 年 剪 一 次 ,少数 地 区 一 年 前 两 次 或 两 
年 前 3 次 。 

图 卷曲 ， 有 助 于 改善 纺 纱 性 能 和 成 品 的 手感 与 保 


图 3 毛 被 展开 品质 支 数 分 布 图 


暖 性 。 卷 曲 波形 和 卷曲 密度 随 羊毛 品种 而 异 。 正 常 的 细 
羊毛 卷曲 密度 大 ,波形 近似 于 半圆 反 向 对 接 形状 , 妨 纱 性 
能 最 好 。 粗 羊毛 的 卷曲 少 ,卷曲 波形 浅 , 纺 纱 时 成 网 和 成 
条 困难 。 细 毛 羊 的 腹部 毛 卷曲 波形 较 深 ， 用 于 精 梳 毛 纺 
时 纺 纱 性 能 不 良 ， 但 用 于 粗 梳 毛 纺 却 能 纺 出 手感 丰满 的 
毛纱 。 呈 螺旋 状 卷曲 的 羊毛 缩 绒 性 常常 不 好 。 毛 从 卷曲 
波形 整齐 ,是 羊毛 生长 情况 正常 的 表现 。 

@ 色泽 :大 多 数 有 色 绵 羊 在 选 育 过 程 中 早已 淘汰 ， 
仅 少数 土 种 羊毛 在 皮质 层 中 存在 色素 而 显示 颜色 (以 黑 、 
褐 , 灰色 居多 )。 白 羊毛 洗 后 的 正常 颜色 呈 洁白 、 乳 白 或 
乳 酷 色 , 但 有 时 因 受 环境 或 生理 物 的 沾 污 , 局 部 有 洗 不 掉 
的 色调 ， 或 偶 因 返 祖 现象 而 出 现 个 别 色 毛 。 这 两 种 羊毛 
在 使 用 于 浅 色 产品 时 受到 限制 。 羊 毛 的 光泽 常 和 纤维 表 
面 的 鲜 片 履 盖 状态 有 关 。 细 羊毛 的 鳞片 细密 ， 对 光线 呈 
漫 反射 而 显示 柔和 的 光泽 ， 相 羊毛 的 鳞片 少 并 紧 贴 于 毛 
干 ,对 光线 反射 强烈 而 显示 明亮 的 光泽 。 

羊毛 的 伴生 杂质 包括 绵羊 皮肤 分 泌 的 脂 汗 和 生活 
环境 中 带 来 的 尘土 、 植 物性 杂质 、 尿 粪 等 , 数量 常 占 油 毛 
重量 的 20~50% 不 等 。 其 中 ， 脂 汗 多 少 决定 于 绵羊 品 
种 ,生活 环境 杂质 则 随 饲养 条 件 而 差异 甚大 。 脂 汗 和 植物 
质 外 的 其 余 杂 质 大 多 在 原 毛 初 加 工 阶段 的 洗 毛 中 即 已 除 
去 。 植 物性 杂质 包括 沾 附 于 羊毛 的 草 籽 、 碎 叶枝 梗 ,万 杆 
等 ,一 般 用 机 械 方式 去 除 ! 含 量 过 多 的 草 杂 则 用 化 学 方法 
去 除 , 即 羊毛 经 过 酸 的 处 理 ,使 其 中 的 草 杂 炭 化 后 除去 。 

羊毛 的 质量 评定 ”商品 羊毛 从 生产 者 经 过 商业 媒介 
转移 到 生产 工厂 ， 中 间 要 进行 质量 评定 以 确定 其 使 用 价 
值 ， 具 体 做 法 随 各 国 采用 的 不 同 交易 制度 而 异 。 中 国 根 
据 收购 标准 对 羊毛 定 等 计价 。 细 羊毛 和 半 细 羊毛 按 细 度 
分 类 , 按 长 度 定 等 ; 改良 毛 按 细 度 分 类 , 按 套 毛 的 同 质 程 
度 定 等 。 在 澳大利亚 和 新 西 兰 等 羊毛 出 口 国 ， 原 毛 在 出 
售 前 先 经 过 除 边 、 分 等 手续 。 前 者 是 将 套 毛 边缘 的 毛 质 
稍 次 和 沾 着 草 杂 过 多 的 部 分 告 除 ， 后 者 是 分 开 质 量 不 同 
的 套 毛 ， 使 商品 规格 化 。 这 些 产 毛 国 对 本 国 所 产 羊毛 都 
制订 出 一 套 羊毛 型 号 ,作为 羊毛 商品 的 规格 说 明 。 

原 毛 有 两 种 计 重 方式 。 一 种 是 按 原 毛 重量 计 重 , 一 
种 是 折合 成 标准 回潮 率 的 洗 净 后 重量 计算 ， 以 后 者 较为 
合理 。 原 毛 洗 净 后 折合 成 标准 回潮 率 的 重量 与 原 毛 原来 
重量 的 比率 , 称 为 净 毛 率 ,用 经 验 估 测 和 采样 后 测定 两 种 
方法 求 得 。 目 前 国际 上 尚 无 统一 的 羊毛 公 定 回潮 率 ， 国 
际 毛 纺织 协会 (IWTO) 规定 的 洗 净 毛 回 瀚 率 为 17 多 ， 中 
国 的 洗 净 毛 回潮 率 标准 规定 为 15 和。 

评定 羊毛 品质 的 主要 因素 是 细 度 、 卷 曲 、 色泽 、 强 度 
以 及 草 杂 含量 等 。 传 统 上 根据 原 毛 的 套 毛 和 毛 从 的 外 观 
形态 和 手感 、 强 度 等 特征 来 评定 羊毛 品质 。 优 点 是 简便 
快速 ,适应 性 强 , 但 人 为 差异 较 大 。60 年 代 中 ,国际 毛纺 
织 协会 制订 出 一 种 羊毛 客观 测试 方法 ， 从 毛 包 中 用 钻 芯 
取样 方法 取出 样品 ,再 在 实验 室内 用 仪器 测 出 净 毛 率 , 纤 
维 直径 、 草 杂 含 量 等 数据 。70 年 代 初 在 国际 上 已 开始 应 
用 客观 测试 方法 ， 以 后 进一步 推广 到 对 交易 之 前 的 毛 批 


进行 检验 ， 从 而 使 羊毛 交易 有 了 科学 测试 数据 的 基础 。 

羊毛 的 应 用 和 羊毛 制品 的 特点 ”羊毛 的 品种 规格 复 
条 ,加 工 手段 也 多 种 多 样 , 除 传统 的 精 梳 、 半 精 杭 、 粗 梳 毛 
纺 外 ,还 在 试验 自 牛 纺 纱 和 各 种 新 型 纺 纱 方法 ( 见 毛纺 ) 
加 上 机 织 、 针 织 , 以 及 各 种 整理 工艺 的 组 合 , 可 以 制 成 用 
途 多 样 、 风 格 过 异 的 各 类 羊毛 制品 。 羊 毛 纤维 的 许多 基 
本 性 质 ， 通 过 适宜 的 加 工 手段 表现 为 羊毛 制品 的 各 项 特 
性 。 毛 纤维 的 表面 特性 ,卷曲 和 机 械 性 质 等 ,使 羊毛 制品 
有 柔和 的 光泽 、 丰 满 而 富有 弹性 的 手感 以 及 良好 的 悬垂 
性 。 卷 曲 赋 与 的 影 松 感 ,有 保藏 静止 空气 的 能 力 ,加 强 了 
羊毛 制品 的 保暖 性 。 羊 毛 的 吸湿 性 强 ， 制 成 服装 可 以 帮 
助 散发 人 体 的 汗液 和 体 热 ， 使 人 感觉 舒适 。 羊 毛 的 吸湿 
放 热量 是 所 有 纺织 纤维 中 最 高 的 ， 能 缓和 外 界 环境 变化 
对 人 体 的 影响 。 羊 毛 定型 性 被 利用 来 使 织物 平 插 ， 而 良 
好 的 回 弹性 以 及 变形 后 的 快速 恢复 能 力 又 赋予 织物 优良 
的 抗 锌 性 。 毛 纤维 的 拉 伸 强度 不 高 ， 但 因 变 形 大 和 弹性 
回复 好 而 使 织物 耐用 。 羊 毛 的 耐 污 性 和 去 污 、 排 尘 性 在 
各 种 纺织 纤维 中 也 最 为 突出 。 所 有 这 些 性 能 综合 起 来 ， 
使 羊毛 制品 用 作 服装 时 既 美 观 ， 又 有 舒适 实用 的 服用 功 
能 。 羊 毛 与 火焰 接触 时 ,不 象 纤维 素 纤维 那样 易于 燃烧 ， 
也 不 象 大 多 数 合成 纤维 那样 熔融 粘 结 ， 只 在 高 温 时 才 烧 
焦 而 形成 一 种 充气 的 炭 球 。 这 种 燃烧 生成 物 没有 粘性 ， 
与 皮肤 接触 不 致 造成 严重 灼伤 ,而 能 形成 一 种 热 障 , 阻 碍 
热 的 进一步 传导 。 因 此 ， 羊 毛 是 一 种 安全 纤维 。 羊 毛 的 
另 一 独特 性 质 是 千 缩 性 ， 可 使 织物 表面 形成 掩盖 织 纹 的 
致密 绒 面 。 这样 的 织物 抗 风 而 透气 , 中 间 蕴藏 空气 , 用 作 
冬季 服装 有 优良 的 御寒 功能 。 利 用 这 种 秸 缩 性 还 能 制 成 
有 隔 热 防震、 汗 尘 ,吸油 等 各 种 功能 的 秸 呢 。 

羊毛 制品 也 存在 一 些 缺 点 ,例如 ， 易 蛙 潮 湿 后 平 插 
性 变 差 ， 洗涤 后 容易 发 生 秸 缩 而 变形 等 。 这 些 缺点 由 于 
有 了 合成 纤维 的 对 比 而 显得 更 为 突出 。20 世纪 20 年 代 
以 来 ， 各 国正 研究 一 些 措施 来 弥补 这 些 缺 点 。 防 止 羊毛 
秸 缩 最 常用 的 方法 ,一 种 是 用 含 氢 的 氧化 剂 使 鳞片 降解 
一 种 是 用 树脂 来 覆盖 鳞片 表面 或 使 纤维 位 置 相对 固定 ， 
或 者 把 两 种 方法 结合 起 来 。 羊 毛 织物 的 耐久 定形 整理 可 
以 提高 织物 的 袜 福 耐久 性 和 平 挺 性 ， 通 常 是 使 织物 经 过 
以 还 原 剂 为 主 的 定形 剂 和 树脂 的 浸 轧 处 理 来 强化 定形 效 
果 。 羊 毛 防 六 整理 则 靠 防 星 剂 。 羊 毛 改 性 的 研究 也 在 实 
践 中 取得 进展 。 

有 相当 数量 的 羊毛 已 用 于 和 其 他 纤维 ,如 化 学 纤维 、 
特种 动物 毛 、 绢 丝 \ 棉 等 混纺 ,借以 取长补短 ,形成 特殊 风 
格 。 羊 毛 与 合成 纤维 的 混纺 织物 既 有 羊毛 的 穿着 舒适 性 ， 
又 有 合成 纤维 的 耐 穿 性 和 福 袜 耐久 性 。 近 年 来 发 展 起 来 
的 非 均匀 相 混 纺 的 复合 纱 ， 例 如 羊毛 卷 附 在 合成 纤维 长 
丝 外 层 的 包 芯 纱 等 ( 见 包 锭 纺 纱 )， 尤 其 能 发 挥 出 混纺 成 
分 的 各 自 特长 。 


参考 书目 
陕西 工业 大 学 主编 ;* 毛 纤维 材料 学 *， 纺 织 工 业 出 版 社 ,北京 ， 
1962。 
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纺织 材料 编写 组 ; “纺织 材料 学 * ， 纺 织 工业 出 版 社 ， 北京， 
1980。 

丁 M. Matthews, Matthew’s Textile Fibres, their Physi- 
cal, Microscopical and Chemical Properties, 6th ed., Pre- 
pared by a staff of specialist under the editorship of H. R. 
Mauersberger, Wiley, New York, 1954. 

W. von Bergen, ed., Wool Hand Book, 3rded., Inter. 
Science Publ., London, 1963. 

《 汪 家 好) 


Yongmao dingxingxing 
羊毛 定形 性 (setting property of wool) 
羊毛 经 过 湿热 等 加 工 处 理 ， 纤 维 内 部 结构 保持 特定 形态 
的 能 力 增强 ,纤维 制 成 品 的 尺寸 趋 于 稳定 ,这 种 性 能 称 为 
定形 性 。 羊 毛 具 有 优良 的 弹性 , 受 力 后 产生 的 变形 在 外 力 
除去 后 能 大 部 恢复 ， 为 使 毛 纤 维 制品 的 尺寸 经 久 不 变 就 
需要 经 过 定形 。 充 分 定形 后 的 毛 织物 ,手感 滑 糯 ,外 观 平 
挺 , 不 起 折 皱 , 制 成 的 衣衫 袜 颖 长 期 保持 , 福 祖 持久 。 毛 织 
物 生产 中 的 多 道 整理 工序 ,如 反复 炙 呢 、 菜 呢 , 资 昵 , 压 呢 
等 ,都 是 为 了 使 羊毛 纤维 定形 ,20 世纪 50 年 代 以 来 ,生产 
中 采用 化 学 品 处 理 来 加 速 和 强化 羊毛 纤维 的 定形 作用 。 
机 理 ”纤维 定形 的 基本 条 件 是 分 子 间 结构 发 生 改变 
而 趋 于 最 低能 量 状态 。 经 过 定形 处 理 的 纤维 制品 能 保持 
定形 时 的 外 形 ,但 当 受 到 比 定形 作用 更 为 剧烈 的 外 力 时 ， 
定形 所 形成 的 稳定 结构 会 被 破坏 ， 原 来 的 定形 效果 会 消 
失 。 毛 纤维 的 初步 定形 是 由 于 气 键 的 拆 开 和 重建 ， 纤 维 
制品 在 使 用 和 洗涤 等 情况 下 所 受 作用 通常 比 拨 键 折 开 和 
重建 的 初步 定形 条 件 更 为 剧烈 ,因此 ,这 类 定形 作用 不 能 
长 久保 持 而 在 使 用 中 逐渐 消失 。 羊 毛 纤维 的 进一步 定形 
是 在 湿热 状态 下 受到 外 力作 用 ， 在 揽 键 拆 开 的 同时 毛 纤 
维 的 二 硫 键 产生 水 解 作用 ,生成 次 磺 酸 和 半 胱 氨 酸 ,多 肽 
链 产生 滑 移 , 然 后 在 新 的 位 置 上 重建 新 键 ,包括 新 生 的 二 
硫 键 和 和 揽 键 , 以 及 硫 氨 酸 键 , 硫 亚 肢 键 和 吉 氛 丙 气 酸 键 。 
.由 于 二 硫 共 圈 键 和 一 些 较 稳定 的 新 共 固 键 所 产生 的 定形 
作用 在 一 般 沸 者 或 蒸汽 作用 下 大 多 不 会 消失 ， 称 为 永久 
定形 。 后 来 发 展 起 来 以 还 原 剂 为 主 的 化 学 定形 ， 基 本 原 
理 也 是 纤维 结构 中 某 些 化 学 键 的 拆 开 和 在 新 位 置 上 重建 
新 键 ,也 有 永久 定形 的 效果 ,但 反应 过 程 则 随 采 用 的 试剂 
而 异 。 以 硫 基 醋 酸 为 试剂 ， 定 形 过 程 被 认为 是 胱 氨 酸 桥 
键 对 半 拆 开 成 2 个 半 胱 氮 酸 ， 然 后 在 新 位 置 上 形成 胱 氨 
酸 桥 键 。 以 亚 硫 酸 氢 钠 为 试剂 ， 则 胱 氨 酸 桥 键 拆 开 成 硫 
代 半 胱 氨 酸 磷酸 盐 和 半 胱 氨 酸 。 前 者 与 胺 基 形 成 硫 亚 胺 
键 ,后 者 与 另 一 侧 半 胱 氨 酸 气 化 ,重新 形成 胱 氮 酸 桥 键 。 
应 用 定形 性 的 应 用 对 毛 织 物 外 观 和 内 在 质量 都 有 
重要 影响 。 精 纺 或 粗纺 织物 湿 整 理 时 都 需 经 反复 煮 呢 、 
开 式 燕 呢 等 定形 加 工 工序 ， 有 时 还 在 这 些 工 序 中 使 用 某 
些 化 学 品 , 如 亚 硫 酸 氢 钠 .乙醇 胶 亚 硫 酸 氢 盐 或 尿素 与 二 
乙醇 胶 碳酸 盐 混合 物 等 ， 以 加 速 和 强化 羊毛 纤维 的 定形 
作用 ,也 有 在 湿 整 理 后 道 工序 中 采用 旬 燕 强化 定形 的 。 此 
外 ,耐久 定形 .耐久 袜 宰 等 特种 整理 是 羊毛 定形 性 应 用 的 
又 一 方面 。 


304 


测试 方法 “将 纤维 伸 直 测 其 长 度 ， 然 后 在 水 中 加 以 
张力 使 逐渐 延伸 达到 一 定 长 度 , 放 入 定形 介质 中 ,经 过 规 
定 的 时 间 后 取出 。 干 燥 后 测量 长 度 , 伸 长 部 分 为 总 定形 。 
再 在 沸水 中 处 理 1 小 时 ,取出 干燥 后 测 长 度 , 伸 长 部 分 为 
永久 定形 。 前 后 两 者 之 差 是 暂时 定形 。 

一 些 化 学 试剂 对 羊毛 定形 作用 的 影响 是 ， 能 将 双 硫 
键 转变 成 羊毛 硫 氨 酸 键 的 试剂 、 封 闭 胺 基 团 的 化 学 试剂 
能 减弱 定形 作用 ;酸化 后 的 角 肝 能 增强 定形 作用 ; 酷 氨 酸 
受 浓 硫 酸 、 浓 硝酸 或 碘 作 用 后 能 减弱 定形 作用 ;还 原 剂 如 
亚 硫 酸 气 钠 、 硫 基 柄 酸 、 乙 醇 腕 亚 硫 酸 气 盐 及 二 乙醇 腕 碳 
酸 盐 能 加 速 加 强 定形 作用 。 氧 化 剂 作 用 比较 复杂 ， 双 氧 
水 有 减弱 的 效果 , 过 醋酸 、 碘 酸 、 过 碳酸 等 则 能 加 强 定形 
作用 。 

参考 书目 
J.W. S. Hearle, L. W.C. Miles, The Setting of Fibres and 
Fabrics, Marrow Publ. Co. Ltd., Watford Herts, London, 


1971. 
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yangmao zhansuoxIng 

羊毛 千 缩 性 (felting property of wool) 毛 
纤维 集合 体 或 毛 织 物 在 皂 洗 溶 液 、 酸 性 溶液 或 其 他 类 似 
水 溶液 中 受到 反复 挤 压 揉搓 ,纤维 互相 缠绕 和 秸 并 ,纤维 
间 间 阶 变 小 ,并 渐 趋 紧密 , 不 能 再 饮 复 分 散 原状 , 这 一 特 
性 称 千 缩 性 。 这 一 特性 用 于 毛 织物 湿 整 理工 序 中 ， 称 缩 
绒 性 。 精 纺 或 粗纺 毛 织 物 ， 利 用 羊毛 的 缩 绒 性 经 过 坊 线 
工序 获得 细密 绒 面 ， 并 消除 纤维 在 纺织 过 程 中 受到 的 应 
力 , 便 会 具有 丰满 柔软 的 手感 和 较 好 的 弹性 。 

息 缩 机 理 羊毛 具有 定向 摩擦 效应 和 弹性 。 由 于 毛 
纤维 逆 鲍 片 的 摩擦 阻力 大 于 大 鳞片 的 摩擦 阻力 ， 因 此 在 
一 组 不 同方 向 力 的 作用 下 毛 纤维 总 是 向 根部 方向 移动 ， 
这 种 现象 称 毛 纤维 的 定向 摩擦 效应 。 当 纤维 不 能 自由 移 
动 时 。 在 这 些 力 的 作用 下 就 会 产生 硒 曲 编 绕 秸 并 。 羊 毛 
的 弹性 使 羊毛 在 外 力 除去 后 ,变形 能 够 充分 饮 复 , 这 种 作 
用 也 能 促使 缠绕 秸 并 加 速 进行 。 影 响 秸 缩 性 的 还 有 羊毛 
鲍 片 密度 .鳞片 形状 ,纤维 的 卷曲 和 细 度 等 。 除 了 纤维 本 
身 的 形态 结构 和 性 能 外 ， 环 境 也 是 重要 因素 。 干 态 的 羊 
毛 虽 经 挤 压 并 不 秸 缩 ， 在 中 性 和 微 酸性 介质 中 (PH 4 一 
7) ,羊毛 秸 缩 极 慢 ,在 等 电 点 PH 4.8 附近 时 ,羊毛 秸 缩 性 
最 小 。 生 产 中 使 用 适当 的 化 学 试剂 能 加 强 羊毛 的 秸 缩 效 
果 。 应 用 得 最 多 的 秸 缩 剂 是 纯碱 和 钳 液 能 使 羊毛 织物 
具有 较 好 的 手感 。 皂 液 是 良好 的 润滑 剂 ， 在 皂 液 中 千 缩 
增强 ， 加 工 后 的 织物 手感 丰满 。 羊 毛 缩 绒 需 在 鹿 湿 状态 
中 受 外 力作 用 下 进行 ， 但 浴 比 不 宜 太 大 ， 一 般 以 纤维 重 
的 1.5 倍 为 宜 。 适 宜 的 碱 缩 绒 温 度 在 45 左右。 温度 
提高 能 促进 缩 线 ， 但 有 造成 碱 损伤 的 危险 。 酸 缩 绒 时 温 
度 可 略 高 。 

防 候 缩 方法 ” 秸 缩 性 能 使 羊毛 产品 得 到 很 好 的 外 观 
品质 ， 但 也 会 使 毛纺 织品 在 使 用 过 程 中 丧失 其 部 分 使 用 
价值 。 羊 毛 织 物 经 洗涤 后 。 会 因 秸 缩 而 变形 。 为 了 防止 


羊毛 制品 秸 缩 ， 须 采用 防 仑 缩 整 理 方法 。 羊 毛 制品 防 缩 
方法 有 多 种 , 除 采用 紧密 组 织 的 织物 以 外 ,可 采用 树脂 填 
塞 鳞 片 间 阶 以 包 要 鳞片， 适度 破坏 鳞片 或 使 其 内 表皮 变 
软 ,降低 羊毛 弹性 和 增加 毛 纤维 分 子 间 桥 键 , 提 高 羊毛 纤 
维 的 模 量 等 。 用 树脂 包 覆 羊毛 表面 的 方法 会 使 织物 重量 
增加 , 称 为 增 重 法 。 所 用 的 树脂 有 聚 酰胺 环 氧气 丙烷 、 聚 
合 物 G, 皮 氨 基 甲 酸 酯 亚 硫 酸 气 盐 的 乳化 液 等 单独 进行 
增 重 处 理 对 疏松 织物 防 秸 缩 效 果 并 不 理想 。 在 羊毛 分 子 
间 增 加 桥 键 和 提高 羊毛 纤维 模 量 能 达到 防 缩 效 果 。 所 用 
化 学 试剂 价格 昂贵 。 且 处 理 后 大 都 呈现 色彩 .较为 普遍 采 
用 的 是 降低 羊毛 的 定向 摩擦 效应 ， 用 破坏 胱 氮 酸 桥 键 和 
适当 破坏 鳞片 以 及 降低 弹性 来 达到 防 缩 效 果 。 所 采用 的 
防 缩 剂 以 氧化 剂 为 多 。 实 际 生产 上 应 用 的 有 酸性 氯 化 
法 ,次 氧 酸 盐 和 高 锰 酸 钾 中 性 洽 一 浴 法 .过 酯 酸 次 氧 酸 盐 
混合 酸性 浴 法 、 过 一 硫酸 及 高 浓度 食盐 溶液 高 锰 酸 钾 中 
性 浴 法 。 较 普遍 采用 的 是 二 氧 异 氛 腺 酸 或 其 钾 盐 。 针 织 
毛 棚 等 超级 耐 洗 产品 不 仅 要 求 防 秸 缩 ， 而 且 要 求 防止 尺 
十 收缩 。 用 湿 态 氧化 处 理 ， 即 二 氧 异 氛 腺 酸 钾 处 理 ， 再 
用 窜 酰 胺 环 氧 氧 丙烷 或 聚合 物 G 处 理 可 以 达到 这 样 的 
要 求 。 

好 缩 性 的 测试 方法 ”有 面积 测定 法 和 散 纤维 成 球 测 
定 法 两 种 。 前 者 将 织物 经 过 秸 缩 之 后 的 面积 同 原 有 面积 
进行 对 比 ， 以 面积 收缩 百分比 表示 告 缩 效 果 。 后 者 是 在 
1 克 松散 的 羊毛 中 加 入 50 毫升 秸 缩 剂 ,在 标准 容器 内 作 
3 度 运动 的 振 落 ， 使 毛 纤维 形成 紧密 的 小 球 ， 小 球 直径 
与 毛 纤维 的 秸 缩 性 成 反比 ， 以 小 球 直径 大 小 作为 羊毛 千 
缩 性 的 量度 。 

参考 书目 
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洋 麻 。。 见 桩 麻 。 
yaosha 
扬 纱 (reeling) ”把 管 纱 或 简 子 纱 重新 卷 绕 成 规 
定 重量 的 绞 纱 的 工艺 过 程 。 绞 纱 能 打 成 体 积 小 而 紧密 的 
包装 ,有 利于 运输 和 贮存 , 所 以 棉纱 、 绒 线 和 绢 丝 常 制 成 
绞 纱 打包 出 售 。 绞 纱 结构 松散 ， 在 染色 或 漂白 时 能 使 染 
料 ,漂白 剂 等 均匀 地 渗透 到 纱 线 中 ,而 且 绞 纱 纱 线 中 纤维 
较 易 自 由 回 缩 ,使 处 理 后 的 纱 线 显得 膨 松 、 柔 软 、 富 有 光 
泽 ， 因 此 绒线 或 色 织 的 棉纱 和 绢 丝 等 一 般 者 扬 成 绞 纱 后 
进行 染色 或 漂白 。 

扬 纱 的 过 程 是 ; 纱 线 从 纱 管 或 简 子 上 退出 ,通过 导 纱 
杆 和 断 头 自 停 导 纱 钩 卷 绕 到 回转 的 纱 框 上 。 绕 到 一 定 轩 
数 后 , 扬 纱 机 自动 停车 ,经 人 工分 绞 、 扎 绞 , 打 结 , 松 开 纱 
框 , 取 下 绞 纱 。 扬 纱 机 的 主要 机 构 有 :; @ 纱 框 : 卷 绕 纱 线 
用 , 落 纱 时 可 折 拢 以 便 取 下 绞 纱 ;加 导 纱 装置 ,使 纱 线 始 
终 保持 均匀 的 张力 ,有 时 还 附加 清洁 装置 ,以 除去 部 分 杂 


质 竟 点 ，@ 分 绞 装置 ， 使 横 动 导 纱 钓 在 每 绕 完 一 小 绞 后 
移动 一 段 距 离 ， 以 分 开 各 小 绞 ，@@ 满 绞 自 停 、 断 头 自 停 
装置 和 停车 制 动 装置 ， 能 保证 绞 纱 具有 规定 的 长 度 或 重 
量 ，@ 落 绞 装置 : 满 纹 后 将 绞 纱 由 机 尾 回转 支承 中 取出 ; 
加 生 头 装置 :在 摇 纱 开始 前 能 将 纱 线 迅速 嵌 于 纱 框 上 ,可 
以 提高 机 器 效率 ,减轻 工人 劳动 强度 。 

绞 纱 根据 卷 绕 形式 分 为 直 绞 式 绞 纱 和 花 绞 式 绞 纱 两 
种 (如 图 )。 


直 绞 式 纱 线 呈 平行 卷 绕 ,由 数 小 绞 扎 成 一 大 绞 ,多 用 
于 绒线 。 花 绞 式 纱 线 呈 交叉 卷 绕 ， 横 动 导 纱 钧 作 短 动 程 
《50 一 76 毫 米 ) 的 往复 运动 ,不 分 小 绞 ， 编 绞 费时 较 少 , 可 
提高 机 器 运转 效率 ， 同 时 绞 纱 空 阶 多 ， 染 液 容易 均匀 透 
过 , 绞 纱 不 易 率 乱 ,一 般 多 用 于 棉纱 和 绢 丝 。 绞 纱 重量 要 
求 十 分 严格 ,所 以 纱 框 长 度 必须 精确 ,图 数 也 应 准确 。 

( 杨 冠 军 》 

yeconlu 
《 野 乔 录 》 (Notes of Wild Silk worm) 清 
代 山 东 宁 海王 元 纸 著 , 初 刊 于 光绪 二 十 八 年 (1902)。 全 书 
有 正文 4 卷 和 11 篇 外 纪 。 书 中 对 中 国 野 鼻 的 种 类 、 野 系 所 
食 树 叶 的 种 类 、 野 甜 (特别 是 检 释 ) 的 发 展 、 梓 树 的 种 植 、 
杆 乔 饲养 、 绿 丝 和 织 绸 的 方法 以 及 所 用 的 工具 都 作 了 较 
详细 的 叙述 。《 野 蚕 录 》 中 列 出 的 中 国 野 乔 有 梓 鼻 本 委 、 
栖 委 、 未 委 、 柳 恤 、 权 委 等 18 种 之 多 ,并 分 别 叙 述 各 野 乔 
的 产地 和 所 食 树叶 名 。 书 中 对 梓 树 的 种 植 方法 和 检 短 的 
饲养 方法 作 了 较 系统 的 介绍 。 在 线 丝 一 节 中 指出 ， 梓 委 
茧 在 缚 丝 之 前 要 经 过 到 茧 、 炼 茧 、 燕 茧 。 在 线 具 一 节 中 ， 
对 缚 车 的 构造 和 主要 零件 的 尺寸 、 形 制 一 一 作 了 说 明和 
比较 。 书 中 还 提供 了 当时 缘 丝 的 生产 技术 资料 ,如 一 个 绢 
工 的 日 生产 量 为 “4 个 草 者 ,一 人 可 绢 5 两 48 个 茧 者 ,一 人 
可 线 7 两 ;12 个 茧 者 和 16 个 蓝 者 ,一 人 可 8、9 两 "。 又 
如 每 干草 的 出 丝 量 为 “上 者 出 丝 12 两 ; 次 者 出 丝 10 两 ， 
又 次 者 出 丝 7、8 两 ; 最 下 者 出 丝 5.6 两 "在 卷 4 中 列 有 
野 甜 出口 表 和 茧 绸 出 口 表 ,介绍 了 清光 结 年 间 中 国 出 品 
梓 丝 和 茧 绸 的 情况 。 在 卷 4 图 说 中 对 析 乔 蛾 、 析 居 和 栋 
等 所 食 树叶 都 绘 有 插图 ,并 配 以 简要 的 文字 说 明 。《 野 矢 
录 》 是 一 本 记述 中 国 野 乔 业 发 展 史 的 珍贵 文献 ,对 于 研究 
中 国 的 甜 业 发 展 有 重要 的 参考 价值 。20 世纪 初 , 安徽 凤 
阳 举 办 牢 委 传习 所 ， 曾 从 此 书 中 摘录 要 点 编 成 《 株 鼻 简 
法 》 一 书 ,在 淮河 流域 各 地 广 为 流 传 。 (起 文 榜 ) 
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Yexianwel 

叶 纤 维 (leaf fibre) 从 草本 单子 叶 植 物 叶 上 获 
得 的 维 管束 纤维 。 叶 纤维 种 类 很 多 ， 在 经 济 上 形成 稳定 
的 工业 生产 资源 的 主要 有 龙 舌 兰 麻 类 ( 剑 麻 ) 和 共 麻 。 

剑 麻 ” 龙 舌 兰 麻 类 。 有 20 个 属 , 约 600 个 种 。 其 中 
以 龙 舌 兰 属 经 济 价值 较 高 。 龙 舌 兰 属 共 约 300 种 ， 以 普 
通 剑 麻 、 剑 麻 新 变种 、 龙 舌 兰 杂种 11648 号 \ 灰 剑 麻 、 墨 西 
哥 麻 、 马 盖 麻 、 番 麻 、 假 蔷 萝 麻 、 抽 拉 和 暗 绿 剑 麻 等 较 多 。 
由 于 龙 舌 兰 麻 属 的 叶片 外 形似 剑 ， 在 中 国 习惯 上 统称 为 
剑 麻 。 

剑 麻 是 热带 作物 ,主要 产地 有 :巴西 坦桑尼亚 、 安 哥 
拉 、 表 尼 亚 、 莫 桑 比 克 、 哥 伦比 亚 、 海 地 等 国 。 原 产 于 墨 西 
哥 。 由 于 剑 麻 是 从 墨西哥 西沙 尔 港 首次 出 口 的 , 故 又 称 西 
沙 尔 麻 。 驾 西 哥 自古 就 利用 麻 纤 维 作 为 编织 原料 。1979 
年 世界 剑 麻 总 产量 约 为 43 万 吨 。 中 国 于 1901 年 首次 引 
进 马 盖 麻 ， 种 植 剑 麻 的 地 区 主要 是 华南 各 省 ， 以 广东 为 
主 , 其 次 是 广西 和 福建 。80 年 代 初 的 年 产量 在 1.5 万 吨 
左右 。 中 国 种 植 剑 麻 以 1963 一 1964 年 从 东非 引进 的 龙 
舌 兰 杂种 11648 号 品种 为 最 多 ,其 次 是 普通 剑 麻 、 马 盖 麻 
和 番 麻 。 

剑 麻 是 多 年 生 草本 植物 ,一 般 种 植 后 2 年 左右 ,叶片 
长 达 80~100 厘米 ， 生 叶 80 一 100 片 时 便 可 开 割 。 叶 片 
收割 后 须 及 时 刊 麻 取得 纤维 ,采用 半 机 械 或 机 械 化 加 工 。 
剑 麻 纤维 制 取 的 工艺 流程 一 般 是 ， 鲜 叶 片 一 * 刊 麻 一 
揪 洗 一 >( 或 冲洗 ) 一 >* 压 水 一 * 烘 干 (或 三 干 ) 一 "拣选 
分 级 一 > 打包 一 > 成 品 。 剑 麻 纤 维 一 般 只 占 鲜 叶 片 重 的 
3.5 一 6 务 ， 其 余 的 是 叶肉 麻 渣 和 浆 汁 , 含有 丰富 的 有 机 
物质 : 酷 类 ,脂肪 、 皂 素 等 。 

剑 麻 纤维 有 两 种 ,一 种 位 于 叶片 边缘 ,具有 增强 叶片 
,作用 , 称 强化 纤维 束 ; 另 一 种 位 于 叶片 中 部 ,形成 一 条 带 ， 
称 带 状 纤维 束 。 构 成 纤维 束 的 细胞 纵 面 呈 梳 状 ， 档 部 钝 
厚 , 呈 尖 形 或 又 形 , 其 横 切 面 呈 多 角形 ,中 空 , 胞 壁 厚 , 胞 
腔 小 而 呈 贺 或 卵 圆 形 。 纤 维 细胞 粘连 ,排列 紧密 ,细胞 长 
约 1.5~4 毫米 ， 宽 约 20 一 30 微米 。 一 般 每 一 个 强化 纤 
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维 束 截面 由 100 多 个 纤维 细胞 组 成 。 带 状 纤 维 束 的 纤维 
细胞 数目 较 少 , 一 个 成 熟 的 麻 叶 片约 含 1 000~1 200 个 
纤维 束 。 剑 麻 纤 维 主要 组 成 物质 为 纤维 素 65.8 多 ,其 他 
有 半 纤 维 素 约 12% ,木质 素 约 9.9 匈 ， 果 胶 约 0.8 匈 ,水 
溶 物 约 12%% ,脂肪 和 蜡 质 约 0.3 多 。 剑 麻 纤维 耐 碱 不 而 
酸 , 遇 酸 易 被 水 解 而 强度 降低 , 在 10% 的 碱 液 中 纤维 不 
受 损坏 。 

剑 麻 纤维 洁白 而 富有 光泽 ,纤维 长 , 强度 高 , 在 水 湿 
情况 下 强度 更 高 ( 约 增强 10 一 15 匈 ), 伸 长 性 小 , 耐 磨 , 耐 
海水 浸泡 , 耐 盐 碱 , 耐 低温 和 抗 腐蚀 , 在 0.5% 盐水 中 浸 
读 50 日 强度 尚 为 原 强度 的 81。 一 般 在 标准 大 气 中 的 
含水 率 约 10%%。 剑 麻 可 制 舰艇 和 泡 船 的 强 绕 、 绳 网 、 帆 
布防 水 布 , 钢 案 绳 芯 、 传 送 带 ,防护 网 等 ,可 编织 麻袋 、 地 
悉 ， 制 做 漆 央 、 马 具 等 ， 并 可 与 塑料 压制 硬 板 作为 建筑 
材料 ,但 近年 来 由 于 合成 纤维 大 量 应 用 ,有 逐渐 被 答 代 的 

巷 麻 与 香 燕 同 科 , 是 多 年 生 草 本 宿根 植物 ,形似 香 
燕 ,但 路 瘦 小 , 叶 路 小 而 狭 , 果 也 略 小 。 原 产 于 非 律 宾 群 
岛 ,又 称 菲 律 宾 麻 草 , 因 主要 集散 地 是 马尼拉 , 又 名 马 尼 
拉 麻 。 目 前 的 主要 生产 国 仍 为 菲律宾 ， 印 度 尼 西亚 和 印 
度 仅 有 少量 种 植 。 

蕉 麻 纤 维 相 硬 ,非常 坚韧 ,强度 达 127 公斤 力 / 克 , 为 
硬 质 纤维 麻 类 中 强度 最 大 者 ,断裂 伸 长 率 约 2 一 4 务 ， 纤 
维 呈 乳 黄色 或 淡 黄白 色 , 有 光泽 ,比重 1.45, 麻 束 长 度 达 
150 一 250 厘米 。 单 细胞 由 胶 质 褒 合成 束 状 。 茹 麻 纤 维 
约 含 纤维 素 63.2%, 半 纤维 素 约 19.6 儿 ,木质 素 约 
5.1 匈 , 果 胶 0.5% ,水 溶 物 1.4 匈 , 脂 蜡 质 0.2 匈 ， 含 水 率 
10%。 细 胞 中 腔 较 大 , 胞 壁 较 厚 ,横断 面 呈 多 角形 , 与 剑 
麻 细 胞 形状 类 似 , 单 细胞 长 约 3 一 12 毫米 ， 宽 约 16 一 32 
微米 。 纤 维 耐水 性 很 强 ,强度 高 ,适宜 制作 船舶 绳索 、 矿 
用 绳 缆 , 还 可 编织 帽子 、 包 装 用 布 等 。 由 于 合成 纤维 大 量 


应 用 ,也 有 逐渐 被 取代 的 趋势 。 (各 皮 香 ) 
Yexionweifang 

叶 纤 维 纺 (leaf fibre spinning) 见 麻 纺 。 
ye'an chull 

液 氨 处 理 (liguid ammonia treatment) 用 


液态 氨 对 棉纺 织物 进行 处 理 ， 可 改善 其 光泽 和 服用 性 
能 。 棉 纤维 浸渍 液 氨 后 ， 氨 的 分 子 较 小 能 很 快 扩散 进入 
纤维 内 部 ， 拆 散 纤 维 分 子 间 的 氢 键 ， 并 与 纤维 发 生 氢 键 
结合 而 使 纤维 溶 胀 。 经 加 热 或 水 洗 将 所 从 纺织 物 上 除 
去 后 ， 纤 维 分 子 间 在 新 的 位 置 上 重新 发 生气 键 结合 。 棉 
纺织 物 经 液 氨 处 理 可 减少 缩水 ， 增 加 回 弹 性 、 断 裂 强度 
和 吸湿 性 。 经 液 氨 处 理 的 棉纱 、 线 主要 作为 缝 纪 和 针织 
用 线 ， 缝 制 的 针织 物 成 圈 结 构 均匀 ， 有 良好 的 尺寸 稳定 
性 。 液 所 处 理 的 主要 过 程 ， 是 将 织物 进行 预 烘 ， 去 除 水 
分 * 待 充分 冷却 后 ,在 张力 下 送 入 反应 室 浸 轧 液 气 。 反 应 
室 保持 较 小 的 负 压 以 防 氛 气 外 锡 。 纤 维 与 所 经 过 短 时 间 


反应 后 ,再 经 过 2~3 只 烘 简 ， 在 毛毯 紧 压 下 用 干 热 法 使 yejing fangsl 
液 氨 气 化 , 便 可 将 90~95% 的 氨 从 织物 上 除去 。 然 后 将 ”液晶 纺 丝 《liquid crystal spinning) 将 具 
织物 送 入 有 密封 进 ,出口 的 汽 菊 室 ,用 蒸汽 强烈 喷射 除去 有 各 向 异性 的 液晶 溶 液 (或 熔 体 ) 经 干 - 湿 法 她 些 、 湿 法 纺 
吸附 在 纤维 上 的 氛 。 出 汽 燕 室 的 密封 口 后 ， 再 用 烘 简 去 。 些 \ 干 法 纺 些 或 熔 体 纺 兰 纺 制 纤维 的 方法 。 这 是 20 世纪 
除 织物 上 的 水 分 和 残余 氨 。 在 工艺 过 程 中 从 织物 上 所 除 “70 年 代 发 展 起 来 的 一 种 新 型 纺 丝 工艺 , 可 以 获得 断裂 强 
去 的 氨 ， 可 以 由 专用 设备 回收 重复 使 用 。 析 织物 经 液 握 ” 度 和 模 量 极 高 的 纤维 
处 理 后 ,再 进行 仿生 束 理 ,可 取得 良好 的 防 争 效 果 和 机 械 液晶 纺 丝 的 特点 是 纺 丝 的 溶液 或 烙 体 是 液晶 ， 这 时 
性 能 。 ( 吴 轩 中 ) 刚性 链 聚 合 物 大 分 子 呈 伸 直 棒状 。 有 利于 获得 高 取向 度 
的 纤维 ,也 有 利于 大 分 子 在 纤维 中 获得 最 紧密 的 堆砌 , 减 
0 9 少 纤维 中 的 缺陷 ， 从 而 大 大 提高 纤维 的 力学 性 能 。 
液晶 是 普通 结晶 固体 和 各 向 同性 液体 之 间 的 一 种 中 
\ om 间 状态 。 处 于 这 种 状 、a wa 
坊 的 物质 既 有 象 液体 站 人 六 
加 一 样 的 流动 性 和 连续 
ss 性 ,又 有 象 晶体 一 样 
| O es 的 有 序 性 。 它 在 光 、 以 
O < 电 、 磁 等 物理 性 质 上 让 
© 呈 各 向 异性 。 液 晶 按 
其 分 子 排列 的 结构 不 
AN | 同 ， 可 以 分 为 三 种 类 lai 
( 型 ，@ 向 列 型 液晶 ， 


一 一 
一 @@ 胆 肖 型 液晶 ，@ 近 
晶 型 液晶 。 某 些 刚性 
| 站 | 。。 链 诊 合 物 在 特定 条 件 
了 | 下 能 形成 液晶 ， 如 全 
对 位 的 芳香 族 聚 酸 胺 
能 溶解 在 浓 硫酸 中 ， 
图 Nm 当 京 合 物 浓度 达到 临 
界 浓度 以 上 时 ， 诊 全 
物 分 子 在 局 部 区 域 便 
沿 着 同一 方向 排列 而 
棉纱 、 线 液 和 处 理 议 备 示 寓 国 旦 一 维 有 序 的 向 列 型 
液晶 。 这 时 随 着 聚合 


液 氨 没 轧 村 


近 晶 型 液晶 结构 
名 物流 气 处 理 设备 示意 图 液晶 分 子 排列 的 不 同 结构 
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物 浓度 的 增加 。 溶 液 的 粘度 反而 下 降 。 但 是 随 着 聚合 物 
浓度 的 进一步 增 大 ,溶液 在 室温 下 将 冻结 成 固体 ,因此 必 
须 相 应 提高 温度 以 便 得 到 适合 于 液晶 纺 丝 要 求 的 溶液 。 
根据 液晶 的 这 种 特性 ， 可 用 刚性 链 聚 合 物 配 成 高 浓度 的 
液晶 纺 丝 溶液 。 这 种 纺 丝 溶液 从 喷 丝 孔 挤 出 后 ， 经 高 倍 
喷头 拉 伸 ,大 分 子 及 其 聚集 体 易 于 沿 纤维 拉 伸 方向 取向 ， 
然后 采用 低温 凝固 浴 , 使 取向 的 液晶 结构 快速 固定 ,由 此 
得 到 高 度 取向 的 高 强度 高 模 量 的 纤维 。 除 全 对 位 芳香 族 
聚 酰胺 外 ,芳香 族 聚 酰 腹 在 有 机 溶剂 和 水 中 也 形成 液晶 
某 些 纤维 素 衍生 物 在 有 机 溶剂 中 或 水 中 生成 液晶 ; 芳香 
族 聚 栈 \ 聚 甲 亚 胺 沥青 等 熔融 态 液晶 都 能 纺 丝 。 刚 性 链 
的 芳香 聚 酯 经 液晶 态 熔 体 纺 丝 和 多 段 拉 伸 热 处 理 ， 也 能 


得 到 高 强度 ,高 模 量 的 纤维 。 ( 浅 镶 存 ) 
yixing xlanwel 

异形 纤维 (profiled fibre) 用 异形 喷 丝 孔 纺 
制 的 非 贺 形 横断 面 的 合成 纤维 。 合 成 纤维 虽 有 各 种 独特 


的 性 能 。 但 制 成 织物 后 某 些 服用 性 能 常 不 如 天 然 纤维 。 
为 了 使 合成 纤维 具有 羊毛 或 蚕丝 等 的 优点 ， 常 模仿 天 然 
纤维 结构 的 特征 ,在 不 损害 纤维 基本 性 能 的 前 提 下 ,使 纺 
丝 流体 通过 特定 的 喷 丝 孔 压 出 成 形 ， 制 成 相应 断面 的 合 
成 纤维 ， 这 是 一 种 物理 改 性 方法 。 粘 胶 或 脐 纶 纺 丝 制 得 
的 纤维 断面 并 非 加 形 ,而 呈 饮 齿 形 或 哑铃 形 等 ,但 并 不 是 
异形 纤维 。 

异形 纤维 的 断面 有 三 角形 \ 五 角形 ,三 叶 形 、 多 叶 形 、 
哑铃 形 ,椭圆 形 、L 形 、 荞 形 以 及 贺 中 空 和 异形 中 空 等 多 
种 。 不 同类 型 的 异形 纤维 具有 不 同 的 性 能 。 三 角形 纤维 
有 闪光 性 ， 可 制 做 美观 的 内 光 毛 线 和 外 衣 。 五 角形 纤维 
有 显著 的 羊毛 感 ,具有 良好 的 抗 起 球 性 ,可 制 高 级 银 枪 大 
衣 呢 。 五 叶 形 纤维 很 象 剧 丝 ,织物 轻 软 请 现 而 无 蜡 感 ,可 


A Im | 
ee ol | 


] 


外 辕 包 畏 


异形 纤维 截面 和 路 丝 孔 板 形 
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制 成 有 真丝 网 感 并 有 化 纤 活 突 特 点 的 衣料 。L 形 纤维 有 
良好 吸湿 性 ;中 空 纤维 比重 轻 , 有 保暖 性 ,手感 良好 ,可 制 
做 架 析 或 毛 息 等 。 

异形 纤维 一 般 采用 异形 喷 丝 也 制造。 选择 不 同形 状 
的 喷 丝 孔 能 制 得 不 同 断面 的 异形 纤维 。 还 可 以 采用 熔 体 
互 粘 ,复合 丝 的 分 离 \ 后 处 理 变形 ,中 心 吹 气 、 复 合 异 形 丝 
等 技术 ,或 采用 纤维 表面 变形 等 方法 来 制造 异形 纤维 。 

异形 纤维 可 纺 制 成 单 丝 、 复 丝 、 短 纤维 以 及 纤维 束 、 
弹力 丝 等 。 用 异形 纤维 制造 的 织物 具有 闪光 和 柔软、 滑 
爽 . 脱 松 的 手感 ,接近 于 羊毛 或 丝绸 。 异 形 纤维 适 于 制 做 
各 种 新 颖 的 织物 .人造 毛皮 、 合 成 草 底 布 .人造 床 皮 等 ,在 
医疗 ,三 废 处 理 和 香烟 过 滤 嘴 等 方面 也 得 到 应 用 。 

(乐天 传 ) 

ylquwu zhengll 
易 去 污 整理 (soil-release finishing) 使 织 
物 表 面 的 污垢 容易 于 用 一 般 洗涤 方法 除去 ， 并 使 洗 下 的 
污垢 不 致 在 洗涤 过 程 中 再 回 沾 的 化 学 整理 工艺 。 织 物 在 
穿着 过 程 中 ， 由 于 吸附 空气 中 的 尘埃 和 人 体 排泄 物 以 及 
沾 污 而 形成 污 迹 。 特 别 是 合成 纤维 及 其 混纺 织物 ， 容 易 
带 静 电 吸附 污垢 ， 并 且 由 于 表面 亲 水 性 差 ， 洗 涤 中 水 不 
易 渗透 到 纤维 间隙 ,污垢 难以 除去 , 又 因 表面 具 亲 油 性 ， 
所 以 悬浮 在 洗涤 液 中 的 污垢 很 容易 重新 沾 污 到 纤维 表 
面 ， 造 成 再 沾 污 。 增 加 合成 纤维 及 其 混纺 织物 易 去 污 性 
的 基本 原理 ,是 用 化 学 方法 增加 纤维 表面 的 亲 水 性 ,降低 
纤维 与 水 之 间 的 表面 张力 。 其 方法 是 在 织物 表面 漫 轧 一 
层 亲 水 性 的 高 分 子 材料 ,如 闭 甲 基 纤 维 素 、 聚 乙烯 乙 二 醇 
和 诊 对 葵 二 甲酸 乙 二 醇 厂 的 嵌 段 共聚 物 、 丙 烯 机 含量 大 
于 20 多 的 聚 丙 燃 酸 酯 共 京 物 以 及 其 他 含有 羧基 羟基、 确 
酸 基 等 亲 水 性 基 团 的 高 聚 物 ， 都 可 改善 合成 纤维 及 其 混 
纺织 物 的 易 去 污 性 。 易 去 污 整理 后 ， 还 可 增加 织物 的 抗 
静电 性 ,穿着 千 适 ,手感 柔软 ,但 织物 撕 破 强度 有 所 下 降 。 
吻 去 污 性 的 测试 方法 :可 用 脂肪 酸 类 石蜡 和 关 黑 等 材料 
配制 的 人 造 污垢 施 于 织物 表面 ， 再 用 洗涤 判 溶液 在 洗衣 
机 中 洗涤 后 ,用 反射 比 色 计 测定 织物 洗涤 前 后 的 反射 率 。 
测定 再 沾 污 率 的 方法 ， 是 将 织物 放 入 配 有 人 造 污垢 的 洗 
涤 液 中 ,在 洗衣 机 内 洗涤 ,然后 用 反射 比 色 计 测 定 试 样 再 
沾 污 前 后 的 反射 率 , 对 比 评定 。 《 压 晋 昌 ) 


yljiongtu 
意 匠 图 〈pattern grid) 根据 纹样 结合 织物 组 
织 将 花形 放大 并 点 绘 在 一 定 规格 的 格子 纸 ( 意 匠 纸 ) 上 的 
图 样 。 意 匠 图 是 纹 版 轧 孔 的 依据 ， 绘 制 意 匠 图 是 手工 轧 
制 纹 版 前 的 重要 工序 。 意 匠 图 上 一 般 只 画 一 个 花纹 循 
环 , 当 花纹 对 称 时 ,可 以 省 略 对 称 部 分 ， 只 画 其 二 分 之 一 
或 四 分 之 一 。 意 匠 图 形 的 大 小 用 一 个 花纹 循环 所 需要 的 
纵 、 横 格 数 表示 。 意 匠 图 上 涂 绘 的 颜色 只 代表 织物 中 不 
同 的 组 织 结构 ,并 不 代表 花纹 的 色彩 ,也 不 必 与 纹样 色彩 
一 致 ,只 要 求 用 色 醒 目 、 花 界 分 明 , 便 于 识 图 和 纹 版 扎 孔 。 
意 匠 纸 是 一 种 印 有 长 方 格 或 正方 格 的 纸张 ， 纵 格 相 


当 于 织物 中 的 经 纱 ， 横 格 相当 于 纬 纱 。 意 匠 纸 有 多 种 规 
格 ， 可 根据 织物 经 、 纬 密度 、 组 织 结构 和 上 机 条 件 适当 
选用 。 意 匠 纸 规格 选用 不 当 ， 会 使 花纹 变形 。 意 匠 纸 的 
规格 用 单位 长 度 内 纵 、 横 格 数 的 比值 表示 。 各 国 根据 使 
用 习惯 对 意 匠 纸 规格 在 计算 和 表示 方式 上 也 有 不 同 。 意 


匠 纸 一 般 分 为 两 种 ， 一 种 是 先 确定 单位 长 度 内 的 横 格 数 
为 8 格 ， 然 后 根据 织物 的 经 、 纬 密度 之 比 并 结合 上 机 条 
件 ， 计 算出 与 8 个 横 格 配 成 一 个 正方 形 的 纵 格 数 。 例 如 
12 个 织 格 与 8 个 横 格 配 成 正方 形 ,中 国 称 为 八 之 十 二 。 中 
国 意 匠 纸 规格 共 分 25 种 ,从 八 之 八 至 八 之 三 十 二 , 写作 


8Xx8~8X32 或 8-8~8-32, 各 用 粗 线 


四 


划 成 大 格 ， 以 方便 意 匠 图 点 绘 和 纹 版 
筷 孔 。 另 一 种 是 先 确定 单位 长 度 的 纵 
格 数 为 8 或 10.12、16 等 (相当 于 提花 
机 上 的 一 行 纹 针 数 ) ,然后 根据 织物 的 
经 、 纬 密度 比 计算 出 单位 长 度 的 横 格 


数 与 确定 的 纵 格 数 构成 一 个 正方 形 ， 
在 意 匠 纸 上 用 粗 线 划 成 大 格 , 其 表 
了 ] 示 方 法 有 16x10、10x10 或 16/10、 
10/10 等 。 这 种 方法 欧洲 国家 采用 
较 多 。 


之 八 10x10 


用 意 匠 纸 绘制 意 匠 图 的 步骤 是 ， 
@ 纹 样 改 大， 用 铅笔 将 纹样 轮廓 按 比 


例 放 大 到 已 计算 好 的 意 匠 纸 面积 内 ， 
要 求 保持 纹样 原作 的 姿态 风格 特征 
(图 2)。@ 勾 边 :用 水 粉 画笔 将 放大 的 
铅笔 轮廓 改 画 成 由 意 匠 格子 形成 阶梯 
状 的 轮廓 线 (图 3)。 勾 边 是 根据 花纹 
各 个 部 分 的 组 织 以 及 各 组 织 接 界 配合 
的 要 求 ,并 结合 上 机 条 件 进行 的 ,有 自 
由 勾 边 、 平 纹 勾 边 及 变化 勾 边 3 种 方 
法 。@ 涂 色 , 在 勾 边 的 花纹 范围 内 ,用 
勾 边 色彩 均匀 涂 满 (图 人), 代 表 某 种 组 


图 3 义 边 示意 图 
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yin 


印 


织 。@ 点 绘 同 丝 点 :在 涂 色 后 的 花纹 范围 内 点 绘 经 纬 的 交 
织 点 ,以 控制 花纹 中 经 、 纬 的 浮 长 ,并 增加 织物 牢 度 和 花 
纹 画 意 。 点 绘 间 丝 方法 一 般 有 两 种 ， 一 种 是 采用 有 规律 
的 组 织 , 如 斜纹 、 级 纹 或 其 他 变化 组 织 点 绘 ;二 是 根据 花 
叶脉 络 的 自然 形态 点 绘 ， 这 种 点 绘 法 能 使 花纹 姿态 生动 
活泼, 增添 纹样 艺术 效果 ,常用 于 纬 起 花 的 花纹 (图 5)。 提 
花 织 物 的 地 纹 组 织 一 般 较 为 简单 ， 意 匠 图 上 可 用 空格 表 
示 , 另 附 地 组 织 图 供 纹 版 轧 孔 。 当 地 组 织 较为 复杂 时 ,其 


图 4 涂 色 示意 图 


图 5 点 间 丝 示意 图 
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组 织 点 就 必须 全 部 或 局 部 点 出 。 也 可 用 已 同 刻 好 组 织 点 
的 样 卡 版 刷 印 ,( 参 见 彩 图 插页 第 15 页 ) 〈 严 洁 英 ) 


yinduchou 
印度 网 。 见 登 络 。 
yindu sichou yanjiu xiehul 
印度 丝绸 研究 协会 (Silk and Art Silk Mills 
Research Association, 简称 SASMIRA) 
1958 年 建 于 孟买 ,有 职工 300 人 。 主 要 科研 内 容 有 : 合 纤 
合 纺 丝 和 弹力 丝 加 工 ; 机 织 、 针织 (天 然 丝 与 合 纤 丝 交 
织 ); 染 整 工艺 和 新 型 染料 、 助 剂 的 应 用 ;工业 用 合 纤 织 物 
的 研制 ;理化 测试 和 测试 仪器 的 研制 .协会 还 是 国家 指定 
的 化 纤 纺织 品 检验 的 仲裁 机 构 。 同 时 承担 化 纤 和 纺织 工 
业 的 科技 情报 ,市 场 调研 ,技术 经 济 研究 和 咨询 服务 。 协 
会 附设 一 所 纺织 高 等 学 校 ， 有 权 授予 理科 硕士 和 博士 学 
位 。 协 会 附设 的 合 纤 示 范 工场 于 1982 年 建成 ,主要 为 学 
生 实习 和 试验 而 设 。 出 版 物 有 :印度 化 纤 纺织 品 》 月 刊 ; 
《 萨 斯 米 拉 (SASMIRA ) 技 术 文摘 ?季刊 《了 萨 斯 米 拉 简报 


月 刊 。 《 黄 克 复 ) 
yinhuo 
印花 (printing) 。 用 染料 或 颜料 在 纺织 物 上 施 


印花 纹 的 工艺 过 程 。 印 花 有 织物 印花 、 毛 条 印花 和 纱 线 
印花 之 分 ， 而 以 织物 印花 为 主 。 毛 条 印花 用 于 制 做 混 色 
花呢 ， 纱 线 印花 用 于 织造 特种 风格 的 彩色 花纹 织物 。 织 
物 印 花 历史 悠久 。 中 国 在 战国 时 代 已 经 应 用 詹 空 版 印花 
〈 见 中 国 染 整 交 )。 印 度 在 公元 前 4 世纪 已 经 有 木 模版 印 
花 。 连 续 的 凹 纹 滚 简 印 花 始 于 18 世纪 ( 见 滚 简 印花 )。 得 
网 印花 是 由 镁 空 型 版 发 展 而 来 的 ， 适 用 于 容易 变形 织物 
的 小 批量 多 品种 印花 。20 世纪 60 年 代 , 金属 无 缝 圆 网 印 
花 开 始 应 用 ,为 实现 连续 生产 提供 了 条 件 , 其 效率 高 于 平 
网 印花 。60 年 代 后 期 出 现 了 转移 印花 方法 , 利用 分 散 染 
料 的 升华 特性 ， 通 过 加 热 把 转 印 纸 上 的 染料 转移 到 涤纶 
等 合成 纤维 织物 上 , 可 印 得 精细 花纹 。70 年 代 还 研究 出 
用 电子 计算 机 程序 控制 的 喷 液 印花 方法 ， 由 很 多 组 合 的 
喷射 口 同 歌 地 喷 出 各 色 染 液 ,形成 彩色 图 案 , 主 要 用 于 地 
刀 印 花 。 

工艺 “印花 织物 是 富有 艺术 性 的 产品 ， 根 据 设计 的 
花纹 图 案 选用 相应 的 印花 工艺 。 常 用 的 有 直接 印花 、 防 
染 印 花 和 技 染 印花 三 种 。 直 接 印花 是 在 白色 或 浅 色 织物 
上 先 直 接 印 以 染料 或 颜料 ， 再 经 过 莱 化 等 后 处 理 获得 花 
纹 ， 工 艺 流程 简短 ， 应 用 最 广 。 防 染 印花 是 在 织物 上 先 
印 以 防止 染料 上 丸 或 显 色 的 物质 ,然后 进行 染色 或 显 色 ， 
从 而 在 染色 织物 上 获得 花纹 。 拔 染 印花 是 在 染色 织物 上 
印 以 消去 染色 染料 的 物质 ， 在 染色 织物 上 获得 花纹 的 印 
花 工艺 。 

染料 与 糊 料 ”织物 在 印花 前 必须 先 经 过 预 处 理 ， 使 
之 具有 良好 的 润 湿性 。 印 花 所 用 的 染料 基本 上 与 染色 相 


同 ,有 些 面积 较 小 的 花纹 可 用 涂料 (颜料 )。 此 外 ,还 有 印 
花 专 用 的 快 色素 , 块 腕 素 、 快 矿 素 等 染料 。 在 同一 织物 上 
可 以 选用 不 同类 染料 印 出 各 色 花纹 。 印 花 时 将 染料 或 颜 
料 调 成 色 浆 。 印 花 、 烘 干 后 , 通常 要 进行 蒸 化 、 显 色 或 固 
色 处 理 , 然 后 再 行 拖 洗 水洗, 充分 除去 色 桨 中 的 糊 料 ,化 
学 药剂 和 浮 色 。 

印花 色 浆 由 染料 (或 颜料 )、 吸 湿 剂 、 助 溶剂 等 与 原 
糊 组 成 。 印 花 原 糊 的 作用 是 使 色 桨 具有 一 定 的 粘度 和 流 
度 。 它 由 亲 水 性 高 分 子 物 糊 料 调制 而 成 ， 常 用 的 糊 料 有 
淀粉 、 淀粉 降解 产物 ( 白 糊 精 与 黄 糊 精 )、 淀粉 醚 衍生 物 、 
海藻 酸 钠 (或 铵 ), 兰 乙 基 拒 荚 胶 、 龙 胶 、 纤 维 素 醚 .合成 高 
分 子 电解 质 等 。 用 水 、 火 油 与 乳化 剂 制 成 的 乳化 糊 ,有 时 
也 用 作 印 花 原 糊 。 印 花 原 糊 对 色 浆 中 的 化 学 药剂 应 具有 
良好 的 稳定 性 ,不 与 染料 发 生 作用 ,对 纤维 有 一 定 的 粘 附 
力 并 易于 从 织物 上 洗 去 。 印 花色 浆 的 粘度 决定 于 原 糊 的 
性 质 。 印 花 时 如 果 色 浆 粘度 下 降 太 多 则 难以 印 得 精细 的 
线条 ,粘度 太 大 则 色 浆 不 易 通过 利 网 的 细 孔 。 

莱 化 及 其 设备 。 共 化 亦 称 汽 敬 。 印 上 色 效 的 织物 经 
烘 干 后 进行 燕 化 。 燕 汽 在 织物 上 冷凝 ,使 织物 温度 升 高 、 
纤维 和 糊 料 溶 胀 、 染 料 溶解 而 上 染 有 些 染 料 在 疗 化 过 程 
中 还 发 生化 学 反应 。 印 花 染料 由 于 糊 料 的 存在 ， 上 染 过 
程 较为 复杂 , 蒸 化 时 间 要 比 轧 染 的 蒸 化 时 间 长 。 

燕 化 设备 有 三 种 ，@ 汽 菊 箱 ,将 织物 悬挂 在 支架 上 ， 
推 入 箱 体 进行 燕 化 ，@ 连 续 敬 化 机 把 织物 成 环 状 巧 挂 
在 辊 简 上 , 绥 缓 前 进 , 连 续 燕 化 ;@ 各 种 快速 匣 化 机 。 汽 匣 
箱 和 悬垂 式 连续 燕 化 机 适用 于 惟 丝 织物 、 针 织物 和 合成 
纤维 织物 。 汽 藉 箱 在 密闭 条 件 下 进行 蒸 化 ,但 不 能 连续 生 
产 。 若 化 条 件 随 染料 和 纤维 性 质 而 异 。 对 还 原 染 料 的 印 
花 织物 燕 化 时 ， 应 将 燕 化 室 中 的 空气 驱除 。 分 散 染 料 的 
涤纶 印花 织物 ,可 在 密闭 汽 蒸 箱 中 1307 左右, 或 在 常 压 
下 用 175 立 左右 的 过 热 蒸汽 蒸 化 ,也 可 在 200C 左右 焙 烘 
固 色 。 ( 黄 茂 福 ) 


yongyou 
旺 油 (pupal fat) 。 以 蚕茧 绿 蔡 后 的 晴 体 为 原料 
制 取 的 油脂 。 旺 油 可 用 以 制 拒 、 烛 ,甘油 、 磺 化 油 、 环 氧 油 
和 药 ， 还 可 用 以 制 取 多 种 饱和 脂肪 酸 和 不 他 和 脂肪 酸 等 
工业 原料 。 提 取 旺 油 后 的 脱脂 师 ， 含 有 约 70% 的 粗 蛋 
白 ， 是 优良 的 蛋白 质 饲料 和 人 制 取 蛋 白质 的 原料 。 晴 油 在 
常温 下 为 棕 黄 色 至 棕 神色 液体 ,具有 特殊 气味 ,是 半 干 性 
油 。 其 组 成 成 分 和 品质 随 乱 量 的 品种 不 同 而 略 有 差异 。 
师 体 含油 量 , 干 旺 一 般 为 25~30% , 鲜 晴 约 为 8 多。 晴 油 
的 主要 成 分 是 饱和 脂肪 酸 和 不 饱和 脂肪 酸 的 甘油 酯 ,总 
其 约 为 83% ,其余 为 游离 脂肪 酸 和 微量 的 蛋白 质 , 磅 脂 、 
酶 类 、 色 素 及 烃 类 。 不 饱和 脂肪 酸 含量 为 脂肪 酸 总 量 的 
75% 左右 ， 是 动物 油脂 中 不 饱和 脂肪 酸 含量 较 高 的 一 
种 。 

旺 油 的 提取 一 般 采 用 浸出 法 ， 利 用 溶剂 党 用 石油 
醚 ) 从 干 旺 中 芋 取 旺 油 。 工 艺 流程 如 下 ， 
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经 粗 加 工 的 晴 油 还 含有 游离 脂肪 酸 . 色 素 、 固 体 杂 质 并 有 
特殊 气味 。 根 据 使 用 要 求 ,有 时 还 需 精制 :用 洗涤 法 除去 
晴 油 中 的 固体 杂质 ,如 蛋白 质 .磷脂 、 胶 质 等 ;用 碱 炼 法 除 
去 游离 脂肪 酸 ; 用 级 附 法 对 晴 油 脱色 ,但 里 油 的 特殊 气味 
仍 不 易 除去 ,因而 使 用 受到 一 定 限制 。( 参 见 彩 图 插页 第 
13 页 ) 
参考 书目 

苏州 丝绸 工学 院 、 浙 江 丝 网 工学 院 合 编 : 制 丝 化 学 ， 纺织 工 

业 出 版 社 ,北京 ,1979。 
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Yuwang 
渔网 (fishing net) ”渔业 生产 用 的 网 具 ， 有 拖 
网 、 围 网 \ 撤 网 , 定 置 网 和 网 箱 等 拖网 和 围 网 为 海洋 渔业 
捕捞 用 的 重型 网 具 。 网 目 大 小 为 2.5~5 厘米 ,网 绳 直径 
为 2 毫米 左右 ,网 重 达 数 吨 甚至 数 十 吨 , 通 常用 一 对 拖轮 
分 头 牵 拉 追捕 鱼 群 或 由 灯光 船 引诱 鱼 群集 中 而 合围 。 撤 
网 为 江河 湖泊 捕捞 用 轻型 网 具 。 网 目 大 小 为 1 一 3 厘米 ， 
网 绳 直径 0.8 毫米 左右 ,网 重 数 公斤 。 定 置 网 和 网 箱 为 湖 
泊 水 库 或 海湾 人 工 养 殖 固定 网 具 。 大 小 规格 依 所 养 鱼 类 
而 不 同 ,把 鱼 图 截 在 一 定 的 水 域 中 养殖 不 使 逃离 。 

编织 渔网 的 原料 主要 是 15 一 36 股 210 旦 锦纶 、 涤 
纶 复 丝 和 直径 0.8~1.2 毫米 的 乙 纶 单 丝 。 编 织 方法 有 
打 结 法 、 绞 拓 法 和 经 编 法 。 

打 结 法 ”是 传统 的 制作 渔网 方法 ， 渔 网 用 经 线 和 梭 
子 里 的 纬 线 套 结 而 成 , 结 节 大 小 是 网 绳 直 径 的 《4 倍 ,突出 
于 网 衣 平面 。 这 种 网 称 有 结 网 (图 1, a)。 结 节 在 起 网 时 


b 绞 牛 无 结 网 
图 1 有 结 网 和 无 结 网 结构 图 


311 


yu 


字 


碰撞 鱼 和 船 航 , 既 伤 鱼 又 使 网 具 磨损 , 且 由 于 化 纤 光 清 而 
富有 弹性 , 易 引 起 结 节 松 弛 ,网 目 不 均 匀 等 毛病 。 

绞 掉 法 ”两 组 纱 线 由 机 器 同时 绞 拓 ， 在 交接 点 处 相 
互 穿 心 交 结 成 网 ,这 种 网 称 绞 牛 无 结 网 (图 1,b)。 由 于 网 
结 节 处 纱 线 不 经 弯曲 ,网 衣 平 整 , 减少 了 摩擦 , 但 绞 牛 机 
器 效率 较 低 ,准备 工序 繁复 , 横向 目 数 有 限 , 只 适合 编织 
网 目 较 大 的 网 。 

经 坊 法 通常 用 装 有 4~8 把 梳 横 的 拉 合 尔 经 编 机 
将 经 纱 成 圈 连 接 成 网 称 经 编 无 结 网 (图 2)。 由 于 经 编 
机 速度 较 高 (600 转 /分 ), 编 结 的 网 门 幅 阅 , 横 目 数 可 达 
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800 目 以 上 , 变换 规格 方便 ,生产 效率 比 前 两 种 方法 高 几 
倍 。 经 编 无 结 网 平整 , 耐 磨 ,重量 轻 、 结 构 稳 定 、 结 节 强 度 
高 .网 衣 破 损 后 不 变形 不 松散 ,可 广泛 应 用 于 海上 捕 鱼 ， 
淡水 岳 鱼 和 养殖 以 及 其 他 各 种 特殊 用 途 。 

《杨佳 香 ” 张 永 烽 ) 
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宇航 服 《space suit) 。 航天 过 程 中 保护 宇航 员 
生命 安全 的 个 人 防护 救生 装备 ,又 称 宇宙 服 或 航天 服 。 字 
航 服 能 构成 适 于 宇航 员 生 活 的 人 体 小 气候 。 它 在 结构 上 
分 为 6 层 : 

@ 内 衣 和 舒适 层 ,宇航 员 在 长 期 飞行 过 程 中 不 能 洗 换 
衣服 ,大 量 的 皮脂 ,汗液 等 会 污染 内 衣 , 故 选用 质地 和 柔软 、 
吸湿 性 和 透气 性 良好 的 棉 针织 品 制 做 。 

@@ 保暖 层 : 在 环境 温度 变化 范围 不 大 的 情况 下 , 保 
暖 层 用 以 保持 舒适 的 温度 环境 。 选 用 保暖 性 好 , 热 阻 大 、 
柔软 ,重量 轻 的 材料 ， 如 合成 纤维 销 片 .羊毛 和 丝 绵 等 。 

@@ 通风 服 和 水 冷 服 ( 液 冷 服 ): 在 宇航 员 体 热 过 高 的 
情况 下 ， 通 风 服 和 水 冷 服 以 不 同 的 方式 散发 热量 。 若 人 
体 产 热量 超过 350 大 卡 /小 时 (如 在 舱 外 活动 ), 通 风 服 便 
不 能 满足 散热 要 求 ， 这 时 即 由 水 冷 服 降温 。 通 风 服 和 水 
冷 服 多 采用 抗 压 ,耐用 、 柔软 的 塑料 管制 成 , 如 聚 氮 乙烯 
管 或 尼龙 膜 等 。 

@ 气 密 限 制 层 , 在 真空 环境 中 ， 只 有 保持 宇航 员 身 
体 周 围 有 一 定 压力 时 才能 保证 宇航 员 的 生命 安全 。 因 此 
气 密 层 采用 气 密 性 好 的 涂 氧 丁 尼龙 胶布 等 材料 制 成 。 限 
制 层 选 用 强度 高 、 伸 长 率 低 的 织物 ， 一 般 用 涤纶 织物 制 
成 。 由 于 加 压 后 活动 困难 ， 各 关节 部 位 采用 各 种 结构 形 
式 :如 网 状 织物 形式 、 波 纹 管 式 、 枯 着 式 等 ,配合 气 密 轴承 
转动 结构 以 改善 其 活动 性 。 

@@ 隔 热 层 , 宇航 员 在 舱 外 活动 时 , 隔 热 层 起 过 热 或 
过 冷 保护 作用 。 它 用 多 层 镀 馈 的 束 酰 亚 胶 薄膜 或 聚 栈 薄 
膜 并 在 各 层 之 间 夹 以 无 纺织 布 制 成 。 

@@ 外 单 防护 层 ,是 宇航 服 最 外 的 一 层 ,要 求 防火 、 防 
热 辐射 和 防 宇宙 空间 各 种 因素 ( 微 流 星 、 宇 宙 线 等 ) 对 人 
体 的 危害 。 这 一 层 大 部 分 用 镀 铝 织物 制 成 。 

与 字 航 服 配 套 的 还 有 头盔 、 手 套 、 靳 子 等 。 

【和 曾 俊 周 ) 

yuchull 

预 处 理 。 (pre-treatment) 。 纺织 物 焕 毛 、 退 菜 、 
精练 漂白、 丝光 和 热 定形 等 工艺 过 程 的 总 称 。 巴 处理 的 
目的 是 去 除 纱 线 或 织物 上 的 天 然 杂质 ， 以 及 纺织 过 程 中 
所 附加 的 浆 料 、 助 剂 和 沾 污 物 。 经 过 预 处 理 的 纺织 品 具 
有 较 好 的 润 湿 性 、 白 度 、 光 泽 和 尺寸 稳定 性 。 天 然 纤维 售 
杂 较 多 ， 其 纺织 物 的 预 处 理 要 求 也 较 高 ， 天 然 纤维 与 化 
学 纤维 混纺 织物 的 预 处 理工 艺 ,应 以 适合 天 然 纤维 为 主 ， 
同时 照顾 化 学 纤维 的 要 求 。 

烧 毛 是 烧 去 纱 线 或 织物 表面 的 茜 毛 ， 使 织物 表面 光 
洁 ,增进 染色 或 印花 后 的 色泽 鲜艳 度 , 在 服用 过 程 中 不 易 
沾 尘 。 化 学 纤维 织物 烧 毛 后 ,还 可 减轻 因 昔 毛 摩 捧 而 引起 
的 起 球 现象 。 

退 浆 、 精练、 漂白 过 程 都 是 去 除 织物 上 的 各 种 杂质 ， 
三 者 相辅相成 ,各 有 侧重 。 退 浆 以 去 除 浆 料 为 主 ,同时 也 
可 洗 除 部 分 水 溶性 天 然 杂质 ， 精 练 是 以 去 除 纤维 伴生 的 
天 然 杂 质 为 主 ， 并 可 去 除 织物 上 残留 的 浆 料 等 物质 ， 漂 


白 是 以 去 除 色素 为 主 ,并 进一步 去 除 精练 后 的 残留 杂质 。 
棉 , 麻 纤 维 织物 大 多 要 经 过 退 桨 ,常用 的 有 热 水 、 碱 液 , 演 
粉 酶 .氧化 剂 等 退 浆 法。 精练 对 于 杭 纺 织物 非常 重要 , 主 
要 是 通过 伐 碱 液 的 作用 去 除 果 胶 质 、 棉 脂 、 棉 里 等 天 然 
杂质 ， 并 使 棉籽 过 残 导体 解 。 棉 纤维 的 漂白 常用 次 氛 酸 
钠 或 过 氧化 拨 。 艺 麻 纺织 物 的 精练 、 票 白 工艺 和 棉 相似 。 
亚麻 纤维 的 吸水 性 较 好 ,精练 要 求 较 棉 为 低 , 可 用 纯碱 处 
理 。 亚 麻 纺织 物 的 漂白 常用 较 廉价 的 次 氧 酸 钠 酸性 溶液 
处 理 ， 再 用 碱 液 洗 除 反 应 产物 。 漂 白 和 碱 处 理 可 交 蔡 重 
复 进行 。 羊 毛 精练 通常 是 在 原 毛 状态 进行 的 ,又 称 洗 毛 ， 
主要 是 去 除 羊 汗 和 羊 脂 。 可 用 含 碳酸 钠 和 肥皂 或 洗涤 剂 
的 练 液 在 50 左右 使 羊 脂 乳 化 而 洗 除 。 羊 毛 纤维 一 般 不 
经 漂白 过 程 ,需要 时 用 还 原 剂 如 二 氧化 硫 、 亚 硫酸 复 钠 或 
连 二 亚硫酸钠 进行 漂白 ,但 漂白 效果 不 持久 ,在 空气 中 会 
逐渐 氧化 而 泛 黄 ， 用 过 和 氧化 毛 漂 白 剂 效果 较 好 。 和 看 毕 织 
物 的 预 处 理 主要 是 精练 ， 目 的 是 去 除 丝 胶 。 脱 胶 用 剂 主 
要 是 肥皂 液 ,可 酌 加 碳酸 钠 。 也 可 先 用 蛋白 酶 处 理 , 再 经 
肥皂 液 洗涤 。 丝 纤维 的 色素 等 杂质 主要 集中 在 丝 胶 中 , 脱 
胶 后 一 般 不 再 漂白 。 需 要 漂白 时 通常 采用 过 氧化 所 为 漂 
白 剂 。 合 成 纤维 含 杂 极 少 , 织 造 时 大 多 选用 水 溶性 效 料 ， 
且 用 量 较 少 ， 退 浆 常 结合 精练 进行 ， 处 理 的 条 件 可 较 温 
和 。 锦 纶 织物 用 非 离子 型 洗涤 剂 处 理 ， 漂 白 用 剂 以 亚 所 
酸 钠 最 宜 ， 过 氧化 氢 或 次 氢 酸 钠 均 易 使 纤维 受 损 。 涤 纶 
虽然 遇 碱 会 水 解 , 仍 可 用 淡 碱 液 作 精练 处 理 ,但 应 严格 控 
制 温度 和 时 间 , 淋 白 用 剂 以 亚 氧 构 钠 为 最 好 ， 有 时 退 浆 、 
精练, 漂白 可 同时 完成 。 

丝光 主要 用 于 加 工 棉 、 麻 纺织 物 。 丝 光 过 程 的 特点 
是 纱 线 或 织物 温 溃 浓 烧 碱 液 ， 使 纤维 发 生 溶 胀 ， 再 在 张 
力 状态 下 洗 去 碱 液 ,从 而 获得 耐 信 性 的 光泽 ,有 效 地 提高 
染料 的 上 染 率 并 有 定形 作用 。 

热 定形 主要 用 于 受热 后 易 收缩 变形 的 锦纶 或 涤纶 等 
合成 纤维 及 其 混纺 物 的 加 工 。 这 些 纺织 物 在 染色 或 印花 
之 前 ， 一 般 都 先 在 有 张力 的 状态 下 用 比 后 续 工序 为 高 的 
温度 进行 处 理 ,以 防止 织物 收缩 变形 。 

(网 万 志 龙 天 用 ) 

yusuo 

预 缩 〈pre-shrinking) 。 用 物理 方法 减少 织物 浸 
水 后 的 收缩 以 降低 缩水 的 些 理 过 程 , 又 称 机 械 预 缩 整 理 。 
织物 在 染 整 过 程 中 经 向 受到 张力 ,经 向 的 届 曲 波 高 威 小 ， 
因而 会 出 现 伸 长 现象 。 亲 水 性 纤维 织物 浸水 湿 透 时 ， 纤 
维 发 生 溶 胀 , 经 、 纬 纱 的 直径 增加 , 从 而 使 经 纱 届 曲 波 高 
增 大 ,织物 长 度 缩短 ,形成 缩水 。 长 度 缩短 与 原来 长 度 的 
百分比 称 为 缩水 率 。 机 械 顶 缩 是 把 织物 先 经 喷 蒸 汽 或 喷 
雾 给 湿 , 再 施 以 经 向 机 械 挤 压 , 使 届 曲 波 高 增 大 ,然后 经 
松 式 干燥 。 预 缩 后 的 棉布 缩水 率 可 以 降低 到 1% 以 下 ,并 
由 于 纤维 , 纱 线 之 间 的 相互 挤 压 和 拉动 ,织物 手感 的 柔软 
性 也 会 得 到 改善 。 毛 织物 可 采用 松弛 预 缩 处 理 ， 织 物 经 
温水 浸 轧 或 喷 蒸 汽 后 ， 在 松弛 状态 下 缓 缓 殿 干 ， 使 织物 
经 , 纬 向 都 发 生 收缩 ,织物 的 机 械 预 纵 设 备 主要 有 : 


加 柳 胶 丢 预 缩 机 : 常用 的 是 三 辊 式 , 主要 由 一 定 厚 
度 并 富有 弹性 的 环 状 无 接 颖 橡胶 稚 、 喂 布 辊 和 表面 光滑 
并 可 加 热 的 承 压 辊 组 成 (图 1)。 橡 胶 牧 保持 适当 的 张力 


图 1 三 辊 橡胶 息 预 缩 机 
结构 示意 图 


循环 运行 ,经 过 喂 布 辊 和 承 压 辊 之 间 , 两 辊 对 橡胶 秘 有 一 
屯 点 了 (图 2), 织 物 自 轧 点 P 进 入 承 压 辊 和 橡胶 筷 之 间 ， 
织物 


图 2 三 轨 析 胺 千 
预 缩 机 作用 示意 图 


并 随 之 运行 橡胶 毯 包 在 喂 布 辊 上 时 其 外 弧 受到 延伸 (图 
2 中 之 4), 当 橡胶 毯 经 过 轧 点 包 于 承 压 辊 时 ,原来 延伸 的 
外 弧 即 转变 为 内 弧 而 收缩 (图 2 中 之 A); 此 外 ,橡胶 筷 进 
入 轧 点 P 时 被 压 薄 而 伸 长 ,出 轧 点 后 在 PS 段 内 自行 收缩 
并 逐渐 恢复 到 原来 厚度 ， 使 织物 在 橡胶 千 和 承 压 辊 的 紧 
压 下 , 随 着 橡胶 我 一 起 收缩 而 取得 预 缩 效 果 。 三 辊 预 缩 机 
配 有 给 湿 , 松 式 烘 干 装置 ,可 用 于 棉 织物 及 棉 与 化 纤 的 混 
纺织 物 。 

@ 两 辊 阻 滞 预 缩 机 ， 主要 由 喂 布 辊 、 阻 潮 辊 和 压板 
刀 组 成 (图 3)。 喂 布 辊 表面 光滑 ,运行 速度 较 快 。 阻 浇 辊 


所 点 
图 3 两 经 挤 压 预 缩 机 示意 图 


的 橡胶 表面 硬度 较 你 ,运行 速度 较 喂 布 辊 稍 慢 。 压 板 的 前 
端 安装 在 进入 两 辊 旋 点 的 附近 处 。 在 预 缩 过 程 中 ， 由 喂 
布 辊 以 较 快速 度 将 织物 喂 入 ,进入 轧 点 时 ,由 于 阻 潜 辊 速 
度 较 慢 以 及 压板 前 端的 阻力 ， 织 物 受 到 挤 压 而 收缩 。 调 
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节 喂 布 辊 与 阻 清 辊 的 速度 差 ， 或 控制 压板 前 端 与 轧 点 的 
间距 ,就 能 掌握 织物 的 收缩 效果 。 两 辊 预 缩 机 与 给 湿 , 烘 
干 等 装置 组 合 ,应 用 于 针织 物 。 

织物 用 附 有 超 喂 装置 的 针 板 拉 幅 机 进行 擅 幅 时 ， 由 
于 经 向 松弛 超 量 喂 布 和 纬 向 施加 张力 ， 也 可 得 到 经 向 预 
缩 效 果 , 尤 适用 于 轻薄 类 织物 。 《类 达 言 ) 


yuanllao xuanpel 
原料 选 配 (raw material selecting and blen- 
ding) 在 纺 纱 生产 前 对 不 同 品种 、 等 级 ,性 能 和 价格 
的 纤维 原料 进行 选择 ， 并 按 一 定 比例 搭配 组 成 混合 原料 
(简称 混 料 ) 的 工艺 过 程 。 原 料 选 配 是 纺 纱 生产 技术 管理 
的 起 始点 , 与 产量 、 质 量 、 成 本 和 生产 工艺 的 稳定 性 有 密 
切 的 关系 ,是 企业 生产 管理 的 关键 环节 之 一 。 

原料 选 配 的 目的 首先 在 于 使 所 纺 制 的 纱 线 符合 最 终 
用 途 或 成 品 的 品质 要 求 ， 因 此 在 选 配 之 前 须 充分 了 解 成 
品 品质 的 要 求 及 其 与 原料 性 能 的 关系 。 其 次 考虑 原料 的 
加 工 性 能 ,使 生产 能 正常 .稳定 ,易于 制 成 优良 产品 ,有 利 
于 提高 生产 率 。 原 料 成 本 占 纱 线 成 本 的 65~80%, 原料 
的 价格 对 生产 的 技术 经 济 效益 有 重要 影响 。 较 差 的 原料 
会 使 产量 降低 、 用 料 增加 、 质 量 下 降 。 过 好 的 原料 则 会 
使 成 本 增加 ,而 成 品质 量 虽 超过 最 终 用 途 的 品质 要 求 , 但 
并 不 必要 。 部 分 回 用 的 和 机 器 中 落下 的 纤维 ， 可 以 在 适 
当 处 理 后 合理 利用 ,节约 原料 ,降低 成 本 。 在 大 批量 生产 
时 (如 棉纺 ), 为 了 使 成 品质 量 和 生产 工艺 稳定 ,同一 产品 
选 配 的 混合 原料 品质 应 该 保持 一 致 ， 因 此 每 期 选 配 的 原 
料 品目 应 该 稍 多 一 些 ， 将 各 期 选 配 的 混 料 有 计划 地 交 蔡 
使 用 。 

原料 选 配方 法 ”原料 选 配 工作 是 在 了 解 原料 来 源 、 
价格 \ 数 量 等 情况 的 基础 上 进行 的 。 根 据 产品 计划 ,或 市 
场 预测 ,储备 相当 数量 品质 适宜 的 原料 ,再 根据 纺 纱 的 品 
种 和 产量 进行 选择 ,搭配 ,组 成 混 料 。 进 厂 的 原料 须 经 严 
格 的 检验 和 复 验 ， 准 确 及 时 掌握 原料 性 状 。 以 棉纺 厂 为 
例 , 原 料 检验 一 般 有 场地 检验 ,重量 验收 、 等级、 验收 、 仪 
器 检验 、 单 品目 或 单 嗪 试 纺 和 逐 包 检验 等 环节 ， 相 互 验 
证 ,减少 误差 , 获取 全 面 正确 的 数据 , 根据 各 种 因素 决定 
原料 的 使 用 价值 。 

原 棉 选 配 采用 分 类 排队 配 棉 方法 ， 按 产品 品种 要 
求 和 纺 纱 号 数 ,划分 配 棉 类 别 。 如 , 细 号 纱 断面 中 纤维 根 
数 少 ,成 纱 条 干 要 求 高 ,应 选择 细 度 较 细 , 长 度 较 长 .品级 
较 高 、 疯 点 短 绒 少 的 原 棉 。 经 纱 要 耐 受 较 高 的 强力 和 伸 
长 :而 纬 纱 强力 可 稍 弱 , 但 大 部 分 浮 于 布 面 ,对 外 观 疯 点 、 
条 干 要 求 较 高 ,所 以 经 纱 、 纬 纱 应 分 别 配 棉 。 针 织 纱 拓 度 
较 低 , 对 成 纱 条 干 和 染色 均匀 要 求 很 高 , 因此 , 宜 使 用 同 
一 地 区 生产 的 优质 原 棉 。 

每 一 种 配 棉 类 别 可 从 储备 原 棉 中 选择 相应 品质 的 原 
棉 , 按 地 区 性状、 长 度 、 细 度 、 强 力 等 质量 基本 相同 的 原 
棉 排 成 5~9 队 , 即 每 期 可 选用 5~9 种 品目 (俗称 哮 头 ) 的 
原 棉 , 根据 纺 纱 生产 和 质量 情况 、 气 侯 变化 、 机械 条 件 等 


314 


因素 合理 搭配 .接替 和 调动 。 每 次 接替 抽 换 比例 应 小 ,有 
利于 混合 棉 的 质量 稳定 。 

化 纤 选 配 化 纤 原 料 除 选择 适当 的 长 度 和 细 度 外 ， 
特别 要 考虑 染色 性 能 ,以 免 造 成 色差 。 

@ 单 品目 或 单 嗪 混 配 : 用 同一 牌号 化 纤 多 包 混 配 。 
优点 是 匀 染 度 好 ， 可 以 根本 上 消除 染色 差异 。 但 是 一 种 
牌号 化 纤 用 完 ， 调 换 另 一 种 牌号 化 纤 时 ， 成 品质 量 会 有 
差异 。 

加 多 品目 或 多 哮 混 配 , 在 化 纤 牌号 变动 较 大 的 情况 
下 采用 这 种 方法 ， 即 同一 种 化 纤 多 种 牌号 混用 ， 逐 批 抽 
调 ， 保 持 混 合 原料 质量 基本 稳定 。 这 种 混 配 方法 对 混和 
均匀 度 要 求 较 高 ， 稍 有 琉 忽 就 会 产生 色 档 ， 匀 染 度 也 较 
差 。 对 染色 性 能 差异 大 的 牌号 调换 时 要 少量 抽调 ， 避 免 
出 现 色差 事故 。 

毛纺 原料 的 选 配 毛纺 生产 的 特点 是 品种 花色 多 ， 
批量 小 ,对 纱 线 、 织 物 不 但 有 一 定 的 强力 、 弹性、 伸 长 、 耐 
磨 等 要 求 ,而 且 不 同 产品 又 各 有 独特 的 风格 和 服用 性 能 ， 
因此 原料 选 配 要 适应 产品 的 要 求 和 加 工 工艺 。 

@ 精 梳 毛 纺 原料 的 选 配 ; 由 于 精 梳 毛纱 较 细 , 同时 
精 梳 时 短 于 30 毫米 的 纤维 将 被 梳 落 ,因此 需要 选 配 长 度 
较 长 , 细 度 较 细 , 短 纤维 含量 较 少 的 原 毛 。 一 般 纤维 长 度 
在 65 毫米 以 上 的 原料 才能 用 于 精 杭 毛纱 ,而 每 次 选 配 
时 ,应 使 混合 毛 的 平均 长 度 在 75 毫米 左右 。 原 毛 一 般 按 
细 度 用 品质 支 数 表示 品质 (如 64 支 羊毛 )。 但 同一 品质 支 
数 的 原 毛 , 可 能 有 多 种 长 度 等 级 ,性质 也 有 差异 , 需要 合 
理 搭配 ,力求 混合 毛 长 度 、 细 度 的 离散 系数 较 小 。 混 合 毛 
长 度 差 异 和 各 成 分 则 的 长 度 不 匀 率 对 纺 纱 质量 和 工艺 稳 
定性 有 较 大 影响 。 精 纺 产 品 根据 不 同 的 用 途 选 配 原 料 , 如 
中 粗 绒线 可 以 用 较 粗 或 品质 支 数 较 低 的 羊毛 原料 ， 高 级 
细 绒 线 要 用 较 细 的 纤维 原料 。 半 精 梳 毛纺 因 不 经 精 梳 ,在 
工艺 适应 上 可 以 使 用 较 粗 和 较 短 原料 。 原 料 长 度 、 细 度 
的 整齐 度 较 好 时 ， 可 纺 制 较 均 匀 的 纱 线 。 精 梳 毛 纺 混用 
的 化 纤 , 长 度 须 比 羊毛 长 , 细 度 要 比 羊毛 细 , 但 相差 不 宜 
悬殊 。 

@ 粗 梳 毛 纺 原料 的 选 配 , 粗 梳 毛纺 加 工 工艺 比较 简 
单 ， 对 原料 的 适应 范围 较 广 ， 可 以 使 用 较 短 或 较 粗 的 原 
料 , 也 可 混用 精 梳 落 毛 、 回 毛 和 其 他 短 纤维 。 高 档 的 粗纺 
产品 ,例如 烤 花 大 衣 呢 、 顺 毛 大 衣 呢 .提花 毛毯 等 , 需 用 细 
而 长 的 原料 ,有 时 混用 少量 的 山羊 起 、 免 毛 、 畦 牛 绒 ( 见 将 
牛 毛 )、 马 海 毛 等 特种 动物 毛 。 有 些 产品 为 了 兼顾 呢绒 的 
手感 弹性 和 硬挺 坚实 ， 可 以 使 用 粗细 原料 适当 搭配 的 混 
料 。 粗 梳 毛 纺 或 精 梳 毛纺 的 浅 色 和 色 织 产品 ， 都 应 选用 
色泽 白净 且 具 有 光泽 的 原料 ,使 成 品 鲜艳 。 

麻 纺 原料 的 选 配 ”主要 以 可 分 离 纤维 ( 单 纤维 或 工 
艺 纤维 ) 的 细 度 、 脱胶 情况 、 强 度 和 斑 竟 等 为 根据 进行 先 
配 。@ 黄 麻 纺 ， 选 用 优质 麻 纺 制 支 数 和 强度 要 求 较 高 的 
工业 用 纱 、 地 毯 底 布 和 麻布 的 经 纱 ， 中 等 品质 的 麻 纺 制 
麻布 的 经 纬 纱 和 麻袋 的 经 纱 ， 低 等 品质 的 麻 纺 制 麻袋 的 
经 纬 纱 ; 劣质 麻 、 麻 粮 、 麻 绒 和 下 脚 麻 混用 于 纺 麻袋 的 纬 


纱 。 覃 麻 纤维 相 硬 ， 仅 相当 于 中 低档 黄麻 原料 。@@ 亚 麻 
纺 原料 以 梳 成 麻 的 号 数 为 选用 标准 。 细 号 纺 高 支 纱 做 细 
织物 , 相 号 纺 低 支 纱 做 粗 织物 , 落 麻 短 纤 维 大 都 混用 于 饥 
布 用 纱 ,也 可 用 于 与 其 他 纤维 混纺 , 织 制 相 织 物 。 回 芝麻 
纺 原料 以 单 纤维 细 度 为 主 ,结合 长 度 进行 选 配 。 细 度 细 、 
长 度 长 的 纤维 纺织 高 支 细 薄 织物 ， 中 等 细 度 的 纤维 用 于 
中 档 织 物 , 较 粗 纤维 常用 于 工业 用 纱 和 粗 厚 织物 等 。 

绢 纺 原 料 的 选 配 ” 绢 纺 原料 品种 较 多 ,性 质 名 异 ,各 
种 原料 分 别 经 过 精练 脱胶 , 制 成 精干 绵 , 然 后 以 各 种 精干 
绵 配 绵 。 配 绵 时 根据 丝 的 品质 要 求 ， 决 定 配 绵 成 分 与 比 
例 。 长 吐 的 纤维 长 .强力 高 .色泽 白 , 梳 成 率 高 ,有 时 搭配 
少量 上 等 茧 类 ,可 纺 成 品质 优良 的 绢 丝 。 纺 中 低 支 绢 丝 ， 
配 绵 时 可 多 用 沸 头 。 

选 配 原料 的 混和 ”各 种 成 分 的 原料 要 适当 混和 ， 使 
混 料 性 质 均 匀 。 性 质 差异 较 大 的 原料 成 分 ， 混 和 时 须 采 
用 不 同 的 工艺 方法 处 理 。 

棉纺 原料 混和 ”有 多 种 方法 ， 如 ，@ 抓 包机 棉 包 混 
棉 ( 见 开 清 机 械 ): 对 过 紧 的 棉 包 进 行 预 松 解 ,减少 混 棉 差 
异 。@ 小 量 混 棉 : 按 规定 成 分 分 别称 重 分 层 铺 放 , 先 松 后 
混 ， 横 铺 直 取 。 不 同 品 种 化 纤 混和 时 ， 最 好 采用 小 量 混 
棉 , 有 利于 混和 均匀 ,成 分 正确 。@ 棉 条 混 棉 ， 将 不 同性 
状 的 原料 单独 成 卷 成 条 ， 再 在 并 条 机 上 按 比 例 根 数 搭配 
混 棉 。 一 般 对 成 熟 度 差 、 细 度 细 、 含 症 点 多 的 原 槐 采用 
棉 条 混 棉 , 可 以 充分 发 挥 开 松 、 梳 理工 艺 的 除 杂 效 能 , 提 
高 生 条 质量 。 化 纤 与 棉 混纺 采用 棉 条 混 棉 ， 有 利于 减少 
落 棉 ,提高 质量 ,并 使 混和 比 正确 。 

毛纺 原料 混和 ”有 两 种 方法 ，@ 散 毛 混和 ， 将 各 种 
羊毛 分 别 铺 层 ,垂直 截取 , 喂 入 和 毛 机 经 管道 送 入 混 毛 仓 
进行 反复 混和 ，@ 条 子 混和 ， 毛 条 经 混 条 机 进行 混和 。 

麻 纺 原 煌 混和 ”四 黄麻 混和 有 三 种 方法 ， 在 软 麻 机 
喂 麻 时 搭配 混和 ， 在 头 道 梳 麻 机 铺 麻 时 搭配 混和 ， 在 二 
道 梳 麻 机 上 搭配 混和 。 前 两 种 方法 适用 于 原料 比例 各 占 
50 克 的 情况 。 后 一 种 方法 因 并 合 数 较 多 (一般 有 10 一 12 
只 麻 卷 ), 混 麻 比 例 不 受 限 制 对 于 配 麻 比 例 很 小 的 成 分 ， 
可 以 先 采用 一 次 二 道 梳 麻 机 的 初步 配 麻 , 制 成 混合 卷 ,再 
在 二 道 杭 麻 机 上 进行 配 麻 。 这 种 方法 一 般 用 于 再 用 麻 、 麻 
根 \ 麻 绒 等 的 处 理 。@@ 芝 麻 混和 依 所 用 纺 纱 工艺 而 不 同 ， 
如 采用 毛纺 工艺 , 则 混和 方法 与 精 梳 毛 纺 相同 ,如 采用 绢 
纺 工艺 ， 则 和 绢 纺 相同 。@ 亚 麻 混 和 一 般 在 成 条 机 和 并 
条 机 上 进行 。 

贿 纺 原料 的 混和 ”由 于 精干 绵 ( 见 顷 纺 ) 纤 维 长 ， 缠 
结 成 团 , 难于 做 到 混和 均匀 , 只 能 采用 小 量 混和 方法 , 并 
将 各 种 精干 绵 按 一 定 比例 配合 成 每 份 重量 为 400~500 
克 的 调 合 绵 球 ， 在 开 绵 机 上 加 工 ， 以 达到 混和 均匀 的 目 
的 。 ( 王 光 量 施 是 ) 


yuanxing weibian zhenzhiji 
圆 型 纬 编 针织 机 (circular weft knitting ma- 
chine) 织 针 配置 在 圆 形 针 简 上 、 用 以 生产 贺 简 形 续 


编织 物 的 针织 机 。 简 称 贺 纬 机。18 世纪 末 制 造 出 第 一 台 
钩针 单 针 简 贺 纬 机 。 19 世纪 后 期 舌 针 双 针 简 圆 纬 机 问 
世 。20 世纪 初 才 有 双 头 舌 针 的 双 针 简 贺 纬 机 。 

圆 毕 机 可 按 织 针 类 型 . 针 简 数 、 针 简 配 置 形式 和 织 针 
运动 分 类 。 


织 针 类 型 | ”钩针 天 针 
针 简 数 | ” 单 针 简 单 针 简 双 针 简 
针 简 配置 
形式 与 织 rd 
针 运 动 上 | | 1 
] = | 
十 十 | 
二 
二 
主要 机 器 | 各 车 
可 织 的 主 | 于 村 组 织 、| 平 针 组 织 、 到 反面 
要 组 织 | 集团 组 织 \| 添 纱 组 织 ,| 长 毛纺 组 | 织 、 到 罗 多 
种 束 组 织 | 毛 图 组 织 | 织 、 和 
等 


圆 纬 机 主要 由 给 纱 机 构 、 编 织 机 构 、 牵 拉 - 卷 取 机 构 
和 传动 机 构 组 成 。 给 纱 机 构 的 作用 是 把 纱 线 从 简 子 上 退 
绕 下 来 输送 给 编织 区 域 ， 分 消极 式 、 积 极 式 和 贮存 式 三 
类 。 消 极 式 给 纱 是 靠 张力 把 纱 线 从 简 子 上 引出 ， 送 入 编 
织 区 。 这 种 给 纱 机 构 结构 简单 ， 但 给 纱 均匀 性 差 。 积 极 
式 给 纱 是 以 恒定 线 速度 主 动向 编织 区 输送 纱 线 ， 优 点 是 
给 纱 均匀 、 张 力 波动 小 ,有 助 于 提高 针织 物质 量 。 贮 存 式 
给 纱 是 借 贮 纱 简 的 回转 将 纱 线 从 简 子 上 退 绕 到 贮 纱 简 
上 , 纱 线 舍 张力 从 贮 纱 简 引出 ,进入 编织 区 。 由 于 纱 线 贮 
存在 贮 纱 简 上 经 过 了 短暂 的 弛 缓 作用， 又 从 固定 直径 的 
贮 纱 简 上 退 绕 , 所 以 能 消除 因 简 子 容 纱 量 不 一 、 退 绕 点 不 
同 而 造成 的 纱 线 张 力 的 差异 。 

编织 机 构 的 作用 是 把 纱 线 通过 成 圈 机 件 的 工作 ， 编 
织 成 贺 简 形 织物 。 能 独自 把 送 入 的 纱 线形 成 线圈 的 编织 
机 构 单元 称 为 成 图 系统 ,俗称 "路"。 贺 纬 机 一 般 都 装 有 
较 多 的 成 图 系统 。 编 织 机 构 包括 织 针 、 导 纱 器 、 沉降 片 、 
压 针 钢板 、 针 简 和 三 角 等 。 织 针 安 置 在 针 简 上 。 针 简 有 
回转 式 和 固定 式 丙种。 在 舌 针 圆 纬 机 中 ， 当 回转 的 针 简 
将 针 简 槽 中 的 舌 针 带 到 固定 的 三 角 上 时 ， 三 角 推动 针 中 
使 舌 针 运动 ， 把 纱 线 编织 成 线圈 。 这 种 方式 有 利于 提高 
车 速 ,被 广 为 应 用 。 当 针 简 固定 时 ,由 绕 针 简 回 转 的 三 角 
推动 舌 针 以 成 圈 . 这 种 方式 便于 在 运转 中 变换 三 角 位 置 ， 
但 车 速 较 慢 。 在 钩针 贺 纬 机 上 ,钩针 随 针 简 回 转 , 由 沉降 
片 带动 纱 线 ,使 纱 线 与 钓 针 作 相 对 运动 以 成 图 。 

幸 拉 - 卷 取 机 构 的 作用 是 借 一 对 回转 的 棕 拉 辊 , 夹 持 
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坯布 ， 把 刚 形成 的 线圈 从 成 轿 区 域 中 引出 后 ， 绕 成 一 定 
形式 的 卷 装 。 根 据 牵 拉 辊 的 回转 方式 ， 牵 拉 机 构 分 为 间 
敬 式 与 连续 式 两 类 。 间 欢 式 又 分 积极 牵 拉 和 消极 牵 拉 。 
牵 拉 辊 每 隔 一 定时 间 转 动 一 定 角度 ， 转 动量 与 坯布 张力 
无 关 者 称 积极 牵 拉 ， 而 转动 量 受 坯布 张力 制约 者 称 消极 
牵 拉 。 在 连续 式 率 拉 机 构 中 , 牵 拉 辊 作 等 速 回转 ,因此 也 
属 积极 率 拉 。 

在 圆 纬 机 中 有 时 为 了 编织 花色 组 织 还 装 有 选 针 机 
构 。 将 预先 设计 好 的 花纹 信息 储存 在 一 定 的 装置 中 ， 然 
后 通过 传递 机 件 使 织 针 按照 一 定 程序 投入 工作 。 

贺 纬 机 的 理论 产量 主要 取决 于 车 速 、 机 号 、 针 简直 
径 、 成 图 系 统 数 、 织 物 结构 参数 和 纱 线 细 度 等 因素 , 可 以 
用 产量 因数 来 表达 :产量 因数 一 针 简 转 速 ( 转 / 分 )x 针 简 
直径 (厘米 /2.54) x 成 轿 系 统 数 , 圆 纬 机 对 加 工 纱 线 有 较 
大 适应 性 ,能 织 制 的 花色 品种 广泛 ,还 可 编织 出 单 件 的 部 
分 成 形 衣 片 。 机 器 结构 简单 ,易于 操作 , 产量 较 高 , 占 地 
面积 较 小 ， 在 针织 机 器 中 占有 很 大 的 比重 ， 广 泛 应 用 于 
内 、 外 衣 生产 中 。 但 因 不 能 增 \ 减 针 简 中 工作 针 数 来 改变 


坯布 门 幅 ， 所 以 简 形 坯布 的 裁 耗 较 大 。 (参见 彩 图 插页 
第 38 页 ) ( 王 传 纶 ) 
yue 

钱 ( 鼻 般 ) 。 古称 操 蔡 、 复 格 过 程 中 卷 绕 生丝 用 的 杠 


架 为 候 , 或 作 核 (yuan)， 也 称 钙 子 、 煞 头 。 通 常用 木 、 竹 
制 成 ,近代 也 用 铝 和 塑料 制 。 绢 丝 用 的 叫 小 馈 ， 周 长 约 
0.56~0.65 米 , 旺 八角 或 十 角形 ,近代 也 有 用 贺 形 的 复 
扬 用 的 叫 大 煞 , 周 长 1.5 米 , 呈 六 角形 。 (汤池 ) 


yunjin 


云锦 (yun brocade) ”中 国 南京 生产 的 传统 提花 
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多 彩 些 织物 。 因 其 富丽 豪华 ， 花 纹 绚烂 如 云 而 得 名 。 云 
锦 主要 包括 妆 花 、 库 锦 、 库 级 三 大 类 , 其 中 某 些 品种 不 属 
于 锦 类 织物 。 云 锦 的 图 案 布局 严谨 庄重 ,纹样 变化 概括 
性 强 。 用 色 浓 艳 对 比 ,又 常 以 片 金 勾 边 、 白 色相 间 和 色 晕 
过 流 。 纹 样题 材 有 大 朱 缠 枝 花 和 各 种 云 纹 等 。 风 格 粗 放 
饱满 ， 典 雅 雄 浑 。 织 物 的 质地 一 般 都 比较 紧密 厚重 。 明 
清 时 期 主要 是 宫廷 用 贡品 。 晚 清 以 来 已 有 商品 生产 ， 主 
要 销售 于 蒙 、 藏 、 满 等 少数 民族 地 区 , 也 曾 远 销 到 世界 各 
国 , 作 高 级 服装 和 其 他 装饰 之 用 。 

云锦 创始 于 南京 的 官 营 织造 。 云 锦 生 产 历史 虽 久 ,但 
其 名 称 产生 于 晚 清 。 大 部 分 云锦 品种 都 需 使 用 各 种 金 银 
线 。 妆 花 级 和 库 锦 中 有 些 品种 甚至 以 金 线 浮 长 作 纹样 背 
景 。 这 种 大 量 用 金 的 特点 ， 反 映 了 元 代 蒙古 统治 阶级 爱 
好 的 影响 。 南 京 生产 的 提花 丝 织 物 明 清 传世 品 与 现代 云 
锦 产品 的 风格 相同 。 直 至 20 世纪 50 年 代 初期 ， 云 锦 都 
是 用 传统 木 机 生产 的 。 到 80 年 代 , 库 锦 等 品种 已 改 用 现 
代 提 花 机 生产 ,但 是 妆 花 级 等 需要 挖 花 的 品种 仍然 使 用 
木 制 花 楼 机 生产 。 

云锦 的 代表 品种 是 妆 花 缴 。 妆 花纹 也 是 中 国 古代 织 
锦 技术 最 高 水 平 的 代表 。 它 以 经 面 级 纹 ( 多 用 7 枚 纹 ) 或 
加 强 级 纹 为 地 组 织 ,地 纬 和 片 金 线 用 通 梭 织造 ,彩色 花 续 
一 般 用 纬 管 或 小 梭 子 控 花 。 用 一 种 经 线 兼 管 地 组 织 和 花 
纬 的 正面 固 结 。 花 纬 背 面 不 固 结 ,成 长 浮 线形 式 抛 过 。 再 
结合 分 区 换 色 的 方法 , 妆 花 级 在 经 , 纬 方向 上 都 可 呈现 逐 
花 异 色 的 效果 。 妆 花 级 的 纹样 设计 、 图 案 组 合 和 配色 方 
法 都 有 独特 的 技法 。 如 采用 饱满 大 花 配 美丽 枝 干 衬 以 行 
云 , 卧 云 ,七 巧 云 .如 意 云 等 变幻 云 纹 ; 运 用 主体 花 的 色 党 
和 陪衬 花 的 调和 等 , 以 达到 宾主 呼应 , 层次 分 明 , 花 清 地 
白 ， 锦 空 习 齐 。 (参见 彩 图 插页 第 52 页 ) 

《 夏 正 兴 ) 


zalsheng xiaonwei 


再 生 纤维 (regenerated fibre) 具有 天 然 纤 维 
素 、 蛋 白质 相同 化 学 组 成 的 人 造 纤维 。 有 再 生 纤 维 素 纤 
维和 再 生 蛋 白质 纤维 两 类 .再 生 纤 维 素 纤维 有 铜 铵 纤维 ， 
粘 胺 纤维 ， 皂 化 醋 酯 纤维 。 铜 铵 纤维 是 将 浆 粕 溶解 于 氢 
氧化 四 铵 铜 溶液 中 制 成 粘 稠 的 溶液 ， 经 距 些 头 小 孔 挤 压 
入 凝固 浴 中 ， 再 生 为 纤维 素 纤维 。 巾 胶 纤维 是 先 将 植物 
纤维 素 制 成 纤维 素 黄 酸 贾 ， 溶 解 于 稀 碱 液 中 制 成 粘 胶 ， 
从 喷 丝 孔 挤 压 入 凝固 浴 ， 经 过 凝固 和 分 解 成 为 再 生 纤维 
素 纤维 。 皂 化 醋 酯 纤维 是 先 由 纤维 素 制 成 醋 酯 纤维 素 ， 
经 皂 化 再 生 为 纤维 素 。 再 生 纤维 素 的 化 学 组 成 和 性 能 与 
棉 纤维 相仿 ， 吸 湿性 比 棉 纤 负 制品 有 长 丝 和 短 纤维 
等 。 再 生 蛋 白质 纤维 是 从 乳 酷 、 、 玉 米 、 花 生 等 中 提 
取 蛋 白质 , 制 成 粘 稠 的 纺 丝 溶液 ,经 喷 丝 头 挤 压 人 凝固 浴 
中 凝固 成 的 蛋白 纤维 。 ( 孙 君 立 ) 


zangyongmao 
藏 羊毛 (Zang wool) 。 西藏 种 绵羊 的 羊毛 ， 属 异 
质 毛 类 型 ， 是 中 国 的 主要 粗 羊毛 品种 之 一 。 原 产 于 中 国 
青藏 高 原 , 故 称 藏 羊毛 。 主 要 分 布 在 西藏 、 青海、 甘肃 南 
部 ,四 川西 北部 。 云 南 , 贵 州 等 省 的 部 分 地 区 也 有 少量 分 
布 。 藏 羊毛 分 为 牧 业 区 饲养 的 草地 型 和 农业 区 饲养 的 山 
谷 型 。 草 地 型 茂 羊 毛毛 从 纤维 主要 由 细 绒 毛 、 两 型 毛 和 
少量 的 细 刚 毛 组 成 ， 多 属 毛 关 结构 ， 毛 辩 长 (18~20 区 
米 ), 弹性 大 ,光泽 好 , 是 织造 长 毛线 和 地 刀 的 良好 原料 。 
草地 型 藏 羊毛 多 年 来 以 青海 省 西宁 市 为 集散 地 ， 又 称 西 
宁 毛 ， 在 国际 地 筷 毛 市 场 上 具有 很 高 声誉 。 山 谷 型 藏 羊 
毛 长 度 短 , 但 生长 密度 大 , 油 汗 较 多 , 毛 从 以 细 绒 毛 为 主 
体 ,两 型 毛 占有 一 定 比例 ,并 含有 少量 粗 、 细 刚毛 和 干 毛 、 
死 毛 , 适 于 作 提花 毛 秘 和 地 我 的 原料 .散布 在 甘肃 省 甘南 
自治 州 玛 曲 县 及 其 毗邻 地 区 的 藏 系 绵羊 ， 是 一 个 特殊 生 
态 类 型 。 羊 毛 的 毛色 较 杂 ， 毛 从 纤维 以 细 绒 毛 和 两 型 毛 
为 主体 ,含有 少量 粗 刚毛 ,但 死 毛 含量 高 ,品质 较 差 ,纺织 


加 工 受到 局 限 , 可 用 作 一般 地 毯 原料 。 ( 郑 世 清 ) 
zaozhi mootan 
造纸 毛毯 (paper making felt) ”造纸 机 上 使 


用 的 毛 牧 。 按 照 在 造纸 机 上 的 部 位 可 分 为 湿 牧 、 上 稚 和 
干 秸 。 湿 毯 在 造纸 机 上 带 水 运转 ， 作 用 是 压榨 纸 坯 使 之 
脱水 和 纸 面 平滑 。 湿 牧 涝 水 性 和 弹性 都 好 ,强度 高 ,收缩 
率 小 , 耐 磨 , 能 抗 细 蕊 和 抗 酸 碱 腐蚀 。 上 秘 使 用 部 位 在 湿 
筷 的 上 方 , 有 小 部 分 接触 烘 缸 , 起 领 纸 、 顶 平和 干燥 的 作 
用 ,具有 平整 .硬挺 、 弹 性 好 、 耐 这 、 耐 高 温 的 性 能 。 干 毯 
包 效 烘 缸 ,在 湿热 和 干燥 状态 下 运行 ,对 纸张 起 层 平 和 烘 


干 作 用 ,具有 坚实 ,弹性 好 \ 耐 磨 , 耐 高 温 的 性 能 。 干 毯 也 
可 以 帆布 或 用 涤纶 长 丝 织 制 的 透气 性 织物 来 代替 。 造 纸 
毛毯 分 机 织 和 针织 两 种 。 机 织造 纸 毛毯 采用 羊毛 和 锦纶 
短 纤 维 混纺 纱 线 ,混纺 比 约 为 75:25, 经 织造 缩 呢 ,起 毛 、 
烘 干 定型 等 工序 制 成 。 针 刺 造 纸 毛 秘 的 制造 方法 是 先 将 
50%% 羊 毛 和 50 多 锦纶 短 纤 维 或 100 多 锦纶 短 纤维 梳 理 成 
纤维 网 ,多 层 重合 ,再 用 带 倒 刺 的 钢 针 把 纤维 网 刺 到 预先 
织 好 的 环形 底 布 上 ， 达 到 一 定 的 紧密 度 和 平整 度 。 针 刺 
的 方法 有 单 面 针 刺 和 双 面 针 刺 。 针 刺 毛 筷 具 有 波 水 性 好 、 
耐 磨 、 强 度 高 .使 用 寿命 长 的 特点 。 ( 施 汉 强 ) 


zoozhi maotan zh 让 
造纸 毛毯 织 机 (paper making felt loom) 
用 以 织 制造 纸 毛 优 ， 是 一 种 重型 、 阅 幅 、 大 卷 装 的 多 壬 织 
机 。 工 作 宽度 有 2.5 一 3.3 米 等 多 种 规格 ,可 织 制 重 500~ 
4 000 克 / 米 *、 长 10~120 米 的 平纹 、 和 斜纹 、 破 斜纹 、 单 层 
或 多 层 的 造纸 毛毯 。 

早期 的 造纸 毛 向 织 机 是 利用 普通 毛 织 机 改装 而 成 
的 。20 世纪 30 年 代 德国 首先 制造 出 这 种 特 重型 织 机 。 中 
国 在 50 年 代 自行 设计 制造 。 随 着 造纸 机 宽度 的 增加 ,70 
年 代 联 邦 德国 等 国 出 现 33 米 超 阔 幅 造纸 毛 筷 织 机 ,可 织 
制 66 米 的 环形 织物 ,然后 剪 成 不 同 宽度 。 

造纸 毛毯 织 机 有 片 织 和 环 织 两 种 方式 ，@ 片 织 ， 先 
平 幅 织 制 ， 再 以 手工 镇 接 成 环形 织物 。 片 织 适用 于 经 纱 
密度 小 、 纬 纱 密度 大 、 长 度 长 的 毛毯 。 在 织 制 比 机 幅 宽 
2 一 3 倍 的 织物 时 ,一 般 在 机 上 用 折 织 方法 ， 待 下 机 展开 
后 镶 接 成 环形 。@@ 环 织 :用 多 辟 机 构 直接 织 成 环形 织物 。 
它 在 织 机 上 纵向 为 毛毯 的 纬 纱 ,横向 则 为 经 纱 , 下 机 后 织 
物 可 根据 需要 的 宽度 裁剪 成 各 种 环形 造纸 毛 筷 。 

造纸 毛 稳 织 机 用 凸轮 或 弹簧 投 梭 ， 采 用 椭 贺 齿轮 传 
动机 构 , 梭 子 有 充裕 的 时 间 通 过 梭 道 , 以 适应 幅 宽 要 求 。 
织 机 常用 单 轴 或 多 轴 的 消极 式 送 经 ， 用 分 离 式 卷 布 机 构 
卷 取 较 长 织物 。 织 机 附 有 纱 线 张力 控制 机 构 或 设 内 边 撑 ， 
以 保持 多 层 织 制 时 环形 边 部 经 纬 纱 密度 一 致 。 近 代 特 重 
型 阔 幅 造纸 毛 千 织 机 采用 液压 气动 和 电子 等 新 技术 ， 设 
置 双 面 同步 传动 升降 箱 座 装置 ， 能 织 制 诊 酯 单 丝 的 造纸 
成 形 网 和 干燥 网 等 织物 。( 参 见 彩 图 插页 第 33 页 ) 

参考 书目 4 

L. M. Woodside, Paper Machine Felts, W. F. Humphrey 


Press, Geneve, New York, 1967. 
( 施 汉 强 ) 


zengbal 

增 白 (whitening) 。 利用 光 的 补 色 原理 增加 纺织 
物 白 度 的 整理 工艺 过 程 ,又 称 加 白 。 经 过 漂白 的 纺织 物 ， 
仍 含有 微 黄色 的 物质 ,加 强 漂白 则 会 损伤 纤维 ,运用 增 白 
剂 能 使 蓝光 和 黄 光 相 补 ， 在 对 纤维 无 损伤 时 可 提高 纺织 
物 白 度 。 增 白 方法 有 上 蓝 和 荧光 增 白 两 种 ，@ 上 蓝 ， 在 
漂白 的 纺织 物 上 施 以 很 淡 的 蓝 色 染料 或 颜料 ， 借 以 抵 销 
黄色 。 由 于 增加 了 对 光 的 吸收 ， 纺 织物 的 亮度 会 有 所 降 
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低 而 略 现 灰暗 。@@ 荧 光 增 白 ， 荧 光 增 白 剂 是 接近 无 色 的 
有 机 化 合 物 。 上 染 于 纺织 物 后 ， 受 紫外 线 的 激发 而 产生 


荧光 增 白 剂 的 吸收 
和 发 射 光谱 


--- -发射 光 庶 
一 一 以 人 限 的 敏感 度 校正 的 光谱 
度 ,效果 优 于 上 蓝 。 荧 光 增 白 剂 还 可 用 于 浅 色 纺 织物 ,用 
以 增加 色泽 亮度 。 荧 光 增 白 剂 有 多 种 类 型 ， 直 接 染 料 型 
用 于 纤维 素 纤维 ; 酸性 染 村 型 用 于 乔 丝 、 羊毛 、 锦纶 等 纤 
维 ， 分 散 染 料 型 用 于 涤纶 、 栈 酯 等 纤维 ; 阳离子 染料 型 用 
于 腾 纶 。 工 艺 方式 有 漫 染 法 、 轧 染 法 和 热 溶 法 等 。 荧 光 
增 白 也 可 以 结合 河 白 、 上 荣 或 防 找 整理 同 浴 进行 。 

(大 达 言 ) 
zeng 
缮 ”中 国 秦 汉 时 称 丝 织 物 为 缁 。& 说 文 》,“ 弹 , 息 也 。” 
长 沙 马 王 堆 西 汉 幕 出土 盛 放 丝 织 物 的 箱子 上 即 标明 弹 简 
字样 。 (高 汉 玉 ) 


zhon 
种 (felt) 。 羊毛 或 其 他 动物 毛 经 湿 、 热 、 挤 压 等 作 
用 息 缩 而 成 的 片 状 材料 。 具 有 良好 的 回 弹 、 吸 涯 和 保温 
等 性 能 。 适 于 作 各 种 衬 垫 材料 、 磨 料 、 御 寒 用 品 、 鞋 贴 料 
等 。 中 国 早 在 周 代 已 有 制 千 技术 和 使 用 毛 秸 的 记载 。20 
世纪 50 年 代 后 ,工业 用 秸 有 很 大 发 展 , 如 钢琴 构 头 秸 、 针 
刺 千 \ 千 轮 、 千 套 、 滤芯 等 等 。60 年 代 以 来 制 秸 原料 已 扩 
展 到 化 学 纤维 ,如 丙纶 、 沫 纶 ,锦纶 , 芳 纶 ( 见 芳 香 族 聚 阮 
胺 纤维 ) 等 化 纤 秸 片 具有 强度 高 、 耐 酸 、 耐 碱 、 耐 高 温 、 拒 
水 ,吸油 , 防 辐射 消音 、 滤 效 高 等 特性 ,是 油水 分 离 , 净 化 
空气 的 有 效 过 滤 材 料 , 也 是 吸油 的 特效 材料 ,能 吸收 息 本 
身 重量 15 倍 左右 的 油 份 , 为 船舶 环保 、 制 气 、 制药 、 机 
械 、 仪 表 、 国 防 ,原子 能 工业 方面 所 广泛 应 用 。 

《 夏 荣 生 ) 
Zhang Fangzuo 
张 方 佐 〈1901 一 1980) 中 国 纺织 专家 和 纺织 教 
育 家 。 浙 江 省 部 县 人 。18 岁 考 入 日 本 东京 高 等 工业 学 校 
纺织 科 ,24 岁 毕业 。1926 年 回国 ,先后 在 无 锡 振 新 纱 厂 、 
浙江 萧山 通 惠 公 纱 厂 、 南 通 大 生 纱 厂 、 上 海 申 新 二 厂 、 上 
海 新 裕 二 厂 任 工程 师 、 厂 长 ,在 中 国 纺织 建设 公司 任 工务 
处 长 。 他 编著 的 《棉纺 织 工厂 设计 与 管理 》 一 书 深 受 纺织 
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界 的 好 评 。 他 还 主持 编写 了 《工务 辑 要 》、《 纺 织 染 丛书 》 
等 。 中 华人 民 共 和 国 成 立 后 ， 张 方 佐 任 华 东 纺 织 管理 局 
副 局 长 。 他 亲自 主持 原 棉 研究 班 ， 总 结 节约 用 棉 、 定 额 
管理 和 清 钢 浆 工艺 等 技术 措施 ， 使 纱布 产量 和 质量 得 以 
上 升 。1956 年 他 调任 纺织 工业 部 纺织 科学 研究 院 院 长 ， 
领导 纺织 科研 的 基础 工作 ,推动 各 项 科研 项 目的 开展 ,他 
曾 参 加 组 织 领导 国产 棉纺 织 成 套 设备 的 革新 和 定型 工 
作 , 使 新 设备 的 各 项 技术 指标 接近 于 当时 世界 先进 水 平 。 
张 方 佐 热 心 纺织 教育 事业 ， 主 
持 过 上 海 诚 孚 纺织 专科 学 校 和 
交通 大 学 纺织 系 ， 先 后 兼任 华 
东 纺织 工学 院 和 北京 化 纤 学 院 
院 长 ， 举 办 过 很 多 技术 训练 班 
和 研究 班 。 在 办 学 中 他 亲自 任 
教 ， 为 中 国 纺织 工业 培养 出 一 
批 高 级 技术 人 才 。 张 方 做 热心 
中 国 纺织 工程 学 会 的 活动 ， 积 
极 参与 创办 学 术 刊物 。30 年 代 
组 织 出 版 《纺织 学 刊 y， 先 后 担任 《纺织 建设 》、《 纺 织 通 
报 》《 纺 织 学 报 》 编 委 会 主任 。 张 方 佐 是 中 国 第 一 至 三 届 
全 国人 民 代表 大 会 代表 、 中 国人 民政 治 协商 会 议 第 五 届 
全 国 委员 会 委员 。 ( 陈 受 之 ) 


Zhang Jion 
张 蹇 (1853~1926) 中 国 近代 纺织 教育 和 纺织 
工业 的 先驱 , 字 季 直 , 号 音 席 , 江苏 南通 人 。1885 年 中 举 
人 ,中 法 战争 后 , 萌 “ 中 国 须 兴 实业 "的 思想 。1894 年 中 状 
元 。 甲 午 中 日 战争 后 , 他 目睹 国事 日 非 , 立志 兴办 教育 ， 
振兴 实业 ,认为 这 是 “富强 之 大 本 "。 曾 任 烷 明 泳 洲 书院 、 
南京 文正 书院 、 安 庆 经 古书 院 院 长 。 张 赛 兴办 的 实业 主 
要 在 南通 ,崇明 ,海门 一 带 。 1899 年 他 在 南通 创办 大 生 纱 
厂 ,后 又 在 崇明 海门 等 地 办 起 
\ 大 生 二 | \ 八 厂 。 他 致力 
纺织 原料 生产 ， 筹 办 通海 明 牧 
公司 , 买 进 海滩 芒 田 ,引水 洗 碱 
植 棉 ， 既 保证 了 他 所 办 纺织 三 
的 原料 供应 ， 又 开发 了 江苏 北 
部 , 发 展 了 农 、 副 业 生 产 。1904 
年 张骞 去 日 本 考察 , 回 南通 后 ， 
兴办 各 级 学 校 ,如 习 艺 所 (技术 
学 校 )、 师 范 学 校 和 小 学 。 为 了 
发 展 植 棉 和 纺织 生产 ,他 兴办 了 南通 学 院 , 设 有 农 、 医 , 纺 
织 等 科 ( 系 ), 培 养 了 大 批 高 级 技术 人 才 。 其 中 不 少 人 后 来 
成 为 中 国 纺织 界 、 农 学 界 和 医学 界 的 骨干 力量 。 他 还 相 
应 地 筹建 了 电厂 , 榨 油 厂 、 酿 造 厂 、 火 柴 厂 、 电灯 公司 、 电 
话 公司 、 银 行 ， 发 展 鼻 桑 、 盐 业 和 渔业 ， 形 成 规模 庞大 ， 
自 成 体系 的 资本 集团 。 1909 年 他 被 选 为 江苏 省 教育 会 会 
长 。 著 有 《 张 季 子 九 录 》《 张 赛 函 稿 》《 张 赛 日 记 》《 调 翁 
自 订 年 谱 》 等 。 《 黄 国 梁 ) 


~ 


zhangrong 
漳 绒 《Zhangzhou velvet) 。 以 绒 经 在 织物 表面 
构成 绒 圈 或 绒毛 的 丝绒 织物 。 因 起 源 于 中 国 福建 省 漳州 
地 区 , 故 名 漳 绒 。 有 花 素 两 类 。 素 漳 绒 表面 全 部 为 
而 花 漳 绒 则 是 将 部 分 绒 圈 按 花纹 割断 成 绒毛 ， 使 绒毛 与 
绒 圈 相间 构成 花纹 。 潼 绒 的 绒毛 或 绒 圈 紧密 息 立 ,色光 文 
雅 , 织物 坚 牢 耐 磨 , 是 中 国 传统 蔡 织物 之 一 ， 可 用 来 制 做 
服装 ,帽子 和 装饰 物 等 。、 

潼 绒 是 在 中 国 元 代 著名 的 “性 解 里 " 剪 绒 的 基础 上 发 
展 起 来 的 ,到 明代 已 大 量 生产 。 使 用 桑 蚕 丝 作 原 料 ,也 可 
在 用 桑 乔 丝 经 ,棉纱 纬 交 织 的 地 组 织 上 ,以 桑 蚕丝 或 人 造 
丝 起 绒 圈 。 经 丝 和 纬 丝 都 先 经 脱胶 或 半 脱 胶 、 当 色 , 加 牛 
后 织造 。 织 造 时 用 一 组 贺 形 钢丝 或 具有 沟 权 的 扁平 金属 
杆 作 起 绒 杆 , 绒 经 和 地 经 的 排列 比 为 2:1, 地 纬 与 起 绒 杆 
的 织 入 比 为 4:1 或 3:1, 即 在 每 织 入 4 纬 或 3 纬 后 投入 一 
根 起 绒 杆 。 每 嵌 织 一 根 起 绒 杆 时 ,全 部 绒 经 或 单 、 双 数 统 
经 提起 形成 线圈 。 织 物 每 织 10 米 左右 , 便 从 织 机 上 取 下 
放 在 台 板 上 抽出 起 绒 杆 , 送 形成 欠 立 平 排 环 圈 状 的 绒 圈 。 
花 漳 绒 则 是 将 织 好 的 整 匹 织物 从 织 机 上 取 下 置 于 台 板 
上 ,用 白粉 先 在 织物 表面 上 印 、 绘 出 花纹 图 案 , 然后 用 硬 
质 钢 刀 将 有 花纹 处 的 绒 轿 乔 断 ( 称 为 脸 花 )， 形 成 细密 浓 
后 的 毛 红 花 纹 ,再 抽出 起 绒 杆 ,未 刊 绒 的 部 分 仍然 保持 环 
轿 状 ， 构 成 均匀 紧密 的 绒 圈 地 纹 。 绒 毛 、 绒 圈 相 互 衬托 ， 
构成 花 地 分 明 的 花 漳 绒 。 花 漳 绒 所 用 的 花纹 图 案 多 是 清 
地 团 龙 , 团 凤 、 清 地 五 福 捧 寿 之 类 , 以 黑色 、 紫 辫 色 、 可 黄 
色 、 蓝 色 、 棕 色 为 主 色 。 
a 建 绒 是 漳 绒 的 同类 品种 ， 以 黑色 桑 
生丝 为 原料 ,每 织 入 3 根 纬 后 ,投入 1 根 
起 绒 杆 。 在 脚 踏 开口 双 经 轴 的 织 机 上 织 
造 , 每 织 2 根 起 绒 杆 依次 将 先 织 入 的 1 
根 上 的 毛 圈 全 幅 割 断 成 线 ， 故 全 机 只 有 
一 对 起 绒 杆 轮换 使 用 。 ( 陈 先 明 ) 


zhenbu 
针 布 (card clothing) 表面 为 针 或 齿 的 各 种 梳 
理 机 件 包 覆 物 ， 是 纺 纱 的 重要 机 件 之 一 。 分 弹性 针 布 和 
硬性 针 布 两 大 类 。 弹 性 针 布 由 底 布 和 植 于 其 上 的 许多 梳 
针 所 制 成 。 硬 性 针 布 包括 钢 针 植 于 木板 上 的 针 板 和 类 似 
饮 条 状 的 金属 针 布 。 各 类 针 布 包 覆 在 机 件 表面 上 后 成 为 
一 平整 而 锋利 的 针 面 , 用 以 分 梳 纤维 , 也 可 用 于 开 松 、 除 
杂 等 方面 。 依 纺 纱 原料 加 工 要 求 的 不 同 ， 可 选用 不 同类 
型 和 不 同 规格 的 针 布 。 

针 布 的 使 用 已 有 200 多 年 的 历史 。 早 在 18 世纪 以 
前 ,人 们 就 用 两 块 平整 的 . 植 有 针 齿 的 条 状 木板 梳理 各 种 
纤维 。 之 后 ,简单 的 梳理 工具 逐渐 发 展 为 梳理 机 械 ,各 类 
针 布 也 相继 出 现 。 1922 年 法 国 泌 拉 脱 兄 弟 公司 首创 金属 
针 布 , 从 50 年 代 起 用 于 棉 和 化 学 纤维 纺 纱 。 经 过 不 断 改 
进 制 造 工艺 , 金属 针 布 的 平整 度 、 锋利 度 、 光洁 度 和 耐 麻 
度 大 为 提高 , 齿 形 等 工艺 参数 的 设计 也 有 改进 。 

弹性 针 市 ”把 钢丝 截 切 弯 成 D 形 穿 过 底 布 而 成 (图 
1)。 底 布 要 求 坚实 ,富有 弹性 ,对 钢 针 握 持 力 强 , 并 且 植 针 
后 不 会 弓 起 。 底 布 一 般 是 由 3 一 9 层 织物 (主要 是 棉 、 毛 、 
麻布 胶合 而 成 , 用 于 棉纺 时 表面 覆 加 一 层 硫化 橡皮 , 用 
一 层 较 厚 的 毛 秸 或 耐 油 合 成 橡胶 。 钢 
三 角形 、 椭 圆 形 和 扁 形 等 多 种 ， 用 中 、 
高 碳 钢丝 制 成 ， 表 面 链 锌 或 镀 锡 ， 以 防 生 锈 。 针 尖 需 淳 
火 , 使 之 耐 磨 , 钢 针 表 面 必须 光洁 。 针 布 包 卷 后 为 使 针 面 
平整 和 锋利 ， 需 经 平 磨 和 侧 磨 。 植 针 要 求 排列 整齐 , 纵 、 
宽 、 斜 线 清晰 。 

弹性 针 布 主要 用 于 粗纺 梳 毛 机 、 开 绵 机 、 四 梳 机 和 一 
部 分 梳 棉 机 上 。 梳 棉 机 上 的 盖 板 针 布 大 多 采用 特殊 的 片 
状 弹性 针 布 (图 2)。4 是 盖 板 针 布 的 宽度 ,B 是 铁 骨 的 宽 
度 ,C 是 植 针 宽度 。 A 和 B 必须 配合 ,使 包 覆 后 针 面 平整 。 
弹性 针 布 针 间 容易 充 塞 纤维 ,降低 梳理 效能 ,需要 定期 用 
抄 针 工具 把 充 塞 的 纤维 抄 去 。 称 为 抄 针 。 针 尖 使 用 日 久 


浏 纺织 物 的 组 织 图 和 结构 图 
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尖 
针 了 用 

钢 针 
针 根 


布 
a 位 性 计 布 结构 b 饥 针 。 钢 针 截面 形状 
图 1 弹性 针 布 

会 变 钝 , 需 用 磨 辊 定期 磨 三 , 称 为 Fe- ”一 4 
麻 针 。 把 各 类 针 布 包 覆 到 梳理 机 加 1 
件 上 去 的 操作 ， 称 为 包 针 布 。 针 © 沧 
布 的 使 用 和 维护 保养 工作 需要 相 
应 的 辅助 设备 和 工具 。 图 2 苦 板 针 有 


金属 针 市 ”也 称 金属 锯条 ,其 针 齿 与 基部 是 一 体 的 ， 
结构 简单 (图 3)。 齿 尖 大 的 如 锯齿 形 ,小 的 如 细 针 形 , 密 
度 比 弹性 针 布 高 ,但 齿 深 较 浅 , 适 纺 性 能 强 , 使 用 范围 广 。 


工作 面 尖 厚 _ 甸 大 目下 
| 、 人 人 -四 背 。 贫 顶 锡 ~ 人 | S| 
CE 
.IN 
LA A | 
工作 角 。 估 痛 角 
和 部 际 
图 3 金属 针 布 


图 4 是 部 分 金属 针 布 齿 形 的 照片 ,图 中 针 布 编号 1 一 4 适 
用 于 梳 毛 机 锡 林 和 道夫 。5 一 10 适用 于 梳 棉 机 锡 林 和 道 
夫 , 11 适用 于 和 剥 取 罗 拉 , 12 适用 于 刺 辊 。 人 金属 针 布 的 材 
料 为 优质 碳 素 钢 或 低 合金 钢 。 齿 尖 溢 火 后 的 金 相 组 织 为 
一 级 细 针 状 马 氏 体 , 基部 比较 软 , 为 球状 珠光 体 , 可 使 包 
卷 平整 。 

金属 针 布 的 几何 参数 对 分 梳 、 转 移 等 性 能 有 重要 影 
响 。 主 要 参数 有 , 齿 形 、 工 作 角 、 齿 高 、 齿 项 面 积 和 密度 。 
它们 主要 决定 于 原料 性 
1 HAHA | 能 ,六 简直 径 和 速度 、 所 
纺 纱 号 和 产量 等 因素 。 
@ 齿 形 : 主 要 有 直 齿 (图 
4 中 编号 2，4，7，10， 
12)、 直 齿 平底 (5,6)、 弧 
背 和 短工 作 面 (1,3,8)、 
西 背 (9)、 山 型 齿 (11) 
等 。 一 般 棉纺 锡 林 用 直 
齿 ( 工 作 面 、 背面 为 直 
线 ), 齿 根部 为 平底 形 或 
小 圆 形 ， 毛 、 麻 、 绢 和 
化 纤 用 弧 背 ,道夫 一 般 
都 用 直 齿 。@ 工 作 角 ， 
-一 大小 与 滚 简直 径 、 速 度 

图 4 金属 针 布 具 形 腿 片 和 纤维 性 能 等 有 密切 关 
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系 ,工作 角 较 小 时 , 抓 取 纤 维 能 力 强 。 例 如 ， 为 了 增加 纤 
维 向 道夫 转移 ,道夫 上 针 疝 的 工作 角度 可 较 小 , 锡 林 速 度 
较 高 时 工作 角 也 较 小 ， 以 平衡 纤维 在 针尖 上 的 离心 惯性 
力 。@ 齿 高 : 即 齿 深 , 与 齿 密 有 关 ， 密度 高 的 齿 较 浅 。 用 
于 棉纺 时 ,为 防止 嵌入 破 籽 和 短 绒 , 针 齿 较 浅 ，@ 齿 顶 面 
积 :小 则 锋利 , 有 助 于 穿刺 、 分 杭 等 作用 。 一 般 棉纺 和 化 
纤 纺 要 求 具 顶 面积 小 些 , 毛 、 麻 纺 为 防止 针 齿 损伤 , 齿 顶 
面积 可 随 其 用 途 适 当 加 大 。@ 芥 窗 : 针 面 上 单位 面积 的 
针 齿 数 。 它 由 饮 条 纵向 齿 距 和 基部 厚度 来 决定 ， 两 者 宜 
调节 合适 。 棉 纺 用 金属 针 布 的 密度 较 毛 纺 、 麻 纺 等 高。 
在 多 联 梳 毛 机 上 , 针 布 的 配置 为 先 称 后 密 ,使 梳理 程度 逐 
步 细致 并 防止 损伤 纤维 。 选 用 金属 针 布 应 考虑 有 利于 各 
类 纤维 的 分 梳 和 转移 。 杭 毛 时 因 毛 纤维 长 分 梳 力 大 ， 为 
加 强 转移 作用 , 锡 林 选 用 短工 作 面 齿 形 ,适当 增加 齿 顶 而 
积 。 棉 纺 和 化 纤 纺 纤维 易 转移 ， 锡 林 选 用 穿刺 和 分 杭 作 
用 较 强 的 针 布 。 金 属 
针 布 的 密度 、 工 作 角 
与 齿 深 必须 调节 合 
适 , 锡 林 与 道夫 , 锡 林 
与 工作 辊 、 道 夫 与 到 
取 辊 等 相互 同 选 配 也 
应 得 当 ， 方 能 得 到 理 
想 的 分 梳 、 转 移 作用 。 a 
一 般 棉纺 比 毛纺 、 麻 纺 等 锡 林 针 布 密度 较 高 ， 工 作 角 较 
小 , 齿 深 较 浅 。 道 夫 的 工作 角 比 锡 林 为 小 , 密度 较 稀 ， 齿 
也 较 深 ,有 利于 转移 作用 ,为 防止 嵌 破 籽棉 或 杂质 应 采 
用 直上 平底 齿 形 

针 板 “主要 用 于 黄麻 和 亚麻 梳理 机 。 一 般 由 弧 形 木 
板 植 上 钢 针 制 成 (图 5), 也 有 用 铝 合金 代 符 木板 ,可 延长 
使 用 寿命 。 在 加 工 黄麻 等 棚 硬 纤维 时 ， 为 了 防止 板 面 府 
损 和 钢 针 松动 ， 在 木板 表面 履 一 层 金属 薄板 。 木 板 宜 选 
用 质 经 \ 坚 毛 并 有 弹性 的 木材 (如 枯 木 \ 样 木 \ 细 麻 栗 等 )， 
取 无 节 、 木 纹 顺 直 的 木料, 经 整形 和 防 矢 防 姓 处理, 表 而 
涂 清漆 。 木 板 的 内 辆 与 深 简 表面 相同 ， 每 块 林 板 的 弧 长 
是 被 包 覆 滚 简 轩 局 的 若干 分 之 一 。 针 板 的 植 针 角 ， 即 工 
作 角 为 a, 制 造 时 主要 根据 轴 心 角 6 定位 。 钢 针 的 材料 为 
高 碳 钢 , 将 钢丝 截 疡 磨 尖 , 经 济 火 并 用 皮 居 抛光 , 使 其 直 
径 \ 长 度 , 硬 度 和 表面 光洁 度 都 符合 工艺 要 求 。 钢 针 截 面 
形状 有 : 扁 形 ,图形 和 根部 鼓 形 等 数 种 。 钢 针 与 木板 是 近 
平静 配合 。 钢 针 的 直径 和 长 度 ， 排 列 的 形式 和 各 项 规格 
参数 均 依 用 途 而 定 。 ( 张 济 华 ) 


麻 纺 针 板 的 结构 


zhenshuji 

针 梳 机 (gilling machine) 。 依靠 针 排 索 伸 机 构 
梳理 、 顺 直 纤 维 ， 并 制 成 纤维 条 的 纺 纱 机 器 。 针 杭 机 的 
作用 是 改善 纤维 的 松 解 平 直 状态 和 纤维 条 结构 的 均匀 程 
度 , 包 括 条 干 均匀 、 重 量 均匀 和 混和 均匀 等 方面 。 针 梳 机 
适宜 加 工 长 纤维 , 广泛 应 用 于 精 梳 毛 纺 、 绢 纺 、 麻 纺 和 化 
学 纤维 纺 纱 的 制 条 和 前 纺 工艺 过 程 。 针 梳 机 在 麻 纺 中 也 


针 梳 机 出 现在 1 
次 数 在 每 分 钟 100 次 
初 ， 交 叉 式 针 梳 机 由 于 

针 梳 机 而 渐 被 


Iii 


T= Wy 


机 构 将 多 根 纤维 条 引出 ， 送 
罗拉 进入 梳 箱 ,被 梳 箱 上 下 两 


针 排 的 运行 向 前 传送 至 前 罗拉 , 同 
作用 。 从 前 罗拉 输出 的 纤维 薄 层 ,经 集 


机 构 的 作用 , 成 为 符合 工艺 要 求 的 
。 针 梳 机 与 梳理 机 、 精 核 机 都 对 纤维 进行 梳理 ,区 
锥 为 单 纤维 或 工艺 
主要 目的 ， 精 梳 机 以 梳 除 纤维 条 中 不 
短 要 目的 
行 伸 


维 条 中 纤维 6 


台式 喂 入 架 。 用 条 简 喂 
经 咕 人 导 贺 和 导 条 杆 后 


件 。 交叉 式 针 视 机 的 杭 御 分 
两 个 部 分 , 各 包含 工作 螺杆 、 回 程 螺 


图 1 交叉 式 针 梳 机 二 
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杆 . 导轨、 以 及 前 后 挡 板 等 主要 机 件 。 共 有 四 层 (图 2)。 

一 般 交叉 式 针 梳 机 的 杭 箱 内 配 有 70 一 90 块 针 板 , 针 
板 两 端 分 别 插入 左 、 右 工作 螺杆 的 导 模 内。 底面 由 导轨 
支承 , 随 着 工作 螺杆 转动 , 针 板 沿 着 导轨 支承 面 移动 。 当 
针 板 进 到 工作 螺杆 的 前 端 时 ， 螺 杆 凸轮 将 它 击 出 工作 螺 
杆 导 槽 。 针 板 由 弹性 挡 板 引导 ， 落 人 另 一 层 回程 螺杆 导 
槽 内 。 回 程 螺杆 的 回转 方向 与 工作 螺杆 相反 ， 推 动 针 板 
返回 到 梳 箱 后 部 。 当 针 板 到 达 回程 螺杆 的 终端 时 ， 又 被 
回程 螺杆 凸轮 击 出 ,而 转 入 工作 螺杆 导 槽 。 这 时 , 针 板 重 
又 进入 针 梳 工作 区 ,如 此 周而复始 地 连续 进行 。 针 梳 工 
作 区 中 ,上 、 下 梳 箱 工作 针尖 相对 而 交叉 排列 ,同步 运行 。 
当 多 根 纤 维 条 平行 排列 自 后 罗拉 喂 入 到 梳 箱 时 ， 受 到 上 
下 两 层 工作 针 排 交叉 地 刺 入 ， 并 夹 持 向 前 罗拉 移动 。 针 
排 和 前 罗拉 的 线 速度 之 比 为 1:5~1:10。 当 到 达 前 罗拉 
措 口 的 快速 纤维 从 针 排 夹 持 的 慢 速 纤维 层 中 被 牵引 出 来 
时 ， 便 产生 牵 伸 和 梳理 作用 。 由 于 纤维 层 受 到 密集 而 分 
布 较 均匀 的 梳 针 控制 ,快速 纤维 可 以 在 针 阶 中 通过 ,而 慢 
速 纤维 因 与 刺 入 的 针 面 多 点 接触 ， 增 大 了 摩擦 力 而 提早 
变速 。 

前 罗拉 大 多 采用 二 下 一 上 品 字形 结构 。 靠 近 梳 箱 的 
下 罗拉 直径 一 般 在 25 毫米 以 内 ,以 缩小 前 罗拉 措 口 与 针 
板 之 间 的 无 控制 区 长 度 , 有 助 于 加 强 对 短 纤维 的 控制 ,用 
于 加 工 粗 长 纤维 的 针 梳 机 ,前 罗拉 采用 深 沟 档 式 ,下 罗拉 
上 套 有 3~4 毫米 厚 的 皮 帘 ,形成 富有 弹性 而 担 持 力 较 强 
的 罗拉 措 口 。 前 罗拉 加 压 多 采用 液压 式 ,代替 重 锤 .弹簧 
等 加 压 机 构 。 

出 条 成 形 部 分 ”把 前 罗拉 输出 的 纤维 薄 层 ， 经 集束 
导 条 机 构 并 合成 条 子 ,再 圈 放 于 条 简 内 ,或 绕 成 球状 ,或 
卷 绕 于 简 管 上 ， 以 便 运输 和 储存 。 圈 条 式 成 形 机 构 是 图 
条 器 ,由 轿 条 盘 、 条 简 座 盘 等 组 成 。 圈 条 式 成 形 可 以 保持 
纤维 条 松散 状态 , 卷 绕 张力 较 小 , 而 卷 装 容量 较 大 , 缺点 
是 条 简 占 地 面积 较 大 。 成 球 式 卷 绕 机 构 由 卷 绕 罗拉 、 成 
球 加 压 器 、 假 拓 器 以 及 往复 导 条 机 构 等 组 成 。 成 球 卷 绕 
运动 是 回转 运动 和 沿 卷 装 轴 向 往复 运动 的 合成 ， 使 纤维 
条 以 螺旋 线形 式 层 层 相 登 ， 卷 绕 成 球 。 杜 锭 式 卷 绕 机 构 
由 锭 子 、 锭 翼 、 锭 盘 、 升降 板 和 有 边 简 管 组 成 。 锭 姻 回 转 
时 ,一 方面 给 纱 条 加 牛 , 一 方面 将 纱 条 卷 绕 于 简 管 上 , 升 
降 板 带 着 卷 装 本 身 作 全 动 程 上 下 往复 动作 。( 参 见 彩 图 
插页 第 25 页 《 陈 祖 诬 ) 


zhenzhi 

针织 〈knitting) ”利用 织 针 把 各 种 原料 和 品种 的 
纱 线 构成 线圈 、 再 经 串 套 连接 成 针织 物 的 工艺 过 程 。 针 
织物 质地 松软 ;有 良好 的 抗 镇 性 与 透气 性 ,并 有 较 大 的 延 
伸 性 与 弹性 ,穿着 舒适 ,能 适合 人 体 各 部 位 的 外 形 。 针 织 
产品 除 供 服用 和 装饰 用 外 ， 还 可 用 于 工农 业 以 及 医疗 卫 
生 和 国防 等 领域 。 针 织 分 手工 针织 和 机 器 针织 两 关 。 手 
工 针织 使 用 棒针 ,历史 悠久 , 技艺 精巧 ,花形 灵活 多 变 ， 
在 民间 得 到 广泛 流传 和 发 展 。1982 年 在 中 国 江陵 马 山 战 
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国医 出 土 丝织品 中 有 带 状 单 面 纬 编 两 色 提花 丝 针 织物 ， 
是 至 今 已 发 现 的 最 早 手工 针织 品 , 距 今 约 2 200 多 年 。 根 
据 这 一 文物 可 以 推断 中 国手 工 针织 的 起 源 还 要 更 早 一 些 
(参见 页 第 3 页 )。 机 器 针织 始 于 1589 年 ,英国 人 
W. 李 从 手工 编织 得 到 启示 而 创制 了 第 一 台 手 播 针织 机 。 
它 有 3 500 多 个 零件 ， 钩 针 排列 成 行 ， 一 次 可 以 编织 16 
只 线圈 。 中 国 第 一 家 汗 衫 针织 厂 在 1896 年 创建 于 上 海 。 
中 国 第 一 家 织 袜 厂 于 1907 年 建立 在 广州 ， 生 产 各 式 长 、 
短 袜子 。 

根据 不 同 的 工艺 特点 ， 针 织 生产 分 纬 编 和 经 编 两 大 
类 。 在 纬 编 生产 中 原料 经 过 络 纱 以 后 便 可 把 简 子 纱 直接 
上 机 生产 。 每 根 纱 线 沿 纬 向 顺序 地 垫 放 在 纬 编 针织 机 的 
各 只 织 针 上 ， 以 形成 纬 编织 物 。 在 经 编 生产 中 原料 经 过 
络 纱 、 整 经 , 纱 线 平行 排列 卷 绕 成 经 轴 , 然后 上 机 生产 。 
纱 线 从 经 轴 上 退 解 下 来 ， 各 根 纱 线 沿 纵向 各 自 垫 放 在 经 
编 针 织 机 的 一 只 或 至 多 两 只 织 针 上 ,以 形成 经 编织 物 。 在 
某 些 针织 机 上 也 有 把 纬 编 和 经 编 结合 在 一 起 的 方法 。 这 
时 在 针织 机 上 配置 有 两 组 纱 线 ,一 组 按 经 编 方法 热 纱 ,而 
另 一 组 按 纬 编 方法 垫 纱 , 织 针 把 两 组 纱 线 一 起 构成 线圈， 
形成 针织 物 。 由 同一 根 纱 线形 成 的 线圈 在 纬 编 针 织物 中 
沿 着 纬 向 配置 ,而 在 经 编 针织 物 中 则 沿 着 经 向 配置 。 

成 图 过 程 ” 纱 线 构成 线圈 ， 经 过 纵向 串 套 和 横向 连 
接 便 成 为 针织 物 。 所 以 成 圈 是 针织 的 基本 工艺 。 成 圈 过 
程 可 按 顺 序 分 解 成 下 列 几 个 阶段 ， 退 轿 一 一 把 刚 形成 的 
线圈 ( 称 旧 线 圈 ) 从 针 钩 移 至 针 杆 ， 垫 纱 一 一 把 纱 线 喂 到 
织 针 上 ; 弯 纱 一 一 把 纱 线 弯曲 成 线圈 的 形状 ! 带 纱 一 一 把 
新 垫上 的 纱 线 或 刚 弯 成 的 线 转移 至 针 钩 内 ， 闭 口 一 一 封 
闭 织 针 针 口 ;套图 一 一 把 旧 线 圈套 到 针 口 闭合 的 针 钧 上 ; 
连 圈 一 一 新 纱 线 或 新 线圈 与 旧 线 图 在 针 钓 内 外 相遇 ， 脱 
图 一 一 旧 线 图 从 针 钓 上 脱 下 套 在 新 线圈 上 ， 成 圈 一 一 使 
钞 线形 成 一 只 封闭 的 和 规定 大 小 的 新 线圈 ， 率 拉 一 一 把 
新 线 图 拉 离 成 圈 区 域 。 这 只 新 线 图 在 下 一 成 轿 周 期 中 即 
成 为 旧 线 圈 。 成 图 过 程 有 针织 法 和 编 结 法 两 类 。 在 针织 法 
成 圈 过 程 中 ， 成 图 各 阶段 按 上 述 顺 序 进行 。 在 编 结 法 成 
圈 过 程 中 , 弯 纱 始 于 脱 图 ,并 与 成 圈 阶 段 同时 进行 。 在 有 
的 针织 机 上 各 只 织 针 依次 顺序 完成 成 圈 过 程 ， 也 有 一 些 
针织 机 的 成 圈 过 程 各 只 织 针 整 列 地 同时 进行 。 

针织 生产 除 可 织 制 成 各 种 坯布 ,经 裁剪 、 缝 制 而 成 
各 种 针织 品 外 ,还 可 在 机 上 直接 编织 成 形 产品 ,以 制 成 全 
成 形 或 部 分 成 形 产品 。 采 用 成 形 工艺 可 以 节约 原料 ， 简 
化 或 取消 裁剪 和 缝 纲 工序 ,并 能 改善 产品 的 服用 性 能 。 针 
织 生产 因 工艺 过 程 短 , 原料 适应 性 强 , 翻 改 品种 快 , 产品 
使 用 范围 广 , 噪声 小 , 能 源 消耗 少 , 而 得 到 迅速 发 展 。20 
世纪 70 年 代 以 来 , 针织 机 的 生产 率 大 为 提高 , 如 加 型 续 
编 针 织 机 ( 舌 针 ) 每 分 钟 约 可 编织 3 000 个 线圈 横 列 ， 经 
编 机 的 织 幅 大 多 为 427 厘米 (168 英寸 ), 每 分 钟 最 高 可 编 
织 2 000 个 线圈 模 列 , 单 外 前 国 袜 机 的 转速 最 高 可 达 每 
分 钟 1000 转 。 利用 电子 技术 控制 针织 机 的 工作 ， 更 提 
高 了 机 器 效率 。 在 机 器 上 安装 各 种 积极 式 给 纱 装置 ， 可 


以 改善 产品 质量 。 在 机 器 上 附加 一 些 机 构 可 以 编织 各 种 
组 织 结构 和 不 同 用 途 的 针织 物 ， 如 应 用 选 针 机 构 使 织 针 
按 预 先 安排 的 程序 投入 工作 ,以 编织 提花 针织 物 ;应 用 梳 
毛 机 构 把 散 纤维 咀 入 织 针 ,以 编织 长 毛 续 针 织物 ;应 用 衬 
经 衬 纬 装置 ， 以 编织 衬 经 衬 纬 针织 物 。 针 织 机 的 品种 繁 
多 ， 已 超过 350 种 。 随 着 化 学 纤维 新 品种 和 后 整理 工艺 
的 发 展 ,提高 了 针织 物 托 乔 、 免 玩 和 耐 磨 等 待 性 。 拉 纺 、 
磨 绒 、 剪 毛 、 轧 花 和 袜 祖 等 整理 技术 的 应 用 ,使 针织 品 
品种 更 为 扩大 。 

针织 技术 已 经 扩展 到 其 他 纺织 生产 方面 ， 如 将 针织 
成 圈 方 法 应 用 在 织 布 机 中 进行 分 段 引 纬 ， 并 把 各 眉 续 
用 线圈 加 以 串 套 连 接 , 以 代 闪 传统 的 投 裕 运动 ,使 织造 束 


度 提高 ,这 就 是 织 、 编 结合 的 织 编 机 。 〈 计 吕 状 ) 


zhenzhi chengyl 
针织 成 衣 (knitted garment fabrication) 
把 针织 物 缝 制 成 服装 的 工艺 过 程 。 针 织 成 衣 分 为 成 形 衣 
片 缝 制 和 坯布 裁 片 缝 制 两 类 。 

戒 形 衣 片 续 制 ”利用 成 形 针织 品 编织 工艺 ， 编 织 出 
成 形 衣 片 和 衣 坯 ， 然 后 缝合 成 衣 。 成 形 分 全 
成 形 和 部 分 成 形 两 类 :全 成 形 是 在 机 器 上 已 形成 衣 坯 ,只 
须 缝合 ;部 分 成 形 则 还 要 将 织 成 的 衣 片 作 部 分 裁剪 ,如 开 
领 . 挖 袖 笼 等 ,然后 缝合 。 
坯布 裁 片 怒 制 ”把 针织 还 布 按 样板 裁剪 成 裁 片 ， 然 


颖 纲 的 线 迹 
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后 缝 制 成 针织 服装 。 其 流程 是 

@ 坯布 准备 :根据 成 品 规格 和 工艺 要 求 确定 还 布 的 
幅 宽 。 

@ 样板 设计 ;根据 继 料 性 能 、 服 用 要 求 和 成 品 规格 ， 
并 考虑 工艺 回 缩 和 工艺 消耗 ,设计 样板 各 部 分 外 形 尺寸 。 
工艺 回 缩 与 针织 坯布 品种 、 坯 布 定形 方法 等 有 关 。 工 艺 
消耗 决定 于 线 迹 种 类 和 颖 制 方法 。 

@ 裁剪 : 把 已 经 销 覆 的 一 符 坏 布 根据 样板 裁 成 衣 
片 。 载 驭 前 须 对 坯布 进行 比 色 和 配色 ， 防 止 出 现 产品 色 
差 。 销 料 有 正面 铺 、 往 复 折 友 铺 和 面 里 对 合 铺 等 三 种 方 
法 。 裁 航 形 式 一 般 有 单 层 和 多 层 城 级 两 种 。 在 工业 生产 
中 大 多 采用 多 层 裁剪。 城 剪 工具 有 钢 带 栽 剪 机 、 电 裁 刀 、 
冲 裁 机 和 其 他 专用 裁剪 工具 。 

@ 缝 纠 , 主 要 是 完成 服装 的 裁 片 联结 和 装饰 。 缝 合 
裁 片 所 用 的 线 迹 必须 与 坯布 的 延伸 性 和 强力 相 适应 ， 使 
缝 制品 具有 一 定 弹 性 和 牢 度 , 并 防止 线圈 脱 散 。 经 常 受 拉 
伸 的 部 位 选用 有 弹性 的 线 迹 结构 和 缝 线 。 常 用 于 针织 颖 
幼 的 线 迹 种 类 较 多 ,基本 结构 有 包 颖 .镇 颖 , 链 颖 和 细 颖 四 
种 类 型 ( 见 上 页 图 )。 包 颖 使 终 制 物 的 边缘 包 覆 ， 常 用 的 
有 双 线 包 颖 和 三 线 包 缝 两 种 。 用 一 根 针线 ( 面 线 ) 和 一 根 
或 两 根 弯 针线 (底线 ) 相 互 循环 穿 套 ， 线 迹 富有 弹性 ， 适 
用 于 颖 合 裁 片 包 边 和 卷 底 边 等 部 位 ， 是 颖 制 针织 品 的 主 
要 线 迹 。 锁 缝 是 用 一 根 针线 ( 面 线 ) 和 一 根 校 芯 线 交叉 颖 
制 ,有 直线 型 和 曲折 型 两 种 。 直 线 型 锁 缝 线 迹 用 线 量 少 ， 
弹性 小 ， 适 宜 缝 制 不 受 拉 伸 的 部 位 ， 如 门 襟 、 上 领 、 贴 
边 、 钉 袋 等 。 曲 折 型 锁 颖 用 线 量 相对 较 多 , 有 一 定 弹 性 ， 
可 用 以 缝 制 有 弹性 的 裤 口 、 袖 口 等 部 位 和 作为 装饰 颖 。 
链 钾 是 把 单 根 或 多 根 链 线 循环 穿 套 在 经 料 上 ,用 线 量 多 ， 
拉 伸 性 好 。 链 颖 线 迹 常 用 的 有 单 针 单线 和 单 针 双 线 两 
种 ; 单 针 单线 链 颖 线 迹 由 一 根 针线 串 套 而 成 ,一 般 用 来 缝 
制 厚 织物 ， 但 在 线 断 时 会 发 生 连 锁 的 脱 散 ， 在 颖 制 中 多 
与 崩 颖 线 迹 结合 使 用 ， 单 针 双 线 链 缝 线 迹 由 一 根 针线 和 
一 根 底线 互相 襄 套 而 成 ， 不 易 陪 获 。 在 针织 品 缝 制 中 用 
于 滚 领 、 上 松紧 带 、 裤 宙 合 颖 等， 也 可 和 包 缝 线 迹 构成 
复合 线 迹 。 缚 颖 由 两 根 以 上 针线 和 一 根 底线 互相 串 套 而 
成 , 特点 是 强力 大 , 拉 伸 性 好 ,同时 还 能 防止 针织 物 边 缘 
线圈 脱 散 ， 并 可 与 链 颖 结合 使 用 ， 起 加 固 、 平 整 和 装饰 
作用 。 

回 整 间 , 毛 衫 类 产品 通常 放 在 特制 的 金属 型 架 上 用 
汽 菊 民间 , 其 他 产品 多 用 沈 衣 板 撑 入 成 衣 , 用 导 斗 或 压 绒 
机 疯 平 。 

加 检验 ,在 折 衣 包装 前 进行 检验 和 定 级 。 

20 世纪 70 年 代 以 来 ,计算 机 在 服装 工业 中 应 用 日 益 
广泛 ， 服 装 专用 计算 机 系统 可 辅助 设计 人 员 进行 服装 式 
样 系列 设计 、 服 装 样板 设计 与 制作 、 存储 服装 式样 .尺寸 
放大 或 缩小 、 自 动 排 料 划 样 等 , 也 可 与 自动 裁剪 机 (激光 
裁剪 机 、 高 压 水 注入 剪 机 和 往复 式 刀 具 截 前 机 等 )、 终 急 
机 联机 作业 ,自动 完成 裁剪 和 部 分 裁 片 的 缝 纪 。 

( 埋 寿 珍 ) 
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针织 机 号 。 (knitting gauge) ”针织 机 的 技术 参 
数 之 一 ， 指 一 只 针 简 上 或 一 只 针 床 上 规定 长 度 内 的 织 针 
数 ,用 以 表明 两 相 邻 织 针 的 中 心 距离 ( 针 距 )。 机 号 愈 大 ， 
针 距 愈 小 ,所 用 的 织 针 、 沉 降 片 或 导 纱 针 等 成 轿 机 件 的 各 
部 分 尺寸 相应 减 小 ,能 编织 的 针织 物 愈 紧密 ,所 用 的 纱 线 
也 愈 细 。 根 据 加 工 的 纱 线 号 数 和 针织 物 密度 合理 选择 机 
号 ,是 针织 工艺 设计 的 一 项 重要 内 容 。 扩 大 机 号 系列 是 
现代 针织 机 器 的 发 展 方向 。 计 算 各 种 类 型 针织 机 的 机 号 
时 , 取 用 的 规定 长 度 随 机 种 而 不 同 ,常用 的 数据 如 下 表 ， 


规定 长 度 外 
舌 针 肌 25.4 毫米 (1 英寸 ) 5~40 
双 头 舌 针 加 型 人 纬 编 针 织 机 。 25,4 毫米 (1 英寸) 3~14 
圆 袜 机 25.4 毫米 (1 英寸 ) 7~38 
舌 针 平 型 纬 编 针织 机 25.4 毫米 (1 英寸 ) 2~16 
台 车 38.1 毫米 (1.5 英寸 ) 5~50 
全 成 形 钧 针 平 型 纬 编 机 38.1 毫米 (1.5 英寸) 4~75 
钓 针 、 管 针 或 模 针 经 编 机 25.,4 毫米 (1 英寸) 。 10~40 
舌 针 或 权 针 经 编 机 ( 拉 会 尔 型 50.8 毫米 (2 英寸 ) 10~64 

( 王 传 铭 ) 

zhenzhi rongshan 
针织 绒 衫 (knitted sweater) 单 面 起 绒 的 保 


暖 用 针织 服装 ,俗称 卫生 衫 裤 。 一 般 用 中 支 棉纱 作 面 , 粗 
支 棉纱 作 里 的 纬 编 科 纬 针织 物 裁缝 而 成 ， 也 有 用 化 纤 纯 
纺 或 混纺 纱 为 原料 的 。 用 一 根 粗 支 纱 或 中 支 纱 做 里 的 叫 
薄 绒 ， 用 两 根 粗 支 纱 做 里 的 叫 厚 绕 。 染 整 加 工 采用 松 式 
绳 状 前 处 理 , 再 经 染色 柔软 、 烘 轧 、 起 绒 等 工序 , 使 织物 
手感 柔软 , 绒 头 均匀 细密 。 经 印花 , 镶 , 翌 、 拼 、 贴 等 工艺 
可 以 制 成 各 种 款式 的 运动 服装 。 ( 葛 生 更) 


zhenzhiwu 
针织 物 (knitted fabric) 用 织 针 将 纱 线 构成 
线 图 ,再 把 线圈 相互 串 套 而 成 的 织物 。 针 织物 质地 松软 ， 
除了 有 了 良好 的 抗争 性 和 透气 性 外 。 还 具有 较 大 的 延伸 性 
和 弹性 ,适宜 于 做 内 衣 、 紧 身 衣 和 运动 服 等 。 针 织物 在 改 
变 结构 和 提高 尺寸 稳定 性 后 ， 同 样 可 做 外 衣 。 针 织物 可 
以 先 织 成 还 布 , 经 裁剪 、 缝 制 而 成 各 种 针织 品 ! 也 可 以 直 
接 织 成 全 成 形 或 部 分 成 形 产品 ,如 袜子 .手套 等 。 针 织物 
除 作 内 衣 、 外 衣 、 袜 子 、 手 套 、 帽子 、 床单、 床单 、 窗帘 、 蚊 
帐 .地毯 ,花边 等 衣着 ,生活 和 装饰 用 布 外 , 在 工业 、 农业 
和 医疗 卫生 等 领域 也 得 到 广泛 应 用 。 如 除尘 用 滤 布 ， 输 
油 、 输 气 用 高 压 管 , 橡胶 和 塑料 工业 用 衬 垫 布 , 石油 港口 
用 围 油 栏 , 建筑 用 安全 网 , 农 副 产品 用 包装 袋 , 灌溉 施肥 
用 低压 软 管 ,农作物 裁 培 用 网 ,保护 堤岸 斜坡 用 网 ,渔网 ， 
人 造血 管 , 人 造 心 脏 养 膜 , 贿 带 以 及 护肤 等 。 针 织物 的 缺 
点 是 容易 勾 丝 , 且 尺 寸 较 难 控制 。 

线圈 是 组 成 针织 物 的 基本 单元 ， 为 一 空间 曲线 。 它 
在 织物 平面 上 的 投影 由 近似 的 直线 部 段 与 弧 线 部 段 组 


成 , 直线 的 称 为 图 柱 , 弧 线 的 称 为 回 弧 。 在 针织 物 中 , 线 
图 在 横向 排列 的 一 行 , 称 为 一 个 线圈 横 列 ,纵向 串 套 的 - 
列 ， 称 为 一 个 线圈 纵 行 。 在 线 匿 横 列 上 两 个 相 邻 线 有 
应 点 间 的 水 平 距离 ， 称 为 圈 距 。 在 线圈 纵 行 上 两 个 相信 
线圈 对 应 点 间 的 垂直 距离 , 称 为 图 高 。 

针织 物 分 类 按 生 产 方式 的 不 同 ， 分 纬 编 和 经 编 两 
类 。 在 纬 编织 物 中 ， 每 根 纱 线 在 一 个 线圈 横 列 中 形成 线 

一 根 纱 线形 成 的 线圈 沿 着 织物 纬 向 配置 ;在 经 编织 物 
中 ,每 根 纱 线 在 每 一 线圈 横 列 中 只 形成 一 个 或 两 个 线圈 ， 
然后 转移 到 下 一 横 列 再 形成 一 根 纱 线形 成 的 线圈 
沿 着 织物 经 向 配置 。 因 此 ， 在 纬 编 针 织物 中 一 根 纱 线 可 
以 形成 一 个 线圈 横 列 ， 而 在 经 编 针 织物 中 则 由 很 多 根 纱 
线形 成 一 个 线圈 横 列 。 

针织 物 线 轩 的 形式 有 正 反 面 之 分 。 圈 柱 覆盖 圈 弧 的 
线圈 称 正面 线圈 , 圈 弧 覆盖 圈 柱 的 , 称 反 面 线圈 。 一 面 为 
正面 线圈 ,而 另 一 面 为 反面 线圈 的 织物 , 称 单 面 针织 物 ; 正 
面 线圈 与 反面 线圈 混合 分 布 在 同一 面 的 称 双 面 针织 物 。 

针织 物 组 织 根据 线圈 结构 与 相互 间 排列 ， 分 基本 组 
织 、 变 化 组 织 和 花色 组 织 。 基 本 组 织 是 所 有 针织 物 的 基 
础 ， 由 线圈 以 最 简单 的 方式 组 合 而 成 。 这 类 组 织 有 纬 编 
平 针 、 罗 纹 、 双 反面 ,经 编 编 链 、 经 平 、 经 级 等 。 变 化 组 织 
是 在 一 个 基本 组 织 的 相 邻 线圈 纵 行 间 ， 配 置 另 一 个 或 男 
几 个 基本 组 织 的 线圈 纵 行 而 成 。 这 类 组 织 有 纬 编 变化 平 
针 与 双 罗 纹 、 经 编 经 绒 和 经 斜 等 。 花 色 组 织 是 以 上 述 组 
织 为 基础 ,利用 线圈 结构 的 改变 ,或 者 另外 编 入 一 些 辅助 
纱 线 和 其 他 纺织 原料 而 成 。 花 色 组 织 主要 有 提花 、 集 围 、 
纱 罗 , 蕊 奈 、 抽 花 , 衬 垫 , 毛 圈 、 添 纱 、 波 纹 、 衬 经 衬 纬 ,长 毛 
绒 以 及 由 以 上 组 织 组 合 而 成 的 复合 组 织 等 。 这 类 组 织 具 
有 显著 的 花色 效应 和 不 同 的 机 械 特性 。 

针织 物 的 结构 参数 ”加 线圈 长度 :每 个 线圈 的 纱 线 
长 度 (以 毫米 为 单位 )。 它 不 仅 决定 针织 物 密度 ， 而 且 对 
针织 物 的 脱 散 性 ,延伸 性 、 耐 磨 性 、 弹 性 、 强 力 以 及 抗 起 毛 
起 球 性 和 抗 色 丝 性 等 也 有 很 大 影响 。@ 密 度 ， 针 织物 在 
单位 长 度 或 单位 面积 内 的 线圈 个 数 。 它 反映 在 一 定 纱 线 
粗细 条 件 下 针织 物 的 稀 密 程度 。 通 常用 横 密 、 纵 密 和 总 
密度 表示 。 横 密 是 针织 物 沿线 圈 横 列 方向 规定 长 度 (如 
50 毫米 ) 内 的 线圈 数 。 纵 密 是 针织 物 沿 线圈 纵 行 方向 规 
定 长 度 内 的 线圈 数 。 总 密度 是 针织 物 在 规定 面积 (如 25 
平方 厘米 ) 内 的 线圈 数 。 针 织物 横 密 对 纵 密 的 比值 , 称 为 
密度 对 比 系数 。@ 未 充满 系数 ， 线 圈 长 度 对 纱 线 直径 的 
比值 。 它 说 明 在 相同 密度 条 件 下 ， 纱 线 粗细 对 针织 物 稀 
密 程 度 的 影响 未 充满 系数 愈 大 ， 针 织物 就 愈 稀 琉 。@ 
单位 面积 重量 :每 平方 米 干燥 针织 物 的 重量 ( 克 数 )。 它 可 
以 通过 线 图 长 度 、 针 织物 密度 与 纱 线 号 数 (或 支 数 ) 求 得 。 

针织 物 的 机 械 性 能 “四 脱 散 性 ， 在 针织 物 中 因 某 根 
纱 线 断裂 引起 线圈 与 线圈 彼此 分 离 和 失去 申 套 的 性 能 。 
纱 线 的 摩擦 系数 与 抗 杰 刚度 愈 大 ,线圈 长 度 钝 短 ,针织 物 
的 脱 散 性 也 就 愈 小 。@ 卷 边 性 ， 在 自由 状态 下 针织 物 边 
缘 出 现 包 卷 的 性 能 。 这 是 由 于 边缘 线圈 中 弯曲 纱 线 力图 
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伸 直 所 引起 的 。 纱 线 愈 粗 ,弹性 愈 好 ,线圈 长 度 愈 短 , 卷 边 
性 也 盒 显 著 。 一 般 双 面 针织 物 ， 因 为 在 边缘 处 正 反面 线 
图 的 内 应 力 大 致 平衡 ,所 以 基本 不 卷 边 。@ 延 伸 性 ;在 外 
力 拉 伟 下 针织 物 尺寸 伸 长 的 性 能 。 由 于 线圈 能 够 改变 形 
状 和 大 小 ， 所 以 针织 物 具 有 较 大 的 延伸 性 。 改 变 组 织 结 
构 能 减 小 针织 物 的 延伸 性 。@ 弹 性 ， 在 外 力 去 除 后 针织 
物 回复 原来 尺寸 的 能 力 。 它 取决 于 纱 线性 质 、 线 图 长 度 
和 针织 物 组 织 。@ 强 力 :针织 物 断裂 时 所 能 承受 的 力 ( 公 
斤 )。 常 用 拉 伸 和 项 破 试验 方法 确定 。@@ 勾 丝 和 起 毛 起 球 ， 
针织 物 遇 到 毛 粮 物体 ,会 被 勾 出 纤维 或 纱 线 , 抽 紧 部 分 线 
圈 ， 在 织物 表面 形成 丝 环 ， 叫 做 勾 丝 。 织 物 在 穿着 洗涤 
中 不 断 经 受 摩 擦 ， 纱 线 中 的 纤维 端 露出 织物 表面 ， 形 成 
毛 苯 ， 叫 做 起 毛 。 在 以 后 的 穿着 中 如 果 毛 芽 相 互 纠缠 在 
一 起 , 揉 成 球 粒 , 叫做 起 球 。 除 了 使 用 条 件 外 ,影响 勾 丝 
与 起 毛 起 球 的 因素 主要 有 原料 品种 、 纱 线 结构 .针织 物 组 
织 以 及 染 整 加 工 等 。 回 缩 率 ， 针 织物 在 加 工 或 使 用 过 程 
中 长 度 或 宽度 变化 的 百分率 , 常 分 下 机 缩 率 、 染 整 缩 率 、 
水 洗 缩 率 和 弛 缓 回复 缩 率 。 《许昌 机) 
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针织 物 线圈 几何 学 (geometry of knitted loop) 
模拟 和 分 析 针 织物 线圈 的 几何 形态 ， 定 量 求 出 线圈 结构 
参数 间 关 系 的 理论 体系 ， 用 以 阐明 针织 物 的 收缩 机 理 和 
研究 针织 物 的 尺寸 稳定 性 ， 为 针织 物 设计 和 质量 控制 提 
供 依据 。 

针织 物 基本 单元 线圈 处 于 一 个 三 度 空间 中 ， 纱 线 弹 
性 力图 使 弯曲 纱 朋 回复 其 伸 直 状态 ， 但 受到 与 串 套 的 相 
邻 线圈 的 约束 力 和 摩擦 阻力 的 作用 而 处 于 平衡 状态 ,使 
载 国 形成 一 定 的 几何 形态 。 

早 在 20 世 纪 30 年 代 ， 
苏联 学 者 A. C. 达 利多 维 
奇 和 英国 学 者 FT, 皮尔 
斯 先后 在 不 同 假设 条 件 下 
提出 针织 线圈 几何 模型 ， 
他 们 提出 的 关系 式 在 形式 
上 虽 不 尽 一 致 ， 但 基本 上 
都 把 线圈 长 度 作为 圈 高 
(或 纵 密 )、 圈 距 ( 或 横 密 ) 和 纱 线 直径 的 函数 。 图 1 为 纬 平 
针织 物 线圈 模型 , 即 皮尔 斯 线圈 模型 ,线圈 的 最 狭 部 分 和 
上 一 横 列 线圈 的 最 宽 部 分 处 在 同一 水 平 线 上 ， 圈 弧 中 的 
针 编 绝 和 沉降 弧 在 织物 平面 上 投影 都 是 圆 弧 。 纱 线 中 心 
线形 成 一 条 覆盖 在 圆柱 表面 上 的 曲线 〈 圆 柱 的 母线 与 模 
列 平行 )。 如 果 以 c 表示 轿 高 , 表示 圈 距 ,d 表示 纱 线 直 
径 ,皮尔 斯 提出 的 线圈 长 度 工 的 公式 是 ; 工 一 2c 二 也 十 5.9d 
《长 度 单位 为 英寸 )。 这 种 模型 是 从 几何 分 析 着 手 的 ,没有 
考虑 线圈 中 各 线 豚 作用 力 对 线 围 形 状 的 影响 ， 所 以 假定 
的 条 件 与 实际 情况 有 一 定 的 差别 。 虽 然 如 此 ,这 种 线圈 模 
型 在 相当 长 时 间 内 曾 被 人 应 用 。 此 后 英国 学 者 D. 芒 登 提 
出 另 一 种 线圈 模 型 ， 他 认为 针织 物 经 松弛 处 理 后 趋 于 最 
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图 1 皮 和 尔 斯 平 针线 图 寞 型 


小 能 量 状态 , 即 全 松弛 状态 ,并 假定 不 同 线圈 长 度 的 针织 
物 在 全 松弛 状态 下 线圈 形状 具有 几何 相似 性 ， 从 而 推导 


出 纬 平 针 织物 主要 参数 间 的 关系 式 : 
KE Ka K, 
m= mo 一 下 


式 中 mw 表示 每 平方 英寸 内 的 线圈 数 ,mn。 表 示 每 英寸 内 的 
横 列 数 ;nw 表示 每 英寸 内 的 纵 行 数 ;1*Ks、K 为 一 定 松 
弛 条 件 下 的 常数 。 芒 登 认为 针织 物 的 线圈 长 度 决定 着 绕 
图 的 几何 形态 ,线圈 长 度 确定 以 后 ,全 松弛 状态 下 的 织物 
密度 就 确定 了 。 这 一 理论 导致 毕 编 针织 机 广泛 采用 控制 
线圈 长 度 的 积极 给 纱 机 
构 ， 为 改善 针织 物 尺寸 
稳定 性 作出 了 贡献 。 但 
是 这 一 公式 忽略 了 纱 线 
直径 对 线圈 参数 的 影 
响 ， 因 而 计算 结果 与 实 
际 存在 一 定 的 误差 。 澳 
大 利 亚 学 者 R. 波斯 特 
和 尔 进一步 用 力学 分 析 方 
法 研究 线圈 几何 形态 。 
他 假定 的 线圈 受 力 状况 
如 图 2 所 示 。 这 时 一 个 
线圈 受到 上 一 横 列 线圈 
在 串 套 处 的 作用 力 可 以 
简化 为 一 合力 P 和 一 力 偶 M。 根 据 线 贺 各 个 部 段 所 受 作 
用 力 和 纱 线 抗 这 、 抗 扭 刚度 列 出 力 平衡 式 ,从 而 求 得 线 加 
长 度 与 线圈 几何 参数 之 间 的 关系 式 。 

从 单个 线圈 几何 结构 进而 推 苏 织 物 尺寸 的 可 能 变化 
范围 ,是 研究 线圈 几何 结构 的 重要 方面 ,苏联 学 者 HH. H. 
沙 洛 夫 根 据 实验 结果 指出 ,对 大 部 分 针织 物 来 说 ,针织 物 
轿 高 e 和 图 距 色 在 拉 伸 条 件 下 的 相互 关系 服从 于 图 3 中 
的 线圈 参数 ( 圈 距 ,图 高 ) 三 角形 。 点 M 相当 于 织物 在 拉 
伸 前 处 于 平衡 时 的 状态 。 点 8 相当 于 横向 拉 伸 织 物 到 断 
裂 时 的 状态 ,此 时 圈 距 达到 最 大 值 w& 大 ,而 图 高 为 最 小 值 
小 。 点 忆 相 当 于 纵向 拉 伸 织物 到 断裂 时 的 状态 ,此 时 图 
距 为 最 小 值 wa 小 而 圈 高 达到 最 大 值 cg 大。 线圈 参数 (wc) 
的 变化 呈 线 性 关系 ,实验 证 实 , 在 一 定 的 织物 组 织 和 纱 线 
种 类 的 条 件 下 ,平衡 针织 物 的 线圈 几何 参数 (c.w) 取 决 于 
线圈 长 度 L( 轩 距 、 圈 高 和 线圈 长 度 单位 , 均 为 毫米 ) 和 公 

| 


图 2 作用 在 平 针线 图 上 
的 力 和 力 偶 


最 大 


平衡 | 
最 小 | 


最 小 平衡 最 大 
图 3 针织 物 线圈 参数 三 角形 
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(NN 
YY 


制 支 数 N, 其 关系 如 下 ， 


图 4 经 编 线 
图 所 受 作用 力 


平衡 一 az 工 十 
式 中 wq、cq 帮 表示 针织 物 在 平衡 状态 下 的 圈 距 和 图 


i 


”高 ia、 qz、B1、 Bs 系 由 纱 线 种 类 和 织物 组 织 决 定 的 常数 。 


由 图 3 可 知 ， 当 织物 承受 一 定 拉 伸 或 在 拉 伸 后 回复 过 程 
中 ,针织 物 线圈 参数 的 所 有 变化 都 处 在 三 角形 中 ,而 且 圈 
高 与 圈 距 之 间 的 变化 具有 线性 关系 。 同 时 针织 物 在 横向 
和 纵向 上 尺寸 变化 的 可 能 范围 取决 于 线圈 长 度 和 纱 线 支 
数 。 线 圈 长 度 愈 短 , 支 数 愈 低 , 则 尺寸 变化 可 能 范围 就 愈 
小 ,尺寸 稳定 性 也 就 仿 高 。 

经 编 针织 物 线圈 几何 结构 的 研究 一 般 都 是 以 弹性 杆 
理论 为 基础 来 研究 线圈 的 几何 形态 的 英国 学 者 了 , 格 罗 
斯 伯 格 在 分 析 了 多 种 不 同 组 织 结构 的 双 梳 经 编织 物 后 认 
为 整个 经 编 线圈 由 图 干 和 延展 线 组 成 。 如 果 不 计 圈 干 在 
交 秋 处 的 摩擦 力 ， 则 其 受 力 状况 可 以 简化 为 在 交 有 点 0 
受到 一 对 大 小 相等 、 方 向 相反 P 力 的 作用 , 如 图 4 所 示 。 
他 进一步 应 用 欧 拉 弹 性 杆 理论 经 过 计算 得 出 圈 干 长 度 
工 , 与 图 干 高 度 b 的 比值 为 一 常数 , 即 =2.55b。 考 虚 到 
闭口 线圈 的 图 干部 分 向 延展 线 的 反方 向 倾斜 ， 若 0 表 
示 图 柱 倾斜 角 ， 则 圈 干 高 度 b 可 以 由 立 高 c 来 求 得 ， 
b=1.6c.sec 9。 延展 线 的 长 度 决定 于 导 纱 针 在 针 后 横 移 
的 针 距 数 n, 它 在 机 上 因 受 到 纵向 拉 伸 而 旦 直线 状态 ,在 
松弛 时 则 呈 圆 弧 状 , 其 长 度 Da 为 

. Li=AV (nw+2d—1.07c.sec Oto 
式 中 d 为 纱 线 直径 ,c 为 圈 高 ,w 为 图 距 ,A 为 弧 长 与 相应 
弦 长 之 比值 。 对 于 机 上 状态 A=1, 对 于 松弛 状态 A 值 取 
决 于 圈 高 和 圈 距 之 比值 。 故 经 编 针织 物 线圈 长 度 工 为 : 
L=L,+Is 
一 4.08 cesec 0+ AV CD Tad 1 070rs000) Te 

上 述 线圈 理论 和 计算 公式 基本 上 从 经 编 线圈 假定 为 
平面 图 形 得 出 的 ,计算 结果 比较 符合 于 机 上 状态 的 织物 ， 
对 松弛 织物 则 存在 一 定 的 误差 。 ( 汉 动 伟 ) 


zhensiling 
真丝 绫 (ghatpot) 用 桑 乔 丝 织 制 的 素 色 斜纹 
些 织物 ,又 称 真 丝 斜 纹 绸 , 桑 丝 绫 。 分 薄型 和 中 型 ,经 、 纬 
丝 均 用 2 根 20/22D 和 桑 乔 丝 ， 织 物 重量 为 43 一 44 克 / 米 * 


的 是 薄型 ;经 丝 采用 2 或 3 根 , 纬 丝 采用 3 或 4 根 20/22D 
桑 必 给 ,织物 重 为 55~62 克 / 米 * 的 为 中 型 真丝 续 。 织 物 


组 织 均 为 一 5 斜纹 组 织 。 坯 绸 经 精练 染色、 印花 后 ， 质 


地 和 柔软 光滑、 轻盈 ,花色 丰富 多 彩 ,多 作 衬衫 ,睡衣 、 连 衣 
裙 以 及 头巾 等 用 料 。 (区 秋明 ) 


zhengni 

燕 呢 (decatizing blowing) 。” 利用 毛 纤维 在 湿 
热 条 件 下 的 定形 性 , 通过 汽 藻 使 毛 织 物 形 态 稳定 , 手感 、 
光泽 改善 的 冀 理 过 程 。 蒸 呢 主要 用 于 毛 织物 及 其 混纺 产 
品 ， 一 般 在 常 压 下 进行 ,又 称 开口 式 燕 呢 。 汽 菩 前 ,将 毛 
织物 和 衬 布 一 起 平整 卷 绕 在 多 孔 的 燕 呢 滚 简 上 ， 外 面 再 


连续 芒 史 机 示意 图 


包 以 衬 布 ， 在 蒸 呢 谊 简 中 通 入 蒸汽 并 透 过 织物 。 数 分 钟 
后 , 抽 气 冷却 ,将 织物 调头 卷 绕 再 燕 一 次 。 燕 呢 也 可 在 密 
闭 的 压力 容器 中 进行 ， 称 为 航 燕 。 将 已 给 湿 的 织物 夹 入 
衬 布 卷 绕 在 蒸 呢 滚筒 上 , 包 以 衬 布 后 置 于 燕 锥 中 ,使 蒸汽 
由 浓 简 的 内 部 和 外 部 交 蔡 透 过 织物 。 毛 织物 经 镶 匣 后 ,有 
较 耐 久 的 定形 效果 。 燕 呢 温 度 不 宜 过 高 ,以 免 损伤 纤维 。 
蒸 呢 所 用 衬 布 的 表面 状态 能 影响 毛 织物 的 光泽 和 手感 ， 
有 光 面 和 绒 面 两 种 ， 可 根据 整理 要 求 选 用 。 燕 呢 还 可 在 
连续 燕 呢 机 上 进行 ， 使 毛 织物 在 环 状 衬 毯 与 多 孔 大 蒸 呢 
滚 简 之 间 通 过 ， 先 经 敬 汽 作用 ， 再 经 抽风 冷却 。 这 种 工 
艺 方法 也 可 用 于 委 些 、 粘 胺 纤维 等 织物 ， 可 改进 手感 和 
光泽 。 ( 王 左 夫 ) 


zhengjing 
整 经 (warping) ”将 一 定 根 数 的 经 纱 按 规定 的 长 
度 和 宽度 平行 郑 绕 在 经 轴 或 织 轴 上 的 工艺 过 程 。 经 过 整 
经 的 经 纱 供 某 纱 和 穿 经 之 用 。 整 经 要 求 各 根 经 纱 张力 相 
等 ,在 经 轴 或 织 轴 上 分 布 均匀 , 色 纱 排列 符合 工艺 规定 。 
原始 的 整 经 用 手工 进行 。 中 国 春秋 战国 时 期 在 给 织 
生产 中 采用 丰 式 整 经 。 元 代 《k 样 人 坦 制 中 记载 了 经 和 整 
经 法 。 在 掌 扇 图 中 丝线 从 第 子 上 引出 , 穿 过 导 丝 眼 ,经 党 
记分 为 上 下 两 层 ,接着 成 绞 ,然后 将 绞 中 束 丝 绕 于 经 把 的 
木 桩 上 。 木 桩 数 决定 整 经 长 度 。 经 把 整 经 是 分 条 整 经 的 
初期 形态 。 卧 式 经 把 整 经 在 清 人 著 《 出 风 广义 》 和 《 委 桑 
草编 》 中 均 有 记载 。 轴 架 整 经 机 见于 南宋 楼 于 《 耕 织 图 》 


中 。 手 工 织 制 棉 、 麻 织物 的 整 经 则 采用 横 架 整 经 , 先 将 一 
定 根 数 的 经 纱 分 别 绕 在 木 架 的 桩 头 上 ， 然 后 将 经 纱 引 出 
取 下 ,分 梳 排 齐 再 卷 绕 在 织 轴 上 ,这 种 整 经 法 至 今 仍 用 于 
织 制 夏布 。 现 代 生产 中 根据 不 同 工 艺 要 求 采用 轴 经 (分 
批 )、 分 条 (条 带 )、 分 段 和 球 经 整 经 四 种 方法 。 

轴 经 可 经 先 将 全 幅 织 物 所 需要 的 总 经 纱 根 数 的 一 
部 分 卷 绕 成 若干 只 经 轴 ， 然 后 再 将 若干 只 经 轴 通 过 效 纱 
机 并 合 或 用 并 轴 机 并 合 后 卷 绕 在 织 轴 上 ， 以 满足 总 经 根 
数 的 要 求 。 轴 经 整 经 的 特点 是 整 经 速度 快 ,生产 率 高 , 适 
宜 于 大 批量 生产 ,常用 于 棉 织 方面 。 

分 条 整 经 先 将 全 幅 织 物 所 需 的 总 经 纱 根 数 的 一 部 
分 按照 需要 组 成 一 个 条 带 ,然后 将 其 卷 绕 在 整 经 滚 简 上 。 
当 一 根 条 带 绕 到 规定 长 度 时 ， 剪 断 并 穿 入 绞 线 。 然 后 紧 
欣 前 一 条 带 平行 地 卷 绕 另 一 条 带 。 如 此 依次 绕 上 一 根 根 
的 条 带 ,直至 绕 到 规定 的 条 数 为 止 。 为 了 成 形 良好 , 随 着 
滚 简 的 回转 各 层 经 纱 应 作 微小 的 横向 运动 ， 使 条 带 截 面 
呈 平 行 四 边 形 。 最 后 将 整 经 滚 简 上 的 全 幅 经 纱 用 倒 轴 机 
构 卷 绕 到 织 轴 上 。 分 条 整 经 法 的 特点 是 可 直接 做 成 织 轴 。 
当 用 于 多 色 或 不 同 牛 向 经 纱 的 整 经 时 ， 排 列 色 经 较为 方 
便 ,广泛 应 用 于 小 批量 ,多 品种 的 色 织 , 毛 织 , 丝 织 等 生产 。 

分 段 束 经 先 将 织物 全 幅 所 需 经 纱 的 一 部 分 卷 绕 在 
狭 幅 小 经 轴 上 ， 然 后 将 若干 只 狭 幅 小 经 轴 同 时 退 绕 成 闪 
幅 经 轴 。 为 了 织 制 对 称 花 型 排列 的 织物 ， 可 将 各 狭 幅 小 
经 轴 的 转向 作 顺 时 针 和 逆 时 针 的 间隔 配置 。 如 将 若干 只 
狭 幅 小 经 轴 依次 并 列 地 穿 在 轴 管 上 ， 便 可 构成 供 经 编 机 
和 织 编 机 等 用 的 织 轴 。 

球 经 整 经 先 将 一 定 根 数 的 经 纱 集束 绕 成 网 眼 的 球 
状 纱 团 ， 经 染色 后 再 在 拉 经 机 上 卷 绕 成 经 轴 。 这 样 整 经 
的 经 纱 染 色 均匀 ,适用 于 劳动 布 等 高 级 色 织物 。 

轴 经 整 经 机 由 简 子 架 和 整 经 机 头 两 部 分 组 成 。 在 简 

便于 架 “人 简 子 张力 装置 


Tit 断 头 自 停 钓 ”玻璃 导 棒 
/ 伸缩 箱 导 纱 辊 经 轴 


办 经 整 经 机 工艺 简 图 


子 架 上 安插 圆锥 形 或 圆柱 形 简 子 。 纱 线 自 简 子 上 引出 后 
经 张力 装置 ,再 通过 整 经 机 上 的 导 棒 , 穿 过 伸缩 箱 绕 过 导 
纱 辊 而 卷 绕 在 经 轴 上 ( 见 图 )。 在 整 经 机 上 还 装 有 上 经 轴 、 
落 经 轴 , 测 长 和 满 轴 自 停 等 装置 。 简 子 架 分 为 V 字 形 . 半 
月 形 、 矩形 和 甜 -V 形 四 种 ; 按 纱 线 退 解 的 方式 分 为 轴 向 
式 和 切 向 式 两 种 ， 按 换 简 子 的 方式 分 为 间断 式 和 连续 式 
两 种 按 有 无 预备 简 子 分 为 单 式 和 复式 两 种 。 单 式 属 间断 
式 , 复式 又 分 为 连续 式 和 间断 式 。 在 单 式 简 子 架 上 仅 装 
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有 工作 简 子 ， 整 批 筒子 上 纱 线 退 解 将 完毕 即 停车 取 下 空 
简 子 , 换 上 满 卷 简 子 后 再 行 开车 。 单 式 简 子 架 各 根 经 纱 的 
张力 大 小 比较 接近 , 占 地 面积 较 小 , 操作 方便 , 但 换 简 回 
丝 较 多 , 适用 于 质量 要 求 高 的 棉 织 、 毛 织 和 丝 织 等 生产 。 
在 复式 连续 简 子 架 上 配 有 两 套 简 子 托 架 ,分 别 插 上 工作 
简 子 和 预备 简 子 。 工 作 简 子 的 纱 尾 同 预备 简 子 的 纱 头 相 
连接 。 这 种 简 子 架 在 换 简 时 不 必 停车 ， 可 提高 整 经 机 的 
生产 率 , 但 简 子 架 占 地 面积 大 , 各 根 经 纱 张力 差异 较 大 。 
为 了 提高 整 经 机 的 效率 ， 可 采用 集体 换 简 的 回转 简 子 架 
和 小 车 组 合 简 子 架 。 回 转 简 子 架 由 预备 简 子 架 和 工作 简 
子 架 组 成 。 当 工作 简 子 架 上 纱 线 将 退 绕 完 时 ,预备 简 子 架 
即 回转 至 工作 的 一 侧 接 上 头 后 成 为 工作 简 子 架 。 小 车 组 
合 简 子 架 由 若干 辆 活动 小 车 和 框架 组 成 。 每 辆 小 车 可 容 
纳 50~144 只 简 子 。 当 一 组 小 车 简 子 架 上 的 纱 线 退 绕 完 
时 , 空 简 小 车 自动 离 去 , 满 简 小 车 进入 工作 位 置 。 在 简 子 
架 上 还 装 有 自动 夹 纱 、 超 张力 断 头 和 张力 调节 装置 ,在 高 
速 整 经 机 上 采用 可 控 硅 直流 调 速 电动 机 和 液压 变速 油 马 
达 直 接 拖 动 经 轴 , 并 有 断 头 自 停 、 自动 加 压 、 自动 上 轴 落 
轴 和 大 功率 液压 制 动 装置 ， 整 经 速度 高 达 每 分 钟 1000 
米 左 右 。( 参 见 彩 图 插页 第 32 页 ) ( 任 烧 金 ) 


zhengli 

整理 (finishing) 改善 织物 的 外 观 和 手感 ， 增 
进 服用 性 能 的 工艺 过 程 , 常 指 精 练 .漂白 ,染色 ,印花 以 外 
的 染 整 加 工 。 中 国 在 春秋 时 期 ， 已 用 天 然 洪 液 制作 涂 层 
织物 ; 东晋 时 期 应 用 昔 芮 汁液 处 理 麻 类 织品 ( 见 中 国 玉 
可 炎 )。19 世纪 早期 ,英国 开始 用 铝 息 作 拒 水 楚 理 。19 世 
纪 中 叶 ， 英 国 二 默 塞 发 现 羊毛 氧化 可 以 增进 光泽 ， 改善 
印花 性 能 ,之 后 逐渐 发 展 成 为 毛 织物 防 秀 缩 整理 。19 世 
纪 50 年 代 , 拉 幅 机 开始 应 用 , 稍 后 出 现 了 电光 机 械 整 理 。 
20 世纪 20 年 代 , 用 尿素 - 甲 醚 在 纤维 素 纤维 的 织物 上 进 
行 防 舟 闲 理 取得 成 功 ， 为 纺织 物 的 化 学 整理 开辟 了 新 的 
途径 ,各 种 新 的 化 学 整理 方法 随后 也 相继 出 现 。 

织物 整理 的 要 求 和 效果 大 致 有 三 个 方面 ， 

@ 尺寸 稳定 及 改善 外 观 ， 一 般 织物 都 要 经 过 烘 干 
拉 幅 ， 使 之 符合 规定 幅 宽 。 棉 织物 经 预 缩 整理 可 降低 纵 
水 率 。 涤 纶 锦纶 等 热塑性 纤维 及 其 混纺 织物 经 热 定形 、 
毛 织物 经 过 苯 呢 和 庶 呢 可 使 织物 尺寸 稳定 。 增 白 可 使 坟 
织品 外 观 更 为 洁白 光亮 。 

@@ 改善 手感 : 条 软 占 理 可 使 织物 手感 条 和 丰满， 
上 烛 可 使 织物 硬 括 ， 涤 纶 织物 经 过 或 醒 焚 理 后 便 具有 丝 
钢 感 。 

@ 改进 服用 性 能 ， 织物 走 毛 或 房 线 可 增进 其 保暖 
性 , 用 某 些 化 学 剂 对 织物 整理 后 ,可 分 别 使 其 具有 防 镇、 
拒 水 、 阻 燃 、 拒 油污 、 抗 静电 以 及 防止 或 戌 轻微 生物 损伤 
等 性 能 。 3 

整理 方法 “纺织 物 的 整理 工艺 分 为 物理 -机 械 整 理 
和 化 学 整理 两 类 .物理 -机 械 整理 即 单纯 靠 机 械 作 用 完成 
的 整理 过 程 ,如 粗纺 毛 织 物 的 起 毛 . 剪 毛 ;合成 纤维 织物 的 
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热 定形 整理 等 。 化 学 整理 是 使 化 学 剂 在 纤维 上 发 生化 学 
反应 或 物理 化 学 变化 ,或 将 化 学 制品 覆盖 于 纤维 表面 ,从 
而 获得 整理 效果 ,化 学 整理 需要 经 过 浸 轧 、 焙 烘 等 过 程 。 

织物 整理 的 效果 有 暂时 性 和 耐久 性 之 分 。 属 暂时 性 
的 有 淀粉 上 浆 、 轧 光电 光 以 及 用 油 、 蜡 ,肥皂 的 柔软 整理 
等 ! 属 耐久 性 的 有 缩 统 、 热 定形 、 防 皱 整 理 等 。 某 些 化 学 
整理 剂 能 在 纤维 上 发 生化 学 反应 或 与 纤维 生成 共 价 键 结 
合 ， 使 整理 效果 更 为 耐久 。 

各 类 织物 整理 各 种 纤维 的 性 质 和 织物 用 途 不 同 ， 
应 分 别 采取 相应 的 整理 工艺 ， 

@ 棉 、 麻 织物 整理 , 棉 织 物 的 特点 是 耐 洗 涤 , 吸 湿性 
好 ,穿着 舒适 , 沾 上 人 尘 污 容易 洗 去 。 但 光泽 较 竹 丝 差 , 回 
弹性 不 及 羊毛 ， 容 易 起 入 。 因 此 棉 织物 的 整理 应 尽 可 能 
保持 其 特性 ， 并 使 其 在 一 定 程度 上 获得 其 他 纤维 织物 的 
优点 , 为 此 可 进行 电光 、 防 争 等 整理 。 麻 织物 容易 起 锌 ， 
可 采取 上 浆 、 扎 光 和 拒 水 等 整理 工艺 。 

@ 和 蛋 丝 织物 整理 ; 恤 丝 织物 手感 柔软 ,光泽 悦目 , 回 
弹性 比 棉 、 麻 纤维 良好 ,一 般 蚕丝 织物 不 需 特殊 整理 。 组 
类 织物 可 用 明胶 等 单 面 上 浆 再 经 揉 和 处 理 ， 可 以 取得 丰 
实 而 柔和 的 手感 。 丝 纺 织物 须 经 刷 毛 、 剪 毛 整理 。 有 些 
生丝 织物 还 可 进行 加 重 整 理 或 防 皱 整理 。 

图 毛 织物 整 理 ， 毛 织物 有 良好 的 保暖 性 和 回 弹性 。 
通过 缩 统 整理 可 使 毛 织物 紧密 厚实 ,表面 敢 有 绒毛 ,经 灌 
昵 、 者 呢 和 压 呢 等 整理 能 使 毛 织 物 形态 稳定 , 手感 柔和 ， 
改善 服用 性 能 , 毛 织物 除 还 可 进行 防 秸 缩 整理 、 防 昱 整理 
和 拒 水 整理 。 

@ 化 学 纤维 及 其 混纺 、 交 织物 整理 ; 化 学 纤维 织物 
的 特性 随 品种 而 异 ， 整 理工 艺 也 各 不 相同 。 粘 胶 纤维 手 
感 柔 软 , 长 丝 可 织 成 仿 蚕丝 织物 , 产品 的 干 、 湿 强 力 都 较 
差 , 很 容易 起 锌 , 缩水 率 很 大 。 采 用 化 学 防 皱 整理 , 可 以 
增进 抗 镇 性 能 、 提 高 强力 和 降低 缩水 率 。 涤 纶 ,锦纶 等 热 
塑性 合成 纤维 织物 经 过 热 定形 整理 ， 可 得 到 良好 的 形态 
稳定 性 。 但 由 于 吸湿 性 差 容易 沾 污 ， 可 用 易 去 污 天 理 和 
防 静 电 整 理 等 方法 ， 以 改善 其 服用 性 能 。 化 学 纤维 的 混 
纺 和 交织 物 ,可 按照 产品 的 棉 型 . 毛 型 或 丝绸 型 等 设计 要 
求 分 别 参照 棉 织 物 、 毛 织物 或 丝 织 物 的 整理 要 求 ， 结合 


化 学 纤维 的 特性 采用 不 同 的 整理 过 程 。 。 《和 孙 多 》 
zhishu 
支 数 〈count) ”表示 纤维 或 纱 线 粗细 程度 的 单 


位 ， 用 纤维 或 纱 线 在 公 定 回 潮 率 时 单位 重量 所 具有 的 长 
度 表示 。 因 计算 单位 制 不 同 ， 通 常 分 为 公制 支 数 和 英制 
支 数 两 种 。 

公制 支 数 (Ns) 在 公 定 回潮 率 时 1 克 重 的 纤维 或 纱 

线 所 具有 的 长 度 ( 米 )。 
下 
No 全 
式 中 Gx 为 纤维 或 纱 线 在 公 定 回潮 率 时 的 重量 ( 克 ) 红 为 
纤维 或 纱 线 的 长 度 ( 米 )。 纤 维 或 纱 线 越 细 ， 公 制 支 数 越 


高 。 中 国 的 棉 、 麻 纤维 和 毛纱 、 毛 型 化 学 纤维 纯 纺 、 混纺 
纱 线 以 及 绢 纺 纱 线 和 艺 麻 纱 线 的 粗细 用 公制 支 数 表示 。 

股 线 的 公制 支 数 ， 用 组 成 股 线 的 单 纱 的 公称 支 数 除 以 股 

数 表示 , 如 26/2， 表 示 两 根 26 公 支 单 纱 并 牛 的 双 股 线 。 

如 果 组 成 股 线 的 单 纱 支 数 不 同 ， 则 把 单 纱 的 支 数 并 列 用 

斜 线 划 开 , 如 24/26。 在 测定 公制 支 数 时 , 纱 线 长 度 工 , 榨 

纺 和 绢 纺 纱 线 取 100 米 ; 精 梳 毛纱 和 一 般 的 芝麻 纱 取 50 

米 ; 粗 梳 毛纱 取 20 米 ;绒线 则 取 5 米 , 称 重 后 计算 。 

英制 支 数 (N,) 在 公 定 回潮 率 时 1 磅 重 的 纱 线 所 具 

有 的 长 度 绞 数 (棉纱 线 每 绞 长 840 码 )。 
六 
N= B40 Ge 
式 中 G% 为 纱 线 在 公 定 回潮 率 时 的 重量 ( 磅 ); ZL 为 纱 线 
的 长 度 ( 码 )。 纱 线 越 细 ， 英 制 支 数 越 高 。 许 多 国家 过 去 
的 棉纱 线 粗细 用 英制 支 数 表示 ， 但 因 计算 不 便 ， 现 在 多 
已 不 用 。 股 线 的 英制 支 数 表示 方法 与 公制 支 数 相仿 ， 如 
20/2， 表示 20 英 支 双 股 线 。 测 定 英制 支 数 时 , 纱 线 长 度 
L' 对 棉纱 线 一 般 取 120 码 , 称 重 后 计算 。 

除 用 支 数 表示 纤维 或 纱 线 的 粗细 外 ,国际 上 还 广泛 
采用 特 克 斯 和 旦 尼 尔 两 种 单位 。 它 们 是 纤维 或 纱 线 在 公 
定 回潮 率 时 单位 长 度 所 具有 的 重量 。 、 

特 克 斯 (Tex) 简称 特 , 又 称号 数 , 用 1000 米 长 的 
纤维 或 纱 线 在 公 定 回 湖 率 时 的 重量 克 数 表示 

Tex=1 000 Gx/L 
式 中 Gx 为 纤维 或 纱 线 在 公 定 回潮 率 时 的 重量 ( 克 ): 了 为 
纤维 或 纱 线 的 长 度 ( 米 )。 纤 维 或 纱 线 越 粗 , 号 数 就 越 大 。 
中 国 的 棉纱 线 和 棉 型 化 学 纤维 纯 纺 ,混纺 纱 线 的 粗细 ,用 
号 数 表示 。 由 于 纤维 较 细 ， 有 时 用 分 特 克 斯 (简称 分 特 ) 
表示 ， 它 是 特 克 斯 的 十 分 之 一 。 化 学 纤维 的 粗细 有 时 用 
这 一 单位 表示 。 股 线 的 号 数 用 组 成 股 线 的 单 纱 公称 号 数 
乘 以 股 数 表示 ,如 18x 2 表示 18 号 双 股 线 。 合 股 的 单 纱 
号 数 不 同 时 ， 用 各 股 单 纱 的 号 数 相 加 、 
表示 ,如 14+16。 在 测定 号 数 时 ,长 度 
工 一 般 取 纱 线 100 米 , 棉 卷 1 米 , 棉 条 
5 米 , 粗 纱 10 米 , 称 重 后 计算 。 

旦 尼 尔 (Denier) 简称 旦 (D), 用 
9 000 米 长 的 纤维 或 纱 线 在 公 定 回潮 一 一 一 一 一 
率 时 的 重量 ( 克 ) 表 示 。 天 

D=9 000Gz/L 
式 中 Gz 与 工 意义 同 前 。 纤 维 或 纱 线 
越 粗 , 旦 数 越 大 。 这 个 单位 一 般 用 于 表 一 
示 天 然 蚕丝 ,化 纤 切 朋 纤维、 化 纤长 丝 
的 粗细 。 = 

纱 线 的 公制 支 数 ,英制 支 数 .号 数 、- 
且 数 之 间 的 换算 关系 是 ， 当 棉纱 线 的 一 一 
号 数 公 定 回潮 率 为 8.5 包 ,英制 支 数 
公 定 回潮 率 为 9.89 务 时 ,号 数 Tex 与 
英制 支 数 Ne 间 的 关系 为 = 583/Tex。 棉纱 线 在 上 述 两 
种 不 同 公 定 回潮 率 时 , 公制 支 数 No 与 英制 支 数 N, 间 的 


关系 为 N 一 0.583Nn。 纱 线 在 公 定 回潮 率 相同 时 ,公制 支 
数 与 英制 支 数 间 的 关系 为 Ne 一 0.5905Nn。 号 数 Tex 与 公 
制 支 数 Nn 间 的 关系 为 Tex'Nn 一 1 000。 号 数 Tex 与 旦 数 
了 D 间 的 关系 为 D=9 Tex。 

此 外 ,在 纺织 工业 生产 上 还 经 常 使 用 公称 支 数 .公称 
号 数 、 品 质 支 数 。 它 们 表示 纤维 或 纱 线 的 粗细 程度 。 公 
称 支 数 (或 号 数 ) 是 纱 线 名 义 上 的 支 数 (或 号 数 )。 品 质 支 
数 表示 毛 纤维 粗细 的 程度 。 它 的 原始 意义 是 某 一 种 粗细 
的 羊毛 在 当时 的 纺 纱 设备 和 纺 纱 技术 水 平 下 ,实际 可 能 
纺 得 的 最 高 英制 精 梳 毛纱 支 数 。 现 在 羊毛 的 品质 支 数 仅 
表示 直径 在 一 定 范围 内 的 羊毛 的 粗细 ,例如 品质 支 数 为 
64 支 的 羊毛 纤维 ,其 平均 直径 为 21.6~23.0 微米 。 

《 张 秆 刚 ”起 书 经 ) 

zhibianj 
织 编 机 (knit-weaving loom) 用 机 织 和 针织 
相 结合 的 方法 织 制 织物 的 机 器 。20 世纪 70 年 代 在 捷克 斯 
洛 伐 克 研制 成 功 。 织 编 机制 成 的 织物 纵向 用 若干 条 经 号 
交织 的 双 纬 织物 为 基础 ， 以 经 编 成 圈 方 式 将 各 纵 条 中 的 
纬 纱 线圈 串 套 连接 起 来 ,构成 机 织 ,针织 相间 排列 的 整 幅 
织物 。 其 中 机 织 部 分 约 占 80%% 左 右 ,其 余 是 针织 部 分 。 织 
物 兼 具 机 织物 尺寸 稳定 和 针织 物 横向 弹性 的 优点 ， 但 也 
带 有 针织 物 逆向 脱 散 性 的 缺点 。 

织 编 机 的 开口 送 经 和 卷 取 机 构 与 传统 织 机 相同 , 打 
纬 机 构 与 传统 织 机 相似 ， 只 是 在 引 纬 机 构 方面 改变 了 传 
统 织 机 单 根 纬 纱 全 幅 引 纬 方式 ， 用 数 百 根 纬 纱 把 全 幅 均 
匀 分 成 数 百 段 ,每 根 纬 纱 分 别 穿 过 各 自 的 引 纬 针 ,同时 引 
入 对 应 的 各 毁 梭 口 ( 见 图 ) 与 经 纱 交织 形成 机 织 纵 条 。 在 
主轴 每 两 转 中 引 纬 针 左右 摆动 一 次 。 在 机 织 纵 条 间 设 有 
舌 针 ， 当 舌 针 伸 入 梭 口 时 ， 引 纬 针 向 左 或 向 右 摆动 ， 于 
是 纬 纱 便 垫上 左 、 右 侧 舌 针 针头 形成 线圈 。 当 舌 针 退 出 
校 口 时 ,新 引入 纬 纱 形成 的 线圈 便 与 旧 线圈 串讲 连接 , 构 


引 纬 原理 图 
成 针织 纵 列 。 因 此 织 编 机 织 制 的 织物 都 有 纵向 条 状 的 外 


观 。 (参见 彩 图 插页 第 33 页 ) 《 殖 国 贤 ) 
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zhicheng 
织 成 。 见 统 。 
zhidal 
织带 (narrow fabric weaving) 以 各 种 纱 
线 为 原料 制 成 带 状 或 管状 织物 的 工艺 过 程 。 织 带 用 的 纱 
线 有 棉线 、 粘 胶 丝 、 麻 线 、 乳 胶 丝 ,以 及 锦纶 丝 .涤纶 丝 , 维 
纶 丝 . 丙 纶 丝 ,醋酸 丝 和 金 银 线 等 。 带 织物 的 组 织 有 平纹 、 
斜纹 ,组 纹 、 提 花 、 双 层 、 多 层 、 管 状 和 联合 组 织 等 。 带 织 
物 有 三 种 生产 方法 :机 织 法 ,针织 法 和 编织 法 。 

@ 机 织 法 ， 过 程 基本 与 棉 织 相同 。 并 牛 后 的 
纱 线 经 络 纱 做 成 位 子 ， 然 后 置 于 经 纱 架 上 直接 供 织 机 织 
造 ! 或 经 整 经 工艺 后 再 在 织 机 上 织造 。 织 造 可 在 有 梭 带 织 
机 或 无 梭 带 织 机 上 进行 。 用 有 校 带 织 机 分 条 织 制 时 ， 一 
般 可 同时 织 数 十 根 条 带 。 用 无 梭 带 织 机 织带 时 ， 每 次 引 
入 双 根 纬 线 至 男 一 个 ， 由 舌 针 多 住 纬 线 ， 形 成 带 边 。 织 
造 后 的 带 坯 经 整 要 ,检验 后 成 包 入 库 ( 见 织 坛 整理 )。 

@@ 针织 法 ， 工艺 过 程 与 针织 经 编 相同 。 纱 线 在 经 
编 机 上 褒 舌 针 成 图, 制 成 包括 花边 在 内 的 针织 带 类 织物 。 
也 可 以 在 弧 场 机 上 制 成 弹性 带 和 非 弹 性 带 。 制 成 的 带 织 
物 经 整 当 、 检验 和 成 包 后 人 库 。 


按 强 带 产 品 要 求 ， 插 在 锭 编 机 的 固定 齿 座 上 。 
“8" 字 形 轨道 回 转移 动 ,以 境 引 纱 线 相互 交叉 纺织。 
编 机 的 锭 数 为 偶数 时 ， 织 制 成 的 产品 为 四 


为 奇数 时 ， 织 制 成 的 产品 为 扁 片 状 。 编 织 时 
织 出 夹心 带 。 

zhijinduan 

织锦 缴 (tapestry satin) 在 经 面 维 上 起 三 色 


以 上 纬 花 的 中 国 传统 丝 织 物 。 织 锦 级 是 19 世纪 末 在 中 
国 江南 织锦 的 基础 上 发 展 而 来 的 ,表面 光亮 细腻 , 手 感 丰 
厚 , 色 彩 绚丽 悦目 。 主 要 用 作 女 用 高 级 服装 ,也 常用 于 制 
做 领带 ,床单 、 台 筷 、 划 垫 等 装饰 用 品 。 现 代 织锦 缓 按 原 
料 可 分 成 真丝 织锦 级 、 人 丝 织 锦 级 、 交织 织锦 级 (经 用 桑 
生丝 , 纬 用 人 造 丝 ) 和 人 金 银 织锦 级 (经 用 桑 乔 丝 , 甲 、 丙 纬 
用 人 造 给， 乙 纬 用 诊 栈 金 银 线 ) 等 四 种 。 
织锦 维 属 重 纬 织物 ,由 一 组 经 丝 与 三 组 纬 丝 交 织 , 基 
本 结构 是 ,经 丝 与 甲 纬 交织 成 8 枚 级 , 乙 、 丙 纬 组 合 16 枚 
维 衬 背 。 甲 纬 除 与 经 丝 交织 成 级 地 外 ,并 可 起 花 , 乙 、 丙 
纬 专门 起 花 ， 相 互 配合 和 衬托 。 由 于 配色 方法 不 同 其 外 
观 可 显示 不 同 彩色 效应 ,主要 配色 方法 有 ，@ 纯 色 配 法 ， 
甲乙 \ 丙 3 纬 色彩 与 经 丝 相同 ,色调 纯正 ，@ 双 色 配 法 ， 
甲 纬 色 与 经 丝 相同 , 乙 、 丙 纬 配 另 一 种 色彩 , 色调 典雅 仿 
葛 ，@ 三 色 配 、 乙 、 丙 3 纬 各 配 1 色 ,色调 稳健 秀 
美 ，@ 彩 抛 配 法 ,甲乙 纬 各 配 1 色 , 丙 纬 分 段 换 色 ,在 色 
段 之 间 色相 ,明度 相互 联系 ,避免 某 一 色 道 在 织物 表面 过 
分 显露 。 织 锦 级 的 纹样 和 处 理 手法 多 变 ， 其 中 尤 以 中 国 
传统 民族 纹样 ,如 梅 , 兰 , 竹 ,区 .龙凤 呈 祥 ,福寿 如 意 等 使 
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证 香 级 
用 较 多 ， 也 有 用 变形 花卉 和 访 斯 纹样 的 。 
皮 准 备 工艺 就 有 数 十 道 , 须 


牛 和 染色 加 工 , 将 丝线 加 工 成 既 届 曲 饱满 坚 相 ， 又 富有 弹 
性 的 股 线 。 例 如 真丝 织锦 经 丝 的 加 工 方法 是 将 一 根 (20 一 
22D) 桑 蚕丝 每 10 厘米 加 80 牛 ， 再 两 根 并 合 反 向 加 60 
牛 。 经 密 130 根 /厘米 。 纬 丝 的 准备 也 较 一 般 产品 复杂 ， 
纬 密 达 102 根 /厘米 。 

古 香 缴 是 由 织锦 维 派 生 的 品种 之 一 ， 虽 也 属 纬 3 重 
织物 ， 但 在 结构 、 风 格 上 有 很 大 的 变化 。 如 8 枚 经 缴 由 
甲 , 乙 纬 组 合 而 成 , 丙 纬 以 16 枚 或 24 枚 级 在 背后 接 
质地 虽 比 织锦 缓 薄 ， 但 结构 仍然 紧密 。 古 香 级 纹样 一 般 
都 以 享 台 楼 疼 , 花 鸟 鱼 虫 或 人 物 故事 为 主题 ,色彩 风格 也 
较 淳 村 ,用 途 与 织锦 级 同 。( 参 见 彩 图 插页 第 16 页 ) 

( 沈 干 ) 


zhipi zhengli 
织 十 整理 (loom-state perching, grading and 
baling) le 进行 
直到 包装 的 工艺 过 程 。 织 机 上 所 织 成 的 各 类 织 
定 长 度 前 开 落 下 ， 落 下 的 织物 称 织 坯 。 织 坏 按 织物 


羊毛 及 其 归 纺 纱 为 原料 你 呢 还 (毛毯 称 稚 坏 、 起 红 织 物 
称 绒 坏 ); 毛 巾 类 织物 称 巾 坯 ， 带 类 织物 称 带 坯 。 织 坯 经 
等 后 供 印染 加 工 或 按 一 定 长 度 ( 匹 数 ) 进 行 包 
输 、 储 存 和 销售 。 其 中 检验 、 定 等 是 根据 织 坯 
的 物理 指标 和 外 观 疯 点 评定 产品 质量 等 级 ， 是 织 
中 的 一 项 重要 工作 。 物 理 指标 包括 织物 经 纬 纱 密度 ,经 


纬 向 断裂 强度 、 幅 宽 、 匹 长 ( 布 坯 等 )、 重 量 (网 坯 、 呢 坏 
等 )、 色 牢 度 (网 坯 等 )。 常 采用 分 批 检验 、 按 批评 等 的 方 
法 。 外 观 疣 点 先 按 其 长 短 \ 面 积 , 破损 程度 分 别 评分 , 然 
后 以 匹 为 单位 累计 疣 点 总 分 , 技 规定 分 数 线 定 等 。 布 未 、 
岗 坯 , 巾 坯 分 为 一 等 .二 等 .三 等 和 等 外 四 类 # 呢 坯 、 带 未 
分 为 一 等 二 等 两 类 。 其 中 本 色 坯 布 棉 结 、 杂 质 的 羔 点 格 
评分 也 采用 分 批 检验 、 按 批评 等 。 最 后 根据 物理 指标 和 
外 观 病 点 进行 综合 考核 ,一 般 按 两 者 中 最 低 的 等 级 评定 。 
从 检验 、 定 等 以 及 随后 的 统计 分 析 还 可 以 及 时 了 解 织物 
质量 ， 以 便 改 进 技术 管理 和 采取 相应 的 技术 措施 ， 提 高 
质量 。 各 类 织 坯 的 整理 工艺 流程 不 同 ， 布 坯 整理 的 工序 
如 下 : 

@ 布 坯 检验 :检验 工 在 验 布 机 上 用 目光 检验 布 坯 表 
面 疝 点 ,并 将 所 发 现 的 疣 点 和 交接 班 印 章 标记 在 布 边 上 ， 
以 利于 分 档 , 分 等 . 修 织 洗 等 工作 。 


@ 刷 布 : 用 刷 布 机 剧 去 布 坯 表面 部 分 棉 结 杂质 , 以 “ 


改善 布 面 外 观 。 常 用 设备 是 装 有 毛 刷 辊 的 纪 布 机 。 

@@ 烘 布 ,将 布 坯 绕 过 几 只 以 疗 汽 加 热 的 烘 简 ,经 过 
正 反 向 的 烘 干 降低 其 回潮 率 ,便于 较 长 时 间 储 存 ,避免 织 
坯 在 霉 雨 季节 发 生 霉 变 。 烘 布 工艺 一 般 在 高 湿 天 气 条 件 
下 采用 。 

@ 折 布 ,在 折 布 机 上 以 1 米 ( 码 ) 长 的 折 幅 将 布 坯 折 
得 起 来 。 折 释 一 个 联 匹 长 度 ( 随 织物 品种 而 异 ) 后 自动 停 
止 ,并 将 折 苔 后 的 布 坯 输 向 工作 台 , 然 后 根据 布 边 标记 和 
交 班 印记 测量 和 记录 各 班 产 量 。 

@ 分 等 复查 ,根据 布 边 羔 点 标记 核查 羔 点 评分 ， 然 
后 以 匹 为 单位 累计 评分 定 等 。 在 考核 入 库 一 等 品 时 ， 属 
修 织 洗 范围 的 竟 点 暂 不 评分 ， 待 修 、 织 、 洗 油 后 复查 、 定 
等 。 最 后 在 布 还 一 端 印 上 织物 规格 、 名 称 、 商 标 等 印记 ， 
并 按 规定 匹 数 和 长 度 将 织物 包装 起 来 ,以 便 贮藏 .运输 和 
销售 。 

芝麻 织 坯 整理 的 工艺 流程 和 棉 织 坯 整理 相同 。 黄 麻 
织 坯 《麻袋 ) 整理 的 工艺 流程 是 ， 检 验 和 测 长 一 > 轧 光 
一 折 得 和 裁 切 一 ”> 颖 绕 边 绕 口 一 "打印 一 "包装 。 

巾 坯 整理 的 工艺 流程 是 ， 检 验 一 > 开 裁 和 分 等 一 > 
链 边 一 > 印字 一 * 成 品 检验 一 > 包装 。 

岗 坯 整理 的 工艺 流程 是 ， 称 重 、 测 长 和 检验 一 > 修 
剪 和 织 补 -一 * 绣 字 ( 在 绸 坏 边 上 绣 字 , 以 数字 代号 表示 厂 
名 ,品种 等 ) 一 * 分 等 复查 一 > 包装 。 

呢 坯 整理 的 工艺 流程 是 ， 称 重 和 测 长 一 > 绣 字 一 > 
呢 坯 分 等 一 > 呢 坛 修补 一 * 中 间 检 验 一 ?成 品 分 等 一 > 
包装 。 

带 坯 整理 的 工艺 流程 是 ， 检 验 、 测 长 和 分 等 一 > 包 
装 ,在 检验 前 ,松紧 带 须 先 经 整 问 ,水 龙 带 须 先 经 涂 塑 ,级 
带 须 先 经 退 浆 。 ( 汪 祖 床 边 洪 ) 


zhiwu jishu tiaojian 
织物 技术 条 件 (technical specification of 
fabrics) 织物 从 设计 、 试 织 到 投产 过 程 中 必须 具备 


的 织物 组 织 规格 ,物理 指标 和 织造 生产 工艺 参数 ,统称 为 
织物 技术 条 件 . 棉 型 织物 技术 条 件 的 主要 项 目 有 原料 ( 见 
纺织 纤维 )、 织 物 组 织 \ 纱 号 ( 支 数 )\ 织 物 幅 宽 、 经 纬 纱 密 
度 ,总 经 纱 根 数 ,经 、 纬 向 缩 率 \ 箱 号 ( 见 痢 )、 织 物 重量 ,经 
纬 向 断裂 强度 织物 紧 度 与 织物 上 机 图 等 。 

织物 幅 宽 ” 指 织 还 或 成 品 经 过 成 包 自然 伸缩 后 的 实 
际 幅 宽 ,是 外 观 质量 的 考核 项 目 之 一 ,常用 厘米 (或 英寸 ) 
为 单位 。 实 际 幅 宽 允许 与 设计 幅 宽 有 一 定 公差 ， 超 过 下 
偏差 的 作 次 品 处 理 。 织 物 幅 宽 根据 织物 的 商业 需要 以 及 
织造 、 印 染 设备 条 件 等 而 定 。 它 与 下 机 幅 宽 和 机 上 幅 宽 
有 密切 关系 。 下 机 幅 宽 指 织物 从 织 机 上 落下 收缩 后 的 幅 
宽 。 它 随 织造 经 纱 张力 、 织 坯 整理 车 间 的 温 、 湿 度 和 存放 
时 间 长 短 而 变化 。 机 上 幅 宽 指 织物 在 织 机 上 的 幅 宽 。 在 
纬 向 缩 率 和 箱 号 确定 后 ， 影 响 机 上 幅 宽 的 主要 因素 是 经 
纱 张 力 , 边 撑 的 伸 幅 作用 和 织造 车 间 的 温 、 湿 度 。 

经 纬 纱 密度 “” 织 还 或 染 整 成 品 单位 长 度 中 经 纱 和 纬 
纱 的 根 数 , 又 称 织物 密度 , 常用 10 厘米 (或 1 英寸) 中 的 
根 数 表示 。 经 纬 纱 密度 和 经 纱 号 数 、 给 的 组 织 是 织物 设 
计 的 三 要 素 。 改 变 经 、 纬 纱 密度 对 织物 的 外 观 、 手感 、 重 
量 和 强力 、 伸 长 等 机 械 物理 性 能 , 以 及 织 机 的 生产 率 、 织 
物 的 成 本 都 有 直接 影响 。 它 由 织物 的 用 途 、 品 种 、 原 料 、 
组 织 结构 、 下 机 缩 率 和 印染 加 工 缩 率 等 因素 决定 。 织 坯 
或 染 整 成 品 的 经 、 纬 纱 密度 与 下 机 密度 和 机 上 密度 有 关 。 
下 机 密度 指 织物 下 机 收缩 后 的 密度 。 它 与 织造 时 的 上 机 
张力 , 伸 幅 作用 、 车 间 温 ,湿度 有 关 。 机 上 密度 指 织物 在 织 
机 上 的 实际 密度 。 它 与 织物 设计 中 的 纬 向 编 率 , 箱 号 . 纬 
密 变换 齿 的 配置 和 经 向 张力 有 关 。 

总 经 纱 根 数 。” 织 制 全 幅 织 物 所 需要 的 总 经 纱 根 数 ， 
由 布 身 经 纱 根 数 和 布 边 经 纱 根 数组 成 。 当 布 身 和 布 边 每 
箱 齿 中 经 纱 穿 入 数 相同 时 ， 总 经 纱 根 数 为 幅 宽 与 经 密 之 
梯 积 。 设 计 织物 的 总 经 纱 根 数 应 取 整 数 ， 总 经 纱 根 数 确 
定 后 ,如 织物 幅 宽 不 能 达到 设计 规定 ,一 般 可 另 选 合 适 箱 
号 加 以 调节 。 

经 纬 向 缩 素 ”织造 中 由 于 经 纬 纱 届 曲 交织 ,经 、 纬 纱 
线 设计 长 度 比 织物 成 形 长 度 要 大 ,其 差 值 与 经 , 纬 纱 线 设 
计 长 度 的 比 称 经 纬 向 缩 率 ， 常 用 百分比 表示 。 其 中 经 纱 
设计 长 度 用 浆 纱 匹 印 长 度 表示 ， 纬 纱 设计 长 度 用 经 纱 穿 
信箱 齿 的 宽度 表示 。 织 物 设计 中 纱 号 ( 支 )、 密度 、 组 织 、 
幅 宽 确定 后 ， 经 纬 向 缩 率 是 决定 浆 纱 匹 长 和 箱 号 的 重要 
参数 。 改 变 经 纬 向 缩 率 ， 对 织物 的 物理 机 械 性 能 和 织物 
成 本 都 有 影响 。 一 般 经 纱 比 纬 纱 粗 时 ,经 向 缩 率 小 , 纬 向 
缩 率 大 ;经 纱 密度 较 纬 纱 密度 大 时 , 经 向 缩 率 大 , 纬 向 缩 
率 小 ! 经 纱 上 机 张力 大 时 ,经 向 缩 率 减 小 , 纬 向 缩 率 增 大 。 
在 日 常生 产 中 ,广义 的 经 纬 向 缩 率 ,除了 织造 中 的 经 纬 向 
缩 率 外 ,还 包括 下 机 后 经 纬 向 缩 率 和 成 包 后 自然 伸缩 率 。 
下 机 后 的 经 纬 向 缩 率 指 织物 下 机 松弛 后 的 经 纬 向 缩 率 ， 
其 中 下 机 经 向 缩 率 是 确定 机 上 纬 密 和 配置 纬 密 变换 齿轮 
的 依据 。 下 机 后 的 纬 向 缩 率 是 织造 车 间 控 制 机 上 幅 宽 和 
保证 织 坏 幅 宽 的 依据 。 成 包 后 的 经 纬 向 自然 伸缩 率 ， 指 
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的 是 织物 成 包 后 堆放 一 定时 间 所 发 生 的 自然 伸 长 或 收缩 
的 百分率 。 它 与 织物 组 织 的 几何 结构 有 密切 关系 ， 有 的 
织物 经 向 伸 , 纬 向 缩 : 有 的 经 向 缩 , 纬 向 伸 。 合 理 选用 成 
包 后 的 经 纬 向 自然 伸缩 率 ， 既 能 保证 织 坯 长 度 又 能 合理 
使 用 纱 线 原料 。 

织物 重量 ” 指 织 坯 无 桨 时 的 重量 ,常用 无 浆 干 重 克 / 
米 !( 或 坦 司 / 码 纺 表示 , 分 轻 、 中、 厚重 型 三 种 。 它 与 经 、 
纬 纱 支 数 、 经 纬 向 密度 、 缩 率 等 技术 条 件 有 密切 关系 , 能 
直接 影响 织物 的 成 本 。 一 般 当 纱 粗 、 密 度 高 、 织 缩 大 、 伸 
长 小 时 织 坯 较 重 ， 反 之 织 坯 较 轻 。 织 物 重量 可 用 规定 面 
积 的 试 样 经 过 退 浆 , 烘 干 直接 称 重 求 得 ,或 根据 试 样 的 经 
纱 号 数 ,经 纬 向 密度 、 缩 率 计 算 求 得 。 

经 费 向 断裂 强度 ”规定 宽度 和 长 度 的 织物 在 经 向 或 
纬 向 断裂 时 所 能 承受 载荷 的 公斤 (或 磅 ) 数 。 它 与 原料 、 
纺 纱 工艺 、 纱 号 ,经 续 纱 密度 等 因素 有 关 。 织 物 断 裂 强 度 
指标 可 根据 纱 线 号 数 、 品 质 指标 、 纱 线 在 织物 中 的 强力 利 
用 系数 ( 见 纱 线 强 度 )、 和 织物 密度 计算 制订 ,并 通过 试 织 
后 的 实际 强度 加 以 修正 。 

织物 紧 度 ”织物 紧密 程度 的 指标 ,包括 经 向 紧 度 、 纬 
向 紧 度 和 总 紧 度 。 织 物 中 经 纬 纱 密度 并 不 能 全 面 反映 织 
物 的 疏 密 程度 。 密 度 相 同 的 两 种 织物 ， 纱 线 粗 的 织物 比 
较 紧密 。 因 此 ， 比 较 织物 的 紧密 程度 必须 同时 顾及 经 纬 
纱 线 的 粗细 和 密度 。 织 物 的 经 纬 向 紧 度 是 经 、 纬 纱 直径 
与 两 根 经 , 纬 纱 间 的 平均 中 心 距 之 比 ,以 百分率 表示 。 总 
紧 度 是 织物 中 经 续 纱 所 覆盖 的 面积 与 织物 总 面积 之 比 ， 
也 用 百分率 表示 。 (过 念 薪 边 泪 ) 


zhlwu jegou 

织物 结构 (fabric structure) 一 般 指 织物 的 
几何 结构 ,是 经 纱 和 纬 纱 在 织物 中 相互 之 间 的 空间 关系 。 
织物 结构 对 织物 的 机 械 物理 性 能 有 很 大 的 影响 ， 而 且 会 
影响 织物 的 外 观 效应 。 机 织物 、 针 织物 ,无 纺织 布 三 大 类 
织物 各 有 不 同 的 结构 特点 。 


机 织物 一 般 由 经 、 纬 两 个 方向 的 纱 线 或 长 丝 交织 ， 


而 成 。 它 的 整体 结构 特点 是 ,外 表 呈 平面 型 板 状 ,经 , 纬 两 
向 结构 重复 ,垂直 向 一 般 结构 单一 ,但 也 可 以 是 几 层 。 经 
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a 经 支持 面 织物 图 1 平纹 织物 厚度 
DARNRS2A 生 hh 全 由 俏 避让 
从 针 J.T。 经 引文 持 面 级 细 厚 度 
dd 经络 纺 直 和 
b 续 坟 持 面 织物 
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图 2 经 \ 纬 纺 均 有 届 曲 的 平纹 织物 厚度 
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纬 纱 线 交 织 成 网 状 , 既 有 覆盖 ,又 有 空 阶 ,并 有 一 定 厚度 。 
影响 织物 结构 的 因素 很 多 ， 主 要 有 经 、 纬 纱 的 号 数 ( 支 
数 )、 牛 度 、 织 物 的 经 纬 纱 密度 、 织 物 组 织 和 上 机 张力 等 。 
因此 ,织物 内 经 纬 纱 线 的 相互 关系 比较 复杂 ,为 了 便于 研 
究 织物 的 几何 结构 ， 往 往 假定 纱 线 为 均匀 的 圆柱 形 可 绕 
体 , 即 所 谓 理想 结构 。 组 成 织物 结构 的 基本 参数 有 经 、 纬 
纱 线 的 直径 ,几何 密度 和 屈曲 波 高 度 ,与 这 些 参数 有 密切 
关系 的 织物 厚度 ,可 按照 理想 结构 算出 。 图 1,a、b 分 别 为 
两 种 平纹 织物 的 经 向 和 纬 向 截面 图 ,图 1,a 为 经 支持 面 织 
物 ,假设 纬 纱 没有 屈曲 ,经 纬 纱 直径 相等 d=d。=d, 则 织 
物 厚度 为 3d， 图 1,b 为 纬 支持 面 织物 , 假设 经 纱 没有 届 
曲 , 经 纬 纱 直径 相等 , 则 织物 厚度 也 是 3d。 如果 由 经 纬 共 
同 构成 织物 支持 面 ,经 纬 纱 均 有 屈曲 (图 2), 则 织物 厚度 
为 2d。 由 此 可 知 ,经 纬 纱 号 数 相同 的 各 种 平纹 织物 ,厚度 
总 是 在 2 一 3d 之 间 。 实 际 织物 一 般 处 于 非 理 想 状态 , 这 
时 的 织物 厚度 和 结构 还 要 计 及 纱 线 的 截面 形状 、 抗 弯 特 
点 、 表 面 状态 ,不 匀 率 以 及 纱 线 在 织物 内 的 变形 和 分 布 等 
因素 。 

针织 物 ”整体 结构 与 机 织物 类 似 。 但 针织 物 主要 由 
纵向 或 横向 一 个 系统 串联 起 来 的 纱 圈 联结 而 成 。 由 同根 
纱 线 的 横向 线圈 串 套 形成 纬 编织 物 ， 由 平行 排列 的 经 纱 
所 形成 的 横向 线圈 串 套 而 成 经 编织 物 。 针 织物 的 结构 单 
元 是 线圈 ， 线 圈 形 成 弯曲 的 三 维 空间 曲线 。 主 要 的 几何 
结构 参数 为 纱 线 直径 、 线 加 的 高 度 和 长 度 ， 以 及 圈 间 距 
离 。 实 际 针织 物 的 结构 也 是 比较 复杂 的 ， 通 常用 某 种 几 
何 模型 表示 ( 见 针 织物 线 图 几何 学 )。 

无 纺织 布 ”结构 与 机 织物 和 针织 物 不 同 ， 是 由 纤维 
直接 组 合 而 成 。 它 是 平行 、 交 叉 或 随机 排列 的 纤维 块 通 
过 机 械 的 ,化 学 的 , 热 的 或 综合 性 处 理 而 固定 的 平面 延展 
体 。 它 的 结构 主要 参数 有 纤维 长 度 、 细 度 、 纤 维 的 接触 点 
数 和 接触 长 度 、 纤 维 的 卷 缩 度 和 角度 等 。 无 纺织 布 由 于 
使 用 原料 和 加 工 方式 等 不 同 ,结构 有 很 大 差异 。 

影响 各 种 织物 结构 的 另 一 重大 因素 是 纤维 原料 、 纱 
线 的 形态 和 结构 。 由 于 织物 结构 千变万化 ， 织 物 的 性 状 
和 形态 也 随 之 变化 。 近 代 纺 织 加 工 方式 日 益 发 展 ， 原料 
不 断 变化 ， 新 产品 层出不穷 。 采 用 各 种 纤维 复合 体 ， 混 
纤 . 混 纺 , 混 牛 \ 混 织 以 及 不 同类 型 织物 的 复合 ,还 加 入 各 
种 粘 合 物 .化 合 物 和 涂料 , 使 纺织 品 的 结构 更 趋 复杂 , 成 


品 也 更 丰富 多 彩 。 ( 吴 震 世 ) 
zhiwu shangjitu 
织物 上 机 图 (drafting arrangement) 织物 


上 机 织 制 工艺 条 件 的 图 解 ,简称 上 机 图 。 由 组 织 图 、 穿 箱 
图 、 穿 综 图 和 纹 板 图 组 成 , 是 织造 前 穿 攻 、 穿 综 和 钉 植 纹 
钉 的 依据 。 上 机 图 的 排列 在 习惯 上 有 两 种 形式 (图 1)， 
组 织 图 在 下 方 , 穿 综 图 在 上 方 , 穿 箱 图 在 中 间 , 纹 板 图 在 
组 织 图 右 侧 或 在 穿 综 图 的 右 侧 。 

组 织 图 ”织物 中 经 纬 纱 相互 交织 规律 的 图 解 ( 见 织 
物 组 织 )。 


穿 综 图 “表示 织造 时 各 根 经 纱 穿 和 各 列 综 丝 顺 序 的 
图 解 。 穿 综 图 的 横行 表示 综 框 排列 顺序 ， 纵 列表 示 与 组 
织 图 相对 应 的 经 纱 。 沉 浮 规律 相同 的 经 纱 一 般 穿 入 同一 
页 综 内 ,沉浮 规律 不 同 的 经 纱 分 别 穿 在 不 同 综 框 的 综 内 。 
图 中 用 加 (或 图) 等 符号 或 数字 填 绘 ， 以 表示 与 组 织 图 相 
对 应 的 经 纱 的 穿 综 顺序 。 穿 综 方法 根据 织物 组 织 和 操作 


国 


图 1 织物 上 机 图 的 组 成 及 排列 


加 ”的 方便 确定 ,常用 穿 综 方法 有 三 种 :上 师 
国 时 。。 穿 法 ， 把 组 织 图 中 的 各 根 经 纱 逐一 顺 次 
自 左下 方向 右上 方 穿 人 相应 综 内 (图 
2)。 它 适用 于 经 纱 密度 较 小 和 组 织 特 环 
经 纱 数 较 少 的 织物 。@ 飞 穿 法 ， 组 织 图 
中 各 根 经 纱 同 隔 地 穿 人 相应 的 综 内 (图 
3)。 它 适用 于 组 织 循环 经 纱 数 较 少 ,但 经 


图 3 硕 穿 法 
穿 综 图 纱 密度 较 大 的 织物 。@ 照 图 穿 法 ， 对 组 
ne® 守 国 天 
mn 
穿 综 图 国 国 
四 
a 
组 织 图 帮 时 ! 


图 3 飞 穿 法 穿 综 图 


织 图 中 沉浮 规律 相同 的 经 纱 分 别 穿 在 同一 页 综 内 ， 从 而 
碱 少 使 用 综 框 数 (图 4)。 它 适用 于 小 花纹 织物 。 

穿 攻 图 “织造 时 各 根 经 纱 穿 入 箱 贞 的 图 解 。 常 用 两 
行 横 格 表示 (图 5)。 习 惯 上 也 用 加 (或 国 ) 等 符号 填 绘 ,在 
同一 横行 连续 填 绘 的 小 格 数 表示 穿 入 同一 箱 齿 中 的 经 纱 
数 。 穿 入 相 邻 箱 齿 中 的 经 纱 填 绘 于 另 一 横行 上 。 每 箱 齿 

mn 内 穿 入 经 纱 根 数 根据 织物 的 经 纱 密 
ma 度 、 纱 号 . 箱 号 .织物 组 织 和 用 途 而 定 。 


图 4 照 图 穿 法 穿 红色 


a 二 要 罕 一 御 。 一 般 织 物 每 箱 齿 穿 人 2 一 4 根 经 纱 。 
C77 纹 板 图 ”表示 多 营 机 上 综 框 升降 
次 序 的 图 解 。 用 四 (或 图 ) 等 符号 表示 
b 三 要 穿 一 条 钉 植 纹 钉 的 位 置 。 当 纹 板 图 在 组 织 图 
各 辆 本 。 石 便 时 自 左 至 右 纵 列表 示 综 框 数 ， 横 
行 表示 对 应 于 组 织 图 的 纬 纱 数 。 穿 综 
e 四 根 穿 一 御 ”采用 顺 穿 法 时 纹 板 图 与 组 织 图 相同 。 


这 种 方法 绘图 方便 ,校对 简便 (图 


穿 综 图 a 守 细 
an 所 
加 于 
mm 国 国 
下面 加 本 
sn 
nm nm Ee nm | 
a 在 组 织 图 三 例 b 在 穿 综 图 右 便 
图 6 纹 板 图 


6,a)。 在 穿 综 图 右 侧 的 纹 板 图 ,横行 表示 对 应 于 穿 综 图 
的 综 框 数 , 纵 列 自 左 至 右 表示 纬 纱 数 (图 6, b)。 
参考 书目 
蔡 陛 蕊 主编 : «织物 结构 与 设计 >»， 纺 织 工业 出 版 社 ， 北 京 ， 


1980。 
(过 念 薪 候 怀 使) 
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织物 组 织 (weave) 机 织物 中 经 纱 与 纬 纱 相 互 
交织 的 规律 是 织物 设计 的 一 项 重要 内 容 ， 直 接 影响 到 织 
物 的 外 观 风格 和 内 在 质量 。 织 物 组 织 分 为 原 组 织 ,变化 组 
织 ,联合 组 织 , 复 杂 组 织 和 提花 组 织 等 。 织 物 组 织 通常 用 
画 在 方 格 纸 上 的 图 来 表示 , 画 成 的 图 称 织物 组 织 图 (简称 
组 织 图 )( 图 1)。 组 织 图 的 纵 行 表示 经 纱 , 从 左 向 右 依次 
排列 ;横行 表示 纬 纱 , 由 下 向 上 依次 排列 。 方 格 纸 上 每 一 
小 格 即 表示 经 、 纬 纱 的 交织 点 。 为 了 形象 地 表示 织物 形 
态 , 可 在 组 织 图 的 左 、 右 或 下 方 画 出 这 一 织物 的 纵 、 横 截 
面 示意 图 (图 2)。 

织物 组 织 中 凡 经 纱 浮 在 纬 纱 之 上 的 点 称 经 组 织 点 或 
经 浮 点 , 凡 纬 纱 译 在 经 纱 之 上 的 点 称 纬 组 织 点 或 纬 浮 点 。 
1 根 经 ( 纬 ) 纱 译 在 1 根 或 2、3 ……: 根 纬 (经 ) 纱 上 的 长 度 
称 为 浮 长 。 

在 组 织 图 中 ， 一 般 将 对 应 于 织物 中 经 浮 点 的 格子 内 
填 上 图 .办 等 符号 ,对 应 于 纬 浮 点 的 留 为 空白 格子 。 经 浮 
点 多 于 纬 浮 点 的 组 织 称 经 面 组 织 ! 纬 浮 点 多 于 经 浮 点 的 
组 织 称 纬 面 组 织 ;经 , 纬 浮 点 相等 的 组 织 称 同 面 组 织 。 

经 、 纬 纱 交织 规律 的 循 
环 称 组 织 循环 完全 组 织 )。 
构成 组 织 循环 的 经 纱 根 数 称 
组 织 循环 经 纱 数 〈 完 全 经 纱 
数 ) ;构成 组 织 循环 的 纬 纱 根 
数 称 组 织 循环 纬 纱 数 〈 完 全 
纬 纱 数 )。 组 织 循环 经 纱 数 和 
纬 纱 数 可 以 相等 ,也 可 不 等 。 
表述 组 织 时 一 般 画 一 个 组 织 


| 


ez- 
2。 名 才 引 名 。 特 环 即 可 。 

织物 组 织 中 ， 两 相 邻 经 
及 其 截面 示意 图 


( 纬 ) 组 织 点 的 距离 称 组 织 点 
的 飞 数 ， 通 常用 纱 线 根 数 表示 。 沿 经 纱 方向 计算 相 邻 两 
根 经 纱 上 相应 纬 (经 ) 组 织 点 的 距离 称 经 向 飞 数 (图 3)。 
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沿 纬 向 计算 相 邻 两 根 纬 纱 上 相应 经 ( 续 ) 组 织 点 的 距离 称 
纬 向 飞 数 (图 4)。 
原 组 织 ”织物 组 织 中 最 简单 最 基本 的 一 类 组 织 ， 其 
他 的 组 织 都 是 在 原 组 织 的 基础 上 变化 、 联 合 、 发 展 而 成 。 
原 组 织 的 特征 是 ，@ 飞 数 是 常数 ，@ 每 根 经 ( 纬 ) 纱 上 只 
有 一 个 经 ( 纬 ) 浮 点 ,其 他 均 为 纬 (经 ) 浮 点 , 即 原 组 织 的 组 
织 循环 经 纱 数 等 于 组 织 循环 续 纱 数 。 撤 组 织 循环 纱 线 数 
与 飞 数 的 不 同 , 原 组 织 分 为 : 平 绞 组 织 、 针 拉 组织 和 维 纹 
组 织 三 类 ,简称 三 原 组 织 。 
工 变化 组 织 ”在原 组 织 的 基础 上 变化 
了 而 成 ， 通 常 有 改变 组 织 点 浮 长 、 飞 数 、 织 
图 3 经 向 2 纹 方向 等 几 种 ,也 可 兼 取 几 种 变化 方式 。 
飞 的 5 要 经 面 按 原 组 织 的 不 同 ， 变 化 组 织 相应 地 分 为 
各 改 生 二 四 。 平纹 变化 、 斜 纹 变 化 和 级 纹 变 化 三 类 组 
时 一 国 。 织 各 种 变化 组 织 员 然 形态 各 不 相同 ,但 
仍 具有 对 应 原 组 织 的 某 些 基 本 特征 。 
原 组 织 和 变化 组 织 在 设计 应 用 中 以 
分 数 表示 ， 并 以 文字 和 符号 说 明 。 分 子 
表示 第 一 根 经 ( 纬 ) 纱 上 的 连续 经 泽 点 ， 
分 母 表示 第 一 根 经 ( 纬 ) 纱 上 的 连续 纬 浮 


点 。 书 写 时 分 母 位 于 分 子 的 右 下 方 ， 如 2 经 重 平 组 织 


(图 5)。 若 组 织 循环 中 经 ( 纬 ) 纱 上 有 若干 个 不 等 浮 长 的 
经 , 纬 浮 点 , 则 各 经 泽 点 的 连续 数 依次 写 在 分 子 上 ， 各 纬 
浮 点 连续 数 写 于 分 母 上 ， 但 分 子 与 分 母 必 须 依次 间隔 排 


列 , 如 与 所 变化 方 平 组 织 (图 6)。 斜 纹 组 织 按 斜 向 分 为 
右 斜 和 左 斜 现 种 。 织 纹 自 左下 角 向 右上 角 倾斜 的 称 右 儿 
纹 , 通常 用 “ 7" 或 “2" 表 示 , 如 253 刀 复 合 余 纹 组 织 《图 
7)。 织 纹 自 右 下 角 向 左上 角 倾 余 的 称 左 全 纹 , 通 常用 "K” 
或 “8" 表示， 如 抱 果 K 复合 斜纹 组 织 (图 8)。 表 示 纵 纹 
组 织 的 分 数 ,其 分 子 表示 原 组 织 级 纹 的 组 织 循环 纱 线 数 ， 
称 枚 数 ， 分 母 表示 原 组 织 级 纹 的 飞 数 ， 经 而 级 纹 为 经 向 
飞 数 ， 纬 面 级 纹 为 纬 向 飞 数 。 如 5 枚 2 飞 经 面 级 纹 可 写 
成 经 面 级 纹 , 见 图 3。 


联合 组 织 ”两 种 或 两 种 以 上 的 原 组 织 或 变化 组 织 按 
照 一 定 的 方式 联合 而 成 的 组 织 。 有 络 组 织 、 囊 条 组 织 、 模 
纱 组 织 ( 或 称 透 孔 组 织 )、 蜂 果 组 织 和 内 目 组 织 等 。 这 类 


上 四 5 了 此 | 


重 平 组 织 
上 P| 
图 6 二天 图 7 寻 7 复 ” 因 8 3231< 复 
m 化 方 平 组 织 图 合身 纹 组 织 。。 台 身 纹 组 织 
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组 织 的 织物 都 具有 特定 的 外 观 效应 。 在 织物 及 其 组 织 
中 ， 形 成 一 层 组 织 结构 功能 的 经 ( 纬 ) 纱 或 相互 间 不 扭 绞 
的 经 纱 称 一 系统 的 经 ( 纬 ) 纱 。 一 系统 经 纱 与 一 系统 纬 纱 
构成 的 组 织 称 简单 组 织 。 三 原 组 织 、 变 化 组 织 和 联合 组 
织 都 属于 简单 组 织 。 

复杂 组 织 经 、 纬 纱 中 至 少 有 一 种 为 两 个 或 两 个 以 
上 系统 的 纱 线 组 成 的 组 织 。 包 括 二 重组 织 和 多 重组 织 、 
双 层 和 多 层 组 织 (包括 管状 组 织 、 双 幅 织 和 多 幅 织 组 织 、 
表 里 换 层 和 接 结 双 层 组 织 等 )、 起 绕组 织 ( 包 括 经 起 绕组 
织 和 纬 起 绒 组 织 )、 毛 中 组 织 和 纱 罗 组 织 等 几 种 。 复 杂 组 
织 的 织物 结构 、 织 造 和 后 加 工 都 比较 复杂 。 

提花 组 织 ”又 称 大 花纹 组 织 。 组 织 循环 很 大 ， 花 纹 
也 较 复杂 ,只 能 在 提花 机 上 织造 。 根 据 所 用 的 花 ,地 组 织 
不 同 ,提花 组 织 可 分 简单 和 复杂 两 类 。 花 ,地 组 织 使 用 简 
单 组 织 者 , 称 简单 提花 组 织 ; 花 、 地 组 织 使 用 复杂 组 织 者 ， 
称 复杂 提花 组 织 。 

各 种 组 织 的 织物 各 有 其 外 观 特征 和 用 途 。 同 一 用 途 
的 织物 可 以 采用 相同 的 组 织 ， 也 可 采用 不 同 的 组 织 。 由 
于 纱 线 的 原料 ,结构 ( 牛 向 、 牛 度 、 股 数 、 花 式 线 等 )、 经纬 
密度 、 经 纬 号 数 、 色 彩 以 及 后 整理 加 工 方法 等 不 同 ， 即 
使 采用 相同 的 组 织 ， 所 得 织物 外 观 风格 、 手 感性 能 也 会 
千差万别 。 其 他 参数 相同 。 仅 织物 组 织 不 同 ， 织 物 的 性 
能 、 外 观 风格 也 会 有 显著 差别 。 因 此 设计 者 可 充分 利用 
织物 组 织 以 及 其 他 各 项 参数 不 断 设 计 出 各 种 受 人 襄 爱 的 
新 产品 。 ( 侯 怀 使 ) 


zhizoo 
织造 (weaving) 将 经 、 纬 纱 线 在 织 机 上 相互 交 
织 成 织物 的 工艺 过 程 。 在 织造 时 经 纱 应 具有 适当 均匀 的 
张力 ,并 按照 预定 规律 与 纬 纱 交织 , 构成 有 一 定 组 织 、 幅 
度 和 密度 的 织物 。 

织造 技术 具有 您 久 的 历史 。 中 国 在 公元 前 3000 年 
的 新 石器 时 代 就 利用 芝麻 制 成 织物 ， 公 元 前 2700 年 就 
已 生产 丝 织 物 ， 公 元 前 200 年 就 能 生产 织锦 等 大 花纹 织 
物 。 汉 宣帝 时 (公元 前 73~49 年 ), 河 北 巨 证 陈 宝 光 雪 使 
用 了 120 综 ,120 距 的 多 综 多 忠 机 ， 三 国 时 (公元 220~~ 
280 年 ) 马 约 成 功 地 把 多 综 多 吗 机 改 成 12 跟 ， 使 多 综 多 
距 机 大 为 简化 ,生产 效率 倍增 。 束 综 提花 机 起 源 很 早 ,经 
过 历代 改进 ,成 为 宋代 楼 天 《 料 织 图 》 上 的 大 型 拉 花 机 ( 参 
见 彩 图 插页 第 29 页 )， 这 台 拉 花 机 的 地 经 与 花 经 分 开 ， 
地 经 穿 过 综 框 为 织女 所 控制 ， 花 经 穿 过 束 综 为 花 楼 上 的 
挽 花 女 所 操纵 ,两 人 密切 配合 , 织 出 复杂 的 以 纱 罗 为 地 组 
织 的 大 花纹 织物 。1733 年 英国 人 J. 铁 ,发 明了 手 拉 投 梭 
〈 飞 校 装置 )。1785 年 英国 人 E. 十 特 囊 特 , 创造 了 动力 织 
机 , 即 “普通 织 机 "的 锥 型 .19 世纪 初 , 法 国人 J. M. 中 卡 
制 成 了 不 需 挽 花 童 的 提花 机 ， 即 纹 版 提花 机 。 为 了 织 制 
多 色 纬 纱 的 织物 ，1869 年 R. L. 哈 特 斯 利和 本 希 尔 发 
明了 回转 多 校 箱 。1895 年 J. H. 诺 斯 勒 普 发 明了 自动 换 
纤 装 置 ,以 后 又 有 了 多 色 纬 的 自动 补 纬 装置 。20 世纪 50 


图 1 机 织 工作 原理 图 


年 代 以 来 ,为 了 进一步 提高 织 机 的 生产 率 ,出 现 了 各 种 无 
梭 织 机 ,主要 有 片 校 织 机 \ 喷 气 织 机 、 喷 水 织 机 ( 见 喷射 织 
机 )、 剑 杆 织 机 等 。 由 于 有 梭 织 机 和 无 梭 织 机 的 成 布 过 程 
都 是 问 歇 性 的 ， 为 此 人 们 又 提出 了 连续 引 纬 的 新 方法 。 
1975 年 国际 纺织 机 械 博 览 会 上 展 出 了 不 同类 型 连续 引 续 
的 多 梭 口 织 机 。70 年 代 捷克 斯 洛 伐 克 发 明 机 织 与 针织 方 
法 相 结合 的 织 编 机 。 美 国人 N. F. 道 发 明了 三 向 织 机 ， 
号 出 了 织物 由 经 纬 纱 直 角 交 织 的 范围。 

原理 ”在 织 机 上 经 纱 从 织 轴 上 退出 , 绕 过 后 梁 , 穿 过 
经 停 片 综 眼 和 箱 而 到 达 织 口 , 与 纬 纱 交 织 形成 织物 。 织 
物 绕 过 胸 梁 ,在 卷 取 辊 的 带动 下 ,经 导 辊 后 卷 绕 到 卷 布 辊 
上 。 经 纱 与 纬 纱 交织 时 , 综 框 分 别 作 上 下 运动 ,使 穿 人 综 
眼中 的 经 纱 分 成 两 层 , 形成 梭 口 ,以 便 把 续 纱 引入 梭 口 。 
当 纬 纱 引 过 经 纱 层 后 。 由 箱 座 上 的 箱 把 它 推 向 织 口 。 为 
了 使 交织 连续 进行 ,已 制 成 的 织物 要 引 离 工作 区 ,而 织 轴 
上 的 经 纱 要 进入 工作 区 。 为 要 完成 经 、 纬 纱 的 交织 , 织 机 
上 必须 有 开口 . 引 纬 、 打 纬 . 卷 取 和 送 经 五 个 基本 动作 ,各 
由 相应 的 机 构 来 完成 (图 1 )。 

机 构 ” 织 机 的 主要 结构 是 完成 织造 五 种 基本 动作 的 
相应 机 构 。 

@ 开口 机 构 ， 将 经 纱 分 成 上 下 两 层 形成 梭 口 的 机 
构 ,\ 有 凸轮 ( 踏 盘 ) 开 口 机 构 、 多 臂 开 口 机 构 和 提花 开口 机 
构 几 种 。 踏 盘 开口 机 构 ( 图 2) 是 利用 凸轮 控制 综 框 的 升 
降 及 其 顺序 。 一 般 用 2 一 8 页 综 杠 , 适 于 生产 各 种 平纹 , 斜 
纹 、 组 纹 和 灯芯 绒 等 织物 。 多 艾 开 口 机构 ( 图 3) 是 由 拉 
刀 、 拉 钧 和 提 综 杆 等 控制 提升 综 框 ,由 花 简 和 纹 板 、 纹 钉 、 
重 尾 杆 等 控制 综 框 的 升降 次 序 。 为 了 织造 各 种 小 花纹 织 
物 , 可 以 使 用 16~32 页 综 框 。 提 花 开口 机 构 ( 图 4) 是 由 
提 刀 、 竖 钧 (或 称 直 针 )、 综 线 等 控制 提升 经 纱 ， 每 根 经 纱 
可 以 单独 升降 ;由 花 简 , 纹 版 , 横 针 等 控制 经 纱 提升 次 序 。 
这 种 开口 机 构 可 织造 大 花纹 织物 ， 如 提花 毛巾 、 提 花 毛 
毯 、 提 花 锦 级 、 像 录 等 织物 。 装 有 提花 开口 机 构 的 织 机 称 
为 提花 织 机 。 

@ 引 纬 机 构 : 将 纬 纱 引入 校 口 的 机 构 。 在 有 核 织 机 
上 ， 纬 纱 是 由 投 梭 机 构 打击 梭 子 , 使 梭 子 飞行 引入 梭 口 。 
投 梭 机 构 分 上 投 梭 、 中 投 梭 和 下 投 梭 三 种 。 这 种 投 梭 机 
构 , 由 于 有 剧烈 的 冲击 作用 ，, 织 机 的 振动 和 了 皮 声 大 , 机 、 


物料 消耗 多 ,而 且 不 够 安全 ,有 时 会 发 生 
飞 梭 伤 人 事故 。 在 无 梭 织 机 上 , 纬 纱 是 由 
引 纬 器 引入 梭 口 的 ， 这 种 不 用 梭 子 的 织 
机 ,消除 了 投 梭 的 缺点 。 

加 打 纬 机 构 : 将 引入 校 口 的 纬 纱 推 
向 织 口 的 机 构 。 主 要 有 两 种 型 式 :一 种 是 
用 曲柄 、 连 杆 传动 第 座 上 的 箱 , 作 前 后 运 
动 进行 打 纬 ， 称 为 连 杆 打 续 机构 ， 另 一 
种 是 由 共 斩 凸 轮 传动 箱 座 上 的 箱 作 前 后 
运动 进行 打 纬 , 称 为 共 斩 凸 轮 打 纬 机 构 。 
凸轮 可 以 按 需 要 设计 以 控制 箱 座 在 后 方 
的 静止 时 间 ， 适 用 于 阔 幅 织 机 的 引 续 和 
打 纬 。 

@ 卷 取 机 构 ， 使 织物 构成 规定 纬 密 后 , 引 离 工 作 区 
并 卷 到 布 辊 上 的 机 构 。 通 常用 齿轮 传动 包 有 摩擦 材料 层 


聘 纪 转子 。。 歼 绽 秆 
图 2 路 甬 开口 机 构 
上 入 交 


图 3 多 种 开口 机 构 
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图 4 提花 开口 机 构 


的 圆 辊 卷 取 织 物 。 卷 取 机 构 通过 调换 变换 齿轮 的 方法 可 
改变 织物 的 纬 纱 密度 。 

@ 送 经 机 构 , 按照 织造 需要 送出 经 纱 的 机 构 , 通常 
由 织 轴 上 经 纱 送出 装置 和 经 纱 张力 调节 装置 两 部 分 组 
成 。 在 织造 过 程 中 要 求 经 纱 上 机 张力 适当 ， 并 保持 经 纱 
张力 不 随 织 轴 直 径 的 变化 而 上 下 该 动 。 

此 外 , 织 机 上 还 有 各 种 辅助 装置 ,用 来 提高 织 机 的 产 
量 和 织物 质量 ,减轻 织 工 的 劳动 强度 ,防止 零件 的 损坏 以 
及 保护 操作 者 的 安全 等 。 如 纬 纱 断 头 自 停 装 置 、 经 纱 断 
头 自 停 装 置 护 经 装置 . 飞 梭 防护 装置 等 等 。 织 机 装 有 自 
动 换 梭 机 构 时 ， 称 自动 换 梭 织 机 ; 装 有 自动 换 纤 机 构 时 ， 
称 自动 换 纤 织 机 。 织 制 不 同 纬 纱 的 花色 织物 时 ， 织 机 上 
装 有 多 梭 箱 机 构 ， 称 多 梭 箱 织 机 。 多 梭 箱 织 机 有 单 侧 多 
梭 箱 和 双 侧 多 梭 箱 之 分 。 单 侧 多 梭 箱 指 织 机 的 一 侧 是 单 
核 箱 , 另 一 侧 是 多 校 箱 , 如 1Xx4 多 校 箱 即 为 单 侧 4 校 箱 。 
双 侧 多 梭 箱 , 指 织 机 的 双 侧 都 是 多 梭 箱 ， 和 如 4x4 多 梭 箱 
即 为 双 侧 4 梭 箱 。 

织 机 的 分 类 ” 织 机 按 加 工 原料 不 同 分 棉 织 机 、 毛 织 
机 、 丝 织 机 和 麻 织 机 等 ; 按照 产品 结构 规格 的 不 同 ,分 为 
毛巾 织 机 、 罗 帐 级 机 ,地 能 织 机 ,造纸 毛 徒 织 机 、 起 纺织 机 、 
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织带 机 # 按 照 开口 机 构 型 式 的 不 同 , 分 为 路 盘 织 机 ,多 车 
织 机 和 提花 织 机 。 最 常用 的 是 织 机 按 引 纬 方法 的 分 类 。 


/ 手 织 机 
有 核 织 机 普通 织 机 
ri 
| 片 梭 织 机 
单 梭 口 ( 单 相 ) 织 机 | /喷气 织 机 
喷射 织 机 
ee ee 
织 机 他 人 机 摘 性 他 村 织 机 
| 特种 织 机 | 二 向 织 机 等 
\ 经 向 多 校 口 织 机 
多 校 口 (多 相 ) 织 机 纬 向 多 梭 口 织 机 | 平 开 
四 型 
参考 书目 
陈 元 南 :< 机 织 工艺 与 设备 >* 上 ,下 肌 , 纺 织 工 业 出 版 社 ,1982~ 
1983, 北 京 。 
( 张 友 梅 ) 
zhizhen 
织 针 (knitting needle) 针织 机 上 的 一 种 主要 


成 轿 机 件 ， 由 钢丝 或 钢 带 经 机 械 加 工 制 成 ， 用 于 把 纱 线 
编织 成 线圈 并 使 线圈 串 套 连接 成 针织 物 。 织 针 的 改进 促 
进 了 针织 机 的 发 展 。 人 类 最 早 是 用 棒针 进行 手工 编织 
的 。1589 年 英国 W. 地 发 明 钩针 ,出 现 了 第 一 台 针织 机 。 
200 多 年 后 , 又 相继 发 明了 舌 针 、 槽 针 、 双 头 舌 针 等 ,为 针 
织 机 的 发 展开 拓 了 新 的 途径 。 织 针 的 结构 与 形状 影响 针 
织 成 圈 过 程 、 针 织 机 的 生产 率 和 产品 的 质量 ,是 针织 机 设 
计 的 重要 依据 。 常 用 的 织 针 有 舌 针 、 钩 针 和 复合 针 三 种 。 
天 针 带 有 针 舌 的 织 针 。 在 成 图 过 程 中 ， 沿 着 自身 
长 度 方向 往复 移动 ， 把 纱 线 编织 成 线 图 。 舌 针 相 对 于 纱 
线 移动 时 ,依靠 处 于 针 杆 上 的 旧 线 图 使 针 舌 回转 ,关闭 针 
口 ， 使 垫 在 针 钩 下 的 纱 线 与 旧 线圈 分 别处 于 针 舌 两 侧 。 
随 着 针 的 进一步 移动 ， 纱 线 穿 过 旧 线圈 而 形成 新 线圈 。 
舌 针 按 针头 分 有 单 头 舌 针 与 双 头 舌 针 (图 1)， 按 针 舌 分 
有 单 舌 针 、 双 天 针 与 三 舌 针 等 。 单 头 舌 针 按 针 是 又 可 分 为 
单 泪 针 、 双 哺 针 与 多 中 针 等 。 双 头 舌 针 无 针 旺 ,依靠 与 针 
钧 嗜 合 的 导 针 片 的 片 通 带 动作 纵向 移动 。 不 同 结构 的 天 
针 用 于 编织 各 种 不 同 组 织 的 针织 物 。 在 纬 编 针织 机 中 ， 
舌 针 是 依靠 起 凸轮 作用 的 三 角 对 针 中 的 推动 而 沿 长 度 方 
向 移动 ;在 经 编 机 中 , 舌 针 一 般 固定 在 针 床上 , 随 针 床 运 
动 。 随 着 机 速 的 提高 , 织 针 受到 三 角 的 冲击 力 增加 ,容易 
损坏 针 贵 与 针头 , 现 正在 研制 和 使 用 抗 冲击 的 织 针 。 


寺 鬼 。 针 血 村 村 寺中 名 尾 
Gas ey 
单 头 舌 针 
双关 香 针 
图 1 得。 四 


钓 针 “ 带 有 针 钩 的 织 针 。 成 圈 过 程 中 ， 在 沉降 片 配 
合 下 ,使 纱 线 与 旧 线 圈 作 相对 移动 以 形成 新 线圈 。 为 了 
使 针 口 闭合 ,便于 旧 线 轿 的 串 套 , 钩针 上 设 有 针 槽 ,以 便 
容纳 针 钩 尖端 没入 (图 2)。 钩 针 较 舌 针 结 构 简单 ,制造 方 
便 ,可 编织 较为 细 薄 的 织物 ,但 与 其 配合 的 其 他 成 图 机 件 
较 复杂 ， 纬 编 机 和 经 编 机 上 都 有 应 用 。 也 有 针 口 自动 闭 
合 的 钩针 , 称 自 闭 钩针 ,用 在 的 编 机 上 。 


针 钧 。 针 口 针 档 针 杆 
| / 


图 2 钓 针 


复合 针 ”由 针 身 和 针 芯 两 部 分 组 成 的 织 针 。 在 成 图 
过 程 中 , 针 芯 沿 针 身 移动 , 开放 或 关闭 针 口 以 形成 线圈 。 
复合 针 在 成 圈 过 程 中 所 需 移 动 的 动 程 比 舌 针 、 钓 针 小 ,这 
就 为 针织 机 提高 生产 率 创造 了 条 件 。 复 合 针 分 模 针 与 管 
针 两 种 。 管 针 针 身 旺 中 空 圆柱 形 ， 而 梢 针 针 身 为 一 带 模 
的 长 杆 ( 图 3)。 管 针 制 造 困 难 , 应 用 较 少 ;而 档 针 除了 已 


广泛 使 用 于 高 速 经 编 机 外 ,在 纬 编 针 织 机 上 也 开始 采用 。 
(版 涉 清 ) 

zhijle yinhua 
直接 印花 (direct printing) 。 在 白色 或 浅 色 
织物 上 先 直接 印 以 色 桨 ， 再 经 过 蒸 化 等 后 处 理 的 印花 工 
艺 过 程 。 印 花色 浆 是 由 染料 (或 颜料 )、 吸 湿 剂 . 助 溶剂 等 
与 原 糊 调 制 而 成 。 染 料 可 根据 纤维 性 质 、 图 案 特征 ,染色 
牢 度 要 求 和 设备 条 件 而 定 。 不 同 纤维 的 织物 直接 印花 的 
染料 , 色 浆 和 工艺 条 件 不 尽 相同 。 

纤维 素 纤维 织物 ”根据 织物 要 求 选用 相应 染料 的 直 
接 印 花 工艺 ,有 以 下 几 种 ， 

@ 直接 染料 直接 印花 ， 主 要 用 于 粘 腕 纤维 织物 , 色 
浆 由 染料 、 尿 素 和 原 糊 等 组 成 。 印 花 烘 干 后 , 燕 化 50 分 
钟 左右 使 染料 上 来 ,水 洗 后 再 经 阳离子 固 色 剂 处 理 。 

@ 活性 染料 直接 印花 :适用 于 印 制 中 、 浅 色 花 纹 。 色 
浆 由 菜 料 、 碳 酸 氢 钠 (小 苏打 )、\ 尿 素 、 弱 氧化 剂 ( 间 硝 基 蔷 
磺 酸 钠 ) 和 海藻 酸 钠 原 糊 组 成 。 印 花 烘 干 后 , 薰 化 3 一 7 分 
钟 , 使 染料 在 碱 性 介质 下 与 纤维 反应 , 再 进行 后 处 理 。 活 
性 染料 也 可 用 两 相 法 印花 ， 色 浆 由 染料 ,海藻 酸 钠 组 成 。 
印花 烘 干 后 浸 轧 碱 液 ， 蒸 化 10 一 20 秒 ， 使 染料 与 纤维 
反应 。 

@ 还 原 染料 直接 印花 :产品 的 染色 牢 度 较 好 。 色 浆 
由 染料 .还原 剂 ( 羟 甲 基 亚 磺 酸 钠 ) 、 碱 剂 .吸湿 剂 . 助 溶剂 


直 


和 黄 糊 精 原 糊 组 成 。 印 花 烘 干 后 , 在 蒸 化 机 中 蒸 化 7~8 
分 钟 , 使 染料 还 原 成 隐 色 体 而 上 染 于 纤维 , 再 经 氧化 , 皂 
洗 、 水洗。 还 原 染料 也 可 用 两 相 法 印花 , 色 浆 由 染料 , 海 
闵 酸 钠 或 甲 基 纤 维 素 原 糊 组 成 。 印 花 烘 干 后 ， 浸 轧 连 二 
亚硫酸钠 和 秘 氧 化 钠 混合 的 还 原 溶液 , 随即 燕 化 15 一 25 
秒 ,然后 氧化 、 拒 洗 、 水 洗 。 

@ 暂 溶 性 还 原 染料 直接 印花 :主要 用 于 印 制 染色 牢 
度 要 求 较 高 的 浅 色 花 纹 。 色 浆 由 染料 、 助 溶剂 . 亚 硝酸 钠 
和 原 贿 组 成 。 织 物 经 印花 烘 干 后 浸 轧 稀 硫酸 液 ， 使 染料 
水 解 氧化 ,成 为 不 溶性 染料 。 

图 不 溶性 偶 氮 染 料 直 接 印花 ,用 于 印 制 红 、 栓 、 蓝 、 
棕 、 黑 等 深 色 花纹 。 织 物 先 浸 轧 色 酚 的 钠 盐 溶液 ( 见 染 
色 )， 烘 干 后 再 印 以 色 基 重 氮 盐 和 淀粉 原 糊 组 成 的 色 浆 ， 
在 纤维 上 发 生 偶合 反应 而 生成 不 溶性 偶 氨 染 料 ， 最 后 将 
未 印花 部 位 的 色 酚 从 织物 上 除去 。 

@@ 快 色素 、 快 胶 素 、 快 磺 素 染料 直接 印花 :可 用 于 印 
制 红 \ 橙 、 黄 , 蓝 、 棕 , 黑 等 深 色 花纹 这 类 染料 是 由 色 酚 与 
经 过 稳定 化 的 色 基 重 氮 盐 混合 而 成 ， 在 通常 情况 下 不 发 
生 偶 合 反应 。 印 花 烘 干 后 经 燕 化 等 处 理 ， 稳 定 的 重 氮 化 
合 物 即 转化 为 活 淡 的 重 氮 盐 而 与 色 酚 偶合 ， 在 印花 部 位 
生成 不 溶性 偶 氨 染料 ,然后 进行 水 洗 等 后 处 理 。 

@ 革 胶 黑 直 接 印 花 ， 主 要 用 于 棉 织 物 印 制 乌 黑 花 
纹 。 色 浆 由 莱 胺 盐酸 盐 、 氮 酸 钠 、 亚 铁 握 化 钾 和 淀粉 原 糊 
组 成 。 印 花 烘 干 后 在 90~95C 藻 化 3 分 钟 左 右 , 再 用 重 
铭 酸 钾 溶 液 氛 化 , 即 生成 黑色 ,然后 进行 水 洗 等 后 处 理 。 

@@ 颜料 直接 印花 : 又 称 涂料 直接 印花 , 可 用 于 各 类 
纤维 织物 ,色谱 齐全 ,借助 于 粘 合剂 的 透明 薄膜 将 颜料 包 
要 并 粘着 于 织物 表面 。 色 浆 由 颜料 、 粘 合剂 交 联 剂 和 乳 
化 糊 等 调制 而 成 。 印 花 烘 干 后 经 燕 化 或 焙 烘 ， 使 粘 合剂 
成 膜 。 颜 料 不 溶 于 水 和 一 般 有 机 溶剂 ， 应 耐 枉 、 不 易 升 
华 。 交 联 剂 是 具有 多 官能 团 的 有 机 化 合 物 ， 在 燕 化 或 焙 
烘 时 能 与 粘 合剂 分 子 中 的 氨基 ,羟基 反应 ,还 能 与 纤维 上 
的 官能 团 反应 而 产生 交 链 。 有 些 粘 合剂 本 身 含有 能 相互 
反应 的 基 团 。 能 相互 交 联 生成 坚 牢 的 薄膜。 颜料 印花 适 
宜 印 制 小 面积 花纹 ,面积 过 大 会 影响 印花 织物 的 手感 ,在 
棉 纤维 织物 上 ,还 可 用 直接 生成 本 葫 颜料 的 方法 印花 , 印 
得 牢 度 优良 的 艳 蓝 色 花纹 。 

重 白质 纤维 织物 “ 番 丝 织物 直接 印花 前 需 先 经 过 精 
练 ! 毛 织物 在 直接 印花 前 还 需 经 过 氧化 处 理 ( 见 防 候 编 束 
理 ), 以 提高 印花 效果 。 蛋 白质 纤维 织物 的 直接 印花 可 用 
直接 染料 .酸性 染料 以 及 酸性 含 媒 等 染料 。 色 浆 由 染料 、 
吸湿 剂 . 助 溶剂 释 酸 剂 (硫酸 铁 ) 或 有 机 酸 与 原 糊 调制 而 
成 。 印 花 与 烘 干 后 蒸 化 40~60 分 钟 ， 洗 去 糊 料 和 序 色 。 
蚕丝 织物 可 再 经 阳离子 固 色 剂 处 理 ,以 提高 湿 处 理 牢 度 。 

合成 纤维 及 其 混纺 织物 ” 按 纤维 类 别 可 采用 不 同 的 
直接 印花 工艺 。 锦 纶 织物 的 直接 印花 主要 用 酸性 、 酸 性 
含 媒 染料 。 色 浆 组 成 与 蛋白 质 纤维 织物 直接 印花 相似 。 
印花 烘 干 后 ， 经 燕 化 和 水 洗 后 处 理 。 也 可 用 分 散 染 料 直 
接 印花 。 但 产品 皂 洗 牢 度 较 差 。 涤 纶 和 三 醋 酯 纤维 织物 
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的 直接 印花 常用 分 散 染 料 。 色 浆 由 染料 、 有 机 酸 和 海 营 
酸 钠 原 糊 组 成 。 印 花 烘 干 后 可 用 高 温 高 压 汽 蒸 、 常 压 高 
温 茹 化 或 熔 烘 固 色 ， 最 后 经 水 洗 等 后 处 理 。 膊 纶 织物 主 
要 用 阳离子 染料 印花 。 色 桨 由 染料 酒石酸 等 有 机 酸 、 吸 
湿 剂 、 助 溶剂 和 原 糊 调制 而 成 。 印 花 烘 干 后 , 蒸 化 30 分 钟 
左右 或 在 常 压 高 温 120 忌 燕 化 10 一 15 分 钟 , 然后 进行 水 
洗 、 皂 洗 、 水 洗 。 涤 / 棉 混 纺织 物 直接 印花 除 用 颜料 直接 
印花 外 ， 还 常 采用 耐 碱 性 的 分 散 染 料 与 弱 碱 固 色 的 或 含 
有 腾 酸 酯 基 的 活性 染料 一 起 拼 配 ,加 入 少量 碳酸 所 钠 、 尿 
素 和 海藻 酸 钠 原 糊 制 成 色 桨 。 印 花 烘 干 后 在 175~180 
高 温 汽 燕 7 分 钟 左 右 ,使 两 类 染料 同时 染 着 ;也 可 先 经 焙 
烘 使 分 散 染 料 染 着 ,再 经 燕 化 使 活性 染料 与 纤维 反应 ,最 
后 进行 水 洗 , 皂 洗 , 水 洗 。 ( 黄 茂 福 ) 


zhifunl 

制服 呢 〈uniform cloth) 用 中 低级 羊毛 织 制 
的 粗纺 毛 织 物 。 色 泽 以 匹 染 藏青 .黑色 为 主 。 质 地 厚实 ， 
适 于 制 做 秋冬 季 制 服 .外 套 、 茄克 衫 、 大 衣 和 劳动 保护 用 
服 等 。 采 用 半 细毛 或 3 级 ,4 级 改良 毛 , 并 混和 部 分 再 用 
毛 , 纺 成 6~8 公 支 粗 梳 毛纱 作 经 \ 纬 ,织物 组 织 采 用 二 上 
二 下 斜纹 或 二 上 二 下 破 斜 纹 , 重 450~520 克 / 米 z。 原 料 
纤维 中 带 有 两 型 毛 、 花 毛 和 粗 腔 毛 ( 见 羊毛 ), 呢 面 较 粗 ， 
织 纹 未 被 绒毛 所 覆盖 ， 色 泽 也 不 够 匀 净 。 类 似 制服 呢 的 
还 有 学 生 呢 、 大 众 呢 。 这 类 织物 采用 精 梳 短 毛 ,再 用 毛 为 
原料 ,混用 品质 支 数 60 支 或 2 级 以 上 羊毛 和 25 一 35 多 粘 
胶 纤维 ,经纬 纱 为 8 一 10 公 支 ,织物 重 400 一 500 克 / 米 2， 
采用 酸 缩 绒 整 理 , 使 结构 紧密 , 落 毛 减少 , 适用 于 学 生 制 
服 ,中 山 装 等 。 (金保 乐 ) 


zhimlon 

制 绵 (drafts making) 。 绷 纺 生产 中 把 精干 绵 加 
工 成 精 绵 的 工艺 过 程 。 加 工时 。 先 把 各 种 精干 绵 定量 配 
合 ,再 经 开 松 \ 理 直 , 将 纤维 切 成 适当 的 长 度 , 充分 梳理 ， 
除去 杂质 和 短 纤 维 ， 使 长 而 缠绕 、 含 杂 较 多 的 精干 绵 成 
为 充分 分 解 .洁净 、 平 直 、 长 度 适当 的 精 绵 。 制 绵 包括 给 
湿 . 配 合 称 重 、 开 绵 、 切 编 、 梳 纺 等 工序 。 

给 湿 “ 补 给 纤维 一 定 的 水 分 和 油 剂 ， 以 改善 纤维 的 
柔软 度 和 润滑 性 ,有 利于 消除 静电 ,提高 制 绵 质 量 。 给 浊 
分 机 械 给 温和 手工 给 湿 两 种 方式 。 大 多 用 喷雾 器 给 湿 ， 
人 工 翻 拌 , 储 存 一 定时 间 , 使 纤维 含油 水 均匀 。 

精干 纬 配合 “将 不 同 品质 的 原料 , 技 比例 搭配 , 称 成 
一 定 重量 的 绵 球 ， 供 梳理 时 混和 。 绵 球 的 配合 应 符合 原 
料 优质 优 用 、 成 品质 量 稳定 、 降 低 成 本 的 原则 。 精 干 绵 
经 人 工 称 重 后 , 扎 成 球状 , 称 为 精干 绵 球 。 

开 绩 将 缠绕 状态 或 蓝 片 . 莫 壳 形 的 原料 开 松 ,除去 
大 块 杂质 ,使 纤维 初步 分 梳 伸 直 ,原料 得 到 混和 。 

切 绵 使 纤维 进一步 松 解 伸 直 ， 并 把 纤维 切 成 一 定 
长 度 ,在 切口 处 用 小 木 棒 卷 起 纤维 成 为 棒 绵 。 

杭 续 ”对 纤维 进行 更 精细 的 梳理 ,充分 松 解 ,除去 条 
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质 、 绵 结 和 短 乱 纤维 ,获得 精 绵 。 经 头 道 梳 绵 机 获得 的 精 
绵 称 头 道 精 编 , 其 落 绵 可 再 经 切 绵 机 制 成 棒 绵 ,再 行 梳 绵 
获得 二 道 精 绵 , 同 法 可 获得 三 道 精 绵 。 

制 绵 过 程 使 用 的 主要 设备 有 开 绵 机 、 切 绵 机 和 贺 梳 
机 。 

开 绵 机 也 称 开 茧 机 ,用 于 开 绵 工 序 , 使 原料 在 表面 
有 钢 针 的 滚 简 间 分 扯 松 解 ， 清 除 杂质 。 开 绵 机 有 一 直径 
约 850 毫米 包 有 弹性 针 布 的 锡 林 。 锡 林 上 方 有 工作 辊 和 
毛 剧 , 在 锡 林 的 后 方 有 帆布 帘 、 植 有 钢 针 的 铜 质 刺 辊 和 钢 
制 持 绵 刀 ,用 以 喂 给 原料 。 在 锡 林 的 前 方 有 剥 绵 罗拉 , 用 
以 剥 取 绵 张 。 

将 定量 配合 好 的 精干 绵 铺 在 帆布 帘 上 ， 由 刺 辊 和 持 
绵 刀 组 成 的 握 持 措 口 把 纤维 喂 向 高 速 回转 的 锡 林 ， 以 完 
成 第 一 次 扯 松 。 浮 在 锡 林 表 面 的 绵 块 再 由 工作 辊 扯 松 ， 
随即 被 毛 剧 压 入 锡 林 针 阶 。 定 量 的 精干 绵 加 工 后 将 绵 层 


图 1 开 绵 机 工作 原理 图 


剪断 ,由 剥 绵 罗 拉 将 绵 张 输出 ， 绕 成 开 闹 球 (图 1)。 铺 绵 
厚度 与 锡 林 、 持 绵 刀 、 刺 辊 三 者 之 间 的 距离 ,对 产品 质量 
有 较 大 的 影响 。 开 绵 机 正 向 自动 化 方向 改进 。 

切换 机 用 于 切 绵 工序 ,分 大 切 机 ,中 切 机 和 小 切 机 
三 种 ,大 切 机 用 于 特殊 要 求 的 长 纤维 产品 和 芝麻 纤维 。 中 
切 机 和 小 切 机 分 别 用 于 加 工头 道 产品 和 二 、 三 道 产品 。 
切 编 机 (图 2) 上 有 一 个 装 有 多 块 针 板 的 锡 林 ， 各 块 针 板 
间 有 一 定 的 间距 。 锡 林 后 方 有 帆布 帘 、 上 下 沟 档 罗 拉 或 
光 罗 拉 ` 上 下 针 辊 等 组 成 喂 给 机 构 。 绵 张 铺 在 帆布 帘 上 ， 
被 慢 速 回转 的 罗拉 和 针 辊 所 控制 ， 受 到 高 速 回转 的 锡 林 
钢 针 的 作用 得 到 开 松 和 梳理 ,纤维 紧 挂 在 针 排 梳 针 上 , 借 
毛 刷 的 作用 压 向 针 根 。 当 喂 入 一 定 长 度 的 绵 张 后 自动 售 
车 ,用 剪刀 切断 针 排 则 的 纤维 ,并 将 纤维 的 一 端 均 匀 地 卷 
在 木 棒 上 ,形成 棒 绵 。 大 切 机 和 中 切 机 针 板 间距 较 大 , 切 
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针 辊 。、 为 档 罗 拉 
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图 2 中 切 机 工作 原理 图 


出 的 纤维 长 度 长 ;小 切 机 针 板 间距 小 , 切 出 的 长 度 短 。 

切 绵 机 喂 绵 和 木 棒 卷 绵 时 棒 绵 重量 均匀 和 纤维 平 齐 
情况 ,对 于 精 绵 的 质量 有 较 大 影响 。 

国 杭 机 ”用 于 梳 绵 工序 ， 如 图 3 所 示 。 它 将 纤维 一 
端 牢 固 握 持 ， 用 梳 针 精细 梳理 其 另 一 端 。 主 要 由 装 有 很 
多 夹 绵 板 的 锡 林 和 前 后 两 个 包 有 弹性 针 布 的 梳理 滚 简 组 
成 。 来 自 切 绵 机 的 棒 绵 嵌入 锡 林 夹 绵 板 内 ， 夹 持 的 纤维 
露出 一 定 长 度 ， 随 着 锡 林 慢 速 回转 。 在 启 闭 加 压 装置 的 
作用 下 。 夹 绵 板 将 握 持 的 纤维 夹 紧 ， 由 前 后 滚 简 对 纤维 
露出 的 一 端 从 两 面 进行 梳理 ， 然 后 由 人 工 将 梳 过 的 一 端 
嵌入 夹 绵 板 ， 再 对 另 一 端 进 行 梳理 。 毛 刷 的 作用 是 将 梳 
理 滚 简 梳 针 上 的 纤维 压 入 针 根 以 使 深 简 有 较 好 的 梳理 作 
用 。 两 端 经 过 梳理 后 的 棒 绵 成 为 精 绵 ， 供 给 排 绵 工序 加 
工 。 含 有 较 多 短 纤 维 、 绵 结 和 杂质 的 滚 简 剥 绵 送 到 后 道 
切 绵 机 和 圆 梳 机 加 工 。 梳 绵 的 效果 以 产量 、 梳 折 和 纤维 
松 解 程度 来 表示 。 它 与 机 械 状态 、 梳 绵 工艺 参数 .工人 操 
作 技 术 和 温 .湿度 控制 等 有 很 大 的 关系 。 梳 出 的 精 绵 一 般 
绵 结 杂质 少 ， 纤 维 顺 直 平行 。 圆 梳 机 手工 操作 多 ， 工 人 
劳动 强度 高 ， 且 逐 道 产 量 锐 碱 ， 所 以 加 工 道 数 有 减少 的 
趋势 。 

在 制 绵 工艺 过 程 中 还 可 采用 直 型 顶 杭 机 蔡 代 圆 梳 
机 。 使 用 这 种 精 梳 机 的 工艺 流程 是 , 先 对 精干 绵 给 湿 , 配 
合 称 重 , 开 绵 , 然 后 切断 成 一 定 长 度 并 开 松 混和 或 直接 喂 
人 入 罗拉 梳理 机 制 成 条 子 ， 再 经 针 梳 机 加 工 两 次 后 咀 入 直 


图 3 圆 杭 机 工作 原理 图 


型 精 梳 机 制 成 绵 条 ,再 经 针 梳 机 整理 一 次 而 送 入 纺 部 。 这 
种 加 工法 ,劳动 强度 较 低 ,用 人 少 , 制 品 中 短 纤维 束 较 少 ， 
但 绵 结 较 多 ,上 等 原料 制 成 率 较 低 ,工艺 上 还 有 待 进一步 
改进 。 ( 沈 光 其 ) 


zhisi 

制 丝 (silk making) ”用 采 委 芋 或 株 委 芋 作 原 
料 制 成 生 些 或 格 委 毕 的 工艺 过 程 。 中 国 是 最 早 利用 午 昔 
抽 丝 的 国家 。 早 在 新 石器 时 代 人 们 就 已 经 制 做 丝线 、 丝 
带 和 简单 的 丝织品 ， 到 商 周 时 期 已 能 利用 天 丝 制 成 绫 、 
罗 、 锦 等 优美 的 丝织品 。 早 期 的 制 丝 方式 是 将 鲜 蓝 淄 于 


制 


热 汤 中 ,用 手 抽 丝 , 卷 于 丝 框 上 , 到 周 代 已 开始 应 用 简单 
的 绿 丝 工具 。 汉 代 以 后 ,一 些 简易 的 量 丝 机 如 木 制 手 摇 缘 
丝 机 、 脚 路 缚 丝 机 等 已 在 民间 广泛 应 用 。 

大 约 在 公元 300 年 左右 ， 中 国 的 养 委 和 制 丝 技术 开 
始 传 到 日 本 。550 年 前 后 又 逐渐 传 到 欧洲 。 此 后 , 意 、 法 
等 国 才 开始 养 矢 和 制 丝 。1828 年 法 国 开始 者、 绿 分 业 并 
发 明了 利用 动力 的 共 牛 式 直 绿 机 ， 代 营 原 来 的 简易 总 丝 
机 。 从 此 制 丝 业 就 从 农村 副业 中 分 化 出 来 ， 有 了 专业 性 
的 制 丝 工厂 。19 世纪 50 年 代 中 期 , 意大利 在 共 牛 式 直 
绿 机 的 基础 上 改进 。 制 成 单 拓 式 直线 机 。 以 后 日 本 又 改 
进 为 再 线 座 缚 机 , 即 先 将 生丝 卷 绕 在 小 鲁 上 ,然后 再 复 摇 
到 大 第 上 。1872 年 , 南洋 华侨 陈 启 源 引 进 座 线 机 ， 在 广 
东 省 南海 县 开设 继 虽 隆 制 丝 工厂 ， 这 是 中 国 第 一 家 制 丝 
工厂 。 此 后 ,上 海 ,无 锡 , 苏 州 、 重庆 、 杭州 等 地 也 相继 办 
起 了 制 丝 厂 。 日 本 在 20 世纪 20 年 代 初创 造 出 多 结 缆 丝 
机 , 即 立 强 机 。 座 线 机 由 每 台 5 结 ( 由 若干 粒 乔 莫 并 接 成 
一 条 生丝 为 1 绪 ) 增 加 到 20 绪 。 中 国 江苏 ,浙江 两 省 ,在 
30 年 代 初 相 继 建立 立 绢 制 丝 工厂 。 

1885 年 ， 侨 居 法 国 的 美国 人 E. W. 塞 雷 尔 首先 研究 
自动 线 丝 机 。1899 年 日 本 圆 中 丈 助 氏 对 利用 共 牛 式 丝 条 
粗细 平衡 原理 的 自动 绢 丝 进行 了 探索 。 之 后 ， 日 本 、 苏 
联 、 中 国 等 又 从 各 方面 研究 自动 线 丝 机 ， 并 逐步 用 于 生 
产 。 自 动 线 丝 机 (参见 彩 图 插页 第 14 页 ) 提高 了 线 丝 操 
作 工 人 的 看 台 能 力 ， 由 原来 立 线 机 每 人 看 管 20 结 增加 
到 50 绪 以 上 ,多 的 可 达 200 绪 , 劳 动 生产 率 显著 提高 。 

中 国 发 现 和 利用 梓 蚕 茧 已 有 3 500 多 年 的 历史 。 周 
代 以 前 杆 委 处 于 自然 繁殖 状态 ,人 们 采集 杆 恤 茧 做 丝 加 ， 
当时 称 为 野 蚕 。 周 代 以 后 才 逐 渐 发 展 为 人 工 饲养 ， 到 南 
北朝 时 定名 为 株 鼻 ， 并 从 手工 牛 丝 逐 渐 发 展 为 木 线 机 线 
丝 。1949 年 以 后 , 中 国 根据 桑 乔 蓝 线 丝 的 特点 ， 逐 步 研 
究 成 功用 水 绿 机 对 梓 乔 草 缚 丝 。 

随 着 绢 丝 机 的 不 断 改进 ， 其 他 工序 也 有 相应 的 改进 
和 提高 ,如 采用 热风 式 蚕茧 干燥 技术 ,者 蚕 改 进 为 利用 燕 
汽 涂 透 或 减 压 渗透 的 燕 汽 者 茧 等 。 

委 芋 干 洒 和 贮藏 新鲜 的 蚕 茧 腔 内 的 活 条 晴 和 寄生 
蝇 卵 ,经 一 定时 间 便 化 娥 出 蛆 , 钻 出 茧 党 , 使 草 层 损伤 而 
无 法 缚 丝 ， 必 须 及 时 利用 热 空气 或 电磁 波 等 将 肾 和 蛆 杀 
死 , 并 去 除 适量 的 水 分 , 使 蚕茧 干 燥 , 不致 老 烂 变质 , 便 
于 贮藏 。 蚕 茧 的 干燥 过 程 又 称 烘 茧 。 干 燥 的 蚕茧 称 为 干 
莫 。 为 了 防止 干 莫 发 等 变质 ,在 番 划 贮藏 中 要 加 强 温 、 湿 
度 控制 和 采取 防虫 、 防 鼠 的 措施 。 桑 蚕茧 一 般 采 用 干 蓝 
线 丝 。 梓 乍 茧 鲜 茧 茧 丝 的 离 解 比 半 干 茧 和 干 昔 好 ， 所 以 
中 国 北方 地 区 在 冬天 和 春天 都 采用 鲜 茧 缚 丝 ， 到 4 月 以 
后 , 即 晴 变 蛾 前 , 把 杀 晴 干 茧 装 入 茧 笼 露天 保管 , 或 烘 干 
后 入 库 贮 藏 。 中 国 南 方 地 区 由 于 气温 较 高 ， 鲜 茧 不 宜 绢 
丝 , 与 桑 才 茧 一 样 烘 干 后 贮藏 。 

制 毕 工 艺 过 程 ”包括 混 茧 、 利 蔓 \. 选 蔓 、 蕊 茧 、 绿 毕 、 
复 抬 、 整 理 、 检 验 等 工序 。 混 茧 、 剥 茧 和 选 茧 是 绿 丝 前 的 
准备 工序 。 蚕 的 品种 ,饲育 季节 和 产地 不 同 , 茧 丝 粗细 和 
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色泽 等 也 不 相同 。 因 此 须根 据 缚 丝 工艺 要 求 ， 将 蚕茧 按 
一 定 比 例 均匀 混和 ,扩大 批量 ,以 稳定 绢 丝 生产 。 乔 曹 的 
外 围 有 一 层 松散 的 丝 缕 , 通 称 茧 衣 。 它 的 纤维 细 而 脆弱 ， 
丝 胶 含量 较 多 ,不 能 绕 丝 。 剥 茧 就 是 剥 去 昔 衣 ,以 利于 选 
莫 。 选 茧 的 目的 是 吻 除 不 能 缚 丝 的 下 草 或 难以 缆 丝 的 次 
草 。 一 般 , 正常 蓝 称 为 上 茧 , 双 官 莫 、 穿 头 茧 、 黄 班 茧 、 柴 
印 茧 , 烂 蓝 、 薄 皮 蓝 等 属于 次 昔 或 下 蔓 。 上 草 中 也 有 茧 形 
大 小 、 莫 层 厚薄 和 蓝 的 色泽 等 差别 , 选 莫 时 还 要 根据 总 丝 
工艺 要 求 ,在 上 草 中 分 选 出 大 型 茧 或 小 型 草 。 

煮 茧 是 制 丝 的 重要 工序 之 用 水 和 热 的 作用 ， 
有 时 也 添加 化 学 助 剂 ， 把 蓝 丝 丝 胶 适当 及 润 、 软 
和 ,使 莫 丝 则 的 胶着 力 小 于 茧 丝 的 湿润 强力 ,以 便 在 强 丝 
时 蓝 丝 能 连续 不 断 地 依次 离 解 。 桑 蚕茧 丝 胶 组 成 中 难 溶 
性 物质 少 ,在 热 水 中 易 溶 解 ,月 润 ` 钦 和 。 而 梓 恤 茧 丝 胶 党 
与 大 量 草酸 钙 混 在 一 起 , 者 茧 时 不 易 溶解 、 旷 酒 和 软 和 。 
因此 桑 恤 茧 经 煮 茧 后 即 可 绢 丝 。 而 杆 系 茧 还 必须 经 过 化 
学 药品 处 理 , 称 漂 茧 。 线 丝 是 制 丝 工程 中 的 主要 工序 。 根 
据 生丝 规格 要 求 ,集合 若干 粒 煮 熟 茧 的 茧 丝 , 顺序 离 解 、 
卷 绕 ,并 不 断 补 充 新 的 者 熟 茧 , 线 成 生丝 。 

复 扬 是 将 缘 丝 时 卷 绕 在 小 饮 上 的 生丝 重新 卷 绕 成 大 
鳃 丝 片 状 或 简装 生丝 的 过 程 .有 人 沿用 日 文 叫 法 , 称 为 扬 
返 过 程 ， 或 简称 扬 返 。 整 理 是 指 把 大 馈 丝 片 摇 成 绞 再 打 
成 包 的 过 程 。 要 求 绞 装 或 简装 生丝 成 形 良好 , 手 触 柔软 ， 
生丝 疫 点 和 断 头 少 ,便于 运输 和 贮藏 。 同 时 ,必须 使 生丝 
保持 一 定 的 规格 ,如 回潮 率 ,重量 、 丝 片 宽度 或 简 子 直径 ， 
还 必须 保持 生丝 的 弹性 、 强 力 、 伸 长 度 和 抱 合 等 品质 。 丝 
的 检验 是 通过 肉眼 观察 和 仪器 检测 ， 得 出 生丝 的 各 项 品 
质 指标 的 。 

制 丝 过 程 中 产生 的 副产品 ,如 缮 丝 、 晴 衬 、 番 晴 等 ,可 
分 别 加 工 成 长 吐 、 涪 头 、 指 手 和 晴 油 ， 也 可 制 成 丝 素 粉 和 
提取 各 种 氨基 酸 。 下 昔 可 作 绢 纺 原料 或 制 成 蔡 纺 。 双 富 
茧 可 线 制 双 官 丝 。 ( 陈 钟 和 孙 项 谋 ) 


zhisi yongshui 
制 丝 用 水 (water for filature) ” 制 丝 厂 在 者 
莫 、 漂 匡 、 隶 毕 和 复 掺 过 程 中 大 量 用 水 , 水 质 直接 影响 原 
料 消耗 、 绢 丝 难 易 和 生 兰 品质 等 。 世 界 上 主要 的 生丝 生 
产 国 都 重视 研究 制 丝 用 水 。 并 制订 出 标准 ， 对 水 中 杂质 
的 种 类 和 数量 都 有 限定 。 对 于 不 符合 要 求 的 水 ， 则 用 适 
合 于 制 丝 工业 特点 的 水 处 理 方法 加 以 改良 。 

水 质 对 制 丝 的 影响 影响 桑 盘 丝 制 丝 生产 的 主要 水 
质 因素 有 ，@ 总 碱 度 ， 是 水 中 所 有 能 同 强酸 发 生 中 和 反 
应 的 物质 的 总 量 , 在 制 丝 用 水 中 主要 由 重 碳酸 根 构成 .总 
碱 度数 值 以 4 德 度 左右 为 好 ,许可 范围 为 2~8 德 度 。 总 
碱 度 过 低 时 , 昔 子 不 易 者 熟 , 绢 丝 时 断 头 增加 , 生丝 产量 
和 质量 下 降 。 总 碱 度 过 高 时 ,原料 茧 消耗 增加 , 丝 条 故障 
增多 ,生丝 洁净 度 下 降 , 含 胶 率 减少 , 抱 合力 降低 ,贮藏 性 
能 不 佳 。@@ 总 硬度 ,主要 由 溶解 于 水 中 的 钙 、 镁 离子 所 构 
成 。 总 硬度 以 在 5 德 度 以 下 为 好 ， 不 超过 8 德 度 尚 属 许 
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可 。 总 硬度 过 高 ， 丝 胶 的 膨 润 和 溶解 能 力 受到 抑制 ， 煮 
草 难 以 均匀 适 熟 , 生丝 手感 粗 硬 ， 光 泽 呆 清 ， 染 色 不 匀 。 
制 丝 时 旺 体 浸出 物 与 硬度 物质 结合 生成 沉淀 ， 易 使 生丝 
产 节 增多 ,降低 品级 。 总 硬度 过 低 时 , 水 对 丝 胶 的 收 伍 作 
用 不 足 ， 会 使 生丝 洁净 度 降低 。@pH 值 ,标志 水 中 氢 离 
子 浓度 的 高 低 。 制 丝 用 水 的 pH 值 一 般 以 7.0 为 好 ,允许 
范围 为 6.8~7.6。 过 低 时 易 导 致 丝 胶 脱 润 ,溶解 不 足 , 缚 
丝 困难 。@ 透 明度 ,水 中 非 溶解 性 杂质 ,主要 由 泥 沙 和 有 
机 物 构 成 ， 制 丝 用 水 透明 度 以 100 厘米 以 上 为 好 , 70 厘 
米 以 上 尚 可 允许 。 透 明度 过 低 时 会 导致 非 溶解 性 杂质 直 
接 沾 污 生丝 ， 还 会 引起 输 水 管道 和 缘 丝 温水 箱 中 微生物 
繁殖 ,严重 损害 丝 色 , 造 成 丝 色 差 或 丝 色 不 齐 。@ 铁 ,水 中 
含 铁 量 以 小 于 0.1 毫克 / 升 为 好 ,不 宜 超过 0.3 毫克 / 升 。 
含量 过 高 时 损害 丝 色 , 呈 现 黑色 或 褐色 。 输 水 管道 中 的 铁 
锈 也 会 使 生丝 呈现 神色 。@@ 锰 ， 水 中 含 锰 能 使 丝 色 泛 绿 
或 微 红 , 制 丝 用 水 以 不 含 锰 为 好 低 于 0.1 毫克 / 升 尚 可 
人 允许。@ 铜 ,存在 于 水 中 使 丝 色白 中 带 微 红 , 这 主要 是 由 
于 制 丝 过 程 中 使 用 铜 质 器 件 所 致 。@ 钠 ， 在 天 然 水 中 存 
在 较 多 ， 制 丝 厂 广泛 使 用 的 钠 型 离子 交换 软化 系统 使 软 
水 中 含有 多 量 钠 离 子 , 易 使 丝 色 微 呈 黄 绿 。 如 原水 硬度 过 
高 ， 软 化 水 中 钠 离子 含量 也 会 过 高 ， 对 丝 色 影响 较为 显 
著 。@@ 阴 离子 , 重 碳酸 根系 碱 度 物质 ,硫酸 根 含量 过 高 易 
使 旨 丝 时 断 头 增加 ， 生 丝 手感 相 糙 ， 含 量 以 10 毫克 / 升 
以 下 为 好 ,30 毫克 / 升 以 下 尚 可 人 允许， 所 根 含量 过 高 ， 会 
使 者 熟 茧 硬 植 , 有 绪 率 降低 , 生丝 回潮 率 高 , 贮藏 性 能 不 
佳 , 所 以 ,水 中 毛根 含量 不 应 超过 80 毫克 / 升 。 国 电导 率 
是 对 水 中 各 种 导电 粒子 总 量 的 间接 量度 。 制 丝 用 水 电导 
率 以 200 微 西门 子 /厘米 为 佳 , 50~500 微 西门 子 /厘米 
为 许可 范围 。 

中 国 绕 丝 厂 多 数 以 江河 水 为 制 丝 原水 ,少数 采用 并 
水 。 一 般 情况 下 ,江河 水 中 悬浮 物质 较 多 ,透明 度 不 佳 ， 
有 机 物 含量 较 井 水 高 ,但 无 机 物 含量 较 井 水 低 , 水 质 不 稳 
定 ,季节 性 变化 较 大 , 易 受 污染 , 井 水 中 悬浮 物质 较 少 , 透 
明度 良好 ,溶解 的 无 机 盐 数 量 较 大 , 碱 度 , 硬 度 均 较 高 ,有 
机 物 含量 较 少 ,水 质 稳定 , 季节 性 变化 小 。 一 般 说 来 , 中 
国 沿海 和 南方 地 区 的 制 丝 原水 水 质 较 好 ， 碱 度 、 硬 度 适 
中 。 内 陆 和 北方 地 区 水 质 较 差 , 碱 度 、 硬 度 和 其 他 无 机 杂 
质 含量 较 高 。 

水 质 改良 制 丝 厂 所 用 原水 的 处 理 方法 不 外 净化 、 
软化 和 脱盐 。 

@ 净化 处 理 ， 通 过 混 凝 , 澄 清 、 过 滤 等 过 程 ,除去 水 
中 绝 大 部 分 非 溶解 性 杂质 。 常 用 明 矶 .硫酸 铝 .三 氢化 铁 
等 作 混 凝 剂 投入 原水 ， 在 水 中 形成 大 颗粒 的 凝聚 体 。 天 
然 水 净化 时 混 凝 剂 的 最 佳 用 量 一 般 为 0.1 一 0.5 毫克 当 
量 / 升 。 水 中 悬浮 物质 较 多 时 ,用 量 可 适当 增加 。 利 用 接 
触 凝聚 原理 去 除 水 中 悬浮 物 的 沉淀 设备 , 称 为 澄清 池 。 许 
多 制 丝 厂 采 用 水 力 循环 澄清 池 去 除 水 中 悬浮 物 获得 良好 
效果 。 过 让 是 净化 处 理 的 最 后 一 道 工序 ， 汗 去 水 中 难以 
沉降 的 微细 悬浮 杂质 。 滤 料 一 般 采 用 天 然 砂 、 人 工 破碎 


石英 砂 、 无 烟煤 粒 等 ， 也 有 采用 聚 短 乙烯 发 泡 塑料 珠 为 
滤 料 的 。 制 丝 厂 常 用 的 过 滤 设 备 为 重力 或 无 闪 污 池 和 普 
通 快 涉 池 。 经 混 凝 、 澄 清和 过 小 后 的 净 水 透明 度 能 达到 
100 厘米 以 上 。 

@ 软化 处 理 :在 净化 处 理 基础 上 进一步 去 除 水 中 硬 
度 物 质 (主要 是 钙 、 镁 离子 )。 中 国 缘 丝 厂 所 用 原水 常常 
硬度 过 高 ， 一 般 采 用 钠 型 阳离子 交换 方法 加 以 软化 。 以 
磺 化 煤 或 阳离子 交换 树脂 为 离子 交换 剂 ， 用 食盐 水 处 理 
使 其 成 为 钠 型 。 高 硬度 净化 水 通过 钠 型 阳离子 交换 器 ,水 
中 钙 、 镁 等 阳离子 被 离子 交换 剂 结合 ,交换 剂 中 的 钠 离 子 
则 进入 水 中 ,使 水 软化 。 离 子 交 换 软 化 处 理 方法 ,对 于 碱 、 
硬度 很 高 或 硫酸 根 、 氧 根 含量 很 高 的 原水 是 不 适宜 的 。 

图 脱盐 处 理 ， 是 降低 水 中 各 种 阴 、 阳 离子 含量 的 处 
理 方法 ,也 称 淡化 处 理 。 中 国 制 丝 厂 采 用 电 渗 析 淡 化 法 ， 
利用 溶解 于 水 中 的 阴 、 阳 离子 在 直流 电场 作用 下 发 生 定 
向 运动 和 离子 交换 膜 对 阴 、 阳 离子 的 透 过 选择 性 ,使 水 中 
的 阴 、 阳 离子 被 驱赶 到 另 一 部 分 水 中 ,从 而 使 一 部 分 水 得 
到 淡化 , 另 一 部 分 水 中 的 杂质 将 比 原水 中 的 杂质 更 多 , 称 
为 浓 水 。 电 渗析 淡水 用 于 制 丝 和 供给 锅炉 ， 浓 水 供 作 副 
产品 处 理 、 洗 煤 等 用 ,或 排 人 下 水 道 。 碱 硬度 都 很 高 或 硫 
酸根 ,毛根 含量 很 高 的 劣质 原水 ,经 电 渗析 淡化 后 也 可 符 
合 制 丝 用 水 水 质 要 求 。 

此 外 ， 对 于 某 些 水 质 特殊 的 原水 或 在 原料 茧 质量 不 
佳 时 ,应 采用 其 他 改良 措施 。 例 如 ,对 于 含 铁 量 较 高 的 地 
下 水 应 在 进行 混 凝 ,澄清 处 理 以 前 增加 曝 气 过 程 ,以 使 所 
含 2 价 铁 盐 被 空气 氧化 为 3 价 铁 盐 , 生 成 所 氧化 铁 沉淀， 
在 其 后 的 净化 处 理 中 一 并 除去 。 对 于 重 碳酸 盐 含 最 过 低 
的 原水 , 当 原 料 茧 较 差 时 ,在 净化 处 理 后 可 以 深 加 化 学 助 
剂 以 提高 水 的 总 碱 度 。 常 用 的 碱 性 助 剂 为 重 碳酸 钠 或 硅 
酸 钠 。 对 于 某 些 原料 草 ， 可 以 在 水 中 添加 渗透 剂 以 降低 
水 的 表面 张力 ， 改 善 对 草 层 的 渗透 效果 。 尽 管 有 各 种 水 
质 改良 的 方法 ， 但 制 丝 厂 厂址 选择 时 仍 应 把 水 源 充 足 和 
水 质 优良 作为 因素 ， 尤 其 应 避免 在 污染 水 源 的 附近 或 下 
游 建 厂 。 《 张 时 康 ) 
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权 梳 (hackling) 。 适用 于 亚麻 打 成 麻 的 专用 精 
梳 工艺 过 程 。 将 打 成 麻 束 一 端 担 持 ， 用 有 梳 檬 的 针 帘 先 
分 梳 其 外 露 的 一 端 ,然后 调换 担 持 另 一 端 再 梳 ,使 纤维 伸 
直 平 行 , 排 除 短 麻 和 杂质 , 进一步 松 解 ,分离 成 适合 于 纺 
纱 的 工艺 纤维 , 即 梳 成 麻 ( 见 麻 纺 )。 梳 成 麻 可 采用 长 麻 纺 
系统 纺 制品 质 较 好 的 细 支 纱 ， 短 麻 可 采用 短 麻 纺 系统 纺 
制 粗 支 纱 。 在 档 梳 前 需 进行 原料 选 配 .给 湿 、 堆 仓 、 分 束 
和 初 梳 等 准备 工作 。 根 据 所 纺 产品 的 质量 要 求 和 纤维 品 
质 选 用 适当 的 原料 混 配 ， 可 以 保证 纺 纱 生产 的 稳定 性 。 
给 湿 是 在 打 成 麻 中 喷 入 由 油 剂 、 和 柔软 剂 和 渗透 剂 等 制 成 
的 乳化 液 。 在 麻 仓 内 堆放 24 一 36 小 时 ,使 乳化 液 渗透 均 
匀 , 一 般 保 持 回 潮 率 15~17% , 使 纤维 润滑 柔软 ,增加 强 
力 和 柔软 度 ， 以 减少 在 分 梳 过 程 中 的 损伤 。 分 束 是 把 打 
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成 麻 分 成 规定 重量 的 麻 束 ， 也 可 在 亚麻 原料 厂 制 麻 工 序 
进行 。 初 梳 在 针 板 上 手工 进行 ， 用 手 担 持 麻 束 一 端 ， 先 
梳 一 端 再 梳 另 一 端 ， 吻 除 麻 束 两 端 最 杂乱 的 纤维 。 若 
打 成 麻 较 整齐 且 长 度 较 短 ， 则 不 经 过 初 杭 。 纤 维 长 度 过 
短 的 打 成 麻 一 般 不 经 过 可 梳 ， 直 接 作 短 麻 使 用 ， 产 品 称 
降级 短 麻 。 

榜 梳 机 出 现 于 19 世纪 初 ,是 由 于 工 梳理 方式 演变 而 
来 的 。 可 梳 机 由 左 、 右 梳理 机 构 和 前 ,后 自动 机 构 等 四 个 
部 分 组 成 。 前 自动 机 构 咀 入 打 成 麻 束 并 取出 梳 成 麻 束 ,后 
自动 机 构 是 倒 麻 装置 ,调换 麻 束 握 持 位 置 ; 左 、 右 梳理 机 
构 分 别 梳理 麻 束 的 根部 和 梢 部 。 左 、 右 梳理 机 构 的 结构 基 
本 相同 ,由 升降 架 、 针 帘 以 及 毛 剧 滚 简 、 剥 取 滨 简 、 斩 刀 等 
组 成 ( 见 图 )。 升 降 架 由 悬挂 在 升降 轮 上 的 两 根 横梁 组 
成 ， 是 挟 麻 器 的 运行 轨道 。 挟 麻 器 是 装 有 橡皮 垫 的 两 块 
长 方形 钢板 ,其 中 挟持 两 束 打 成 麻 ,并 由 螺栓 固 紧 。 麻 束 
的 重量 和 挟 麻 器 夹 持 在 麻 束 上 的 位 置 ， 对 梳理 质量 和 梳 
成 率 有 较 大 的 影响 。 在 升降 架 的 下 方 为 成 对 排列 的 回转 
针 帘 , 针 帘 上 安装 与 挟 麻 器 长 度 相 适应 的 针 板 , 针 板 上 植 
有 一 定 密度 的 梳 针 ， 沿 针 帘 四 周 的 一 组 梳 针 组 成 一 节 针 
帘 。 当 升降 架 位 于 下 部 位 置 时 ， 纤 维 受 到 针 帘 上 梳 针 的 
分 梳 , 当 升降 架 上 升 至 最 高 位 置 时 ， 麻 束 脱离 针 帘 ， 挟 麻 
器 向 前 移动 一 节 。 升 降 架 再 下 降 , 使 麻 来 受到 第 二 节 针 窑 
的 梳理 。 升 降 架 每 分 钟 升降 7~10 次 。 按 扶 麻 器 的 运动 
方向 ,最 初 几 节 针 帘 的 作用 主要 是 理 直 纤 维 ,并 从 长 纤维 
中 剔除 短 纤维 ， 以 后 各 节 针 帘 用 于 分 杭 纤 维 。 各 节 针 宿 
的 植 针 密度 逐渐 递增 ， 针 的 直径 逐渐 减 小 。 通 常 采用 多 
节 式 针 帘 ， 一 般 为 14 一 22 节 。 每 1 克 亚 麻 纤 维 , 通常 要 
受到 600 一 1 000 根 针 的 分 梳 。 由 针 帘 梳理 下 来 的 短 麻 ， 
被 毛 刷 滚 简 转 移 到 包 覆 有 针 布 的 剥 取 浓 科 上， 再 由 锅 齿 
困 刀 从 剥 取 滚 简 上 击落 短 麻 并 投入 短 麻 箱 内 。 档 梳 机 每 
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小 时 约 可 加 工 打 成 麻 80~120 公斤 ， 梳 成 麻 制 成 率 通常 
为 40~60% 。 有 的 杏 梳 机 装 有 切 梢 装置 ， 可 以 自动 切除 
强力 较 弱 的 麻 束 梢 部 ,以 提高 梳 成 麻 质量 。 

梳 成 麻 扎 捆 供 应 成 条 机 使 用 时 ， 常 需 手工 整 梳 和 重 
梳 。 整 梳 在 一 块 针 板 上 进行 ,同时 作 更 细致 的 分 级 。 重 梳 
在 植 针 密度 不 同 的 两 块 针 板 上 依次 进行 。 为 了 提高 档 梳 
工序 的 机 械 化 水 平 ， 已 广泛 采用 楷 梳 成 条 联合 机 ， 可 直 
接 制 取 麻 条 ,有 利于 提高 质量 ,缩短 工序 和 降低 成 本 。 

( 程 铮 民 ) 
zhitou 
滞 头 (frigon) 。 条 委 革 经 过 绿 苦 后 剩 得 有 晴 衬 ， 
用 晴 衬 加 工整 理 成 的 绢 纺 原料 称 为 滑 头 ， 俗 名 汰 头 。 它 
的 束 强 和 纤维 长 度 均 次 于 长 吐 。 潮 头 为 长 方形 高 块 状 ， 
具有 绒 条 绒 块 ,手感 丰满 ,每 张 重 300 一 500 克 , 公 定 回潮 
率 12 和 ,色泽 和 特性 与 桑 虱 丝 略 同 。 洪 头 加 工 的 基本 工 
艺 是 ， 选 别 一 ”蒸煮 一 机制 一 > 第 一 次 洗涤 脱水 一 > 
清 整 一 > 脱脂 一 ”第 二 次 洗涤 脱水 一 ”干燥 整理 。 选 
别 ， 拒 出 晴 衬 中 的 丝 头 、 汤 莫 和 悄 丝 ， 除 去 杂 纤维 和 杂 
质 , 蒸 霖 ,将 选 后 的 晴 衬 放 在 燕 霖 箱 内 ,在 0.75~1 公斤 
力 /厘米 ?的 压力 下 燕 者 6 小 时 左右 ,使 纤维 离 解 烦 畅 、 均 
匀 。 机 制 ， 燕 煮 后 的 晴 衬 ,用 40~50 人 的 温水 冲洗 ,排出 
渗 出 的 脂肪 物 ， 然 后 经 湾 头 机 制 成 张 。 喂 入 时 须 将 是 衬 
铺 平 摊薄 ， 徐 徐 推 入 机 内 。 要 求 给 料 均匀 、 不 停 水 ,不 空 
转 。 第 一 次 洗涤 脱水 把 机 制 后 的 灌 头 , 挂 在 洗涤 机 上 ， 
用 35 一 40 立 温水 充分 洗涤 ,除去 油脂 污 汁 , 漂 洗 白净 ,经 
脱水 后 逐 张 拌 松 。 清 整 ， 将 渤 头 平 铺 于 清 整 机 上 ， 清 除 
附着 的 鼻 师 杂质 和 杂 纤 维 。 脱脂， 把 潜 头 逐 张 拌 松 ， 约 
分 10 层 铺 入 浸 漂 缸 内 , 每 铺 一 层 涪 注 一 次 碱 溶液 , 缸 面 
覆盖 旧 的 滞 头 ,上 压 重 物 ( 如 石 块 ), 保 持 缸 内 渤 头 低 于 液 
面 80~100 毫米 , 温 漂 液 pH 值 了.5~8, 漫 漂 时 间 低 温 季 
节 为 15~20 天 ， 高 温 季 节 为 10~15 天 。 第 二 次 洗涤 脱 
水 : 使 脱脂 液 面 基 浮 的 油脂 溢出 ， 把 浇 头 漂洗 白净 并 脱 
水 。 干 燥 整 理 ， 将 灌 头 晒 凉 或 烘 干 ,使 其 充分 干燥 , 按 质 
量 标准 分 级 整理 包装 。( 参 见 彩 图 插页 第 13 页 ) 
( 张 修 仲 ”荣光 远 ) 

zhongchang huaxian zhiwu 
中 长 化 纤 织物 〈midfibre fabric) 用 中 等 长 
度 的 化 学 纤维 混纺 织 制 的 仿 毛 织物 。 中 长 化 纤 的 长 度 一 
般 为 51~76 毫米 , 纤 度 为 2 一 3 旦 , 介 于 棉 纤 维和 羊毛 之 
间 。 织 物 经 整理 加 工 后 有 毛 型 风格 , 手感 丰满 , 弹性 好 ， 
提 刊 不 易 变 形 。 可 用 做 套装 ,上 衣 、 裤 子 等 。 中 长 化 纤 织 
物 主要 有 涤 / 及 和 涤 / 粘 两 大 类 。 混 纺 比例 常用 65/35， 
也 有 60/40、55/45 的 。 桨 /及 混纺 织物 的 优点 是 有 良好 
的 抗皱 性 和 免 更 性 ,缺点 是 布 面 较 毛 糙 , 染色 牢 度 较 差 。 
涤 / 粘 混纺 织物 的 优点 是 手感 弹性 好 , 吸湿 性 好 , 缺点 是 
免费 性 较 差 。 中 长 化 纤 织物 品种 有 白 织 匹 染 的 平纹 呢 、 隐 
条 呢 、 隐 格 呢 、 华 达 呢 和 各 种 色 织 、 提花 花呢 等 。 中 长 化 
纤 织物 大 多 能 利用 棉纺 织 厂 的 设备 进行 生产 ,工艺 简单 ， 
产量 高 ,成 本 低 。 采 用 的 纺 纱 、 织造 、 染 整 工艺 应 与 所 用 
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化 纤 原 料 特 性 和 产品 要 求 相 适应 。 在 前 纺 开 松 、 混 和 和 
并 合 过 程 中 必须 保证 两 种 纤维 的 混和 比例 和 混和 充分 。 
在 纺 纱 牵 伸 过 程 中 须 将 牵 伸 机 构 适当 改革 ,加 大 隔 距 加 
重 加 压 以 适应 纤维 的 长 度 。 在 染 整 过 程 中 采用 全 松 式 染 
整 工艺 ,织物 须 经 烧 毛 、 湿 蒸 ,定形 处 理 和 树脂 整理 ,以 提 
高 仿 毛 风格 和 服用 性 能 。( 参 见 彩 图 插页 第 36 页 ) 
《 张 正 莹 ) 

zhongguo fongzhl gongcheng xuehul 
中 国 纺织 工程 学 会 (Textile Engineering So- 
ciety of China) 。 以 纺织 科学 技术 为 主要 活动 内 容 
的 学 术 性 群众 团体 ,是 中 国 科学 技术 协会 的 组 成 部 分 。 它 
的 前 身 一 一 中 国 纺织 学 会 , 1930 年 4 月 20 日 创立 于 上 
海 。 从 成 立 到 1949 年 的 19 年 期 间 ， 共 举行 14 届 年 会 ， 
可 分 为 三 个 时 期 :一 是 从 成 立 到 1936 年 抗日 战争 前 ， 举 
行 6 届 年 会 ,二 是 抗日 战争 时 期 ,8 年 中 举行 过 5 届 年 会 
三 是 抗日 战争 结束 到 中 华人 民 共和 国 成 立 前 , 4 年 中 举 
行 过 3 届 年 会 。 每 届 年 会 的 活动 内 容 大 体 是 :宣读 学 术 论 
文 ,讨论 会 务 ,发 行 年 刊 ,交流 参观 等 《纺织 年 刊载 有 学 
术 论 文 、 会 务 动态 和 会 员 名 单 。 另 外 , 学 会 还 出 版 《纺织 
周刊 》, 刊 载 纺 织 技术 文章 ,学 会 活动 消息 .述评 性 短文 和 
纺织 工商 动态 。 中 国 纺织 学 会 的 会 员 ,创立 时 只 有 60 余 
人 ， 到 1949 年 发 展 到 近 2 000 人 。 理 事 长 是 朱 仙 航 。 

1949 年 8 月 举行 的 中 国 纺织 学 会 第 14 届 年 会 , 决 
议 把 学 会 改组 为 中 国 纺织 染 工 作者 协会 ， 开 展 了 一 系列 
科学 普及 工作 。1950 年 11 月 在 北京 召开 的 中 国 纺织 染 
工作 者 协会 代表 会 议 上 又 决议 恢复 原名 。1951 年 2 月 ， 
中 国 纺织 学 会 加 入 中 华 全 国 自然 科学 专门 学 会 联合 会 
《1958 年 并 入 中 国 科学 技术 协会 ) 。 根 据 联合 会 的 要 求 ， 
学 会 在 原 有 基础 上 ， 合 并 中 国 原 棉 研究 学 会 和 中 国 染 化 
工程 学 会 , 筹 组 中 国 纺织 工程 学 会 。1954 年 2 月 召开 的 
中 国 纺织 工程 学 会 第 一 届 代 表 大 会 ， 宣 告 中 国 纺织 工程 
学 会 正式 成 立 ,总 会 设 在 北京 。 

中 国 纺织 工程 学 会 团结 广大 会 员 和 纺织 科技 工作 
者 ,开展 了 一 系列 学 术 活动 .1956 年 在 北京 ,1958 年 在 山 
东 青岛 和 上 海 ,1959 年 在 河南 郑州 ,1962 年 在 上 海 ,先后 
举行 综合 性 的 学 术 年 会 。 学 会 还 组 织 了 一 系列 的 专业 学 
术 讨 论 会 。 这 些 活动 推动 了 全 国 各 地 纺织 科学 技术 事业 
的 发 展 . 自 1954 年 起 ,学 会 先后 创办 《纺织 通报 》(1962 年 
起 改 为 《纺织 技术 》) 染 整 通报 》 等 学 术 期 刊 , 共 发 行 100 
余 万 册 。 学 会 在 国际 纺织 学 术 交流 方面 也 开展 了 不 少 活 
动 。 全 国 除 西 藏 自治 区 和 人 台湾 省 外 , 28 个 省 .市 .自治 区 
都 已 建立 地 方 纺织 工程 学 会 。 中 国 纺织 工程 学 会 于 1979 
年 创办 《纺织 学 报 》, 对 国内 外 发 行 。1979 年 10 月 ,中 国 
纺织 工程 学 会 在 广西 南宁 举行 第 3 届 代 表 大 会 暨 学 术 年 
会 , 收 到 各 地 推荐 的 学 术 论 文 759 篇 ,是 纺织 学 会 历史 上 
规模 最 大 的 一 次 全 国 性 盛会 。 截 至 1982 年 ,会 员 发 展 到 
近 3 万 人 。 1984 年 前 中 国 纺织 工程 学 会 历任 理事 长 是 陈 
维稳 。 中 国 纺织 工程 学 会 下 设 学 术 工作 委员 会 .科普 工作 
委员 会 《纺织 学 报 》 编 辑 委员 会 。 〈 妇 上 号 ” 杜 茂 孙 ) 


zhongguo fangzhishl 
中 国 纺织 史 (history of textile technology 
and production in China) 


古 到 公元 前 22 世 
从 公元 前 21 世纪 到 公元 1870 年 "344 


纺织 工业 布局 的 改善 
和 天然 纤维 品种 的 改良 
化 学 纤维 工业 的 兴起 
纺织 机 械 制 造 业 的 形成 
纺织 机 器 的 革新 … 
科学 管理 的 逐步 推行 
新 型 纺织 技术 的 开发 研 
幼 织 专门 人 才 的 培养 


中 国 是 世界 上 最 早生 产 纺织 品 的 国家 之 一 。 早 在 原 
始 社会 ,人们 已 经 采集 野生 的 万 , 麻 . 委 兰 等 ,并 且 利用 猫 
获 的 鸟 兽 毛 羽 , 搓 、 绩 、 编织 成 为 粗 陋 的 衣服 ,以 取代 项 
体 的 草 叶 和 兽 皮 。 原 始 社会 后 期 ， 随 着 农 、 牧 业 的 发 展 ， 
逐步 学 会 了 种 麻 索 继 、 养 羊 取 毛 和 育 恤 抽 丝 等 人 工 生产 
纺织 原料 的 方法 ， 并 且 利用 了 较 多 的 工具 。 有 的 工具 已 
是 由 若干 零件 组 成 ,有 的 则 是 一 个 零件 有 几 种 用 途 ,使 劳 
动 生产 率 有 了 较 大 的 提高 。 那 时 的 纺织 品 已 出 现 花纹 ， 
并 施 以 色彩 。 但 是 ,所 有 的 工具 都 由 人 手 直接 赋予 动作 ， 
因此 称 作 原 始 手工 纺织 。 

夏 代 以 后 直到 春秋 战国 ， 纺 织 生产 无 论 在 数量 上 还 
是 在 质量 上 都 有 很 大 的 发 展 ,原料 培育 质量 进一步 提高 ， 
纺织 组 合 工具 经 过 长 期 改进 演变 成 原始 的 绿 车 、 纺 车 、 织 
机 等 手工 纺织 机 器 。 劳 动 生产 率 大 幅度 提高 。 有 一 部 分 
纺织 品 生产 者 逐渐 专业 化 ,因此 , 手艺 日 益 精 湛 , 线 、 纺 、 
织 、 染 工艺 逐步 配套 。 纺 织品 则 大 量 成 为 交易 物品 ,有 时 
甚至 成 为 交换 的 媒介 ， 起 货币 的 作用 。 产 品 规格 也 逐步 
有 了 从 相 陋 到 细致 的 标准 。 商 、 周 两 代 , 些 织 技术 突出 发 
展 。 到 春秋 战国 , 些 织物 已 经 十 分 精美 。 多 样 化 的 织 纹 加 
上 丰富 的 色彩 ， 使 丝 织 物 成 为 远近 闻名 的 高 贵 衣料 。 这 
是 手工 机 器 纺织 从 萌芽 到 形成 的 阶段 。 

秦汉 到 清末 , 委 毕 一 直 作为 中 国 的 特产 闻名 于 世 。 大 
宗 纺 织 原料 几经 更 迭 : 从 汉 到 唐 , 葛 逐 步 为 麻 所 取代 * 宋 
至 明 , 麻 又 为 棉 所 取代 。 这 个 时 期 里 ,手工 纺织 机 器 逐步 
发 展 提高 , 出 现 了 多 种 形式 ; 如 缚 车 、 纺 车 由 手 摇 单 锭 式 
发 展 到 多 种 复 锭 (每 台 3~5 锭 ) 脚 踏 式 ; 织 机 形成 了 素 机 
和 花 机 两 大 类 。 花 机 又 发 展 出 多 综 多 咕 〈 踏 板 ) 和 束 综 
《经 线 个 别 牵 吊 ) 两 种 型 式 。 末 代 以 后 纺 车 出 现 适应 集体 


化 作坊 生产 的 多 锭 式 。 在 部 分 地 区 ， 还 出 现 利用 自然 动 
力 的 “水 转 大 纺 车 "。 纺 、 织 , 染 、 整 工艺 日 趋 成 熟 。 织 品 花 
色 繁 多 ,现在 所 知 的 主要 织物 组 织 (平纹 、 斜 纹 和 级 纹 ) 到 
宋代 已 经 全 部 出 现 。 些 织物 不 但 一 直 保 持 高 档 品 的 地 
位 ,而 且 还 不 断 出 现 以 供 观赏 为 主 的 工艺 美术 织品 。 元 、 
明 两 代 , 棉 纺织 技术 发 展 迅速 ,人 民 日 常 衣着 由 麻布 逐步 
改 用 棉布 。 这 是 手工 机 器 纺织 的 发 展 阶段 。 

18 世纪 后 半 叶 , 西欧 在 手工 纺织 的 基础 上 发 展 了 动 
力 机 器 纺织 ,逐步 形成 了 集体 化 大 生产 的 纺织 工厂 体系 ， 
并 且 推 广 到 了 其 他 行业 ,使 社会 生产 力 有 很 大 的 提高 。 西 
欧 国家 把 机 器 生产 的 “ 洋 纱 "“ 洋 布 "大 量 倾销 到 中 国 来 ， 
狂 烈 地 冲击 了 中 国手 工 纺织 业 。 中 国 在 鸦片 战争 失败 后 ， 
从 1870 年 开始 引进 欧洲 纺织 技术 ,开办 近代 大 型 纺织 工 
厂 ， 从 此 形成 了 少数 大 城市 集中 性 纺织 大 生产 和 广大 农 
村 中 分 散 性 手工 机 器 纺织 生产 长 期 并 存 的 局 面 。 但 是 工 
厂 化 纺织 生产 发 展 缓慢 , 截至 1949 年 , 占 主导 地 位 的 棉 
纺织 生产 规模 还 只 有 500 万 锭 左右 。 这 是 大 工业 化 纺织 
的 形成 阶段 。 

中 华人 民 共和 国 成 立 后 ,纺织 生产 迅速 发 展 。 棉 纺织 
规模 迅速 扩大 , 毛 、 麻 、 丝 纺织 也 有 相应 的 发 展 ,纺织 技术 
也 有 提高 ， 已 能 制造 全 套 纺织 染 整 机 器 设备 。 化 学 纤维 
生产 也 迅速 发 展 起 来 。 但 是 人 均 水 平 ， 就 数量 最 大 的 棉 
纺织 生产 能 力 来 说 ,还 不 到 世界 平均 数 的 一 半 , 远 远 低 于 
工业 发 达 的 国家 。 


原始 手工 纺织 :从 远古 到 公元 前 22 世纪 


人 类 进入 渔猎 社会 后 即 已 学 会 搓 绳 子 ， 这 是 纺 纱 的 
前 奏 。 山 西 大 同 许 家 窗 10 万 年 前 文化 遗址 出 土 了 1 000 
多 个 石 球 。 投 石 索 是 用 绳索 做 成 网 完 ， 在 狩猎 时 可 以 投 
掷 石 球 打击 野兽 。 可 以 推断 ， 那 时 人 们 已 经 学 会 使 用 强 
索 了 。 绳 索 最 初 由 整 根植 物 茎 条 制 成 。 后 来 发 现 了 劈 搓 
技术 ,也 是 将 植物 茎 皮 劈 细 ( 即 松 解 ) 为 缕 , 再 用 许多 缕 搓 
合 ( 即 集合 ) 在 一 起 ， 利 用 扭转 (加 牛 ) 以 后 各 缕 之 间 的 摩 
擦 力 接 成 很 长 的 绳索 为 了 加 大 绳索 的 强力 ,后 来 还 学 会 
用 几 股 牛 合 。 浙 江河 姆 渡 公 元 前 4900 年 遗址 出 土 的 强 
子 (图 1), 就 是 两 股 合成 的 。 其 中 纤维 束 经 过 分 辟 , 单 股 
加 有 S 向 拓 回 ,合股 则 加 有 包 向 拓 回 ， 直 径 达 1 厘米 。 

人 类 为 了 御寒 ,最 初 直接 利用 草 叶 和 兽 皮 项 体 ,由 此 
发 展 编 结 \ 裁 切 、 缝 级 的 技术 。 连 级 草 叶 要 用 绳子 ; 缝 缀 
普 皮 起 初 先 用 锥 子 钻 孔 ,再 穿 人 细 绳 ,后 来 演化 出 针线 颖 
合 的 技术 。 在 北京 周口 店 旧 石器 时 代 遗 物 中 ， 发 现 了 石 
锥 。 山 顶 洞 人 遗物 中 存 有 公元 前 1.6 万 年 的 骨 针 。 骨 针 
是 引 纬 器 的 前 身 , 是 最 原始 的 织 具 。 随 着 骨 针 的 使 用 , 古 
代 的 中 国人 开始 制 做 缝 幼 线 。 人 们 根据 搓 绳 的 经 验 ， 创 
造 出 绩 和 纺 的 技术 。 绩 是 先 将 植物 茎 皮 劈 成 极 细 长 缕 ， 
然后 逐 根 牛 接 。 这 是 高 度 技巧 的 手艺 ,所 以 后 来 人 们 把 工 
作 的 成 就 叫做 “成 绩 "。 动 物 毛 沁 和 丝 本 身 是 很 细 长 的 纤 
维 ,用 不 着 劈 细 , 但 要 使 各 根 分 散 开 ,这 叫 作 松 解 。 后 来 人 
们 发 现 用 己 弦 振 荡 可 使 羽毛 松 解 ， 用 热 水 浸 泡 可 从 茧 中 
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图 1 河姆渡 出 土 
锡 子 


图 2 钱 山 溢出 土 的 
纺 轮 (新 石器 时 代 ) 


图 3 陕西 半 披 村 出 
土 陶 器 底部 织物 印痕 


抽出 丝 纤维 。 河 姆 渡 出 土 一 只 象牙 号 ， 四 周 刻 有 类 似 蚕 
的 虫 形 纹 ( 见 中 国 些 绸 史 )， 证 明 当 时 人 们 除了 利用 植物 
茎 皮 外 ,已 经 认识 到 野 剧 丝 的 重要 性 。 先 把 纤维 松 解 ,再 
把 多 根 牛 合成 纱 , 称 为 纺 。 开 始 是 用 手 搓 合 ,后 来 人 们 发 
现 ， 利 用 回转 体 的 惯性 来 给 纤维 做 成 的 长 条 ( 须 条 ) 加 上 
牛 回 ， 比 用 手 搓 牛 又 快 又 匀 。 这 种 回转 体 由 石 片 或 陶 片 
做 成 扁 贺 形 , 称 为 纺 轮 (图 2)， 中 间 播 一 短 杆 , 称 为 锭 杆 
或 专 杆 ， 用 以 卷 绕 牛 制 纱 线 。 纺 轮 和 专 杆 合 起 来 称 为 纺 
专 ,古典 中 的 “ 生 女 弄 瓦 ", 就 是 指 女孩 子 从 小 要 用 纺 专 学 
纺 纱 。 旧 石器 时 代 晚 期 出 土 文物 中 已 出 现 纺 轮 。 在 全 国 
各 省 市 新 石器 时 代 遗 址 中 ,几乎 都 有 大 量 的 纺 轮 出 土 , 其 
中 最 早 的 是 河北 磁 山 ,公元 前 5300 余年 , 稍 后 为 河姆渡 ， 
公元 前 4900 余年 。 证 明 那 时 用 纺 专 纺 纱 已 经 很 普及 了 。 

织造 技术 是 从 制 做 渔猎 用 编 结 品 网 署 和 装 垫 用 编制 
品 翁 席 演变 而 来 。《 易 ， 系 辞 (下 )? 记 载 了 传说 中 的 伏 义 
氏 “ 作 结 绳 而 为 网 署 ， 以 个 以 渔 "。 出 土 的 新 石器 时 代 陶 
器 上 有 许多 印 有 编制 物 的 印痕 。 河 姆 滤 遗 址 出 土 有 精细 
的 芦 席 残 片 , 陕 西 半 坡 村 公元 前 4000 多 年 遗址 出 土 陶器 
底部 已 有 编织 物 的 印痕 (图 3)。 最 原始 的 织 不 用 工具 ,而 
是 “ 手 经 指 挂 ", 完 全 徒手 排 好 直 的 经 纱 ,然后 一 根 隔 一 根 
挑 起 经 纱 穿 入 横 的 纬 纱 。 织 物 的 长 度 和 宽度 都 极其 有 限 。 
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人 们 在 实践 中 逐步 学 会 使 用 工具 ， 先 在 单数 和 双 数 经 纱 
之 间 穿 入 一 根 棒 ， 称 为 分 绞 棒 。 在 棒 的 上 下 两 层 经 纱 之 
间 便 形成 一 个 可 以 穿 入 纬 纱 的 “ 织 口 "。 再 用 一 根 棒 ， 从 
上 层 经 纱 的 上 面 用 线 垂直 穿 过 上 层 经 纱 而 把 下 层 经 纱 一 
根 根 棕 吊 起 来 。 这 样 ， 把 棒 向 上 一 提 便 可 把 下 层 经 纱 一 
起 吊 到 上 层 经 纱 的 上 面 ,从 而 形成 一 个 新 的 “ 织 口 ", 穿 人 
另外 一 根 纬 纱 而 免 去 逐 根 挑 起 经 纱 的 麻烦 。 这 根 棒 就 称 
为 综 杆 ( 木 制 ) 或 综 竿 ( 竹 制 )。“ 综 合 ”一 词 即 导 源 于 此 。 
纬 纱 穿 入 织 口 后 ,还 要 用 木 刀 打 紧 定位 。 经 纱 的 一 端 , 有 
的 缚 在 树 上 或 柱子 上 ,有 的 则 绕 在 木板 上 ， 用 双 脚 顶 住 。 
另 一 端 连 织 好 的 织物 则 卷 在 木 裕 上 ， 棒 两 端 缚 于 人 的 腰 
间 。 这 就 是 原始 腰 机 。 河 姆 湾 遗 址 出 土 了 木 刀 、 分 绞 棒 、 
卷 布 棍 等 原始 腰 机 零件 ， 造 型 和 现在 保存 在 少数 民族 中 
的 古 法 织 机 零件 其 为 相似 。( 参 见 彩 图 插页 第 29 页 ) 

新 石器 时 代 遗 址 青海 柳 湾 出 土 有 朱砂 ， 山 西西 昔 村 
出 土 有 研磨 颜料 的 石 白 ,石村 ,陕西 姜 寨 出 土 有 彩绘 工具 ， 
说 明 当 时 的 衣料 也 会 象 用 器 一 样 着 有 色彩 , 绘 有 花纹 。 

现存 新 石器 时 代 的 纺织 品 有 江苏 吴县 草鞋 山 公 元 前 
3600 年 的 原始 绞 纱 万 织物 ， 浙 江 吴 兴 钱 山 涪 公 元 前 
2700 年 的 纺 片 (经 、 纬 密度 52x 48 根 /厘米 ， 由 长 丝 织 
成 ) ,丝带 和 麻布 。 


手工 机 器 纺织 ， 从 公元 前 

21 世纪 到 公元 1870 年 
发 展 历程 据 传 说， 中 国 从 夏 代 起 纺织 品 已 成 为 交 
易 物品 ,出 现 了 纺织 生产 发 达 的 中 心 城镇 ,形成 了 以 纺织 
产 为 业 的 专业 氏族 。 至 迟 在 周 代 ， 已 有 了 官办 的 手工 
纺织 作 : 且 内 部 分 工 已 日 趋 密 。 大 康 58 芝麻 和 和 万 已 
成 为 主 : 有 


2 成 了 有 
商 代 遗 迹 已 发 现 织 有 几何 花纹 和 采用 强 拓 丝线 的 冀 织 
品 ! 周 代 遗 物 则 已 有 提花 花纹 ;春秋 战国 丝 织 物品 种 已 发 
现 有 峭 、 纱 、 纺 、 般 、 编 . 纵 、 罗 、 和 、 锦 等 有 的 还 加 上 村 纤 。 
青海 本 潜 和 新 疆 许多 地 方 出 土 彩色 的 毛 织物 ， 年 代 不 
晚 于 西周 初 。 在 这 些 纺织 产品 中 , 锦 和 绣 已 非常 精美 ,所 
以 “锦绣 "成 为 美好 事物 的 形容 词 。 

从 出 土 织品 推断 ,最 晚 到 春秋 战国 , 线 车 , 纺 车 、 脚 路 
和 斜 织 机 等 手工 机 器 和 磊 机 挑 花 以 及 多 综 提 花 等 织 花 方法 
均 已 出 现 。 丝 、 麻 脱胶 、 精 练 ,矿物 ,植物 染料 染色 等 已 有 
文字 记载 。 染 色 方法 有 涂 染 、 揉 染 、 浸 染 、 媒 染 等 人们 已 
掌握 了 使 用 不 同谋 染 剂 ， 用 同一 染料 染 出 不 同色 彩 的 技 
术 。 色 谱 齐全 ， 还 用 五 色 锥 的 羽毛 作为 染色 的 色泽 标 样 
( 见 中 国 染 杏 史 )。 布 、 万 、 旬 从 周 代 起 已 规定 标准 幅 宽 
2.2 尺 , 合 今 0.5 米 , 匹 长 4 丈 ， 合 今 9 米 。 每 匹 可 裁 制 
一 件 上 衣 与 下 涩 相连 的 当时 服装 " 深 衣 "。 并 且 规 定 ,不 符 
合 标准 的 产品 不 得 出 售 。 这 是 世界 上 最 早 的 纺织 标准 。 

秦汉 时 ,中 国 丝 、 麻 、 毛 纺织 技 术 都 达到 很 高 的 水 平 。 
线 车 、 纺 车 \ 络 纱 、 整 经 工具 以 及 脚 路 斜 织 机 等 手工 纺织 


机 器 已 经 广泛 采用 ,多 综 多 缀 (踏板 ) 织 机 也 已 相当 完善 ， 
柬 综 提花 机 也 已 产生 ， 已 能 织 出 大 型 花纹 。 多 色 套 版 印 
花 也 已 出 现 。 湖 南 长 沙 马 王 堆 汉 莫 出 土 纺织 品 是 当时 纺 
织 水 平 的 物证 。 由 隋唐 到 宋 织 物 组 织 由 变化 斜纹 演变 出 
维 纹 , 使 三 原 组 织 "(平纹 .斜纹 ,级 纹 ) 趋 向 完整 . 束 综 提 
花 方法 和 多 综 多 蹊 机 构 相 结合 ,逐步 推广 , 纬 线 显 花 的 织 
物 大 量 涌现 。 人 民 日 常 衣 着 广泛 使 用 麻 织 物 ， 葛 已 趋 于 
淘汰 ， 彩 图 插页 第 3.4 页 ) 

南宋 后 期 ,一 年 生 棉 花 在 内 地 的 种 植 技 术 有 了 突破 ， 
棉花 在 全 国 广大 地 区 逐渐 普及 。 棉 纺织 生产 突出 发 展 ， 
到 明代 已 超过 麻 纺 织 而 占据 主导 地 位 。 宋 代 还 出 现 适 用 
于 工场 手工 业 的 麻 纺 大 纺 车 和 水 转 大 纺 车 ， 说 明 那 时 城 
镇 纺织 工场 已 很 兴盛 。 工 艺 美术 织物 ,如 南宋 的 缮 给 .元 
代 的 织 金 锦 、 明 代 的 线 织物 等 ,精品 层出不穷 。 多 锭 大 纺 
车 , 束 综 与 多 综 多 路 结合 的 花 本 提花 机 ,以 及 清 代 出 现 的 
多 锭 纺 纱 车 ， 证 明 手 工 纺织 机 器 发 展 达到 了 一 个 高 峰 。 
(参见 彩 图 插页 第 18、29 页 ) 

中 国 以 外 的 世界 上 除 紧邻 中 国 的 朝鲜 、 日 本 、 波 斯 
( 今 伊朗 ) 和 若干 中 亚 、 南 亚 国家 较 早 引 用 中 国 式 的 手工 
纺织 机 器 外 ， 埃 及 曾 使 用 亚麻 纺 车 ,印度 曾 使 用 棉纺 车 。 
脚 踏 提 综 的 织 机 到 公元 1200 年 前 后 才 在 欧洲 普及 使 用 。 
至 于 用 水 力 驱动 纺 车 ， 在 欧洲 已 是 19 世纪 70 年 代 以 后 
的 事 。 

纺 车 的 由 来 和 发 展 纺 专 加 相 是 间 软 进行 的 ， 加 牛 
一 段 纱 , 停 下 来 将 纱 绕 到 锭 杆 上 去 ,再 牛 一 段 , 再 绕 上 去 ， 
如 此 反复 。 生 产 效 率 低 , 纱 上 每 片段 的 牛 回 数 也 不 均匀 。 
后 来 演变 出 纺 车 , 纺 专横 着 支 于 架 上 , 另 有 大 强 轮 ， 用 强 
索 和 纺 专 上 的 纺 轮 套 连 在 一 起 。 这 样 , 手 扬 绳 轮 一 周 , 锭 
子 可 以 转 几 十 周 。 右 手 扬 , 左手 纺 。 左 手 在 锭 杆 轴 向 时 ， 
就 是 加 相 : 左 手 移 到 锭 杆 旁 侧 时 , 便 可 绕 纱 。 这 样 ， 锭 子 
回转 便 连 续 不 断 了 。 每 段 纱 上 所 加 的 牛 回 数 也 可 轻易 地 
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图 4 手 扬 纺 车 


由 人 来 加 以 控制 。 于 是 ， 产 品 ( 纱 ) 的 质量 和 劳动 生产 率 
都 得 到 了 提高 。 临 沂 金 淮山 西汉 (公元 前 1~2 世纪 ) 岛 
画 上 有 手 摇 纺 车 的 图 象 (图 4)。 

人 们 为 了 进一步 提高 劳动 生产 率 ， 在 一 架 纺 车 上 装 
2 一 3 个 锭 子 。 但 左手 要 同时 控制 2 一 3 个 锭 子 ， 只 有 技 
艺 高 超 的 人 才能 做 到 。 于 是 人 们 总 想 让 两 手 可 同时 用 于 
纺 纺 ,转动 位 子 只 能 由 网 来 操作 了 。 脚 踏 复 锭 (3 一 5 只 锭 
子 ) 纺 车 遂 被 发 明 出 来 ， 劳 动 生产 率 比 单 锭 提高 了 2 一 4 
倍 。 东 汉 ( 公 元 1 一 2 世纪 ) 画 象 石 上 有 类 似 脚 踏 纺 车 的 图 
象 (图 5)。 脚 踏 纺 车 由 于 加 牛 和 考 绕 是 由 同一 个 零件 ( 锭 
子 ) 承 担 ,两 个 动作 必须 交替 进行 。 如 果 分 开 由 两 个 机 构 
分 别 承担 ,那么 两 个 动作 便 可 同时 进行 ,每 锭 生产 率 还 可 


图 5 宋 人 临摹 


以 提高 一 倍 。 元 代 文 献 记载 的 多 锭 水 转 大 纺 车 (图 6) 采 
用 退 绕 加 牛 法 ， 下 面 锭 子 回转 让 纱 线 退 绕 出 来 同时 加 上 
牛 回 ,上 面 由 纱 枢 卷 绕 ,做 到 了 加 拓 和 卷 绕 同时 进行 。 这 
种 纺 车 没有 将 纤维 条 抽 长 拉 细 的 站 伸 机 构 ， 所 以 实质 上 
还 只 是 用 以 加 牛 或 者 合股 后 加 牛 的 牛 线 机 。 起 初 用 于 牛 
麻 线 ,后 来 被 移 用 于 牛 丝线 。 

清 代 的 多 锭 纺 纱 车 在 竖 锭 上 装 有 竹简 ( 锭 杯 )， 内 放 
经 过 开 松 的 纤维 卷 ， 从 中 抽出 头 来 ， 锭 子 一 回转 便 被 加 
牛 成 纱 。 这 眉 纱 向 上 通过 纱 支 控制 器 绕 到 上 方 纱 框 上 去 。 
纱 框 和 锭 子 同时 由 大 强 轮 传动 。 这 样 一 来 ， 纺 纱 便 可 自 
动 连续 地 进行 ， 人 手 只 须 用 来 接续 断 了 的 纱 头 ， 往 竹简 
中 添加 纤维 卷 和 落下 绕 满 了 的 纱 框 。 但 这 种 纺 车 还 要 靠 
手 扬 。 

织 机 的 发 展 由 出 土 纺织 品 和 历史 文献 推断 ， 春 秋 
战国 时 期 ,在 原始 压 机 的 基础 上 ,使 用 了 机 架 、 综 框 \ 辖 辆 
和 踏板 ， 形 成 了 脚 踏 提 综 的 斜 织 机 (图 7)。 织 工 的 双手 
被 解脱 出 来 ,用 于 引 纬 和 打 纬 ,从 而 促进 了 引 纬 和 打 纬 工 
具 的 革新 。 

最 初 ,人 们 把 纬 纱 绕 在 两 端 有 凹 口 的 木板 上 ,这 便 是 
结子 的 锥 形 。 后 来 索性 把 绎 子 装 在 打 纬 木 刀 上 ， 构 成 一 
体 的 * 刀 标 "。 这 样 ， 打 纬 时 已 自然 地 将 纬 纱 送 过 了 半 个 
织 口 ,大 大 提高 了 引 纬 的 速度 。 再 后 ,人 们 发 现 将 刀 标 抛 
扼 穿 过 织 口 比 递送 过 织 口 快 得 多 。 遂 逐渐 发 明 出 纤 子 外 
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图 6 元 代 多 镁 大 纺 车 (元 王 祯 < 农 书 > 播 图 ) 


图 7 江苏 钢 山 出 土 汉 画 象 石 中 的 针织 机 
塞 两 头 尖 木 这 的 松子 。 这 个 过 程 。 大 约 发 生 在 公元 前 
1 一 2 世纪 。 但 原来 刀 标 是 兼 负 引 纬 和 打 纬 双重 任务 的 ， 
改 为 梭 子 以 后 不 能 再 兼 打 纬 了 。 定 幅 书 便 演变 成 打 纬 
箱 。 定 幅 箱 是 在 木 框 中 密 排 梳 齿 ， 让 经 纱 一 根 根 在 齿 同 
穿 过 ， 以 达到 经 纱 在 幅 宽 方向 的 定位 。 保 证 织物 一 定 的 
幅 宽 。 

为 了 织 出 花纹 , 综 框 的 数目 增加 了 ,两 片 综 框 只 能 织 
平纹 组 织 , 3~4 片 综 只 能 织 到 针 纹 组 织 , 5 片 以 上 的 综 
才能 织 出 级 纹 组 织 ( 见 织 物 组 织 )。 至 于 织 复杂 的 花 ， 则 
必须 把 经 纱 分 成 更 多 的 组 。 多 综 多 申花 机 逐渐 形成 。 西 
汉 时 最 复杂 的 花 机 综 、 咀 数 达到 120。 由 于 路 排列 密集 ， 
为 了 方便 ,六 有 “ 丁 桥 法 "每 忠 上 钉 一 竹 钉 使 邻近 各 中 
的 竹 钉 位 置 错开 ,以 便 脚 踏 , 三 国 时 马 约 发 明了 两 器 合 控 
一 综 的 “组 合 提 综 法 "(图 8)， 用 12 条 踊 可 控制 60 多 片 
综 各 别 运 动 . 由 于 综 框 数量 受到 空间 地 位 限制 , 织 花 范围 
还 不 能 很 大 。 于 是 起 源 于 战国 至 秦汉 的 束 综 提花 获得 推 
广 。 其 法 不 用 综 框 ,而 用 线 各 别 棕 吊 经 纱 ,然后 按 提 经 需 
要 另外 用 线 串 起 来 。 拉 线 便 棕 吊 起 相应 的 一 组 经 纱 ， 形 
成 一 个 织 口 。 这 样 , 经 纱 便 可 以 分 为 几 百 组 到 上 千 组 ,由 
几 百 到 干 余 条 线 来 控制 。 这 些 线 便 构 成 “ 花 本 "。 用 现代 
术语 讲 ,就 是 开口 的 程序 。 这 时 织 工 只 管 引 纬 打 纬 , 另 由 
一 挽 花 工 坐 在 机 顶 按 既 定 顺序 依次 拉线 提 经 。 花 纹 就 可 
以 织 得 很 大 。 唐 代 以 后 随 着 重型 打 纬 机 构 的 出 现 和 多 色 
大 花 的 需要 ， 纬 显 花 的 织 法 逐步 占 了 优势 。 多 综 多 踊 和 
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东 综 提花 相 结合 ,使 织物 花纹 更 加 丰富 多 彩 。 (参见 彩 图 
插页 第 7 页 ) 

显 花 技 术 的 发 展 ”中国 六 朝 以 前 的 提花 织物 ， 大 多 
以 彩色 经 线 显 出 花纹 , 花 型 可 以 大 到 横贯 全 幅 ,但 纬 线 特 
环 则 较 少 ， 呈 横 阔 的 长 方形 。 用 彩色 纬 线 显 出 花纹 的 方 
法 在 秦 以 前 已 经 出 现 。 汉 代 的 织 成 ( 见 续 ) 和 缂 毛 是 运用 
彩 纬 在 地 经 纬 上 来 回 织 出 花纹 , 称 作 回 纬 织 法 。 到 唐 代 ， 
织 成 与 绒毛 技法 相 结 合 ， 关 出 现 了 只 有 彩 纬 往复 而 省 去 
通 纬 ,使 花纹 象 刻 出 来 一 般 的 绊 兰 ,以 用 于 复制 书画 。 唐 
中 期 以 后 ， 用 通 幅 彩 纬 显 出 花纹 的 织 法 逐渐 推广 。 此 后 
还 发 展 出 显示 无 级 层次 彩色 条 纹 的 “ 晶 岗 " 织 法 。 回 纬 织 
法 的 织 成 后 来 又 发 展 成 为 妆 花 级 ,以 级 纹 起 花 织 人 回 纬 ， 
夹 入 金 银 线 , 使 织品 富丽 堂皇 。 (参见 彩 图 插页 第 10 页 ) 

以 绒 面 显 花 的 花 线 ， 出 土 最 早 的 首 推 马 王 堆 汉 墓 的 
绒 圈 锦 , 以 后 见于 记载 的 有 宋代 绒 锦 和 元 代 剪 绒 , 再 后 演 
变 出 津 绒 。 漳 级 和 建 绒 ,都 以 经 线 起 绒 显 花 。 东 汉 之 前 ， 
西北 少数 民族 已 用 纬 线 起 绒 法 织带 花 地 念 。 西 藏 的 藏 被 
也 用 纬 线 起 绒 法 。 出 土 的 宋代 棉 秘 已 运用 了 起 毛 ( 拉 绒 ) 
技术 ,把 绕 纬 的 昔 毛 拉 出 ， 著 盖 全 幅 。( 参 见 彩 图 插页 第 
11 页 ) 

染 整 技术 的 发 展 秦汉 以 后 染色 技术 有 了 进一步 的 
发 展 , 但 染色 工具 则 一 直 停留 在 手工 工具 的 水 平 。 西 汉 
已 开始 用 化 学 方法 制 取 朱 砂 、 胡 粉 .植物 染料 品种 也 逐渐 
有 了 发 展 。 到 南北 朝 时 ,已 有 化 学 提纯 方法 的 文字 记载 。 

印花 是 依照 事先 设 定 布局 对 纤维 材料 进行 部 分 上 色 
的 工艺 技术 。 最 初 人 
们 用 彩绘 方法 使 衣服 
美观 ， 后 来 发 明了 版 
印 ， 起 先 利用 凸 纹 方 
形 印 版 ， 涂 布 色 浆 后 
一 方 一 方 象 盖 图 章 一 
样 拱 印 。 为 了 使 接 版 
处 不 留 明显 的 痕迹 ， 
版 上 的 花纹 必须 是 
“四 方 连续 "的 ， 即 本 
版 上 边 与 上 方 邻 版 的 
下 边 、 本 版 左边 与 左 
方 邻 版 的 右边 的 花纹 
相 吻 合 ， 所 以 接 版 是 
高 难度 的 操作 。 后 来 
发 明了 印花 木 辊 ， 它 
不 象 方 版 有 上 下 左右 
4 个 边 而 只 有 上 下 两 
个 边 ， 左 右 便 成 为 循 
环 连 续 的 了 。 如 果木 图 8 


组 合 提 综 法 示意 图 

辊 长 度 略 大 于 布 幅 , 那 么 就 没有 接 版 的 困难 ,劳动 生产 率 
大 大 提高 。 另 外 一 种 印 版 是 铂 空 板 ， 履 于 织物 上 便 可 刷 
浆 印 花 。 这 种 印 版 和 凸 纹 版 一 样 , 都 是 花纹 上 色 , 地 部 不 
上 色 。 如 果 要 使 地 部 上 色 , 花 纹 不 上 色 , 就 要 使 花纹 部 位 


有 拒 色 性 能 。 中 国 古代 就 已 发 明 防 业 印 花 技 术 ， 这 就 是 
“ 夹 贱 ”。 用 两 块 花纹 重合 的 铁 空 版 将 织物 夹 在 中 间 , 涂 上 
防 染 剂 ,然后 撤去 印 版 ,将 织物 投入 染 缸 染 色 。 妇 后 去 除 
防 染 剂 , 即 得 色 地 白花 的 织物 。 古 代 所 使 用 的 防 染 剂 有 粉 
浆 和 蜂蜡 等 。 苗 族人 民 中 流传 着 用 古老 方法 生产 精美 的 
蜡 防 花 布 的 技艺 。 维 吾 尔 族人 民 中 则 流传 着 古老 的 扎 经 
防 染 织 制 带 色 旱 花 布 的 技艺 。 凸 纹 版 和 色 空 版 后 来 多 用 
于 多 色 套 印 ,使 花纹 绚丽 多 彩 。 还 有 一 种 无 色 印花 , 即 只 
让 花纹 部 位 显 出 特殊 光泽 。 这 是 利用 镁 空 版 剧 上 碱 剂 来 
达到 的 ,( 参 见 彩色 插页 第 43 页 ) 

早 在 春秋 战国 之 前 已 利用 草木 灰 练 尘 。 汉 代 已 广泛 
使 用 砧 株 工 具 以 提高 脱 肌 效率 。 宋 代 有 用 硫黄 赫 白 ， 明 
代 文献 记载 了 猪 膜 用 于 练 白 ， 使 用 了 酶 脱胶 的 生物 化 学 
技术 。 

在 表面 处 理 和 涂 屋 技术 方面 ， 汉 以 前 已 有 用 碾 石 研 
布 ,使 表面 光洁 的 方法 。 潜 布 、 油 布 用 来 蔽 雨 , 汉 以 后 一 
直 沿 用 。 著 芮 块茎 淄 出 液 涂 布 织物 上 ， 用 含 铁 河 泥 处 理 
后 ,织物 变 得 乌 油 品 亮 而 且 插 乔 , 可 作 夏 服 和 水 上 作业 衣 
料 。 出 土 的 有 东晋 昔 黄 整理 过 的 麻布 。 传 世 的 有 香 云 纱 
( 见 筑 纱 ), 为 南方 特产 。 

手工 机 器 纺织 的 生产 形态 ”在 这 个 时 期 里 ， 一 直 存 
在 着 广大 而 分 散 的 农村 副业 、 城 镇 独立 手工 业 和 集中 而 
强大 的 官 营 手工 业 三 种 纺织 生产 形态 。 官 营 手 工业 是 在 
土地 皇 有 制 的 基础 上 产生 的 ， 专 为 皇帝 赏赐 和 对 外 馈赠 
等 需要 服务 。 宋 以 后 也 开始 生产 军队 服装 用 布 。 官 营 手 
工业 的 原料 靠 各 地 上 贡 和 征调 ,劳力 多 为 奴婢 和 工匠 。 
因 是 为 皇室 生产 ， 产 品 精益 求 精 ， 匠 人 多 从 各 地 巧 手中 
征调 而 来 ， 技 术 则 是 师 徒 世代 相传 ， 官 营 手工 作坊 的 技 
术 水 平 最 高 。 作 坊 内 部 劳动 历来 都 有 分 工 ， 而 且 越 分 越 
细 。 生 产 规模 也 不 断 扩 大 ， 在 历史 上 起 了 推动 技术 进步 
的 作用 。 但 因 不 以 营利 为 目的 。 往 往 不 惜 工本 。 同 时 由 
于 封建 等 级 制度 ， 禁 止 民间 穿 用 和 仿造 纺织 精品 ， 实 行 
技术 垄断 。 所 以 又 有 阻碍 技术 普及 的 消极 作用 ， 以 致 有 
些 纺织 绝技 常常 失传 。 清 代 中 叶 以 后 ， 官 营 纺 织 业 管理 
逐渐 腐败 ,到 清末 逐步 为 新 兴 的 近代 纺织 工业 所 代替 。 城 
镇 独立 纺织 手工 业 规 模 远 比 官 营 为 小 ， 生 产 中 档 的 和 部 
分 不 受 禁止 的 高 档 产品 ， 为 市 场 贸 易 服务 。 尽 管 历史 上 
出 现 过 闻名 的 技术 能 手 和 纺织 大 户 ,但 直到 清末 也 未 产 
生出 纺织 资本 家 来 。 农 村 纺织 副业 则 面 广 量 大 ， 但 一 般 
技术 水 平 不 高 ， 产 品 多 为 农民 自用 或 者 供应 市 场 上 作 大 
宗 衣料 。 但 是 产品 质量 良好 。 直 到 19 世纪 上 半 叶 ,中 国 
农村 土 布 输 出 到 英国 ,数量 仍 超过 英国 输入 中 国 的 洋 布 。 

大 工业 化 纺织 ，1871 年 以 后 

发 展 历程 欧洲 从 16 世纪 开始 ,手工 机 器 纺织 技术 
有 了 较 大 的 提高 。 经 过 100 多 年 的 积累 ,到 18 世纪 上 半 
叶 , 纺 纱 的 罗拉 幸 促 机 构 和 机 织 的 飞 梭 机 构 相继 发 明 , 其 
后 ,英国 的 纺织 行业 开始 了 产业 革命 , 即 进入 到 利用 动力 
驱动 的 集中 性 大 工业 生产 方式 。 西 欧 国家 纺织 工厂 迅速 


地 发 展 起 来 ,大 量 的 “ 洋 纱 "“ 洋 布 "倾销 到 中 国 来 ， 几 乎 
把 中 国 的 纺织 手工 业 摧毁 。 中 国 动力 机 器 工厂 化 纺织 生 
产 是 随 着 近代 军事 工业 诞生 而 开始 的 。 鸦 片 战争 以 后 ， 
有 些 当权 人 物 认 为 中 国 失败 的 原因 在 于 武器 不 良 。 因 此 
从 19 世纪 60 年 代 起 ， 逐步 兴办 了 官 营 军事 工业 。70 年 
代 以 后 ,又 扩展 到 了 军用 纺织 品 生产 。 如 左 宗 棠 办 的 兰 
州 织 呢 总 局 (图 9), 于 1880 年 投产 ,这 是 中 国 除 红 毕 以 外 
第 一 家 采用 全 套 动力 机 器 的 纺织 工厂 。 但 机 器 购 自 外 国 ， 


图 9 兰州 织 吕 总 局 


聘请 外 国 技师 管理 生产 ， 产 品 直 接 供应 军需 。 同 一 时 期 
外 国资 本 家 也 开始 在 中 国 建 纺织 厂 ， 如 法 国人 在 上 海 办 
的 宝 昌 缘 丝 厂 也 在 1878 年 投产 。 这 个 时 期 ,除了 各 省 地 
方 官吏 陆续 兴办 的 官 营 纺织 厂 和 日 益 增 多 的 外 国资 本 纺 
织 厂 之 外 ， 地 方士 绅 也 逐渐 合资 办 起 民营 和 官商 合营 的 
纺织 厂 。 如 1872 年 陈 启 源 在 广东 创办 配备 小 型 秆 踏 绕 
丝 机 的 民营 缘 丝 厂 , 后 来 改 用 菊 汽 动力 拖 动 。1889 年 官 
督 商 办 的 上 海 机 器 织 布局 正式 开工 。1890 年 张 之 洞 在 武 
昌 兴 办 湖北 织 布 局 和 湖北 纺 纱 官 局 。1891 年 又 成 立 官 
商 合 办 的 华新 纺织 新 局 。1894 年 又 设 湖北 线 丝 局 和 湖 
北 制 麻 局 。 同 年 官 督 商 办 的 华 盛 纺 织 总 厂 开工 。1895 
年 民营 的 上 海 大 纯 纺织 厂 开 工 。1896 年 , 宁波 通 久 源 、 
无 锡 业 勤 纺 织 厂 相继 开工 。 这 时 全 国 中 外 资 纺 织 厂 中 ， 
仅 棉纺 已 有 12 家 ,41 .7 万 锭 。 

1895 年 以 后 , 中 国有 识 之 士 看 到 外 国 纺织 品 大 量 进 
口 和 外 资 纺 织 厂 大 量 兴办 严重 威胁 中 国 经 济 , 提 出 了 “ 挽 
回 利 权 " 的 口号 。 此 后 ， 民 营 纺 织 厂 便 更 多 了 。 如 1897 
年 开工 的 有 苏州 苏 纶 纱 厂 、 杭 州 通 益 公 纱 厂 ; 1899 年 有 
萧山 通 惠 公 和 张大 在 南通 开办 的 大 生 纱 厂 ; 1902 年 有 郑 
宣 元 在 南京 开设 公 茂 厂 试 织 毛巾 织物 ; 1905 年 有 中 英 合 
办 振 华 纱 厂 ; 1906 年 有 太仓 济 泰和 宁波 和 丰 纱 厂 1907 
年 有 郑 孝 悄 在 上 海 办 的 日 晖 制 呢 厂 中 日 合资 的 九 成 , 北 
京 清和 溥 利 呢 革 有 限 公司 和 无 锡 荣 宗 敬 、 荣 德 生 创办 的 
振 新 纱 厂 ;1908 年 有 江阴 利用 、 上 海 同 昌 、 湖 北 秸 呢 三 
1909 年 有 河南 广 益 等 纱 厂 。 到 1911 年 全 国 仅 华商 棉纺 
厂 已 达到 32 个 , 共 83.1 万 锭 。 

辛 玄 革 命 以 后 ,第 一 次 世界 大 战 期 间 ,中 国 纺织 业 有 
了 新 的 发 展 。 1919 年 全 国 华商 棉纺 厂 已 有 54 家 165 万 
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锭 。 但 是 日 商 也 乘机 大 发 展 。 同 年 日 资 在 华 棉纺 厂 有 23 
家 120 万 锭 。1935 年 抗日 战争 前 夕 , 全 国 中 外 棉纺 厂 生 
产能 力 达 到 495 万 镁 。 但 发 展 是 畸形 的 :第 一 ,四 分 之 三 
以 上 分 布 在 上 海 、 天 津 、 青 岛 等 少数 沿海 大 城市 ,而 四 川 、 
贵州 .云南 .广西 .广东 .湖南 .江西 湖北、 陕西. 河南 、 甘 
肃 、 福建、 浙江 等 13 个 后 来 所 谓 “抗战 后 方 "的 省 份 , 到 
1937 年 除 长 沙 有 5 万 锭 以 外 , 其 余 的 生产 能 力 都 很 小 。 
第 二 ,外 资 比例 大 。 如 495 万 棉纺 锭 中 ,日 资 占 194 万 锭 ， 
英 资 占 20 万 锭 。 第 三 ,原材料 控制 在 外 国人 手中 ,机 器 设 
备 都 仰赖 外 国 。 抗 日 战争 爆发 后 ,中 国 纺织 工业 几乎 全 被 
日 本 占领 ,遭受 巨大 的 破坏 。 抗 日 战争 结束 ,当时 的 中 国 
政府 接管 了 日 本 人 在 华 的 69 个 纺织 厂 ,组 成 了 名 为 国营 
实 为 官僚 资本 主义 的 垄断 企业 “中 国 纺织 建设 公司 ”( 简 
称 “ 中 纺 公司 ") ,总 部 设 在 上 海 ,下 设 天 津 、 沈 阳 、 青 岛 三 
个 分 公司 。 共 拥有 棉纺 设备 近 180 万 锭 和 近 4 万 台 织 
机 ,分 别 占 当时 全 国 总 数 的 36 和 和 60 多。 在 生产 较为 正 
常 的 1947 年 ,中 纺 公司 所 产 棉纱 和 棉布 分 别 占 全 国 总 产 
量 的 44 和 和 73 和。 此 外 还 拥有 相当 数量 的 毛纺 织 染 整 
设备 和 麻 纺 、 细 纺 设备 。 中 纺 公司 在 当时 中 国 纺织 业 中 
处 于 举足轻重 的 地 位 ， 技 术 也 处 于 领先 地 位 。 中 纺 公司 
吸收 日 资 工厂 管理 的 优点 ,去 粗 取 精 ,汇编 整理 出 版 了 纺 
织 操作 标准 方法 ,纺织 工艺 规范 等 技术 文件 ,开办 多 期 技 
术 训 练 班 培训 各 级 技术 骨干 和 技术 工人 。 经 过 几 年 的 努 
力 ， 把 分 属于 几 个 日 资 集 团 的 繁复 管理 系统 整顿 成 为 集 
中 统一 的 管理 体系 。 达 到 了 资本 主义 企业 管理 的 较 高 水 
平 ,也 为 后 来 转 为 社会 主义 国营 企业 准备 了 技术 ,干部 和 
组 织 的 条 件 。 

中 华人 民 共和 国 成 立 后 ， 政 府 接管 了 中 国 纺织 建设 
公司 各 厂 ， 改 为 国营 企业 。 对 民营 纺织 厂 逐 步 实行 了 社 
会 主义 改造 ,通过 公私 合营 阶段 ,最 终 也 转 为 国营 。 自 力 
兴办 大 规模 的 纺织 机 械 制 造 厂 ,建设 化 学 纤维 制造 厂 。 纺 
织 工业 开始 进入 了 竹 勃 发 展 的 阶段 。 

从 1953 年 起 ,中 国 开始 进行 有 计划 、 按 比例 的 大 规 
模 经 济 建设 ,1953 一 1957 年 期 间 ， 纺 织 工业 建成 200 多 
万 棉纺 锭 新 厂 , 大 体 上 接近 原来 70 余年 民族 资本 建 厂 的 
总 和 。 以 后 ,虽然 有 过 一 些 曲折 ,但 是 ， 经 过 几 个 五 年 计 
划 的 建设 ， 中 国 纺织 工业 无 论 是 规模 或 是 产品 的 数量 和 
品种 花色 , 都 有 了 很 大 的 发 展 。1981 年 中 国 棉 坟 生 产能 
力 已 由 1949 年 的 500 万 锭 发 展 到 1 890 万 锭 ; 毛纺 生产 
能 力 由 13 万 锭 发 展 到 74 万 锭 。 具 有 您 久 历史 的 丝绸 生 
产能 力 1949 年 绿 丝 萎缩 到 只 有 9 万 绪 ， 建 国 后 逐步 恢 
复发 展 , 到 1981 年 桑 季 草绿 毕 已 达 97 万 绪 。 麻 纺 生 产 
能 力 发 展 到 有 黄麻 11.6 万 锭 ， 苦 床 5.7 万 锭 ,亚麻 2 万 
镁 。 印 染 布 年 产能 力 从 十 多 亿 米 增长 到 82 亿 米 。 针 棉 织 
品 的 生产 能 力 ， 从 每 年 只 能 加 工 十 多 万 件 纱 发 展 到 可 以 
加 工 300 多 万 件 纱 。 化 学 纤维 工业 1949 年 前 基本 上 是 空 
白 ， 到 1981 年 在 建 规模 100 万 吨 ， 生 产能 力 为 60 多 万 
吨 。1981 年 棉 织 物产 量 143 亿 米 , 比 1949 年 的 19 亿 米 
增长 6.5 倍 , 在 全 国人 口 增长 80% 的 情况 下 ,使 人 均 清 
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费 量 从 建国 初期 的 12 尺 增加 到 30 尺 以 上 ， 不 但 保证 了 
10 亿 人 口 的 基本 需要 , 而 且 还 能 以 相当 数量 的 纺织 品 出 
口 ,发展 对 外 贸易 。1981 年 纺织 品 出 口 换取 外 汇 35 亿 
美元 。 

中 国 纺织 生产 在 大 工业 化 生产 的 前 期 ， 尚 以 引进 外 
国 技术 为 主 在 发 展 阶段 则 转 到 以 国内 自己 的 技术 为 主 ， 
参考 外 国 的 经 验 ， 自 力 更 生 进行 大 规模 的 革新 和 改进 。 

纺织 工业 布局 的 改善 ”中国 近代 纺织 工业 在 兴起 的 
头 70 年 中 ,发 展 很 不 平衡 。1950 年 以 后 , 纺织 工业 开始 
了 有 计划 按 比例 的 建设 * 国 家 根据 改善 地 区 经 济 的 需要 ， 
按照 "就 原料 就 市 场 .就 劳力 "(向 原料 基地 ,消费 市 场 和 
劳动 力 集中 地 区 车 找 ) 的 原则 ,发 展 内 地 和 少数 民族 聚居 
地 区 的 纺织 工业 ,逐步 改善 了 纺织 工业 的 布局 。 到 80 年 
代 初 , 内 地 的 棉纺 和 毛纺 锭 数 已 分 别 占 全 国 总 数 的 40%% 
和 32% 。 西藏 .内 蒙古 ,新 疆 、 广 西 .宁夏 等 过 去 没有 近代 
纺织 工业 的 少数 民族 聚居 地 区 ， 都 已 分 别 兴建 了 适应 当 
地 原料 资源 和 消费 习惯 的 毛纺 织 、 棉 纺织 和 绢 纺织 等 厂 。 
通过 新 厂 建设 ,中国 已 有 了 一 支 门类 齐全 的 纺织 工厂 设 
计 和 施工 的 技术 队伍 。 

天 然 纤维 品种 的 改良 中 国 近 代 纺 织 工业 初 起 时 ， 
人 们 已 经 认识 到 自力 发 展 优良 纺织 原料 ， 是 摆脱 对 于 外 
国 依附 关系 的 必由之路 。 如 20 世纪 初 , 张 堆 在 兴办 纺织 
厂 的 同时 ,积极 投资 垦殖 江苏 省 北部 沿海 盐 碱 滩地 ,发 展 
棉花 生产 ， 取 得 了 成 效 。1950 年 以 后 , 国家 大 力 引进 优 
良 细 线 棉 棉 种 ,逐步 推广 ,使 棉花 的 亩 产 和 棉 纤维 的 长 度 
等 品质 不 断 提高 。 国 家 对 棉花 的 收购 量 1981 年 比 1952 
年 增加 1 倍 以 上 。 由 于 棉农 精 收 细 拣 , 棉 纤 维 含 杂 比 以 前 
显著 减少 ， 这 就 为 开 清 机 械 的 简化 提供 了 物质 条 件 。 从 
50 年 代 起 ,新 疆 和 内 蒙古 大 型 国营 牧场 引进 优良 羊 种 ,对 
纺 羊 进行 杂交 改良 。 已 经 培育 出 新 疆 改 良种 和 内 蒙古 改 
良种 大 量 生产 改良 细 羊 毛 ,质量 接近 关 利 刀 羊毛 。 江 苏 、 
浙江 和 四 川 等 省 改良 甜 种 并 加 以 推广 ， 使 委 毕 的 质量 和 
产量 大 幅度 提高 。1981 年 和 1952 年 相 比 ,羊毛 和 邮 笃 莫 
的 国家 收购 量 都 增长 300 吕 左右 。 苦 麻 、 红 麻 《 洋 麻 )、 亚 
麻 , 杆 蚕丝 、 免 亏 等 纤维 原料 也 都 在 不 断 改良 和 增产 。 特 
别 是 70 年 代 以 后 ， 良 种 免 在 农村 推广 饲养 ,使 中 国 成 为 
世界 上 免 毛 资源 最 丰富 的 国家 之 一 。 

化 学 纤维 工业 的 兴起 ”1950 年 之 前 , 除 个 别 日 资 工 
厂 外 ,中 国 几乎 不 生产 化 学 纤维 。 自 50 年 代 起 开始 引进 
粘 胶 纤维 和 维 纶 纤维 的 技术 。60 年 代 又 引进 且 纶 纤维 
的 技术 。 在 上 海 金 山 ,辽宁 辽阳 、 四 川 长 寿 、 天 津 市 和 江 
苏 仪 征 等 处 兴建 大 规模 现代 化 的 石油 ,天 然 气 化 工 企业 ， 
以 生产 涤纶 、 锦 纶 和 脐 纶 等 合成 纤维 。 同 时 开始 发 展 改 
性 纤维 、 特 珠 功能 纤维 、 抗 光纤 维 、 高 强度 高 模 量 纤维 、 奢 
高 温 纤维 、 弹 性 体 纤维 等 等 新 型 化 学 纤维 品种 。( 见 中 国 
化 学 纤维 生产 史 ) 

纺织 机 械 制造 业 的 形成 ”1950 年 之 前 , 中 国 只 有 少 
数 几 家 从 事 修配 和 制造 零 部 件 ， 仿 造 个 别 机 台 的 小 型 纺 
织 机 械 厂 。 因 此 几乎 所 有 纺织 机 器 都 从 外 国 购 来 ， 而 且 


型 号 杂乱 ,规格 多 样 。1950 年 以 后 ,在 对 原 有 的 纺织 机 械 
厂 进行 调整 .扩建 和 改建 的 同时 ,在 几 个 地 区 新 建 了 大 型 
纺织 机 械 厂 ,并 且 按照 专业 分 工 、 全 国 配套 的 原则 组 织 起 
来 。 到 80 年 代 初 ,全 国 200 多 个 纺织 机 械 厂 按 主机 分 工 、 
零 部 件 生产 、 专 用 配套 件 生产 ,工艺 专业 生产 等 形式 ,组 
成 了 专业 化 协作 网 。 中 国 已 能 生产 棉纺 织 、 毛 纺织 、 麻 纺 
织 、 纪 兰 与 丝 织 . 针 织 、 印 染 、 整 理 、 化 学 纤维 纺 兰 等 1 500 
多 种 成 套 设备 及 其 专 ,配件 。 生 产能 力 达 到 相当 每 年 100 
万 棉纺 锭 以 及 相应 规模 的 毛 , 麻 、 丝 纺织 染 整 设备 。 到 70 
年 代 末 ,已 有 200 万 柿 纺 锭 配套 设备 供应 第 三 世界 国家 。 

纺织 机 器 的 革新 1950 年 以 来 , 中 国生 产 的 纺织 机 
器 ,在 总 结 生 产 实践 经 验 和 借鉴 国外 先进 技术 的 基础 上 ， 
进行 几 次 革新 。 革 新 的 重点 放 在 主要 机 种 的 关键 部 件 
上 。 例 如 到 70 年 代为 止 ,先后 对 棉纺 细 纱 机 翌 子 进行 了 
两 次 重大 的 革新 ,第 一 次 把 平面 摩擦 锭 子 改 为 轴承 锭 子 ， 
第 二 次 又 改 为 分 离 式 高 速 乌 子 。 在 此 基础 上 ， 棉 纺 细 纱 
机 的 锭 速 由 不 到 1 万 转 /分 提高 到 1.5 万 转 / 分 左右 。 同 
时 对 梳 棉 机 、 并 条 机 租 纱 机 也 进行 了 改造 ， 梳 棉 机 ( 见 
梳理 机 ) 采 取 了 高 速 措施 ,推广 应 用 了 金属 针 布 ， 并 条 机 
改进 了 牵 伸 机 构 ,加 快 了 速度 ; 粗 纱 机 由 过 去 二 程式 改造 
成 单程 式 。 这 些 改革 的 综合 效果 是 棉纱 折合 标准 单位 产 
量 从 18 公斤 / 干 锭 小 时 普 沪 提高 到 40 公斤 / 千 锭 小 时 左 
右 , 达 到 了 世界 先进 水 平 。 毛 纺织 行业 中 , 旧 的 帼 锭 、 避 
锭 、 走 锭 等 细 纱 机 都 由 新 造 的 环 锭 细 纱 机 代替 ,大 幅度 提 
高 了 生产 率 。 而 且 由 于 淘汰 了 复杂 机 种 ,更 加 便于 管理 。 
麻 纺 、 绢 纺 的 细 纱 机 也 依次 作 了 相应 的 改革 ,制造 出 适用 
于 这 些 行业 的 新 型 环 锭 细 纱 机 。 针 杭 机 、 精 梳 机 等 也 几 
次 进行 了 革新 。 针 织 台 丰 采用 了 多 路 进 线 ， 提 高 了 生产 
率 。 绕 丝 厂 中 劳动 强度 较 高 的 坐 绿 车 已 为 立 缆车 所 代 
将 ,而 且 部 分 地 采用 了 自动 秘 丝 机 。 

科学 管理 的 逐步 推行 1950 年 开始 , 国家 建立 了 从 
中 央 到 地 方 的 各 级 纺织 生产 管理 机 构 ， 逐 步 整 顿 纺织 企 
业 组 织 ， 健 全 职能 部 门 。 参 照 苏联 社会 主义 企业 管理 的 
模式 ， 推 行 8 级 工资 制 和 岗位 工资 制 ， 制 订 劳 动 定 额 。 
1951 年 中 国 纺织 工会 全 国 委员 会 在 陈 少 敏 倡导 下 , 在 全 
国 范围 推广 了 由 青岛 第 六 棉纺 织 厂 17 岁 的 女工 邦 建 秀 
所 创造 的 ,并 且 后 来 以 她 的 名 字 命 名 的 细 纱 工作 法 ,后 又 
在 上 海 许多 织 布 女 工 经 验 的 基础 上 总 结 出 来 五 一 织 布 工 
作法 , 1953 年 又 推广 了 在 前 中 纺 公司 技术 训练 班 经 验 的 
基础 上 总 结 出 来 五 三 保全 工作 法 ( 见 纺织 企业 管理 )。 与 
此 同时 ,对 产品 ,机 器 设备 ,工具 等 逐步 制订 部 标准 ,行业 
标准 或 企业 技术 条 件 等 技术 文件 ， 逐 步 走 向 标准 化 。 并 
且 正 在 向 国际 通用 标准 靠拢 ( 见 纺织 标准 )。 

新 型 纺织 技术 的 开发 研究 ”中国 对 于 纺织 新 技术 的 
研究 在 1871~1949 年 期 间 进展 不 大 。1950 年 以 后 , 纺 
织 科学 技术 研究 工作 开始 由 国家 统一 规划 组 织 。50 年 代 
中 ， 组 建 了 纺织 科学 研究 院 (北京 ) 和 上 海 分 院 ， 以 及 纺 
织 机 械 研究 所 等 全 国 性 纺织 科学 研究 机 构 。 以 后 又 陆续 
增设 ,到 80 年 代 初 ,毛纺 织 丝绸、 印染 化纤、 针织 等 各 


行业 以 及 重点 省 市 都 建立 了 专业 的 科研 机 构 。 在 大 的 纺 
织 高 等 院 校内 ， 也 建立 了 附属 科研 机 构 。 中 国 除了 专职 
科研 队伍 之 外 ,还 充分 依 判 工厂 企业 的 技术 队伍 ,在 科研 
工作 中 实行 内 、 外 两 个 “三 结合 "。50 年 代 末 ， 开 展 了 气 
流 纺 纱 , 静 电 芒 纱 ,涡流 纺 纱 、 哺 气 织 机 、 多 梭 口 织 机 等 等 
新 型 纺织 技术 的 探索 研究 。 到 80 年 代 初 ,气流 纺 纱 已 与 
捷克 转 杯 式 技术 融合 ， 进 行 了 批量 推广 。 加 网 印花 机 也 
得 到 推广 。 静电 纺 纱 机 ,多 色 喷 气 织 机 ,转移 印花 机 等 已 
经 开始 中 间 性 试验 。 喷 气 纺 纱 机 、 剑 杆 织 机 、 片 检 织 机 、 
涤纶 高 速 纺 丝 机 、 泡 沫 染色 机 和 整理 机 等 的 研制 已 取得 
初步 成 果 。 

纺织 专门 人 才 的 培养 ”19 世纪 末 至 20 世纪 初中 国 
从 蚕桑 丝 织 业 开始 ,接着 是 毛纺 织 ,棉纺 织 等 行业 陆续 兴 
办 培养 纺织 专门 人 才 的 各 种 技术 学 校 。 这 些 学 校 的 毕业 
生 加 上 从 国外 留学 回来 的 工程 技术 人 员 人 数 仍然 很 少 。 
到 1949 年 ， 整 个 纺织 工业 中 工程 技术 人 员 总 数 还 不 到 
7 000 人 。1950 年 以 后 新 建 了 一 批 规 模 较 大 、 专 业 齐 备 
的 综合 性 纺织 大 学 和 专业 学 院 。50 年 代 , 纺织 工业 部 主 
管 干部 工作 的 副 部 长 张 琴 秋 重视 选送 劳动 模范 和 先进 生 
产 者 入 高 等 纺织 院 校 学 习 ， 培 养 了 大 批 生 产 和 技术 管理 
上 骨干。 到 80 年 代 初 ,中 国有 独立 的 纺织 大 学 、 学 院 和 附 
设 于 其 他 学 院 中 的 纺织 系 ( 科 ) 共 15 所 ,在 校 大 学 生 达 到 
1 万 多 人 。 还 有 一 批 中 等 纺织 技术 学 校 ， 培 养 中 级 纺织 
人 才 。 
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社 ,北京 ,1980。 
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中 国 纺织 文物 (Chinese textile relics) 


先秦 纺织 文物 


349 


考古 发 据 出 土 的 历代 纺织 品 和 传世 的 纺织 品 与 衣物 
均 属 纺织 文物 。 各 个 历史 时 期 的 纺织 品 及 其 所 制 衣着 服 
饰 ， oc 千 织 约束 工 二 工具 、 :机 杭 等 各 个 角度 


坟 的 发 展 其 他 
密切 关系 ， 因 此 从 纺织 8 文物 中 还 可 /六 测 
史 发 展 。 


先秦 纺织 文物 


从 新 石器 时 代 到 春秋 战国 这 个 时 期 的 纺织 品 ， 由 于 
年 代 久 运 很 不 容易 保存 下 来。 考古 工作 者 在 古代 遗址 考 
中 ， 获 得 了 珍贵 的 织物 残片 和 粘 附 在 器 物 上 的 织 
为 研究 中 国 纺织 科学 技术 的 起 源 和 发 展 ， 提 


丝织品 1958 年 ,浙江 4 线 山 庶 新 石器 时 代 
元 前 2700 余年 ) 遗 址 出 土 带 和 丝 绳 
阜 残片 (图 1) 长 2.4 厘米 , 宽 1 厘米 , 呈 黄 褐色 
度 各 为 48 根 /厘米 ， 


址 出土 四 附 在 如 和 
平纹 的 织 、 终 纹 的 
载 、 过 经 的 罗 和 和 闻 枚 村 等 .河南 安阳 股 壕 妇 好 墓 出 圭 
精 在 铜 器 上 的 丝织品 有 五 种 : 纱 、 纹 类 的 有 20 余 例 ,用 朱 
砂 涂 妇 的 有 9 例 , 双 经 双 纬 的 继 有 1 例 , 回 纹 疆 有 1 例 。 
说 明 商 代 的 丝 织 技术 有 较 快 的 发 展 。 

1955 年 , 陕西 省 宝鸡 茹 家 庄 西 局 墓 出 土 的 铜 剑 枉 上 
品 残 痕 ( 图 3) 其 中 有 在 平纹 地 上 起 5 枚 
纬 密度 为 34 根 /厘米 和 22 根 /厘米 ;有 
重组 织 的 萎 形 丝织品 ,经 密 70 根 /厘米 ， 


经 线 显 花 的 
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图 1 钱 山 溢 出 土 绢 片 


图 2 菜 城 出 土 名 角 上 残存 丝 织 昌 


纬 密 40 根 /厘米 。 1970 年 ,辽宁 过 阴风 营 子 西周 甘 出 上 有 
丝织品 20 余 层 残片 = 上 一 下 全 
纹 组 织 的 锦 ( 图 4), 经 
这 些 实物 说 明 西周 的 丝 织 提花 技术 已 有 进一步 的 发 展 。 
1957 年 ,湖南 省 长 沙 左 家 塘 楚 幕 中 出 土 一 释 丝 织 
品 。 有 深 棕 攻 的 萎 纹 锦 。 残 长 32.5 厘米 ， 
宽 23.3 厘米 ， 为 138 根 /厘米 , 纬 密 为 40 根 /厘米 。 
福地 息 纹 锦 的 玻 长 2 19.9 厘米 , 宽 8.2 厘米 ， 锦 面 上 有 
密度 为 80 根 /厘米 和 40 根 / 厘 
格 纹 锦 7 块 ， 最 大 的 一 块 残 长 17 厘米 ， 
度 为 140 根 /厘米 和 60 根 /厘米 ,几何 
纹 锦 的 残 长 为 15.3 厘米 , 宽 4.5 厘米 ,经纬 密度 
为 126 根 /厘米 和 48 根 / 厘 米 。 朱 条 暗 花 对 龙 对 凤 纹 锦 
的 残 长 为 21 厘米 , 宽 23 度 为 130 根 /厘米 
和 44 根 / 厘 米 。 这 批 丝 织品 表明 在 战国 时 期 纹样 已 从 几 


马 山 一 号 战国 划 出 土地 织品 )。 

麻 ( 葛 ) 织 品 1977 年 冬 , 浙江 余姚 河姆渡 新 石器 时 
代 (公元 前 约 5000 年 ) 遗址 出 土 苘 麻 的 双 股 麻 线 和 三 股 
草 绳 ， 同 时 出 土 的 还 有 纺 专 和 织 机 零件 。1972 年 , 江苏 
吴县 草鞋 山 新 石器 时 代 《 公 元 前 约 3400 年 ) 遗址 出 土 了 
罗纹 葛 布 。 经 密 为 10 根 /厘米 , 纬 密 ; 地 部 为 13~14 根 / 
厘米 ， 有 纹 部 为 26 一 28 根 /厘米 。 它 是 最 早 的 葛 纤 维 织 
插页 第 1 页 )。1958 年 ,浙江 吴兴 钱 山 谦 遗 
出 土 的 还 有 几 志 布 , 都 已 炭化 ,经 纬 纱 


经 纬 密度 为 24~31 根 /厘米 和 16~20 根 /厘米 。 
1973 年， 省 药 城 台 西 村 商 代 遗址 出 土 两 块 大 麻 
度 为 14 一 20 根 /厘米 和 6 一 10 根 / 


山 岩 摹 ( 公 元 前 1400 年 ) 船 棺 
。 大 麻 纱 有 S 拓 , 也 有 乙 牛 ,经 续 
和 15 根 / 厘 米 。 艺 麻布 残片 的 经 


b 莱 纹 织品 实物 


图 4 ”辽阳 雪 营 子 西周 莫 出 土 的 经 二 重 丝 织 物 


纬 密度 为 20~25 根 /厘米 和 15 根 /厘米 ,芝麻 纱 是 Z 牛 ， 
牛 度 为 6 拓 / 厘 米 。 

西周 时 的 麻 织 品 在 陕西 宝鸡 西周 墓 里 出 土 有 平纹 麻 
布 ， 经 纬 密度 为 20 根 /厘米 和 12 根 /厘米 。 到 了 东周 麻 
织品 的 精细 程度 有 所 提高 。 如 江苏 六 合 和 仁 东 周 莫 出 土 
的 芝麻 布 ,经 纬 密度 为 24 根 /厘米 和 20 根 /厘米 。 约 合 15 
升 布 。 湖 南 长 沙 


c 萎 纹 织物 组 织 


和 24 根 /厘米 。 约 合 17.5 升 布 。 这 种 精细 的 芝麻 布 已 
和 现代 ,1 1979 年 ,江西 贵 溪 仙 半 强加 大 刘 直 


图 3 范 宗 庄 西周 墓 出 土 丝 织品 残 六 


杠 、 齿 丰 式 经 具 和 斜 织 机 等 较 先 进 的 织 具 了 。 更 珍贵 的 
是 几 块 印 花 织物 。 在 深 棕色 芝麻 布 上 印 有 分 布 均匀 的 银 
白色 块 面 纹 。( 参 见 彩 图 插页 第 1 页 ) 


图 5 革 城 商 代 建 址 出 土 的 大 麻 


毛 织品 1980 年 4 月 , 新 疆 考古 研究 所 在 古代 “ 毕 
网 之 路 ”的 罗布 淖尔 孔雀 河 古 遗址 发 现 了 衷 着 古 尸 的 最 
早 的 粗毛 织品 。1978 年 秋 , 在 新 疆 哈 密 地 区 五 堡 遗 址 
(公元 前 1200 余年 ) 有 精美 的 毛 织品 出 土 \ 有 斜纹 和 平纹 
两 种 组 织 , 还 有 首次 发 现 的 用 色 线 织 成 彩 条 纹 的 斑 琢 。 这 
说 明 当 时 哈密 地 区 的 毛纺 织 染 技术 已 有 很 高 水 平 。1957 
年 ， 在 青海 柴 达 木 盆地 南部 诺 木 洪 和 遗址 (公元 前 790 年 7 
发 气 出 5 块 黄 褐 二 色相 间 排列 的 条 纹 出 ， 还 有 人 字形 编 
织 毛 带 (图 6) 和 双 股 ,3 股 毛纺 。 条 纹 届 的 经 纬 密度 为 13 
根 /厘米 和 6 根 / 厘 米 。 比 新 疆 五 堡 遗 址 的 要 粗糙 得 多 。 
1977 年 , 新疆 吐 鲁 番 阿 拉 沟 战国 莫 出土 了 一 大 批 毛 织 


图 6 青海 诺 森 
洪 遗 址 出 土 的 毛 
织物 


he 


品 , 据 鉴定 , 不 仅 大 量 使 用 羊毛 , 还 用 山羊 毛 和 骆驼 毛 等 
作为 毛纺 原料 。 
棉 织品 1978 年 冬 , 福建 崇 安 武 殉 山 岩 墓 船 棺 内 出 
土 一 块 青 灰色 的 棉布 ,经 鉴定 棉 纤维 是 联 核 木 棉 纤维 。 经 
纬 密度 各 为 14 根 /厘米 , 经 纱 牛 度 为 6.7 牛 /厘米 , 纬 纱 
牛 度 为 5.3 牛 /厘米 ,经 纬 纱 的 牛 向 为 S。 
( 刘 柏 茂 高 汉 玉 ) 


汉 、 唐 纺织 文物 
自 汉 至 唐 纺 织品 文物 在 全 国 各 地 出 土 很 多 。 其 中 湖 
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南 长 沙 马 王 堆 汉 莫 出 土 的 数量 最 多 ， 品 种 最 全 ， 质 量 最 
高 ( 见 马 王 堆 汉 墓 出土 纺织 品 )。 其 余 大 多 是 在 古代 “给 
岗 之 路 "沿线 各 地 出 土 的 , 品种 有 丝织品 、 毛 织品 和 棉 麻 
织品 等 。 

丝织品 各 地 出 土 的 丝织品 数量 大 ,品种 多 ,组 织 复 
杂 ，, 花 纹 多 样 \ 色 谱 齐全 。 

汉代 丝织品 有 锦 , 疆 、 罗 等 。 

@ 锦 , 1959 年 新 疆 民 丰 尼 雅 遗 址 出 土 多 种 东汉 丝 
织品 。 其 中 以 汉 隶 铭 文 为 主 的 “万 世 如意 " 锦 袍 “ 延 年 益 
寿 大 宜 子 孙 ” 锦 手套 和 阳 字 彩 格 锦 袜 等 最 有 特色 。1914 
年 英国 人 斯 坦 因 在 古 楼 兰 东汉 慕 中 发 现 * 韩 仁 " 锦 “ 绣 文 
丸 者 子孙 无 极 " 锦 “ 昌 乐 " 锦 、“ 长 乐 未 央 " 锦 “延年益寿 ” 
锦 、“ 登 高 明 望 四 海 " 锦 等 许多 残片 。 蒙 古 诺 因 乌 拉 匈 奴 
幕 出 土 “新 神灵 广 成 寿 万 年 " 锦 、“ 群 锥 颂 昌 万 岁 宜 子孙 ” 
锦 “ 游 成 君 守 如 意 " 锦 “ 广 山 " 锦 “ 委 山 " 锦 等 大 块 残片 。 
苏联 米 努 斯 辛 克 奥 格 拉 赫 提 古 幕 出 土 “ 益 寿 大 ” 锦 和 " 延 
年 益 寿 ” 锦 的 残片 ， 叙 利 亚 帕 尔 米 拉 古 幕 发 现 汉字 铭文 
锦 。 可 见 东 汉 时 的 汉 隶 铭文 配合 卷 云 纹 、 某 黄 纹 等 象征 
吉祥 如 意 的 纹饰 已 相当 风行 。 汉 锦 中 最 有 代表 性 的 “万 
世 如 意 " 锦 现 存 幅面 为 40.75 厘米 ， 经 纬 密度 是 168 根 / 
厘米 和 75 根 /厘米 。 用 经 二 重组 织 ,分 组 分 区 织造 显 花 。 
各 区 都 是 绛 、 白 两 色 的 经 线 ,而 另 配 以 第 3 种 宝蓝 、 浅 驼 
( 灰 褐 ) 或 香 色 ( 浅 橙色 ) 等 颜色 合 为 一 副 。 (参见 彩 图 插 
页 第 5 页 

@ 绮 ,汉代 的 有 民 丰 尼 牙 遗址 的 树叶 萎 纹 绮 ， 蒙 古 
诺 音 乌拉 匈奴 莫 以 及 叙利亚 帕 尔 米 拉 古 莫 出 土 的 花卉 对 
兽 姜 纹 绮 。 这 种 绮 组 织 与 马 王 堆 汉 莫 出 土 的 基本 相同 ， 
是 在 平纹 地 上 起 斜纹 花形 。 树 叶 姜 纹 绮 的 经 纬 密度 为 66 
根 /厘米 和 26 一 36 根 /厘米 。 花 纹 组 织 循环 的 每 一 单元 
高 3.9 厘米 , 宽 8.2 厘米 。 这 种 织物 需 用 38 页 综 织造 。 

图 花 罗 ,汉代 的 有 民 丰 尼 雅 遗址 的 红色 杯 形 萎 纹 
罗 。 其 经 纬 密度 为 66 根 /厘米 和 26 根 /厘米 。 织 法 是 以 
4 根 经 线 一 组 的 4 经 绞 罗 。 这 种 花 罗 仍 是 沿用 西汉 时 绞 
综 环 和 上 口 综 配合 起 绞 提花 、 用 砍刀 打 纬 的 方法 制作 的 。 

魏 、 亚 、 南 北朝 些 织品 主要 出 土 于 新 疆 吐鲁番 阿 斯 
塔 那 幕 庚 。 织 锦 仍 是 经 锦 为 主 ， 花 纹 则 以 禽兽 纹 结合 
卉 纹 为 其 特色 。 北 朝 束 纹 锦 ， 残 长 30 厘米 、 宽 16.5 厘 
米 ,由 红 、 蓝 , 黄 , 绿 , 白 五 色 分 段 织 成 。 方 格 兽 纹 锦 , 残 长 
18 厘米 、 宽 13.5 厘米 , 经 线 分 区 分 色 由 红 、 黄 、 蓝 、 白 、 
绿 五 色 配合 显 花 。 每 区 为 三 色 一 组 ， 在 黄白 地 上 显 出 蓝 
色 块 状 牛 文 , 在 绿 白地 上 显 出 红色 线条 状 的 狮 纹 ,在 黄白 
地 上 显 出 蓝 色 线条 状 的 双人 骑 象 纹 ,把 方 格 纹 、 线 条 纹 和 
块 状 纹 结 合成 特殊 风格 的 图 案 。 另 一 块 树 纹 锦 的 经 纬 密 
度 为 112 根 /厘米 和 36 根 /厘米 , 用 绛 红 、 宝蓝 , 叶 绿 、 淡 
黄 和 纯 白 五 色 织 成 。 织 造 方法 和 上 述 两 种 纹 锦 基 本 相同 。 
1966 年 和 1972 年 吐鲁番 阿 斯 塔 那 墓 琴 还 出 | 有 有 闫 珠 对 
孔雀 贵 字 锦 、 对 鸟 对 羊 树 纹 锦 、 胡 王 牵 驼 锦 、 联 珠 贵 字 绮 
和 联 珠 对 鸟 纹 绮 等 品种 ， 其 中 联 珠 是 第 一 次 发 现 的 特殊 
纹 锦 。 (参见 彩 图 插页 第 5.6、7 页 ) 


唐 代 些 织品 在 新 疆 吐鲁番 和 民 丰 的 墓 苏 里 发 现 了 
大 批 的 联 珠 对 禽 对 兽 变形 纹 锦 。 如 对 孔 件 、 对 鸟 、 对 狮 、 
对 羊 , 对 鸭 , 对 鸡 、 鹿 纹 , 龙 纹 、 熊 头 猪 头等 象征 吉祥 如 意 
的 图 案 。 还 出 现 、 宝 相 花 ,时 网 花 ,骑士 , 贵 、 王 、 吉 
字 等 新 的 纹饰 。 织 造 技术 已 从 经 显 花 发 展 为 纬 显 花 。 其 
中 以 宝 相 花 锦 鞋 和 学 绸 锦 裙 . 针 衣 的 时 色 效果 最 为 突出 。 
如 变 体 宝 相 花鸟 锦 鞋 的 党 网 衬里 是 由 大 红 \ 粉红 白 、 墨 
绿 . 惹 绿 , 黄 、 宝 蓝 、 墨 紫 八 色 丝线 织 成 的 彩 锦 。 

毛 织品 ”有 精细 的 花 甬 ， 相 久 的 斜 宰 , 稀 琉 的 毛 罗 ， 
通 经 回 纬 的 缂 毛 ,往昔 厚 敦 的 栽 统 千 。 

汉代 毛 织品 1959 年 民 丰 尼 牙 遗址 出 土 人 兽 葡 萄 纹 
周三 块 , 残 长 1 一 26 厘米 , 宽 2.3 一 4.6 厘米 。 经 纬 密度 
为 56 根 / 厘 米 和 30 根 / 厘 米 ， 经 线 用 双 股 ， 在 米黄 色 地 
上 起 墨绿 色 人 兽 葡 萄 花纹 。 同 莫 出 土 的 龟甲 四 和 兰花 纹 出 ， 
残 长 24 厘米 , 宽 12 厘米 ， 经 纬 密度 为 21 根 / 厘 米 和 26 
根 /厘米 ,经 线 用 3 股 , 纬 线 用 双 股 ,在 靛蓝 色 地 上 织 出 绛 
红色 的 花 着 纹 。 毛 罗 残 长 30 厘米 , 宽 5.5 厘米 ,经纬 密 
度 是 24 根 /厘米 和 18 根 /厘米 ， 精 密 稀疏 程度 几乎 与 丝 
织 罗 相仿 。 毛 罗 的 组 织 是 2 经 绞 3 纬 ， 这 种 横 罗 织 法 还 
属 首次 发 现 。1959 年 民 丰 大 沙 资 一 号 摹 出土 的 毛 千 ,， 残 
长 32 厘米 ， 宽 12 厘米 。 经 纬 密度 是 7~8 根 / 厘 米 和 4 
根 / 厘 米 。 编 结 采用 的 是 马 足 形 打 结 法 ,每 5 根 地 纬 栽 一 
行 绒 纬 , 绒 纬 长 20 毫米 ， 恰 好 将 地 纹 全 部 盖 满 。 彩 色 统 
纬 用 绛 红 、 靛 蓝 和 米黄 等 色 线 配置 花纹 图 案 。 现 代 和 田 
地 毯 正 是 从 这 种 毛 秘 发 展 而 来 的 。 

南北 朝 毛 织品 ”主要 有 新 疆 于 田 屋 于 来 克 北 朝 遗 址 
出 土 的 方 格 呢 和 紫色 褐 。 方 格 呢 残 长 15.7 厘米 , 宽 12.5 
厘米 ,经 纬 密度 为 18 根 /厘米 和 15 根 /厘米 , 用 青 、 黄 两 
色 织 成 方 格 纹 。 紫 色 褐 残 长 为 15.5 厘米 , 宽 6 厘米 ， 经 
纬 密度 均 为 25 根 /厘米 。 另 一 块 是 蓝 白 印花 斜 褐 ,用 二 上 
一 下 斜纹 组 织 ,经 纬 密度 均 为 22 根 /厘米 ,织物 有 细 注 精 
密 效果 。 另 一 块 黄色 斜 褐 , 残 长 11.5 厘米 , 宽 9.5 厘米 。 
经 纬 密 度 为 12 根 /厘米 和 9 根 /厘米 ,组 织 是 二 上 二 下 余 
纹 , 牛 向 为 2 和 S, 织物 有 粗 久 感 。 新 疆 巴 楚 脱 库 孜 沙 来 
遗址 出 土 的 栽 绒 毯 二 块 ,其 中 一 块 萎 纹 栽 绒 毯 残 长 19 厘 
米 , 宽 12 厘米 ,经 纬 密度 为 3 根 /厘米 和 .4 根 /厘米 , 绒 组 
织 仍 用 马蹄 形 打 结 法 , 用 原 棕色 毛 和 黄 、 蓝 、 红 彩色 线 编 
织 成 四 个 相 邻 的 大 萎 形 纹饰 , 再 以 红 、 棕 、 蓝 三 色 在 姜 纹 
内 显 出 四 个 对 称 的 小 鞭 纹 。 装 饰 性 很 强 ， 是 新 疆 古 代 民 
族 图 案 的 特有 风格 。 

唐 代 毛 织品 “多数 是 在 新 疆 巴 楚 脱 库 孜 沙 来 遗址 出 
土 。 有 平纹 的 毛 褐 , 残 长 8 厘米 , 宽 5 厘米 ， 经 纬 密度 为 
12 根 /厘米 和 13 根 /厘米 。 黄 蓝 色 条 纹 宰 , 残 长 6 厘米 
宽 6 厘 米 ， 经 纬 密度 为 4 根 /厘米 和 8 根 /厘米 。 由 于 经 
纬 密度 差异 大 ， 表 面 上 有 横向 凸 纹 效果 。 同 一 遗址 出 土 
的 还 有 通 经 回 纬 的 长 角形 缂 毛 秘 .花卉 缂 毛毯、 禽 纹 缂 毛 
稚 、 六 辩 花 纹 缂 毛毯 等 。 其 中 禽 纹 缂 毛毯 残 长 19 厘米 ， 
宽 9.5 厘米 ,经纬 密度 为 3 根 /厘米 和 12 根 /厘米 ,经 线 
是 忆 拓 , 纬 线 是 S 牛 合股 。 在 红 地 上 显 出 蓝 色 雏 禽 纹 ,以 


棕色 人 饰 成 羽毛 ， 花 纹 清晰 。 六 辩 桃花 纹 缂 毛毯 残 长 35 厘 
米 , 宽 4 厘米 ， 经 纬 密度 为 4 根 / 厘 米 和 12 根 / 厘 米 。 纬 
线 有 红 、 蓝 、 黄 、 白 四 组 , 在 蓝 色 地 上 显 出 白色 六 因 花 条， 
以 黄色 填 成 花蕊 ,每 朱 花 之 间 又 用 红色 纬 线 相间 隔 , 图 案 
更 加 醒目 生动 。 

棉 织 品 ”汉代 柿 市 ”又 称 白 得 布 。1959 年 , 新 疆 民 
直 东 汉 遗 址 出 土 的 棉 织品 有 蓝 白 印花 棉布 、 白 布 祥和 手 
帕 等 残片 。 蓝 白 印 花 棉布 的 残片 长 80 厘米 , 宽 50 厘米 。 
另 一 块 腊 染 棉布 残 长 86 厘米 , 宽 45 厘米 , 组 织 为 平纹 ， 
经 纬 密度 是 18 根 /厘米 和 13 根 /厘米 。 

魏 、 竺 、 南 北朝 株 布 ”出土 的 数量 较 多 。1964 年 吐 鲁 
番 亚 幕 出 土 的 一 个 布 俑 ， 身 上 衣 裤 全 用 棉布 颖 制 。1959 
年 ,于 田 屋 于 来 克 遗 址 出 土 一 件 长 21.5 厘米 , 宽 14.5 厘 
米 的 裕 连 布 , 经 纬 密度 为 25 根 / 厘 米 和 12 根 /厘米 ,用 本 
色 和 蓝 色 棉纱 织 出 方 格 纹 。 另 一 墓葬 出 土 的 蓝 白 印花 棉 
布 , 残 长 11 厘米 , 宽 7 厘米 。 经 纬 密度 均 较 前 一 块 细密 。 

唐 代 棉 布 1959 年 在 巴 楚 脱 库 孜 沙 来 晚 唐 遗 址 出 
土 细密 的 棉布 ， 同 时 出 土 的 一 块 蓝 白 提花 棉布 , 残 长 26 
厘米 , 宽 12 厘米 ,质地 较 粗 重 ,经 纬 密度 约 为 16 根 /厘米 
和 8 根 /厘米 , 在 蓝 色 地 上 , 以 本 色 棉 线 为 双 纬 织 出 纬 线 
起 花 的 美丽 花纹 。 

麻 织 品 1968 年 新 疆 吐 鲁 番 阿 斯 塔 那 48 号 幕 出 土 
的 郧 县 良 调 麻布 ,年 代为 唐 开元 九 年 (公元 721 年 ) , 布 长 
245.6 厘米 , 宽 58.9 厘米 。 唐 麻布 被 单 幅 宽 59 .5 厘米 ， 
长 73 厘 米 ， 经 纬 密度 为 25 根 / 厘 米 和 18 一 25 根 /厘米 ， 
上 有 “河南 长 水 县 印 " 朱 色 每 文 , 纱 线条 干 均匀 ,质地 细致 
紧密 , 布 纹 非常 清晰 。 (高 汉 玉 ) 


宋代 纺织 文物 


宋代 纺织 品 出 土 文物 主要 有 福建 福州 黄 异 墓 的 织品 
和 衣物 300 余 件 、 江苏 金 坛 周 珊 幕 衣物 50 余 件 、 江 苏武 
进 村 前 公社 宋 墓 衣物 残片 、 湖 南 衡阳 宋 墓 和 宁夏 回族 自 
治 区 夏 陵 区 108 号 幕 丝 麻 织品 .浙江 兰溪 棉 秘 等 。 黄 异 基 
出 土 的 丝织品 品种 有 平纹 组 织 的 纱 、 络 纱 、 绢 ; 平纹 地 起 
午 纹 花 的 绮 ! 绞 经 组 织 的 花 罗 ， 异 向 斜纹 或 变化 斜纹 组 
织 的 花 绫 和 6 枚 花 组 等 7 个 品种 ， 其 中 仅 罗 就 近 200 件 。 
“ 宋 罗 "和 "“ 汉 锦 "、“ 唐 绫 "一 样 ， 是 具有 时 代 特 色 的 流行 
品种 。 

花 罗 《经 绞 花 罗 在 宋 以 前 已 有 出 土 ,2 经 绞 和 3 经 
绞 花 罗 还 是 首次 出 土 。2 经 绞 花 罗 是 在 2 经 绞 的 地 纹 上 
起 平纹 和 浮 纹 花 。 2 经 平纹 花 罗 的 经 纬 密度 为 36 x 27 
根 / 厘 米 。 花 纹 有 出 字 、 梵 轮 、 必 定 、 叶 状 四 向 十 字形 等 
条 宝 纹饰 。2 经 浮 纹 花 罗 是 在 花纹 部 以 纬 线 起 花 , 经 纬 密 
度 为 32x18 根 /厘米 。 浮 纬 结构 是 当 绞 经 和 地 经 不 起 绞 
而 平行 排列 时 , 绞 经 下 沉 , 纬 线 浮 于 经 线 上 有 工 根 、3 根 、 
5 根 .7 根 、9 根 不 等 而 形成 花纹 。 花 纹 有 出 字 、 梅 花 、 
向 花 、 四 辩 花 等 。 这 两 种 花 罗 均 是 以 杂 宝 花 为 主题 的 小 
提花 织物 。3 经 绞 花 罗 有 平纹 花 、 斜纹 花 和 隐 纹 花 三 种 ， 
3 经 平纹 花 罗 的 地 组 织 以 3 根 经 丝 (1 根 绞 经 、2 根 地 经 ) 
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为 一 组 ,花纹 部 位 以 单 经 , 双 经 平纹 起 花 。 经纬 密度 差异 
最 大 的 是 45x 18 根 /厘米 。 花 纹 有 牡丹 ,山茶 、 海 党 、 百 
合 ,月 季 、 菊 花 等 ,而 以 牡丹 .山茶花 为 最 多 。3 经 斜纹 花 
罗 花 纹 部 位 起 二 上 一 下 的 斜纹 组 织 。 经 毕 密 度 差异 最 大 
的 是 45X19 根 /厘米 , 经 丝 直径 为 0.05~0.20 毫米 , 续 
丝 直径 0.20~0.40 毫米 。 花 纹 有 牡丹 、 山茶 、 栓 子 、 蓉 
蕉 月季、 芙蓉 等 , 以 牡丹 , 美 蓉 为 主 。 隐 纹 花 罗 ,地 组 织 
外 观 与 2 经 绞 相似 , 实 是 3 经 的 隐现 。 当 A、B.C 3 经 相 
细 相 绞 成 地 部 ， 花 纹 部 位 粗 经 中 分 出 一 根 作 单 独 的 平纹 
组 织 ， 不 起 绞 的 经 平纹 最 长 达 13 根 ， 最 短 的 也 有 三 根 。 
由 于 绞 织 和 平 织 的 织 缩 不 同 ， 花 部 的 单 经 平纹 出 现 松弛 
现象 。 这 种 花纹 有 连 梳 和 折 梳 花卉 两 大 类 。 有 一 块 单一 
的 牡丹 花 ， 采 径 达 12 厘米 。 花纹 单位 最 大 的 是 41 X15 
根 /厘米 ,是 宋代 以 前 少见 的 大 型 花纹 (图 7)。 

花纹 以 牡丹 或 美 车 为 主体 伴 以 山茶 、 杠 子 、 梅 花 、 菊 
花 等 组 成 繁 能 花卉 图 案 。 这 种 以 花卉 写实 题材 作为 提花 
工艺 的 表现 形式 ,富有 生活 气息。 构图 设计 以 复 着 的 入 
丹 、 甘 敬 为 主体 的 折 校 花卉 , 校 头 上 点 组 小 花 , 主 花花 芯 
套 织 鞍 花 。 英 获 的 叶子 上 填 织 梅花 。 

绫 ”有 异 向 花 绫 和 斜纹 变化 组 织 花 绞 两 种 。 异 向 花 
续 在 宁夏 西夏 陵 区 108 号 墓 有 出 土 残片 ， 黄 异 基 出 士 了 
完整 的 衣物 。 组 织 结构 以 4 枚 经 线 为 一 组 ， 地 部 作 一 上 
三 下 的 斜纹 组 织 , 花 部 下 异 向 斜纹 ,经 续 浮 点 基 
本 一 致 。 经 纬 密度 有 25x 25 根 /厘米 ，30 一 39X 25 一 36 
根 /厘米 ;40~46x 28 一 29 根 /厘米 等 三 种 。 经 毕 丝 的 直 
径 是 0.1~0.4 毫米 和 0.3~0.6 毫米 。 这 种 异 向 续 把 左 


图 8 福建 南宋 黄 异 其 出 土 203 号 花 绞 
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斜 和 右 斜 对 称 结合 起 来 。 由 于 经 向 和 纬 向 的 组 织 点 基本 
一 致 ,左右 斜纹 纹路 清晰 ,织物 手感 良好 。 这 类 花 续 纹样 
以 穿 枝 久 丹 、 芙 著 为 主 , 间 饰 海棠 、 梅花 等 。203 号 花 绫 
在 牡丹 花 的 叶 内 填 织 小 梅花 ,别具一格 〈 图 8), 1 号 宰 黄 
色 梅 花 强 络 续 , 地 经 4 枚 左 斜 , 纹 纬 4 枚 右 斜 , 经 纬 密度 
为 纪 x28 根 /厘米 ,经 纬 直径 为 0.2 毫米 和 0.4 毫米 , 纹 
样 作 穿 枝 梅 花 ， 花 枝 联结 强 络 (图 9)。 花 纹 单位 15.8x 
13.5 厘米 。 匹 长 1 104 厘米 , 幅 宽 56 厘米 。 匹 端 墨 书 “ 宗 


图 9 福建 南宋 黄 月 基 出 土 梅花 组 络 图 


图 10 福建 南宋 商界 其 出 土 的 松竹 梅 提花 组 


正 纺 染 金 丝 绢 官 记 ”, 可 能 是 官 营 手工 业 作坊 的 产品 。 

纹 变化 组 织 的 花 绫 是 地 经 二 上 二 下 或 二 上 一 下 或 一 上 一 
下 等 斜纹 变化 结构 。 经 纬 密度 为 22 x 27 根 /厘米 ， 经 续 
直径 分 别 为 0.7 毫米 和 0.3 毫米 。 经 丝 起 花 织 几何 小 萎 
形 花纹 图 案 。 单 花 的 经 纬 丝 组 织 单元 以 8x4 根 为 一 循 
环 。 两 个 组 织 单元 构成 一 个 姜 形 花纹 ， 呈 现 互相 并 连 的 
满 地 姜 纹 ,纹饰 别具一格 。 

级 ”在 黄 异 幕 中 首次 发 现 6 枚 纹 纬 松竹 梅 提花 级 。 
经 纬 密度 是 40X 30 根 /厘米 。 经 纬 丝 均 为 先 染 后 织 ， 经 
与 甲 ( 粗 ) 纬 是 棕 褐色 , 经 丝 略 加 拓 , 乙 ( 细 ) 纬 呈 黄 棕色 ， 
交织 后 有 明显 的 闪 色 效果 。 甲 乙 纬 丝 均 不 加 拓 ， 经 丝 直 
0.2 毫米 ， 甲 乙 续 直 径 分 别 约 0.3 和 0.4 毫米 。 地 


部 以 经 丝 起 6 枚 级 组 织 , 由 甲 纬 织 人 , 色调 较 纯 ; 乙 纬 沉 
在 背面 ， 花 部 则 以 乙 纬 组 成 的 6 枚 纬 显 花 。 甲 乙 纬 在 花 
地 不 同 的 位 置 上 相互 交替 ， 形 成 纬 二 重组 织 。 地 部 的 乙 
纬 沉 在 背面 , 全 无 约束 , 浮 线 太 长 。 因 而 采取 满 地 花枝 的 
纹样 加 以 间隔 交换 的 办 法 缩短 浮 长 ,以 提高 织物 的 牢 度 。 
纹样 作 满 地 松 、 竹 、 梅 , 花纹 单位 是 17x10 厘米 , 以 写意 
的 手法 表现 出 组 织 结构 的 特点 (图 10)。 这 种 织物 下 机 之 


后 , 经 过 上 效 和 研 光 等 工序 ， 故 级 面 平 括 , 光 泽 良好 。 经 “ 


纬 丝 均 成 扁平 形状 ,花纹 的 闪光 效果 极 佳 。 
印花 与 彩绘 丝织品 ”主要 出 土 于 江苏 武进 村 前 公社 
宋 墓 和 福州 南宋 黄 异 幕 , 尤 以 黄 异 幕 的 花色 品种 最 齐全 。 
如 服饰 的 对 襟 和 缘 边 ， 多 灸 上 一 条 有 印花 与 彩绘 相 结合 
或 彩绘 的 花边 。 印 出 的 花纹 底 纹 或 金色 轮 麻 再 描绘 数 
彩 ,最 后 用 白 . 褐 、 黑 等 色 或 以 泥 金 勾勒 花 短 和 叶 缘 .纹饰 
变化 多 端 ,有 百 菊 、 蛮 凤 , 针 丹 , 英 营 、 木 香 , 海 染 , 锦 英 、 水 
仙 、 山 茶 、 桃 花 、 白 萍 等 花卉 ,有 高 凤 、 诈 寿 、 狮 球 、 蝶 恋 芍 
药 . 飞 锥 彩云 等 动物 纹 ,有 印花 美 其 人 物 花边 (图 11)。 在 
数 彩 的 大 叶子 上 , 工笔 绘 就 人 物 、 楼阁 、 高 鸟 、 花 卉 等 图 
案 。 叶 的 间隙 处 还 绘 有 手 执 折枝 花 或 茶叶 的 童子 ,站 立 于 
几 攻 上。 出 土 时 色 为 灰 绿 , 灰 蓝 、 福 、 桔 红 等 。 完 整 花纹 
循环 面积 为 39x5 厘米 。 泥 金 印 花 再 填 彩 纹 的 花边 ， 纹 
饰 除 常见 的 花卉 纹 外 ,还 有 香 串 流苏 、 绥 珠 标 带 、 鱼 沪 、 狮 
子 戏 球 等 。 在 黄 异 幕 中 还 发 现 贴 金 印花 ,有 的 在 贴 金 的 纹 
廊 内 再 数 彩 ， 则 成 贴 金 印花 数 彩 的 纹饰 。 花 纹 上 的 金箔 
连接 成 片 , 比 泥 金 印花 更 显 出 金光 灿烂 的 装饰 效果 。 印 花 
丝织品 采用 了 名 空 版 印花 的 四 种 工艺 , 即 植物 染料 印花 、 
涂料 印花 、 胶 印 描 金 和 酒 金 
印花 。 描 金 和 活 金 印花 是 前 
所 未 有 的 印花 品种 。 色 胶 描 
金 印花 工艺 是 将 铁 空 版 纹 
饰 , 涂 上 色 胶 , 在 织物 上 印 出 
花纹 , 配 以 描 金 勾 边 ,印花 效 
果 更 佳 。 洒 金 印 花 是 将 链 空 
花 版 上 涂 上 有 色彩 的 胶 粘 
剂 ， 印 到 织物 上 。 当 色 胶 未 
干 , 即 在 纹样 上 活 以 金粉 。 干 
后 拌 去 未 粘着 的 多 余 金粉 即 
成 酒 金 花纹 。 它 和 凸版 花 相 
比较 ,花纹 线条 较 粗 久 , 色 彩 
较 浓 , 有 较 强 的 立体 感 。 
棉 悉 1966 年 在 浙江 
兰溪 宋 墓 内 出 土 一 条 完整 的 
白色 棉 筷 ， 两 面 拉毛 ， 细 密 
厚 暖 。 筷 长 2.51 米 , 宽 1.15 
米 ,经 鉴定 由 木棉 纱 织 成 .经 
纱 支 数 为 20 公 支 , 纬 纱 支 数 
为 21 公 支 ,条 干 均匀 。 棉 秘 
是 独 幅 的 。 证 实 了 历史 上 曾 
存在 “ 广 幅 布 "和 阔 幅 织 机 。 


图 11 福建 南宋 黄 天 对 
出 土 闲 绘 狂 于 戏 球 花 过 


元 代 纺 织 文物 

元 代 纺 织品 由 于 特定 时 代 背 景 在 织造 技艺 上 虽然 大 
都 继承 前 代 。 但 风格 与 品种 颇 有 特色 。 元 代 纺 织品 以 色 
彩 华丽 ， 纹 样 查 扩 著称 。 内 蒙古 博物 馆 和 新 疆 博物 馆 所 
珍藏 的 元 代 纺 织品 充分 反映 出 这 一 特点 。 

织 金 锦 简称 “ 织 金 "， 蒙 语音 译 为 ， 摧 石 失 是 元 代 
纺织 品 中 最 具 特 色 的 产品 。 在 新 疆 博物 馆 内 藏 有 元 代 戎 
装 ， 黄色 油 绢 织 金 锦 边 厅 一 件 。 只 以 米黄 色 油 绢 作 面 ， 
粗 白 棉布 衬里 , 袖 窒 长 ,腰部 细 束 。 在 腰部 订 有 30 道 “办 
线 ", 共 宽 9.5 厘米 。“ 关 线 "是 用 丝线 数 股 扭 结 成 兰 订 在 
腰部 的 。 在 袖口 、 领 肩 、 底 襟 和 开 祝 部 分 均 有 织 金 锦 做 的 
边 饰 。 所 用 织 金 锦 有 的 用 片 金 织 成 ,有 的 用 牛人 金 织 成 。 片 
金 织 成 的 简称 “ 片 金 锦 ” ,经 线 为 丝线 , 纬 线 则 以 片 金 线 和 
彩色 棉线 作 纹 纬 ,丝线 作 地 纬 。 经 丝 分 单 经 和 双 经 两 种 ， 
较 细 的 单 经 用 于 固 结 纹 纬 ,而 较 粗 的 双 经 与 地 纬 交织 ,使 
织物 坚 牢 ,经 纬 密度 为 52x 48 根 /厘米 ,花纹 用 穿 枝 莲 遍 
地 花 图 案 。 牛 金 线 织 成 的 简称 牛 金 锦 ,经 线 亦 为 蚕丝 ,分 
单 经 和 双 经 两 组 ， 纬 线 由 两 根 平行 的 牛 金 线 和 一 根 棉线 


组 成 , 牛 金 线 作 纹 纬 ,棉线 作 地 纬 。 单 经 与 纹 续 成 _ 儿 


纹 交 织 , 双 经 与 地 纬 成 平纹 交织 ,经 纬 密度 为 65X 40 根 / 
厘米 , 纬 线 以 牛 金 线 显 花 , 花 纹 图 案 中 比较 明显 的 部 分 是 
人 像 , 修 由 大 眼 , 隆 鼻 小 口 , 验 型 略 长 , 头 戴 宝 冠 , 自 诅 至 
冠 后 有 背光 。 

双 羊 龟 背 纹 提花 被 面 ” 藏 于 内 蒙古 博物 馆 。 图 案 是 
以 双 羊 龟 背 为 纹 ,外 框 为 强 梳 宝 相 花 纹样 ,采用 斜纹 为 基 
础 组 织 , 用 黄 蓝 两 色 纬 丝 起 花 , 以 纬 二 重组 织 进行 织造 。 
起 花 部 分 的 长 纬 丝 用 特 经 压 住 。 被 面 采用 双 幅 拼花 提花 
织物 制 成 ,花纹 左右 对 称 。 

印 金 绸 桥 藏 于 内 蒙古 博物 馆 。 反 映 出 元 代 当 时 烷 
尚 金色 作为 装饰 色彩 。 这 批 纲 只 多 件 均 用 和 恤 丝 为 经 纬 并 
经 染色 。 用 小 提花 或 斜纹 织 成 。 在 织物 上 按 服装 形状 分 
区 用 拍 印 的 方法 用 凸 纹 板 印 上 粘 合剂 并 贴 上 金 科 ， 焙 干 
后 剧 除 多 余 的 金条 而 在 织物 上 粘 留 金 色 花 型 。 凸 板 的 尺 
寸 有 多 种 ,如 9x8 厘米 , 10.1x7.5 厘米 等 。 


控 花 纱 罗 织物 “” 藏 于 内 蒙古 博物 馆 。 在 2 工 平 绞 纱 


罗 上 ,用 小 梭 子 挖 花 织 入 绿色 、 深 黄色 、 米 黄色 等 ,彩色 续 
丝 用 于 作 提 花 罗 裙 的 镶 边 。 
绣花 上 只 藏 于 内 蒙古 博物 馆 。 在 上 只 坯料 上 绘制 
花纹 而 后 刺绣 。 花 型 内 容 丰 富 , 有 龙凤 、 云 鹤 、 鱼 免 、 双 
鱼 、 双 蝶 、 驴 . 鹿 和 兰 、 菊 \ 荷 \ 石 榴 、 百 合 ,牡丹 等 花卉 。 
( 夏 正 兴 ) 


明 、 清 纺织 文物 


明 清 纺织 品 文物 传世 较 多 。 出 土 纺织 品 可 以 定 陵 出 
土 的 为 代表 ( 见 定 陵 出 土 明代 纺织 品 )。 传 世 品 则 可 以 各 
地 收藏 的 明 刊 《大 藏 经 ?封面 锦 襟 和 故宫 博物 院 保存 的 明 
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清和 皇室 服用 的 织物 珍品 为 代表 。 明 《大 藏 经 3 刊印 于 永乐 、 
正统 至 万 历时 期 (1403 一 1619)。 禄 装 经 面 的 材料 , 多 从 
内 库 和 "承运 "“ 广 惠 "、“ 广 重 "、“ 赃 罚 " 四 库 中 取 用 , 基 
本 上 可 以 代表 明代 早期 的 提花 丝 织 产品 。 这 批 经 卷 当时 
由 朝廷 分 赐 全 国 各 大 寺院 。 织 物 的 纹样 风格 有 的 富丽 雄 
浑 , 有 的 秀美 活泼 ;织物 组 织 和 品种 则 有 妆 花 级 、 妆 花 纱 、 
实地 纱 、 亮 地 纱 , 暗 花 级 、 暗 花丝 绒 、 织 金 锦 和 花 绫 等 。 故 
宫 博 物 院 收藏 的 明 清 织物 ,如 浏 级 、 漳 绒 、 双 层 锦 、 栽 绒 、 
5 套 七 色 夹 顷 等 都 较 罕见 。 其 中 有 很 多 是 整 匹 、 整 件 的 料 
子 , 常 常 附 有 当时 的 名 称 和 织造 年 月 .地 点 和 织 匠 姓名 等 
资料 。 从 此 可 以 比较 全 面 地 看 到 明 清 织物 的 原 狐 。 
漳 弘 ”产生 于 明代 的 提花 起 绒 丝 织物 。 故 宫 博物 院 
收藏 较 多 。 明 晚期 南京 生产 的 “金地 莲花 牡丹 云龙 漳 级 ” 
烦 袜 , 纬 二 重 经 起 绒 组 织 ,起 毛 杆 起 绒 轩 ,割断 毛 图 成 绒 。 
以 双 股 牛 金 线 浮 纬 为 背景 ， 朱 红色 绒毛 显 花 。 绒 毛 挺立 
而 整齐 密集 ， 高 度 约 2 毫米 。 纹 样 由 五 爪 龙 、 四 合 如 意 
云 、 缠 枝 莲花 性 丹 组 成 ,具有 明显 的 明代 特征 。 清 康 黑 妆 
花 绒 级 烷 福 残片 ， 实 物 尺 寸 119 X69.5 厘米 。 纹 样 为 岂 


字 边 勾 莲 球 龙 、 独 花 。 以 黄色 地 经 、 地 纬 交织 成 二 55 


化 组 织 ,金黄 色 绒 经 起 绒 花 ， 此 外 ,还 用 挖 梭 回 纬 的 方法 
织 入 豆 绿 , 轴 绿 .大红 ,粉红 四 色彩 纬 以 及 双 股 牛 金 线 ,用 
专门 的 接 结 经 接 结 。 这 种 结合 运用 妆 花 ,起 绒 技术 织造 的 
漳 级 极为 罕见 。 乾 隆 蓝 地 缠 枝 牡丹 漳 级 匹 料 ， 以 经 面 级 
纹 为 地 组 织 ,彩色 绒 经 显 花 。 宝 蓝 、 玫 瑰 红 \ 青 莲 、 朱 红 , 滩 
绿 五 色 绒 经 交 闪 排 列 ， 使 织物 正面 浑然 一 体 而 背面 显露 
色 条 。 织 物 花纹 边缘 部 分 的 绒 图 未 割 ， 同 一 色彩 的 绒 经 
产生 绒 圈 、 绒 毛 两 种 不 同 的 层次 ， 从 而 使 图 案 的 色调 丰 
富 ,更 有 立体 感 。 此 外 ,故宫 还 藏 有 在 纵 地 上 起 单 色白 绒 
花 , 再 施 以 彩绘 的 特殊 品种 。 

双 面 丝绒 ”明定 陵 出 土 ， 为 全 国 所 仅见 。 袍 料 正 反 
面 都 布 满 整齐 的 绒毛 , 呈 淡 褐色 。 绒 毛 高 度 为 6.5~7 毫 
米 ， 绒 根 用 V 型 固 结 。 地 组 织 是 平纹 。 织 物 密度 为 
68X72 根 /厘米 。 它 的 织造 方法 和 组 织 结构 见 图 12。 


图 18 到 什 和 鲁 
绒 经 地 经 布 组 织 结构 


E23 


双 层 锦 ”现存 双 层 锦 文物 都 是 明 清 时 期 的 ， 如 故宫 
博物 院 收 藏 的 明 “ 织 金 胡桃 改 机 ”、 定 陵 出 土 的 “白地 蓝 色 
落花 流水 上 家" 以 及 南京 大 学 历史 系 收藏 的 乾隆 “白地 青 
花 四 合 纹 锦 "。 这 些 织物 都 采用 表 里 换 层 的 双 层 平纹 提 
花 组 织 ,与 一 般 织锦 (如 宋 锦 、 妆 花 缴 ) 相 比 , 具 有 质 薄 、 柔 
软 的 特点 。 花 纹 图 案 布局 丰满 , 设 色 沉稳 淡雅 , 富 于 装饰 
效果 。《 古 今 图 书 集成 ? 织 工 部 “ 记事 引 《 福 州 府 志 》 云 ， 
“ 阅 纹 机 故 用 五 层 , 宏 治 间 有 林 洪 者 工 标 柚 , 谓 吴 中 多 重 
锦 , 国 织 不 还。 遂 改 机 为 四 层 , 名 为 改 机 "有 人 提出 ， 引 
文中 的 “四 层 ” 即 指 双 层 平纹 组 织 。 所 以 ， 双 层 锦 也 称 
“ 改 机 "。 

玛 什 备 布 ” 清 代 阔 隆 年 间 新 疆 回 族人 民 织造 的 一 种 
起 绕 丝 、 棉 交织 物 。 如 故宫 博物 院 收藏 的 绿色 长 条 花纹 
玛 什 鲁 布 绒 被 和 红色 织 成 八角 花纹 地 玛 什 重 布 。 绿 色 长 
条 花纹 玛 什 鲁 布 绒 被 的 起 绒 方 法 ， 与 内 地 生产 的 漳 绒 相 
仿 ,属于 起 毛 杆 经 起 绒 类 型 ,采用 了 扎 经 印染 工艺 ,又 具有 
新 疆 维吾尔 族 的 和 田 绸 的 特点 ， 可 以 看 作 是 中 国 各 族人 

民 纺 织 技 术 交 流 的 结晶 。 经 线 用 家 稚 丝 , 纬 线 


起 毛 杆 地 纬 2 。 面 绒 地 纬 2 
i 市 新 后 的 面 戌 。 用 棉纱 (图 13)。 密度 为 54x 24 根 /厘米 。 经 
线 扎 染 成 蓝 、 白 \ 绿 , 红 、 黄 五 色 。 并 由 于 纤维 
毛细 管 的 作用 ， 彩 条 间 带 有 别致 的 无 级 层次 
背 避 na/ 起 毛 杆 色 晕 。 
地 纬 1 地 经 2 地 经 。 地 红 2 地 经 2 妆 花 级 以 挖 花 为 主要 显 花 方法 的 重 纬 


12345678 
地 地 表 背 地 地 表 背 
经 经 面 面 经 经 面 面 


图 12 双 面 统 组 织 结构 图 
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组 地 多 彩 纹 织物 。 明 《大 藏 经 ?封面 上 使 用 较 

多 ,如 浙江 省 图 书馆 收藏 的 《大 般若 波 罗 经 一 
三 一 ( 宿 一 )》 封 面 《万 善 同 归 卷 第 三 ( 史 三 )》 封 面 《 正 法 
念 处 经 二 十 一 之 三 十 》 封 面 以 及 福建 省 福州 市 鼓山 寺 经 
卷 封面 中 的 妆 花 级 。 萎 格 宝 相 花 妆 花 级 用 在 明正 统 五 年 
刊印 的 k 正 法 念 处 经 二 十 一 之 三 十 ?封面 上 。5 枚 经 级 地 ， 
纬 浮 花 。 经 绒 投 影 宽度 为 0.1 毫米 ,Z 牛 ,密度 为 60 根 / 
厘米 。 纬 线 共 8 种 , 1 地 纬 , 绿 、 白 ,深蓝 、 藉 色 、 黄 、 湖 色 、 
桃红 、 泥 金 , 7 色 花 纬 其 中 绿 、 白 两 色彩 纬 是 精练 莲 松 无 


持 的 “绒线 "投影 宽度 0.8 毫米 , 约 为 其 他 彩 纬 的 两 倍 。 
经 线 兼 管 彩 纬 间 丝 , 一 根 隔 一 根 起 成 5 枚 纬 向 左 斜纹 。 彩 
纬 背面 不 接 结 , 成 长 浮 绒 形 式 。 

载 绒 秘 ” 明 清 的 载 绒 我 遗留 品 ， 常 以 丝 毛 , 棉 等 纱 
线 交织 ,其 精致 华丽 超越 了 前 代 。 明 "“ 九 狮 图 毯 "( 现 存 美 
国 ) 淡 杏 黄色 地 , 9 匹 彩 狮 构成 团 花 , 四 周 饰 以 牡丹 ,外 国 
再 环绕 出 字形 几何 纹 。 纹 样 象征 着 “ 九 世 同 堂 "的 吉祥 意 
义 。 毛 秘 两 端 级 有 弄 稳 毯 头 。 栽 绒 采 用 新 疆 维吾尔 族 传 
统 的 8 字形 固 结 法 。 羊 毛 纬 ， 棉 纱 经 。 故 官 博物 院 收藏 
的 清 “ 金 线 地 玉堂 富贵 壁 毯 ， 实物 尺寸 270x 645 厘米 ， 
排 绢 长 11 厘米 。 图 案 是 根据 当时 宫廷 画 稿 设计 的 。 纹 样 
由 玉兰 ,海棠 ,牡丹 ,灵芝 ,竹子 ,蝴蝶 ,山石 等 构成 。 使 用 
了 23 种 彩色 “绒线 "家 蚕丝 纤维 制 成 ) 和 人 金 、 银 线 。 

( 包 铝 新 夏 正 兴 ) 

zhongguo fongzhi yuanshl wenzl jilu 
中 国 纺织 原始 文字 记录 (ancient written re- 
cords on Chinese textiles) 甲骨 文 和 人 金 文 是 研 
究 商 周 社会 历史 的 重要 资料 。 在 甲骨 文 和 人 金 文中 有 不 少 
同 衣着 服饰 和 纺织 有 关 的 文字 ， 与 商 周 时 期 的 其 他 文物 
互相 印证 ,反映 出 这 一 时 期 纺织 技术 发 展 的 脉络 ,因而 是 
探讨 商 周 时 期 纺织 技术 发 展 的 一 个 重要 方面 。 与 纺织 有 
关 的 较 典 型 的 文字 记录 涉及 到 原料 、 绿 纺 、 编 织 和 丝 织 
品 等 。 

纺织 原 村 有 蚕 \ 柔 . 茧 , 基 , 羊 、 毛 等 字 。 

盘 . 和 桑 ， 甲 骨 文 中 有 不 少 涉及 到 丢 桑 的 字 和 卜辞 , 甲 
骨 文 中 的 桑 字 为 出 ， 以 生长 着 许多 柔软 细 枝 的 树 形 来 表 
示 和 桑树。 又 写 为 风 , 即 在 桑 字 形 中 间 加 上 口 字 , 自 2 口 至 
6 UD 不 等 , 总 共有 200 多 例 。 其 从 2 口 者 为 初 文 , 即 章 字 ， 
其 从 数 口 者 是 随时 滋 多 所 致 。 前 字 本 从 桑 声 ， 所 从 之 两 
表示 盛 桑 叶 的 容器 ， 如 为 采 和 桑 之 本 字 。 甲 骨 文中 桑 字 
的 用 法 可 分 为 表示 桑树 \ 桑 林 和 采 桑 的 ,直接 反映 了 商 代 
的 恤 沫 生产 ; 另 一 种 是 作为 人 名 和 地 名 的 , 则 接地 反映 了 
商 代 的 蚕桑 产地 。 从 甲骨 文中 的 桑 字 形态 分 析 ， 一 种 是 
树干 较 短 ,分 枝 较 多 的 ,类 似 现 代 的 低 干 桑 ,例如 守 字 。 另 
一 种 树干 高 大 的 ,分 梳 较 少 的 高 干 桑 ,例如 党 字 。 这 两 种 
桑树 形态 都 可 以 从 战国 青铜 器 上 的 采 桑 图 中 得 到 印证 。 
甲骨 文中 从 桑 的 字 还 有 局、 馆 、 和 如, 律 等 ,其 中 女 字 旁 的 媒 
字 的 出 现 ,把 采 和 桑 劳 动 同 妇女 联系 起 来 ,这 是 妇女 从 事 蚕 
桑 事 业 的 最 早 记录 。 周 代 的 金 文 短 昌 、 免 奴 (guf\ 同 息 )、 
父 成 山 、 毛 公 田 、 量 修筑 上 等 均 有 和 桑 字 。 甲 骨 文中 有 风 、 
+ 等 象形 字 ,字形 不 一 ， 约 有 十 余 种 。 许 多 研究 者 认为 
是 彼 字 。 但 也 有 人 解释 为 虫 或 蛇 的 象形 字 。 出 土 的 股 代 
玉 乔 和 人 骨 蚕 实物 的 形态 与 甲骨 文中 的 象形 丢 字 相似 。 股 
代 青 铜 器 上 有 和 怒 纹 ,见于 移 芍 纹 篮 、 伯 蘑 方 莫 , 父 癸 菇 等 。 
甲骨 文 乔 字 的 背部 纹饰 上 有 了 眼 状 班 纹 、“x" 纹 、“ 信 ” 纹 
等 , 与 江浙 太湖 地 区 的 班 目 委 种 、 汉口 赭 乔 种 、 大安 桥 丢 
种 相 一 致 。 甲 骨 文中 有 "将 ”"、“ 轨 "等 12 个 蜀 的 象形 字 ， 
《说 文 解 字 》,“ 蜀 ,次 中 重 也 。 从 虫 , 上 目 象 蜀 头 形 , 中 象 
其 身 蝇 娟 "这 是 古 蜀 地 之 乔 。 在 甲骨 文中 除了 大 、 桑 单 


个 文字 外 ,还 有 关于 蚕桑 的 完整 卜辞 。 有 的 卜辞 中 ,和 桑 字 
和 乔 字 同时 出 现 。 在 武 丁 时 的 卜辞 中 ， 有 关于 呼 人 省 盘 
事 的 一 事 多 卜 的 事例 ,有 的 竞 多 达 9 次 之 多 ,可 见 委 桑 生 
产 在 当时 所 处 的 重要 地 位 。 甲 骨 文 中 还 有 佘 季 神 的 卜辞 ， 
称 剧 神 为 委 示 ,崇拜 为 远古 的 神 只 , 祭 委 示 时 用 3 头 牛 或 
3 只 羊 。 从 经 常 佘 彼 神 求 丰收 可 知 ,在 中 国 商 周 时 期 蚕桑 
事业 已 成 为 相当 重要 的 生产 内 容 。 

茧 ( 兰 )， 在 金 文中 有 “人 辣 "“ 咎 "等 字 , 是 茧 字 的 象形 
字 。 江 西 吴 城 一 、 二 期 和 万 年 清 遗 址 出 土 的 印 纹 陶 上 也 
有 蓝 形 纹 。 

前 ( 和 是 ): 甲骨 文中 有 泥 字 ,形似 用 手 在 麻 干 上 剥皮 。 

羊 ( 竺 )， 甲骨 文中 有 "YY"”、 秆 "于"、“ 委 ”下 "等 
字 45 个 。 金 文中 有 “全 了 3 等 象形 字 。 

毛 ( 半 )， 金 文中 有 “3 手 "、“ 坟 "、“ 老 "等 字 。 

如 纺 ”甲骨 文中 出 现 包 括 # 、 名 、 终 , 纵 等 在 内 ,从 系 
《 私 ) 的 字 有 81 个 ,从 丝 的 有 16 个 ,从 状 的 有 3 个 。 甲骨 
文中 的 “8”"、“$ ”、“ 和 "等 是 系 的 初 文 。《 说 文 》:“ 系 、 细 
丝 也 。 象 束 丝 之 形 ,…… 读 若 肌 ( 音 见 )。? ， 上 古文 条。" 甲 
骨 文 中 的 “ 铝 "、“ 航 ”"、“ 和 从 "等 是 丝 的 象形 字 。《 说 文 》: 
“ 丝 ， 恤 所 吐 也 。 从 二 丝 ," 从 丝 字形 状 看 , 它 表示 由 许多 
粒 茧 经 绕 丝 而 成 的 生丝 。 商 代 已 设立 “上 丝 " 的 职 官 ， 专 
门 管理 发 达 的 蚕桑 丝 织 业 了 。 

绢 ， 甲 骨 文 中 有 绿 的 象形 字 ( 包 括 未 解释 的 在 内 ) 共 
有 15 个 字 。《 说 文 》,“ 绢 , 绎 茧 为 丝 也 。 从 系 集 声 。”" 绎 ， 
抽 丝 也 "甲骨 文中 的 “ 便 "“ 岂 "“ 增 "“ 夭 "等 字 , 形 状 和 
强 字 的 繁体 (将 ) 相 似 , 有 水 ("';”"、“ 水 ") ,有 绿 签 (*U ”、 
“ 则 "、“w"), 有 丝 (* 器 "、“ 洲 "、) 有 锁 ( 洁 、H 、H ), 有 手 
(六 ) 作 抽 丝 ( 太 ) 状 ,这 些 象形 构成 了 热 红 法 的 操作 图 景 。 
可 见 绿 丝 工艺 技术 和 工具 ,在 商 代 已 基本 具备 。 

专 ， 甲 骨 文中 有 " 量 "“ 必 "“ 二 "等 专 的 象形 字 。 专 
是 指 纺 麻 和 牛 丝 的 专门 工具 。 纺 专 由 纺 轮 ( 专 盘 ) 和 锭 
( 专 ) 杆 两 部 分 组 成 。 专 的 象形 字 表 示人 们 用 手 (3 ) 转 动 
纺 轮 ( 田 、 里 ) 集 合 纤维 ( 4 ) 的 纺 纱 操作 。 

纺织 ”甲骨 文中 有 3 处 是 “ 专 ( 素 )" 字 与 “ 钢 ( 名 )" 字 
在 一 起 , 即 指 纺 纱 和 编织 。 绵 是 编 的 古 字 。《 玉 篇 了 ,“ 编 , 织 
也 。” 编 是 指 用 手 编 出 组 和 绳 带 一 类 的 织造 方法 。 甲 骨 
文中 有 "下 "“ 坤 " 字 ， 青 铜 器 上 有 " 钟 "“ 害 "“ 伸 " 等 字 ， 
是 织 字 的 象形 字 , 很 象 人 在 织 入 的 象形 文 , 可 能 是 用 多 综 
杆 的 原始 织 机 在 织 布 钊 的 象形 。 

些 织品 甲骨 文 常见 的 有 “ 系 "( 访 ) 字 ， 是 商 代 丝 织 
品 的 名 称 。 甲 骨 文 有 “ 洲 ", 象 织 字 ， 是 单 色 平纹 丝织品 。 
甲骨 文 有 “入 "、“ 偶 "“ 覃 "等 象 罗 (项 )。 它 由 网 加 发 展 而 
来 ,是 一 种 绞 经 的 丝织品 。 

在 青铜 器 上 有 "“ 呈 "、“ 跨 ”、“ 旺 "等 象形 字 ， 有 人 释 为 
古 编 字 。 是 精细 本 色 丝织品 的 古称 。 

(高 汉 玉 赵 文 榜 ) 
zhongguo huaxue xianwel shengchanshi 
中 国 化 学 纤维 生产 史 (history of chemical 
fibre production in China) 。 中 国 化 学 纤维 工业 
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虽 很 年 轻 ， 但 从 中 国 古 代 的 典籍 中 却 可 找到 用 人 工 方法 
制造 纤维 的 记载 。 据 南宋 ( 13 世纪 ) 周 去 非 《 岭 外 代 答 》 
一 书记 述 ,广西 某 县 枫 树 上 有 “ 食 叶 之 虫 " 称 做 “ 丝 虫 ", 它 
的 外 形 “ 似 委 而 呈 赤 黑色 ”， 每 当 五 月 间 “ 虫 腹 明 如 委 之 
熟 ", 当 地 人 就 捉 回 用 醋 漫 涡 ,然后 剖 开 委 腊 取出 丝 素 , 在 
醋 中 牵引 成 丝 , 一 虫 可 得 丝 长 6 一 7 尺 。 这 种 从 野 蚕 抽 丝 
的 方法 , 堪 称 是 人 类 人 工 制 丝 技术 最 早 的 事实 。 

中 国 现代 的 粘 膀 纤 维 生 产 厂 创办 于 20 世纪 40 年 
代 , 一 在 辽宁 的 丹东 ,一 在 上 海 ,日 本 侵占 东北 时 期 ,在 辽 
宁 丹 东 设 立 了 年 产 约 1 万 吨 的 粘 胶 短 纤维 厂 ， 以 吉林 开 
山 电 木 效 为 原料 ,但 1945 年 以 后 即 已 停产 并 受到 严重 的 
破坏 。1950 年 开始 修建 并 恢复 生产 ,以 后 又 陆续 扩充 , 现 
已 成 为 中 国 东北 地 区 从 原料 木 浆 到 纤维 的 规模 较 大 的 粘 
胶 纤维 生产 企业 。 上 海 的 粘 胶 纤维 厂 ， 原 名 安乐 人 造 丝 
厂 , 现 称 上 海 第 四 化 学 纤维 厂 , 原 为 邓 伸 和 在 日 本 侵占 上 
海 时 期 所 筹 设 。 他 从 法 国 购 进 陈 旧 的 简 管 式 粘 胶 丝 制造 
设备 ,年 生产 能 力 只 有 400 吨 左右 , 但 因 后 处 理 设备 残缺 
不 全 ， 久 久 不 能 投产 。 抗 日 战争 结束 后 从 国外 添 进 后 处 
理 设备 ， 直 到 50 年 代 初期 才 正式 投产 。 这 个 厂 规模 虽 
小 ,但 陆续 训练 了 不 少 粘 胶 纤维 生产 技术 骨干 。 目 前 已 
发 展 成 为 上 海 化 学 纤维 新 品种 的 试 生产 基地 。 

50 年 代 后 期 , 粘 胶 纤维 厂 在 全 国 ， 特 别 是 在 上 海 纷 
纷 成 立 ， 从 设计 装备 到 运转 全 人 靠 自力 完成 。 年 生产 规模 
由 数 千 吨 到 15 000 吨 不 等 , 大 都 以 棉 组 绪 为 原料 ， 使 用 
木 桨 极 少 。 为 了 配合 生产 发 展 ， 国 内 相应 地 建立 了 木 效 
厂 和 棉 桨 厂 生产 粘 胶 纤维 的 原料 ， 规 模 最 大 的 木 效 厂 是 
吉林 的 开山 屯 纸浆 厂 。 

1956 年 从 德意志 民主 共和 国 引进 技术 设备 在 北京 建 
成 年 产 1 000 吨 规 模 的 聚 酰胺 -66 长 丝 厂 , 是 中 国 最 早 的 
合成 纤维 三， 以 后 几经 革新 和 扩充 ， 现 在 发 展 成 为 特种 
合成 纤维 的 多 品种 实验 工厂 。 在 同一 时 期 内 中 国 又 从 德 
意志 民主 共和 国 引进 设备 在 河北 保定 建立 了 年 产 5 000 
吨 的 粘 胶 长 丝 厂 , 即 保定 人 造 丝 厂 ， 已 有 万 吨 级 的 生产 
规模 。 以 上 四 个 厂 对 于 中 国 化 学 纤维 事业 的 发 展 ， 起 到 
了 商 基 和 先驱 的 作用 。 

60 年 代 初 , 万 吨 级 规模 的 维尼 纶 合成 纤维 厂 在 北京 
建成 ,设备 由 日 本 引进 。 这 个 厂 的 建成 标志 着 中 国 合成 纤 
维 大 规模 发 展 时 期 的 开始 ,接着 中 国 又 依靠 自己 的 力量 ， 
在 全 国 各 地 陆续 装备 了 几 所 同等 规模 的 维尼 纶 厂 并 投入 
了 生产 。 由 于 科学 技术 水 平 的 不 断 提高 ,其 他 各 种 合成 纤 
维 品 种 如 涤纶 ,及 纶 .丙纶 、 聚 氢 乙 烯 纤维 、 聚 氟 乙 燃 等 都 
已 有 各 种 机 织 和 针织 物 形式 的 产品 供应 市 场 。 目 前 在 品 
种 方面 还 有 高 强力 高 模 权 纤维 、 异 形 纤维 、 变 形 纤 维 及 特 
殊 功 能 纤维 等 多 种 形式 。 在 机 械 设备 上 包括 特种 设备 ,如 
纺 些 系 和 叶 些 头等 都 已 能 自行 制造 并 装备 工厂 。 规 模 更 
大 的 以 石油 化 工 为 原料 、 以 引进 外 国 成 套 设备 装备 的 化 
纤 联合 生产 基地 也 分 别 在 上 海 金山 、 辽 宁 辽 阳 、 四 川 长 
者 、 天 津 和 江苏 仪征 相继 建成 。1980 年 全 国 化 学 纤维 的 
产量 为 4 万 吨 , 生 产能 力 在 52 万 吨 以 上 。 〈 方 柏 窜 ) 
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zhongguo jJindal shougongyeshl zillao 

《中 国 近代 手工 业 史 资料 》 《Material for the 
Modern History of Handicrafts in China) 
审 国 近代 经 济 史 参考 资料 从 书 之 一 ， 中 国 科学 院 经 济 研 
究 所 彭 泽 益 编 , 生活 ， 读书 ， 新 知 三 联 书 店 1957 年 出 
版 ,全 书 4 卷 , 书 中 附 有 大 量 图 片 。 编撰 者 利用 中 外 广泛 
的 史籍 和 报刊 。 集 录 了 自 1840 年 鸦片 战争 到 1949 年 中 
华人 民 共 和 国 成 立 为 止 一 百 余年 间 有 关中 国 近代 纺织 、 
绢 丝 .陶瓷 造纸、 制 盐 、 制 茶 、 土 木 建 筑 等 各 手工 业 行业 
发 展 的 重要 史料 。 这 部 史料 书 根据 中 国 近代 历史 的 各 个 
重大 转折 时 期 (鸦片 战争 、 太平 天 国 、 民 族 资本 主义 大 工 
厂 工业 兴起 第 一 次 世界 大 战 \ 帝 国 主义 和 官僚 资本 主义 
统治 时 期 ), 按 地 区 分 门 别 类 地 辑录 了 各 个 手工 业 行业 发 
展演 变 过 程 和 历史 背景 的 资料 。 关 于 中 国 近 代 手 工 棉纺 
织 业 、 缆 丝 业 和 丝 织 业 的 情况 , 在 书 中 占有 重要 的 地 位 ， 
材料 翔实 。 内 容 有 清朝 官 营 的 京 内 织 染 局 、 宁 苏 杭 三 地 
织造 局 的 机 构 沿革 、 工匠 分 工 和 配置 、 织 机 数量 、 产 品 品 
种 和 产量 等 ， 以 及 分 布 于 全 国 各 地 城镇 的 广大 个 体 经 营 
的 纺织 业 铺 坊 资料 。 书 中 提供 的 丰富 材料 ， 对 于 了 解 和 
研究 中 国 近代 纺织 技术 和 纺织 经 济 发 展 道路 和 发 展 规律 
有 重要 的 参考 价值 。 ( 黄 国 梁 ) 


zhongguo mofangzhishl 
中 国 麻 纺织 史 (history of bast spinning and 
weaving in China) 中 国 麻 纺织 的 历史 比 丝 岗 更 
为 您 久 , 古 人 最 早 使 用 的 纺织 品 就 是 麻 绳 和 麻布 ,大 麻布 
和 芝麻 布 一 直 作为 大 宗 衣料 ， 从 宋 到 明 才 逐 渐 为 棉布 所 
替代 。 黄 麻布 和 亚麻 布 自 宋代 开始 生产 。 在 麻 纺 织 技术 
形成 之 前 ， 人 类 用 石器 敲打 ,使 麻 类 植物 变 软 ,然后 撕 扯 
成 细 长 的 续 ， 用 以 搓 强 或 编 结 成 网 状 物 。 中 国 麻 纺 织 技 
术 的 发 展 ， 经 历 了 三 个 历史 阶段 原始 手工 阶段 公元 
前 21 世纪 以 前 ), 手工 机 械 纺 织 阶段 (公元 前 21 世纪 至 
公元 1870 年 ), 动力 机 器 纺织 阶段 (1870 年 以 后 )。 
脱胶 技术 ”最早 的 麻 脱 胶 方 法 是 自然 汉 渍 法 。 在 新 
石器 时 代 晚 期 ,长 江 流域 已 用 此 法 。 商 周 时 代 又 盛行 于 黄 
河流 域 。 浙 江 钱 山 澜 新 石器 时 代 遗 址 ,河北 葵 城 ,北京 平 
谷 商 墓 ,陕西 宝鸡 西周 莫 . 江 苏 六 合 东周 幕 和 湖南 长 沙 战 
国 楚 墓 出 土 的 麻布 ,都 可 辨认 出 经 过 脱胶 的 痕迹 。 秦 汉 时 
期 ， 人 们 已 能 准确 地 掌握 江 
麻 季 节 ， 即 夏至 后 20 日 江 
麻 ， 麻 的 柔软 达到 类 似 委 冀 
的 程度 到 北魏 时 ,已 比较 全 
面 地 掌握 了 一 系列 脱胶 的 技 
术 关 键 .如 水 质 要 清 ,用 油水 
则 麻 纤 维 色 泽 转 黑 ， 水 量 要 
足 , 水 少 则 麻 纤维 易 脆 ; 涝 渍 
时 间 要 适中 ， 太 短 则 脱胶 不 
够 而 难于 剥皮 ， 太 长 则 脱胶 
过 头 而 损伤 纤维 。 在 山区 ,还 


图 1 江 池 


有 冬天 用 温泉 水 汉 渍 使 纤维 柔和 的 经 验 。 到 宋 元 时 ， 人 
们 总 结 出 感官 鉴别 法 ， 学 会 从 江 池 (图 1) 中 水 色 、 浓度、 
水 温和 麻 株 表面 的 滑 腻 程度 来 判断 脱胶 的 程度 。 这 一 方 
法 直到 现代 ， 农 村 中 仍 广 泛 沿用 。 

古代 芝麻 脱胶 是 将 麻 皮 放 在 灰 液 中 者 练 ， 其 历史 比 
汉 汗 法 稍 晚 ,大 约 在 春秋 时 形成 。 灰 质 分 为 两 种 一 种 是 
栋 木 灰 汁 ， 属 纯碱 物质 ， 另 一 种 是 历 蛤 壳 烧 成 的 灰 加 上 
水 , 即 石灰 水 。 陕 西 宝 鸡西 高 泉 春秋 墓 项 出 土 的 芝麻 布 ， 
经 检验 分 析 ,是 经 过 者 练 脱胶 的 ,其 部 分 纤维 呈 单 根 分 离 
状态 。 可 见 当时 在 掌握 灰质 比 量 和 者 练 时间 上 已 有 一 定 
的 经 验 。 长 沙 马 王 堆 一 号 汉 摹 出 土 的 精细 芝麻 布 ， 经 检 
验 分 析 , 纤 维 上 残留 胶 质 甚 少 ,大 多 数 纤维 几乎 呈 单 根 分 
离 状 态 。 湖 北江 陵 西汉 墓 出 土 的 大 量 芝麻 絮 ， 经 金属 光 
谱 分 析 证 实 是 经 煮 练 脱胶 的 ， 其 纤维 分 离 程度 也 十 分 良 
好 。 这 证 明 秦 汉 时 煮 练 脱胶 技术 又 有 了 提高 。 到 宋 元 
时 ， 又 出 现 各 种 麻 陪 胶 的 新 工艺 ， 主 要 有 ，@ 先 将 麻 皮 
绩 成 长 续 并 纺 成 纱 ,再 先后 漫 入 草木 灰 液 .石灰 水 中 各 一 
夜 ,然后 放 入 草木 灰 液 中 表 练 ,冲洗 晒 干 后 织 布 。@ 纺 成 
纱 后 , 先 与 干 石灰 拌和 3~5 天 ,再 放 在 石灰 水 中 者 练 , 冲 
洗 干 净 后 , 掉 放 在 铺 于 水 面 上 的 竹 帘 上 半 浸 半 晒 ,日 旺 夜 
收 ,直到 麻 纱 洁白 后 织 布 。@ 将 麻 皮 县 是 夜 圳 若干 天 ,再 
绩 麻 织 布 ,然后 将 布 放 在 石灰 水 中 者 练 。 上 述 工 艺 中 的 露 
水 漂白 和 半 浸 半 旺 漂白 是 者 练 脱胶 法 的 新 发 展 。 到 明代 ， 
半 浸 半 旺 与 水 洗 反 复 交替 进行 , 胶 杂 质 在 漂 、 洗 的 工序 
中 被 不 断 清除 ,使 纤维 白净 。 这 种 方法 直到 19 世纪 末 还 
在 中 国 农村 中 广泛 沿用 。 至 今 在 盛产 夏 市 的 四 川 \ 湖 南 、 
湖北 ,江西 等 地 仍 在 应 用 。 此 外 ,中 国 南方 有 些 地 区 还 在 
蔚 麻 者 练 前 先 用 硫黄 震 白 。19 世纪 , 中 国 江西 、 湖 北 一 
带 还 流行 此 法 。 

麻 纺 技术 ”古代 麻 纺 有 搓 法 和 绩 法 。 原 始 的 麻 纺 是 
由 手提 开始 的 ,以 后 才 利 用 纺 专 纺 纱 。 距 今 6 900 年 的 浙 
江 余姚 河姆渡 遗址 出 土 了 一 段 三 股 麻 绳 和 一 段 两 股 麻 
线 ， 同 时 还 出 土 了 最 原始 的 纺 纱 工 具 纺 轮 。 大 麻 纤 维 短 
而 弱 ， 多 用 纺 专 加 工 成 有 统 体 牛 度 的 麻 纱 。 近 代 四 川 温 
江 地 区 大 麻 纺 纱 仍 沿用 此 法 。 芝 麻 纤 维 长 而 强 ， 多 用 绩 
法 成 纱 。 先 用 手指 将 脱胶 后 的 纤维 粘 片 分 劈 成 细 长 的 麻 
丝 ( 缕 )， 然 后 逐 根 拓 接 。 由 于 麻 丝 上 有 胶 质 糊 状 薄 层 加 
上 接头 部 位 的 牛 合力 就 使 得 接头 牢固 ， 从 而 将 麻 丝 续 接 
成 细 长 的 麻 纱 。 这 个 过 程 称 为 绩 麻 。 这 种 麻 纱 在 古文 献 
里 称 为 麻 缕 或 麻 纺 。 这 样 绩 成 的 麻 缕 可 直接 供 铺 经 织造 。 
为 了 增加 麻 缕 的 强力 ， 也 可 将 绩 长 的 麻 缕 在 铺 经 织造 前 
再 用 纺 专 或 纺 车 统 体 加 牛 。《 诗 经 》《 周 礼 》>《 震 子 》《 和 尔 
雅 》 等 先秦 著作 里 均 有 绩 的 记载 。 福 建 崇 安 武夷 山 船 棺 
的 商 代 芝麻 布 ， 经 纬 纱 都 是 绩 后 加 牛 的 。 长 沙 马 王 堆 汉 
墓 出 土 的 精细 艺 麻布 中 麻 纱 也 是 绩 后 加 牛 制 成 的 ， 最 细 
的 纱 支 达 200 公 支 以 上 , 牛 度 达 500 一 1 000 牛 / 米 , 牛 向 
是 S, 牛 度 不 匀 率 在 22~~25%%, 纤细 均匀 , 可 与 当时 丝线 
媲美 。 晋 代 出 现 脚 踏 纺 车 ， 宋 人 临摹 东亚 画家 顾 伴 之 为 
汉 刘 向 k 列 女 传 光 鲁 寒 陶 遇 " 配 画 中 就 有 脚 踏 3 锭 麻 纺 车 
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图 2 5 饮 麻 纺 车 


的 图 象 。 元 代 王 被 《 农 书 》 中 画 有 脚 踏 5 锭 麻 纺 车 (图 2)， 
可 同时 对 五 根 麻 纱 加 牛 。 由 于 社会 对 麻 纱 需要 量 增加 ， 
宋 元 时 发 明了 先进 的 麻 缕 加 牛 工 具 一 一 32 锭 水 转 大 纺 
车 , 由 水 力 发 动 , 也 有 用 畜 力 的 , 采用 绳 轮 和 皮 锋 集体 传 
动 久 于 ,每 天 可 纺 麻 纱 百 余 斤 ， 产 量 比 3 锭 纺 车 提高 30 
余 倍 。 这 种 大 纺 车 是 动力 机 器 纺 纱 的 先驱 ,元 明 以 后 棉花 
普及 全 国 , 麻 纱 需要 量 下 降 ,大 纺 车 纺 麻 因 之 日 渐 减 少 。 
湖南 浏阳 、 四 川 隆昌 、 江 西 万 载 等 地 都 是 历史 上 有 名 
的 夏布 产地 。 所 用 的 麻 纱 ， 一 部 分 仍 沿用 历代 相传 的 绩 
法 制 成 ， 且 不 经 统 体 加 牛 即 供 织 布 。 而 广西 夏布 则 是 用 
手工 搓 绩 后 ， 再 用 3 锭 纺 车 统 体 加 牛 的 麻 继 ， 再 铺 经 织 
造 。 到 目前 为 止 ,传统 的 绩 麻 技术 尚 不 能 用 机 械 进 行 。 
麻 织 技术 ”中国 的 麻 织 技术 已 有 近 6000 年 的 历史 。 
河南 郑州 青 台 遗 址 出 土 的 约 5 500 年 前 的 陶器 上 粘 附 着 
清晰 的 麻布 织 纹 , 经 纬 向 密度 仅 9~12 根 /厘米 , 是 用 原 
始 织 机 生产 的 。 到 新 石器 时 代 晚 期 , 麻 织 技术 明显 进步 。 
约 4700 年 前 的 浙江 钱 山 澜 遗址 出 土 的 芝麻 布 ， 经 向 密 
度 为 30 根 / 厘 米 。 夏 商 以 来 , 艺 麻 , 大 麻 和 苘 麻 的 大 量 人 
工种 植 ， 促 进 了 麻 纺 织 技术 的 继续 发 展 。 到 春秋 战国 时 
期 ， 发 明了 斜 织 机 ( 见 中 国 纺织 史 )， 麻 织 技术 也 日 趋 完 
善 。 自 周 秦 以 来 ， 麻 布 的 精 粗 程度 是 以 升 来 表示 的 。 在 
充 代 的 度量 衡 制 中 ，10 升 布 即 是 在 幅 宽 2 尺 2 寸 ( 合 今 
50.8 厘米 ) 的 经 面 上 有 经 纱 800 根 (每 升 80 根 ), 升 数 越 
高 表示 布 越 精细 。 周 代 的 麻 织 技 术 与 丝 织 技术 不 相 上 
下 。 当 时 ,丝绸 的 起 码 精细 度 为 15 升 , 而 最 细 的 麻 蝎 用 
布 达 30 升 。 江 西 贵 溪 出 土 的 春秋 麻布 , 经 向 密度 8 一 18 
根 /厘米 , 纬 向 密度 8~14 根 /厘米 , 约 合 6~12 升 。 长 沙 
战国 芝麻 布 ,经 密 28 根 / 厘 米 , 纬 密 24 根 /厘米 , 约 合 19 
升 。 秦 汉 以 来 ,大 麻布 和 一 般 芝 麻布 用 作 日 常 衣料 ,而 优 
良 芝 麻 织 制 的 夏布 品种 丰富 。 有 的 能 与 丝绸 媲美 。 在 汉 
代 , 四 川 夏布 已 经 远 销 到 身 毒 ( 今 印 度 )、 大 夏 ( 今 阿富汗 、 
伊 彰 ) 等 南亚 西亚 国家 。 马 王 堆 汉 墓 出 土 纺织 品 中 的 三 
块 艺 麻布 , 经 密 32 一 37 根 /厘米 , 纬 密 30 一 44 根 /厘米 ， 


359 


约 合 31 一 23 升 ,织物 密度 不 匀 率 在 1 一 5 多， 可 与 现代 精 
细 芝 麻布 相 比 ,这 只 有 在 采用 苑 打 纬 的 条 件 下 才能 做 到 。 
隋唐 时 期 , 麻 织 技术 继续 发 展 , 麻布 年 产量 一 度 高 达 100 
余 万 匹 。 宋 代 广 西夏 布 生产 中 已 出 现 对 纱 技术 ， 即 在 织 
布 前 , 将 调 成 胶 状 的 滑石 粉 桨 糊 , 用 剧 旷 涂 于 麻 经 面 上 ， 
以 减轻 开口 、 引 纬 时 的 摩擦 , 便于 投 梭 织 布 ,使 麻布 生产 
率 进一步 提高 。 这 一 时 期 夏布 织造 工艺 也 有 新 的 发 展 ， 
如 浙江 诸暨 一 带 生产 一 种 争 布 ， 织 造 时 将 不 同 牛 向 的 经 
纱 数 根 交替 相隔 排列 ,经 纱 密 而 纬 纱 稀 , 由 于 经 纱 加 过 强 
牛 , 吸水 后 先 膨胀 后 收缩 , 布 面 上 就 现 出 谷 粒 花纹 来 ， 纱 
的 牛 度 越 大 谷 纹 越 明显 ,显得 美观 大 方 。 到 了 清 代 , 麻 织 
工艺 中 出 现 了 交织 技术 , 麻 和 丝 的 交织 品 轻 剧 柔软 , 麻 和 
棉 交织 布 坚 固 耐用 。19 世纪 中 叶 以 来 , 交织 技术 水 平 越 
来 越 高 ， 交 织 布 的 质量 也 越 来 越 好 。 广 东 有 麻 丝 交织 的 
鱼 冻 布 和 麻 棉 交织 的 针 布 ,福建 有 麻 棉 丝 交织 的 假 罗 等 。 
清 代 ,四 川 隆昌 、 江 西 万 载 和 宜 黄 ,湖南 浏阳 等 地 生产 的 
精细 夏布 已 远 销 世界 各 地 。 
19 世纪 末 , 湖 广 总 督 张 之 洞 从 德国 引进 脱胶 、 纺 纱 、 
机 织 工艺 的 整套 纺织 设备 ， 于 1898 年 建立 武昌 制 麻 局 ， 
这 是 中 国 第 一 个 用 电力 机 器 生产 的 芝麻 纺织 厂 。 从 此 ， 
中 国 麻 纺 织 工业 进入 机 器 生产 时 代 。20 世纪 30 年 代 开 
始 , 麻 纺织 厂 相继 在 广州 .重庆 、 尽 县 .上 海 等 地 建立 和 生 
产 。 尤 其 是 1949 年 以 后 ,新 建 的 芝麻 纺织 厂 分 布 于 南方 
各 省 。 湖 南 株洲 ( 艺 ) 麻 纺织 厂 和 广西 南宁 绢 麻 纺织 厂 用 
国产 机 器 生产 的 各 种 规格 的 高 级 芝麻 布 , 远 销 于 东亚 、 东 
南亚 和 欧美 各 地 。 黄 麻 纺 织 厂 则 生产 麻袋 ， 以 供应 粮食 
的 包装 。 
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zhongguo maofangzhishi 

中 国 毛纺 织 史 。 (history of woollen spinning 
and weaving in China) 中 国 是 世界 上 手工 毛 
纺织 发 展 较 早 的 国家 ， 这 已 被 考古 学 所 证 明 。 中 国 毛 纺 
织 技术 的 萌芽 ,形成 .成熟 ,发展 ,主要 是 游牧 地 区 少数 民 
族 的 贡献 。 早 在 新 石器 时 代 , 在 中 国 新 杜 , 陕 西 ,甘肃 等 地 
区 ,手工 毛纺 织 生产 已 经 萌芽 。 周 代 以 后 ,上 述 地 区 加 上 
北方 边 了 ,东北 草原 ,西南 边疆 和 四 川 . 青 海 等 地 区 ,已 能 
生产 精细 彩色 的 毛 织品 。 秦 汉 以 后 , 毛 织品 、 毛 毯 两 大 类 
主要 产品 在 质量 、 品 种 和 产量 上 都 有 很 大 发 展 。 制 秸 是 
毛纺 织 的 前 导 。 毛 纺织 技术 是 和 丝 、 麻 纺织 技术 互相 交 
融 发 展 起 来 的 。 古 代用 于 毛纺 织 的 原料 有 羊毛 、 矩 牛 毛 、 
骆驼 毛 、 免 所、 羽毛 等 。 大 量 应 用 的 是 羊毛 。 自 古 以 来 ， 
羊毛 织物 和 羊毛 绳索 一 直 作为 少数 民族 人 民 的 大 宗 衣料 
和 日 用 品 。 其 他 毛 纤维 一 般 用 于 与 羊毛 混纺 。 毛 纺织 工 
业 化 生产 是 从 19 世纪 70 年 代 末 开始 的 。 当 时 左 宗 棠 为 
了 供应 军需 ,开办 兰州 织 呢 总 局 ,生产 军服 用 料 。 这 是 中 
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国 除 绢 丝 厂 以 外 的 第 一 家 近代 纺织 工厂 。 此 后 ， 毛 纺织 
厂 陆续 增多 ,但 发 展 缓慢 。 直 到 1949 年 ,全 国 只 有 13 万 
毛纺 锭 。 中 华人 民 共 和 国 成 立 后 ， 随 着 人 民生 活水 平 的 
提高 ,毛纺 织品 需求 增加 ,毛纺 织 工业 发 展 加 快 , 到 1980 
年 ,已 有 60 多 万 锭 。 除 供应 国内 需要 的 呢绒 、 毛 乱 、 绒 线 
等 外 ,还 大 量 出 口 , 对 国民 经 济 作出 贡献 。 

音 毛 初 加 工 ” 约 公元 前 3000 年 ， 陕 西 半 坡 人 已 经 
驯 羊 。 约 公元 前 2000 年 ， 新 疆 罗布 淖尔 地 区 已 把 羊毛 
用 于 纺织 。 羊 毛 纤维 用 于 纺织 之 前 , 须 先 经 过 初步 加 工 ; 
采 毛 , 洗 毛 、 弹 毛 。 

最 初 将 落 在 地 上 的 羊毛 收集 起 来 ， 称 拾 毛 。 春 秋 战 
国 时 期 ， 从 羊皮 上 采集 羊毛 ， 称 采 毛 。 南 北朝 时 盛行 锭 
( 甬 ) 毛 。 中 原 地 区 和 江南 地 区 ,每 年 贸 毛 3 次 ;江北 寒冷 
地 区 ,每 年 贸 毛 两 次 , 且 掌 握 了 贸 毛 季节 , 为 防止 损伤 羊 
的 体质 ,一 般 中 秋 节 以 后 不 再 匀 毛 。 山 单 纺 的 采 毛 , 据 明 
代 《 天 工 开 物 记载 ,有 两 种 方法 , 拘 绒 和 拔 绒 。 拘 绒 是 用 
竹 生 梳 下 绒毛 ， 此 法 应 用 于 一 般 山羊 绒 。 采 集 较 细 的 山 
羊绒 ,必须 用 手指 甲 沿 着 它 的 生长 方向 拔 下 , 称 拔 绒 。 这 
两 种 方法 ,产量 甚 微 ,起 源 于 古 西域 ,即今 新 疆 , 唐 代 传 入 
中 原 地 区 。 

羊毛 带 有 油脂 , 砂 土 , 纺 前 必须 除去 。《 齐 民 委 术 》 中 
有 把 剪 下 的 羊毛 在 河中 洗 净 的 记载 (图 1 )。《 天 工 开 物 》 
记述 ,“ 凡 编 羊 剪 毛 ,…… 皆 煎 烧 沸 汤 , 投 于 其 中 搓洗 。" 据 
清 代 《新 疆 图 志 》 记 载 ,新 疆 地 区 有 用 “ 碱 水 “乳汁 "“ 酥 
油 " 洗 羊毛 的 传统 方法 。 在 云南 山区 , 另 有 干 法 去 脂 的 传 
统 方法 ,即将 羊毛 放 入 黄 沙 里 , 用 手 或 用 工具 搓 探 , 也 能 
达到 除去 油脂 的 效果 。 这 是 缺 水 地 带 因地制宜 的 去 油脂 
方法 。 

羊毛 洗 净 晒 干 后 ， 必 须 开 松 成 单个 纤维 分 离 松散 状 
态 ， 并 去 除 部 分 杂质 , 以 供 纺 纱 。 古 人 用 己 弦 弹 松 羊毛 ， 


图 2 色 条 人 弹 毛 


叫做 弹 毛 。 弹 毛 技术 后 来 移 用 于 弹 棉 。 新 疆 、 河 西 走 离 
到 内 蒙古 草原 一 带 ， 至 今 还 保留 着 一 种 古老 的 传统 弹 毛 
工艺 , 即 两 人 用 四 根 皮条 手工 弹 毛 (图 2)。 这 种 方法 适用 
于 弹 山 羊毛 和 粗 羊毛 。 弹 松 的 毛 纤维 用 于 搓 制 绳索 和 纺 
起 级 本 有 二流。 度 休 于 下 法 比 绞 汪 漳 所 入 


是 南方 少数 民族 的 祖先 因地制宜 

纺 纱 ” 经 过 初 加 工 的 羊毛 纤 
纺 纱 。 大 约 公元 前 2000 年 羊毛 
疆 罗 布 淖尔 遗址 出 土 的 约 公元 0 
纱 线 的 投影 宽度 平均 1.3 毫米 ， 最 细 为 1 毫 
S 牛 , 纬 纱 为 乙 牛 ， 牛 度 为 18 一 28 牛 /10 厘 
土 的 有 双 股 毛 绳 ， 单 纱 牛 向 为 $, 合股 
10 牛 /10 厘米 ,新疆 哈 
毛 织物 中 , 纱 线 的 投影 宽度 平均 0.5 毫 
米 。 经 纱 为 Z 牛 , 纬 
拉 沟 遗址 出 土 的 约 公元 前 300 年 的 毛 织物 中 
影 宽度 平均 0.8 毫米 ,最 细 达 0.2 毫米 。 
10 厘米 , 有 S 牛 ， 也 有 乙 掉 。 新 疆 民 
士 的 毛 织物 中 , 纱 线 投影 宽度 平均 0 
毫米 。 有 一 块 毛 罗 织物 中 , 纱 
度 异常 均匀 。 从 纱 线 质量 可 以 看 
有 重大 进步 。 

新 疆 地 区 的 山羊 纺 纺 纱 ， 直 到 明代 仍 有 用 铅 质 纺 专 
的 。 这 种 方法 适 于 小 批量 手工 生产 精工 细作 的 产品 。 据 
《天 工 开 物 》 记 载 :“ 凡 打 宰 绒线 , 冶 铅 为 锤 , 险 于 诸 端 , 两 
手 宛 转 搓 成 。" 这 种 纺 纱 技术 (图 3)， 自 唐 代 开始 传 入 中 
原 地 区 。 至 今 在 西北 地 区 ， 民 间 尚 有 用 巨大 的 纺 专 竖立 
在 地 上 ,上 端 系 在 人 的 腿 上 ,以 手 搂 转 加 牛 纺 纱 。 宁 夏 一 
的 纱 是 用 六 锭 纺 车 纺 成 。 这 种 纺 
纺 车 图 所 画 相 似 ,只 是 锭 数 增 为 6 个 
人 摇动 轮轴 ,带动 6 锭 转动 , 另 
个 锭 子 上 纺 毛纱 。 
斤 毛 纱 。 这 种 纺 纱 技术 一 直 沿袭 至 oe 
地 区 已 使 用 畜 力 拖 动 的 12 锭 大 纺 车 (图 4)。12 个 立 式 锭 
子 通过 皮 笑 带动 旋转 , 纺 纱 产量 大 增 。 

19 世纪 70 年 代 以 后 ， 近 代 毛 纺 机 器 传人 中 国 。 但 
是 ,在 边远 农村 中 , 手工 纺 纱 方法 仍 作为 大 工业 的 补充 ， 
广泛 地 存在 着 。 

织造 和 产品 ”中国 毛 织 技术 起 源 于 公元 前 2000 年 ， 
并 在 西北 地 区 延续 不 断 。 秦 汉 时 ， 中 国 毛 织 技术 已 经 相 
当成 熟 。 这 个 时 期 , 毛 织物 品种 丰富 , 有 平纹 织物 、 斜纹 
织物 、 纬 重 平 织物 .罗纹 织 物 ( 见 织物 组 织 )、 缂 毛 织物 ( 见 
缮 组 )、 栽 绒 稚 等 。 公 元 前 1200 年 以 前 的 漫长 时 期 ,使 用 
的 织 机 是 原始 腰 机 和 地 织 机 。 地 织 机 是 铺 在 地 上 一边 
织造 一 边 向 前 移动 的 原始 织 具 (图 5)。 在 现代 新 疆 、 青 
海 、 云 南 的 少数 民族 地 区 仍 能 见 到 这 些 原始 织 机 。 新 疆 
罗布 淖尔 公元 前 1880 年 遗址 出 土 的 毛 织物 和 毛毯 ,组 织 


。 纺 纱 一 
3 人 和 人 友人 在 
-人 -天 工作 10 一 12 小 时 ， 可 纺 7 


图 3 青海 问 吉 藏 
族 妇 女 用 纺 专 纺 纱 
图 


图 5 地 织 机 织 毛布 


结构 都 是 平 级 。 毛 织物 均 为 棕色 ,经 纬 向 密度 较 稀 , 仅 为 
48 一 74 根 /10 厘米 ， 毛 毯 是 黄色 ,经纬 向 密度 仅 48 一 54 
根 /10 厘米 。 毛 织物 和 毛毯 均 为 有 边 组 织 ， 显 然 是 原始 
手工 织 机 所 织 。 
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zhong 中 


公元 前 1200 年 到 公元 220 年 ， 是 中 国 毛 织 技术 的 
成 熟 期 。 新 疆 哈密 公元 前 1200 年 遗址 出 土 的 毛 织物 , 织 
物 组 织 除 平纹 外 ， 还 有 斜纹， 也 有 带刺 绣 的 产品 。 经 纬 
向 密度 比 罗布 淖尔 的 大 2 一 3 倍 。 一 块 平纹 的 花纹 出 ( 有 
刺绣 的 )， 底 部 为 200X160 根 /10 厘米 ; 花 部 为 双 股 线 ， 
黄 绿 两 色 刺 绣 成 间断 的 云彩 纹 。 一 块 双色 花 周 ， 底 部 组 


织 结构 为 2 斜纹 ,经 续 向 密度 为 100X 330 根 /10 厘米 ， 
花 部 为 100x100 根 /10 厘米 。 一 块 山形 纹 导 ,底部 组 
织 结构 为 2 斜纹 ， 经 纬 向 密度 为 240X200 根 /10 厘 


米 , 花 部 为 100x160 根 /10 厘米 。 这 批 毛 织物 的 色彩 丰 
富 ， 有 鼻烟 、 米 、 中 栗 、 棕 、 绿 、 黄 、 红 、 棕 黄 8 种 颜 
色 。 经 纬 向 密度 的 大 幅度 增加 和 斜纹 组 织 的 普遍 ， 表 明 
当时 毛 织 技术 已 出 现 突破 性 进步 。 织 布 工具 已 采用 具有 
固定 机 架 的 织 机 ,而 且 至 少 有 4 片 综 。 到 东汉 时 ,中 国 毛 
织 技术 在 组 织 结构 上 有 所 发 展 ， 出 现 了 纬 重 平 组 织 和 通 
经 回 纬 的 缂 织 法 ， 在 织 秘技 术 上 出 现 了 栽 绒 织 法 。 新 疆 
民 丰 尼 雅 东汉 遗址 出 土 的 人 兽 瓯 萄 纹 届 、 蓝 色 龟甲 四 着 
花纹 周 和 彩 色 毛 筷 就 是 这 时 期 的 代表 产品 。 人 兽 葡萄 纹 
出 由 两 组 黄色 经 线 和 两 组 黄 绿色 纬 线 交织 成 为 纬 二 重组 
织 纬 纱 显 花 织物 ， 花 纹 清晰 ， 图 案 具 有 当地 民族 风格 。 
经 纬 向 密度 为 200x 30 根 /10 厘米 。 龟甲 四 辩 花纹 赔 为 
纬 三 重组 织 纬 线 显 花 。 经 纬 向 密度 为 160X 80 根 /10 厘 
米 。 龟 甲 纹 是 中 原 地 区 的 传统 图 案 ， 它 是 中 国 各 族 文化 
交流 的 实物 证 明 。 彩 色 毛 筷 上 的 绒 纬 是 用 马蹄 形 打 结 
法 ,每 交织 6 根 地 纬 , 栽 绒 一 排 ,如 此 循环 。 相 邻 绒 纬 距 
离 14 毫米 , 绒 纬 长 20 毫米 , 绒 头 完全 覆盖 了 基础 组 织 ， 
美观 大 方 。 新 疆 古 楼 兰 遗 址 中 ,出 土 的 汉代 缂 毛 织 物 , 采 
用 通 经 回 纬 织 法 。 奔 马 卷 草图 案 显 示 了 当地 民族 风格 。 
新 疆 民 丰 尼 雅 东汉 遗址 出 土 的 毛 罗 织 物 和 黄色 菱 纹 斜 
褐 , 组织 细密 , 均匀 平整 。 据 此 推断 , 织 机 已 相当 先进 。 
(参见 彩 图 插页 第 5 页 > 

从 南北 朝 到 近代 的 1 000 多 年 间 , 中 国 毛 织 技术 处 
于 稳定 期 。 通 经 回 纬 的 缂 织 法 和 栽 绒 毯 织 法 更 加 流行 ， 
并 不 断 向 中 原 地 区 传 布 。 新 疆 巴 楚 脱 库 孜 沙 来 遗址 出 土 
有 北朝 平纹 、 斜纹 毛 织物 、 栽 绒 毯 和 唐 、 宋 通 经 回 纬 绊 毛 
织物 。 宁夏 ,内 蒙古 的 辽 代 遗 址 也 出 土 了 一 些 毛 织物 。 据 
元 代 《 大 元 秸 出 工 物 记 》 记 载 , 当时 按 颜 色 ,用途 、 织 法 命 
名 的 栽 绒 毯 达 十 多 种 。 据 《天 工 开 物 》 记 载 ， 明 代 的 毛 织 
机 用 8 扇 综 和 4 只 踏 轮 织 制 斜纹 。 检 子 长 1 尺 2 寸 。 

1877 年 ， 赖 长 在 兰州 以 细 羊 毛 手工 纺 纱 ， 用 水 力 传 
动 的 织 机 试 织 毛 呢 取得 成 功 。1878 年 , 左 宗 党 派 员 去 德 
国 购 进 3 台 洗 毛 机 ,1 080 枚 粗纺 锭 ,20 台 毛 织 机 ,全套 
染 整 设备 ， 一 台 24 一 32 匹 马力 燕 汽 机 。1880 年 9 月 16 
日 ， 中 国 第 一 所 机 器 毛纺 织 厂 一 一 兰州 织 呢 总 局 正式 开 
工 生产 ， 它 标志 着 中 国 毛 纺织 大 工业 生产 的 开端 。1906 
年 ,上 海 开办 日 晖 制 呢 厂 ; 1907 年 ,在 上 海 建立 中 日 合资 
的 入 成 呢 革 公司 ， 在 北京 建立 中 日 合资 的 清河 清 利 呢 革 
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公司 ;1908 年 , 在 武汉 建立 湖北 千 呢 厂 。 辛 玄 革 命 以 后 ， 
中 国 沿海 陆续 建立 了 毛纺 织 厂 ， 但 是 机 器 购 自 外 国 ， 原 
料 仰 赖 进口 ， 大 量 国 产 羊毛 未 得 充分 利用 。 中 华人 民 共 
和 国 成 立 后 ， 在 全 国 各 地 纷纷 新 建 和 扩建 毛纺 织 厂 ， 到 
1981 年 为 止 ,全 国 拥有 毛纺 纱 锭 已 达 70 余 万 枚 。 
(高 汉 玉 刘 柏 茂 王 容 中 ) 

zhongguo mianfongzhishi 
中 国 棉纺 织 史 (history of cotton spinning 
and weaving in China) ”中 国 是 世界 上 棉纺 织 生 
产 发 达 的 国家 之 一 。 中 国 的 南部 、 东 南部 和 西北 部 边疆 
是 世界 上 植 棉 和 棉纺 织 技术 发 展 较 早 的 地 区 。 从 宋代 到 
明代 ,棉纺 织品 已 逐渐 成 为 人 们 衣着 的 主要 原料 ,棉纺 织 
业 在 国民 经 济 中 的 地 位 仅 次 于 农业 。 鸦 片 战争 以 前 ， 中 
棉纺 织 生产 的 主要 形态 是 纺织 结合 、 耕 织 结合 的 家 庭 
副业 形式 ， 但 也 存在 以 棉纺 织 为 专业 的 小 商品 生产 和 工 
场 手工 业 形式 。 鸦 片 战争 以 后 ， 中 国 的 手工 棉纺 织 业 逐 
步 解体 :并 开始 大 工业 化 生产 。 

棉纺 织 业 的 发 展 不 仅 在 中 国 纺 织 史 中 占有 极 重要 的 
地 位 ,而 且 对 研究 中 国 近代 史 、 研 究 中 国手 工业 向 机 器 工 
业 的 发 展 \ 研 究 资本 主义 在 中 国 的 发 生 和 发 展 ,都 有 重要 
的 意义 。 

植 棉 和 棉纺 织 技术 的 起 源 和 传 布 ”历史 文献 和 出 土 
的 棉纺 织品 实物 证 明 ， 中 国 边疆 地 区 各 族人 民 对 棉花 的 
种 植 和 利用 远 较 中 原 为 早 。 在 古代 ,由 于 交通 不 便 , 自 然 
经 济 占 统治 地 位 ,商品 生产 不 够 发 达 ,边疆 地 区 早已 发 展 
起 来 的 植 棉 和 棉纺 织 技术 向 中 原 的 传 布 经 历 了 漫长 的 过 
程 。 直 到 汉代 ,中 原 地 区 的 棉纺 织品 还 比较 稀奇 珍贵 ,到 
了 宋代 ,边疆 地 区 与 内 地 的 交往 频繁 ,大 量 棉纺 织品 输入 
中 原 , 棉 花 和 棉布 在 内 地 广 为 流 行 , 植 棉 和 棉纺 织 技 术 逐 
源 传人 。1979 年 在 福建 崇 安 武夷 山 岩 幕 的 船 棺 中 发 现 
了 距 今 3 200 多 年 的 一 块 青 灰色 棉布 (图 1) 。1966 年 在 
浙江 兰溪 未 墓 中 出 土 一 条 完整 的 拉 绒 棉 毯 (图 2)。 这 两 
件 出 土 文物 ， 为 研究 中 国 东南 地 区 的 植 槐 和 棉纺 织 业 的 
发 展 提供 了 重要 线索 。 

根据 植物 区 系 结合 史料 分 析 ， 一 般 认 为 棉花 是 从 南 
北 两 路 向 中 原 传 布 的 。 南 路 最 早出 现 棉花 的 地 区 是 海南 
和 润 沧 江 流域 ,之 后 传 到 福建 、 广东、 四川 等 地 区 。 北 路 
始 于 西北 地 区 , 即 古籍 所 谓 “ 西 域 "。 宋 元 之 际 , 棉 花 从 南 
北 两 路 传 布 到 长 江 和 黄河 流域 广大 地 区 。 到 13 世纪 , 北 
路 棉花 已 传 到 陕西 渭水 流域 。 元 代 初 年 设立 木棉 提 举 
司 ， 大 规模 地 向 人 民 征收 棉布 实物 ， 每 年 多 达 10 万 匹 。 
虽然 不 久 就 撤销 了 这 一 机 构 ， 但 后 来 又 把 棉布 作为 夏 税 
( 布 、 绢 、 丝 、 绵 ) 之 首 ， 可 见 棉布 已 成 为 主要 纺织 衣料 之 
一 。 棉 花 在 中 国 堪 称 纺织 原料 中 的 后 起 之 秀 。 唐 宋 以 
来 ,人 们 越 来 越 看 出 棉花 作为 絮 衬 和 纺织 原料 的 优越 性 。 
《 农 书 》 对 此 作 了 较 全 面 的 评价 , 说 棉花 是 “ 比 之 桑 虱 , 无 
采 养 之 劳 ,有 必 收 之 效 。 坪 之 泉 芝 , 免 绩 缉 之 功 , 得 御寒 
之 益 ,可 谓 不 麻 而 布 ,不 蓝 而 架 ",“ 又 兼 代 息 筷 之 用 ,以 补 
衣 宰 之 费 "。 元 以 后 的 历代 统治 者 都 极力 征收 棉花 棉布 ， 


| 中 zhong | 
孤 运 货物 ,以 土 布 为 主 ,不 仅 销 到 ，* 还 转 销 到 中 ,南美 
洲 乃 至 西欧 。 英 国 也 曾经 大 量 销 用 中 国土 布 。19 世纪 
初 30 年 间 ， 从 广州 运 出 的 土 布 平均 每 年 在 100 万 匹 以 
上 ,最 多 的 一 年 (1819 年 ) 曾 经 达到 330 多 万 匹 , 直 到 30 
年 代 初 才 跌 落下 去 ， 到 1831 年 , 中 国 对 美国 由 出 超 转 
超 。 鸦 片 战争 后 ,帝国 主义 国家 开始 向 中 国 大 量 
布 ,破坏 了 中 国 的 手工 棉纺 织 业 ,但 同时 
4 现 大 机 器 生产 的 现代 棉纺 织 工业 准备 了 客 
过 12 年 的 筹办 ,于 1889 年 开工 生产 的 "上 海 
机 器 织 布局 "是 中 国 第 一 家 棉纺 织 工厂 ,从 此 开创 了 中 国 
棉纺 织 展 的 历史 。 
棉花 初 加 工 。 古代 轧 棉 技 术 的 发 展 ， 概 括 说 来 经 历 
阶段 ，@ 用 手 剥 去 棉籽 。@ 用 铁 筋 或 铁 杖 赶 搓 棉 
pope 宋代 许多 车 作 中 提 到 福建 i 


人 床 子 ， 送 用 铁 杖 旋转 赶 出 闻 粒 
法 所 用 工具 简单 ,生产 效率 虽 低 ， 
所 以 一 直 沿 用 到 清 代 。@ 抄 车 或 轧 车 。 王 被 《 农 书 》 首 次 
绘 出 了 木棉 捞 车 (图 3, a)， 挠 车 是 在 辊 轴 即 铁 杖 或 铁 盘 

出 上 发 展 起 来 的 轧 棉 机 械 。 搅 车 的 出 现 , 是 棉花 初 加 
工 技术 上 的 重大 突破 , 它 大 大 地 提高 了 轧 棉 的 生产 效率 。 


图 1 福建 迷 安 起 
真山 出 土 析 布 和 棉 
纤维 截面 图 


， 劝 民 植 棉 。 到 了 明代 ,棉花 已 超 、 

原料 , 宋 应 星 在 6 天 工 开 物 》 中 说 ， 
棉布 寸土 骨 有 "”,“ 织 机 十 室 必 有 ”, 由 此 可 知 当时 植 棉 和 

棉纺 织 业已 遍布 全 国 。 

9 片 战争 前 ,中 国 的 棉花 和 棉布 不 仅 自给 ,而 且 还 输 

出 到 欧洲 ,美洲 .日 本 和 东南 亚 地 区 。 美 国 商人 到 中 国 来 


图 8 浙江 兰溪 出 土 的 宋代 福 钨 
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《 农 书 》 中 所 绘 的 是 4 框 落地 式 无 足 搅 车 ,利用 了 曲柄 , 杠 
杆 等 机 构 ， 但 这 种 搅 车 需要 3 人 同时 操作 ， 方 能 连续 轧 
棉 , 工 作 费 力 。 明 代 出 现 了 4 足 搅 车 ， 徐 光 启 在 《 农 政 全 
书 》 中 绘 出 了 这 种 搅 车 , 由 一 人 手足 并 用 地 操作 , 更 适合 
于 小 农 经 济 一 家 一 户 的 独立 生产 。 之 后 又 出 现 了 一 人 操 
作 的 3 足 搅 车 (图 3,b), 其 结构 更 为 合理 , 操作 方便 , 省 
力 , 其 形制 见于 明代 《天 工 开 物 》。 


二 务 ' 下 本 | 
z 攻 : 
上 咎 ` 芯 弹 
直 者 ' 格 甩 
3 
4 者 , 助 ， 和 
5 上 拒 之 
六 色 让 和 
小 其 栓 可 
和] 
| 
让 人 多 
不 黄 ,- 
可 , 如 入 
办 .新 
收兵 
毛 : 座 
法 时 
b 绚 棉 木下 (< 农 
a 弹 棉 伯 避 (< 农 书 y) 到 全 书 >) 
Cc 强 棉 图 (e 天 工 
开 物 ?>) 
d 弹 棉 图 (< 视 
花 图 >) 
图 4 古代 彝 棉 


屯 去 棉籽 的 棉花 ,古代 称 为 净 棉 ,现代 称 为 皮棉 或 原 
棉 。 净 棉 在 用 于 手工 纺 纱 或 作 象 棉 之 前 , 需 经 过 弹 松 , 称 
为 弹 棉 。 弹 棉 过 程 中 也 能 去 除 一 些 杂质 。 弹 棉 的 实质 是 
利用 振 落 原理 进行 开 棉 和 清 棉 ( 见 开 松 )。 弹 己 和 弹 椎 是 
弹 棉 的 工具 。 最 初 的 弹弓 是 小 弓 ， 不 用 弹 椎 。 这 种 小 弓 
是 线 弦 竹 弛 的 小 竹 弓 ,弹力 轻微 ,用 手指 拨 弹 。14 世纪 
初 , 出 现 了 4 尺 长 的 大 弓 , 是 竹 弧 绳 弦 , 其 构造 见于 《 农 
书 》( 图 4,a) ,这 种 大 弓 弓 身长 , 需 用 弹 椎 击 弦 , 弹 椎 一 般 
用 质地 坚硬 而 沉重 的 檀 木 制 成 ,两 头 隆起 如 哑铃 状 , 弹 棉 
时 两 头 轮流 击 弦 。 用 弹 椎 击 弦 代 替 以 手 氢 弦 ， 加 大 了 冲 
量 , 增强 了 弹弓 对 原 棉 的 振荡 作用 ， 提高 了 开 松 效率 , 是 
弹 棉 技术 上 的 一 大 进步 。 到 了 明代 弹弓 又 有 改进 。《 农 政 
全 书 ) 绘 出 了 “以 木 为 弓 , 蜡 丝 为 弦 " 的 木 纪 (图 4,b)。 这 
种 弹弓 弓 背 宽 , 弓 首 伸展 , 当 马 弦 振荡 时 , 接触 棉花 的 空 
间 增 大 , 弹 棉 效 率 更 高 。 但 此 时 的 弹 法 , 仍 是 左手 持 己 , 右 
手 用 弹 椎 击 弦 , 很 费力 气 。《 天 工 开 物 》 中 介绍 了 悬 弓 弹 花 


图 5 木棉 纺 车 
(< 农 书 >) 


法 ,用 一 根 竹竿 把 弹弓 悬 挂 起 来 ,以 减轻 弹 花 者 左手 持 马 
的 负担 , 仍 用 右手 击 弦 ( 图 4,c)。 到 了 清 代 , 弹 花 者 把 小 
竹 杆 系 于 背 上 ,使 弹弓 跟随 弹 花 者 移动 (图 4,d), 操作 较 
方便 ， 但 增加 了 弹 花 者 的 负担 。 古 代 利 用 弹弓 开 松原 槐 
并 清除 其 中 的 一 部 分 杂质 ， 较 近代 开 清 机 械 上 采用 的 角 
钉 、 刺 辊 、 打手 等 剧烈 的 开 清 棉 方法 有 优越 之 处 , 现代 探 
索 中 的 振荡 开 棉 技术 , 正 是 这 一 古老 技术 的 新 发 展 。 

纺 纱 ” 纺 专 是 中 国 古 代用 来 纺 纱 、 牛 线 的 最 原始 工 
具 。 一 摄 用 手工 除 籽 和 扯 松 的 棉花 用 一 个 纺 专 便 可 随地 
而 纺 ， 极 为 简便 。 纺 专 后 来 称 为 纺 吐 ， 它 由 牛 杆 《或 锭 
杆 ) 和 纺 轮 组 成 。 纺 专 纺 纱 牛 线 虽然 产量 低 、 质 量 差 、 费 力 
多 ,但 比 徒手 搓 牛 技术 已 大 为 进步 。 元 王 被 《 农 书 中 记载 
的 牛 棉 轴 就 是 这 种 工具 ,至 今 还 有 个 别 地 方 在 使 用 它 , 这 
种 纺 纱 技术 的 流传 已 有 数 千年 的 历史 。 

念 车 古 谓 “ 继 车 "或 “ 纬 车 "， 它 是 中 国手 工 机 器 纺 纱 
的 开始 ， 秦 汉 前 中 原 闻 区 已 开始 用 纺 车 并 牛 丝 麻 。 纺 车 


六 中 其 滋 蓝 害 


a 木棉 换 车 (< 农 书 >) 


< 木棉 线 架 (< 农 书 >) 


b 木 宰 猎 床 (< 农 书 >) 


图 6 古代 纺 纱 后 加 工 工 具 


在 各 地 称谓 不 一 , 除 方言 有 别 外 ,主要 是 因 使 用 目的 各 异 
所 致 。 如 有 的 用 以 并 牛 合 线 ,' 有 的 用 于 络 纬 ,有 的 则 加 牛 
丝 絮 成 绵 线 。 以 纺 车 为 名 而 用 于 纺 棉 的 记载 ,以 6 农 书 》 的 
木棉 纺 车 (图 5 ) 为 最 早 。 元 时 纺 棉 除 沿 习 使 用 手 摇 单 锭 
纺 车 外 ， 已 开始 改 用 脚 路 3 锭 纺 车 纺 棉纱 。 脚 踏 纺 车 始 
创 于 东汉 前 , 供 并 牛 丝 麻 之 用 。 脚 踏 纺 车 轮 径 影响 锭 速 ， 
并 牛 合 线 时 轮 径 尽 可 增 大 ， 而 纺 棉 时 锭 速 受 纤维 充分 在 
仲 条 件 的 限制 ， 故 轮 径 必须 适应 纺 棉纱 工艺 的 要 求 。 黄 
道 婆 改革 脚 踏 纺 车 使 适 于 纺 棉 ,就 是 从 改 小 轮 径 着 手 的 。 
元 时 单 人 纺 3 根 纱 ， 先 卷 制 棉 条 。 用 棉 条 纺 纱 是 纺 
纱 工艺 发 展 中 的 又 一 大 贡献 ， 它 使 纺 纱 前 的 棉 纤维 排列 
较为 整齐 ， 有 利于 成 纱 条 干 的 匀 细 。 用 无 节 细 竹 或 高 上 
杆 等 作答 ,把 弹 松 的 棉 加 平 销 泉 面 上 ,用 手 将 棉 絮 卷 于 篷 
上 ， 制 成 8~9 寸 长 的 中 空 柳条 。 明 时 又 改 用 擦 板 制 条 ， 
《天 工 开 物 》 称 之 为 擦 条 。 

为 便于 棉纱 的 后 加 工 , 宋 元 时 有 木棉 拨 车 (图 6,a)， 
木棉 轻 床 (图 6,b) ,木棉 线 架 ( 图 56, 等 生产 工具 。 按 车 是 
将 各 个 管 纱 绕 于 冰 上 ,便于 接 长 成 绞 纱 , 畦 由 4 根 细 竹 组 
成 。 由 于 竹 有 弹性 , 绞 纱 易于 脱 卸 。 畦 床 作用 同 于 拨 车 ， 
但 可 同时 络 6 绞 纱 ， 效 率 比 拨 车 大 8 倍 。 线 架 牛 线 不 仅 
速度 快 ,而 且 各 根 纱 线 的 张力 与 牛 度 相近 ,有 利于 提高 质 
量 。 现 今后 纺 工序 的 络 纱 、 并 简 、 牛 线 、 拘 纱 等 工艺 , 都 
是 这 些 古 老 工具 的 延续 。 

明 清 以 来 , 单 人 纺 车 仍 以 "三 锭 为 常 ", 只 有 技艺 高 超 
的 松江 府 纺 妇 * 进 为 四 锭 "， 而 当时 殉 洲 纺 纱 工 人 最 多 只 
能 纺 两 根 纱 。 清 末 ， 在 熙 麻 用 “大 纺 车 "( 见 中 国 麻 纺 织 
史 ) 的 基础 上 ， 创 制 出 多 锭 纺 纱 车 。3 人 同 操 一 台 40 锭 
双 面 纺 纱 车 ,日 产 纱 10 余 斤 , 成 为 中 国手 工 机 器 纺 纱 技 
术 的 最 高 峰 。 多 锭 纺 纱 车 的 纺 纱 方法 (图 7 ) 是 模拟 手工 
纺 纱 ， 先 将 一 引 纱 头 端 粘贴 棉 卷 边 ， 引 纱 尾部 通过 加 牛 
钩 而 绕 于 纱 得 上 ， 强 轮 带 动 杯 装 棉 卷 旋转 ， 引 纱 则 向 上 
拉 , 依 靠 引 纱 本 身 的 张力 和 牛 度 , 引 纱 头 端 在 摩 氛 力 作用 


下 ， 把 棉 卷 纤维 徐徐 引出 , 并 加 上 牛 回 而 成 纱 。 (参见 彩 
图 插页 第 18 页 

织 过 ”棉布 在 中 国 古 代称 白 得 布 、 白 钳 布 或 负 番 布 ， 
原 产 于 中 国 的 西域 ,. 演 南 和 海南 等 边远 地 区 ,秦汉 时 才 逐 
渐 内 传 到 中 原 。 宋 代 以 后 ， 中 原 地 区 方 开 始 植 棉 ， 并 参 
照 丝 麻 纺 织 发 展 棉纺 织 技术 。 棉布 分 本 色 槐 布 和 色 织 布 
《包括 提花 布 ) 两 大 类 ， 在 各 种 型 式 的 织 机 上 织造 。 平 纹 
组 织 的 本 色 棉 布 ， 是 中 国 棉 织物 的 最 初 形式 。 如 福建 武 
夷 山 3 200 年 前 洞穴 岩 幕 的 船 棺 内 出 土 的 那 块 久 经 风化 
而 变 成 青 灰 色 的 棉布 就 属 平纹 组 织 ,经 纬 纱 直径 都 在 0.5 
毫米 左右 ,经 纬 密度 均 为 14 根 /厘米 , 牛 向 为 S 拓 , 牛 度 
为 经 纱 67 牛 /10 厘米 , 纬 纱 53 牛 /10 厘米 。 这 种 棉布 估 
计 为 原始 腰 机 所 织 。 
在 江西 贵 溪 岩 莫 曾 发 
扎 到 2 000 余年 前 的 
这 种 原始 腰 机 零件 。 
秦汉 以 后 带 机 架 的 用 
机 、 斜 织 机 等 在 中 原 
已 普及 。 通 过 贸易 逐 
渐 传 到 边疆 ， 促 进 了 
当地 的 棉 织 技术 发 
展 。 如 1959 年 在 新 疆 
民 丰 东汉 摹 出 土 的 蓝 
白 印花 棉布 .白布 裤 、 
手帕 等 棉 织品 残片 ， 
都 是 平纹 组 织 ， 经 密 
为 18 根 /厘米 , 纬 密 
为 12 根 /厘米 。1964 
年 吐鲁番 晋 墓 出 土 的 
布 俑 、 连 衣 裤 均 为 棉 
布 缝 制 . 可 见 , 东 汉 前 
西域 已 将 人 染色、 印花 
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技术 应 用 于 加 工 棉布 。 棉 布 幅 阔 的 增 大 也 是 棉 织 技术 发 
展 的 标志 。 

1966 年 浙江 兰溪 宋 幕 出 土 的 一 条 本 色 棉 毯 , 证 明 当 
时 的 织 机 和 织造 技术 已 有 较 大 的 发 展 。 这 条 棉 毯 长 2.51 
米 , 阔 1.15 米 , 由 纯 棉纱 织 成 。 经 纱 为 19.8 公 支 , 纬 纱 
为 21.3 公 支 , 绒 纬 粗 于 2.7 公 支 , 条 干 均匀 , 双 面 拉毛 ， 
细密 厚实 。 

色 织 布 古 称 班 布 ,是 继 平纹 组 织 本 色 棉布 后 的 发 展 。 
利用 各 种 色 纱 经 纬 相间 ， 织 成 不 同形 式 的 条 子 或 格子 棉 
布 。 黑 白条 纹 相间 的 称 “ 乌 允 "; 黑 白 格子 纹 的 称 " 文 辱 ” 
黑白 格子 纹 中 间 再 添 织 五 彩色 纱 的 称 “ 城 域 "。1958 年 新 
亚 于 阅 的 屋 于 来 克 的 南北 朝 遗 址 中 出 土 一 块 商人 装 物 用 
的 搭 连 布 , 用 本 色 和 蓝 色 棉纱 织 成 方 格 纹 , 经 密 为 25 根 / 
厘米 ， 纬 密 为 12 根 / 厘 米 。 而 当时 海南 岛 黎族 的 棉布 是 
“ 间 以 五 彩 "的 。 说 明 中 国 少数 民族 当时 生产 的 色 纱 与 本 
色 纱 相间 织 成 条 纹 或 格子 纹 的 色 织 布 极为 普遍 。 为 了 增 
添 色彩 ,还 采用 丝 与 棉纱 交织 的 办 法 来 生产 提花 织物 。 如 
1960 年 吐鲁番 阿 斯 塔 那 6 世纪 古 墓 中 出 土 的 几何 纹 锦 ， 
用 本 色 棉纱 和 蓝 色 丝 线 交织 几何 纹 提花 布 。 可 见 ， 宋 以 
前 少数 民族 生产 的 棉布 品 棉 繁多 ,有 印花 布 、 条 子 布 、 格 
子 布 ， 而 且 已 采用 提花 技术 。 宋 元 之 际 ， 中 国 棉纺 织 业 
的 中 心 分 布 于 浙江 、 江 西 、 福 建 等 好。 松江 一 带 的 “ 乌 
泥 弃 被 ” 传 遍 大 江南 北 各 地 。 山 东 邹 县 元 代 幕 出 土 的 2 
件 本 色 棉 实 袍 ， 为 至 正 十 年 (1350) 之 物 ， 至 今 尚 坚 牢 。 
棉布 幅 阁 34 厘米 , 是 线 经 双 纱 纬 的 重 平 组 织 ,经 纬 纱 直 
径 为 0.2 毫米 左右 ,经 线 为 SZ 牛 向 , 纬 纱 为 5 牛 向 ,经 纱 
55 牛 /10 厘米 ,合股 65 牛 /10 厘米 , 纬 纱 22 牛 /10 厘米 ， 
经 密 18 根 / 厘 米 ， 续 密 28 根 /厘米 。 山 西 大 同 金 代 幕 出 
土 的 棉布 袜 ， 是 大 定 二 十 四 年 (1184) 之 物 ， 其 纱 线 和 组 
织 与 山东 上 述 出 土 的 棉布 施 料 相似 。 可 见 ， 打 元 时 期 的 
棉布 仍 以 本 色 平纹 为 主 , 幅 阔 1 市 尺 左右 ,质量 相当 于 今 
天 的 白 细 布 。 

明代 是 中 国手 工 棉纺 织 业 最 兴盛 的 时 期 。 当 时 棉布 
已 十 分 普及 ， 中 国 衣着 原料 舍 丝 麻 而 取 给 于 棉 。 历 年 出 
土 的 明代 棉 织 物 十 分 丰富 , 其 品种 、 规 格 则 与 元 代 相 仿 。 
可 见长 期 以 来 棉布 生产 仍 是 沿 习 在 脚 踏 斜 织 机 上 以 双手 
投 梭 织 成 , 故 布 幅 均 约 尺 余 , 未 有 改变 。 明 代 棉布 产量 较 
多 , 除 自足 之 外 尚 可 出 口 。 清 代 后 期 “松江 大 布 "南京 楷 
花 布 "等 名 噪 一 时 ,成 为 棉布 中 的 精品 。 

鸦片 战争 以 后 洋 布 销 入 中 国 ， 虽 曾 受到 中 国手 工 棉 
织 业 的 顽强 抵制 ,但 在 外 国人 控制 的 低 关 税 保护 下 ,逐步 
由 通商 口岸 深入 内 地 ,由 城市 深入 农村 ,从 而 使 中 国手 工 
棉 织 业 完 全 趋 于 破灭 边缘 。 但 是 土 布 厚实 ， 适 合 中 国 农 
村 的 消费 传统 ; 手工 棉 织 业 在 自给 自足 的 小 农 经 济 基础 
上 ,还 存在 一 定 的 市 场 。 

1889 年 上 海 机 器 织 布局 创建 有 纱 锭 35 000 裤 , 布 机 
530 台 , 是 中 国 设立 机 制 棉纺 织 厂 之 始 。 此 后 ,中 国 自 办 
的 棉纺 织 厂 在 沿海 各 地 相继 出 现 ,到 1911 年 已 有 纱 锭 83 
万 枚 , 布 机 2 000 余 台 , 初步 形成 中 国 棉纺 织 工业 的 生产 
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规模 ,生产 各 种 低 支 棉纱 , 供 国 内 市 场 织 布 之 用 。 由 于 机 
器 织 布 的 生产 效率 比 手 工 织 布 提高 不 多 ， 利 润 不 大 。 棉 
布 在 手工 织 机 上 织造 较为 有 利 ， 故 新 兴 的 棉纺 织 工厂 纺 
锭 发 展 快 , 布 机 增加 较 少 到 1936 年 ,全 国 华商 棉纺 织 工 
厂 的 纱 锭 已 扩展 达 290 万 枚 , 布 机 3 万 台 。 以 后 ,由 于 日 
本 帝国 主义 的 侵略 和 国内 战争 等 原因 ， 中 国 棉纺 织 工业 
几经 控 折 , 意 意 一 自 , 直到 中 华人 民 共和 国 成 立 , 才 走 上 
莲 勃 发 展 的 道路 。 到 1980 年 ， 棉 纺织 规模 已 达到 1 780 
万 锭 ， 布 机 50 余 万 台 ,成 为 一 个 对 国民 经 济 有 重大 关系 


的 行业 ,而 且 细 纱 千 锭 时 产量 已 达 世 界 第 一 。 


参考 书目 
陈 祖 架 :< 棉 >( 上 编 ), 农 业 出 版 社 ,北京 ,1957。 
( 赵 文 榜 黄 国 梁 ) 
zhongguo mianfongzhishigao 
《中 国 棉纺 织 史 稿 》 (Manuscripts on History 


of Cotton Spinning and Weaving in China) 
严 中 平 着 .原名 《中 国 棉 业 之 发 展 》, 于 1942 年 刊行 初版 ， 
1955 年 经 修订 改 用 现 名 ,并 加 副题 “1289~1937 一 一 从 
棉纺 织 工业 史 看 中 国资 本 主义 的 发 生 与 发 展 过 程 "。 全 
书 叙 述 从 元 至 元 二 十 六 年 (1289) 元 世祖 设立 " 木 绵 提 举 
司 ",“ 责 民 岁 输 木 绵 十 万 匹 " 的 实物 贡 赋 制度 起 , 到 1937 
年 抗日 战争 开始 的 中 国 棉纺 织 业 发 展 史 ， 特 别 着 重 分 析 
鸦片 战争 后 的 发 展 。 这 是 中 国 第 一 本 系统 地 论述 棉纺 织 
业 发 展 史 的 专著 ,内容 丰富 ， 收 集 和 保存 了 不 少 珍贵 的 
史料 。 全 书 共 9 章 ， 著 者 把 中 国 棉纺 织 业 的 发 展 史 概括 
为 三 个 历史 时 期 ，@ 鹭 片 战争 前 中 国手 工 棉纺 织 业 的 发 
展 (1289~1840)，@ 中 国手 工 棉纺 织 业 的 解体 (1840 一 
1890)，@ 中 国 近 代 棉纺 织 业 资 本 主义 生产 的 发 生 和 发 
展 。 第 3 个 时 期 是 全 书 的 重点 ， 共 分 6 章 加 以 详 述 。 正 
如 作者 在 导言 中 所 述 :“ 本 书 企图 以 棉纺 织 业 的 发 展 历史 
做 典型 ， 分 析 百年 来 中 国资 本 主义 发 生发 展 过 程 的 特殊 
性 .” 著 者 根据 大 量 的 中 国 古代 和 近代 的 棉纺 织 业 的 史 
料 以 及 产业 草 命 后 其 他 国家 的 棉纺 织 工 业 发 展 史料 ， 运 
用 马列 主义 和 毛泽东 思想 来 分 析 中 国 近代 棉纺 织 业 资本 
主义 生产 的 发 生 与 发 展 的 过 程 ， 从 一 个 侧面 揭示 了 中 国 
社会 的 近代 发 展 史 。 书 中 提供 了 大 量 有 关中 国手 工 棉纺 
织 技术 传 布 、 棉 纺织 机 具 革新 的 资料 和 世界 近代 大 机 器 
生产 的 棉纺 织 技术 的 发 展 及 其 在 中 国 的 传 布 与 中 国 棉纺 
织 工业 的 创立 、 发 展 的 资料 。 这 部 书 不 仅 对 研究 中 国 近 
代 经 济 史 和 棉纺 织 工业 史 ， 而 且 对 研究 中 国 棉纺 织 技术 
史 也 有 参考 价值 。 《 赵 文 榜 ) 


zhongguo ranzhengshi 

中 国 染 整 史 〈history of dyeing and finishing 
in China) 中 国 对 纺织 品 进行 染色 和 整理 加 工 
已 有 您 久 的 历史 。 在 旧 石 器 时 代 晚 期 中 国人 已 经 知道 染 
色 。 北 京 周口 店 山顶 洞 遗 址 ， 曾 发 现 赤 铁 矿 (赭石 ) 粉 末 
和 涂 染 成 赤色 的 石 珠 、 鱼 骨 等 装饰 品 。 新 石器 时 代 的 涂 
彩 更 多 。 浙 江 余姚 河姆渡 遗址 出 土 酒 器 和 西安 半 坡 遗址 


出 土 的 彩陶 上 ,有 红 \ 白 . 黑 、 福 、 栖 等 多 种 色彩 。 当 时 所 
用 的 颜料 ,大 都 是 矿石 研 成 的 粉末 。 除 粉 状 赭石 外 ,青海 
乐 都 柳 湾 幕 地 还 发 现 朱 砂 。 山 西夏 县 西 阴 村 遗址 发 现 彩 
绘 和 研磨 矿石 等 工具 。 这 些 矿石 的 粉末 ， 曾 用 于 纺织 品 
着 色 。 

夏 代 至 战国 期 间 ,矿物 颜 料 品种 增多 ,植物 染料 也 逐 
渐 出 现 ， 染 色 和 画 绘 已 用 于 生产 多 彩色 织物 。 根 据 《 周 
礼 ) 记 载 , 周 代 已 设置 掌 染 草 、 染 人 . 画 、 绘 、 钟 , 禾 、 慌 等 专 
业 机 构 ， 分 工 主 管 生产 。 这 一 事实 证 明 染 色 工艺 体系 已 
经 形成 。 

秦汉 时 期 设 有 平 准 令 ， 主 管 官 营 染色 手工 业 中 的 练 
染 生 产 。 所 用 的 颜料 除 多 种 矿物 颜料 外 ， 出 现 了 用 化 学 
方法 人 工 炼 制 的 红色 银 原 ， 这 是 中 国 最 早出 现 的 化 学 颜 
料 。 染 料 植物 的 种 植 面积 和 品种 不 断 扩大 ， 植 物 染料 的 
炼 制 到 南北 朝 时 已 经 完备 ， 可 供 常年 存 贮 使 用 。 隋 唐 时 
期 ,在 少 府 监 下 设 有 织 染 署 ,所 属 的 练 染 之 作 中 已 普遍 使 
用 植物 染料 ,印花 的 频 类 织物 盛行 ,工艺 也 不 断 创新 。 宋 
代 由 于 屿 护 用 于 军需 , 官 营 练 染 机 构 进一步 扩充 ,在 少 府 
监 下 建立 文思 院 ， 内 侍 省 设置 造作 所 。 明 清除 在 南北 两 
京 设立 织 染 局 外 ,在 江南 还 设 有 舵 蓝 所 供应 染料 ;同时 还 
发 展 猪 胰 等 物质 林 练 布 护 , 这 是 中 国 利用 生物 梅 的 先驱 。 

19 世纪 中 叶 以 后 ， 中 国 的 染 坊 仍 然 处 于 手工 业 状 
态 。20 世纪 初 , 随 着 国外 印染 机 械 和 化 学 染料 的 发 展 , 国 
内 的 练 染 业 也 逐渐 使 用 进口 的 机 械 染 整 设备 ， 并 广泛 应 
用 化 学 染料 和 助 剂 。30 年 代 后 , 开始 自 造 部 分 染 整 设备 
和 染料 。 抗 日 战争 时 期 ,由 于 内 地 染 整 业 不 能 正常 生产 ， 
上 海地 区 的 染 整 工业 畸形 发 展 。 抗 日 战争 结束 后 ， 当 时 
的 政府 接管 了 日 本 在 华 的 印染 厂 ， 作 为 中 国 纺织 建设 公 
司 的 组 成 部 分 。 中 华人 民 共和 国 成 立 以 后 ,逐步 把 原 中 
国 纺织 建设 公司 所 属 各 印染 厂 和 许多 私营 印染 厂 改 造成 
为 国营 企业 ,先后 在 全 国 各 地 新 建 和 扩建 了 大 批 印染 厂 ， 
并 以 科研 ,革新 与 引进 国外 先进 技术 相 结合 ,不 断 提高 练 
漂 、 印 染 ,整理 工艺 的 技术 水 平 。 

练 漆 工 艺 技术 苦 绸 酉 练 ”中 国 最 早 的 丝 筷 精练 工 
艺 ， 是 《 考 工 记 》 记 载 的 周 代 慌 氏 汇 练 法 。 利 用 草木 灰 或 
故 ( 即 贝壳 ) 灰 液 内 所 含 碳酸 盐 类 的 碱 性 ， 对 丝绸 交替 江 
三 7 县 夜 ， 以 达到 胰 胶 精练 的 目的 。 湖 南 长 沙子 弹 库 出 
土 的 楚 国 息 书 等 文物 着 色 良好 ， 说 明 战国 时 期 的 丝绸 精 
练 效果 已 经 比较 完美 。 秦 汉 以 来 ,根据 西汉 班 寻 好 的 《的 
练 赋 》 所 述 ,丝绸 精练 已 进展 到 利用 砧 株 的 机 械 作用 和 草 
木 灰 的 化 学 作用 相 结 合 的 捣 练 法 ， 以 提高 生 毕 的 脱胶 效 
率 ， 缩短 工艺 时 间 。 长 沙 马 王 堆 汉 幕 出 土 丝绸 的 均匀 色 
光 , 可 以 说 明 当时 精练 工艺 的 水 平 。 隋 唐 时 期 , 官 营 练 染 
作坊 规模 宏大 。《 唐 六 典 》 记 载 ， 练 染 作坊 有 6 类 ， 其 中 
“ 白 作 " 就 是 专业 的 的 练 作坊 。 张 营 的 《的 练 图 》 描 写 了 当 
时 的 情景 。 民 间 捣 练 也 极为 普遍 。 捣 练 在 宋 元 时 期 又 有 
发 展 , 据 元 代 王 祯 4 农 书 》 记 述 已 改 用 卧 杆 ( 见 图 ), 工 人 相 
对 坐 着 的 练 ,提高 了 劳动 生产 率 。 明 代 《多 能 孝 事 》 洗 练 篇 
记载 ,丝绸 精练 分 为 两 步 进行 , 初 练 用 草木 灰 汤 , 复 练 用 


王 被 < 农 书 > 
肥 誉 砧 检 图 


猪 胰 汤 或 瓜 蓉 汤 。 这 种 用 动物 或 植物 内 的 生物 酶 使 生丝 
脱胶 ， 是 当时 丝绸 精练 中 的 一 项 创造 。 清 代 《 委 到 革 编 
中 记载 了 半 练 法 ,也 就 是 部 分 脱胶 ,以 使 丝 质保 持 必要 的 
强度 ， 在 选择 练 染 用 水 方面 ,也 积累 了 丰富 的 经 验 ,使 练 
染 后 的 质量 ,更 趋 完美 。( 参 见 彩 图 插页 第 40 页 ) 

20 世 纪 初 ,由 于 国外 化 学 原材料 和 棉纱 ,棉布 毕 光 技 
术 的 发 展 ， 中 国 的 丝绸 精练 也 逐步 改 用 平 幅 精 练 。1918 
年 ,采用 近代 技术 的 上 海 精练 厂 开 办 ;1926 年 , 上 海 大 昌 
精练 染色 公司 ( 厂 ) 投 入 生产 。 在 这 些 工厂 中 ， 采 用 在 练 
醒 内 加 入 纯碱 和 肥皂 等 精练 剂 液 ,由 燕 汽 升 温 , 平 幅 悬 挂 
者 练 ,制品 质 熟 而 富有 光泽 ， 外观 优 美 。 以 后 , 近代 的 练 
染 工 厂 逐 步 取代 手工 业 生产 。 

麻 制品 练 溪 麻 制 品 的 精练 也 是 从 草木 灰 、 历 灰 和 
石灰 等 浓 碱 液 江 练 逐渐 发 展 为 结合 椎 执法。 湖北 江陵 凤 
凰 山西 汉 莫 出 土 的 麻 絮 制品 ， 可 以 说 明 当时 江 练 工艺 的 
成 就 。 末 元 时 期 更 发 展 了 漂白 法 。 元 代 王 被 《 农 书 》 记 
述 ,采用 反复 交替 的 半 温 半 旺 法 , 既 能 去 除 杂 质 , 并 可 借 
日 光 破 坏 色素 ,增加 自然 白 度 。 宋 代 《 格 物 史 谈 》 还 记载 
湿 态 的 草 布 可 用 硫黄 需 白 。 这 种 利用 初生 态 氢 的 还 原作 
用 ,是 中 国 较 早 的 化 学 漂白 法 。 近 代 的 麻 制 品 练 漂 , 仍 用 
浓 碱 液 汉 练 ,结合 草地 丘 漂 或 需 淋 等 方式 , 汉 练 剂 有 石灰 
或 烧碱 等 。 

棉 制 品 练 河 关于 棉 制品 练 漂 历史 上 未 见 专 门 记 
载 ， 由 后 代 的 传统 工艺 推断 其 发 展 过 程 与 丝绸 精练 基本 
相似 。 清 代 在 江南 地 区 。 曾 利用 黄 浆 水 ( 制 面筋 脚 水 ) 发 
酵 液 中 的 生物 酶 等 作用 ,结合 木 杆 的 练 ,使 棉 织物 取得 自 
然 白 度 和 和 柔软 手感 等 精练 效果 。20 世纪 以 来 , 棉 制品 练 
潭 逐渐 由 手工 操作 演进 为 用 燕 汽 的 机 械 化 精练 ， 陆 续 建 
立 烧 毛 、 壕 菜 、 高 压 者 练 、 丝 光 和 漂白 等 工序 , 并 采用 纯 
碱 ,烧碱 和 漂白 粉 等 助 剂 。 

印染 工艺 技术 颜料 和 染料 商 周 时 期 已 利用 彩色 
矿石 研磨 成 粉 状 颜料 , 涂 染 服饰 。《 周 礼 》 等 记载 , 周 代 已 
有 赭石 .朱砂 、 空 青 等 颜料 品种 。 朱 砂 的 色光 鲜艳 , 是 当 
时 的 高 贵 色彩 ;植物 染料 称 为 染 草 ,有 蓝 草 、 苗 草 、 紫 草 和 
和 皂 斗 等 。 春 秋 战 国 时 期 ,纺织品 的 色谱 已 基本 齐全 ,紫色 
是 齐 国 极为 普遍 的 服用 色彩 , 皂 斗 是 主要 的 黑色 染料 ,后 
代 沿 用 极 广 。 秦 汉 以 来 ， 色 谱 继续 扩展 。 由 长 沙 马 王 扒 
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汉 基 出 土 纺 织品 所 见 ， 矿 物 颜料 绢 云母 和 硫化 招 等 已 经 
应 用 。 用 化 学 方法 炼 制 的 银 原 、 胡 粉 以 及 松 烟 制 厂 等 手 
工业 先后 成 熟 ,发 展 迅速 。 染 料 植物 种 植 面积 扩大 ,应 用 
普遍 。 北 殊 《 卉 民 委 术 》 记 载 ， 当 时 已 创造 了 制备 染料 的 
“ 杀 红 花 法 "和 “ 造 通 法 ”植物 染料 经 提炼 后 可 长 期 贮存 
使 用 。 隋 唐 时 期 ， 纺 织品 的 染色 普遍 采用 植物 染料 。 明 
清 时 期 ,中 国 所 产 的 冻 绿 已 闻名 国外 ,被 称 为 中 国 绿 。 中 
国 所 产 的 矿物 颜料 和 植物 染料 ,可 适用 丝 、 麻 、 毛 \ 棉 等 纤 
维 ,历代 相沿 使 用 。 自 1902 年 化 学 染料 输入 后 , 由 于 色 
光 和 坚 牢 度 都 有 一 定 特性 ， 逐 渐 为 各 染 坊 所 采用 。 到 
1922 年 , 山东 济南 裕 兴 化 学 颜料 厂 开 办 ,1934 年 上 海 大 
中 染料 厂 和 中 孚 染料 厂 也 相继 建成 ,生产 硫化 染料 ,国产 
的 化 学 合成 染料 从 此 逐渐 供应 市 场 。 

染色 商 周 时 期 ,纺织 品 的 矿物 颜料 染色 称 为 石 染 ， 
植物 染料 染色 称 为 草 染 。 染 色 的 工具 ， 相 传 有 染 拭 和 染 
棒 。 根 据 颜 村 和 染料 的 特性 ,分 别 采 用 胶粘剂 和 媒 染 剂 ， 
建立 了 套 染 、 媒 染 以 及 草 石 并 用 等 染色 工艺 ， 到 战国 时 
期 ， 工 艺 体系 已 较 完 整 。 西 汉 以 后 ， 矿 物 颜料 染色 的 织 
物 已 逐渐 少见 。 从 长 沙 马 王 堆 汉 莫 出 土 的 染色 丝织品 看 
来 ,用 柏 子 染 成 光泽 鲜艳 的 金黄 色 , 用 蔚 草 媒 染 色调 和 谐 
的 深 红色 ,靛蓝 还 原 染 色 等 技术 均 已 成 熟 ,还 运用 复 色 套 
染 ， 获 得 棕 藏 青 和 黑 藏青 等 深 暖色 调 。 隋 唐 的 官 营 染色 
业 更 为 发 达 ,《 唐 六 典 ) 记 载 , 按 青 、 绛 . 黄 、 白 、 皂 、 繁 等 色 
彩 ,专业 分 工 生产 。 明 代 《 多 能 郧 事 》 和 《天 工 开 物 》 记 述 ， 
当时 已 应 用 同 浴 拼 色 工 艺 ， 依 次 以 不 同 的 染料 或 媒 染 剂 
浸 妇 ,以 染 得 明暗 色调 。 在 靛蓝 还 原 染色 方面 , 还 利用 碱 
性 浓淡 和 温差 ， 使 还 原 后 的 色光 各 具 特 色 。 清 代 的 染 坊 
一 部 分 已 采用 染 灶 、 染 签 , 以 适应 升温 和 加 速 工艺 流程 。 
有 关 染 色 的 色谱 和 色 名 ， 由 天 然 色彩 的 纵横 配合 发 展 至 
数 百 种 之 多 。 

20 世纪 以 来 ， 中 国 开始 建立 机 械 染 色 工 业 。1912 
年 ,上 海 开办 启明 染 织 厂 ,生产 各 色 丝 光 纱 线 ; 次 年 ,上 海 
达 丰 染 织 厂 开 工 , 机 械 练 染 设备 规模 较 大 ,其 染 整 部 的 产 
品 于 1920 年 正式 投 和 市场。 此后, 上海, 无锡 天津 等 地 
的 机 械 染 整 厂 陆续 诞生 ,大 批量 生产 麻布 和 色 布 。 

印花 商 周 时 期 ,帝王 贵族 的 花色 服饰 ,是 通过 画 给 
方式 增加 文 彩 , 并 以 不 同 的 花纹 代表 其 社会 地 位 的 尊 卑 。 
《 周 礼 * 天 官 》 中 内 司 服 所 掌管 的 神 衣 ,就 是 画 绘 并 用 的 花 
色 制 品 。 画 绘 的 构成 和 工艺 的 复杂 性 ,使 产品 难以 复制 ， 
所 以 只 能 单 件 生产 ,到 战国 时 期 ,逐渐 演变 为 型 版 印花 制 
品 。 秦 汉 时 期 ,型 版 印花 技术 继续 发 展 ,由 长 沙 马 王 堆 汉 
莫 出 土 的 丝绸 印花 纱 可 以 看 出 ， 用 颜料 的 直接 印花 制品 
已 有 相当 水 平 。 线 类 花色 制品 也 开始 发 展 ， 根 据 新 疆 民 
丰县 汉 划 出 土 的 蜡染 花 布 、 吐 重 番 阿 斯 塔 那 出 土 的 绞 绍 
绸 以 及 于 田 屋 于 来 克 出 土 的 蓝 白花 布 等 文物 ， 说 明 在 东 
汉 时 经 蜡 绘 防 染 的 蜡 纺 已 较 成 熟 。 到 东晋 ， 扎 结 防 染 的 
绞 妥 网 已 经 大 批 生产 。 北 朝 时 ， 蓝 白花 布 已 经 应 用 镁 空 
版 防 染 。 因 此 在 南北 朝 时 期 ,各 种 蓝 地 白花 的 花色 织物 ， 
已 成 为 民间 无 分 中 雕 的 常用 服饰 。 隋 唐 是 绿 类 服饰 的 最 
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盛 时 期 , 制版 工艺 和 印 制 技术 逐步 革新 , 制品 花形 复杂 ， 
套色 繁多 。 新 疆 吐 鲁 番 出 土 的 唐 代 宰 地 绿 白 双色 印花 绢 
等 ， 是 具有 代表 性 的 制品 。 唐 代 “ 开 元 礼 "制度 规定 用 特 
定 夹 顷 ,“ 置 为 行军 之 号 ， 又 为 卫士 之 衣 ”"。 末 初 仍 沿 唐 
制 ,后 即 禁止 民间 服用 具 搜 和 贩卖 乱 版 ,阻碍 了 纺 类 技术 
的 进展 ， 到 南宋 时 才 解 禁 。 蜡 屿 在 西南 兄弟 民族 地 区 也 
颇 流 行 ,但 绞 优 几 乎 失传 ,只 有 夹 央 中 的 型 版 印花 是 一 脉 
相 承 ,并 且 还 继续 发 展 了 印 金 、 描 金 、 贴 金 等 工艺 。 在 福 
州 南宋 幕 出 土 的 纺织 品 中 ,在 衣 袍 上 普遍 镶 有 绚丽 多 采 、 
金光 闪烁 的 印花 花边 制品 。 明 清 的 型 版 制 做 更 为 精巧 ， 
维吾尔 族 还 创制 了 印花 木 歌 和 木 滨 。《 木 顶 谱 记载 ， 清 
代 型 版 印花 工艺 , 已 分 为 剧 印花 和 刊印 花 两 种 。20 世纪 
初 ,手工 印花 已 逐渐 改 用 纸 质 或 胶皮 链 空 型 版 , 灰 印 坊 用 
灰 桨 防 染 法 生产 蓝 白 印花 产品 ， 彩 印 坊 应 用 水 印 法 生产 
多 彩色 制品 。1919 年 机 器 印花 厂 在 上 海 创办 , 开 
始 用 机 械 设备 印花 ;1920 年 , 上 海 印染 公司 ( 厂 ) 成 立 , 此 
后 ,大 部 分 棉布 印花 制品 ,已 由 连续 运转 的 滚 简 印 花 机 大 
量 生产 。 (参见 彩 图 插页 第 39、40 页 ) 

整理 工艺 技术 三 光 整 理 ”中国 在 汉代 以 前 ， 已 经 
对 织物 进行 整理 加 工 。 其 一 是 利用 异 斗 异 淄 ， 使 织物 表 
面 平 挺 而 富有 光泽 ;其 二 是 利用 石 块 的 光滑 面 , 在 织物 上 
进行 压 碾 研 光 。1982 年 ,湖北 江陵 马 山 战国 基 出 土 丝 织 
品 中 的 一 部 分 绢 类 织物 , 表面 均 富有 特殊 光泽 。1972 年 ， 
湖南 长 沙 马 王 堆 一 号 汉 幕 出 土 的 一 块 灰色 加 工 麻布 ， 表 
面 也 富有 光泽 ,都 是 经 过 研 光 的 制品 。 研 光 古 代称 为 硬 。 
研 光 整 理 历代 沿 行 , 明 清 时 期 , 随 着 棉 织物 的 发 展 , 使 用 
广泛 。 明 代 k 天 工 开 物 》 记 载 ,可 先 浆 后 辊 ,使 布 面 更 加 平 
整 光洁 ， 工 艺 操作 也 由 驾 而 演进 为 蹦 。 清 代 《 木 棉 谱 》 记 
载 ,已 采用 重 约 四 、 五 百 至 千斤 的 元 宝 型 蹦 石 ， 由 染 坊 或 
踏 布 坊 从 事 生 产 ,名 为 足 布 , 加 工 后 布 面 光洁 , 很 适 于 风 
大 沙 多 的 西北 地 区 作为 衣料 。 自 近代 染 整 机 械 发 展 后 ， 
研 光 整理 工艺 渐 被 淘汰 。1925 年 以 来 , 在 天 津 等 地 区 的 
染 坊 中 ,一 部 分 已 改 用 机 器 轧 光 } 至 1932 年 ,上 海光 华 公 
记 轧 光 整 理 厂 成 立 , 采 用 设备 较为 完美 的 滚 简 轧 光 机 , 连 
续 轧 制 色 布 或 竹 布 等 品种 ,制品 外 观 美好 ,光泽 匀 净 。 

涂 层 整理 涂 层 是 防护 性 的 整理 方法 之 一 。 由 陕西 
长 安县 西周 幕 出 土 文物 可 知 ， 早 在 春秋 时 期 中 国 已 利用 
漆 液 在 编织 物 上 进行 涂 层 。 西 汉 以 来 ， 用 潜 液 和 荃 油 加 
工 而 成 的 漆 布 、 读 纱 和 油 绳 帐 等 用 品 , 均 具有 御 雨 项 日 的 
功效 。《 隋 书 》 记 载 : 断 帝 渡 江 遇 雨 ， 左 右 进 油 衣 ”, 是 历 
史 较 早 的 关于 防 雨 服装 的 记载 。 宋 元 时 期 ， 宽 幅 的 油 幼 
已 经 生产 。 明 清 时 期 的 涂 层 制品 更 为 精致 ,彩色 的 油 绸 、 
油 绢 以 及 用 这 些 织物 制 成 的 油 衣 、 油 伞 等 品种 ,都 是 当时 
上 等 防 雨 用 品 , 涂 层 技术 近代 应 用 普 这 。 

暮 英 整理 甘蔗 又 称 赭 鬼 ， 块 茎 含有 红色 的 儿 茶 酚 
类 呈 质 ， 遇 铁 媒 能 生成 黑色 沉淀 ， 古 代 曾 利用 暮 贡 的 汗 
液 ， 在 织物 上 作 特 殊 的 一 浴 法 染色 整理 。 昔 万 整 理 历史 
悠久 ,由 广州 大 刀 山 的 出 土 文物 可 知 ,中 国 远 在 东晋 时 期 
已 用 董 芮 整理 麻 织 物 。 北 宋 普 用 于 染 皮 制 鞭 。 明 代 《 广 


东 新 语 》 记 载 ， 沿 海 得 民用 以 染 整 诠 网， 处 理 署 布 。 清 
代 应 用 最 为 广泛 ， 除 染 整 葛 布 作 计 衫 外 ,更 发 展 到 用 于 
丝绸 类 织物 ， 制 品名 为 黄 纱 。 染 整 后 的 纱 罗 织物 ， 仍 能 
保持 组 织 孔隙 ,正面 黑色 ,反面 红 棕 色 , 具有 凉爽 、 耐 于 、 
易 洗 、 快 干 等 优点 ,很 适 于 夏季 或 炎热 地 
员 使 用 。 获 芮 整理 属于 手工 艺 技术 ,近代 仍 
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(最 绍 薪 。 罗 瑞 琳 ) 

zhongguo sichoush! 
中 国 丝绸 史 (history of silks in China) 
丝绸 起 源 于 中 国 。 关 于 起 源 的 时 间 其 说 不 一 。 根 据 历史 
文献 ,比较 普遍 的 有 两 种 说 法 ,一 为 自 伏 钥 开 始 化 一 桑 为 
绵 息 ,一 为 黄帝 时 始 有 养 蛋 。 据 推算 , 伏 徐 是 旧 石 器 时 代 
的 人 ,而 黄帝 则 是 新 石器 时 代 的 部 落 联盟 领袖 。 因 此 ,前 
者 可 能 是 指 野 蚕 茧 开始 被 利用 ， 后 者 可 能 是 指 蚕 开 始 被 
驯化 家 养 。 可 与 这 些 文献 记载 互相 印证 的 出 土 文物 有 : 

@ 1975~1978 年 在 浙江 余姚 河姆渡 村 的 新 石器 时 
代 遗 址 (公元 前 4000 多 年 )， 发 现 一 批 纺织 用 的 工具 和 


图 1 河姆渡 出 土 
委 形 虫 纹 呈 形 器 


牙 质 忠 形 器。 这 件 忠 形 器 周围 用 阴 纹 雕刻 着 类 似 蠕动 的 
鼻 的 图 形 , 配 以 编织 花纹 (图 1)。 

@@ 1927 年 在 山西 夏 县 西 明 村 的 仰韶 文化 遗址 ( 公 
元 前 5000 一 前 3000 年 ) 发 现 一 个 半截 的 蚕茧 。 恤 草 被 
锋利 的 工具 切 去 一 半 , 说 明 当时 人 类 与 恤 昔 是 有 接触 的 。 

图 1958 年 在 浙江 吴兴 钱 山 谱 遗址 (公元 前 2700 多 
年 ) 发 现 一 批 丝 、 麻 纺织 品 , 其 中 有 平纹 网 片 和 用 委 丝 编 
结 的 丝带 以 及 用 生丝 加 牛 而 成 的 丝线 ( 见 中 国 纺织 史 )。 
这 一 发 现 令 人 信服 地 证 明 , 中 国 的 养 乔 、 抽 丝 、 织 绸 的 起 
源 年 代 不 会 晚 于 这 个 时 期 。 

夏 代 以 前 《公元 前 2100 多 年 以 前 ) 是 丝绸 生产 的 初 
创 时 期 ,开始 利用 蚕茧 抽 丝 ,并 将 矢 丝 挑 织 成 织物 。 从 夏 
代 至 战国 末期 (公元 前 2100 一 前 221 年 ) 是 丝绸 生产 的 
发 展 时 期 ,尤其 是 丝 织 技 术 有 了 突出 的 进步 ,已 经 能 用 多 
种 的 织 纹 和 彩 丝 织 成 十 分 精美 的 丝织品 。 自 秦 代 至 清道 


光 年 间 (公元 前 221 一 公元 1840 年 ) 是 丝绸 生产 的 成 熟 
时 期 。 这 一 时 道 工 序 各 项 工艺 日 益 完 善 ,手工 操作 
的 丝绸 机 器 也 进一步 完备 而 且 普 及 ， 桑 恤 丝 绸 生产 形成 
了 完整 的 农工 商 体系 。 特 别 是 汉 唐 以 来 ， 丝 织品 和 生丝 
通过 举世 闻名 的 “ 兰 雷 之 路 "大 量 远 销 到 中 亚 \ 西 亚 \ 地 中 
海 和 欧洲 ,受到 各 国 的 普遍 欢迎 , 促进 了 东西 方 贸 易 、 文 
化 和 技术 的 交流 。 古 希腊 罗马 人 因此 称 中 国 为 " 丝 国 "。 
鸦片 战 直到 1949 年 ， 是 丝绸 生产 的 衰落 时 期 。 
抗日 就 争 中 贤 桑 200 万 亩 ,丝绸 厂 半数 毁 于 炮火 。 此 后 ， 
更 是 桑 园 荒芜 , 盘 农 破产 ,工厂 倒闭 ,工人 失业 ,丝绸 业 处 
于 冀 音 一 息 的 境地 。 上 海 的 缚 丝 厂 在 全 盛 时 期 (1929 年 ) 
曾 达 到 160 家 , 但 到 1949 年 仅 存 两 家 ; 上 海 和 杭州 一 些 
小 丝 织 厂 和 机 坊 , 只 有 37 和 % 的 机 台 正 常生 产 。 

中 华人 民 共 和 国 成 立 后 ， 丝 绸 业 得 到 迅速 恢复 和 发 
展 .1980 年 的 桑 蚕茧 收购 量 为 1950 年 的 7.9 倍 ,生丝 产 
量 为 10.4 倍 , 绸 级 产量 为 14 倍 , 生 冀 出 口 为 5 倍 ， 岗 织 
出 口 为 11 倍 , 内 销 绸 级 增长 100 倍 。 同 时 ， 生 丝 品 质 不 
断 提高 ,从 1949 年 前 的 A、B 级 提高 到 3A 级 以 上 (生丝 
质量 分 为 4A、3A .2A、A、B.C.D 等 级 ), 绸 级 花色 品种 不 
断 增多 。 丝 绸 厂 中 已 经 部 分 使 用 自动 缚 丝 机 、 自 动 织 机 
等 设备 , 并 且 探索 用 电子 计算 机 控制 等 技术 。1980 年 中 
国 径 茧 和 生丝 产量 分 别 占 世界 总 产量 的 51% 和 43 儿 , 均 
居 首 位 。 

制 丝 人 类 利用 蚕茧 ,可 能 从 取 食 番 师 开始 ,继而 才 
发 现 茧 壳 上 的 丝 缕 可 以 抽出 ， 后 来 就 把 乔 蓝 用 热 水 漫 泡 
抽 丝 ， 称 为 绿 兰 。 最 初 是 采摘 野生 蚕茧 进而 才 把 野 天 驯 
化 放养 在 树 上 , 屎 步 形成 采 叶 家 养 。 委 的 种 类 很 多 ,以 桑 
树叶 为 主要 食料 的 桑 蚕 ,吐出 的 丝 质量 最 佳 ,最 为 人 们 重 
视 。 桑 蚕 家 养 和 缚 丝 在 周 代 已 经 开始 ,在 陕西 省 扶风 、 辽 
宁 省 朝阳 发 现 的 一 些 西周 丝织品 ,经 鉴别 ,都 是 家 乔 兰 所 
织 。 周 代 还 只 能 利用 鲜 草 线 丝 ,新 茧 登场 ,必须 在 短 短 数 
日 内 绢 完 ,否则 委 靖 化 蛾 , 便 不 能 绕 丝 。 至 秦 、 汉 ,采取 阴 
捧 等 办 法 延 细 化 蛾 ,或 日 三 杀 是 。 到 南北 朝 时 ,民间 已 经 
采用 盐 腌 法 杀 师 。 自 唐 至 五 代 时 ,朝廷 的 “ 盐 法 "中 , 均 规 
定 有 专门 用 在 腌 草 的 茧 盐 一 项 ,足见 重视 。 到 了 明 清 , 火 
力 焙 茧 和 烘 昔 逐 步 发 展 ,浙江 农村 已 出 现 简易 的 烘 茧 灶 。 
从 此 烘 蓝 杀 肾 取 代 了 盐 乔 法 。 商 、 周 时 期 , 闷 丝 工艺 已 逐 
步 完 备 。 对 盘 莫 已 经 开始 根据 不 同 需 要 分 档 使 用 。 西 汉 
时 已 经 用 沸水 煮 茧 了 ,和 凭 目测 掌握 者 茧 水 的 温度 , 即 以 水 
面 出 现 艇 眼 大 小 的 气泡 为 宜 。 在 《 礼 记 . 祭 仪 中 对 线 丝 
工艺 有 比较 详细 的 记载 ,及 良 日 ,夫人 绢 , 三 盆 手 , 遂 布 
于 三 官 夫人 世 妇 之 吉 者 ,使 绿 。" 说 明 周 代 或 周 代 以 前 ,在 
缘 丝 工艺 操作 中 为 使 茧 子 渗透 均 习 ,采取 多 次 浸渍 ,并 担 
住 大 把 聚 束 振动 出 绪 。 马 王 堆 汉 划 出 土 纺织 品 中 的 纱 罗 
等 丝 织 物 表 明 , 汉 代 非 但 能 缘 制 纤 度 极 细 的 生丝 ,而 且 条 
干 均匀 。 元 代 《 农 书 》 中 指出 生丝 质量 必须 要 达到 细 
匀 、 紧 。 在 长 期 生产 活动 中 ,人 们 逐步 摸索 到 一 些 可 以 保 
证 生丝 品质 优良 的 经 验 。 如 明代 宋 应 星 在 《天 工 开 物 ? 中 
说 “出 口 干 、 出 水 干 。" 出 口 干 主要 是 指 乔 在 上 和 后 结 莫 时 
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的 往 室 管理 要 
创造 良好 的 营 茧 
条 件 ， 答 中 要 保 
温 、 通 气 和 干燥 ， 
使 委 吐 丝 时 出 口 
就 干 。 这 样 结 成 
的 蓝 子 ， 在线 丝 
时 解 舍 好， 能够 
“一 绪 抽 尽 "。 出 
水 干 是 指 绿 丝 时 
要 能 随 绿 随 干 。 
使 丝 质 坚韧 ， 色 
泽 蝇 莹 。 绢 丝 用 
水 与 丝 的 品质 关 
系 极为 密切 ， 选 
择 用 水 因 地 而 
异 ， 例 如 闻名 于 
世 的 “ 辑 里 丝 ”， 
就 是 取 浙 江南 尘 


图 2 汉 画 录 石 上 的 北 于 红 丝 图 


穿 珠 湾 之 水 缆 成 , 丝 色 特 佳 。 

在 出 土 的 甲骨 文中 ,发 现 有 类 似 缚 丝 的 象形 文字 ,可 
以 证 明 从 股 商 到 周 代 , 缚 丝 已 经 采用 简单 工具 。 从 汉 画 象 
石上 所 刻 的 图 象 中 可 以 看 出 , 缚 丝 时 把 草 浸 在 水 中 ,引出 
丝 头 , 卷 取 在 丝 柜上 (图 2)。 丝 框 又 叫 馈 子 ， 最 先 用 手 旋 
转 , 因 速度 太 慢 ,后 改进 为 曲柄 手 揪 。 秦 汉 时 期 手 扬 线 车 
已 很 普及 ,宋代 以 后 至 清末 ,又 普遍 应 用 了 脚 踏 绢 车 。 并 
且 在 线 车 上 加 装 偏心 轮 , 使 导 丝 机 构 能 左右 移动 , 卷 绕 到 
丝 框 上 的 丝 片 成 网 状 交叉 ,层次 分 明 , 便 于 络 丝 。 

自从 中 国 的 养 堆 , 制 丝 技术 传 到 国外 以 后 , 日 本 、 法 
国 和 意大利 等 国 蚕丝 业 逐 步 发 展 。 法 国 首 先 利 用 蒸汽 加 
热 和 机 械 绕 丝 代替 手工 ,所 用 机 器 叫做 直线 坐 组 机 ,就 是 
把 丝 直接 缘 在 周 长 1.5 米 的 大 蚀 上 ， 每 台 有 5 绪 。 意 大 
利 也 使 用 这 种 绢 丝 机 。 这 样 的 线 丝 机 传 到 日 本 ， 被 改 成 
先 缚 在 周 长 为 0.56 米 的 小 钱 上 ,再 由 小 饭 转 络 在 大 外 上 
的 再 线 坐 线 机 。 这 样 线 得 的 生丝 容易 烘 干 质量 也 有 所 
提高 。19 世纪 70 年 代 这 种 线 丝 机 由 华侨 引进 ， 在 广东 
设 厂 。 此 后 上 海 \. 无 锡 、 杭 州 ,苏州 .重庆 也 办 起 了 坐 线 丝 
厂 。20 世纪 20 年 代 日 本 创造 20 绪 的 立 绢 机 ,工人 看 管 
绪 数 增加 ， 卷 绕 速度 放 慢 ， 使 丝 条 均 习 。1924 年 后 , 江 
苏 、 浙江 办 起 了 立 缆 丝 厂 。50 年 代 , 中 国 在 研究 自动 给 
丝 机 的 同时 ,又 由 日 本 引进 自动 绿 丝 机 在 杭州 设 厂 。.1978 
年 中 国 研制 成 定 纤 式 自动 比 丝 机 ( 见 自动 组 些 )。 现 在 中 
国 制 丝 业 把 立 绿 和 自动 红 丝 机 配合 起 来 使 用 ， 取 得 合理 
利用 不 同等 级 原料 茧 的 良好 效益 。 

析 委 的 放养 和 利用 ,是 古代 中 国人 民 的 又 一 贡献 . 崔 
矣 《古今 注 》 记 载 :“ 汉 元 帝 永光 四 年 (公元 前 40 年 ), 东 莱 
郡 东 件 山 , 有 野 乔 为 莫 ,…… 收 得 万 余 石 , 民 以 为 蚕 辊 。” 
又 k 晋 书 》 记 载 , 太 康 七 年 (公元 286 年 ), 东 莱山 重 遍 野 ， 
成 茧 可 四 十 里 , 土 人 绿 丝 织 之 , 名 日 山 岗 。" 野 看、 山 大都 
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是 梓 丢 , 梓 丢 之 名 始 见于 晋 郭 义 恭 所 著 的 《 广 志 》。 中 国 晋 
代 已 掌握 了 株 委 芝 的 绢 丝 技术 。 明 代 中 期 以 后 ， 析 算 放 
养 技 术 迅 速 传 布 ,成 为 山区 农民 的 重要 副业 。 析 网 制 衣 ， 
在 明 朝 风行 全 国 。 中 华人 民 共 和 国 成 立 后， 株 径 茧 产量 
逐年 增加 ,1980 年 比 1950 年 增加 7.3 倍 , 占 世 界 总 产量 
的 80% 以 上 , 居 世 界 第 一 位 。 中 国 梓 丢 茧 缚 丝 一 向 用 简 
单 木 制 绢 丝 机 ,1949 年 以 后 ， 才 研究 引用 桑 委 茧 的 机 械 
线 丝 技术 ,逐步 发 展 为 今天 的 水 绿 机 绢 丝 法 ( 见 制 蔡 )。 
丝 织 ” 夏 代 丝 织 生产 已 经 发 展 起 来 ， 丝 绸 被 作为 交 
换 物 品 。 据 《管子 "轻重 甲 y 记 载 , 夏 末 时 的 伊 尹 , 曾 用 丝 织 
品 和 夏 笨 换 100 钟 票 。 周 代 丝绸 持续 发 展 。 从 出 土 文物 
上 看 ， 商 代 以 前 的 丝 织 物 纹样 大 多 还 是 平纹 或 简单 几何 
花纹 。 到 周 代 已 经 流行 小 型 花 的 提花 织物 ， 甚 至 还 出 现 
了 色彩 较 多 和 组 织 相当 复杂 的 大 型 花纹 织物 。 周 代 至 春 
秋 战 国 时 期 ， 丝 织 生产 发 展 更 快 。 这 个 时 期 出 土 的 丝 织 
晶 , 有 无 花纹 的 缚 、 迪 、 纺 , 载 、 编 、 纵 等 , 也 有 带 花 纹 的 织 
物 如 震 和 锦 。 特 别 是 织锦 的 出 现 ， 证 明 当时 已 经 掌握 了 
提花 技术 。 以 后 几经 改进 ,并 随 着 唐 代 冀 绸 之 路 的 昌盛 ， 
中 国 提花 技术 驾 转 传 至 亚 欧 各 国 。 到 18 世纪 下 半 叶 法 
国人 应 用 中 国 提花 机 的 基本 原理 ,采用 穿孔 纹 版 代替 “ 花 
本 ”, 制 成 能 织造 大 型 花纹 的 动力 提花 机 ， 这 种 机 器 一 直 
沿用 到 现代 。 
准备 ”包括 络 丝 ( 见 结 简 )、 并 丝 , 牛 丝 , 整 经 和 卷 纬 。 
古代 的 络 丝 不 仅 起 改变 卷 绕 形式 的 作用 ,而 且 起 分 类 的 
作用 ， 把 丝 条 按 粗 细 分 档 ， 操 作 时 用 拇指 和 食指 捏 住 丝 
条 ,在 丝 条 通过 时 靠 指 面 感觉 分 辨 出 丝 条 的 粗细 ,然后 用 
仇 子 分 别 卷 绕 起 来 ， 所 以 又 称 为 “ 调 丝 "。 最 初 的 络 丝 方 
式 , 象 汉 画 象 石上 的 并 丝 图 (图 3)， 是 以 手指 拨 转 外 子 。 
后 来 在 煞 子 中 心 穿 一 根 杆子 作为 轴 ， 以 手掌 托 住 杆子 并 
抛 动 旋转 , 即 所 谓 “ 掉 煞 取 丝 "。 再 进一步 改进 ,把 杆子 活 
套 在 木 架 上 ， 并 在 杆子 上 忽 套 一 根 绳索 ,将 绳索 的 一 端 
固定 , 另 一 端 用 手 拉动 ,带动 钱 子 旋转 。 这 种 手 抛 法 和 绳 
索 牵 拉 法 等 络 丝 方法 ,在 南方 农村 中 一 直 沿用 到 清末 。 
古代 牛 丝 也 叫 打 线 。 钱 山 澜 遗 址 出 土 的 丝线 ， 是 已 
发 现 的 最 早 加 拓 丝 线 。 古 代 拓 丝 有 纺 专 法 和 转 锭 法 两 
种 , 转 锭 又 可 分 为 紧 锭 和 卧 锭 。 古 代 的 一 些 工具 如 维 车 、 
纬 车 、 千 车 都 可 兼用 于 卷 绕 和 拓 丝 。 江 陵 马 山 战国 其 出 
土 纺 织品 中 有 一 种 丝带 ， 其 中 的 丝线 加 S 牛 , 牛 度 为 
1 000 一 2 000 拓 / 米 。 马 王 堆 三 号 摹 出 土 的 汉代 纤 纱 , 经 
纬 丝 牛 度 达 到 1 400 一 2 400 撕 / 米 ,从 而 在 织物 上 获得 良 
好 的 约 效 应 。 这 些 发 现 表明 汉代 以 前 的 牛 丝 技术 已 经 有 
很 高 的 水 平 。 牛 丝 工艺 几 经 改革 ,到 宋代 ,在 《k 女 孝 经 图 》 
画卷 中 的 牛 丝 图 (图 4 ) 所 画 牛 丝 车 是 一 木 制 大 轮 ， 上 有 
锭 子 , 摇 动 大 轮 带动 锭 子 旋转 ,将 简 管 上 的 丝 条 引出 便 可 
以 加 上 拓 回 。 南 宋 时 并 丝 和 牛 丝 已 经 广泛 应 用 大 纺 车 ,其 
结构 和 元 王 祯 在 《 农 书 》 中 所 记述 的 纺 麻 大 纺 车 相似 。 
古代 佐 经 又 称 绍 [zhan] 丝 , 有 两 种 型 式 :一 种 是 齿 丰 
式 , 另 一 种 是 轴 架 式 , 以 内 把 式 为 主 。1978 年 在 江西 贵 
溪 的 春秋 战国 崖 幕 中 出 土 的 残 疡 齿 友 ， 就 是 古代 整 经 工 


具 。 轴 架 式 整 经 可 以 认为 是 近代 使 用 的 大 贺 框 整 经 机 的 
前 身 。 卷 纬 可 在 纬 车 (图 5) 上 完成 , 把 纬 丝 绕 在 竹 管 上 。 
纬 丝 先 用 水 浸 湿 , 借 以 增加 丝 的 韧性 和 柔软 性 , 织 时 不 易 
断 头 ,也 可 以 织 得 更 紧密 使 织物 外 观 平手 ,这 一 湿 纬 工艺 
在 近代 部 分 纺 绸 生产 中 仍然 沿用 。19 世纪 70 年代 以 前 ， 
丝 织 用 土 丝 作 经 丝 , 上 机 后 容易 起 毛 , 所 以 经 丝 要 上 效 。 
后 来 绢 丝 改 用 机 械 缆 丝 ,可 不 再 上 浆 。20 世纪 20 年 代 ， 
杭州 纬 成 岗 厂 和 上 海 美亚 绸 厂 ， 开 始 引进 意大利 式 和 美 
国 式 牛 丝 机 ,逐步 代替 了 木 制 拓 丝 机 。 络 丝 、. 并 丝 、 整 经 、 
卷 纬 也 逐步 采用 动力 机 器 代 蔡 手 工 机 器 。 

织造 ”古代 丝 织 技术 的 突出 成 就 是 改进 织 机 ， 尤 其 
是 创造 了 多 距 织 机 和 东 综 提花 织 机 。 从 城 国 到 秦汉 时 
期 ， 用 脚 踏 杆 提 综 开口 的 织 机 应 用 渐 多 。 这 种 织 机 上 的 
脚 踏 杆 古 时 称 为 踊 。 随 着 织物 的 花纹 渐 趋 复杂 发 
装 的 综 片 增多 , 脚 踏 杆 也 随 之 增多 ,这 种 织 机 称 为 多 综 多 


世相 


图 4 “ 女 孝 经 图 > 持 丝 图 


踊 织 机 。 多 综 多 踊 织 机 早 在 汉代 以 前 就 已 广泛 使 用 。 后 
经 马 约 革新 , 碱 为 12 踪 , 仍 能 控制 60 余 片 综 , 因此 织 成 
的 织物 图 案 花纹 依然 能 达到 生动 逼真 ， 而 生产 效率 则 有 
很 大 提高 。 商 代 的 绮 和 周 代 的 锦 ， 虽 然 都 已 经 是 花纹 比 
较 复杂 的 织品 ， 但 这 类 花纹 一 般 还 是 属于 对 称 型 、 几 何 
纹 ,而 且 每 一 个 花 回 的 循环 数 较 少 ,可 以 用 多 综 多 踊 织 机 
来 织造 。 当 丝绸 纹样 向 着 大 花纹 发 展 ， 如 大 型 花卉 和 动 
物 等 纹样 ,花纹 循环 数 就 大 大 增加 ,组织 也 更 加 复杂 , 多 
综 织 机 就 难于 胜任 了 。 因 此 又 逐步 发 展 出 一 种 花 楼 式 束 
综 提花 装置 。 长 沙 战国 楚 幕 出土 对 龙 对 凤 锦 和 填 花 慕 纹 
锦 、 马 王 堆 西汉 摹 出 土 几何 纹 绒 围 锦 , 都 需要 用 东 综 提花 
丝 织 机 织造 。 束 综 提花 织 机 能 够 织 出 飞信 走 兽 、 人 物 花 
卉 等 复杂 的 花纹 ,但 需要 一 名 织 工 和 一 名 挽 花 工 ,两 人 配 
合 操作 。 挽 花 工 高 坐 在 花 楼 上 ， 口 中 唱 着 按 挽 花 程序 所 
编 成 的 口诀 ， 同 时 用 手提 拉 花 束 综 ， 下 面 的 织 工 协同 动 
作 ,一 来 一 往 引 校 打 纬 。 经 过 两 晋 、 南 北朝 至 隋唐 , 这 种 
装置 和 操作 都 有 改进 。 提 花 机 与 多 跟 结 合 运用 已 能 织 出 
绫 锦 花 纹 ,如 龙凤 、 狮 马 \ 孔 省 .灵芝 等 。 到 了 宋代 , 提花 
机 更 开 完 善 。 南 宋 楼 天 《 料 织 图 》 绘 有 一 台大 型 提花 织 
机 , 挽 花 工 坐 在 花 楼 上 , 双手 作 提 牵 经 丝 的 姿势 ,提花 的 
束 综 历历 在 目 。 织 工 坐 在 机 板 上 ,右手 担 住 箱 框 打 纬 , 左 
手 拿 着 梭 子 , 作 准备 投 梭 引 纬 状 , 双 脚 踏 着 踏 杆 带 动 综 框 
升降 。 这 是 世界 上 最 早 的 手工 提花 织 机 的 图 象 。 元 代 
《 梓 人 遗 制 9》、 明 代 《 天 工 开 物 》 对 这 类 提花 织 机 均 有 配 图 
和 说 明 。 (参见 彩 图 插页 第 29、30 页 ) 

提花 机 用 花 本 控制 提 综 程 序 。 中 国 古 代 提 花 机 的 花 
本 先 用 竹编 ,进而 用 线 编 。 中 国手 工 提花 机 经 过 1 000 多 
年 的 流传 ， 到 18 世纪 后 半 叶 经 欧洲 人 改进 为 机 械 提花 
机 。20 世纪 初中 国 又 从 欧洲 引进 机 械 提花 机 。1979 年 
电子 计算 机 控制 的 黑白 丝 织 象 景 自动 轧 制 纹 版 机 
创造 成 功 ( 见 绞 版 )。 

丝 织 工艺 技术 的 发 展 ,集中 表现 在 丝织品 的 演变 :由 
平纹 组 织 发 展 到 针 纹 组 织 ! 由 平素 织物 发 展 到 小 花纹 织 
物 , 进 一 步 发 展 到 大 提花 织物 ;以 及 由 单 组 经 纬 丝 织 物 发 
展 到 多 组 经 续 丝 的 重 经 重 纬 织物 和 起 绒 织 物 。 各 个 时 期 
的 工艺 技术 水 平 ,从 纱 、 罗 、 续 、 锦 、 统 和 缮 毕 等 几 种 代表 
织品 中 反映 出 来 。 
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丝绸 纹样 的 演变 ”古代 中 国 汉 秽 不 仅 
多 创造 发 明 ， 纹 样 也 达到 了 
通过 织 花 、 印 花 、 绣 花 
纹样 要 和 织物 品种 用 途 相 适 
等 工艺 技术 为 基础 。 

股 墟 出 土 的 青铜 区 表面 粘 附和 
纹 形 织 纹 ( 图 6 )， 商 代 玉 刀 柄 包 衷 着 有 雷 ( 
物 ! 河南 侯 家 庄 股 幕 中 发 现 的 白石 上 人 服 
饰 , 即 可 印证 中 国 丝绸 织 花 纹样 是 从 几何 形 开 从 股 
商 到 战国 ,丝绸 纹样 大 多 是 由 直线 和 折线 组 成 的 姜 形 、 回 
纹 形 , 以 及 它们 的 变 体形 ,先秦 丝绸 纹样 的 风格 是 造型 质 
朴 , 大 方 、 富 于 变化 ， 这 些 纹样 与 同 代 陶器 ,金属 器 、 潜 器 
等 纹饰 互相 影响 ， 并 与 当时 织造 技术 水 平 相 适应 。 秦 汉 
至 魏 晋 的 纹样 特色 是 :题材 和 风格 多 样 化 ， 在 几何 形 的 
基础 上 出 现 鸟 兽 、 云 气 、 山 水 、 文 字 等 ， 互 相 穿 插 组 合 ， 
豪放 活 泌 (图 7)。 到 隋唐 ,纹样 风格 有 了 变化 , 缠 枝 、 团 


图 8 隋唐 贵 字 纹 震 
花 , 小 休 花 、 小 簧 花 等 新 纹样 流行 (图 8)。 这 一 时 期 的 纹 
样 具 有 丰满 . 肥 硕 ,浓厚 、 艳 丽 的 特色 。 唐 窦 师 伦 集 秀美 壮 
丽 为 一 体 , 设 计 了 瑞 锦 , 对 稚 、 斗 羊 、 翔 风 等 纹样 , 远近 闻 
名 。 保 存在 日 本 奈良 正 仓 院 的 “四 骑士 狩猎 纹 " 锦 ， 属 于 
联 珠 团 案 型 纹样 ， 同类 产品 在 隋唐 屡见不鲜 。 唐 代 活 小、 


二 全 基 机 时. 5， 
用 侈 最 多 。 元 代 和 皇帝 和 百 官 的 服饰 俱 用 
全 ,纹样 借 监 hh 亚 装饰 风格 ,这 类 丝 织 物 被 称 为 纳 石 失 。 
明 清 时 期 丝绸 纹样 基本 上 承袭 前 代 ， 题 材 以 折枝 花卉 植 
物 为 主 ,表现 方法 大 都 写实 (图 10)。 比 之 过 去 ,更 注重 形 
和 布局 的 合理 。 各 地 特色 产品 
和 冯 ,加 表 而 严 计 的 苏州 人 花 鲜 色 丽 的 南 
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彩 处 理 善 用 退 晕 法 ,浓淡 泻 染 ,文雅 中 又 见 秀丽 。 代 表 作 
品 有 “ 彩 织 花 鸟 图 "，“ 香 莲 重 瞩 " 锦 。 乾 隆 时 织造 工艺 更 
加 完善 ,已 能 生产 比较 复杂 的 纹样 , 风格 多 样 , 并 吸收 运 
用 洛 可 可 式 大 卷 草 、 倭 式 小 草花 、 波斯 式 回回 锦 等 纹样 ， 
还 出 现 了 一 批 用 整枝 花草 来 装饰 服 料 的 纹样 。 到 上 


图 9 南宋 甘 其 山茶 花 罗 


图 10 明 云 的 妆 花 纱 


后 期 ,又 出 现 过 分 追求 细节 描绘 ,导致 部 分 丝 织 物 纹样 繁 
琐 的 倾向 。 ( 汤 池 织 良 云 ) 


zhongguo zhenzhishi 

中 国 针织 史 (history of knitting in China) 
现代 的 针织 技术 是 由 早期 的 手工 编织 演变 而 来 。 针 织 业 
在 整个 纺织 工业 中 是 个 年 轻 的 部 门 ， 迄 今 约 有 400 多 年 
历史 ， 而 中 国 针织 业 发 展 历史 仅 有 80 多 年 。 但 是 手工 
编织 针织 品 就 已 存在 ， 可 以 追溯 到 上 古 时 期 原 
始 人 类 的 渔网 编 结 。 早 期 的 手工 编织 是 用 两 根 或 数 根木 
( 骨 ) 质 直 针 ,将 纱 线 弯曲 , 逐一 成 圈 , 编 成 简单 而 粗糙 的 
织物 。 以 后 逐渐 发 展 成 为 一 种 工业 。 中 国 针 织 机 械 
发 展 较 迟 ,手工 编织 和 手工 钩 编 一 直 占有 重要 地 位 ,延续 
时 间 较 长 ,党 今 。 中 国手 编 技术 水 平 很 高 ,可 编织 出 
现在 机 器 上 无 法 编织 的 极为 复杂 的 织品 。 

从 手 编 1982 年 湖北 江陵 马 山 战国 基 出 土 纺 
织品 表明 , 早 在 公元 前 4 世纪 中 国 已 有 了 手工 编织 物 ( 参 
见 彩 图 插页 第 3 页 )。 自 从 1589 年 英国 人 W, 李 发 明了 
第 一 台 编织 袜 片 的 针织 机 后 ,针织 生产 开始 由 手工 逐渐 
向 半 机 械 化 转化 。 产 业 革命 后 ,机 械 化 纺 纱 , 织 布 促进 了 
针织 机 械 的 发 展 。 中 国 开始 使 用 的 针织 机 械 ， 是 在 清朝 
末年 由 国外 传 到 上 海 和 广州 的 。 清 光绪 二 十 二 年 (1896) 
在 上 海 开 设 全 国 第 一 家 内 衣 厂 景 纶 衫 袜 厂 ， 专 门生 产 桂 
地 衫 、 棉 毛 衫 和 证 衫 等 。 以 后 在 各 大 城市 相继 创办 和 开 
设 了 针织 工场 和 织 袜 工 厂 。 从 1896 一 1949 年 的 50 余年 
间 , 全 国 的 主要 针织 机 械 设 备 (主要 生产 内 家 ) 总 数 不 到 
1 000 台 , 所 生产 的 织物 仅 限于 棉 , 毛 、 丝 为 原料 的 少数 简 
单 品种 ,如 汗 衫 、 纱 袜 . 卫 生 衫 裤 、 棉 毛 衫 裤 和 围巾 等 。 现 
在 已 能 制造 各 类 针织 机 械 ,生产 各 类 针织 物 ,并 发 展 了 机 
织 针织 联合 技术 。 

续 编 ”1896 年 中 国 开奖 汗 衫 等 纬 编织 物 。 此 
后 , 纬 编 技术 的 发 展 十 分 缓慢 。 第 一 次 世界 大 战 以 前 ,中 
国 的 针织 业 处 于 萌 焉 时 期 ,全 国 各 地 针织 厂 屈指 可 数 , 针 
织品 市 场 仍 由 舶 来 品 占据 。 大 战 爆发 ,外 货 进口 减少 ,中 
国 针织 业 获 得 了 发 展 。 中 国 实业 家 筹备 创办 针织 厂 ， 生 
产能 力 大 增 ， 品 种 有 所 扩大 。1907 年 广州 华兴 
司 创 建 ,1910 年 江苏 松江 履 和 袜 厂 建立 ,生产 袜子 、 汗 衫 
等 产品 。1912 年 天 津 捷 足 洋 行 建立 ， 生 产 袜子 。 这 个 时 
期 , 中 国 的 针织 工业 设备 陈旧 , 手 播 机 占 相当 大 的 比重 ， 
新 式 电动 织 机 很 少 ， 而 且 多 为 家 庭 性 质 的 小 型 手工 业 作 
坊 。 生 产 效 率 很 低 , 产品 品种 十 分 单调 。50 年 代 以 后 , 中 
国 已 能 制造 棉 毛 机 、 袜 机 、 台 车 和 横 机 等 。70 年 代 开 始 设 
计 制 造 提花 国 机 。1980 年 共有 贺 纬 机 约 2 万 台 ， 横 机 约 
2.4 万 台 。 

经 编 经 编 在 中 国 针织 业 中 发 展 较 晚 。1920 年 左 
右 , 舌 针 经 编 机 由 外 国 传人 上 海 、 广 州 ,天 津 、 营 口 等 地 。 
1945 年 上 海 申 新 纱 厂 从 美国 进口 10 台 钩 针 经 编 机 , 60 
年 代 初 自行 设计 制造 了 钩针 经 编 机 , 70 年 代 又 发 展 了 舌 
针 经 编 机 和 编 机 ， 到 1980 年 共有 经 编 机 约 2 000 
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多 台 , 生 产 的 产品 有 内 衣 布 .外 衣 布 和 装饰 布 等 。 

针织 产品 从 传统 的 内 衣 扩 展 到 外 衣 ， 从 传统 的 服用 
扩大 到 家 用 、 装 饰 用 医用、 农用 ,产品 渗透 到 机 织物 的 各 
个 领域 ,花色 品种 不 断 增 加 。 中 华人 民 共 和 国 成 立 后 , 针 
织 工业 发 展 迅速 , 产量 质量 稳步 上 升 , 新 产品 不 断 增加 。 
针织 用 纱 量 , 1980 年 比 1949 年 增长 将 近 20 倍 。 已 建成 
专业 的 针织 机 械 厂 和 针织 织造 厂 。 针 织 产品 已 远 销 国外 ， 


针织 在 整个 纺织 生产 中 比重 越 来 越 大 。 

(版 涩 清 ”徐涛 然 ) 
zhou 
络 (crepe) 。 起 络 的 些 织物 ,外 观 呈 现 各 种 不 同 的 


约 纹 ,光泽 柔和 ,手感 柔软 而 富有 弹性 ,抗争 性 能 良好 。 有 
轻薄 透明 似 蝉 翼 的 乔 其 络 , 薄型 的 双 络 、 吴 络 , 中 厚 型 的 
组 背 络 、 留 春 络 , 厚 型 的 梓 丝 约 、 粘 棉 络 等 。 主要 用 于 服 
饰 ,薄型 和 中 厚 型 的 可 做 衬衫 连衣裙、 晚 礼服 : 厚 型 的 可 
做 外 衣 、 浴衣 等 ; 还 常用 作 围 巾 、 头巾 等 。 丝 织物 起 络 有 
多 种 方法 ,如 用 强 牛 丝线 在 织物 中 收缩 起 络 , 或 用 纤 组 织 
使 织物 有 给 效应 ， 也 可 采用 两 种 不 同 伸缩 性 能 的 原料 交 
替 排 列 交织 使 其 产生 不 同 收缩 而 形成 络 效应 。 真 丝 络 有 
悠久 的 历史 ,中 国 古 代称 给 为 炒 ， 在 战国 时 代 就 有 生产 
了 。 主 要 是 用 强 牛 丝 线 交 织 产生 络 效 应 ,由 于 坯 
绸 精练 后 丝线 去 除了 丝 胶 发 生 卷 缩 与 扭转 ， 经 外- 
纬 交织 点 发 生 不 规则 的 轻微 位 移 ， 从 而 形成 给 19| 
纹 ， 织 物 组 织 一 般 采 用 平纹 。 采 用 和 斜纹 或 级 纹 16, 
组 织 的 称 斜 纹 络 ,\ 组 背 络 。 杆 丝 \ 涤 纶 丝 ， 人 造 14 国 
丝 或 不 同 原料 交织 的 约 织 物 , 除 应 用 加 牛 丝 外 ，12 
还 应 用 约 组 织 加 强 其 约 效 应 。 许 多 合 纤 丝 络 织 10| 
物 是 利用 轧 纹 处 理 起 络 ， 或 者 运用 原料 的 不 同 
收缩 性 能 使 织物 经 过 后 处 理 而 形成 络 效 果 。 
《区 秋明 ) 


zhoubu 

络 布 (crepe) 表面 具有 纵向 均匀 给 纹 
的 薄型 平纹 覃 织物 ,又 称 络 纱 。 约 布 手感 插 亦 、 
柔软 ， 续 向 具有 较 好 的 弹性 。 织 物 所 用 纱 支 一般 多 在 
14.6 号 以 下 (40 英 支 以 上 ) ,质地 轻薄 ,有 漂白 、 素 色 、 印 
花 、 色 织 等 多 种 , 宜 作 各 式 衬衣 、 裙 料 ,睡衣 状 , 浴 衣 等 ,也 
可 作 窗 帘 、 台 布 等 装饰 品 。 给 布 所 用 经 纱 为 普通 棉纱 , 纬 
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纱 则 为 经 过 定型 的 强 牛 纱 。 织 成 坯布 后 ,经 过 烧 毛 , 松 式 
还 菜 者 练 , 河 白 和 烘 干 等 前 处 理 加 工 ， 使 织物 经 受 一 定 
时 间 的 热 水 或 热 碱 液 处 理 , 纬 向 收缩 ( 约 收缩 30% ) 而 形 
成 全 面 均 匀 的 络 纹 ,然后 染色 或 印花 , 有 时 还 进行 树脂 整 
理 。 也 可 以 将 织物 在 收缩 前 , 先 通 过 扎 纹 起 给 处 理 ,然后 
再 加 以 松 式 前 处 理 和 染 整 加 工 ， 这 样 可 使 布 面 结 纹 更 为 
细致 均 习 和 有 规律 , 制 成 各 种 粗细 直 条 形 绚 纹 的 络 布 此 
外 ， 纬 向 还 可 利用 强 牛 纱 与 普通 纱 交 替 织 入 制 成 有 人 字 


形 络 纹 的 络 布 。 《 店 志 期 ) 
zhouzuzhi 
络 组 织 (crepe weave) 按照 一 定 的 方式 联合 


两 种 或 两 种 以 上 的 原 组 织 或 变化 组 织 ， 利 用 浮 长 不 同 的 
经 、 纬 纱 交 错 排列 ,使 织物 表面 产生 颗粒 状 四 凸 不 平 的 络 
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图 1 由 旅 转 法 构成 的 风 组 织 


i 
效应 ， 这 种 联合 组 织 称 络 组 
织 。 用 纤 组 织 织 制 的 织物 与 
用 强 牛 纱 线 织 制 的 织物 有 相 
似 的 起 络 效 应 。 络 组 织 可 用 
于 织 制 络 纹 呢 、 花 约 等 。 

约 组 织 一 般 采 用 同 面 组 
织 ( 见 织物 组 织 ), 经 、 纬 纱 粗 
细 与 紧 度 相 接近 ,经 、 纬 浮 长 
控制 在 3 根 以 内 ， 避 免 同 类 
组 织 点 的 群集 ， 防 止 布 面 呈 
现 明显 的 纹路 。 各 种 约 组 织 多 以 较 简单 的 组 织 为 基础 , 然 
后 将 这 些 组 织 用 旋转 (图 1 )、 重 得 .重新 调整 经 纱 次 序 或 
改变 穿 综 规律 等 方法 构成 。 其 中 改变 穿 综 规律 的 方法 也 
称 省 综 设 计 法 (图 2 ), 用 此 法 构成 的 约 组 织 点 明显 地 作 
规则 分 布 ,因此 织物 可 获得 较 好 的 起 络 外 观 。 

( 周 瑞 页 )》 
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Li 国内 站 让 


图 2 由 省 综 法 构成 的 结 组 
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zhu 
柚 古称 经 轴 为 想 , 据 唐 户 解释, 机 就 是 轴 的 意思 。 
经 轴 是 接受 经 丝 的 织造 机 件 。 (高 汉王 ) 


zhujian 

豆 昔 (cocoon cooking) 利用 水 和 热 的 作用 
《有 时 也 添加 化 学 助 剂 )， 把 昔 丝 外 围 的 丝 胶 适当 彩 洞 和 
溶解 的 工艺 过 程 。 者 茧 使 葛 丝 相互 间 的 胶着 力 减弱 ，。 有 
利于 绿 丝 ,是 制 丝 过 程 的 一 个 重要 工序 。 

采 委 昔 磺 莫 ”包括 浸渍 ,渗透 , 莱 者 ,调整 等 过 程 。 

@ 浸渍 ,把 茧 浸入 50 一 70 立 温水 中 , 约 2 一 4 分钟 。 
使 蓝 层 闯 润 ， 并 使 茧 层 外 面 结 一 层 水 浇 ， 以 增强 通 水 性 
能 ,提高 抗 才能 力 。 对 于 煮 草 抵 抗 强 的 茧 层 , 一 般 不 用 浸 
读 过 程 。 

@ 渗透 ,渗透 方法 有 温差 渗透 和 减 压 峰 透 ， 原 理 基 
本 相同 ,都 是 使 茧 腔 外 面 的 压力 大 于 曹 腔 内 的 压力 ,使 温 
水 渗入 茧 腔 。 温 差 渗 透 包括 高 温浴 透 和 低温 次 透 两 个 过 
程 。 草 先进 入 100T 高 温 奖 透 部 , 莱 汽 压力 为 0.05 公斤 / 
厘米 :， 使 燕 汽 和 茧 腔 内 空气 进行 置换 ,然后 把 蓝 移 至 约 
607 的 低温 水 中 ， 因 温度 下 降 ， 茧 腔 内 的 蒸汽 和 空气 遇 
冷 后 急剧 收缩 ， 使 茧 腔 内 外 压力 不 同 ， 达 到 茧 层 渗 词 的 
目的 。 

图 燕 者， 在 燕 汽 压力 0.8~1.0 公斤 /厘米 "、 温 度 
100T 的 条 件 下 , 对 已 渗 词 的 茧 进行 蒸 春 , 主要 作用 是 使 
草 腔 味 水 和 者 熟 草 层 。 即 提高 茧 层 中 水 的 温度 ， 使 水 分 
子 进入 丝 胶 内 部 , 增 大 丝 胶体 积 , 使 其 膨 润 软化 ,同时 利 
用 热 汤 溶 解 一 部 分 丝 胶 。 

@ 调整 ,蒸煮 后 茧 层 中 的 丝 胶 得 到 膨 油 软化 , 茧 层 
煮 熟 程度 达到 60 多 左右 , 基本 上 符合 茧 丝 离 解 要 求 。 但 
由 于 茧 型 有 大 有 小 , 茧 层 有 厚 有 薄 , 以 及 草 笼 中 茧 子 位 置 
的 不 同 ， 煮 熟 程度 也 会 有 差异 。 经 敬 者 后 茧 层 表面 产生 
既 易 溶解 也 易 凝固 的 过 敏 性 丝 胶 , 如 果 不 及 时 除去 ,在 绕 
丝 过 程 中 就 容易 产生 胶着 类 和 丝 条 故障 ， 因 此 必须 在 热 
水 中 惠 茧 ， 溶 解 一 部 分 过 敏 性 丝 胶 。 调 整 就 是 利用 大 量 
热 水 , 使 莫 层 丝 胶 得 到 进一步 脱 润 和 适当 的 溶解 ,使 帮 熟 
均匀 , 同时 逐步 降低 温度 , 使 苹 腔 徐徐 吸水 , 符合 绿 丝 所 
需要 的 沉浮 程度 。 

图 保护 ,经 蒸煮 的 茧 在 出 划 以 前 , 先 在 60C 的 低温 
水 中 处 理 1 一 2 分 钟 , 使 外 层 丝 胶 稍 稍 凝 固 ,以 保护 茧 层 。 
出 莫 后 应 将 茧 置 于 水 温 约 50 的 蓝 桶 中 , 水量 约 为 藤子 
体积 的 1.5 倍 。 

柔 盘 茧 琳 蓝 一 般 使 用 循环 式 寿 茧 机 ， 分 上 槽 和 下 村 
两 部 分 。 上 醒 有 加 茧 部 和 浸渍 部 ， 上 覃 至 下 槽 间 的 茧 笼 
转向 部 分 为 高 温 渗透 部 , 下 槽 有 低温 渗透 部 、 蒜 者 部 、 调 
整 部 ,保护 部 和 出 口 部 。 通 常 采用 的 104 双 笼 玫 茧 机 ,机 
长 约 14 米 , 每 单 笼 容 纳 蓝 量 80~100 克 , 茧 笼 循环 一 周 
为 16 分 钟 左 右 。 此 外 , 还 有 圆 盘 者 董 机 , 者 茧 机 外 形 为 
圆 简 形 ， 在 煮 昔 机 的 圆 忆 上 均匀 地 排列 着 15 个 者 蔓 桶 ， 
每 只 考 茧 桶 约 可 盛 茧 80~100 克 。 煮 茧 时 者 昔 桶 环绕 主 


轴 作 加 周 运 动 , 每 回转 一 周 约 3 一 5 分 钟 。 作 用 基本 上 和 
循环 式 者 蔓 机 类 似 。 特 点 是 机 械 化 程度 较 高 。 循 环 式 减 
压 豆 蓝 机 是 把 循环 式 琳 蓝 机 上 的 蒸汽 渗透 部 分 改 为 碱 压 
渗透 。 午 茧 经 减 压 渗透 后 再 移 和 人 小 型 循环 式 者 蔓 机 内 者 
茧 。 者 茧 时 间 为 5~8 分 钟 。 优 点 是 渗透 比较 充分 ,者 热 
程度 均匀 。 

首 委 革 卉 漂 世 ” 梓 蚕茧 需要 经 过 者 茧 和 漂 草 两 个 过 
程 ， 才 能 达到 茧 丝 顺 次 离 解 的 目的 。 者 草 使 丝 胶 膨 润 软 
化 并 溶解 部 分 杂质 ， 漂 茧 是 把 煮 好 的 梓 恤 茧 投入 含有 化 
学 药剂 的 漂 液 中 ,除去 蓝 层 中 的 油 蜡 质 、 盐 类 、 有 色 物 质 ， 
并 软化 丝 胶 。 

析 乔 蓝 的 考 蓝 须 经 过 三 个 阶段 ,高温 热 汤 渗 透 ,温度 
在 98 人 C 以 上 ;低温 渗透, 温度 在 70C 左右; 水 者 ,使 茧 在 
96 人 C 左 右 的 汤 中 静 琳 ,以 调整 茧 层 琳 熟 程度 、 软 化 脱 润 丝 
胶 ， 溶 解 和 脱 去 蓝 层 中 部 分 杂质 和 色素 。 栋 生 蓝 封口 处 
组 织 政 松 , 煮 茧 时 如 温度 高 时间 长 ,封口 处 和 草 层 表面 
的 丝 胶 溶解 过 多 ,会 使 破 口 茧 增多 ,外 层 绪 丝 量 大 。 因 此 
者 茧 时 间 一 般 为 7 一 8 分 钟 左 右 ,温度 也 不 宜 过 高 。 

漂 液 中 的 化 学 药剂 和 作用 ，@ 碱 性 物质 ， 如 氨 氧 化 
钠 、 碳 酸 钠 、 硅 酸 钠 、 硼 砂 等 。 株 发 莫 干 绿 时 漂 蓝 用 强大 
〈 氢 氧化 钠 )， 水 线 时 漂 茧 多 用 弱 碱 。 碱 性 物质 在 一 定 浓 
度 、 温度 、 浴 比 和 时 间 范 围 内 可 以 软化 丝 胶 和 溶解 杂质 ， 
超过 这 个 范围 ,不 仅 会 使 丝 胶 溶解 过 多 ,而 且 也 会 溶解 丝 
素 。 硅 酸 钠 、 硼 砂 在 尘 茧 过 程 中 不 仅 有 弱 碱 的 作用 ,更 主 
要 是 有 稳定 漂 液 的 PH 值 抑制 过 氧化 物 急剧 分 解 的 作用 ， 
同时 还 能 提高 丝 的 洁白 度 。@ 过 和 氧化 物 ,如 氧化 钠 、 过 硼 
酸 钠 等 。 水 绿 时 漂 草 用 过 硼酸 钠 或 过 氧化 氮 。 过 和 氧化 所 
在 一 定 浓度 、 温度 、 浴 比 和 时 间 范 围 内 , 可 以 氧化 有 色 物 
质 和 盐 类 ,促使 草 丝 离 解 容易 、 丝 色白 净 , 超 过 这 个 范围 ， 
和 氧化 过 强 , 就 会 损伤 丝 的 质量 。 漂 莫 漂 液 的 浓度 ,习惯 上 
用 漂 液 中 含 总 碱 量 和 有 效 氧 的 百分数 来 表示 ， 一 般 总 碱 
量 0.35 一 0.4 多 左右 ,有 效 氧 0.15 一 0.2 多 左右 。 茧 色 浅 
的 漂 液 浓度 稍 低 , 草 色 深 的 浓度 稍 高 。@ 表 面 活性 剂 ,如 
肥皂 、 红 油 , 平 平 加 O 等 ,降低 水 的 表面 张力 ,有 利于 漂 液 
渗透 。 

潭 草 过 程 中 ,化 学 药剂 的 作用 速度 因 漂 液 的 浓度 、 温 
度 和 时 间 而 异 。 一 般 漂 草 温度 为 65 左右 , 漂 蓝 时 间 为 
60~70 分 钟 。 因 为 要 使 漂 液 渗入 茧 的 内 层 , 必须 有 一 定 
的 时 间 , 如 果 漂 液 渗透 与 化 学 药品 作用 配合 适当 , 草 层 内 
外 的 潭 熟 度 均匀 , 草 丝 就 能 更 好 地 顺 次 离 解 。 如 果 漂 草 温 
度 过 高 , 或 者 漂 液 的 浓度 过 大 , 化 学 药品 的 作用 就 快 , 在 
漂 液 尚未 渗入 茧 的 内 层 时 已 消耗 玛 尽 ， 结 果 在 蓝 的 外 层 
作用 强 ,内 层 作用 弱 ,致使 外 烂 内 硬 和 破 口 茧 增多 。 为 使 
化 学 药剂 均匀 作用 于 茧 层 ， 在 漂 蓝 过程 中 要 时 时 翻动 浸 
在 漂 液 中 的 蓝 , 以 免 出 现 黄斑 茧 (同一 粒 莫 颜 色 不 一 ) ,在 
漂 茧 开始 阶段 多 翻动 ， 接 近 漂 热 时 则 停止 翻动 。 密 闭 漂 
茧 桶 的 翻 草 是 靠 桶 的 滚动 来 完成 的 。 

梓 蚕 茧 者 尘 主 要 设备 是 者 漂 茧 联合 机 ， 由 者 茧 机 和 
漂 蓝 机 组 成 。 考 草 机 由 准备 部 、 加 蔓 部 、 高 温 闯 透 部 、 低 
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温 渗 透 部 和 水 志 部 组 成 。 漂 茧 机 由 准备 部 、 加 蔓 加 药 部 、 
保温 漂 草 部 和 自动 出 口 部 等 组 成 。 
( 赵 庆 长 ” 杨 显 福 ) 

zhuni 
豆 呢 。 (crabbing) 。 羊毛 织物 在 张力 下 用 热 水 浴 
处 理 ， 使 之 平整 且 在 后 续 湿 处 理 中 不 易 变形 的 整理 过 
程 。 英 国 工 B. 斯 皮 克 曼 等 人 在 20 世纪 20 年 代 系统 研 
究 了 者 呢 的 工艺 原理 。 者 呢 主 要 用 于 精 纺 毛 织物 。 羊 毛 在 
纺织 过 程 中 纤维 受到 外 力 发 生 各 种 变形 ， 松 后 会 产生 收 
缩 , 浸 湿 时 更 为 显著 。 在 者 呢 的 热 水 浴 过 程 中 ,纤维 中 的 
许多 氨 键 遭 到 破坏 ,二 硫 交 链 也 会 断裂 ,纤维 内 应 力 随 而 
降低 。 二 硫 交 链 断 裂 以 后 ， 在 新 的 位 置 上 生成 更 为 稳定 
的 交 链 ,冷却 后 连同 新 形成 的 氢 键 对 纤维 起 定形 作用 ,使 
毛 织物 在 后 工序 的 湿 处 理 中 不 易 收缩 .变形 。 

煮 呢 一 般 是 在 间 软 式 者 呢 机 上 进行 。 者 呢 机 一 般 由 
者 呢 辊 , 压 呢 辊 和 者 呢 模 组 成 。 有 的 者 呢 辊 为 空心 圆 简 ， 
表面 有 很 多 小 孔 ， 供 热 水 循 环 或 者 呢 后 通信 薄 汽 汽 藻 之 
用 ( 见 茶 呢 )。 煮 呢 槽 中 盛 水 ,有 加 热管 。 者 呢 时 ,织物 在 
均匀 张力 下 平整 地 和 衬 布 一 起 卷 绕 在 者 呢 辊 上 ， 再 包 绕 
衬 布 数 层 。 模 中 的 水 用 蒸汽 加 热 。 者 呢 辊 持续 缓慢 转动 。 
者 呢 的 温度 可 随后 续 湿 处 理工 艺 的 温度 而 定 ， 白 还 者 呢 
温度 为 90 一 95D, 色 织 物 琳 呢 温度 在 80 一 90C 之 间 。 浸 
害 一 定时 间 后 冷却 。 一 次 热 春 以 后 通常 掉头 反 卷 再 者 一 
次 ,使 织物 两 端 效果 一 致 。 也 可 将 2~3 台 者 呢 机 联合 起 
来 交 符 进 行者 呢 。 煮 呢 宜 用 软水 ， 一 般 者 呢 浴 的 PH 值 
为 6 左右 ,以 减少 或 防止 纤维 损伤 和 香 层 间 的 相互 沾 色 。 
者 呢 多 在 洗 呢 前 进行 ， 使 织物 在 随后 的 洗 呢 等 工序 中 不 
易 产生 折 争 者 呢 也 可 在 连续 者 呢 机 上 进行 ,织物 通过 执 
水 浴 ， 夹 在 多 孔 的 大 滚 简 和 环 状 包 毯 之 间 平 杠 汽 蒸 ， 然 
后 冷却 。 ( 王 左 夫 ) 


zhuma 
苦 麻 〈ramie) 。 等 麻 科 艺 麻 属 植物 的 纤维 。 艺 麻 
分 白 叶 种 和 绿叶 种 两 种 ， 白 叶 种 叶 背 有 白色 但 毛 ， 绿 叶 
种 叶 背 无 白色 莹 毛 。 白 叶 种 原 产地 是 中 国 ， 绿 叶 种 原 产 
地 为 印度 尼 西 亚 \ 非 律 宾 、 马 来 西亚。 白 叶 种 的 产量 ,质量 
都 比较 好 。 艺 麻 用 途 广 泛 ,经 济 价值 很 高 ,在 工业 上 用 于 
制造 栅 布 、 绚 索 、 湾 网 、 水 龙 带 、 鞋 线 、 讶 布 、 签 帐 、 皮带 
尺 、 纺 织 用 弹性 针 布 的 底 布 及 军用 品 。 用 芝麻 的 短 纤维 
( 精 梳 落 麻 ) 或 麻 绒 可 制作 高 级 纸张 ， 用 于 印 制 钞票 和 证 
券 ,也 可 用 作 无 纺织 布 做 抛光 砂轮 布 贴 墙 布 和 塑料 地 稚 
底 布 , 还 可 与 其 他 纤维 混纺 织 制服 装 用 布 。 世 麻 吸 水 快 ， 
干燥 也 快 , 透 气 性 好 ,是 夏季 衣着 的 优良 原料 。 与 涤纶 混 
纺 60 公 支 以 上 高 支 纱 织 成 麻 涤 布 , 缝 制 夏季 衣服 , 有 质 
轻 、 凉 更 、 括 刮 、 不 贴身 、 透 气 性 好 、 便 于 洗涤 等 特点 。 纯 
麻布 和 棉 麻 交织 布 为 抽 纱 、 刺 颖 工 艺 品 的 优良 用 布 。 世 
麻 抽 纱 台布 , 餐巾、 窗帘 、 床罩 等 ,是 人 们 喜爱 的 日 用 工 
艺 品 。 

产地 分 布 和 产量 “芝麻 产 于 北 结 47 度 至 南 续 40 度 
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之 间 。 产 量 以 中 国 为 最 多 ,巴西 印度尼西亚 ,菲律宾 ,日 
本 ,印度 朝鲜 等 国 次 之 ,美国 和 苏联 南部 也 有 种 植 。 中 国 
芝麻 的 产地 分 布 在 北纬 19~39 度 之 间 的 广大 地 区 ,主要 
产 区 在 长 江 流域 ,产量 以 湖南 \ 湖 北 ` 四 川 .安徽 广西. 江 
西 等 省 较 多 。 中 国 在 1925 一 1936 年 间 每 年 产量 约 10 万 
吨 , 最 高 达 12.2 万 吨 ， 占 当时 世界 产量 的 80 和 以 上 。60 
年 代 以 来 年 产 在 2.5 万 吨 左 右 ,1981 年 收购 量 为 4.75 万 
吨 , 约 占 世界 总 产量 的 50 甸 以 上 .巴西 产量 仅 次 于 中 国 ， 
1974 年 为 2.54 万 吨 ,1978 年 为 1.6 万 吨 。 

收 记 和 利 制 ” 艺 麻 是 多 年 生 宿根 草本 植物 ， 年 龄 可 
达 10~30 年 。 在 中 国 大 部 分 地 区 一 年 可 收割 三 次 , 第 1 
次 生长 期 约 90 天 , 称 头 麻 ; 第 2 次 约 50 天 , 称 二 麻 ; 第 3 
次 约 70 天 ,在 9 月 下 旬 至 10 月 收割 , 称 三 麻 。 在 广东 南 
部 地 区 每 年 可 收割 4~5 次 :东南 亚 各 国 收割 次 数 更 多 。 

芝麻 纤维 是 初生 韧 皮 纤维 ， 存 在 于 麻 茎 的 初生 韧 皮 
部 内 。 收 割 的 及 时 人 性 对 剥皮 和 刊 青 工作 ， 以 至 麻 纤维 的 
质量 和 产量 都 有 影响 。 麻 皮 自 蔡 上 剥 下 后 , 刮 去 表皮 
( 刊 青 ), 硒 干 或 烘 干 后 成 丝 状 或 片 状 的 原 麻 ( 生 麻 )， 即 
商品 芝麻 ,剥皮 和 刊 青 在 中 国 仍 用 简单 器 具 手 工 操作 ,而 
且 季 节 性 强 ， 劳 动量 较 集中 。 巴 西 等 国 已 有 用 机 械 处 理 
麻 茎 的 。 

艺 麻 的 质量 因 产地 、 品 种 、 收 割 期 不 同和 缠 制 好 坏 
而 差异 很 大 , 纤维 的 长 度 、 细 度 、 含 胶 量 和 含 杂 量 都 不 相 
同 。 原 麻 品 质 分 等 分 级 尚 无 统一 的 标准 。 中 国 以 品质 定 
等 ,以 长 度 定 级 , 共 分 3 等 ,每 等 分 5 级 ,而 鉴定 品质 则 以 
录制 乔 青 的 加 工 质 量 和 含 杂 数 量 为 主要 依据 。 

原 麻 的 化 学 成 分 因 地 区 、 育种、 收割 时 间 、 剥 制 加 工 
等 原因 而 有 所 不 同 ,一 般 含 纤维 素 65~75%% ， 其 余 为 伴 
生 的 胶 质 等 ,包括 果 胶 4 一 5 多 , 半 纤维 素 14 一 16 多 ,木质 
素 0.8~~1.5%% , 脂 蜡 质 0.5 一 1 秃 ,水 溶 物 4~8 名 等 。 

苦 麻 脱胶 ”一般 采用 化 学 方法 。 原 麻 经 过 者 练 ， 再 
经 洗 、 反 、 漂 等 作用 而 除去 胶 质 。 脱 胶 的 优 劣 显著 影响 纤 
维 的 品质 。 脱 胶 后 的 纤维 称 为 精干 麻 ， 是 洁白 而 光泽 好 
的 优良 护 织 纤维 。 精 干 麻 所 含有 的 剩余 胶 质 ( 残 胶 ) 一 般 
要 求 在 2 务 以 下 。 在 日 本 有 采用 水 理 机 的 方法 ， 先 使 纤 
维 连 接 成 带 状 再 进行 化 学 脱胶 ， 以 提高 工效 和 精干 麻 的 
质量 。 

纤维 结构 ”芝麻 纤维 是 单 细胞 ,两 端 封闭 ， 中 部 粗 ， 
两 头 细 , 内 有 中 腔 , 呈 长 带 状 。 纤 维 长 度 20 一 250 毫米 , 平 
均 约 60 毫米 ,最 长 可 达 550 毫米 ,为 麻 类 纤维 中 较 长 者 。 
纤维 无 扭曲 ,表面 有 节 。 节 的 形状 有 两 种 ,一 为 裂 节 , 节 的 
表面 裂 开 ; 二 为 纹 节 , 表面 不 裂 开 , 外 观 如 树 节 。 纤 维 的 
横 截 面 呈 祷 回 形 或 房 贺 形 ( 见 下 页 图 ) ,平均 宽度 约 40 微 
米 , 细 度 一 般 为 4~8 旦 (1 100 一 2 200 公 支 )。 在 整 株 世 
麻 中 ,纤维 细 度 又 因 部 位 不 同 而 异 :根部 最 粗 ,中 部 次 之 ， 
梢 部 最 细 。 根 部 比 梢 部 粗 约 34% ,中 部 比 梢 部 约 粗 21% 。 
细胞 壁 厚 度 约 10 微米 。 在 横 戴 面 上 细胞 壁 较 厚 ,上 有 一 
图 图 同心 贺 状 的 轮 纹 ， 轮 纹 厚 度 约 0.4 微米 。 每 层 轮 纹 
由 原 纤 层 组 成 。 原 纤 层 是 由 许多 平行 排列 的 原 纤 以 螺旋 


一 一 10 
a 外形 b 模 截 面 
芝麻 纤维 的 外 形 和 模 哉 面 图 

状 缠绕 而 成 。 原 纤 直径 为 0.25 一 0.4 微米 ， 各 层 螺旋 方 
向 均 为 S 型 。 螺 旋 角 经 实测 ,中 国 艺 麻 为 8*15'。 这 表明 
艺 麻 原 纤 的 方向 与 芝麻 纤维 的 轴线 方向 相当 一 致 。 取 向 
度 为 79 士 8 多 ,结晶 度 为 90 匈 左右 , 双 折 射 率 为 0.057 一 
0.068。 因 此 , 纤 很 高 ,刚性 大 , 伸 长 小 ,弹性 差 , 制 
成 的 织物 插 刮 清爽 。 

物理 性 能 ” 艺 麻 纤维 的 断裂 强 
变异 系数 为 40 甸 左右; 断裂 伸 长 
为 23 多 左右 。 杨 氏 模 量 为 200 克 力 /有 
性 恢复 率 为 60% 。 艺 麻 纤维 的 断裂 伸 长 率 较 小 而 弹性 恢 
复 率 也 较 低 ， 因 此 纯 z 不 耐 席 ， 织 物 坚 
牢 度 不 高 ， 折 皱 回复 性 能 很 差 。 又 因 纤维 的 刚度 
成 纱 中 容易 形成 较 多 毛 羽 ， 因 而 实用 价值 受到 一 定 程 
的 影响 ,为 了 改善 点 ， 可 对 蔚 麻 纤维 进行 各 种 变 
性 处 理 ,比较 成 熟 的 磺 化 法 和 碱 法 ,其 中 碱 法 变性 
因 工 艺 较为 简单 ,成 本 较 低 ,有 的 工厂 已 采用 这 种 方法 织 
制 较 高 级 的 纯 麻 和 

化 学 性 能 ”芝麻 纤维 的 主要 成 分 是 纤维 素 ， 因 此 它 
的 化 学 性 质 与 其 他 纤维 素 纤维 相同 。 其 特点 是 不 耐酸 , 特 
别 是 在 强 无 机 酸 作用 下 最 终 会 分 解 为 a- 葡萄 糖 , 可 溶解 
于 浓 的 硫酸 ,盐酸 和 磷酸 中 。 对 碱 较 稳定 ,在 拨 氧 化 钠 溶 
液 (如 160 克 / 升 ) 中 纤维 脱 润 而 生成 碱 纤 维 素 。 在 氧化 剂 
作用 下 易 被 氧化 。 能 溶解 于 铜 所 或 铜 乙 二 胺 溶液 中 。 耐 
热 性 较 差 , 在 120D 下 5 小 时 变 黄 ,150C 分 解 . 世 麻 纤维 
耐水 洗涤 ,经 40 次 用 5% 肥皂 和 5 多 纯碱 洗涤 后 ， 其 搞 
伸 强度 的 保留 率 达 93 多 。 吸 湿 放 湿性 能 很 好 , 在 饱和 蒸 
汽 中 蔚 麻 织物 平均 每 小 时 的 吸湿 率 为 9.91%( 棉 为 
9.63%% )。 艺 麻 织 物 浸水 吸湿 后 经 3.5 小 时 即 可 阴干 ( 棉 
织物 需要 6 小 时 ), 标 准 回潮 率 为 12 多。 芝麻 的 透气 性 能 
也 好 。 芝 麻 纤维 耐 海水 的 温 蚀 , 抗 圳 和 防 蛙 性 能 较 好 。 


(参见 彩 图 插页 第 22 页 ) (2 
zhumofang 
艺 麻 纺 (ramie spinning) 见 麻 纺 。 


苦 
zhuma zhiwu 
艺 麻 织物 (ramie fabric) 以 芝麻 纤 维 为 原料 
制 成 的 织物 。 具 有 吸湿 散 湿 快 光泽 好 、 挺 爽 透 气 的 特性 ， 
适用 作 夏季 服装 、 床 单 、 被 福 、 蚊 帐 和 手帕 等 。 艺 麻 织物 
表面 常 有 粗 节 纱 、 大 肚 纱 ， 形 成 特殊 风格 。 艺 麻 织物 的 
断裂 强度 很 高 , 湿 强 尤 高 , 断 虱 伸 长 率 极 小 , 遇 水 后 纤维 
沪 好 ， 适 宜 作 特殊 要 求 的 国防 和 工农 业 用 布 ， 如 
布 、 钢 丝 针 布 的 基 布 . 子 弹 带 ,水 龙 带 等 。 艺 
麻 织 和 抗争 性 和 珊 麻 竹 差 , 折 终 处 易 磨损 , 吸 色 性 差 和 表 


面 毛 苯 较 多 , 若 作为 衣着 或 家 用 织物 时 , 宜 在 使 用 前 先 预 
浆 党 。 供 衣着 和 家 用 的 芝麻 织物 分 为 长 麻 织 物 与 短 麻 织 
物 两 类 ,以 长 麻 织 物 为 主 。@ 长 麻 织物 : 以纯 纺 为 主 。 大 
宗 产 品 为 36 x 36 公 支 的 平纹 ,斜纹 或 小 提花 织物 ,大 多 是 
漂白 布 ,也 有 浅 杂 色 和 印花 布 。 中 国 的 抽 绣 品 ,如 床单 ,被 
麻 织物 为 基 布 。 也 有 纺 纱 支 数 为 48 公 


套 、 台 布 等 , 常 


芝麻 ,化 纤 混纺 
或 交织 产品 , 妇 : 麻 纶 混纺 , 既 有 芝麻 凉爽 透气 的 特 
性 , 又 有 涤纶 挺 刮 、 耐 磨 的 优点 。 回 短 麻 织物 , 用 精 梳 落 
麻 为 原料 , 以 混纺 为 主 的 织物 。 一 般 以 芝麻 和 棉 各 50 匈 
混纺 , 织 制 18X18 公 支 平市 ， 专 供 缝 制 低档 服装 和 作 茶 
巾 \ 餐 布 ,野餐 布 等 家 用 织物 。 艺 麻 短 纤维 也 可 与 其 他 纤 
维 混纺 , 制 成 别 具 风 格 的 或 其 他 色 织 布 等 , 供 缝 制 
外 衣 用 。 ( 汪 家 驴 ) 


zhu 
从 古称 芝麻 和 芝麻 布 为 绽 。 据 《说 文 》 解 释 , 绽 属于 
麻 类 , 细 布 叫 给, 粗布 叫 绽 。 ( 王 裕 中 ) 


zhu 
标 ”古称 织 布 引 纬 工 具 为 杆 。« 说 文 》,“ 标 ,机 之 持续 
者 ." 泰 至 西汉 , 杆 兼 具 引 纬 和 打 纬 两 个 职能 ， 故 又 岂 思 


< 多 ~、 


九 村 


标 。 东 汉 时 杆 发 展 为 两 头 尖 的 梭 子 。 晋 代 以 后 多 用 校 。 
(高 汉 玉 ) 


zhuanbei fangsho 

转 杯 纺 纱 (rotor spinning) 自由 端 纺 纱 方法 
之 一 ， 因 采用 转 杯 凝 京 单 纤维 而 称 转 杯 纺 纱 。 初 时 主要 
5 ,中 国 又 称 气流 纺 纱 。 转 杯 纺 纱 的 纺 纱 速度 高 , 郑 
绕 容量 大 ， 纺 低级 棉 和 度 落 棉 有 良好 的 适 纺 性 ， 劳 动 环 


境 也 大 为 改善 。 
气流 纺 纱 最 早 是 1937 年 贝 特 尔 森 在 丹麦 提出 的 专 


利 , 后 来 又 经 法 国 、 捷 克 斯 洛 伐 克 等 国 的 学 者 不 断 研究 。 
中 国 从 1958 年 开始 研究 , 1967 年 开始 逐步 应 用 于 工业 
生产 。70 年 代 以 来 , 转 杯 纺 纱 的 工艺 技术 和 机 械 设 备 发 
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转 


展 迅速 ， 应 用 越 来 越 广 。 世 界 有 许多 制造 厂 生产 多 种 机 
型 , 约 有 300 多 万 头 转 杯 纺 纱 设备 ,应 用 遍及 五 大 洲 几 十 
个 国家 。 适 纺 原料 从 棉 和 棉 型 化 学 纤维 发 展 到 毛 和 毛 型 
化 学 纤维 , 既 有 纯 纺 也 有 混纺 。 纺 纱 号 数 范围 可 达 190 一 
13 号 (3 一 全 英 支 ), 转 杯 速度 已 从 3 万 转 /分 提高 到 5 一 
6 万 转 /分 ,甚至 高 达 7 万 转 /分 以 上 。 转 杯 纺 纱 机 上 已 
普遍 采用 有 排 杂 装置 的 纺 纱 器 ,半自动 和 全 自动 的 清洁 、 
接头 和 落 纱 装置 以 及 其 他 一 些 辅助 装置 。 转 杯 纺 纱 前 后 
工序 的 工艺 和 设备 配套 也 在 不 断 完备 。 

原理 ” 喂 入 的 纤维 条 被 包 履 有 针 布 的 回转 分 梳 辊 开 
松 成 单 纤维 ， 随 气流 输送 到 高 速 回转 的 转 杯 内 壁 ， 在 凝 


给 雹 机 构 分 质 担 ”输送 管 团丁 《二 ] 简 子 


昭 入 开 松 。 输送 凝聚 加 拓 卷 绕 
诊 权 内 形成 纱 尾 ， 同 时 被 加 牛 成 纱 引出 ， 直 接 绕 成 简 子 
(图 1)。 
转 杯 纺 纱 与 其 他 自由 端 纺 纱 方法 的 主要 区 别 是 凝聚 
加 牛 机 构 和 作用 不 同 〈 图 2)。 单 纤维 进入 转 杯 后 , 先 被 送 
到 转 杯 内 壁 的 斜面 上 。 由 于 转 杯 内 壁 表 面 速度 较 高 , 纤 
维 沿 着 内 壁 的 周 向 平行 排列 ,在 离心 力 的 作用 下 , 滑 向 内 
豆 最 大 直径 处 的 凝聚 档 内 ,在 此 和 登 合成 环形 的 须 条 ,这 就 
是 纤维 的 凝聚 过 程 。 在 凝聚 过 程 中 ， 纤 维 按 周 向 循环 排 
列 , 故 有 并 合 效应 。 转 杯 带 动 4B 纱 段 一 起 高 速 回转 ,在 
4 处 受阻 牛 器 的 摩擦 作用 ， 在 4B 纱 眉 和 引出 的 纱 自 中 
递 产生 牛 度 。4B 段 纱 条 中 的 牛 度 因 扭转 力矩 向 凝聚 档 
内 纱 尾 的 BC 长 度 内 传递 ， 使 纱 尾 在 剥离 点 也 的 附近 有 
一 定 的 强力 ,可 以 减少 断 头 。 正 常 纺 纱 时 , 纱 尾 从 了 点 处 
逐渐 被 剥离 并 引出 ， 所 以 AB 纱 段 的 回转 速度 一 般 超过 
转 杯 速度 ,两 者 线 速度 之 差 即 为 卷 绕 线 速度 或 输出 速度 。 
凝聚 档 内 的 纱 尾 在 剥离 点 了 处 的 纤维 数量 ， 等 于 成 纱 埠 
面 中 的 纤维 数量 ,然后 逐渐 变 细 ,。 理 论 上 在 一 周 的 末端 忆 
处 纤维 数量 应 当 为 等 ， 但 实 
际 上 杯 内 纤维 不 断 向 下 滑 


SS 移 ， 故 D 点 处 有 纤维 与 剥离 

3 ) )) ”点 B 相 拱 接 。 在 纱 条 加 牛 和 
一 和 </ 离 引 出 时 ， 治 转 杯 回转 方向 

位 于 B 点 前 的 纤维 就 成 为 纱 

图 2 在 转 本 内 纤维 条 的 一 部 分 ， 而 位 于 了 点 后 
的 逆 聚 和 加 撞 的 部 分 纤维 就 容易 被 带 出 缠 


隔离 盘 
给 棉 罗拉 分 梳 辊 输送 管 | 蛆 牛 盘 


| 转 杯 


自 排 风 纺 纱 器 
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绕 在 纱 身 外 层 ,形成 气流 纱 的 缠绕 纤维 。 

切 纱 器 分 类 ”气流 纺 纱 所 用 的 主要 部 件 有 转 杯 、 给 
棉 机 构 、 分 梳 辊 、 引 纱 管 和 阻 牛 器 等 , 整套 装置 称 为 纺 纱 
器 。 按 转 杯 内 负 压 产生 的 方式 ， 可 分 为 自 排 风 式 和 抽 气 
式 两 大 类 (图 3)。 自 排 风 式 纺 纱 器 在 转 杯 底 侧 部 开 有 若 
干 排 风 孔 ， 当 转 杯 高 速 回转 时 产生 类 似 离心 泵 的 作用 而 
使 转 杯 内 具有 负 压 。 自 排 风 转 杯 内 的 气流 主要 是 从 纤维 
输送 管 补 入 ,经 凝 棉 模 后 向 底 侧 部 的 小 孔 排 出 ,所 以 纤维 
输送 管 可 以 适当 短 些 。 纤 维 从 输送 管 出 来 后 在 未 到 达 转 
杯 的 凝 珍 村 之 前 ,可 能 直接 冲 向 已 被 加 牛 引出 的 纱 条 , 形 
成 松散 的 外 包 纤维 ， 以 致 影响 成 纱 强力 和 外 观 。 为 了 防 
止 这 种 情况 ， 必 须 采 用 隔离 盘 。 抽 气 式 纺 纱 器 转 杯 内 的 
气流 从 纤维 输送 管 补 入 后 从 杯 口 被 吸出 ， 所 以 纤维 输送 
管 必须 伸 入 杯 内 比较 接近 壁面 ,因此 输送 管 就 比较 长 。 由 
于 两 种 纺 纱 器 转 杯 内 气流 流向 不 同 ， 纺 纱 情况 也 有 所 不 
同 。 自 排 风 转 杯 凝聚 档 内 易 积 粉尘 ， 抽 气 式 转 杯 内 粉 侍 
易 被 气流 吸 走 ,所 以 凝聚 槽 比较 清洁 。 纺 纱 断 头 后 , 自 排 
凤 转 杯 内 有 剩余 纤维 ， 需 清除 后 才 可 接头 。 抽 气 式 转 杯 
内 断 头 后 的 剩余 纤维 可 随 气流 从 杯 口 豚 走 ， 因 此 能 直接 
接头 为 了 加 强 杯 内 回转 纱 条 向 凝聚 模 传 递 拓 度 的 能 力 ， 
以 增加 凝 育 模 内 列 离 点 处 纱 条 的 强度 ， 降 低 断 头 率 和 减 
少 成 纱 牛 度 。 两 种 纺 纱 器 的 转 杯 中 都 须 应 用 阻 拓 器 。 

转 杯 纺 纱 的 前 、 后 加 工 要 求 ” 在 转 杯 的 凝聚 档 内 留 
有 杂质 ,会 破坏 须 条 的 凝聚 和 牛 度 的 传递 ,使 纺 出 的 纱 有 
周期 性 不 匀 ， 波 长 约 为 转 杯 的 周 长 , 严重 时 会 产生 断 头 。 
即使 细小 的 粉尘 进入 凝聚 模 内 ， 也 会 逐渐 积聚 成 较 大 的 
颗粒 ， 产 生 同 样 的 影响 。 因 此 除了 转 杯 纺 纱 器 本 身 需 有 
排 杂 装置 外 ， 在 前 纺 工艺 过 程 中 还 应 加 强 清除 尘 杂 的 作 
用 。 例 如 在 棉纺 中 可 加 装 小 棉 束 开 棉 机 和 强力 除尘 机 ， 
以 及 双 联 梳 棉 机 等 。 转 杯 纺 纱 的 均匀 效果 只 能 在 转 杯 凝 
聚 模 周 长 内 起 作用 ， 因 此 需要 并 条 过 程 保证 纤维 条 的 均 
匀 度 ， 才 能 得 到 良好 的 成 纱 条 干 。 气 流 纱 的 牛 度 一 般 高 
于 环 锭 纱 ,所 以 需要 经 过 自然 定 拓 或 热 定形 定 牛 , 才 能 适 
合 后 加 工 。 

产品 气流 纱 的 结构 特点 是 空 阶 大 ， 纤 维 伸 直 度 较 
差 ,内 外 层 纤 维 转移 较 少 和 牛 度 不 一 ， 因 此 纱 的 强力 低 、 
伸 长 较 大 。 但 织物 手感 丰满 厚实 ,保暖 性 好 , 耐 磨 , 吸 浆 
和 吸湿 性 好 , 吸 色 率 高 。 转 杯 纺 纱 适 用 于 许多 产品 ,如 杂 
汞 纺 、 劳 动 布 \ 卡 其 \ 色 织 绒 、 印 花 绒 、 绒 毯 、 线 筷 、 浴巾 和 
装饰 用 布 等 。( 参 见 彩 图 插页 第 27 页 ) ( 周 扑 念 ) 


zhuanyi yinhua 
转移 印花 (transfer printing) 经 转 印 纸 将 
染料 转移 到 织物 上 的 印花 工艺 过 程 。 先 将 印花 染料 及 助 
剂 配制 成 油墨 ， 通 过 印刷 制 成 有 图 案 花样 的 转 印 纸 ， 再 
将 转 印 纸 和 织物 紧 压 密 合 通过 加 热 ， 把 转 印 纸 上 的 染料 
转 印 到 织物 上 而 制 得 精细 的 图 案 。 转 移 印花 有 升华 、 泳 
移 , 熔 融和 油墨 层 剥 离 等 几 种 方法 。 

@ 升华 法 ， 转 印 纸 油墨 层 中 的 染料 通常 是 分 散 染 


料 , 利 用 升华 特性 使 染料 自转 印 纸 转移 到 纤维 上 并 固着 。 
升华 法 一 般 不 需 湿 处 理 ， 可 节约 能 源 和 减轻 污水 处 理 的 
负荷 。 

图 泳 移 法 ， 转 印 纸 油 墨 层 中 的 染料 按 纤维 性 质 选 
择 。 织 物 先 经 含有 固 色 助 剂 和 糊 料 等 混合 液 溉 轧 处 理 ， 
然后 在 湿 态 下 通过 热 压 泳 移 ( 见 染色 ) ,使 染 料 自转 印 纸 
转移 到 纤维 上 ， 最 后 经 汽 燕 、 洗 涤 等 湿 处 理 过 程 。 
转移 时 在 织物 和 转 印 纸 间 需 有 较 大 的 压力 。 

图 熔融 法 ， 转 印 纸 的 油墨 层 以 染料 与 蜡 为 基本 成 
分 ,通过 熔融 加 压 将 油墨 层 嵌 入 织物 ,使 一 部 分 油墨 转移 
到 纤维 上 ， 然 后 根据 染料 性 质 作 相应 的 后 处 理 。 熔 融 法 
需要 较 大 压力 ,压力 越 大 转移 率 越 高 。 

@ 油墨 层 到 离 法 ， 转 印 纸 油 墨 层 遇 热 后 对 纤维 产 
生 较 强 的 粘着 力 ， 在 较 小 的 转移 压力 下 就 能 使 整个 油 墅 
层 自转 印 纸 转移 到 织物 上 ， 再 根据 染料 性 质 作 相应 的 固 
色 处 理 。 


图 1 衬 秆 式 流 简 
转移 印花 机 示意 图 


宕 筷 衬 纸 织物 
型 热 售 织物 
/转移 印花 纸 


贱 加 扑 图 2 真空 抽 吸 式 深 
热 屏 南 简 转 移 印花 机 示意 图 
OO 


升华 法 在 涤纶 纤维 上 转移 印花 的 技术 较为 成 熟 ， 所 
用 的 分 散 染料 在 转移 温度 条 件 下 应 有 足够 的 蒸汽 压 ， 在 
纤维 中 应 有 良好 的 扩散 性 ,对 转 印 纸 的 亲和力 应 当 很 低 。 
转移 温度 常用 200~230 ,时 间 10~30 秒 。 升 华 转移 
印花 的 设备 有 ， 人 @ 平 板 加 压 转移 印花 机 ， 将 转 印 纸 和 织 
物 放 在 两 块 热 板 之 间 , 均 匀 加 压 , 转 印 纸 上 的 染料 即 转 印 
到 织物 上 。 这 种 设备 一 般 采 用 电 加 热 ， 也 有 采用 热 油 载 
体 或 红外 线 加 热 的 , 最 高 温度 可 达 250C。@ 衬 毯 式 滚 
简 转 移 印 花 机 ， 主要 机 构 是 可 以 加 热 的 主 滚 简 和 无 缝 环 
接 的 弹性 衬 毯 (图 1)。 弹 性 衬 毯 由 耐 热 的 合成 纤维 制 成 。 
衬 千 使 转 印 纸 和 织物 紧 贴 于 主 深 简 上 ， 并 在 衬 从 和 织物 
之 间 夹 入 一 层 衬 纸 ,防止 沾 污 笠 毯 。 热 压 时 间 约 为 20 秒 。 
轿 真空 抽 吸 式 滚 简 转 移 印花 机 :主要 机 构 是 一 个 具有 许 


装 zhuong 


多 小 孔 的 金属 主 滚筒 ,在 主 滚筒 内 抽 真 空 , 使 包 材 在 主 滚 
简 外 面 的 织物 和 转 印 纸 紧 贴 于 滚 简 上 。 用 红外 线 加 热 器 
在 转 印 纸 的 背面 加 热 ， 使 转 印 纸 上 的 染料 转 印 到 织物 上 


(图 2)。 ( 胡 光 起 ) 
zhuangshi zhiwu 
装饰 织物 (decorative fabric) 。 起 美化 装饰 作 


用 的 实用 性 纺织 品 。 应 用 范围 广泛 , 品类 繁多 , 家 庭 、 旅 
馆 、 和 餐厅 、 剧 院 , 汽 车 飞机 ,轮船 等 ,处 处 都 需要 用 装饰 织 
物 配套 布置 。 装 饰 织 物 已 逐渐 发 展 为 与 服装 用 纺织 品 、 
工业 用 纺织 品 并 列 的 大 类 。 装饰 织物 的 种 类 按 用 途 可 分 
为 ，@ 床 上 用 品 ,如 被 面 .被套 ,枕套 、 枕 巾 、 床 单 、 床 乎 、 
毛 什 , 线 千 , 毛 巾 千 等 。@ 家 具 布 ,如 沙发 套 , 椅 套 等 。@ 
室内 用 品 ,如 窗帘 ,门帘 、 贴 墙 布 .地 区 、 挂 筷 、 像 景 、 绣 品 
等 。@ 餐 厅 和 和 遍 洗 室 用 品 ,如 台布 .桌布 餐巾、 茶 巾 、 毛 
由 \ 浴 巾 , 垫 毯 等 。 回 室外 用 品 , 如 入 造 草坪 ,装饰 织 物 的 
品种 规格 很 多 ,床上 用 品 如 床单 为 全 棉 或 涤 棉 机 织物 ,有 
多 种 门 幅 。 床单 常用 织锦 级 、 全 棉 或 化 纤 钱 绒 织 物 、 全 棉 
或 化 纤 经 编织 物 、 全 棉 提花 排 须 线 秘 等 ; 室内 用 品 , 如 多 
层 窗帘 常 选用 全 棉 或 涤纶 经 编 窗纱 ,全 棉 或 洪 棉 络 纱 、 漂 
白 、 素 色 或 印花 烂 花 布 , 真 丝 或 涤纶 双 络 、 乔 其 纱 ,提花 纱 
罗 等 ; 内 层 窗帘 则 用 涤纶 素 色 双 面 布 、 乔 其 绒 、 烂 花 乔 其 
绒 , 影 条 绒 , 全 棉 平 绕 , 灯 芯 绒 , 全 棉 或 脱 体 脐 纶 色 织 大 提 
花 织物 等 。 地 毯 多 采用 且 纶 织 制 , 贴 墙 布 可 用 棉 、 麻 、 涤 
纶 、 玻 璃 纤维 等 为 原料 的 印花 织物 或 无 纺织 布 , 家 具 布 如 
沙发 套 可 选用 与 厚 型 窗帘 布 同类 的 品种 (参见 彩 图 插页 


第 60,61 页 ) ( 徐 国 青浦 明 远 ) 
zhuangjin 
壮 锦 (Zhuang brocade) ”中 国 广西 壮族 的 传统 


手工 织锦 。 以 棉线 或 麻 线 作 地 经 ,地 纬 平纹 交织 ,采用 粗 
而 无 拓 的 真丝 作 彩 纬 织 入 起 花 。 图 中 a\b 表示 两 种 彩色 
纬 丝 。 这 两 种 彩 纬 轮 流 在 织物 表面 起 花 ， 在 织物 正面 和 
背面 形成 对 称 花纹 ,并 将 地 组 织 完全 覆盖 ,增加 了 织物 厚 
度 。 纹 样 多 为 次 形 几何 图 案 。 还 有 用 多 种 彩 纬 挑 花 织 出 
的 品种 ， 其 纹样 和 组 织 都 较 复杂 。 壮 锦 采用 对 比 强烈 的 
色泽 ， 具 有 浓艳 相 久 的 艺术 风格 〈 参 见 彩 图 捅 页 第 52 
页 )。 壮 锦 的 幅 宽 仅 1 尺 左右 ,用 作 衣 裙 、 巾 被 .背包 、 台 
布 等 。《 广 西 通 志 》 记 载 , 壮 锦 各 州 县 出 , 壮 人 爱 彩 , 凡 衣 
裙 巾 被 之 属 莫 不 取 五 色 绒 , 杂 以 织 布 为 花鸟 状 * 远 观 颇 工 
巧 炫丽 ， 近 视 则 粗 ， 壮 人 贵 之 。 从 此 可 见 壮 锦 在 壮族 人 
民生 活 中 的 地 位 。 ( 夏 正 兴 ) 


ziren yizhi 

《 梓 人 遗 制 》 (Time-Honoured Institutions of 
Carpenters) 。 中 国 古代 轻 工 、 纺 织 机 械 设计 专著 。 
元 中 统 二 年 (1261) 刊印 出 版 ， 后 被 收录 在 明 《永乐 大 
典 ) 卷 18245“ 十 八 泣 匠 字 诸 书 十 四 ”( 新 印 本 第 172 册 ) 
内 。 作 者 苇 景 石 , 字 破 短 ， 金 末 元 初 河中 万 泉 ( 今 山 西 万 
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< 梓 人 遗 制 ?中 华 机 子 图 


荣县 ) 人 , 生 座 年 不 详 。 座 景 石 是 中 国 古 代 杰 出 的 机 械 设 
计 师 兼 制造 家 , 自 幼 习 木 匠 , 制作 不 失 古 法 , 又 有 自己 的 
创造 。《 梓 人 造 制 ? 是 他 长 期 实践 经 验 的 记录 。 书 中 除 车 
辆 等 的 设计 图 说 之 外 ,主要 记述 了 华 机 子 ( 即 提花 织 机 )、 
立 机 子 ( 即 立 织 机 )、 布 卧 机子 ( 即 织造 麻布 、 棉 布 的 平 织 
机 ) 和 罗 机 子 〈 专 织 绞 经 织物 的 木 织 机 ) 等 四 大 类 木 织 机 
以 及 整 经 、 条 纱 等 工具 的 型 制 。 绘 有 零件 图 和 总 体 装配 
图 ,全 书 共有 图 110 幅 。 每 图 都 注 明 机 件 名 称 ` 尺 寸 和 安 
装 位 置 、 制 作 方法 和 工时 估算 。 (高 汉王 ) 


zldong huansuo zhij 

自动 换 梭 织 机 (automatic shuttle changing 
loom) ”以 自动 换 校方 式 补充 纬 纱 的 织 机 。 这 种 织 机 
可 节约 人 工 换 梭 时 间 ， 减 轻 操作 者 劳动 强度 和 增加 挡车 
工 看 台 能 力 ， 从 而 使 织 机 生产 率 和 劳动 生产 率 都 得 到 提 
高 。 自 动 换 梭 织 机 的 工作 宽度 有 105 一 280 厘米 等 多 种 。 
可 织 制 各 种 纯 纺 或 混纺 纱 线 的 织物 。 自 动 换 校 织 机 是 
1926 年 由 日 本 人 丰田 佐 吉 在 前 人 的 基础 上 研制 成 的 , 经 
过 不 断 改进 后 进入 商业 生产 。 中 国 30 年 代 初期 开始 采 
用 ,40 年 代 中 期 设 厂 制造 ,以 后 为 棉 织 厂 所 广泛 采用 。 自 
动 换 梭 机 构 由 诱导 、 梭 库 、 梭 箱 、 推 梭 机 构 等 四 个 部 分 组 
成 。 梭 子 中 纬 纱 将 用 完 时 , 换 梭 一 侧 的 推 梭 机 构 , 受 到 开 
关 侧 的 探 针 诱导 ， 将 装 有 纤 子 的 校 子 从 校 库 底 部 水 平方 
向 推 入 梭 箱 ,而 纬 纱 已 用 完 的 梭 子 则 从 梭 箱 背后 被 推 
出 ,完成 换 梭 动 作 。 自 动 换 梭 织 机 有 单 只 梭 库 和 2 只 或 
4 只 并 列 梭 库 两 种 。 织 制 单 色 纬 织物 时 用 单 只 梭 库 ， 可 
容纳 10 只 梭 子 ; 织 制 多 色 纬 织物 时 ， 用 2 只 或 4 只 并 列 
梭 库 ,可 容纳 2 或 4 色 纬 纱 各 10 只 。 在 实际 生产 中 自动 
换 梭 织 机 的 装 纤 . 摆 校 仍 需要 辅助 工 手工 操作 ,综合 劳动 
生产 率 较 低 。 (过 念 薪 边 洪 ) 


zidong huanyu zhiji 

自动 换 纤 织 机 (automatic cop changing loom) 
以 自动 换 绎 方式 补充 纬 纱 的 织 机 。 这 种 织 机 当 校 子 中 的 
纬 纱 将 织 完 时 , 仅 作 换 绎 动作 而 不 调换 梭 子 。 它 比 自动 
撞 检 织 机 设计 合理 ， 结 构 简单 。 自 动 换 绎 织 机 的 工作 宽 
度 有 105 一 305 厘米 等 多 种 规格 ， 有 凸轮 开口 机 构 ,能 织 
制 棉 、 麻 、 毛 、 丝 、 合成 纤维 和 混纺 纱 线 的 平纹 、 斜纹 和 
级 纹 织物 ,采用 多 筑 开 口 机 构 时 可 织 制 小 花纹 织物 。 
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1895 年 美国 人 卫 诺 斯 勒 普 发 明 自 动 换 纤 机 构 , 在 美 
国 取得 专利 权 。 初 期 自动 换 纤 机 构 的 储 纤 盘 纤 子 容量 为 
14 只 ，1911 年 扩大 为 28 只 ， 以 后 储 纤 装置 改进 为 大 纤 
库 , 纤 子 容量 可 达 200 只 。1947 年 美国 在 自动 换 纤 织 机 
上 加 装 车 头 卷 纬 装置 ， 成 为 车 头 卷 纬 织 机 ， 使 自动 换 纤 
织 机 的 自动 化 程度 、 工 艺 性 能 和 织 坯 的 品质 有 进一步 的 
提高 。 中 国 于 60 年 代 开始 设计 制造 自动 换 纾 织 机 ，70 
年 代 中 期 投入 使 用 。 

自动 换 纤 织 机 的 换 纤 机 构 是 由 诱导 、 梭 箱 、 压 纤 、 储 
纤 盘 、 纱 尾 钳 和 边 剪 等 6 个 部 分 组 成 。 在 梭 子 中 纬 纱 将 
用 完 时 ,由 机 械 、 电 气 或 光电 诱导 换 纤 机 构 各 部 件 协调 动 
作 , 将 纤 子 从 傍 纤 盘 底部 垂直 方向 压 入 梭 腔 ,同时 挤 出 用 
完 纬 纱 的 空 答 。 空 管 残留 的 纱 尾 和 引入 纬 纱 的 纱 头 则 被 
纱 尾 钳 夹 住 ， 由 边 剪 切断 , 以 此 完成 换 纤 动 作 。70 年 代 
以 后 ,自动 换 纤 织 机 加 装 光电 探 纬 、 校 子 飞行 电子 监测 装 
置 ,并 改进 了 自动 换 绎 机 构 , 使 机 器 的 工艺 性 能 和 生产 率 


得 到 进一步 改善 。 (过 念 薪 边 浴 ) 
zidongsao 
自动 线 (automatic reeling) ”用 机 械 运 动 代 答 


立 绿 的 手工 操作 (如 索 绪 、 理 结 、 添 结 、 除 师 和 拾 落 绪 昔 
等 )， 并 自动 控制 生丝 纤 度 的 绿 兰 方法 。 这 种 绢 丝 方法 ， 
能 扩大 看 管 能 力 ， 加 快 小 後 卷 取 速 度 (一 般 达 70 一 115 
米 /分 )， 提 高 劳动 生产 率 。 自 动 线 有 定 粒 感知 线 丝 和 定 
纤 感知 绿 丝 两 种 。 定 粒 感知 线 丝 ， 生 丝 的 平均 纤 度 等 于 
草 丝 平均 纤 度 和 定 粒 数 的 乘积 ， 因 此 要 售 绪 葛 粒 数 保持 
定 值 来 把 生丝 平均 纤 度 控制 在 规格 范围 内 。 而 生丝 纤 度 
的 波动 随 定 粒 数 增加 而 加 大 ， 这 就 限制 了 定 粒 感知 线 丝 
的 发 展 。 定 纤 感知 缚 丝 则 根据 葛 丝 的 纤 度 ， 按 细 限 纤 度 
( 见 绿 毕 ) 进 行 接 绪 , 能 控制 生丝 平均 纤 度 在 规格 范围 内 。 
由 于 定 纤 生丝 纤 度 波动 小 ， 并 且 不 随 生丝 平均 纤 度 增加 
而 变化 ,所 以 得 到 较 广泛 的 应 用 。 

生丝 纤 度 自动 控制 条 统 在 立 绢 中 ， 靠 人 眼 发 现 落 
绪 草 , 靠 人 的 双手 完成 给 茧 添 绪 动 作 。 在 自动 线 中 ,这 些 
动作 则 由 机 械 完成 。 控 制 系统 由 测量 元 件 ,比较 元 件 . 放 
大 元 件 和 执行 元 件 组 成 (图 1)。 
[LEE 
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玉生 元件 
图 1 自动 隶 控 制 系统 


在 纤 度 控制 系统 中 ， 选 择 与 生丝 纤 度 有 密切 关系 的 
物理 量 作为 被 控制 量 。 在 绕 丝 过 程 中 ， 当 控制 对 象 受到 
外 部 扰动 , 即 发 生 落 结 或 生丝 变 细 时 ,测量 元 件 测 得 的 被 
控制 量 ， 通 过 比较 元 件 与 给 定 值 相 比较 ， 如 果 小 于 给 定 
值 , 则 发 出 信号 ,由 放大 元 件 传递 给 执行 元 件 进行 给 茧 添 
结 。 

自动 各 毕 机 的 结构 ”主要 由 感知 器 ,探索 机 构 , 给 茧 


夏天 元 件 


图 2 自动 如 丝 
机 断面 示意 图 


机 、 接 绪 器 、 干燥 装置 以 及 卷 丝 装置 等 组 成 (图 2)。 一 般 
每 组 20 台 ， 共 400 结 。 这 种 机 器 结构 比较 复杂 ， 管 理 
维修 要 求 较 高 。 

@ 感知 器, 当 发 生 落 绪 或 生丝 变 细 时 ， 能 及 时 测量 
并 发 出 信号 ,要 求 给 茧 添 结 。 依 选择 被 控制 量 的 不 同 , 感 
知 器 一 般 可 分 为 定 粒 感知 器 和 定 纤 感知 器 两 种 。 定 粒 感 
知 器 以 绪 头 粒 数 作为 被 控制 量 ， 而 定 纤 感知 器 通常 以 丝 
条 通过 感知 器 所 产生 的 摩 氛 力 作为 被 控制 量 。 目 前 生产 
上 采用 的 隔 距 式 感知 器 主要 由 隔 距 轮 和 感应 杠杆 等 组 
成 。 隔 距 轮 处 于 上 位 时 ,不 需 添 纵 ; 跌 至 下 位 时 , 发 出 要 
求 添 结 的 信号 。 添 绪 后 , 隔 距 轮 又 恢复 到 上 位 。 

@ 探索 机 构 ， 将 感知 器 发 出 的 信号 正确 .及 时 地 传 
递 给 给 茧 机 。 一 般 可 由 给 茧 机 直接 进行 探索 ， 或 由 探索 
凸轮 通过 机 械 传动 进行 探索 。 

@@ 给 蓝 机 ; 接 到 感知 器 发 出 要 求 添 绪 的 信号 后 ， 完 
成 给 蓝 深 绪 动 作 。 一 般 都 是 由 捞 蓝 机 构 从 存放 一 定数 量 
正 绪 茧 的 容器 内 捞取 茧 子 ,并 把 被 深 莫 放 入 缆 丝 模 , 拒 绪 
丝 交 给 接 绪 器 。 

@@ 索 理 绪 机 :从 新 、 旧 无 绪 草 茧 层 表面 索取 绪 丝 ,再 
经 加 工整 理 成 一 划一 丝 的 正 绪 茧 。 索 绪 机 上 每 个 索 绪 体 
沿 索 绪 槽 作 回转 前 进 运动 ,并 作 往复 摆动 ,使 素 绪 寻 与 昔 
子 摩 氛 而 索 得 绪 丝 。 当 索 结 体 前 进 至 凸 盘 处 被 抬 起 ， 将 
索 绪 寻 上 的 绪 丝 交 给 理 绪 器 ,同时 茧 子 移入 理 结 档 内 。 理 
结 机 则 使 有 绪 茧 靠 绪 丝 卷 取 、 拌 动 和 移 丝 作用 ,将 理 得 的 
正 绪 茧 集中 起 来 ,分 批 加 入 给 蓝 机 内 ,无 结 草 则 移 至 案 绪 
槽 内 回 索 。 

加 捕 集 器 和 分 离 机 :将 缘 丝 神 内 的 落 绪 贡 和 肾 衬 收 
集 起 来 ,输送 到 分 离 机 上 并 加 以 区 分 ,把 落 结 划 输送 到 索 
结 档 内 重新 索 绪 , 把 晴 衬 送 入 里 衬 盘 内 。( 参 见 彩 图 插页 
第 14 页 ) ( 周 本 立 ) 


zinian fangsho 

自 牛 纺 纱 (self-twist spinning) 在 两 根 单 
纱 条 上 加 上 具有 正 反 牛 向 相间 的 假 拓 ， 然 后 立即 将 两 根 
单 纱 条 紧 大 在 一 起 ， 依 靠 两 根 纱 条 的 抗 扭力 矩 自行 牛 合 
成 具有 自 牛牛 度 的 双 股 自 牛 线 (ST 线 ), 是 一 种 新 型 的 纺 
纱 方法 。1962 年 英国 专利 介绍 了 这 种 新 型 纱 线 结构 的 概 
念 。 以 后 ,澳大利亚 对 自 牛 纺 纱 的 研究 取得 了 进展 ,1971 
年 已 有 样机 参加 国际 纺 机 博览 会 展 出 。 中 国 在 长 毛 绒 、 
精 梳 毛 纺 、 世 麻 纺 ,中 长 纤维 纺 纱 等 领域 中 都 进行 自 牛 纺 
纱 的 研究 ， 并 研制 出 以 条 子 为 咀 入 品 的 超大 牵 伸 自 牛 纺 
纱 机 。 大 量 的 自 牛 纺 产品 已 进入 市 场 ， 其 中 不 少 是 环 锭 
纺 纱 难于 生产 的 品种 。 

工艺 过 程 平行 咕 入 的 两 根 纱 条 经 牵 仲 装置 (图 1) 
奉 引 变 细 后 ,从 前 罗拉 高 速 输出 ,经 搓 牛 后 在 汇合 导 纱 多 
处 汇合 并 自行 拓 合 ， 再 绕 成 简 子 。 图 中 的 搓 拓 机 构 为 一 
对 搓 牛 皮 辊 , 既 作 高 速 往复 运动 ,又 作 回 转 输出 运动 。 由 
于 这 一 对 搓 牛 辊 对 须 条 的 搓 动 ， 在 搓 牛 辊 前 后 的 纱 条 上 
各 自得 到 牛 向 相反 的 拓 回 ， 即 搓 牛 辊 施加 的 假 拓 。 搓 牛 
辊 加 牛 与 须 条 的 输出 同时 进行 ,两 根 牛 向 交替 变化 的 单 
纱 条 离开 搓 牛 辊 后 在 汇合 导 纱 钩 处 相遇 ， 彼 此 牛 合 形成 
自 拓 股 线 输出 。 自 牛 股 线 的 牛 度 已 属于 半 平 衡 的 结构 ,但 
自 牛牛 向 是 交替 变化 的 ,在 正 、 反 牛 向 交 车 时 会 出 现 无 掉 
区 。 因 此 , 自 牛 纱 有 “S 牛 区 一 一 无 牛 区 一 *Z 牛 区 一 一 
无 拓 区 ”循环 变化 的 结构 。 在 纱 上 和 素 色 机 织物 表面 细 
心 观察 ， 可 以 找到 这 种 与 其 他 方法 纺 成 的 纱 完全 不 同 的 
结构 特征 。 

自 牛 纺 纱 适 纺 的 纤维 长 度 为 60 一 230 毫米 。 纤 维 长 
度 大 于 80 毫米 时 ,前 纺 一 般 采 用 毛纺 设备 加 工 ! 短 于 80 
毫米 可 在 棉纺 前 纺 设备 上 加 工 。 自 牛 纺 纱 机 的 经 济 输出 
速度 目前 已 达到 200 一 270 米 /分 ， 为 环 锭 纺 纱 机 输出 速 
度 的 10~20 倍 。 全 机 除了 搓 牛 辊 及 其 传动 件 有 特殊 加 
工 和 安装 精度 要 求 外 ,不 再 有 特别 高 速 的 部 件 。 因 此 , 动 
力 消耗 很 低 ( 比 环 锭 纺 纱 节约 60~70% )， 是 一 种 低速 、 
低 耗 ,高 产 的 新 工艺 。 

同 相 自 牛 线 和 异 相 自 牛 线 ” 自 牛 线 结构 理论 上 有 同 
相 和 异 相 ( 有 相位 差 ) 的 区 分 。 如 果 在 汇合 时 两 股 假 牛 单 
纱 条 上 牛 向 相同 的 相应 区 段 与 无 牛 区 完全 重合 ， 即 S 牛 
区 与 S 拓 区 、Z 牛 区 与 乙 牛 区 ,无 拓 区 与 无 牛 区 完全 重合 ， 
这 样 组 成 的 自 牛 线 称 为 同 相 自 拓 线 (图 2,a)。 同 相 自 牛 线 
的 无 牛 区 正巧 是 两 根 单 纱 无 拓 区 的 得 合 。 无 牛 区 内 纤维 
都 平行 无 牛 ,是 强力 的 薄弱 环节 ,所 以 是 同 相 自 牛 纱 结构 
上 的 弱点 。 如 果 两 根 单 纱 条 上 牛 向 相同 的 区 段 相互 错开 ， 
即 形成 异 相 自 拓 线 (图 2,b)。 错 开 距离 的 大 小 (长 度 或 相 
位 角 ) 称 为 相位 差 。 在 异 相 自 拓 线 的 无 牛 区 中 ,通常 有 一 
根 单 纱 条 是 有 牛 的 , 另 一 根 单 纱 条 则 无 牛 或 有 反 向 牛 。 有 
反 向 拓 时 ,两 根 异 牛 单 纱 条 的 自 拓 扭 矩 等 于 零 , 股 线 在 这 
个 区 段 内 无 牛 。 这 种 结构 使 两 根 单 纱 条 原 有 的 无 牛 区 弱 
环 分 散 交叉 配置 ， 从 而 提高 了 异 相 自 拓 线 的 强力 和 耐 麻 
性 能 。 实现 相位 差 的 方法 是 使 两 根 单 纱 条 汇合 前 的 路 程 
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图 1 自 拓 纺 纱 的 原理 


不 同 , 亦 即 造成 行程 差 。 行 程 差 大 , 相位 差 也 大 , 但 不 成 
线性 关系 。 

自 拓 线 的 品种 ”主要 有 自 牛 线 (ST 线 ) 与 加 牛 自 牛 线 
(SIT 线 )。 后 者 是 用 自 拓 线 在 牛 线 机 上 再 补 加 一 个 牛 向 
的 牛 度 , 使 整 根 线 上 牛 向 基本 趋向 一 致 。 还 有 2ST 线 与 
(2ST)T 线 , 这 是 两 组 自 牛 线 以 相位 差 90" 的 配置 并 合 而 
成 的 四 股 线 , 或 再 在 牛 线 机 上 加 上 弱 拓 。(ST)* 线 是 2 次 
自 牛 线 ,或 3 股 2 次 自 拓 线 。 用 一 根 长 丝 代 替 自 牛 线 中 一 
根 单 纱 条 时 ,可 以 形成 STM 线 和 (STM) T 线 。 这 类 线 的 
特点 是 能 适应 细 针 距 经 编 机 。 在 上 述 基础 上 还 可 以 衍生 
出 其 他 品种 ,例如 色 纺 混 色 线 和 花 式 线 等 。 

自 牛 线 的 毛 型 感 强 , 手 感 柔 软 ,丰满 ,成 围 性 能 好 ,可 
用 于 生产 纬 编 化 纤 仿 毛 针织 物 和 色 织 物 ， 例 如 针织 外 衣 
料 等 。 机 织 用 纱 (特别 是 经 纱 ) 需 使 用 加 牛 自 拓 线 ， 因 为 
加 牛 自 牛 线 依靠 追加 牛 度 使 强力 和 耐 磨 性 较 好 ， 能 耐 受 
综 箱 的 刊 控 和 经 受 织 机 开口 运动 的 频繁 拉 伸 作用 ,而且 
因 整 根 纱 线 上 牛 向 一 致 ， 可 以 提高 织物 表面 光泽 。 追 加 
牛 度 在 抵 销 异 向 自 牛 区 牛 度 时 ， 自 牛 线 上 会 出 现 一 小 朋 
双 纱 平行 无 牛 的 区 段 ( 双 纱 每 根 仍 有 很 强 的 拓 度 )， 这 种 
情况 称 为 出 现 “ 对 偶 "， 这 时 的 追加 牛 度 水 平 称 为 对 偶 牛 
度 。 加 牛 自 牛 线 上 出 现 太 多 的 对 偶 区 段 ， 会 在 织物 表面 
上 引起 视觉 上 的 “条 干 不 良 "错觉 。 因 此 ， 实 际 追 加 牛 度 
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图 2 自 招 
线 结构 


b 异 相 自 接 纱 


水 平 应 略 超过 对 偶 牛 度 。 但 追加 牛 度 
过 多 时 ， 会 使 纱 线 紧密 ,织物 糙 硬 ,有 
损 手感 和 毛 型 感 , 曲 边 磨 水 平 也 下 降 。 

自 牛 纺 纱 机 一 般 为 4~5 头 / 台 ， 
有 断 头 自 停 装置 ,接头 操作 比较 简便 。 
因此 ,变换 品种 方便 , 适合 小 批量 、 多 
品种 、 中 深 色色 纱 的 生产 。 但 自 牛 纺 纱 
不 能 供应 单 纱 ， 化 纤 产 品 局 限于 仿 毛 
型 自 牛 线 由 于 牛 度 不 通体 一 致 ,在 织 
物 表面 上 易 形 成 条 影 。 (参见 彩 图 插页 第 27 页 ) 

( 丁 寿 基 ) 
zlyouduan fangsha 
自由 端 纺 纱 (open-end spinning) ”把 纤维 松 
解 成 单 纤维 ,再 使 单 纤维 凝聚 在 一 端 呈 自 由 状态 下 加 牛 
成 纱 的 纺 纱 方法 。 因 咀 入 的 纤维 条 与 加 牛 的 纱 之 间 是 不 
连续 的 ,所 以 又 称 断裂 纺 纱 。 

自由 端 纺 纱 是 近代 新 型 纺 纱 方法 之 一 。 早 在 一 个 世 
纪 以 前 。 人 们 就 有 自由 端 纺 纱 的 设想 , 20 世纪 初 才 开始 
出 现 关 于 几 种 纺 纱 方法 的 论述 。 环 锭 和 走 锭 等 纺 纱 方法 
受到 卷 装 和 速度 等 限制 ,不 能 满足 纺 纱 生产 的 需要 ,这 就 
促使 人 们 进一步 探索 和 研究 新 的 纺 纱 方法 和 设备 。50 年 
代 到 70 年代 初 ,各 种 新 型 纺 纱 方法 相继 出 现 。1965 年 捷 
克 斯 洛 伐 克 展 出 了 第 一 台 转 杯 式 纺 纱 的 样机 ， 以 后 又 经 
过 研究 改进 ， 到 1966 年 ， 制 成 了 比较 完善 的 转 杯 式 纺 
纱 机 。 从 此 ， 自 由 端 纺 纱 开 始 发 展 到 工业 化 生产 的 实用 
阶段 。 

自由 端 纺 纱 不 仅 具有 高 速 和 大 卷 装 的 优越 性 ， 而 且 
还 可 以 简化 工序 ,减轻 工人 劳动 强度 和 改善 劳动 环境 ,但 
成 纱 的 品质 还 只 能 适应 有 限 产品 的 楼 求 。 因 此 ， 目 前 自 
由 端 纺 纱 员 发 展 较 快 ,但 与 环 锭 纺 纱 相 比 仍 不 广泛 ,苏联 
和 东欧 一 些 国家 应 用 稍 多 一 些 。 

原理 ”自由 端 纺 纱 的 成 纱 过 程 ， 通 常 包括 开 松 、 凝 
聚 、 加 牛 和 卷 绕 。 首 先 把 喂 入 的 纤维 条 用 高 速 转动 的 分 
梳 辊 开 松 成 单 纤维 ,有 的 也 可 以 用 高 速 转动 罗拉 结合 气 
流 方式 分 离 成 单 纤维 。 这 时 ， 须 条 已 不 再 连续 。 分 离 后 
的 单 纤维 ， 一 般 由 气流 输送 ， 然 后 凝聚 到 加 牛 纱 的 尾 端 
上 。 一 面 凝 聚 ， 一 面 加 牛 成 纱 。 这 种 自由 端 纺 纱 在 凝聚 
过 程 中 , 纱 尾 上 的 纤维 数量 逐渐 增加 并 有 并 合 均匀 作用 。 
加 牛 时 纱 尾随 加 牛 器 一 起 回转 ， 如 果 加 牛 点 与 纤维 凝聚 
点 不 重合 而 纱 尾 完全 自由 ， 则 纱 尾 就 没有 牛 度 而 容易 断 
裂 , 使 纺 纱 难以 连续 进行 。 因 此 ,一 般 的 自由 端 纺 纱 纱 尾 
应 该 有 适当 的 牛 度 。 以 满足 连续 纺 纱 的 需要 。 

在 自由 端 纺 纱 中 ,加 牛 \ 卷 绕 是 分 开 进 行 的 ， 加 牛 的 
速度 一 般 都 在 3 万 转 /分 以 上 ， 而 卷 绕 的 速度 相对 很 低 ， 
两 者 不 相 制约 ， 可 以 实现 高 速 高 产 和 直接 绕 成 简 子 大 卷 
装 。 自 由 端 纺 纱 的 前 纺 一 般 与 环 锭 纺 纱 相同 。 其 中 转 杯 
纺 纱 为 了 加 强 除 杂 除尘 ， 需 要 有 专门 的 前 纺 配套 设备 。 

自由 端 纺 纱 保证 良好 质量 和 减少 纺 纱 断 头 的 条 件 
是 : @ 把 纤维 条 充分 开 松 成 单 纤维 状态 ， 回 单 纤维 的 输 


送 和 凝聚 要 求 均匀 ,纤维 应 尽 可 能 地 伸 直 和 定向 ,以 获得 
有 良好 几何 结构 的 凝聚 纱 尾 ，@ 加 拓 过 程 中 已 凝聚 成 良 
好 结构 的 须 条 应 不 受 破坏 ， 并 且 纱 尾 在 加 牛 时 要 有 一 定 
的 强度 ， 以 承受 必要 的 纺 纱 张力 ， 卷 绕 成 形 良好 ， 便 于 
退 绕 。 

分 类 ”自由 端 纺 纱 依 形 成 自由 端的 方法 来 分 ， 有 ， 
@ 纯 机 械 方法 ， 如 罗拉 夹 持 纺 纱 ，@ 气 流 输送 和 机 械 凝 
聚 的 方法 ,如 转 杯 纺 纱 \ 尘 笼 纺 纱 和 捏 锭 纺 纱 等 ，@ 气 流 
输送 和 高 流 凝聚 的 方法 ， 如 沁 流 纺 纱 (涡流 加 拓 )@ 液 
流 输 送 和 机 械 凝 聚 的 方法 ， 如 液 流 纺 纱 ，@ 气 流 或 静电 
输送 和 静电 凝 友 的 方法 ， 如 静电 纺 纱 。 下 表 列 出 目前 比 
较 成 熟 的 一 些 自由 端 纺 纱 方法 


开 松 
分 梳 辊 或 罗拉 高 倍 转 杯 “| 转 杯 


类 别 
转 杯 (气流 ) 


纺 纱 牵 伸 结合 气流 “| 人流 
二 小 站 | 回转 企 入 
侍 和 纺 纱 Ee | 回转 尘 千 | 于 人知 
鹿 流 纺 纱 | 分 杭 摔 | 气流 


罗拉 牵 伸 后 再 依靠 | 气流 或 


静电 纺 纱 静电 或 采用 分 梳 | ”静电 
辊 


自由 端 纺 纱 成 纱 原理 和 过 程 不 同 于 环 锭 纺 纱 ， 所 以 
成 纱 的 结构 和 物理 机 械 性 质 也 有 差别 。 自 由 端 纺 纱 的 成 
纱 结构 特点 是 ，@ 结 构 较 松 ， 纱 条 中 纤维 的 伸 直 度 和 内 
外 层 转移 程度 较 差 ， @ 成 纱 截面 中 内 外 层 牛 回 分 布 不 
同 。 物 理性 质 表现 为 成 纱 强力 偏 低 , 牛 度 偏 多 , 伸 长 大 ， 
条 干 均匀 , 耐 磨 ,染色 和 上 效 性 好 。 

目前 自由 端 纺 纱 主要 适 纺 粗 中 号 (中 低 支 ) 纱 ， 有 些 
方法 的 适 纺 原料 品种 也 有 局 限 性 。 研 究 扩 大 原料 和 适 纺 
范围 和 提高 技术 经 济 效果 ， 是 发 展 自由 端 纺 纱 的 重要 
课题 。 《 郭 大 株 ” 周 丰 念 ) 


zong 
综 (heald) 织 机 上 带动 经 纱 作 升降 运动 以 形成 
校 口 的 机 件 。 综 穿 在 综 框 中 的 综 杆 上 。 穿 于 同一 综 框 中 
的 经 纱 运动 规律 相同 。 在 提花 织 机 上 , 综 借 通 丝 \ 首 线 与 
竖 钩 相 联结 , 受 同一 竖 钩 控制 的 经 纱 运动 规律 均 相同 ( 见 
织造 )。 

综 分 为 线 综 和 金属 综 两 类 。 中 国 在 新 石器 时 代 已 采 
用 线 综 生产 织物 ,以 后 出 现 竹 综 , 并 逐渐 发 展 到 金属 综 。 

线 综 一 般 用 于 提花 织 机 上 。 常 用 的 线 综 是 用 两 根 综 
线 互 套 而 成 。 为 了 延长 线 综 的 使 用 寿命 ， 一 般 在 综 线 中 
间 系 有 综 目 。 金 属 综 耐 用 、 品 种 适应 性 广 ， 分 为 钢丝 综 、 
钢 片 综 和 针 综 三 种 。 前 两 者 适用 于 织 制 各 种 原料 织物 ， 
后 者 专用 于 罗 帐 织 机 。 钢 丝 综 是 由 两 根 钢丝 并 绞 后 焊 结 
而 成 。 两 端的 环 状 称 综 耳 ,中 间 为 综 眼 。 为 了 延长 综 的 使 
用 寿命 和 减少 对 经 纱 的 磨损 ， 在 综 眼 内 嵌入 环 状 的 耐 磨 
材料 。 按 综 眼 数目 和 位 置 , 综 丝 有 三 种 不 同形 式 : 单 综 眼 


居中 的 综 丝 用 于 织 制 单 梭 口 织物 ， 单 综 眼 不 居中 的 综 丝 
用 于 织 制 单 层 双 校 口 织物 ， 双 综 眼 的 综 丝 则 用 于 织 制 双 
层 梭 口 织物 。 钢 片 综 比 钢丝 综 刚性 好 ， 而 且 耐用 。 常 用 
有 单 排 综 眼 片 综 、 双 排 综 眼 片 综 和 钢 片 绞 综 三 种 。 前 两 
者 用 于 织 制 一 般 织 物 ,后 者 由 两 根基 综 和 一 根 半 综 组 成 ， 
用 于 多 车 织 机 上 织 制 纱 罗 织物 。 在 提花 机 上 织 制 纱 罗 织 
物 时 可 用 线 半 综 , 它 的 基 综 是 钢丝 综 。 

钢丝 综 的 主要 规格 是 长 度 和 细 度 。 长 度 取决 于 校 口 
高 度 、 综 框 数 和 织物 种 类 。 细 度 用 钢丝 的 号 数 表示 。 钢 片 
综 的 主要 规格 是 横 截面 (宽度 x 厚度 ) 和 综 眼 的 大 小 
(长 x 宽 )， 两 者 均 以 毫米 为 单位 。 钢 丝 综 和 钢 片 综 的 选 


得 站 
得 禾 于 埋 
EE 


i 二 一 一 
葡 长 


用 ,决定 于 织物 所 用 的 原料 、 纱 线 细 度 和 经 、 纬 密度 。 综 
应 富有 弹性 光滑 、 耐 磨 并 能 抗 腐蚀 。 近 年 来 又 出 现 了 不 
锈 钢 综 和 尼龙 喷涂 综 。 (起 继 华 ) 
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棕 《palm fibre) 。 棕榈 树干 的 外 围 为 叶 辅 形成 的 
网 状 棕 衣 所 包 衷 ， 棕 衣 的 纤维 称 棕 丝 或 棕榈 纤维 ， 简 称 
棕 。 单 根 棕榈 纤维 短 而 粗 , 较 刚 硬 , 不 耐 磨 , 且 强度 和 细 
度 不 均匀 ,不 适 于 纺织 加 工 ,但 耐 腐蚀 ,断裂 伸 长 率 高 。 棕 
榈 纤维 多 用 于 制造 船用 绕 强 和 棕 刷 、 地 息 、 蒜 签 , 棕 棚 、 床 
垫 和 衬 料 等 日 用 生活 用 品 。 棕 榈 纤维 产地 分 布 很 广 ， 除 
拉丁 美洲 和 非洲 外 , 亚洲 的 主要 产地 是 中 国 、 日 本 、 印度 
和 尼泊尔 等 国 。 中 国产 地 集中 于 秦岭 以 南 地 区 。 棕 榈 纤 
维 呈 棕 色 或 黑 褐 色 , 表 面 较 光滑 ,无 纹 节 , 横 截面 近 贺 形 。 

(好 完 ) 

zong 

毗 (bristle) 主要 指 猪 始 ,是 猪 背 消 中 部 的 粗 硬 
长 毛 。 生 长 在 猪 其 他 部 位 长 度 在 51 毫米 以 上 的 毛 , 经 
加 工 后 也 称 猪 紧 。 在 纺织 中 将 一 些 家 畜 的 颈项 上 生长 的 
粗 硬 长 毛 (小 ) 和 尾 毛 以 及 某 些 粗 长 身 毛 也 归 入 友 类 ， 
统称 聚 尾 毛 。 具 有 一 定 资源 价值 的 常见 品种 包括 猪 紧 、 


383 


野猪 权 、 马 (又 、 驴 ) 聂 ( 申 )、 马 (又 、 驴 ) 尾 ,牛尾 、 秆 牛 
尾 和 腹 毛 等 。 商 业 中 还 更 广泛 地 把 山羊 胡 、 牙 针 毛 和 狗 
尾 、 狼 尾 、 黄山 尾 、 松鼠 尾 等 尾 毛 也 归 入 聚 尾 毛 内 。 聚 尾 
毛 纤 维 弹性 好 .韧性 强 、 坚 牢 挺 刊 粗 硬 耐 磨 ,并 有 良好 的 
耐 湿 、 耐 热 . 耐 酸性 能, 依 各 自 的 长 度 和 特点 有 多 种 用 途 。 

猪 硫 每 根 聚 条 可 分 为 取 梢 、 聚 身 和 聚 根 ,表面 覆盖 匀 
片 ,内 有 皮质 层 , 中 心 部 位 有 毛 复 , 均 为 角 肝 物质 所 组 成 。 
缀 条 截面 呈 圆 形 或 梢 圆 形 ， 平 均 直径 150 一 250 微米 , 摊 
根 较 粗 , 灵 身 次 之 , 肾 梢 较 细 上 且 常 有 分 权 。 拉 伸 断 裂 强度 
约 15 克 力 / 特 ; 比重 约 1.32 克 /厘米 "; 含水 率 8~14 务 。 
猪 紧 颜色 主要 有 黑白 两 种 ， 黑 色 猪 瞩 皮 质 层 中 分 布 有 黑 
色素 颗粒 。 

猪 紧 品质 主要 按 长 度 评 定 ， 从 51~152 毫米 以 上 分 
为 若干 档 ， 然 后 再 检验 含 杂 、 光 泽 等 。 世 界 猪 购 总 贸易 
量 每 年 约 5 500 吨 ， 主 要 出 口 国 为 中 国 、 印度 、 南 斯 拉 
夫 。 中 国 猪 取 商品 出 口 始 于 1850 年 ， 最 早 仅 出 口 白猪 
聚 ， 后 发 展 各 色 猪 兢 出 口 。 中 国 现在 的 出 口 量 约 占 世界 
总 贸易 量 的 75 儿 ， 属 世界 市 场 上 品质 最 优 的 商品 。 主 要 
消费 国有 英 、 美 .日 、 德 , 苏 、 法 等 国 。 猪 泥 是 制造 服装 衣 
衬 的 重要 原料 ,也 用 于 制造 各 类 工业 或 生活 用 的 刷子 。 

从 马 、 曼 、 驴 颈项 上 剪 取 的 长 皮 毛 称 马 世 〈 古 汉字 
“ 颈 " 本 指 马 妈 ), 而 从 尾巴 上 剪 取 的 长 毛 统称 马尾 。 马 轰 、 
尾 结构 类 似 猪 轩 而 弹性 较 好 ， 变 形 恢复 能 力 较 强 ， 长 时 
间 重 压 弯曲 后 ,经 洗 燕 便 能 恢复 原状 。 马 摊 、 尾 一 般 长 约 
250 一 1 000 毫米 , 直径 约 100 一 350 微米 , 拉 伸 断裂 强度 
约 1 克 力 / 特 , 含 水 率 10 一 15 和 ,世界 主要 出 口 国 为 阿 根 
廷 、 巴西 .蒙古 。 近 期 世界 总 贸易 量 每 年 约 3000 吨 , 中 
国 每 年 出 口 量 约 500 吨 。 中 国 马桶 、 尾 主要 产 于 东北 \ 内 
蒙古 、 耳 北 , 其 次 是 华北 和 西南 ,而 以 东北 出 产 的 质量 最 
优 。 马 轰 、 尾 因 长 而 粗细 适中 主要 用 于 织 制 衬 布 、 第 网 、 
发 网 和 丝竹 乐器 的 弓 纺 等 。 

中 国 黄牛 尾 产 于 全 国 各 地 ,历史 上 多 扒 在 马 肾 , 尾 中 
加 工 和 使 用 , 1953 年 后 改 为 单独 加 工 ， 性 能 用 途 基 本 上 
同 于 马 奔 尾 。1971 年 中 国 出 口 量 接近 20 吨 。 其 他 细 尾 
毛 如 黄 则 尾 毛 ,松鼠 尾 毛 , 旱 猎 尾 毛 等 主要 用 于 制造 各 种 
笔尖 、 刷 子 ,品种 极 多 ,中 国 年 产量 约 500 吨 。 

( 李 育 民 ) 
zuran zhengll 
阻 燃 整 理 (flame-retardant finishing) 纺 
织物 经 过 某 些 化 学 品 处 理 后 可 遇 火 不 易 燃烧 ,或 一 燃 即 
煽 ,这 种 处 理 过 程 称 为 阻 燃 整 理 , 也 称 防火 整理 。 阻 燃 剂 
为 合 有 磷 、 氨 、 氧 ,省 、 镑 、 硼 等 元 素 的 化 合 物 。 

17 世纪 就 已 有 关于 纺织 物 阻 燃 整理 的 记载 。19 世 
纪 20 年 代 法 国 化 学 家 盖 吕 萨 克 研究 磷酸 盐 等 对 麻 织 物 
的 阻 燃 作用 。 他 指出 ,一 些 低 熔 点 的 化 学 品 熔融 后 能 覆 
盖 在 织物 上 ， 或 受热 能 生成 不 燃 性 气体 ， 有 一 定 的 阻 燃 
作用 。1913 年 W. H. 珀 金 用 锡 酸 钠 等 作 纤维 素 纤维 的 阻 
燃 整 理 剂 。 第 二 次 世界 大 战 期 间 曾 用 氧化 镜 作 阻 燃 剂 。 
此 后 ,化 学 家 对 纺织 物 的 阻 燃 问题 作 了 进一步 的 研究 ,并 
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生产 出 一 些 效果 较 好 的 阻 燃 剂 。 

血 棋 原理 ”纺织 物 的 燃烧 是 一 个 复杂 的 过 程 。 它 们 
的 易 燃 性 除了 纤维 的 化 学 组 成 以 外 还 和 织物 结构 以 及 织 
物 上 染料 等 物质 的 性 质 有 关 。 阻 燃 剂 的 作用 主要 是 : 改 
变 纤维 着 火 时 的 反应 过 程 ， 在 燃烧 条 件 下 生成 具有 强 
烈 陪 水 性 的 物质 ， 使 纤维 炭化 而 不 易 产生 可 燃 的 挥发 性 
物质 ， 从 而 阻止 火焰 的 蔓延 。 阻 燃 剂 分 解 产 生 不 可 燃气 
体 ， 从 而 稀释 可 燃 性 气体 并 起 这 天 空气 作用 或 抑制 火焰 
的 燃烧 。 阻 燃 剂 或 其 分 解 物 熔融 覆盖 在 纤维 上 起 遮蔽 作 
用 ,使 纤维 不 易 燃烧 或 阻止 炭化 纤维 继续 氧化 。 

纤维 素 纤维 织物 的 阻 燃 整 理 纤维 素 纤维 容易 燃 
烧 ， 所 以 对 纤维 素 纤维 纺织 物 的 阻 燃 整理 研究 得 最 多 。 
常用 的 阻 燃 剂 主要 是 含 磷 化 合 物 ， 如 四 羟 甲 基 氧 化 磷 
(THPC)。 整 理 时 如 与 含 氨 或 含 卤 素 的 化 合 物 并 用 ,可 提 
高 阻 燃 效 果 。THPC 可 与 纤维 素 纤维 发 生 交 联 ,又 能 与 三 
羟 甲 基 三 至 氰 胶 等 发 生 缩合 反应 ， 常 与 尿素 及 三 羟 甲 基 
三 聚 氰 胺 (TMM) 等 混和 组 成 漫 轧 液 。 织 物 经 漫 轧 后 烘 
干 , 在 140~150C 焰 烘 4~5 分 钟 使 阻 燃 剂 发生 缩 合 反 
应 而 固着 在 纤维 上。 产品 具有 耐 洗 的 阻 燃 性 和 防 皱 性 ， 
但 织物 的 断裂 强度 和 搓 破 强度 有 所 降低 。THPC 和 氨 
《NH,) 起 缩合 反应 ,能 生成 网 状 结构 的 聚合 物 而 固着 在 纤 
维 上 ， 所 以 也 可 用 THPC 溶液 浸 轧 织物 。 烘 去 大 部 分 水 
分 后 ,用 氨 乔 固着 法 进行 阻 燃 整理 。THPC 在 整理 过 程 中 
和 杰出 氧化 气 ， 会 损伤 纤维 ， 须 在 唐 轧 液 中 加 入 适量 缓冲 
剂 。THPC 与 所 氧化 钠 作用 后 可 生成 四 羟 甲 基 氧 氧化 磷 
(THPOH)， 也 是 良好 的 阻 燃 整 理 剂 , 由 于 在 整理 过 程 中 
无 气 化 气 释 出 ,因而 被 广泛 应 用 。 

涤纶 织物 的 阻 烘 整理 ”涤纶 是 合成 纤维 中 应 用 较 广 
的 品种 ,燃烧 时 熔融 ,熔融 体 落下 能 阻碍 继续 燃烧 。 涤 / 棉 
混纺 织物 燃烧 时 ， 棉 纤维 生成 的 炭化 物 使 涤纶 纤维 熔融 
体 落下 受阻 ,燃烧 不 易 熄灭 。 涤纶 可 用 磷酸 三 (2,3- 二 省 
再 ) 酯 等 作 整 理 剂 。 

毛 织物 的 阻 烘 整 理 羊毛 的 回潮 率 和 受热 分 解 气体 
的 着 火 点 都 比较 高 ,而 羊毛 本 身 的 含 氛 量 又 高 。 因 此 , 羊 
毛 不 易 燃 烧 而 着 火 后 有 自 熄 性 。 其 阻 燃 整 理 主要 是 利用 
詹 盐 或 钴 盐 与 纤维 生成 络 合 物 ,通常 在 织物 染色 后 进行 。 
一 般 是 在 60C 下 处 理 30 分 钟 , 也 可 与 染色 一 并 进行 。 

阻 燃 性 能 的 测试 方法 ”常见 的 有 ，@ 测 定 织物 燃烧 
的 极限 氧 指数 ， 也 就 是 测定 织物 在 氧 氨 混 合 气体 中 能 维 
持 燃 烧 所 需 最 少 的 氧气 体积 含量 。@ 按 规定 条 件 测定 织 
物 着 火 后 燃烧 持续 时 间 和 织物 被 烧 焦 的 程度 。@ 测 定 织 
物 燃 烧 时 热 的 传导 速率 。 ( 杨 栋梁) 


zuoconjion 
杆 午 昔 (tasar silkworm cocoon) 。 梓 乔 所 结 的 
莉 。 枯 蚕 茧 所 绿 制 的 丝 条 称 为 格 委 兰 。 梓 蚕丝 是 织造 各 种 
枚 乔 莫 岗 、 装饰 网 以 及 一 些 工业 、 国防 用 丝 制品 的 原料 。 
用 析 乔 丝 可 以 织造 出 风格 独特 的 中 厚 丝织品 。 

枚 重 在 外 国 称 为 中 国 株 盘 , 属 节 丢 动物 门 、 昆 虫 纲 、 
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鼻 (又 名 天 帮 、 山 异 ) 同属 异种 。 可 
即 栎 树 上 ,用 人 工 看 护 , 称 放养 
放养 的 品种 主要 有 一 化 性 和 二 化 性 两 种 : 
一 年 放养 一 次 , 所 结 的 茧 距 作 种 茧 , 又 是 强 丝 居 
性 品种 为 一 年 放养 两 次 ,春草 只 作 秋 草 的 种 
丝 原 料 。 放 养 析 和 蛋 的 国家 有 中 国 、 印度、 日 本 、 朝 鲜 和 苏 
联 等 。1980 年 世界 析 番 蓝 总 产量 70 855 吨 , 其 中 ,中 国 
桥 异 茧 产量 占 80 和 多。 中 国有 22 个 省 放养 检 乔 , 辽宁 、 山 
东 、 河 南 , 贵 州 、 吉 林 、 黑 龙 江 省 是 主要 产 草 区 ,辽宁 省 的 
梓 稚 茧 产 量 占 全 国产 量 的 70 和 以 上 。 

一 般 性 状 析 眉 蓝 由 蓝本 或 称 蓝 著 、 莫 衣 、 蔓 后 
体 和 赔 皮 组 成 (图 1)。 析 天 草 为 
有 长 短 不 等 的 茧 柄 ， 中 部 稍 大 ,下 部 
般 为 4.2 厘米 ， 蓝 幅 2.1 厘米 。 秋 茧 茧 长 一 般 为 4.7 大 
米 , 草 幅 2.4 厘米 。 


梓 
梓 蚕 草 春 昔 为 淡 黄 褐色 , 秋 茧 为 黄 神色 ,一 般 外 层 较 
深 ,内 层 较 浅 。 梓 蚕茧 的 缩 雏 比 系 委 芋 密 ， 水 不 易 渗透 ， 
茧 层 也 较 紧 ， 并 富有 弹性 。 茧 丝 在 茧 层 上 排列 形式 与 桑 
委 草 不 同 , 外 层 偶而 有 S 形 ,外 层 大 部 ,中层 ,内 层 均 为 8 
字形 。 因 此 ,交叉 重 双 点 多 ,胶着 程度 重 , 丝 缕 离 解困 难 。 
全 茧 量 最 大 者 为 10 克 / 粒 ,最 小 者 为 5.5 克 / 粒 , 平 
莫 层 量 最 高 者 1 克 / 粒 ,最 低 者 0.4 克 / 粒 
薄皮 茧 )， 平均 为 0.75 克 / 粒 。 蓝 层 
量 为 0.39~0.46 克 / 粒 。 蓝 层 量 越 
长 最 长 者 1 000 米 , 最 短 者 为 400 
站 300~450 米 。 如 
等 于 草 丝 长 。 解 舒 率 
为 5.6 旦 ,一般 外 
.5 旦 ， 都 比 桑 蚕茧 丝 
丝 多 ， 尤 其 次 草 的 产 节 更 
产量 。 
许多 与 桑 虱 茧 不 同 的 特殊 


里 性 排泄 物 2 一 5 毫升 , 它 
(7 一 80 和 %) 还 An 


© 1 除 含 丝 素 84~85% 和 丝 胶 
12.10~12.06 多 外 ， 还 有 非 蛋白 物质 3~5%%, 主要 是 无 


图 2 砷 委 昔 封口 部 结构 
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a 外 形 


机 盐 、 油 脂 、 蜡 质 和 少量 单 宁 、 色 素 、 糖 类 等 。 这 些 非 蛋 白 
物质 与 丝 胶合 成 难 溶 物 , 严 重 妨碍 水 对 茧 层 渗透 ,也 使 丝 
胶 难 以 在 水 中 膨 润 和 溶解 ,造成 析 蛋 茧 解 千 困 难 。 这 也 是 
必须 使 用 多 种 化 学 药剂 漂 蓝 的 主要 原因 。 

蔓 丝 结构 ” 桩 蚕茧 丝 是 由 两 根 单 丝 并 合 构成 的 。 每 
根 单 丝 中 间 为 丝 素 纤维 ， 外 围 是 丝 胶 。 其 截面 形状 为 钝 

角形 (图 3)。 单 丝 是 由 许多 细 纤 维 集聚 构成 。 各 细 纤 

维 之 间 有 一 定 的 空 阶 , 位 于 中 心 的 空 阶 较 大 (与 桑 委 茧 丝 
不 同 )。 析 各 茧 丝 些 空 
于 气体 ,水 分 等 物质 具有 容易 吸收 和 排出 的 特性 , 包 
丝 素 外 围 的 丝 胶 层 形状 很 不 规则 ,遍布 断裂 或 上 起 ,以 及 
和 须 用 较 强 的 
平 的 柱状 形 ， 
越 到 蓝 的 内 层 扁平 度 越 大 。 一 般 长 径 为 70~80 微米 , 短 
径 为 9~12 微米 ， 即 长 径 为 短 径 的 6.5~7.5 倍 。( 参 见 
彩 图 插页 第 12 页 

在 梓 恤 茧 收购 中 ， 是 以 千 粒 草 重 量 为 计数 单位 。 在 
线 丝 生产 中 ,按照 以 下 标准 选 分 ，@ 蓝 形 大 小 整齐 ，@ 
草 层 厚薄 和 紧 松 一 致 ，@ 蓝 色 齐 一 ，@ 的 缩 争 粗 
疏 ， 回 封口 紧密 ，@@ 师 体 完整 ，@ 下 划 和 次 超 
1 务 。 达 到 这 样 标准 的 梓 蚕茧 只 占 30~85% ,下 蓝 和 VY 
占 15~20%。 《〈 王 斌 山 ) 
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杆 短 丝 (tussah silk) 。 用 并 委 革 为 原料 绿 制 的 
丝 。 具 有 天 然 的 淡 黄 颜色 ,光泽 柔和 ,有 良好 的 吸湿 和 透 
气 等 性 能 ,可 用 以 织造 各 种 组 织 的 厚 、 中 、 薄 型 梓 丝 绸 , 制 
做 男 妇 西装、 套装 ,衬衫 ,妇女 衣 裙 ， 也 可 用 以 织 制 装饰 
品 ,如 墙 家、 窗帘 、 覃 帐 、 头 纱 、 台 布 \ 床 音 \ 沙 发 套 等 ,万 为 
雅致。 杆 矫 丝 还 具有 耐酸 、 耐 碱 和 绝缘 性 能 ， 在 工业 上 
也 有 重要 用 途 ， 如 用 做 耐酸 工作 服 、 带 电 作业 用 的 均 于 
服 等 。 

种 类 ” 依 煮 漂 昔 方法 和 使 用 化 学 药剂 之 不 同 ， 分 为 
药水 丝 和 灰 丝 。 药 水 丝 是 以 过 氧化 物 漂 划 的 , 丝 色 淡 黄 。 
灰 丝 是 以 碱 性 物质 漂 茧 , 丝 色 灰 宰 。 依 绿 丝 方法 之 不 同 ， 
分 为 水 缚 丝 和 干 绿 丝 。 水 绽 丝 在 立 线 机 温 汤 中 进行 线 丝 。 
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丝 色 为 浅 淡 黄色 干 绿 丝 在 
干 旨 机 台面 上 进行 缚 丝 ， 即 
药水 丝 和 灰 丝 。 依 纤 度 粗细 
不 同 ,分 为 规格 丝 、 疙 瘤 丝 和 
特种 工艺 丝 。 规 格 丝 是 指定 
粒 茧 6~7 粒 , 纤 度 33/38 旦 
(35 旦 ) 的 丝 , 是 梓 乔 茧 制 丝 
的 传统 产品 。 疙 瘤 丝 的 纤 度 
为 70~300 旦 ， 特 种 工艺 丝 
的 纤 度 300~2 300 旦 , 一 般 
是 用 手工 纺 制 ,风格 特 丈 , 丝 
条 上 形成 粗细 和 形式 不 同 的 
疙 阅 。 依 使 用 原料 草 的 品质 
不 同 ， 分 为 秋 茧 水 缘 丝 、 秋 茧 药水 丝 、 春 娥 口 草药 水 丝 或 
灰 丝 、 秋 蛾 口 草药 水 丝 或 灰 丝 . 黑 班 茧 (内 斑 茧 和 外 班 茧 ) 
药水 丝 或 灰 丝 、 沙 草药 水 丝 或 灰 丝 。 

结构 和 特性 ” 株 乔 丝 和 生丝 一 样 ， 都 是 由 数 根 茧 丝 
相互 并 合 靠 丝 胶 粘 合 而 成 的 。 由 于 梓 蚕 草 丝 扁平 ， 加 上 
线 丝 过 程 中 的 张力 ,摩擦 力 都 较 大 ,所 以 梓 恤 丝 大 多 呈 遍 
平 带 状 。 如 35 旦 析 和 丝 横 截 面 的 长 径 为 100~150 微 
米 , 短 径 为 40~60 微米 。 

析 委 干 绿 丝 的 丝 素 为 88~89%， 胶 杂质 为 11~ 


lp 


12% ,水 丝 宗 为 93 一 94 儿 , 胶 杂 质 为 6~7 务 。 
析 乔 丝 的 主要 特性 是 ，@ 外 观 具 有 天 然 淡 黄色 ， 光 
泽 柔 和 优美 。@ 强 度 和 伸 长 度 为 , 
项 目 强度 ( 克 / 且 ) 伸 长 度 ( 狗 ) 
灰 丝 3.37 24.1 
药水 丝 3.2 25.7 
水 缠 丝 8.4~3.5 23~27 


@ 吸 湿性 : 析 乔 丝 的 吸湿 性 强 , 在 相对 湿度 100% 时 ， 最 
大 平衡 回潮 率 在 36% 以 上 。 一 般 在 相对 湿度 70 多 时 , 回 


下 ,强力 没 


良好 ,可 用 做 绝缘 绸 。@@ 收 缩 性 ,湿润 后 再 干燥 收缩 率 约 
2.5 和 多 。@@ 卷 曲 性 ， 在 常温 情况 下 卷曲 为 4%。@@ 化 学 
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a 纵向 外 形 b 断面 


非 番 丝 的 断面 和 外 形 


性 ,对 强酸 、 强 碱 和 盐 类 的 抵抗 力 较 强 。 用 浓 硝 酸 在 常温 
下 浸渍 半 小 时 ， 损失 率 仅 为 14.3 徊 ;10%% 复 氧化 钠 温 液 
浸渍 , 50 分 钟 后 方 溶解 。 

品质 与 织物 的 关系 ，” 杆 蚕丝 的 品质 优 劣 对 梓 丝 绸 质 
量 有 很 大 影响 。 使 用 品质 高 的 检 委 丝 能 织 出 负面 平整 
织 纹 清 晰 、 光 泽 柔 和 、 手 感 丰 满 和 染色 均匀 的 优质 杆 丢 
岗 。 反 之 ,会 在 绸 面 上 出 现 各 种 疯 点 ， 尤 其 是 纤 度 偏差 
大 、 抱 合 不 良 ,新 节 多 、 夹 花丝 和 切断 多 ,对 杆 蚕 岗 质量 影 
响 更 为 显著 。 纤 度 偏差 大 ,会 使 网 面 不 平整 ,形成 经 柳 和 
纬 档 ， 染 整 后 色泽 严重 不 匀 。 抱 合 不 良和 产 节 多 的 梓 丢 
丝 ,在 织造 中 断 头 率 高 , 毛 丝 多 ,在 网 面 上 形成 疣 点, 出现 
亮 经 、 亮 纬 ,染色 后 出 现 染 班 。 夹 花丝 易 造成 梓 短 绸 色 档 
和 经 柳 等 毛病 。 ( 王 草山 杨 显 福 ) 


zuocansl cldian 
析 算 丝 症 点 (tussah silk defects) 在 缚 制 并 
屋 毕 的 过 程 中 ， 由 于 工艺 操作 不 当 或 外 界 因 素 影 响 所 造 


杆 


成 的 局 部 羔 点 。 主 要 有 新 节 、 夹 花丝 、 硬 角 丝 、 双 丝 、 切 
给、 污染 丝 、 缩 丝 和 符 丝 等 。 析 蚕丝 病 点 与 生 妾 站 点 大 致 
相同 。 ( 杨 显 福 ) 


Zzuosichou 

析 丝 绸 《〈tussah cloth) 。 用 梓 恤 丝 织 造 的 些 织 
物 。 具 有 天 然 乔 丝 的 淡 黄色 , 光泽 柔和 , 手感 柔软 , 吸 
湿性 、 透 气 性 良好 ,耐酸 , 耐 碱 ,热传导 系数 小 ,有 良好 的 
电 绝 缘 性 能 。 常 用 作 各 种 衣着 面料 和 装饰 用 织物 ， 在 工 
业 和 国防 上 用 于 制 做 耐酸 工作 服 .带电 作业 服 ,炸弹 药 春 
等 。 析 丝绸 品种 有 精练 绸 、 漂白 岗 、 提花 绸 、 染 色 绸 和 印 
花 岗 等 。 由 于 梓 蚕 丝 湿 洞 后 易 伸 长 ， 在 织造 前 必须 进行 
燕 丝 处 理 , 且 在 加 工 过 程 中 须 保 持 干燥 并 严格 控制 张力 ， 
以 免 在 绸 面 上 出 现 亮 经 、 亮 纬 疣 点 。 岗 坯 经 者 练 后 进行 
漂白 .染色 或 印花 ,整理 等 加 工 成 为 成 品 。 梓 丝绸 的 缩水 
率 大 ,经 过 防 缩 整理 的 成 品 绸 缩水 率 可 达 2%%。 

( 王 草山 ) 
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公元 前 1.6 万 年 


公元 前 8600 一 
前 8000 年 
公元 前 6000 年 
公元 前 5300 年 
公元 前 5000 年 


公元 前 4900 年 


公元 前 3000 年 


公元 前 3000~- 
前 1500 年 
公元 前 2700 年 


公元 前 2500 年 


公元 前 2000 年 


公元 前 1800 一 
前 1200 年 
公元 前 1600 年 
公元 前 1600 一 
前 1000 年 


公元 前 1580 年 
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纺织 大 事 年 表 


* 中 国 周口 店 山顶 洞 人 使 用 红色 矿物 


颜料 和 缝 制 兽 皮 的 骨 针 


* 南美 洲 吉 塔 雷 罗 山洞 (在 今 秘鲁 ) 留 


存 编织 物 痕迹 


* 小 亚细亚 留存 亚麻 和 羊毛 织物 

* 中 国 河北 磁 山 地 区 使 用 纺 轮 

* 北非 尼罗河 流域 居民 使 用 亚麻 纺织 
* 南亚 印度 河流 域 居民 使 用 棉布 

* 南美 洲 印 加 帝国 利用 海岛 棉 

* 中 国 浙江 河姆渡 地 区 使 用 纺 轮 、 打 


纬 刀 、 绕 线 棒 等 纺织 工具 纺织 疝 
麻 纤 维 


* 北非 尼罗河 流域 居民 使 用 原始 水 平 


织 机 


“ 中 国 山西 西 阴 村 留存 半截 蚕茧 


“中国 江苏 草鞋 山 留存 万 纤维 织物 
* 西亚 幼发拉底 河和 底格里斯 河流 域 


居民 服用 羊毛 织物 ， 羊 毛 成 为 日 
用 商品 


* 中 国 西安 半 坡 村 地 区 居民 掌握 不 同 


粗细 纱 线 的 纺 制 技术 


“北非 尼罗河 流域 居民 织 制 亚麻 地 刀 


并 饰 以 色彩 鲜艳 的 布 片 


“瑞士 德 书 勒 湖 留存 亚麻 纤维 、 纱 线 


和 织物 


“ 中 国 浙江 钱 山 说 留存 苦 麻 织物 和 较 


为 精细 的 些 织物 


* 亚洲 使 用 区 草 和 靛蓝 作 染 料 
“ 南美 洲 使 用 骆驼 毛 纤维 和 羊 驼 毛 纤 


维 


* 高 加 索 地 区 生产 印花 织物 
* 埃及 一 工匠 同时 使 用 两 只 镁 子 纺 纱 
* 埃及 使 用 其 蓝 作 蓝 色 染 料 ， 用 红 花 


作 红 、 黄 色 染 料 


* 中 美洲 使 用 棉 纤 维和 丝 兰 属 植物 纤 


维 生 产 平纹 布 


“* 希腊 制 取 提 尔 (Tyre) 红 繁 染料 
* 中国 黄河 流域 形成 养 蚕 、 栽 桑 、 绿 


些 \ 织 网 的 完整 的 生产 过 程 , 出 现 
珊 、 纱 、 罗 、 绮 等 丝 织 物 品种 


“中国 河北 莫 城 留存 大 麻 织 物 
* 埃及 使 用 原始 竖 织 机 


公元 前 1449 一 
前 1423 年 
公元 前 1260 一 
前 960 年 


公元 前 1200 年 


公元 前 1000 年 
公元 前 900 年 
公元 前 770~ 前 


公元 前 529 年 
公元 前 520 年 


公元 前 500 年 


公元 前 450~ 前 
400 年 
公元 前 400 年 


公元 前 300~ 前 
206 年 

公元 前 206~ 前 
8 年 


公元 前 200 年 


公元 前 140 一 前 


84 年 


“埃及 留存 多 彩 提花 织 秘 


* 中 国 新 疆 哈密 地 区 留存 平纹 和 斜纹 


的 毛 织物 ， 上 有 彩色 条 格 并 施 以 
制 绣 


* 中 国 海南 岛 福 建 、 广 东 种 植 棉花 并 


纺织 成 棉布 


* 中 国 织锦 广泛 流行 
* 秘鲁 使 用 植物 染料 
* 中 国 已 有 专职 染 匠 用 植物 染料 对 丝 


织物 染色 


* 中 国 使 用 水 溃 栋 灰 和 碑 蛤 沉 灰 所 得 


液体 作为 丝 织 物 精练 剂 


“羊毛 织物 染色 在 罗马 成 为 专门 行业 
* 罗马 使 用 纺 专 和 牛 杆 纺 羊毛 
* 希腊 形成 羊毛 手工 纺 、 织 、 染 整 的 生 


产 过 程 


* 巴比伦 生产 紫红 色 地 秘 
* 中 国 爆发 有 染 织 工匠 参加 的 “ 百 工 


起 义 ” 


* 中 国 江西 贵 溪 留 存 斜 织 机 零件 实物 


和 印花 麻 织物 


* 印度 棉 织 物 传播 到 波斯 等 地 区 
* 中 国 培养 出 树 柔 和 地 桑 两 个 品种 


* 西伯 利 亚 地 区 留存 “8” 字形 打 结 法 


毛 造 


* 南亚 使 用 木 模版 印花 
* 中国 湖北 江陵 留存 单 面 纬 编 提 花 组 


织 的 手工 针织 物 


* 中 国 已 掌握 媒 染 还 原 染 色 、 复 色 套 


染 等 技术 ， 并 用 化 学 方法 炼 制 银 
原 、 胡 粉 ( 碱 式 碳酸 铅 ) 作 颜料 


* 中 国 湖南 马 王 堆 留存 绒 轿 丝 织 物 
* 罗马 人 进行 绵羊 品种 培育 ， 用 希腊 


引进 柯 尔 钦 公 羊 与 意大利 血统 的 
母 羊 杂 交 成 塔 伦 丁 品种 羊 ， 即 现 
代 美 利 奴 品种 羊 的 前 身 


“ 秘鲁 人 用 腰 机 生产 提花 挂 秘 、 双 层 


织物 , 纱 罗 织物 ,并 掌握 手绘 和 刺 
绣 技术 


“ 中 国 卜 式 总 结 出 一 套 科学 养 羊 法 


公元 前 73~ 前 
49 年 
公元 25~220 年 


80 年 
201~300 年 
3 世纪 


224~642 年 


238 年 


301~400 年 


400 年 
501~600 年 


501 一 700 年 
533~544 年 


618 一 907 年 


752 一 762 年 


768 年 
801 一 900 年 


901 一 1000 年 
906~1368 年 
1111 年 
1146 年 


1178 年 


1200 年 
1227~1279 年 


* 中 国 汉 武 帝 遗 使 出 访 西域 东南亚、 


南亚 和 阿拉 伯 ， 促 进 了 丝绸 贸易 
和 技术 交流 


* 中 国 使 用 多 综 多 跟 机 


* 中国 新 疆 民 丰 留 存 蓝 白 印花 布 
“中国 使 用 脚 踏 三 锭 纺 车 纺 纱 ( 丝 麻 )、 


牛 线 


* 罗马 人 在 温 切 斯 特 建立 毛 织 工场 
“罗马 君 士 坦 丁 堡 成 为 丝绸 贸易 中 心 
* 埃及 开始 生产 “科普 特 织物 "， 其 工 


艺 技术 和 纹样 风格 ， 后 对 西欧 影 
响 很 大 


* 波斯 生产 斜纹 重 纬 提花 织物 ， 对 拜 


占 廷 等 地 产生 很 大 影响 


* 日 本 赠送 中 国 “ 班 布 "、“ 倭 锦 ”" 等 纺 


织品 ， 中 国 回赠 以 绛 地 交 龙 锦 等 
丝织品 


， 上 埃及 留存 印花 童 衣 和 两 头 同 纹 的 


贺 柱 形 印花 工具 


“中国 的 蚕桑 技术 传人 印度 
* 埃及 留存 针织 童 袜 
* 波斯 派 使 者 到 中 国学 习 丝绸 技术 并 


带 去 大 种 
中 国 鼻 桑 传 至 拜 占 廷 、 东 南亚 和 阿 
拉 伯 


* 埃及 留存 套色 (2 色 ) 印花 织物 
* 中 国 贾 思想 记录 了 红 花 染 料 提 制 工 


艺 


* 中 国 新 疆 阿 斯 塔 那 留存 碱 剂 印 花丝 


织物 


* 中 国富 州 生产 免 毛 织物 

“中国 的 脚 踏 织 机 传 至 西亚 

* 法 国 里 昂 和 重 昂 建立 纺织 中 心 

* 乔 桑 技术 经 过 希腊 传播 到 意大利、 


西班牙 ,葡萄 牙 和 法 国 


* 挪威 奥斯陆 留存 有 52 片 综 板 的 综 


板 织 机 


* 西班牙 发 展 棉花 种 植 和 棉花 生产 
* 阿拉 伯 人 在 西西 里 发 展 棉纺 织 生产 
“中国 用 棉 纤 维 代替 麻 纤 维 作为 大 宗 


纺织 原料 


* 英国 在 特 威 德 河口 建立 纺织 业 
* 西西 里 和 西班牙 南部 生产 丝绸 
“ 中 国 广西 地 区 将 野 蚕 醋 浸 ,剖腹 ,在 


醋 中 牵引 成 丝 


* 意大利 威尼斯 开始 大 规模 生产 丝绸 
* 中 国 浙江 兰溪 留存 拉 绒 棉 毯 
* 中 国 黄道 婆 传播 和 改革 棉纺 织 技 


1261 年 

14 世纪 初 
1301~1400 年 
1311~1375 年 
1350 年 


1489 年 
1533 年 


1560 年 
1561 年 
1589 年 
1590 年 
1601 年 
1622~1722 年 


1637 年 


1644 一 1911 年 
1687 年 
1701 一 1800 年 
1725 年 
1733 年 
1737 年 
1738 年 


1758 年 


1760 年 
1764 年 


1769 年 
1775 年 


1779 年 
1785 年 


术 ， 推 动 了 长 江 中 下 游 地 区 的 棉 
纺织 业 生 产 


* 中 国 薛 最 石 撰 k 梓 人 坦 制 2》， 记 录 了 


四 大 类 木 结 构 织 机 型 制 


“中国 中 原 地 区 普 这 使 用 32 锭 水 力 


大 纺 车 牛 麻 线 


* 意大利 佛罗伦萨 、 威 尼斯 染色 行业 


兴 认 


* 中 国 使 用 猪 胰 精 练 布 访 

* 西班牙 成 立 美 利 奴 羊毛 联合 企业 

* 英国 羊毛 针织 物 成 为 日 用 商品 

* 德国 二 于 尔 根 在 达 ' 芬 奇 构思 的 启 


发 下 发 明 装 有 灵 锭 和 简 管 的 手工 
纺 车 


* 西班牙 丝袜 传 到 英国 

* B. 厄 特 曼 发 明 枕头 花边 生产 方法 
“英国 W. 地 发 明 手 工 纬 编 针织 机 

* 英国 开始 大 量 生产 帆布 

“中国 苏州 爆发 以 蔚 成 为 首 的 织 工 抗 


税 罢 工 斗争 


* 中国 工艺 毛 秘 输 入 西欧 诸 国 和 阿 富 


汗 、 印 度 


* 中 国 宋 应 星 撰 k 天 工 开 物 》， 总 结 了 


棉 、 麻 、 丝 , 毛 纤维 的 生产 加 工 和 
纺织 染 整 技术 


* 中 国 使 用 装 有 纱 支 控制 装置 的 40 


锭 纺 纱 车 


* 英国 发 明 自动 拉 花 装置 ， 能 代 壹 中 


国花 楼 机 的 拉 花 工 


* 中 国生 产 利用 蚕丝 自身 丝 胶 粘 合成 


片 的 “ 自 成 绢 ” 


* 法 国 布 雄 用 穿孔 纸 带 替代 中 国 拉 花 


机 的 花 本 


“英国 J 饥 发 明 " 飞 校 "机 构 
* 英国 发 明 起 率 仲 作用 的 罗拉 
* 英国 发 明 带 针 面 的 回转 深 简 ， 后 来 


成 为 梳理 机 关键 部 件 锡 林 


“英国 了 斯 特 拉 特 发 明 手工 针织 罗 


纹 机 


“英国 R. 凯 发 明 升降 梭 箱 手工 织 机 
“英国 本 哈 格 里 夫 斯 发 明 珍妮 ( 竖 式 


多 锭 手工 ) 纺 纱 机 


“英国 R. 阿 克 赖 特 发 明 翼 锭 式 罗 拉 


纺 纱 机 


“ 英国 人 工 克 雷 因 制 成 针织 经 编 机 
“英国 S. 克 戎 普 顿 发 明 走 锭 纺 纱 机 
* 苏格兰 T. 贝尔 发 明 的 滚 简 印 花 机 


投入 生产 


“英国 EE. 卡特 杆 特 发 明 动 力 织 机 
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1788 年 


1793 年 
1798 年 


1801 年 
1801~1900 年 


1813 年 
1816 年 


1819 年 
1825 年 


1828 年 
1843 年 
1844 年 
1847 年 
1850 年 
1856 年 
1869 年 
1872 年 


1875 年 
1880 年 


1889 年 


1890 年 
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“法国 利用 氧 水 等 对 植物 纤维 溧 白 

* 美国 第 一 家 棉纺 织 厂 在 马萨诸塞 州 
建立 

“美国 也. 患 特 尼 发 明 锯齿 轧 棉 机 

“苏格兰 C. 坦 南 特 以 生石灰 吸收 氮 
气 制 得 漂白 粉 

* 法 国货 证 完成 纹 版 提花 机 

* 中 国 采用 硫黄 烟 村 法 对 芝麻 纤维 漂 
白 

了 工 利 弗 发 明 花边 织 机 

“法 国 M. 工 布 吕 内 尔 发 明 贺 形 针织 
机 

* 中 国 棉布 大 量 输入 欧美 

* 英国 R. 罗伯茨 制 成 动力 走 锭 纺 纱 
机 (300 一 400 锭 ) 

“美国 J 索 普 发 明 环 锭 纺 纱 机 

“ 工 . 史密斯 发 明 回转 梭 箱 

* 德国 西里 西亚 织 工 起 义 

“英国 针织 工人 M. 汤 森 发 明 舌 针 取 
代 针织 机 钩针 压 片 

“了 工 默 塞 发 明 蔡 光 工艺 

“英国 W. H. 珀 金 合成 苯胺 紫 染 料 

* 德国 舒 崔 贝 格 尔 用 醋酸 法 制 人 造 纤 
维 获 得 成 功 

* 中 国 广东 成 立 机 器 缚 丝 厂 ， 为 中 国 
近代 纺织 工业 的 肇 端 

* 中 国 大 麻 移植 到 美国 

* 中 国 第 一 家 近代 毛纺 织 企业 一 一 兰 
州 织 呢 局 开工 

* 中 国 第 一 家 近代 棉纺 织 企业 一 一 上 
海 机 器 织 布局 开工 

* 美国 第 一 家 纺织 院 校 一 一 北 卡 罗 来 
纳 州 立 大 学 纺织 学 院 成 立 

' 硝酸 人 造 丝 产品 首次 在 法 国 博览 会 
上 展 出 

“ 法 国 工 , H. 德 佩 西 发 明 铜 氮 法 人 造 
丝 生产 工艺 


1890 一 1894 年 
1892 年 
1895 年 
1896 年 
1898 年 


1909 年 


1911 年 
1922 年 
1926 年 
1928 年 


1932 年 
1935 年 
1937 年 
1939 年 
1940 年 
1945 年 
1950~1968 年 


1951 年 
1953 年 
1956 年 
1960 年 
1962 年 
1965 年 


1967 年 


1970 年 
1971 年 


* 英国 发 明 粘 胶 法 人 造 纤维 生产 工艺 

* 中 国 湖北 织 布 官 局 试 种 美 棉 

* 美国 本 诺 斯 勒 普 发 明 自 动 换 纤 织 机 

* 中 国 第 一 家 内 衣 厂 在 上 海 建立 

* 中 国 第 一 所 纺织 院 校 一 一 委 学 亿 在 
杭州 成 立 

“中 国 杭州 工业 学 堂 开设 机 织 、 纹 工 
两 科 ， 并 推广 使 用 近代 织 机 

* 片 权 织 机 在 美国 问世 

* 喷气 织 机 在 捷克 斯 洛 伐 克 问世 

“日 本 丰田 佐 吉 制 成 自动 措 检 织 机 

“英国 W. 工 . 鲍 尔 斯 研究 牵 伸 理论 ， 
提出 牵 伸 波 概念 

* 德国 发 明 育 氮 乙烯 纤维 

“美国 W. H, 卡 罗 瑟 斯 发 明 尼 龙 -66 

* 丹麦 发 明 转 杯 纺 纱 

* 英国 发 明 双 剑 杆 织 机 

“ 英国 实验 室 制 取 聚 酯 纤维 成 功 

“ 美国 实验 室 生 产 豪 丙烯 及 纤维 

* 中 国 棉花 生产 经 过 三 次 大 规模 换 
种 ， 原 棉 几乎 全 部 换 用 细 绒 棉 

* 中国 推 广 “ 邦 建 秀 细 纱 工作 法 " 和 
“五 一 织 布 工作 法 ” 

* 中 国 纺织 企业 推广 “五 三 保全 工作 
法 ” 

* 西班牙 设计 出 纬 向 多 段 织 机 

* 中国 第 一 家 合成 纤维 企业 一 一 北京 
合成 纤维 厂 成 立 

* 中 国 上 海 设计 出 静电 纺 纱 实验 机 

* 澳大利亚 发 明 自 牛 纺 纱 机 

捷克 斯 洛 伐 克制 成 喷 水 织 机 

* 捷克 斯 洛 伐 克制 成 BD-200 转 杯 纺 
纱 机 

“* 日 本 制 成 喷气 纺 纱 机 

* 捷克 斯 洛 伐 克 在 巴黎 正式 展 出 康 蒂 
斯 (Contis) 平 行 多 相 织 机 

(高 汉 玉 王 裙 中 包 馈 新 ) 


条 目 汉 字 笔 画 索 引 


说 明 
一 、 本 索引 供 读者 按 条 目标 题 的 汉字 笔画 寻 查 条 目 。 例 如 查 “ 纺 纱 "一 条 时 ,第 一 字 " 纺 "为 七 
画 ,在 七 画 的 条 目 中 查 知 这 一 条 的 释文 排 在 第 45 页 。 


二 、 笔 画 数 相同 的 字 按 起 笔 笔 形 一 ( 横 )、| ( 竖 )、/ ( 撤 )、 (点 )、 一 ( 折 , 包括 」 了 ]L< 等 
笔 形 ) 的 顺序 排列 。 第 一 字 相 同 的 条 目标 题 ,依次 按 后 面 各 字 的 笔画 数 和 起 笔 笔 形 顺 序 排列 。 


无 机 纤维 … 
无 纺织 布 … 
无 牛 纺 纱 … 
无 锡 纺织 研究 所 
《天 工 开 物 …… 
天 津 针织 技术 研究 所 
天 津 纺织 工业 研究 所 、 
天 津 纺织 工学 院 … 


入 和 的 有 本 部 寺 条 
“212(377) 


《木棉 谱 六 … 
木 模版 印花 …… 
木 慕 彼 蓝 ( 见 万 麻生 莫 )… 


*196(3) 


中 长 化 纤 织物 

二 海 石油 化 工 总 厂 研究 院 … "238 ”中国 化 学 纤维 生产 史 
上 海 合成 纤维 研究 所 ……… 中 国 毛纺 织 史 
aisha 学 研究 院 、 中 国 丝绸 史 … 
中 国 针织 史 … 
《中 国 近代 手工 业 网 资料 358 
中 国 纺织 工程 学 会 
中 国 纺织 文物 


毛线 ( 见 线 线 )… 
毛 织 …- 
毛 织物 
毛 涤 织物 
毛 围 针织 机 … 


女 衣 郊 … 中 国 纺织 史 
马 王 准 汉 划 出 土 纺织 品 中 国 纺织 原始 文字 记录 
马 钓 … 中 国 染 整 史 … 


马 海 毛 … 
马 裤 呢 … 


.1200245) 
支 数 多 本 .253 


198(144) 
:198 
:198 


“31 
，32 
wd 
123(2) 


《 考 工 记 放 … 
亚洲 棉 
亚麻 .… 
亚麻 纺 ( 见 麻 纺 ) 


“306(169) 

.151 
:151 
:151 
…29(328) 
“32 压 泡 .….… 
“32 
:32(297) 
-270 
A 
:310 
.310 
310(4) 
.240 
:241 


印度 此 网 研究 协会- 
印度 绸 ( 见 匠 给) 
生丝 ……… 
生丝 检验 
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乔 其 纱 ( 见 乔 其 绝 ) 
乔 其 绒 


,216(216) 
.216 
:216 


传送 带 : 23 
仿 毛 织物 43 
仿 丝 织物 44 
仿 纱 型 织物 “44 
华东 纺织 工学 院 :110 
华 达 史 … 110 
华 春 纺 … :110 
延展 … :299 
自由 端 纺 纱 


沪 辐射 热 织 物 


沪 静 电 整 理 … 纺织 科学 研究 院 ( 中 国 ) 
沪 霉 防腐 整理 纺织 测试 仪器 … 
纤维 素 纤维 染色 纺织 高 等 教育 


纤维 强度 ( 见 可 纺 性 能 ) 纺织 期 乔 


289(156) 


在 冰 入 
花呢 … 
旁 香 族 系 辽 这儿 维 
蔡 廊 -… 


纺织 机 械 研究 所 (中 国 )… 
纺织 企业 管理 


纺织 品 美术 设计 
纺织 科学 研究 机 构 


度 析 纺 ( 见 棉 纺 ) 
法 兰 纹 … 区 光纤 维 ( 见 无 机 纤维 
法 国信 如 研究 了 “10(282) 


衬 经 衬 纬 图 纬 机 … 
衬 垫 组 织 ， 


细 线 棉 ( 见 陆地 棉 )… 
纳 丝 纺 ( 见 绢 纺 )… 
织 成 ( 见 线 ) 
织 针 .… 


复 洗 ( 见 洗 毛 ) 
织物 组 织 333 ” 复 播 …………… 
织物 结构 332 ” 香 云 纱 ( 见 黄 纱 )… 
选 蓝 
武 … 


…291(161) 
“2294 
.318 


《 耕 织 图 


.249 
“251 
“258 

118 
119(169) 
…119 
…117 


六 给 (多 村 级 
涤 棉 织物 … 
家 要 攻 ( 见 条 要 芝 ) 


:25(296) 
:26(177) 


粗 绕 棉 ( 见 亚洲 棉 ) 
粗 杭 毛纺 ( 见 毛纺 ) 


算 雹 moe :126 
弹性 体 纤维 .260 
蛋白 质 纤维 染色 "29 
匀 -… .162 
绮 … :212 
绳 … .243 
十 一 画 维 纶 ( 见 聚 乙烯 醇 纤维 ) 
《 梓 人 和 遗 制 力 i 277(145) 


十 二 画 
博物 馆藏 中 国 纺织 文物 …… 10 


喷气 织 机 ( 见 喷射 织 机 ) 
CP ER 204(204) 


守 订 保守 闻 扣 委 》 


:270 


28 


聚 丙烯 脐 纤 维 ( 见 丙烯 且 
系 纤维 ) …144(7) 
聚 所 乙烯 纤 维 ( 见 含 氧 纤 


锦 给 ( 见 聚 酰胺 纤维 ) 精 梳 毛 纺 ( 见 毛纺 )… .1420177) 
so 140 


107 
160 
.258 
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醋 酯 纤维 染色 ( 见 合成 纤 


锋 ( 见 中 )…… …202(202) 
澳大利亚 纺织 工业 研究 


藏 羊毛 … 
《 商 风 广义 放 


车 体 字 和 简体 字 对 有 昭 
说 明 


本 表 所 收 以 汉字 笔画 索引 中 出 现 的 字 为 限 , 控 繁 体 字 笔 画 顺 序 排列 。 笔 画 新 旧 字形 不 同 的 ， 


一 律 按 新 字形 。 


七 画 | 库 [ 库 ] | 细 [ 细 ] | 毕 [ 丝 ] | 紧 [ 紧 ) | 质 [ 质 ] | 节 [ 第 ] | 昔 [ 艺 ] 
车 [车 ] | 陆 [ 陆 ] | 纳 [ 纳 ] | 黎 [ 几 】 | 画图 ) | 刻 [ 剑 ) | 钱 [ 钱 ) | 荫 [ 茧 ] 
具 [ 贝 ] | 陈 [ 陈 ]〗 | 综 [ 绽 ] | 十 三 画 | 种 [种 ] | 隘 [ 胶 ] | 锡 [ 锡 ] | 我 [ 鹅 ] 
见 [ 见 ] | 纱 [ 纱 ] | 十 二 画 | 干 [ 干 】 | 奥 [ 制 ) | 句 [ 皱 】 | 钢 [ 钢 ) | 生 [ 双 ? 
壮 [ 壮 】 | 纳 [ 纳 ] | 全 [ 叶 ] | 页 [页 ] | 领 [ 领 ]】 | 诺 C 诺 】 | 锦 [ 锦 】 | 坦 [ 边 ] 
八 画 | 纸 [ 纸 ] | 过 [ 达 ] | 电 [ 电 ] | 银 [ 银 ] | 调 [ 调 ] | 绽 [ 锭 】 | 链 [ 链 ] 
轧 [ 轧 ] | 纹 [ 纹 ] | 去 [ 云 ] | 顿 顿 ] | 讲 [ 齐 ]】 | 广 [ 厂 】 | 馆 [ 馆 ] | 六 C 杂 ] 
蔷 [ 艺 ] | 纺 [ 纺 ] | 肾 C 肾 ] | 业 [ 业 ] | 广 [ 广 ) | 废 [ 废 】| 学 [学 】 | 流 [ 滤 ] 
亚 [ 亚 】 | 十 一 画 | 赃 [ 贮 ] | 哩 [ 哗 ] | 应 [ 尘 ] | 裤 [ 裤 ] | 龙 [ 龙 ] | 统 [ 绕 ] 
东 [ 东 】 | 规 [ 规 ] | 凯 [ 凯 】 | 号 [号 ] | 并 [ 汉 ] | 弹 [ 弹 〗 | 剂 [ 剂 ) | 织 [ 织 ] 
长 [长 】 | 软 [ 软 ] | 单 [ 单 ] | 农 [ 农 】 | 清 [ 洁 ] | 届 [ 层 ] | 烧 [ 烧 ] | 缴 [ 弹 ] 
九 画 | 赣 [ 干 ) | 图 [ 围 ] | 圆 [ 圆 ) | 续 [ 续 ) | 逮 [ 选 ) | 燃 [ 灯 ) | 十 九 画 
和 后 [后 ]】 | 莱 [ 莱 ] | 需 [ 乔 ] | 传 [ 传 ] | 绮 [ 绮 )] | 绊 [ 缂 ] | 次 [ 溪 ] | 苏 [ 苏 ] 
几 [ 风 ] | 带 [ 带 ] | 笔 [ 笔 ] | 饰 [ 饰 ] | 线 [ 线 ) | 练 [ 练 ] | 幼 [ 锋 ] | 左 [ 丽 ) 
计 [ 计 ] | 帮 [ 麦 ] | 无 [无 ] | 会 [会 ] | 网 [网 ] | 级 [级 】 | 络 [ 约 ] | 硕 [ 矿 ] 
军 [ 军 】 | 专 [ 专 ] | 人 备 [ 备 ] | 海 [ 涤 ) | 维 [ 维 ] | 编 ( 编 ] | 编 [ 编 ) | 量 [ 罗 ] 
纳 [ 织 ] | 处 [处 ] | 束 [ 众 ] | 资 [ 资 ] | 绵 [ 编 ] | 绰 [ 纬 ] | 维 [ 缚 】 | 移 [ 稳 ] 
知 [ 纲 】| 帐 [ 帐 】 | 复 [ 复 ] | 效 [ 涂 ] | 给 [ 纶 】 | 十 六 画 | 十 七 画 | 急 [ 鳞 ] 
十 画 | 黑 [ 异 ] | 钓 [ 钓 ] | 装 [ 装 ] | 绸 [ 绸 ] | 榭 [ 树 ] | 柳 [ 榜 ] | 谱 [ 谱 ] 
贡 [ 贡 ) | 过 [过 ] | 钩 [ 钧 ] | 预 ( 预 ] | 十 五 画 | 机 [机 ] | 联 C 联 ) | 类 [类 ] 
华 [ 华 ] | 国 [ 国 ] | 华 [ 伞 ] | 经 [经 ] | 标 [ 标 ] | 头头 ] | 蓝 [ 蓝 ] | 实 [ 宝 ] 
马 [ 马 ] | 动 [ 动 ) | 劳 [ 劳 ] | 缚 [ 纱 ] | 样 [ 样 ) | 辐 [( 辐 )] | 压 5 压 ) | 袜 [ 袜 ] 
气 [ 气 ] | 术 [ 术 ] | 查 [ 画 ] | 绢 [ 绢 】 | 热 [ 热 ] | 辑 [ 辑 ] | 殴 [( 秸 ) | 绳 [ 绳 ] 
休 [ 条 ] | 旬 [ 鱼 ] | 开 [ 开 ] | 绣 [组 | 驼 [ 驼 ) | 束 [ 赖 ] | 混 [ 湿 ] | 绿 [ 绿 ] 
偷 [ 伦 】 | 设 [ 设 ] | 绒 [ 绒 ] | 弹 [ 弹 ] | 喷 [ 喷 ] | 萨 [ 萨 ] | 怒 [ 继 ] | 二 十 画 
病 [ 师 ] | 牵 [ 率 ] | 结 [( 结 ) | 十 四 画 | 吐 [ 员 】 | 压 5 历 ) | 总 [总 ) | 损 [ 拦 ] 
岛 [ 岛 ] | 产 [ 产 ] | 绒 [ 纺 ] | 构 [ 构 ] | 数 [ 数 】 | 挫 [ 捡 】 | 缩 [ 缩 ) | 释 [ 释 ] 
针 [ 针 ] | 张 [ 张 ] | 络 [ 络 ] | 整 [ 垫 ] | 遗 [ 遗 ] | 骆 [ 骆 ] | 十 八 画 | 访 [ 护 ] 
记 [ 记 ] | 组 [组 ] | 统 [ 统 ] | 南 [ 尔 】 | 仅 [ 仪 ] | 鸡 [ 鸭 】| 转 [ 转 ] | 实 [ 塞 ] 


| 二 十 一 画 


里 [ 蜡 ] 
及 C 脏 ] 
烟 [ 烂 ] 
袖 C 衬 ] 
属 [ 属 ] 
嵌 [ 继 ] 
总 [ 缠 ] 
二 十 二 面 
鉴 [ 鉴 ] 
括 [ 须 ] 
体 C 体 ] 
急 [ 续 ] 
二 十 三 画 
脸 [ 验 ] 
变 [ 变 】 
织 [ 纤 ] 
二 十 四 画 
-1 
二 十 五 画 
奖 [ 缅 ] 
二 十 六 画 
狂 [ 狠 ] 
二 十 七 画 
错 [ 缆 ] 


397 


INDEX OF ARTICLES 


acrylic fibre 7 
Adelis silk 252 
after-treatment of chemical 

fibre 115 
ancient Written records on 

Chinese textile 357 
antifelt finishing 42 | 
antistatic finishing 41 
apparel 91 
apparel with shell sets 2 
apron 205 
Arkwright, Richard (1732~ 

1792) 1 
aromatic polyamide fibre 40 | 
arrester net 160 
Artificers’ Record 156 
artificial fibre 224 
artificial kidney 223 
asbestos 244 
asbestos cloth 245 
asbestos fibre spinning 245 
Asiatic cotton 296 
atlas stitch 136 
autolevelling in drafting 214 
automatic cop changing loom 。 380 
automatic reeling 380 | 
automatic shuttle changing | 

loom 380 
backed weave 39 
back washing: see wool scour- 

ing 94(284) | 
bast fabric 174 
bast fibre and leaf fibre 171 
bast fibre and leaf fibre spin- | 

ning 169 | 
bast thread 173 | 
bast weaving 173 | 
batching 227 | 
bed shield 23 | 
bengaline 266 
blanket 181 
bleaching 206 
block printing 196 
Book on Sericulture 15 | 
bright velvet 100 | 
bristle 383 
brocade 133 | 
broche satin 293 | 
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burnt-out fabric 


cable 

calendering 

camel hair 

Canvas 

Capable of Doing All Sorts of 
Vulgar Things 

carbon fibre 

Carbonization 

card clothing 

carding 

carding machine 

Carothers, Wallace Hume 
(1896~1937) 

carpet 

Carpet loom 

Cartwright, Edmund(1743~ 
1823) 

Cashmere wool 

cassava silkworm cocoon, see 
castor silkworm cocoon 

castor silkworm cocoon 

Cellulose acetate fibre 

chain stitch 

chambray 

Chardonnet, Hilaire Berni- 
gaud (1839~1924) 

chemical fibre 

chemical fibre spinning 

Chen Weiji (Chen Wei-chi) 
(1902~1984) 

chiffon 

China jute 

Chinese textile relics 

Chinese textile relics in mu- 
seums 

chlorofibre 

circular jacquard weft knit- 
ting machine 

circular open top machine 

circular weft knitting 
machine 

coating 

cocoon cooking 

cocoon drying 

cocoon mixing 

cocoon sorting 

cocoon storage 

cocoon stripping 

coiling 


151 


196(3) 


3 
26 


10 
103 


265 
37 


315 
271 
375 
13 
120 
294 
14 
10 
217 


Collection of Important Essays 

on Sericulture 15 
Colour fastness 222 
combing 138 
combing machine 140 
Complete Treatise on Agricul- 

ture 203 
composite fibre 93 
Comprehensive Records of Cu- 

stoms at Bin 6 
conveyer 23 
cordage 243 
cord fabric 161 
corduroy 30 
cord weave 270 
corriedale wool 156 
‘cotton blanket 225 
cotton fabric 194 
cotton fibre 188 
cotton fibre length 190 
cotton ginning 297 
Cotton Industry Research 

Institute (Czechoslovakia) 。 132 
cotton linter 184 
cotton/polyester fabric 31 
Cottoms patent hosiery 

machine 207 
cotton spinning 184 
cotton thread blanket 291 
cotton waste spinning，see 

cotton spinning 88(184) 
cotton weaving 193 
count 328 
crabbing 376 
crease-resist finishing 42 
crepe 374 
crepe de Chine 255 
crepe georgette 216 
crepe weave 374 
crochet machine 100 
Crompton，Samuel (1753~ 

1827) 157 
CSIRO ”Division of Textile 

Jndustry (Australia) 1 
curtain gauze 23 
Dacron: see polyester 

fibre 31(146) 
Dai brocada 28 
decatizing blowing 327 
decorative fabric 379 


degumming 272 
dehairing of cashmere 237 
Deltapine cotton 28 
denier, see count 29(328) 
denim 160 
Denkendorfer Institut (FRG) 30 
desizing 272 
deweighting finishing 126 
direct printing 337 


discharge printing 放 
distorted-thread effect weave 276 


doeskin 274 
double cylinder circular ho- 

siery machine 254 
double weave 253 
doubling 8 
doupion silk 253,254 
Dou Shilun (Tou Shih-lun, 

7 century) 36 
drafting 212 
drafting arrangement 332 
drafts making 338 
drawing frame 9 | 
drawing-in 22 
Drawings of Tilling and Weav- 

ing 99 
drill 292 
dry spinning 96 
dry-wet spinning 96 
dust removal of spinning 

mill 44 
dyeing 219 
dyeing-and-finishing 222 
dyeing-and-finishing of bast 

textile 171 
dyeing-and-finishing of cot- 

ton textile 185 
dyeing-and-finishing of silk 

textile 17 
dyeing-and-finishing of syn- 

thetic fibre textile 105 
dyeing-and-finishing of wool 

textile 178 
dyeing machine 220 
dyeing of cellulose acetate 

fibre, see dyeing of syn- 

thetic fibre 26(105) 
dyeing of cellulose fibre 289 
dyeing of protein fibre 29 
dyeing of synthetic fibre 105 
dye up-take 238 
East China Institute of Tex- 

tile Science and Techno- 

logy (ECITST) 110 
Elastic ribbon 258 


elastomeric fibre 
electronic yarn clearer 


flax spinning, see bast fibre 
and leaf fibre spinning 296(169) 


fluorofibre 103 
frigon 342 
fringe 204 
frison 19 
fuchun habotai 95 
Fu Daoshen (Fu Tao-shen, 

1897 一 ) 95 
fulling 259 
functional fibre 99 
gabardine 110 
gambiered Canton gauze 161 


266 | 


| electrostatic spinning 142 
| embossing 299 

embroidery 23 
embroidery thread 294 
emulsion spinning 227 
equipotential silk 150 
Essentials of Agriculture and 

Sericulture 202 
Explanation of Silks 248 
Exploitation of the Works of | 

Nature 
fabric for protect radiation 

heat 41 
fabric structure 332 
fake fur 223 
fancy suiting 108 
fancy yarn spinning 108 
Fei Qineng (Fei Chi-neng, 

1906~1981) 88 
felt 318 
felting property of wool 304 
fibre-forming polymer 20 
fibre strength, see spinnabi- 

lity 289(156) 
fibrillated fibre fabric 162 
figured cloth 264 
film fibrillation 11 
filter fabric 101 
finish for chemical fibre 116 
finishing 328 
fishing net 311 
flame resistant fibre 156 
flame-retardant finishing 384 
flannel 40 
flannelette 225 
flat weft knitting machine 208 
flax 295 
flax fabric 296 


260 | Gaoshan fancy cloth 98 
32 | gauffered cloth 299 
gauze 231 
Ge Cheng (Ko Cheng, 1568~ 
1630) 99 
geometry of knitted loop 325 
georgette，see crepe geor- 
gette 216(216) 
georgette velvet 216 
ghatpot 162,326 
gilling machine 320 
glass fibre, see inorganic 
fibre 10(282) 
glass-fibre fabric 10 
Blove 249 
grass cloth 288 
gripper-projectile loom 205 
grosgrain 98 
habotai 32,44 
hackling 341 
hair cords 171 
handkerchief 249 
hand knitting yarn 226 
Hangzhou silk gauze, see 
leno 104(164) 
Hangzhou silk plain, see 
habotai 104(32) 
Hao Jianxiu (Hao Chien- 
hsiu, 1935~  ) 104 
Hargreaves, James (? ~ 
1778) 102 
Hasake wool 102 
heald 383 
heat setting 222 
hemp 27 
high-pile knitting machine 18 
high pile stitch 18 
high strength and high mo- 
dulus fibre 97 
high temperature resistance 
fibre 197 
history of bast spinning and 
weaving in China 358 
history of chemical fibre 
production in China 357 
history of cotton spinning 
and weaving in China 362 
history of dyeing and fini- 
shing in China 366 
history of knitting in China 。 373 
history of silks in China 369 
history of textile technology 
and production 81 
history of textile technology 
and production in China 。 343 
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history of textile technology 
and production in the 


world 246 
history of woollen spinning 

and weaving in China 360 
honeycomb weave 88 
hosiery 275 
hosiery machine 275 
huachun habotai 110 
Huang Daopo (Huang Tao- 

po, 13 century) 117 
identification of textile fibre 289 
illusion of actor 117 
Illustrated Book of Cotton 186 
Important Arts for the People’s 

Welfare 210 
indigo blue printing fabric 33 
inorganic fibre 282 
IL?Institut Textile de France 

《ITFE) 40 
interlock machine 187 
interlock rib 187 
interlock stitch 254 
isotactic polypropylene fibre 31 
jacquard designing and card 

cutting system 280 
Jacquard, Joseph Marie 

(1752~1834) 125 
jacquard loom: see weav- 

ing 265(334) 
jacquard stitch 265 
jersey 181 
jet loom 204 
jute 118 
jute fabric 119 


jute spinning，see bast fibre 
and leaf fibre spinning 119(169) 


kabe crepe 4 
kapok 195 
Kapok Register 196 
Kay, John (1704~1764?) 155 
kenaf 134 
khaki drill 151 
king tiao satin 132 
knitted fabric 324 
knitted garment fabrication 323 
knitted sweater 324 
knitting 322 
knitting for shaped knitwear 21 
knitting gauge 324 
knitting needle 336 
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knit-weaving loom 329 
Ko-ssy 158 
label cloth 237 
lace 108 
ladies cloth and dress worsted 203 
laid-in stitch 20 
lambsdown 274 
lame yarn 133 
laying-in circular weft knit- 

ting machine 20 
laying-in stitch 19 
leaf fibre 306 
leaf fibre spinning, see bast 

fibre and leaf fibre spin- 

ning 306 
Lee, William (1550~16107?) 161 
Lei Zu (Lei Tsu) 160 
leno 164 
leno and gauze weave 232 
Lincoln wool 162 
Lin Qi (Lin Chi,1839~1900) 162 
liquid ammonia treatment 306 
liquid crystal spinning 307 
long-staple cotton: see sea 

island cotton 19(102) 
loom-state perching, gra- 

ding and baling 330 
loop wheel machine 260 
Ma Jun (Ma Chii, 3 century) 175 
man-made blood-vessel 224 
Manuscripts on History of Cot- 

ton Spinning and Weaving 

in China 366 
Material for the Modern His- 

tory of Handicrafts in China 358 
maturity of cotton fibre 192 
melton 176 
melt spinning 226 
Meng wool 184 
mercerization 255 
merino wool 183 
mesh fabric 277 
metal fibre: see inorganic 

fibre 132(282) 
Miao brocade 194 
midfibre fabric 342 
mixed satin 227 
mock leno weave 194 
modified fibre 96 
mohair 174 
moisture regain 119 
mosquito net loom 167 
moth proof finishing 43 


mulberry silkworm cocoon 229 
multi-directional fabric 38 
multi-end reeling 161 
narrow fabric 28 
marrow fabric weaving 330 
natural fibre 267 
navy cloth 102 
nep and trash 186 
noil poplin 184 
noil spinning，see spun silk 

spinning 22(149) 
non-woven fabric 281 
Northrop, James H. 203 

| Notes of Wild Silkworm 305 
Notes on Silk Embroidery 256 
nylon: see polyamide 

fibre 198(144) 
nylon palace 198 
oil flax, see flax 108(295) 
oil-repellent finishing 143 
open-end spinning 382 
opening and cleaning 

machine 151 
opening and scutching 154 
orlon: see acrylic fibre 137(7) 
oxford 202 
palace 204 
palace satin 158 
palm fibre 383 
paper making felt 317 
paper making felt loom 317 
parachute 132 
pattern card 279 
pattern design 279 
pattern grid 308 
pile weave 211 
pile weaving machine 211 
plain cloth 207 
plain stitch 209 
plain weave 208 
plating stitch 268 
pleuche 132 
Plush 18 
polyacrylonitrile fibre, see 

acrylic fibre 144(7) 
polyamide fibre 144 
polyester crepe 31 
polyester fibre 146 
polypropylene fibre, see iso- 

tactic polypropylene 

fibre 7(31) 


polyvinyl alcohol fibre 145 
polyvinyl chloride fibre, see 

chlorofibre 144(103) 
poplin 93 
preservation of textile relics 。 82 
pre-shrinking 313 
pressing 295 | 
pre-staining process of che- 

mical fibre 116 
pre-treatment 312 
printing 310 
process of warp-knitted loop 

formation 135 
process of weft-knitted loop 

formation 277 
profiled fibre 308 
pupal fat 311 
purl stitch 253 
Qian Baojun (Chien Pao- 

chiin, 1907~  ) 215 
Qian Zhiguang (Chien Chih- 

kuang, 1900~ ) 215 
quilt cover 3 
rabbit hair 271 
raising 210 
ramie 376 
ramie fabric 377 


ramie spinning, see bast fibre 
and leaf fibre spinning 377(169) 


rapier loom 127 
raschel warp knitting 

machine 159 
raw material selecting and 

blending 314 
raw silk 240 
raw silk defects 241 
raw silk finishing 242 
rayon beihua 3 
rayon lining twill 183 
reed 158 
reeling 305 
regenerated fibre 317 
re-reeling 94 
Research Institute for Poly- 

mers and Textiles (Japan) 225 
resin finishing, see crease- 

resist finishing 253(42) 
resist printing 42 
rib knitting machine 165 
rib stitch 166 
ring 96 
ripple-shedding loom 38 
roller 164 


roller printing 101 
romney wool 165 
rotor spinning 377 
rot proof finishing 41 
Froving frame 25 
sanding 195 
sateen 107 
satin 36 
satin and sateen weave 36 
scarf 277 
schreinering see calen- 

dering 32(297) 
scouring 137 
scouring of wool fabric 285 
Screen 235 
screen printing 236 
Screw extruder 47 
sculptured velvet 3 
Sea Island cotton 102 
seersucker 204 
self-gripping fastener 198 
self-twist spinning 381 
semi-worsted spinning, see 

wool spinning 2(117) 
serge 3 
serviceability 90 
setting property of wool 304 
sewing thread 90 
shameuse 163 
Shanghai Petroleum Chemi- 

cal Engineering Corpora- 

tion Research Institute 238 
Shanghai Synthetic Fibre 

Research Institute 238 
Shanghai Textile Science Re- 

search Institute 237 
shearing 126 
sheet 23 
Shirley Institute(Britain) 284 
Shu brocade 253 
shuttle 258 
silk 15 
Silk and Art Silk Mills Re- 

search Association (India) 310 
silk fabric 22,258 
Silk floss 256 
silk-like fabric 44 
silk making 339 
silk quality test 241 
silk reeling 230 
silk reeling process test 231 
Silk Road 255 
silks excavated from the 

tomb of Warring States pe- 

Tiod at Mashan, Jiangling 128 


silk weaving 

singeing 

single cylinder circular 
hosiery machine 

softening finishing 

soil-release finishing 

Song brocade 

space suit 

specialty fibre 

specialty hair fibre 

spindle 

spinnability 

Spinneret 

spinning 

spinning frame 

spinning machine of chemi- 
cal fibre 


spinning pump 


spreading 
spun-like fabric 


| spun silk 


spun silk fabric 
spun silk habotai 
spun silk spinning 
starching 

stencil printing 
stentering 
stitch-bonded fabric 
stitch-bonding machine 
suede 

suiting silk 

summer night gauze 
swivel loom 
synthetic fibre 


taffeta 

tapestry satin 

tasar silkworm cocoon 

tea cloth 

technical specification of fa- 
brics 

terry knitting machine 

terry stitch 

textile 

textile artistic design 

textile education 

textile engineering society 

Textile Engineering Society 
of China 

textile enterprise manage- 
ment 

textile excavated from the 
Han tomb at Mawangdui, 
Changsha 

textile factory design 

textile fibre 


312 


156 


175 


textile instrument 

textile machinery 

Textile Machinery Research 
Institute (China) 

textile of Ming Dynasty ex- 
cavated from Dingling 
tomb 

textile periodical 

Textile Research Institute 
(U.S. A.) 

textile science and techni- 
que research organization 

Textile Science Research Ins- 
titute (China) 

textile standard 

textured fibre 

textured yarn fabric 

Thorp, John(1784~1848) 

Tianjin Institute of Textile 
Science and Technology 
(TITST) 

Tianjin Knitting Technology 
Research Institute 

Tianjin Textile Industry Re- 
search Institute 

tie silk 

Time-Honoured Institutions of 
Carpenters 

towel fabric 

towel loom 

towel weave 

towel weaving 

tow-to-top process 

transfer printing 

Treatise on Agriculture 

triaxial fabric 

triaxial weaving machine 

tricotine 

tricot stitch 

tricot warp knitting machine 

tropical suiting 

tuck stitch 

tussah cloth 

tussah frigon 

tussah silk 

tussah silk defects 

tussah silkworm cocoon 

tussores 

twill coating 

twill weave 
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163 


179 


216 


123 


twine cloth 291 
twisting 123 
twisting frame 201 
twistless yarn spinning 283 
twist setting 34 
undershirt cloth 104 
uniform cloth 338 
union cloth， see uniform 

cloth 27(338) 
upholstery twill silk for pic- 

ture mounting 6 
upland cotton 163 | 
V-bed knitting machine 107 
velvet 225 
velveteen 207 
venetian 100 
vinylon，see polyvinyl alco- 

hol fibre 277(145) 
Viscose fibre 198 
vortex spinning 281 
warping 327 
warp knitting fabric 136 
‘warp knitting machine 134 
warp sizing 129 
water content, see moisture 

regain 104(119) 
water for filature 340 
water hose 255 
water-repellent finishing 143 
wax resist printing fabric 159 
Weave 333 
weaved photograph 291 
weaving 121,334 
‘weft knitting fabric 278 
‘weft winding 148 
weighting finishing 125 
wet spinning 243 
whipcord 175 
whitening 317 | 
Whitney, Eli (1765~1825) 119 
wife of Chen Baoguang 

(Chen Pao-kuang, 1st cen- 

tury BC) 19 
winding 147,167 


wool 300 
wool fabric 182 
Woollen overcoating 27 
woollen spinning，see wool 
spinning 26(177) 
wool-like fabric 43 
wool/polyester fabric 177 
wool scouring 284 
wool spinning 177 
Wool weaving 181 
worsted spinning, see wool 
spinning 142(177) 
wrap yarn spinning 2 
Wuxi Textile Research Insti- 
tute 283 
Xingjiang fine wool 293 
Xue Jingshi (Hsiieh Ching- 
shih), see Time-Honoured 
Institutions of Carpen- 
ters 294(379) 
ya-jiang tussah pongee 295 
yak hair 183 
yarn 233 
yarn dyed fabric 231 
yarn fault，see yarn level- 
ness 231(269) 
yarn levelness 269 
yarn strength 234 
yarn twist 233 
yarn weight unevenness 232 
yun brocade 316 
Zang wool 317 
Zhang Fangzuo (Chang 
Fang-tso, 1901~1980) 318 
Zhang Jian (Chang Chien, 
1853~1926) 318 
Zhangzhou velvet 319 
Zhuang brocade 379 
Llentpanpnsii Hayyno-Ye- 
cneaopaTenpckui MacThuTyT 
Xmomqaro-ByMaxkHoii Jar 
mycrpa (IIHHXEH) 258 


内 容 分 析 索 引 


说 明 


一 、 本 索引 是 全 卷 条 目 和 条 目 内 容 的 主题 分 析 索 引 。 索 引 主题 按 汉 语 拼音 字 pe 


母 的 顺序 排列 ,第 一 字 同 音 时 按 声 调 (阴平 ,阳平 、 上 声 、 去 声 ) 的 顺序 排列 , 同音 同 


调 时 按 笔画 排列 。 如 以 上 各 项 完全 相同 , 则 按 第 二 字 的 音调 和 笔画 排列 。 余 类 推 。 
用 拉丁 字母 ,希腊 字母 和 阿拉 伯 数 字 开头 的 主题 ， 依 次 排 在 汉字 索引 条 的 最 后 。 
二 、 设 有 条 目的 主题 用 黑体 字 印 出 ,未 设 条 目的 主题 用 普通 字体 (仿宋 体 字 ) 


印 出 。 


三 、 索 引 中 人 物 条 一 般 附 有 生 卒 年 或 活动 时 代 , 外 国人 名 附 有 原文 姓名 (或 名 


字 的 缩写 字母 )。 


四 、 外 国人 名 的 中 文 译名 见 “ 外 国人 名 译名 对 照 表 "。 
五 、 索 引 主题 之 后 的 阿拉 伯 数 字 是 主题 内 容 所 在 的 页 码 ， 数 字 之 后 的 小 写 拉 
丁字 母 表示 索引 内 容 所 在 的 版 面 区 域 。 本 卷 正文 的 版 面 区 域 划 分 如 右 图 。 


ae 
A 

阿 克 赖 特 ,R， (Richard Arkwright, 

1732~1792) 1a 

阿 克 霖 (Iames Axen) 151f 

阿 奈 纶 (Aqualon) 7b 

阿 米 纶 (Amilan) 144b 

埃 皮 纳 勒 高 等 纺织 工业 学 校 (ESITE， 法 ) 

57b 

块 库 莱 斯 公司 纤维 开发 实验 室 ( 美 ) 66c 

区 与 瓦 州立 科技 大 学 56b 

爱 得 利 斯 绸 252f 

安哥拉 免 毛 271e 

安哥拉 山羊 所 174e 

安徽 机 电学 院 纺织 系 55d 

安徽 省 纺织 工业 研究 所 65b 

安乐 人 进 丝 厂 358a 

安阳 股 如 博物 馆 10f 

气 纶 112d,260d 

镑 碱 洗 毛 28 秆 

咯 花 网 22c 

四 襄 绒 1d 

四 凸 轧 花 布 299e 

奥 格 尔 斯 比 , S. (S. Oglesby) 142c 

奥 纶 (Orlon) 7a 

奥 斯 特 瓦尔 德 ,W. (William Ostwald， 

1853~1932) 73b 

澳大利亚 纺织 工业 研究 所 1e,70b 

澳大利亚 纺织 学 会 (TSA) 87e 

澳大利亚 和 新 西关 染色 工作 者 学 会 

(SDCANZ) 87e 


Wb 
八 达 举 锦 133f 
已 勒 斯 效应 244a 
已 雷 特 ，F- L. (F. L. Barrett) 42e 


巴黎 吉美 博物 馆 11f 
已 里 纷 207b 

巴 斯 篇 ，L. (Louis Pasteur, 1822~ 
1895) 288d 

拔 白 印花 2a 

殷 妆 剂 2b 

技 染 印花 2a 

搜 纺 360e 

白班 丝 24le 

自私 2c 

和 白 咎 布 365e 

白星 2c 

白 度 206f 

白净 美术 包 ( 日 ) 11d 
白 麻 118a 

白 类 化 ”262a 
折线 布 365e 

和 白 织 坯布 194b 

摆 钵 式 强 力 机 50d 
班 布 366a 

板 司 有 108d 

半 沉 如 230d 
半导体 纤维 100a 
尘 干 昔 13d 
半 漫 半 晒 法 367e 
半 精 梳 毛 纺 ( 见 毛纺 ) 2c,46a,178b 
半空 芯 绎 子 146f 
半 连 续 式 纺 丝 机 47a 
半 练 法 367d 
半 熔 体 纺 丝 114f 
半 盈 纺 170e 

半 细 毛 300e 

半 纤 维 素 199e 

半 线 史 291b 

棒 编 338c 

包 缠 纺 纱 2d 


包 入 纱 2d 

也 缕 323c 

包 艾 纱 2d 

也 针 布 320a 

宝塔 线 90a 

宝 相 花 74d 

保定 人 遗 丝 厂 358b 
保罗 , L. (Lewis Paul) 25Ib 
保 腹 性 试验 仪 ”52c 

鲍 尔 斯 ,W. LL. (W, LL. Balls) 
北京 定 陵 博 物 馆 11c 
北京 纺织 科学 研究 所 65a 
北京 工业 学 院 第 一 分 院 (纺织 分 院 ) 55d 
北京 放 官 博物 院 11c 
北京 化 纤 工学 院 55b 
北京 化 学 纤维 研究 所 65a 
北京 毛纺 织 科学 研究 所 65e 
北 卡罗来纳 州立 大 学 ( 美 ) 56b 
上 贝尔， T.(T. Bell) 101a,247f 
上 贝 给 (Perlon) 144b 


贝 珠 衣 2f 


售 牛 124b 

售 牛牛 线 机 202b 
被 夏 性 上 区 129e 
被 面 3a 

蓓 蒂 统 225d 
荷花 网 3c 

本 色 布 194c 

茱 胶 黑 直接 印花 337e 
缚 强 324c 

比利时 全 国 染色 师 和 干洗 师 联合 会 ”87e 
比 强度 189e,234e 
闭环 控制 系统 214f 
闭口 135e,278a 
轮 吊 3e 

附 巩 统 225d 
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葛 麻 蚕茧 3f 

牙 约 4 

边 做 纹样 74f 

编 统 强 243c 

编 结 法 成 图 过 程 278b 
编 链 组 织 4e 

编织 花边 ”108b 
编织 强 ”243c 
编织 松紧 带 
扁 金 线 133d 
扁 丝 12a 
变化 经 织 组 织 
变化 经 平 组 织 
变化 麻 纱 171d 

变化 组 织 71f,334a 

变化 组 织 (针织 ) 325b 

变换 添 纱 组 织 ”268e 

变形 纱 ”5b,227a 

变形 丝 5b 

变形 丝 织 物 5a 

变形 纤维 5b 

变 则 级 纹 组 织 .37b 

< 便民 图 条 > 99c 

标 样 49b 

标准 文件 49b 

标准 样品 49b 

表皮 层 301d 

表 组 织 39d253c 

补 画 绫 6e 

< 天 风 广义 > 6e 

丙纶 ( 见 等 规 聚 丙烯 纤维 ) 7a,31a,112b 
两 增 然 氧化 法 7c 

丙烯 睛 系 纤维 Ta 

并 合 8b 

并 合 数 Be 

并 关机 9a,142a 

并 列 型 复合 纤维 93f 

并 牛 联合 机 201f 
并 纱 机 201d 
并 丝 机 150b 
并 条 185e 

并 条 机 9a 
并 线 8b 

搜 桔 365c 

波 里 诺 西 克 纤 维 
波谱 图 270b 
波谱 仪 51d 
波斯 特 尔 ,R. (R. Postle) 326b 
波形 开口 织 机 38b 

波形 线 109a 

玻璃 布 10b 

至 璃 棉 282e 

致 璃 球 法 (无 机 纤维 ) 282e 
到 现 纱 207b 

玻璃 纤维 ( 见 无 机 纤维 ) 
列 草 10c 
列 取 (梳理 ) 249f 
伯 奇 纳 夫 ,W. B. (W. B. Birchenough) 
275a 

篇 10e 
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258b 


137a 
137b 


llle,l99b 


10e,282d 


吉本 布 365e 
博思 ,D.(Daniel Bourn) 25lc 
博 洛 夫 , 丁 129f 

博物 馆藏 中 国 纺织 文物 10e 

注 花 胸 108d 

薄膜 成 纤 11f 

薄 骨 切割 法 103b 

薄皮 蓝 294e 

补 色 73c 

不 列 类 博物 馆 lle 

不 的 纤维 156b 

不 溢 性 侣 揪 染 料 。 290c 

不 小 性 偶 气 染料 直接 印花 337d 
不 织 布 28le 

布尔 诺 针织 研究 所 (捷克 斯 洛 代 克 ) 70b 
布 铁 拉 幅 机 159a 
布置 德 福 大 学 ( 英 ) 55c 
布 吕 内 尔 ,M. I. (M. I. Brunel) 
布 坛 330f 

布 坯 整理 331a 
布 卧 机 于 “360a 

部 标准 49b 

部 分 成 形 编织 21b, 107f 


390a 


采 毛 360d 

彩 点 毛线 109f 

彩 库 级 158f 

委 估 ”16a 

短 茧 干燥 13a 

生前 贮藏 14e 

< 委 桑 萃 编 。 15b 

< 矢 书 。 15c 

蚕丝 15e 

甜 丝 纺 织物 染 整 17c 

委 丝 位 网 235e 

委 学 信 162e 

仓 数 纺织 公司 技术 研究 所 (日 ) 69b 
糙 闫 241c 

档 针 337b 
草地 型 车 羊毛 317b 
章 染 368a 

便 序 113e 
措 入 式 镁 具 25f 
茶 巾 18b 

柴 印 昔 294d 
镍 校 莲 74d 

长 度 均匀 度 (纤维 ) 
长 结 241c 

长 结子 线 109c 
长 麻 纺 纱 。170c 
长 麻 织 物 377d 
长 毛 绒 18c 

长 毛 绒 针 织 机 18e 
长 毛 绒 组 织 18f 
长 片段 不 名 269e 
长 片段 重量 不 匀 率 232f 
长 红 棉 ( 见 海岛 棉 ) 19a,102d 
长 吐 19a 

长 羊毛 30la 


191f 


党 用 色 74b 

厂 丝 240b 

畅 师 文 (13 世纪 末 ) 202e 
抄 针 319e 

超大 幸 伸 214c 

超 分 子 113b 

超 高 强度 超 高 模 量 纤维 97f 
超 爱 ”108e 

超 细 纤维 无 纺织 布 99e 
超 细 纤 维 秸 99e 

车 头 卷 纬 织 机 149b,380b 
扯 松 154d 

摔 挤 手 276c 

尘肺 病 44f 

尘 壬 纺 纱 、338a 

沉 绿 230d 

陈 宝 光 妻 (公元 前 1 世纪) 19b 
陈 启 源 (19 世纪 中 ) 347e 

陈 少 敏 (1902~1977) 349c 
陈 维 程 (1902~1984) 19e 
衬 垫 组 织 19e 

衬 经 衬 纬 贺 纬 机 20a 

衬 经 衬 蜗 针织 物 20a 

香料 92f 

衬 毯 式 液 简 转 移 印花 机 379c 
衬 纬 组 织 20d 

衬衣 92b 

成 图 135f,278b,278d,322e 
成 图 过 程 。322f 

成 图 系统 315f 

成 纱 45e 
成 熟 棉 纤 维 
成 熟 系 数 
成 条 45e 
成 纤 聚 合 物 20f 

成 形 针织 品 编织 21a 

诚 时 纺织 工业 专科 学 校 54f 
城 域 366a 
起 ?22a 

艇 22b 
池 客 拉丝 法 
虫 蛙 丝 24le 
重 级 纹 组 织 37c 
重 经 重 纬 织物 371f 
重 片 丝 24le 

拍 气 式 转 杯 纺 纱 器 378d 
执 统 360d 
编 丝 149d 
纳 丝 纺 ( 见 绢 纺 ) 
网 22b 

网 级 22d 
网 坯 330f 
网 坯 整理 331c 
初生 纤维 111b 
路 有 368e 
川 大 朵 22c 
川 高 织物 研究 所 (日 ) 11d 
穿 经 22d 

穿 经 机 23b 

穿 条 图 332 


192f 
193b 


282e 


22b,150c 


穿 头 昔 ”294d 
传送 带 23b 
窗帘 网 150e 
窗帘 纱 23c 
床单 23d 

床单 23e 

次 茧 294b 
齐 辊 25le 

章 果 起 毛 机 210f 
刺绣 23f 
利 绣花 边 
粗布 207a 
粗纺 呢 统 
粗 麻 295f 
星 平 布 207a 

粗 绒 棉 ( 见 亚洲 棉 ) 25a,296f 
粗 绒线 226a 

粗 纱 185d 

粗 纱 锭 子 34c 

粗 纱 机 25a 

粗 梳 毛纺 ( 见 毛纺 ) 26d,177c 
粗 杭 纱 46a 

粗 杭 系 统 45f 

粗 羊毛 301a 

酶 酸 纤 维 85c 

醒 酯 染料 106a 

醋 酯 纤维 26d,111c,224c 
醋 酯 纤维 染色 ( 见 合成 纤维 染色 ) 
26f, 105f 

区 红 床 单 23f 

执 绒 地 禾 32a 

挫 牛 124d 

推 挡 粗 纱 机 25b 


108b 


182f 


D 


达 思 河 公司 研究 实验 室 ( 美 ) 65c 
达 丰 迪 织 厂 368b 

达 可 纶 (Dacron) 146a 

达 利 多 维 奇 ,A，C. (A. C, Jiammnoamq) 
325e 

达 西 119a 

打 成 麻 170c,172f,273ey295f 
打手 ( 纺 纱 ) 154e 

打 线 370f 

打 松 154e 

打 纬 335b 

大 脾 府 立 纤维 技术 研究 所 (日 ) 68c 
大 粮 24le 

大 昌 精 练 染 色 公司 367e 

大 长 结 242c 

大 纺 车 361c 

大 花纹 织物 72a 

大 花纹 组 织 334d 

大 烙 241c 

大 连 轻 工学 院 纺织 系 54a 

大 麻 27a 

大 马 士 革 博 物 馆 ( 儿 利 亚 ) lle 
大 棉 条 烙 241c 

大 生 纱 厂 347f 

大 挽 手 276b 


大 衣 呢 271c 

大 缂 库 380d 

大 繁 丝 片 94c 

大 中 染料 厂 368a 

大 众 呢 ( 见 制服 呢 ) 27f ,338b 

傣 锦 28a 

代 科 公司 韦 思 斯 维尔 研究 中 心 ( 美 ) 66c 
信 字 棉 28c 

着 坯 330f 

带 坯 整理 331c 

带 纱 ”135e,278a;322e 

带 液 率 219d 

带 织物 28e 

带 状 纹样 75a 

丹麦 纺织 技术 工作 者 协会 87f 

单独 纹样 ”74e,279d 

单 根 全 自动 拓 度 仅 53d 

单 宫 莫 254a 
单 面 花呢 108d 
单 面 华 达 呢 110b 
单 面 经 编 针 织物 
单 面 卡 151c 
单 面 上 区 238c 
单 面 提花 园 机 38a 
单 面 结 编 针织 物 278f 
单 面 针织 物 325a 
单 接 式 丝 精 161c 
单 宁 加 重 法 152e 
单 纱 强 力 234d 
单 式 科 于 架 327f 
单 杭 经 编 针 织物 
单 体 112f 
单 浴 法 纺 丝 200f 
单 针 简 加 袜 机 28f 

单 轴 取 向 113f 

有 尼 料 92f 

旦 329¢ 

且 尼 尔 ( 见 支 数 ) 29d,329c 

蛋白 质 化 学 研究 所 ( 澳 ) 70b 

下 白质 纤维 268b 

蛋白 质 纤维 染色 29d 

思 标 158e,345f,377e 

导电 纤维 100a 

的 练 法 367c 

道 ,N. F. (N. F. Dow) 335b 

道夫 25le 

道夫 转移 率 250d 

道 壬 225f 

德国 纺 机 协会 (VDMA) 63e 

德国 纺织 化 学 家 和 染色 家 协会 (VTCC) 
87d 

德国 工程 师 学 会 纺织 按 术 分 会 ”87d 
德国 染色 工作 者 协会 (VDF) 88a 
德 核 阁 斯 ，H. (Henry Dreyfus， 

1904~  ) 26e 

入 侯 百 , L. H. (L. H. Despaissis) 390c 
灯芯 绒 30c 

登 肯 多 夫 研究 所 (联邦 德国 ) 30f,69c 
登山 股 92d 

等 规 聚 丙烯 纤维 31a,112b 


136d 


136ke 


邓 过 工学 院 ( 英 ) 56a 

邓 伸 和 358a 

低 弹 织物 5a 

迪克 琳 , J.T. (James T. Dickson) 
淋 纶 ( 见 聚 酯 纤维 ) 31e,146a 
汇 棉 织物 31e 

瀛 丝 约 31f 

地 毯 31f 

地 稚 底 布 119c 

地 毯 织 机 32b 

地 织 机 246c,361c 

而 人 公司 (日 ) 69b 

点 纹 组 织 167a 
电动 式 牛 度 仪 53d 
电光 ( 见 乳 光 ) 32d,297d 
电力 纺 32d 

电容 测 湿 仪 。53e 
电容 式 羊毛 长 度 仪 52e 
电子 清 纱 器 32e 

电子 式 全 自动 单 纱 强 力 仪 50e 
电 图 测 湿 仪 53e 

整 纱 135e,277f,322e 

演 粉 130f 

靛蓝 花 布 33a 

周 白 粉 2b 

丁 哺 皮 辑 165b 

丁 脐 皮 国 205d 

钉 狂 式 匀 丝 仪 52b 

顶 除 强度 90d 

定 幅 159a 

定 柱 箱 346b 

定 粒 感知 红 丝 230d,380e 

定 陵 出 土 明代 纺织 品 33b 
定 拓 34a 
定 纤 感知 纺 丝 
定向 摩擦 效应 
定量 网 311e 
锭 雯 加持 机 构 
侨 杆 ”34e,344c 
贷 盘 34f 
人身 且 25f 
抠 织 松紧 带 ”258c 

锭 子 34c 

东 大 寺 ( 日 ) Ile 
东京 国立 博物 馆 ( 日 ) 11d 
东京 都 立 纤维 工业 试验 场 (日 ) 68c 
东京 工业 大 学 (日 ) 57a 
东京 农工 大 学 (日 ) 57a 

东 画 公司 (日 ) 69b 
东南 麻 省 大 学 ( 美 ) 56b 

东洋 纺织 公司 综合 研究 所 (日 ) 68c 
动力 机 器 纺织 343d 

动物 胶 ”131a 

动物 纤维 268b 

杰 绿 368a 

赛 师 伦 ( 唐 代 ) 36c 

都 锦 生丝 织 厂 291e 

杜邦 公司 费 尔 菲 尔 煽 实验 室 ( 美 ) 66c 
杜邦 公司 工程 技术 实验 站 ( 美 ) 66c 
社 尼斯 , R. (R. Dewas) 127d 


146a 


230d,380e 
304e 


287a 
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杜 诺 瓦 (Donova) 7b 
短 麻 纺 纱 ”170e 

短 麻 织 物 377e 
短片 段 不 匀 ”269e 
短片 段 重量 不 匀 率 232f 
短 统率 191f,298a 
断裂 比 功 90c 
断裂 长 度 189e,234e 
断裂 纺 纱 382d 
断裂 功 90c 

断裂 强度 “90c,234e 
断裂 强力 234d 
断裂 伸 长 率 90e 

断 芯 线 109e 

给 36d,354f 
级 背 华 达 网 110b 
级 痛 绝 ”374b 

级 条 府 网 37c 

统 条 手帕 37c 

级 纹 变 化 组 织 37b 
给 纹 组 织 36f 
堆 仓 ( 麻 ) 228d 

对 马 纹 锦 133f 

对 偶 牛 度 382b 
多 仓 温 棉 机 153b 
多 镜 幼 纱 车 345e,365c 
多 镜 水 转 大 幼 车 345e 
< 多 能 部 事 。 37d 

多 慌 段 聚 气 酯 纤 继 260d 
多 三 角 机 37d 

多 杭 经 编织 物 。136d 
雪 梭 口 织 机 38a 

多 梭 箱 织 机 336c 

多 相 立 体 织物 38d 
多 相 织 机 38a 

多 绪 绕 161b 

多 综 多 在 织 机 371a 


E 


俄 支 俄 州立 大 学 ( 装 ) 56b 
纵 口 蓝 。294e 

二 冲 13d 

二 重组 织 39a 

二 扯 170e,172f ,295f 
二 级 除 全 45c 

二 麻 376d 

二 挽 手 276c 

二 型 栈 酷 纤维 26e 
二 浴 法 纺 丝 200f 


法 国 纺织 研究 院 40a,57b,68a 
法 国 纺织 研究 院 北方 分 院 68a 
< 法 国 纺织 研究 院 科 学 通报 > 76d 
法 国 纺织 研究 院 里 帅 分 院 。68a 
法 国 纺织 研究 院 南方 分 院 68a 
法 兰 绒 40c 

法 隆 寺 ( 日 ) lle 

法 式 点 纹 组 织 167a 

发 嫩 脱 胶 272f 
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发 毛 300b 

帆布 40d 

凡 立 T 40e 

反应 纺 丝 法 【14f 

方 柏 窜 215e 

方 方 锦 253b 

方 现 承 (18 世 纪 中 ) 186e 
方 平 组 织 208c 
方 闲 式 看 未 仅 52b 
芳 纶 1414 112d 
芳香 族 聚 酰 及 纤维 40f 

防 白 印花 42b 

防 辐射 热 织物 《1c 

忠 火 整理 384c 
防 静 电 整 理 41d 

防 霉 防 窒 整 理 41f 

防 染 粉 燃 33b 

防 染 庆 42b 

防 染 印花 42a 
防 千 缩 整理 42c 

防 镇 整理 42e 

防 争 整 理 齐 43a 

防 星 整理 43b 

仿 毛 织物 43f 

仿 纱 型 织物 44a 

仿 丝 织 物 44b 

纺 44d,344f 

纺 ( 纺 纱 ) 45d 

纺 厂 除尘 44d 

纺 车 345b,364f 

纺 岗 44d 

纺 建 品 150e 

纺 轮 344c 

纺 纱 45d 

护 纱 机 184f 

纺 丝 桶 46b 

纺 丝 机 46e 

纺 丝 螺杆 47d 

纺 丝 关 205b 

纺 丝 原液 ”243e 

纺 丝 直接 成 条 48b 

< 纺织 >( 捷 ) 77a 

纺织 标准 48e 

纺织 测试 仪器 50b 
纺织 高 等 教育 53f 

纺织 工厂 设计 58a 

< 编织 工业 >( 法 ) 76f 

< 编织 工业 3( 美 ) 76f 

< 纺织 工业 >( 苏 ) 77a 
《纺织 工业 工艺 学 >( 苏 ) 76b 
< 纺织 工业 通报 >( 瑞 士 ) 77a 
《纺织 和 服装 制造 家 >( 澳 ) 77a 
< 纺织 化 学 家 和 染色 家 >( 美 ) 77d 
纺织 机 械 60f 
纺织 机 械 同 业 工会 63e 
纺织 机 械 研究 所 (中 国 ) 64d,65a 
< 纺织 技术 (民主 德国 ) 76e 
< 纺织 技术 文 捕 >( 美 ) 77f 
< 纺织 建设 > 75c 

< 纺织 村 3( 日 ) 77c 


< 纺织 进展 >( 英 ) 77b 

< 纺织 经 济 ?( 美 ) 77f 
纺织 科技 情报 研究 所 65a 
纺织 科学 研究 机 构 “64e 
纺织 科学 研究 院 (中 国 ) ?70c 
纺织 品 70f,277c 

< 纺织 唱 3( 黄 ) 77b 
纺织 品 美术 设计 72c 

< 纺织 品 整 理 ?( 瑞 士 ) 77d 
纺织 期 刊 75b 

< 纺织 企业 ?( 联 邦 德 国 ) 76e 
纺织 企业 管理 78a 

< 纺织 器 村 76a 

< 纺织 染 工程 。 75e 
纺织 史 81f 

< 纺织 世界 ?( 美 ) 76f 

< 纺织 通报 > 75c 

纺织 文物 保护 82c 

< 纺织 文摘 > 76a 
纺织 物理 研究 所 ( 澳 ) 70b 
纺织 纤维 83b 
《纺织 学 报 > 75e 

< 纺织 学 报 >( 匡 ) 76c 
纺织 学 会 87b 

< 纺织 学 会 会 志 ?( 英 ) 76c 
《纺织 研究 会 志 » 75c 
《纺织 主公 > 76c 

< 纺织 月 刊 >( 甘 ) 76f 

< 纺织 周刊 75c 

纺 专 88c 

纺 坪 ( 见 纺 专 ) 88c 

纺 玛 364 

放样 280f 

放 针 21b,29b 

飞 穿 法 333b 

飞机 安全 着 陆 屏 160b 
飞 数 333f 

飞 梭 155e,247e 
菲 律 实 麻 草 ”306e 

度 棉 纺 ( 见 棉纺 ) 88c,185b 
度 棉 缀 225f 

费 汞 斯 通 中 心 研究 实验 室 ( 美 ) 668 
费城 纺织 综合 大 学 ( 美 ) 56b 
筑 置 带 ， A. (A. Ferretti) 224d 
典 启 能 (1906~1981) 88d 
分 时 丝 24le 

分 段 整 经 327e 
分 块 式 纹 版 279b 

分 配 系 数 ( 杭 理 ) 250c 

分 数 染料 150e,219e 

分 纱 片 207e 

分 杭 249e 

分 特 克 斯 (detex) 329b 

分 条 整 经 327d 

酚 嫩 纤维 112d,156b 
丰田 织 机 88e 

丰田 佐 吉 (1867~1931) 88e 
风 罗 (梳理 ) 250b 

风 遍 车 子 灶 ( 甜 昔 ) 13e 
蜂巢 组 织 88f 


缝 编 机 89b 

颖 编 绒 89f 

颖 编织 物 89d 

链 纪 线 90a 

美 束 麻 216f 

服用 性 能 90b 

服装 91d 

浮 长 333e 

浮雕 印花 布 299e 
浮 弗 230d 

浮游 纤维 213b 
等 ( 见 妖 ) 90b,270d 
福 带 森 (Fortison) 224c 
福建 省 博物 馆 10f 
福 并 大 学 (日 ) S57a 
府 岗 93b 

腐化 练 272f 

复合 纤维 93d 

复合 儿 纹 292e 
复合 针 337b 

复 色 73c 

复式 连续 简 子 架 。328a 
复 洗 ( 见 洗 毛 ) 94b,284b 
复 所 94c 

复 所 机 94f 

复杂 提花 组 织 334d 
复杂 组 织 71f,334d 
副 皮 质 (羊毛 ) 301f 
傅 道 伸 (1897~ 。 ) 95a 
富 春 纺 95d 

富强 纤维 199b 
富 纤 199b 

机 95e 

缚 结 分 子 113c 


G 


扎 别 TJ 110b 

改 机 356e 

改 性 从 再 燃 脐 纤维 7a 
改 性 粘 胶 纤维 199b 
改 性 纤维 96a,112e 
蔓 板 250c 

苦 日 萨 克 (Gay-Lussac) 384c 
干 法 纺 丝 96b 
干 法 纺 丝 机 47d 

干 纺 法 170e 

干 固 黄 294e 

干 莫 229e 

干 麻 Il8b 

干 摩擦 牢 度 222c 
干 继 230f 

干 - 湿 法 纺 丝 96e 
干 - 温 纺 96e 

干 名 317c 

干 炎 化 262b 
干燥 机 ( 委 昔 ) 13f 
干 整理 179b 
甘肃 教 煌 文物 研究 所 11c 
甘肃 省 博物 馆 11b 
甘肃 省 纺织 研究 所 65d 


杆 织 法 经 起 纺织 机 211c 
感应 式 静 电 仪 53a 
刚性 鱼 于 34e 
刚性 剑 杆 织 机 127b 
钢 撤 96f 

饮片 纤 383d 

领 丝 钓 97f 

钢丝 图 97a 

钢丝 综 383c 

高 等 服装 工业 学 校 (法 ) 57c 
高 强度 高 模 量 纤维 97f,112d 
高 山花 布 98d 

高 温 模 量 丫 胶 纤 维 199b 
高 速 并 条 机 10a 
高 速 钢 领 97d 
高 速 经 编 机 263c 
高 速 整 经 宙 238a 

高 弹 织 物 5a 

高 温 高 压 染色 法 106d 
高 温 高 压 染色 机 221e 
高 原 棉 163e 

编 98f 

郊 阁 网 254a 

部 癌 蓝 294e 

郊 斑 给 386d 

制 经 平 线 207d 

制 统 毛巾 179d 

制 纬 平 线 207b 

格拉 尼 特 维尔 公司 研究 室 ( 美 ) 66b 
格 罗斯 伯 格 ，P. (P. Grosberg) 326e 
葛 98f 

葛 成 (1568~1630) 99a 
暮色 99b 

个 媒 煞 料 29f 

根 数 主体 长 度 ( 纤 维 ) 191c 
< 耕 织 图 99b 

工艺 纤维 172c 

工作 服 92d 

公称 号 数 329d 

公称 支 数 。329d 

公害 回潮 率 119d 

公 定 重量 119e 

公 量 119e 

< 公益 工商 通讯 > 75c 
公制 支 数 328f 

功能 纤维 99d,112e 

共 贺 凸轮 打 绪 机 构 335d 
共聚 纤维 96b 

贡 维 158f 

贡 呢 “100a 

义 这 280f 

勾 丝 91d 

沟 檀 罗拉 164f 
钩 编 机 100b 

钩 带 198b 

钩针 337a 

古代 谍 棉 机 297f 

二 花 续 163a 

古 香 级 330e 

股 线 123e,233d 


股 线 强力 234e 

骨 针 343f 

固 色 219c 

顾 畏 24b 

到 青 172c 

到 生机 19b 

挂 经 锌 ”133e 

复 270c 

管 纱 185d 

管 针 337b 

锐 茵 327b 

光 导 纤维 99f 
光电 式 毛 羽 试验 仪 53d 

光电 式 照 影 机 长 度 仪 (Fibrograph) 52d 
光华 公 记 轧 光 整理 厂 368e 

光 昔 10c 

光 莫 混 蓝 机 120d 

光 面 整理 1798 

光明 绒 100d 

光 克 法 纤维 卷曲 弹性 仪 。53b 
广东 省 化 学 纤维 研究 所 65b 
广西 化 学 纤维 研究 所 65a 

广西 绢 麻 纺 织 科学 研究 所 65a 
规格 丝 386d 

浪花 罗拉 164f 

滚 简 式 翻 浪 仪 52b 

滚 简 印 花 101a 

国际 标准 49b 

国际 纺 机 展览 会 (ITMA) 63e 
国际 纺织 化 学 家 和 染色 家 联合 会 
(IFATCC) 87f 
《国际 纺织 通报 (瑞士) 77b 
国际 流行 色 协 会 74b 

国际 毛纺 织 工业 组 织 (ITWTO) 49e 
国际 棉花 咨询 委员 会 (ICAC) 49e 
国际 棉 业 研究 所 ( 英 ) 67a 

国际 粘 胶 与 合成 纤维 委员 会 (法 ) 87f 
< 国际 染 印 淋 整 工作 者 ?( 英 ) 77d 
国际 人 造 纤维 标准 化 局 (BISFA) 49e 
< 国际 针织 ?( 英 ) 77b 

国际 针织 技术 工作 者 联合 会 (IFKT) 
(瑞士 ) 88c 

国家 标准 49b 

国家 纺织 科学 研究 所 ( 捷 ) 70a 
国立 高 等 纺织 工艺 学 校 (ENSAIT) 57b 
国立 米 户 斯 高 等 纺织 工业 学 院 
(ENSITM)( 法 ) 57b 

< 国外 纺织 技术 > 76c 

果实 纤维 267d 

过 成 熟 棉 纤 维 188d,192f 

过 氧 纶 104b 

过 滤 织 物 101e 

过 辊 绒 237e 


H 


险 格 里 夫 斯 ,本 (James Hargreaves, 
?~1778) 102a 

哈萨克 羊毛 102b,301c 

哈达 102c 

哈达 毛 184c 
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哈 德 斯 菲尔德 理工 学 院 ( 英 ) 56a 
哈 特 斯 利 ,R. LL. (R. L. Hattersley) 334f 
海岛 棉 102b 
海岛 型 复合 纤维 94a 
海尔 曼 ,J. (Josué Heilmann) 
海 虎 统 18c 
海军 昵 102f 
海拉尔 毛 184c 
海 力 妆 108d 
< 海外 纤维 技术 文献 集 >( 日 ) 77f 
含 气 纤维 103a,112c 
含 所 纤维 103e 
含水 率 ( 见 回潮 率 ) 
寒 羊毛 184b,30lb 
汉代 毛 织 品 353a 
汉代 棉布 353d 
汉代 丝织品 352d 
汉 、 唐 纺织 文物 352c 
汗 布 104b 
焊接 箱 158c 
杭 纺 ( 见 电力 纺 ) 104c,32d 
杭 罗 ( 见 罗 ) 104c,164b 
杭州 大 麻 27a 
杭州 工业 学 校 54b 
航天 服 312d 
素 猪 打手 154f 

式 开 棉 机 153c 
都 建 秀 (1935~) 104e 
部 建 秀 细 纱 工作 法 “349e 
号 数 329b 
号 数 不 匀 率 232e 
合成 纤维 104e 
< 合成 纤维 > 76a 
合成 纤维 纺织 物 染 整 
《合成 纤维 工业 > 768 
合成 纤维 染色 105f 
合成 纤维 第 网 236a 
会 丝 机 150b 
会 纤 丝 织物 44b 
金 锦 258d 
和 站 纱 厂 347f 
和 服 岗 150e 
和 毛 177d 
和 田 网 252f 
河北 省 纺织 科学 研究 所 65a 
河北 省 文物 管理 委员 会 10f 
河南 省 纺织 科学 研究 所 65d 
河西 毛 184c 
王 107c 
赫 尔 曼 ，P. H. (P. H. Hermann) 
莱特 尔 , K. L. (K. L. Hertel) 
神 107c 
宰 莱 胺 131a 
黑 班 蓝 294e 
早点 丝 241d 
黑 胺 网 162a 
是 龙 江 省 纺织 工业 研究 所 65b 
黑龙 江 亚麻 原料 工业 研究 所 65b 
横 贡 级 107c,37b 
模 贡 呢 100b 
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140b 


104b,119d 


105c 


145c 
192d 


横 机 107d 

模 架 整 经 327d 

模 罗 164b,232a 

模 罗 组 织 232b 

烘 布 33Ib 

烘 蔓 ”13a,339f 

烘 昔 对 13e 

红 麻 118a,134a 

红色 银 珠 ”367a 

后 媒 妇 30a 

厚 花 呢 108d 

厚 皮 蓝 256b 
胡麻 ( 见 亚麻 ) 108a,295d 
湖北 纺 纱 官 局 347e 
湖北 绿 丝 局 347e 

潮 北 省 纺织 工业 研究 所 65d 
潮 北 省 荆州 地 区 博物 馆 11b 
湖北 秸 吕 厂 347f,362d 
湖北 织 布局 347e 
湖北 制 麻 局 347e 
湖南 省 博物 馆 11b 

潮 南 省 纺织 工业 研究 所 65d 
朝 笠 挤 压 法 103b 

改 108a 

虎 木 棉 111d 

花 本 280f 

花 本 提花 机 345a 

花边 108a 

花 富 纺 95e 

花 广 续 163a 

花 绞 式 统 纱 ”305d 

花 库 级 158f 

花 续 162f 

花 罗 353f 

花呢 108c 
花色 组 织 (针织 ) 325b 
花 纱 23le 

花 式 大 衣 哆 27f 

花 式 麻 纱 ”171d 
花 式 绒线 226a 
花 式 纱 线 纺 制 
花 类 蓝 统 274b 
花 简 10la 
花纹 织物 280c 
花 型 准备 系统 (针织 ) 
华 春 纺 110a 

华 达 呢 110b 

华东 纺织 工学 院 110d 
华东 纺织 工学 院 分 院 54a 

华东 纺织 工学 院 附属 科研 机 构 65a 
< 华东 纺织 工学 院 学 报 > 110e 

华 机 子 380a 

华 盛 护 大 学 ( 美 ) 56b 

华 盛 纺 织 总 厂 347e 

华西 里 驯 夫 , H. A. (H. A. Bacuaves) 
213e 

华新 纺织 新 局 347e 

华兴 织造 总 公司 373f 

少 汐 幸 伸 214a,286d 

< 化 纤 文摘 > 76b 


107f 


化 学 练 272f 

化 学 脱 驳 法 272f 

化 学 纤维 110f 

化 学 纤维 纺 丝 114e 

< 化 学 纤维 和 纺织 工业 >( 联 邦 德国 ) 76e 
化 学 纤维 后 加 工 115a 

化 学 纤维 油 剂 ”116b 

化 学 纤维 着 色 116f 

化 装 面纱 117e 

画 绢 149d 

还 原 染 料 290d 

还 原 染 料 直 接 印 花 337c 

环 镁 纺 纱 机 259f 
环 锭 掉 线 机 201d 
环 镁 细 纱 机 285f 
环 结 241c 

环 额 24lc 

洗 兹 饮 253d 
懂 氏 演练 法 367c 
黄 班 莫 294d 
黄道 小 117f 
黄 根 298b 

黄 化 199f 
黄麻 118a 
黄麻 纺 ( 见 麻 纺 ) 
黄麻 麻布 119c 
黄麻 软 麻 下 展 联合 机 228a 

黄麻 脱胶 ”118e 

黄麻 线 173e 

黄麻 延展 机 227f 

黄麻 织 122f,174b 

黄麻 织物 119a 

黄 头 麻 118a 

灰色 标 样 222b 

灰 丝 386c 

回潮 率 119c 

回复 性 43b 

回 认 排 须 204a 

回 纬 织 法 “346d 

回转 盖 板 式 梳理 机 251c 

回转 钢 领 97f 

回转 身子 架 328a 

惠 特 尼 , E. (Eli Whitney, 1765~1825) 
119f,297f 


119a, 169a 


湿地 纹样 279e 

混 昔 120a 

混 毛 177d 
混 色 大 衣 兄 27d 

温 条 185c 

温 条 机 178a 

活性 染料 290a 

活性 染料 直接 印花 337c 
活性 类 纤维 99f 

火 浣 布 ( 兄 石棉 布 ) 120d,244d,245c 
火 麻 ”118a 

火 姆 司 本 108d 


火热 推进 式 干 曝 机 ( 生 芋 ) 13f 
火 烷 布 ”244d,245c 

轿 思 施 泰 因 服 装 和 生理 研究 所 (联邦 
状 国 ) 70a 


ee 
机 天长 吐 19b 
机 上 幅 宽 331d 
机 上 密度 33le 
机 械 软 麻 ”227f 
机 械 式 卷 昌 弹 性 仪 53b 
机 械 预 缩 整 理 313c 
机 织 121a 
机 织 地 科 ”32a 
机 织 花边 “108a 
机 织 松紧 带 258b 
机 制 丝 绵 256b 
蓝本 组 织 (针织 ) 325b 
基业 轻工业 学 院 ( 苏 ) 56c 
基诺 尔 (Kynol) 156b 
基数 (纤维 长 度 ) 191f 
基 原 纤 30le 
针 45f,343f 
续 麻 ”359c 
吉 贝 ( 见 自 又 ) 123a,2c 
吉林 省 化 纤 技术 研究 所 65b 
极 不 成 熟 棉 纤 维 192f 
极 色 73c 
极限 象 指数 (L. OI,) 156a 
集团 组 织 123a 
集结 230e 
给 温 。338e 
计量 村 “46b 
济 泰 纱 厂 347f 
继 昌隆 制 丝 工厂 339d 
暗 123e 
加 白 317f 
加 布 勒 , ] (Johann Gabler) 127d 
< 加 工 技术 >( 日 ) 77e 
加 国 纱 108e 
加 拿 大 纺织 技术 联合 会 CTTFC) 87b 
《< 加拿大 纺织 杂志 > 77a 
加 牛 ，123e 
加 牛 法 45f 
加 牛 自 掉 线 3828 
加 强 纵 纹 组 织 37b 
加 强 锋 纹 292e 
加 油 给 温 ( 廉 纺 ) 228d 
加 重 整 理 125e 
家 垂 蓝 ”125f ,229d 
家 免 毛 27le 
夹 花丝 241d 
夹 央 293c,347a 
英 头 麻 118a 
页 卡 ,J.-M.(Joseph-Marie Charles 
Jacquard,1752~1834) 125f 
页 卡 提花 机 12le 
页 思想 (北魏 高 阳 郡 人 ,公元 3 世纪 ) 
210a 
候 麻 皮 大 家 史 27d 
假 罗 360a 
假 牛 124b 
假 接 器 286f 
假 纱 罗 277c 


假 纱 罗 组 织 195a 
价值 风格 Sle 
架空 且 纱 组 织 269a 
同 皮 质 (羊毛 ) 302a 
间接 结 纱 148f 
间 色 73c 

闻 丝 点 280f 

间 炽 式 数 纤维 染色 机 220a 
坚固 用 60e 

红 126b 

件 纱 185e 

苹 栖 16b 

苹 野 率 I6e 
黄 层 线 丝 率 16c 
苹 岗 22c 

黄 带 ”385c 

董 库 I4e 

黄 秒 保管 15a 

黄 丝 15e 

黄 丝 量 16c 

黄 丝 纤 度 16c 

蔓 衣 ”10c,16b 

减 量 整理 126c 

减 重 整理 126c 
剪 毛 126f 

前 毛 机 126f 

简单 提花 组 织 334d 
简单 组 织 334d 

茂 性 染料 219e 
臧 液 遂 浆 法 272c 
大 液 澡 练 (脱胶 ) 273b 
建春 峭 291f 

建 红 319b 

剑 杆 织 机 127b 
剑 麻 ”306a 

江陵 马 山 战国 墓 出 土 丝织品 128b 
江苏 蚕桑 学 校 54c 
江苏 委 丝 学 校 54c 
江苏 省 立 女 子 要 业 学 校 54c 
江苏 丝 岗 工业 学 校 54c 
江西 省 博物 馆 11a 
效 纱 129d 

莱 粕 199e 

筷 委 蓝 294e 
降落 们 132a 

降落 全 网 132a 
交叉 卷 绕 147d,167d 
交叉 式 针 梳 321b 
交通 大 学 纺织 系 54e 
交织 点 333e 
胶合 物 158c 

装订 306d 

角度 任 纹 293a 

角 内 石 石棉 244e 

灸 玫 纹样 74f 
红牛 无 结 网 312a 
笑 盘 法 摩擦 系数 测定 仪 。53a 
秘 纱 ”305d 

续 纱 孔 232a 
冬 纱 染色 机 220d 


绞 丝 240c 

绞 纺 293c 

冬 综 232c,277b 

仇 毛 260d 

向 路 纺 车 365b 

提 车 363f 

接 结 253c 

接 经 23a 

接 经 机 23a 

接 绪 230e 

接 枝 纤 维 96a 

结晶 度 113d 

结子 线 109a 

捷克 斯 洛 伐 克 棉纺 织 研究 所 132c 
捷 足 洋行 373f 

解 全 16d 

解 妓 率 16d 

解 寻 试验 231b 

解 钙 丝 长 16d 

巾 坯 330f 

巾 坯 整理 331¢ 

金 用 级 132d 

金属 板 烧 毛 240a 

金属 箱 158c 

金属 第 网 235f 

金属 纤维 ( 见 无 机 纤维 ) 132f,283b 
金属 针 布 ”319d 

金 丝 绒 132f 

金星 高 99a 

金 银 线 133c 

津 托 菲 尔 (synthofil) 145c 
紧密 券 绕 167f 

锦 133d 

锦纶 ( 见 聚 酰胺 纤维 ) 134a,144b 
锦州 毛 184c 

权 麻 134a 

进 色 73e 

温 染 219c 

浸透 性 上 染 129e 

淄 涡 273d 

京都 大 学 (日 ) 57b 

京都 大 学 人 文科 学 研究 所 (日 ) 11d 
京都 府 立 织物 指导 所 (日 ) 68c 
京都 工艺 纤维 大 学 (日 ) 57a 
京师 高 等 实业 学 党 54c 

经 把 整 经 327c 
经 编 衬 续 组织 20e 

经 编 机 134d 
经 编 集团 组 织 123c 

< 经 编 实践 >( 联 邦 德国 ) 77c 
经 编 提花 组 织 266a 
竹编 无 结 网 312a 

经 编 针 织 成 图 过 程 135c 
经 编织 物 136c 

经 重 平 208b 

经 级 组 织 136f 
经 二 重组 织 39a 

经 泽 点 333e 

经 锦 133e 

经 画 级 纹 36f 
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经 面 笠 纹 292c 

经 百 组 织 333f 
经 平 绒 组 织 136d 
经 平 组 织 137b 
经 起 统 织 机 211c 
经 起 统 组 织 211e 
经 纹 组 织 137c 
经 网 目 组 织 277a 
经 纬 向 缩 率 331f 
经 向 飞 数 333f 

经 向 紧 度 332b 

经 轴 染 色 机 220e 
经 组 织 点 “333e 

脐 氮 纶 8a 

睛 纶 ( 见 丙烯 哺 系 纤维 ) 
脐 纶 生产 二 步 法 7d 
脐 纶 生产 一 步 法 7c 
精 纺 兄 统 。 182e 
精干 麻 169f ,172f 
精干 绵 149f 
精干 绵 配 合 338c 
精练 137d,272f 
精练 丝 15f 

精密 郑 统 167e 
精 绵 149f,338c 
精 梳 138d, 185e 
精 梳 工艺 150b 
精 梳 机 140a 

精 梳 毛纺 ( 见 毛纺 ) 
精 杭 毛 纱 。 178b 
精 杭 毛 条 177f 
精 杭 纱 ”46a 

精 杭 系 统 46a 
精 洗 273d 

精 洗 麻 118e,169c,173b 

景 纶 袍 袜 厂 373e 

净 地 图 案 75a 

净 毛 300c 

净 毛 率 303c 

净 桥 ”364d 

静电 纺 纱 142c 

静电 纱 142f 

静 风 大 学 (日 ) 57b 

镜子 面 划 ”294e 

久 成 呢 革 公司 362c 

巨 原 纤 301f 

拒 水 整理 143b 

拒 油 整 理 143e 

饮 频 棉 298a 

锯齿 轧 棉 机 119f,297f 

聚 气 栈 纤维 112d 

聚 荣 并 咪唑 纤维 197f 

聚 茶 砚 酰 胺 纤维 197f 

聚 丙 烯 睛 纤维 ( 见 丙烯 腾 系 纤维 ) 144a,7a 
聚 丙烯 酸 栈 类 桨 料 131c 
聚 丙烯 酸 盐 类 桨 料 131c 
聚 丙烯 纤 维 31a,112b 
聚 西 烯 酰 胺 (PAAm) 效 料 
聚 对 氮 基 其 甲 酰 纤维 40f 
聚 对 莱 捧 对 茶 二 甲 酰胺 纤维 40f 
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137d,7a 


142b,177b 


13le 


聚 对 茉 二 甲酸 对 菜 二 胶 纤 维 40f, 112d 
聚 对 莱 甲 酰胺 纤维 40f 
聚 旺 二 奎 纤 维 197e 
聚合 度 (DP) 113a 

聚 甲 基 丙 燃 酸 类 效 料 131c 
聚 间 荣 二 甲 酰 间 茶 二 胺 纤维 
聚 所 乙烯 纤维 ( 见 含 毛 纤 维 ) 
聚 偏 氢 乙 燃 纤维 103d 
聚 四 氛 乙 燃 纤 维 103a 
双喜 胶 66 144b 
聚 酰 胺 纤维 144a 

涌 防 胺 - 酸 亚 胶 纤维 197f 
又 酸 亚 腕 2080 纤 维 198a 
涌 酸 亚 腕 纤维 112c,197e 
聚 乙 堪 且 (PVA) 131b 
涌 乙 增 本 缩 甲 耳 纤 维 145c 
聚 乙烯 醇 纤维 145c ,277d 
聚 贾 纤维 146a 
卷 取 335b 

卷 染 机 221c 
卷 绕 147a 

卷 纬 148e 

名 149d 

绢 纺 149d 

绢 纺 式 苦 麻 纺 工 艺 
绢 丝 149d 

绢 丝 纺 150d, 149e 
绢 丝 赔 毛 239c 
绢 丝 织 物 150e 
均 压 岗 150f 


112c,197e 
144a,103e 


169e 


K 


卡 罗 琶 斯 W. H. (Wallace Hume 
Carothers, 1896~1937) 151a 
卡 普 纶 (Karpom) 144b 

卡其 151b 

卡特 束 特 , E. (Edmund Cartwright, 
1743~1823) 151c 

开 环 控制 系统 214e 

开 昔 机 338d 

开口 ( 织 机 ) 335b 
开口 式 著 咒 327a 

开 毛 机 152a 

开 绵 338c 

开 绵 机 152d,338d 

开 绵 球 ”338e 

开 棉 152d 

开 清 机 械 151e 

开 清 棉 185a 

开 清 棉 联 合 机 152d 
开山 记 纸 束 厂 358b 

开 士 米 236f 

开 式 针 梳 321b 

开 松 154e 

开 洗 烘 联合 机 284e 

凯 , 本 (John Kay, 1704~1764) 
所 ，R. (Robert Kay) 389f 
谣 夫 拉 尔 (Kevlar) 40f,112d 
如 菜 (Keighley) 复 动 式 半 开 梭 口 多 茵 
机 构 182b 


155d 


堪萨斯 大 学 ( 美 ) 56b 

抗 静电 剂 116e 

抗 燃 纤 维 156a,112d 

< 考 工 记 > 156c 

考 力 代 羊毛 156d 

持 岗 162a 

持 花 299d 

持 花 布 299e 

持 花 大 衣 兄 27e 

持 花丝 绒 le 

持 针 2Id 

科 代 尔 (Kodel) 147a 

科 额 ,W.(William Cotton,1819~1887) 
208d,275b 

科 尔 曼 , H. D. (H. D. Colman) 23a 

科 尼 ， 密 尔 斯 公司 研究 开发 部 ( 美 ) 65c 
科斯 特 罗马 纺织 学 院 ( 苏 ) 56c 

可 撤 染 料 2c 

可 纺 号 数 157d 

可 纺 性 能 156f 

可 纺 支 数 157d 

可 乐 丽 公司 (日 ) 69b 

可 耐 可 庆 (Kanekalon) Ba 

可 织 性 129d 

克 莱 姆 生 纺 织 学 院 ( 美 ) 56b 

克 束 顿 (Frederick Creighton) 152a 
克朗 普 疾 , S. (Samuel Crompton, 
1753~1827) 157e 

克朗 莹 额 - 诺 咸 尔 斯 (Crompton and 
Knowles) 复 动 式 全 开 梭 口 多 丑 机 构 
182b 

克 雷 思 ,， J. (Josias Crane) 134d ,389f 
克 备 费 尔 德 纺织 研究 所 (联邦 笑 国 ) 70a 
刻 丝 158a 
红 ( 见 缂 丝 ) 
缘 丝 158a 
青 尼 迪 (E. S. Kennedy) 
肯特 羊 ”165e 
空 新 莫 294e 
空心 纤维 94b 
空心 线 109f 
空 蕊 好 子 148f 
箱 158c 

问 22b 

库 级 158e 

正 距 长 度 (纤维 ) 
拱 印 蔓 ”294e 
铁腕 素 染 料 直接 印花 
佚 磺 素 染料 直接 印花 
铁 色 素 染料 直接 印花 
快速 烘 干 仪 ”53e 
宽 紧 带 258b 
宽 紧 丝 24le 
回 康 365c 
矿物 纤维 268d 
奎 阿 纳 (Qiana) 
村 麻 27a 


157f, 158a 


142c 


I9le 
337d 


337d 
337d 


145b 


工 


拉 断 法 直接 成 条 48b 


拉 幅 159a 

拉 妈 (Wixou Lamb) 208d 
拉 久 210d 

拉 合 尔 经 编 机 159c 

拉 伸 变形 丝 (DTY) 146f 
蜡 防 花 布 “159e 

蜡染 159f 

蜡 纱 缮 266b 

并 频 160a,293c 

莱 斯 特 理工 学 院 ( 英 ) 56a 
兰州 织 呢 总 局 “347d,360c 
拦阻 网 160a 

蓝 色 标 样 ”222b 

蓝 石 棉 244e 

蓝 印 花 布 33a 

统 243c 

缆 强 160c 

烂 花 布 160d 

烂 花 乔 其 统 216c 

烂 黄 294d 

劳动 布 160e 

雷 伯 (G. F. Raper) 214d 
妮 祖 (公元 前 2550 年 ) 160f 
烙 节 241c 

冷色 调 73e 

离心 锭 细 纱 机 287c 
离心 纺 纱 287d 
离心 维 式 纺 丝 机 47a 
离子 交换 纤维 99f 

礼服 呢 100a 

李 ,W.(William Lee,1550?~1610?) 
161a 

里 昂 高 等 纺织 工业 学 校 (ESITL) 57c 
里 料 92e 

里 希 特 埃 芬 (Ferdinand Paul Wilhelm 
Freiherr von Richthofen, 
1833.5.5~1905.10.6) 255d 
里 组 织 39d,253c 
理想 纱 条 269b 

理 绕 230e 

立 机 子 。380a 

立 统 大 衣 呢 27d 

立 161a 

立 绿 机 161b 

利 融 ,J.(John Leavers) 390a 
利益 大 学 ( 英 ) 55c 

落 枝 网 162a 

连 杆 打 结 机 构 “335d 

连 图 135f,278a,322f 
连续 式 纺 丝 机 47a 
连续 式 散 纤维 染色 机 220b 
连续 纹样 ”75a,279c 

连续 轧 染 219d 
连续 扎 染 机 22le 

帘 锦 罗 164b 

帘子 布 161e 

帘子 线 16le 

联合 组 织 71f,334c 

练 净 率 276c 

练 条 机 321a 


链 继 ”324b 

链 节 113a 

链 式 罗 164d 

凉 夷 驳 177a 

黄岗 162a 

黄 纱 161f 

两 缉 蛆 洪 预 系 机 313f 
两 型 毛 302a 

亮 闻 纱 ”231e,232b 

辽宁 省 纺织 科学 研究 所 65b 
辽宁 丝绸 研究 所 65b 

辽阳 石油 化 工 总 公司 研究 院 65e 
缘 二 163a 

列宁 格 勒 基 洛 夫 轻 纺 工业 学 院 ( 苏 ) 56c 
裂 膜 纤维 织物 162b 
裂片 型 复合 妊 维 94b 
裂 丝 24le 

长 383f 

林肯 羊毛 162b 

林 启 (1839~1900) 162e 
林 社 162f 

临界 掉 度 234c 
临界 掉 系 数 。 124f,234c 
短片 技 301d 

耻 阳 公 样 ”36e 

得 形 畔 纹 293a 

绫 162f,354b 

续 锦 院 163a 

续 作 163a 

领带 网 163c 

留 香 纺 。163d 

刘 基 (1311~1375) 37d 
留 绪 243a 

流行 色 74a 

硫化 染料 290f 

柳条 麻 纱 171d 

龙 舌 兰 麻 306a 

楼 理 (12 世 纪 初 ) 99b 

铁 空 版 印花 163d 

多 空 印 花 版 163d 

外 163e 

重 贝 技术 学 院 (ITR) 57b 
重 拇 斯 工艺 实验 部 ( 装 ) 66c 
陆地 长 线 棉 102f 

陆地 棉 163e 

潞 纲 22c 

替 天 保管 ( 非 委 蔓 ) 15a 
缕 比 235a 

续 纱 强力 ”234e 

怖 和 袜 厂 373f 

绿 麻 118a 

所 可 43d 

乞 纶 ( 见 含 气 纤维 ) 154a,103e 
起 针 绣 ”24d 

伦 特 林 极 ，H. S. (Heinrich Stoll 
Rentlingen) 208d 

轮 很 机 245e 

罗 164a 

罗 伯 英 ,，R. (Richard Roberts) 
121e,248b,285e 


罗 乱 法 摩擦 系数 测定 仪 53a 

罗纹 164d 

罗 机 子 380a 

罗拉 164e 

罗拉 隔 下 286a 

罗拉 式 长 度 测定 仪 。52e 
罗拉 式 校 理 机 251e 

罗 姆 尼 羊毛 165d 

罗斯 曼 ,R. (Rudolf Rossmann) 205f 
罗 维 尔 (Rhovyl) 103e 

罗纹 机 165f 

罗纹 组 织 166c 

罗 帐 织 机 167a 

罗 益 , A. E. (Alonzo E. Rhodes) 203e 
“ 梭 于 " 纺 纱 机 157f 

螺杆 抹 压 机 47e 

记 旋 六 269b 

课 族 型 毛巾 179d 

洛 ,H.(Horace Lowe,1869~1930) 255f 
洛 拆 ,W. (Walter Lord) 152a 

络 交 不 正 24le 

络 麻 118a 

络 纱 167b 

骆 马 毛 264b 

骆驼 毛 168d 

骆驼 绪 274b 

落 麻 118a 

落 绪 230e 


麻 氏 119b 

麻 八 布 119b 

麻 纺 “169a 

麻 纺 织物 染 整 171a 

麻 结 187b 

麻 纺 359c 

麻 缕 ”359c 

麻 时 “288c 

麻 纱 ”171c 

麻 纤 维 171e 

麻 线 173d 

麻 织 173e 

麻 织 物 174c 
马丁 代 东 ,].G.(].G. Martindale) 213e 
马尔 米 博 物 信 (瑞士 ) 11d 
马 海 毛 174e 

马 钧 (三 国 我 ) 175b 

马 裤 呢 175c 

马尼拉 麻 306e 

马 王 堆 汉 墓 出 土 纺 织品 175c 
马 业 384b 

玛 什 重 布 356e 

号 头 298f 

麦 尔 登 176f 

麦卡锡 乳 棉 机 297f 
麦 斯 林 薄 纱 203e;247f 

满 地 图 案 75a 

满 地 纹样 279d 

要 彻 斯 转 大 学 理工 学 院 ( 英 ) 55c 
兰 倒 , D. (D. Munden) 325f 
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坟 罕 尔 (Albert H. Munsell, 1858~ 
1918) 73b 

毛 倍 比 180d 

毛里 线 109c 

毛 从 300c 

毛 的 确 凉 177a 

毛 涤 织 物 177a 

毛纺 177b 

< 毛纺 科技 》 75f 
毛纺 式 世 麻 纺 工艺 170a 
毛纺 织物 染 整 178c 

毛 莫 “lOc 

毛 茧 混 蓝 机 120d 

毛巾 织 机 179b 

毛巾 织物 179c 

毛巾 织造 179e 

毛巾 组 织 179f 

毛 粒 187b 

毛 球 染 色 机 220b 

毛 国 红 编 织物 89f 

毛 轩 针织 机 “180d 

毛 图 组 织 181b 

毛 衫 181d 

毛 刷 式 起 球 仪 。52b 

毛 各 181d 

毛 条 连续 轧 染 机 220c 
毛 条 类 化 261f 

毛 头 298e 

毛 头 率 298e 
毛线 ( 见 绒线 ) 181f,226a 
毛 羽 计数 仪 ”53d 

毛 织 181f 

毛 织物 182e 

舌 牛 毛 183a 

罗 牛 纺 183a 

妆 数 36f,334c 

<“ 梅 利安 德 纺织 学 杂志 ?( 联 邦 德 国 ) 76e 
麻 退 桨 法 272d 

三 脱胶 273e 

酶 制剂 脱胶 法 272 

等 丝 24le 

美国 材料 试验 协会 (ASTM) 48f 
美国 纺 机 协会 (ATMA) 63e 
美国 纺织 技术 协会 (AATT) 87c 
美国 纺织 研究 所 183c,65c 
美国 纺织 化 学 家 和 染色 家 协会 
(AATCC) 49e,88a 

< 美国 染料 报道 8 77d 
美丽 纲 183d 

美 利 奴 羊 毛 183e 

美 素 驼 线 274b 

美亚 网 厂 371a 

美洲 驼 毛 264a 

莹 羊毛 184b,301b 

孟 山 都 公司 ( 装 ) 66b 

米兰 尼斯 经 编 机 134e 
米利 肯 研 究 公司 ( 美 ) 66a 
米 卢 斯 纺 织 研究 中 心 (法 ) 68b 
密度 对 比 系数 325c 

绵 网 184d 
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绵 董 294d 

绵 粒 187b 

锅 羊 毛 300b 

棉 哗 3f 

棉布 194b 

棉 的 确 谅 31e,194d 

棉 短 绒 184d, 188e,199f 

棉纺 184e 

< 棉纺 织 技术 > 75f 

棉纺 织物 染 整 185f 

攀 花 188a 

棉花 公司 研究 中 心 ( 美 ) 65c 
棉花 检验 局 190b 

棉花 品级 检验 190c 

< 棉花 图 > 186e 

棉 结 杂质 186f 

棉 结 杂质 仪 51d 

棉 卷 。 185b 

棉 蜡 188e 

棉 毛 布 187b 

棉 毛 机 187c 

棉 区 188d 

棉 起 299a 

棉 息 225e 

棉 纤 维 188a 

棉 纤维 长 度 190f 

棉 纤维 成 熟 度 192e 
棉 箱 开 棉 机 152e 

棉 织 193d 

棉 织物 194b 

棉籽 合 线 率 184d 

面料 92e 

苗 好 说 (13 世 纪 末 ) 202e 
苗 锦 194d 

灭 本 (Mitin)FF 43e 

民族 花边 “108b 

名 古 屋 大 学 (日 ) 57a 

模 纱 组 织 194e 

腊 裂 纤维 12a 

摩擦 力 场 213c 

摩 深 力 界 213c 

摩擦 式 静 电 仪 53a 

麻 毛 195b 

麻 毛 机 195c 

麻 绒 195b 

座 针 320a 

英 哈 斯 科 公司 ( 美 ) 66b 
英里 斯 ，W. (William Morris, 
1834~1896) 73a 

莫斯科 博物 馆 11f 

莫斯科 纺织 学 院 56c 

默 守 ,J. (John Mercer, 1791~1866) 
42c,255e,328b 

母体 着 色 法 117b 

木 196a 
木棉 195d 
木棉 纺 车 365b 
< 木棉 谱 196a 
木 模版 印花 196d 
木 模 印 花 版 ”196d 


木 暮 短 茧 ( 见 草 麻 每 茧 ) 
木 暮 绢 纺 网 150e 
有 目 (第 网 ) 235e 


196e,4a 


日 
Ci 

纳 石 失 197a 

纳 洪 , G.(Giulio Natta,1903~1979) 

3lb 

于 腐蚀 纤维 112c,264c 

耐 高 温 纤维 197d, 112c 

耐 光 牢 度 222a 

耐久 性 压 苋 垄 理 43b 

耐 摩 控 牢 度 222b 

耐 磨 性 能 90d 

耐 并 纤维 262d 

耐 热 纤 维 197e 

耐 缩 统 酸性 染料 29e 

耐 缩 纺 性 染料 29e 

耐 洗 牢 度 222b 

南北 朝 毛 织品 353b “ 

南京 博物 院 11b 

南宁 贿 麻 纺织 厂 。 360b 

南通 学 院 纺织 科 54b 

挠 性 剑 杆 织 机 127b 

内 不 匀 率 269e 

内 衣 92b 

内 印 莫 294d 

尼龙 ( 见 聚 酰胺 纤维 ) 

尼龙 6 144b 

尼龙 66 144b 

必 狠 -6T 145e 

尼龙 搭 扣 带 198a 

尼龙 纺 198d 

尼 丝 纺 198d 

呢 198e 

网 面 花 哆 108c 

史 示 182e,330f 

网 坏 整理 331c 

史 统 182e 

网 外 整理 机 16a 

丫 附 灶 242c 

牛 驳 200c 

粘 胶 纤维 198f,111c 

粘着 剂 ”130e 

牛 度 123f 

牛 回 123f 

牛角 233f 

招 金 ”133c 

牛 爹 锦 355e 

招 蒜 ”230e 

牛 丝 机 201c 

牛 缩 率 125a 

牛 系 数 ”124f,233f 

牛 线 机 201c 

牛 陷 125a 

在 向 233d 

舞 ( 见 器) 202d 

路 202d 

宁波 通 久 源 纺织 厂 347f 

宁 网 22c 


198a,144b 


拧 统 绝 243c 
凝 胶 着 色 法 117c 

凝聚 (梳理 ) 249f 

牛津 布 202e 

牛津 纺 202e 

牛仔 布 160e 

扭 灿 投 梭 机 构 205f 

< 农 桑 辑 要 > 202e 

< 农 书 202f 

< 农 政 全 书 。 203c 

女 衣 呢 203d 

明 色 调 73e 

庶 布 尔 精 梳 机 141b 

诺 梅 克 斯 (Nomex) 4Ib 
诺 斯 勒 普 ， 丁 (James Northrop) 203e 


O 


欧洲 纺 机 协会 (CEMATEX) 63e 
区 网 22c 

靖 形 纤维 94b 

涝 麻 170c 


把 式 洗 毛 机 284e 
披 状 打 续 器 158c 

排 绵 150a 

排 须 204a 

派 力 司 204b 

击 枝 花 195d 

泡 泡 纱 204c 

佩 采 (Pe-Ce) 104a 

佩 采 乌 (PCU) 103e 
喷气 纺 纱 法 2d 

喷气 织 机 ( 见 嘲 射 织 机 ) 204e 
喷射 染色 机 221b 

喷射 织 机 204e 

喷 水 织 机 ( 见 喷射 织 机 ) 205a,204e 
噬 丝 板 205b 

喷 丝 由 205b 

喷 丝 头 205a 

喷 液 印花 310f 

再 纤维 283a 

化 盖 布 40d 

及 体 绒线 226b 

脱 体 纱 5b 

皮 板 205c 

皮 板 毛 300d 

皮尔 森 (James Pearson) 152a 
皮尔 斯 ，F. T. (F.T. Pierce) 325e 
皮尔 斯 线 图 模型 325f 

皮 辊 165b 

皮 辑 棉 298a 

皮 辊 轧 棉 机 298a 

皮棉 188a,297e,364f 
皮棉 制 成 率 298a 

皮 图 205c 

皮 图 罗拉 164f 

皮 图 牵 伸 214a 

皮 艾 型 复合 纤维 93f 
皮质 层 30le 


皮质 细胞 301e 

匹 类 化 262a 

偏 氮 膊 纶 8a 

偏 捐 纶 103f 

篇 心 型 皮 世 复合 纤维 93f 
偏 诸 22a,128f 

片 金 133c 

片 金 锦 335d 

片 校 205f 

片 梭 织 机 205f 

漂白 206a 

漂白 粉 206b 

麻布 194c 

溪 黄 ”340a,375d 
品质 长 度 (纤维 ) 191c 
品质 支 数 329d 

品质 指标 234e 
平板 加 压 转移 印花 机 379c 
平 布 207a 
平衡 上 染 百分率 ”238f 
平 悍 大 衣 兄 27d 

平 清 剂 116d 
平均 长 度 (纤维 ) 191c 
平面 钢 领 97d 

平 麻 90d 

平壤 国立 中 央 历 史 博 物 馆 ( 朝 ) 11d 
平 绒 207b 

平 袜 机 207d 

平 网 印花 236b 

平纹 变化 组 织 208b 
平纹 组 织 208a 

平行 状 弱 147d,167d 
平 型 软 麻 227f 

平 型 往 复式 软 床 机 228d 
平 型 纬 编 针织 机 208c 
平 乳 光 297b 

平 针 组 织 209a 

评 黄 230b 

屏蔽 服 150f 

珀 金 ,W.H.(William Henby Perkin) 
219b 

破 畔 纹 293a 

普 杭 纷 45f 

普 杭 系统 45f 

普通 麻 纱 171d 
普通 粘 胶 纤维 199a 
翟 稚 209d 


津 编 先 285e 
齐 格 勒 ，K. (Karl Ziegler, 1898~ 
1973) 3lb 

< 齐 民 要 术 ， 210a 

破 章 大 学 (日 ) 57b 

企业 标准 49b 

启明 染 织 厂 368b 

起 毛 210d 

起 毛 起 球 91c 

起 毛线 109e 

起 绒 织 机 211b 


起 绒 组 织 ?11e 

绮 212b 
气流 除 杂 机 153b 
气流 纺 纱 212b,377f 
气流 细 度 仪 52f 
气 国 ( 纺 纱 ) 148a 
气体 烧 毛 ”240a 


汽 热 循环 式 干 燥 机 ( 委 蓝 ) 13f 
率 拉 135f,278b,278e,322f 
牵 切 法 直接 成 条 48b 

牵 伸 212c 

牵 伸 倍数 212c 

牵 伸 玻 ”213d 

牵 伸 力 213c 

牵 伸 区 212d 

牵 伸 自 调匀 整 214c 

措 口 而 更 286d 

前 纺 184f 

钱 宝 钓 (1907~~。 ) 215d 
钱 之 光 (1900~。 ) 215f 
到 力 粘 腕 纤维 199b 

到 酸性 染 浴 29e 

拔 乙 基 纤 维 素 (HEC) 131b 
乔 其 绒 216b 

乔 其 纱 ( 见 乔 其 约 ) 216c 
乔 其 绝 216c 
乔治 亚 理工 学 院 ( 美 ) 56a 
巧 克 T 216d 
切断 法 直接 成 条 48d 
切割 纤维 12a 
切 绵 338c 
切 纺 机 338a 
切片 纺 丝 法 146d 
切片 着 色 法 ”117c 
切 丝 24le 

秦 观 (1049~1100) 
青 麻 216f 
青年 布 216f 

< 轻工业 文摘 >( 苏 ) 77f 
清 地 纹样 279d 
清河 潭 利 呢 革 公司 362c 
清 棉 152d 

清 棉 机 153d 
清 桩 联合 机 154b 
黄麻 216f 

球 经 整 经 327e 

区 域 标准 49b 

蛆 孔 疼 294d 

昌 磨 ”90d 

曲线 牵 伸 9d,214b 
曲线 射 纹 293a 

转 高 325a 

转 绝 325a 

图 更 ”325a 

图 午 线 109a 

图 条 217e 

围 柱 325a 
全 成 形 编织 21b,107f 
全 量 着 色 法 117b 

全 纱 网 景 布 277b 


Se 
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全 苏 化 学 纤维 加 工科 学 研究 院 67b 
全 苏 轻 工业 和 纺织 工业 机 器 制造 科学 
研究 院 67c 

全 苏 针 织 工业 科学 研究 院 。67c 

全 线 呢 291b 

全 线 网 眼 布 277b 

琳 屋 博物 馆 ( 日 ) 11d 

群 马 大 学 (日 ) 57b 


染 棒 …368a 

名 草 367f 

架 氏 221c,368a 

< 染 化 ?>，75c 

< 染料 与 药品 ?( 日 ) 77e 
染色 219a 

染色 他 和 值 239a 

< 染色 工业 ?( 日 ) 77e 
染色 机 械 220a 

< 染色 家 协会 会 志 ?( 英 ) 77d 
染色 牢 度 222a 
染色 牢 度 仪 Sle 

妆 色 素 和 力 219d,238f 
染 整 222c 

热 桶 ”46b 

热 定形 222f 

热风 循环 式 干燥 机 ( 委 茧 ) 13f 
热 淤 染 色 219f 

热 焰 衬 92f 

热 水 退 桨 法 “272c 

人 工 肾脏 223c 

人 起 蛋白 质 纤维 111d 

人 造 吝 皮 223d 

人 进 毛 85b 

人 造 毛皮 223f ,19a 

人 造 毛皮 针织 机 18e 

人 造 棉 ，85b 

人 过 丝 85b 

人 遗 丝 织物 “44b 

人 造 纤维 224a 

人 造血 管 224e 

人 造 羊毛 93f,224d 

< 人 钟 月 刊 ? 75c 

任 大 楼 (1738~1789) 248f 
物 皮 纤维 ( 见 麻 纤 维 ) 225a,171e,267e 
< 日 本 纺织 新 闻 > 77a 

日 本 纤维 高 分 子 材料 研究 所 225a 
日 本 纤维 机 械 学 会 (TMSJ) 88b 
日 本 纤维 学 会 ”88b 
日 本 正 仓 院 lle 
日 蜂 制 兄 厂 347f,362c 
日 轮 188f ,192f 

日 旺 牢 度 222a 

荣 德 生 (1875~1952) 347f 
荣 宗 才 (1873~1938) 347f 
线 225c 

绒布 225d 

钱 带 198b 

统 毛 300b 

铲 面 花 殉 108e 
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绪 百 整理 179a 
纺 廷 330f 

统 转 锦 ”133e 

绒 筷 225e 

绒线 226a 

统 绣 ”24d,294a 
湾 剂 洗 毛 法 284e 
湾流 纺 丝 21a,114e 
洲 液 纺 丝 泵 ”46d 

培 纺 短程 纺 丝 机 47d 
熔 体 纺 丝 。226b 
培 体 纺 疆 46b 
党 体 纺 丝 机 47a 
柔软 齐 227b 

柔软 整理 227a 
乳化 剂 116d 
乳化 洗 毛 法 284e 
乳液 纺 丝 221c 
软 级 227d 

坎 织 被 面 3a,227e 
软 麻 227e 

软 乳 光 297b 

软 质 纤维 267e 

瑞士 纺织 专科 学 校 57c 
瑞士 式 点 纹 组 织 167a 
瑞士 苏 击 世 联邦 高 等 技术 学 校 57c 
洞 纺 170e 
润 清 钢 领 97f 

能 酸性 染 浴 29e 


Ss 
执 风 3lle 


萨 纶 (Saran) 103f 
塞 芋 尔 (E.William Serrel) 339e 
赛 拉 尼斯 公司 研究 设计 实验 室 ( 美 ) 65c 
醋 丁 纤维 26e 

级 除尘 45c 

化 纤 公司 (日 ) 69c 
376d 

闪 花 元 级 ”227e 

向 织 机 229a 

向 织物 229c 

原色 73c 

三 原 组 织 334a 

伞 带 (降落 伞 ) 132b 
伞 鲁 (降落 伞 ) 132b 
散 点 纹样 74f 

艇 毛 炎 化 ”261d 

丢 乔 昔 229d 

桑 又 丝 229d 

桑 丝 续 326f 

绿 解 ”230e 

缚 丝 230c 

绿 丝 工艺 231a 

绿 折 231d 

色 布 194c 

色 防 印花 42b 

色 险 ”290c 

色 基 290c 

色 牢 度 222a 


色 尖 化 ”262a 

色相 73c 

色 织 布 231e;194b 

色 织 稚 造 209e 

沙 洛 夫 ,H.(H.H.LLanos) 326b 
幼 231e,233a 

纱 哗 3f 

纱 姜 ( 见 条 和 干 ) 231f,269a 

纱 卡 151c 

纱 框 测 长 仪 52e 

纱 罗 277b 

纱 罗 组 织 232a 

纱 条 重量 不 匀 率 232e 

纱 条 总 不 名 269e 

幼 线 233a 

纱 线 层 寻 编 织物 89f 

纱 线 抽 度 233c 

纱 线 强度 234d 

纱 线 强度 利用 系数 235a 

纱 组 织 232a 

喻 味 昵 ”235d 

筛 网 235e 

得 网 印花 236a 

山东 纺织 工学 院 55d 

山东 省 纺织 科学 研究 所 65b 

山东 省 纺织 设计 院 合成 纤维 研究 所 65b 
山东 省 丝绸 研究 所 65b 

山东 全 县 文物 管理 委员 会 11c 
山谷 型 藏 羊毛 317b 
山西 铬 贤 学 校 54 

山西 省 纺织 科学 研究 所 65a 
山西 省 化 学 纤维 研究 所 65a 
山形 大 学 (日 ) 57b 

山形 料 纹 293a 

山羊 毛 300b 

山羊 统 236f 

山羊 绒 分 梳 237c 

山羊 原 统 237c 

陕西 省 纺织 科学 研究 所 65d 
陕西 省 纺织 器 材 研 究 所 65d 
商标 带 237f 
商业 长 度 ( 纤 维 ) 
上 车 蓝 230a 
上 海 大 统 纺 织 厂 347f 

上 海 第 四 化 学 纤维 厂 385a 

上 海 纺 织 工学 院 ”110d 

上 海 纺织 工业 专科 学 校 55a 

上 海 纺织 机 械 研 究 所 65e 

上 海 纺织 科学 研究 院 ”237f ,65b 

上 海 工业 专科 学 校 (私立 ) 54f 

上 海 合成 纤维 研究 所 238a,65e 
上 海 机 器 织 布局 347e 

上 海 精练 厂 367e 

上 海 毛 麻 技 术 研究 所 65e 

上 海 石油 化 工 总 厂 环境 保护 研究 所 65e 
上 海 石油 化 工 总 厂 机 械 研 究 所 65d 
上 海 石油 化 工 总 厂 研究 院 238b,65d 
上 海 市 立 工业 专科 学 校 54f 

上 海 丝 岗 科 学 技术 研究 所 65e 

上 海 针 织 科 学 技术 研究 所 65e 


191b 


上 苦 230a,294c 
上 芋 率 ”230b 

上 桨 238c 

上 昔 317f 

上 染 238e 

上 染 百 分 率 219c 

上 缮 317¢ 

烧 毛 239c 

烧 毛 机 240b 

说 毛 洁净 度 239e 

舌 针 336e 

舌 针 钩 编 机 100b 
蛇 纹 石 石 净 244e 
伸展 长 度 (纤维 ) 191c 
深 衣 91f 

沈 子 匡 (宋代 ) 158b 

“ 升 "( 共 床 ) 288c 
升力 型 定向 滑翔 具 伞 “132b 


生 黄麻 “118b 
生 麻 172c 
生丝 240b 
生丝 疫 点 241b 
生丝 检验 241f 
生丝 整理 242f 
生 条 185b 

强 243c 

缠 用 纤维 268a 
缠 状 染色 机 221a 
省 综 设计 法 374f 
腾 243e 


施 拉 克 ,P.(Paul Schlack) 144b 
湿 法 纺 丝 243e 

温 法 纺 丝 机 46e 

温 纺 法 170d 

湿 摩 控 牢 度 222c 

湿 朱 牛 线 机 202a 

湿 正 317c 

湿 续 工艺 371a 

温 整 理 179b 

石川 正之 111d 
石家庄 市 纺织 科学 研究 所 65e 
石 绵 244d 

石棉 244d 

石棉 布 245c 

石棉 纺 纱 245d 

石 显 纤 维 262b 

石 染 368a 

石英 玻 璃 纤维 282f 

时 装 92c 

实地 纱 ”231e,232b 

实 芯 绎 子 149a 

< 实用 纺织 >( 联 邦 德国 ) 76e 
< 实用 机 织 学 > 95d 

史 蒂 文 斯 技术 中 心 ( 美 ) 66b 
史密斯 ,L.(Luke Smith) 390b 
史密斯 ,S.(S.Smith) 32f 
世界 纺织 史 246a 

《< 世界 纺织 文摘 >( 英 ) 77e 
市 布 207f 

事业 标准 49b 


饰 纱 108e 
适 和 干 莫 13c 
适合 纹样 ”74e 

< 释 缮 。 248f 
收 针 21b,29b 
手 扯 长 度 ( 纤 维 ) 191b 
手工 长 吐 19b 
手工 地 镶 32a 
手工 机 器 纺织 343¢ 
手工 丝 绵 _ 256b 
手帕 249a 

手套 249b 
手套 机 208f 

梳 成 床 34le 
梳理 249b 

诺 理 单元 250b 
梳理 机 251b 
抗 麻 机 252d 

杭 毛 机 252b 
杭 绵 338c 

梳 棉 185b 

梳 棉 机 251d 

杭 棉 纱 45f 

术 片 式 长 度 仪 52e 
梳 征 321d 


舒 举 贝 格 尔 (Schutzenberger) 390b 


舒 库 拉 绸 252f 

熟 委 16a 

高 成。200f 

熟 黄 床 118b 

妆 检 床 134a 

蔓 廉 169c,173b,273d 
熟 丝 17d,240b 
熟 条 185c 

蜀 锦 253a 

易 绣 24c 

幕 黄 整理 368f 

东 综 提花 346c 

束 综 提花 丝 织 机 371e 
树叶 黄 纹 绮 352e 
树脂 整理 ( 见 防 委 整理 ) 
坚 边 钢 领 97e 

备 织 机 246d 

数字 式微 压气 流 细 度 仪 
刷 布 331a 

肥 层 饥 133e,356e 
双 层 组 织 253c 

双 反面 组 织 253e 
双 宫 网 253f ,254a 
肥 宫 草 ”254a,294b,294e 
双 宫 丝 254a 

双 罗 纹 机 187c 

有 双 罗纹 集团 组 织 254d 
及 罗纹 空气 层 组 织 254c 
双 罗 纹 组 织 254b 
肥 面 布 187c 
汉 面 大 衣 史 27f 

及 面 经 编 针 织物 136e 
双 面 卡 15Ib 

及 面 丝 统 ”356b 


253c,42e 


52f 


妈 面 纬 编 针 织物 278f 

双 面 加 强 角 纹 292e 
双 面 针织 物 325b 

及 接 124b 

妈 区 率 伸 ，214c 

妈 取 向 114d 

妈 神 经 编 针 织物 136c 

双 梳 经 编组 织 136d 

双 丝 241e 

妈 羊 龟 背 纹 提花 被 面 355e 
双 缂 结 255b 

双 针 简 圆 袜 机 254d 

双 绚 255b 

水 解 聚 台 144d 

水 龙 带 255c 

水 绿 230f 

水 纺 机 161d 

水 田 袜 276a 

水 相聚 合法 7d 

水 转 大 纺 车 345e 

水 清 丝 241d 

顺 穿 法 333a 

师 毛 大 衣 兄 27e 

硕 绎 和 其 216d 

< 丝绸 。 75f 

丝绸 流行 色 协会 74b 
丝绸 之 路 255c 

丝光 255e 

丝光 毛巾 179d 

丝光 棉 纤 维 189b 

丝光 纤维 素 255f 

丝 胶 16e 

丝 罗 级 164d 

丝 绵 256b 

丝 绵 板 4c 

丝 绵 机 256c 

丝 鸣 18b,240d 

丝绒 ( 见 统 ) 256d,225c 

丝 训 直 接 成 条 48b 

丝 素 16e 

< 丝 绣 笔记 > 256d 

丝 织 256e 

丝 织 物 258a 

斯 德 哥 尔 摩 远东 古物 博物 馆 11d 
斯 皮 克 腥 ，]. B. (J. B.Speakman) 376a 
斯 特 拉 斯 克 莱 钝 大 学 ( 英 ) 56a 
斯 图 加 特大 学 (联邦 德国 ) 57c 
斯 转 拉 转 ， J. (Jedediah Stratt) 389f 
疡 裂 强度 90d 

死 毛 302a 

四 川 省 纺织 工业 研究 所 65d 
四 白 乙 场 与 六 氧 再 场 共聚 纤维 103d 
四 罗盘 16 各 

松 解 343f 

松紧 带 258b 

宋代 纺织 文物 353e 

宋 锦 258d 

宋 应 星 266d 

送 经 335b 

苏联 中 央 棉 纺织 工业 科学 研究 院 
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258e,67b 

苏 给 纱 厂 347f 

苏 南 委 丝 学 校 54c 

苏 南 委 丝 专科 学 校 54c 
苏 南 工业 专科 学 校 纺织 系 55a 
苏绣 24b 

苏州 丝绸 工 学 院 55b,65a 
苏州 丝绸 工业 专科 学 校 54c 
苏州 丝绸 科学 研究 所 65e 
素 色 长 毛纺 ”18d 

素 纱 23le 

酸性 含 媒 染 料 219e 
酸性 嵌 染 染料 219e 
酸性 染料 219e 
随机 不 匀 率 269b 

镇 质 层 302a 

碎 呢 类 化 262b 

继 258f 

维 车 364f 

检 子 258f 

首 甲 基 纤 维 素 (CMC) 131a 
缩 吕 259c 

缩 绒 259e 

缩 统 性 304e 

缩 丝 241ff 

销 妓 324b 

索 243c 

索 尔 福 炉 大 学 ( 英 ) 56a 
案 普 ,J. (John Thorp,1784~1848) 


259f ,285f 

索 绕 230d 

塔 夫 岗 260a 
塔什干 纺织 学 院 ( 苏 ) 56c 
塔 斯 纶 法 6b 

人 台 车 260b 

台式 单 纤 维 电 子 强力 仪 51a 
台湾 麻 118a 

次 头 342a 

泰 思 河 图 纽卡斯尔 理工 学 院 ( 英 ) 56a 
弹 椎 364d 

弹弓 364d 

弹力 劳动 布 160f 

弹力 丝 5b 

强 毛 361a 

弹 棉 364d 

弹性 村 和 镭 ”379c 

弹性 镜子 34e 
弹性 体 纤维 260d,112d 
弹性 针 布 319d 

址 南 特 ,C.(Charles Tennant) 390a 
坊 还 330f 

炭化 261b 

碳化 硅 纤 维 98c 

碳 链 合成 纤维 105a 

碳 / 碘 复 合 材 料 38e 
碳纤维 262b 


碳纤维 复合 材料 262c 
汤 莫 256b 
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汤 琳 ,M.(Matthew Townsend) 390b 
唐 代 毛 织 昌 353c 

唐 代 实 布 353d 

唐 代 丝 织品 353a 

杰 史 295a 
陶瓷 纤维 
奢 毛 300c 
套图 “135e;278a,322f 
转 329b 

特长 统 棉 102e 
转 大 灶 ”241c 

特 饼 给 (Teflon) 112c 
特 克 斯 329b 

特 拉 华 大 学 ( 美 ) 56b 
特 里 科 经 编 机 263c 
特 画 纶 (Terylene) 146a 
特性 风格 Sle 

特种 动物 毛 263f 
特种 纤维 264c,112c 
实 形 除 杂 机 153c 
提花 布 264f 
提花 灯芯 统 30d 
提花 圆 机 265a 
提花 织 机 ( 见 织造 ) 
提花 织物 280c 
提花 组 织 265d,334d 
提升 辊 ( 杭 理 ) 250b 

提升 作用 250b 

弹 266b 

天 网 绒 ( 见 漳 绒 ) 266c,319a 

< 天 工 开 物 。 266d 

天 津 纺织 工学 院 267a,65a 

天 津 纺织 工业 研究 所 267b,65a 
天 津 化 学 纤维 研究 所 65a 

天 津 覃 业 专 门 学 校 54e 

天 津 石油 化 纤 厂 笠 学 研究 所 65e 
天 津 针织 技术 研究 所 267b 

天 人 然 破 口 昔 294e 

天 然 丝 15e 

天 然 纤维 267c 

添 额 242c 

添 纱 组 织 268e 

主 绪 230f 

填料 92f 

挑 花 结 本 280f 

条 并 参 联 合 机 142b 

条 分 16c 

条 干 269a 

条 干 均匀 度 232f,269a 

条 格 纹 样 75b 

条 卷 机 142a 

条 子 驼 统 274b 

调 丈 13le 

调 丝 370e 

调整 剂 116e 

妖 270c 

要 270c 

钰 (见笑 ) 270d,270c 

通 经 回 纬 织 法 362b 

通商 产业 省 工业 技术 院 纤维 高 分 子 


199d,283b 


265d,335c 


材料 研究 所 (日 ) 68b 
通 益 公 纱 厂 347f 
同 面 组 织 333f 

同 向 绞 163b 
同 相 自 拓 线 381f 
同 羊毛 184b 

同 浴 媒 名 ”30a 

同 浴 拼 色 工艺 ”368b 
同 质 毛 300c 

钢 镁 纤维 111c,224c 
钢 辊 印花 101a,317a 
音 名 225f 

< 统计 季 评 >( 英 ) 77f 
简 管 式 纺 丝 机 47a 

人 简 子 架 327f 

简 子 缠 丝 230d 
重子 纱 185e 

简 子 纱 染 色 机 220e 
重子 丝 240c 

头 冲 13d 

头 麻 376d 

遂 筷 组 织 195a 
透气 性 试验 仪 52c 
透 内 石 石棉 244e 

和 通 温 性 试验 仪 。52c 

本 花 鲍 133e 

凸 条 组 织 270d 

涂 层 271c,368f 

涂料 直接 印花 337e 
土工 有 71d 

土 丝 240b 

吐 沙 118a 

免 毛 271e 

团 花纹 锦 133f 
推进 式 干燥 机 ( 重 茧 ) 13f 
退 桨 272b 

退 图 “135d,277f,278c,322e 
退色 73e 

托马斯 ,A.L.(A.L.Thomas) 
拖网 31le 

脱胶 272e 

悦 转 ”135f,278a,278d,322f 
悦 图 片 207e 

对 毛 168e 

驼 绒 274b,168e 

耽 丝 锦 274d 


控 花 纱 罗 织 物 355f 
控 花 织 机 275a 
袜 机 275b 

袜 口 钩 29c 

袜子 275f 

外 班 董 294e 

外 不 匀 率 269 
外 衣 92c 

这 纱 ”135f,277f ,322e 
栖 纺 片 207e 
完全 经 纱 数 。333f 
完全 纬 纱 数 “333f 


142¢ 


完全 组 织 333f 
纳 276b 

挽 手 276b 

抑 花 工 37le 

万 能 强力 试验 仪 50f 

王 元 组 (19 世 纪 末 ) 305e 
王 祯 (1295~1300) 202f 

网 目 组 织 276d 

网 和 31le 

网 眼 布 277b 

微生物 脱胶 法 273c 

微 纤 -分 散 型 复合 纤维 94a 
微 原 纤 30le 

围巾 277c 

围 网 311e 

维 捷 布 斯 克 轻 工业 学 院 ( 苏 ) 56c 
准 勘 尔 (Verel) 8a 
维 氧 给 112c,227d 
维 纶 ( 见 聚 乙烯 醇 纤维 ) 
维尼 纶 (Vinylon) 145c 
维 荣 (Vinyon) 104a 
维 某 HH 104a 
维 荣 N 8a,104a 

结 编 衬 续 组 织 20d 
续 编 集团 组 织 123a 
绩 编 提花 组 织 265e 
纬 编 针 织 成 圈 过 程 277d 
纬 编织 物 278f 

纬 车 ”364 人 

纬 成 网 厂 371a 

锦 重 平 208c 

续 二 重 坦 织 39d 

续 浮 点 333e 

续 锦 133e 
纬 面 级 纹 36f 

纬 面 锋 纹 292c 

纬 面 组 织 333f 

起 起 纺织 机 211d 
续 起 统 组 织 212a 
纬 网 目 组 织 277a 
续 向 飞 数 334a 

纬 向 紧 度 332b 

续 组 织 点 333e 

卫 杰 (19 世 纪 中 ) 15b 
未 成 熟 棉 纤维 188d,192f 

未 充满 系数 (针织 ) 325c 

魏 几 南北朝 棉布 353d 

笋 则 南北 朝 丝织品 352f 

过 菲尔德 ,.R.(John R.Whinfield) 146a 
温 石 棉 244e 

文 绮 染 织 专科 学 校 55a 

文 原 366a 

文 尚 费 99a 

纹 板 图 333c 

纹 版 279a 

纹 面 花 史 108c 

纹样 279c 

纹 制 280c 

涡流 纺 纱 281a 

握 持 打击 154e 


277d,112b,145c 


担 持 分 杭 249f 

乌 台 366a 

乌 泥 泾 被 117f 

乌 纱 幅 285c 

乌 斯 特 条 干 均匀 度 仅 51c 
污染 甘 294d 

污染 丝 241d 

无 边 位 子 167e 

无 彩 系统 73c 

无 纺 布 28le 

无 纺织 布 281e 

《无 纺织 物 工业 >( 美 ) 77c 
无 机 纤维 282d 

无 毛纺 237a 

无 牛 想 纱 25b 
无 扩 想 纱 机 178a 
无 拓 纺 纱 283c 

无 喷头 培 池 幼 丝 法 114f 
无 气 图 纺 纱 ”287a 

无 检 织 机 335d 

无 锡 纺织 研究 所 283f ,65e 
无 锡 轻 工业 学 院 纺织 系 55a 
无 锡 业 前 纺织 厂 347f 
全 工作 法 ”349c 
市 工 作法 349c 
伍德 ,A.(A.Wood) 275a 
起 虽 制 床 局 360b 

武汉 纺织 工学 院 55d 


X 


西北 纺织 工学 院 55b 
西 陈 织 133d 

西 马尔 棉 196a 

西宁 毛 317b 

西沙 尔 麻 306a 
级 附 等 温 线 238f 
着 尔 , 本 (J. Hill) 334f 
锡 加 重 法 “125e 

锡 莱 研究 所 ( 关 ) 284a,67a 
锡 林 251e 

洗 毛 284b 

洗 呢 285b 

洗 见 机 285b 

俩 285c 

绍 有 ”207a,296e 

细 纺 ”207a 

细 平 有 207a 

细 红 棉 ( 见 陆地 棉 ) 285d,163e 
细 绕 线 226a 

细 纱 45f, 185d 

甸 纱 镁 子 34d 

细 纱 机 285d 

细 羊 毛 300e 

入 此 209e 

下 机 幅 宽 331d 

下 机 密度 33le 

下 芋 230b,294b 

下 脾 革 ”230b 

夏布 288c 

夏 尔 多 内 , H. B. (Hilaire Bernigaud 


Chardonnet,1839~1924) 288d 
夏 洛 蒋 维 尔 纺织 工艺 研究 所 ( 美 ) 66a 
夏 夜 纱 288e 
先秦 纺织 文物 350b 
纤 度 不 匀 率 ”232e 
< 纤维 ?( 日 ) 77b 
纤维 比 电 四 仪 52d 
纤维 长 度 二 次 累积 频率 图 192b 
纤维 长 度 频率 图 192a 
纤维 长 度 一 次 累积 频率 图 “192a 
纤维 长 度 仅 52d 
< 纤维 工业 * 75c 
< 纤维 机 械 学 会 志 ?( 日 ) 76d 
< 纤维 技术 消息 ?( 日 ) 77c 
< 纤维 加 工 »( 日 ) 77e 
纤维 鉴别 289a 
纤维 宽度 测定 仪 。52f 
纤维 强度 ( 见 可 纺 性 能 ) 289f,157a 
纤维 强度 利用 系数 2358 
纤维 素 188e,199e 
纤维 素 纤维 224d,267e 
纤维 素 纤维 染色 289f 
纤维 素 击 纤维 224c 
纤维 条 45e 
纤维 网 续 纺 织物 89e 
< 纤维 学 会 志 ?( 日 ) 76d 
鲜 蓝 229e 
鲜 床 118b 
显 色 219c 
线 233a 
线 哗 有 3f 
线 卡 151c 
线 麻 27a 
线 呢 291b 
线 围 参数 三 角形 (针织 物 ) 326b 
线 围 械 列 135c,277e,325a 
线 力 纵 行 135c,325a 
线 税 291c 
线 缮 266b 
线 蜗 被 面 3b 
线 综 383c 
香 云 纱 ( 见 黄 纱 ) 291d,161f 
汀 乡 24b 
相 分 离 纺 给 114f 
像 景 291d 
橡胶 牧 预 编 机 313d 
销 291f 
硝酸 酷 纤维 111c,224d 
小 关子 线 109e 
小 车 组 合 简 子 架 328a 
小 花纹 织物 72a 
小 锦 258d 
小 疾 241c 
小 粮 条 颜 241c 
小 散 绿 丝 230d 
小 繁 丝 片 230f 
射 面 式 强力 机 50e 
射 纹 变化 组 织 292e 
斜纹 布 292b 
笠 纹 经 锦 133f 
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射 纹 络 374b 

斜纹 组 织 292b 

斜 织 机 345f 

归 293b 

落 纱 108e 

辛 普 勒 克 斯 经 编 机 134e 

闪 六 那 提 大 学 ( 美 ) 56b 

欣 克 利 工学 院 ( 英 ) 56a 

新 德里 博物 馆 (印度 ) 11e 
新 华 史 150e 

新 疆 维吾尔 族 自治 区 博物 馆 11a 
新 疆 维吾尔 族 自 治 区 考古 研究 所 11a 
新 疆 细 羊毛 293c 

新 疆 羊 毛 研究 所 65d 

新 南 成 尔 士 纺织 学 会 ( 澳 ) 87e 
信州 大 学 (日 ) 57a 

胸 锡 林 252b 

修 花 级 293e 

绣花 被 面 3b 

绣花 上 只 355f 
绣花 添 纱 组 织 269a 

绣花 线 294a 

绣 绒 床 音 23f 

须 条 344c 

笋 光 启 (1562~1633) 203c 
烛 化 成 工业 公司 (日 ) 69e 
序 态 113b 

绪 230d,339d 

是 吊 式 镁 刁 26a 

二 浮 体 染色 法 ”290d 

是 马 弹 花 36 筷 

选 蓝 29 和 b 

园 麻 分 把 273b 

选 毛 177e 

园 针 机 构 ( 针 织 机 ) 265a 

醉 景 石 ( 见 < 梓 人 踪 制 >)( 爹 末 元 初 ,13 
世纪 林 ) 294f,379f 

学 生 呢 ( 见 制服 呢 ) 294f ,338a 
雪 糙 241c 

雪 尼 尔 线 109d 
循环 式 减 压 者 蔓 机 375d 
循环 式 老茧 机 375c 


Y 


压 呢 295a 

巩 江 绸 295c 

亚 琛 - 莱 因 -成 斯 特 法 伦 高 等 技术 学 校 
(联邦 德国 ) 57c 

亚麻 295c 

亚麻 长 麻 纺 纱 170b 
亚麻 短 麻 纺 纱 170e 
亚麻 纺 ( 见 麻 纺 ) 296d,170b 
亚麻 生产 和 利用 技术 协会 (法 ) 68b 
亚麻 线 173e 

亚麻 织 174a 

亚麻 织物 296d 

亚洲 棉 296f 

屯 光 297b 

扎 花 297e 

塌 花 整理 299b 
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扎 窜 染色 法 290b 
屯 春 染色 机 221d 
屯 杭 297e 

荡 染 219c 

屯 纹 299b 

屯 纹 布 299d 

乳 纹 机 299e 

烟 气 褪色 106b 

恶 绞 机 150b 

延展 299f 

延展 宙 150a,299f 
延展 球 300a 

严 中 平 (20 世 纪 初 ) 366d 
冀 腌 法 杀 嫩 369f 
颜料 直接 印花 337e 
< 颜色 时 代 >( 印 度 ) 77e 


扬 返 340b 
羊 开 284c 
羊毛 300a 
羊毛 初步 加 工 177c 
羊毛 定形 性 304a 


羊毛 工业 研究 协会 ( 英 ) 67a 
汗毛 衫 181d 

羊毛 秘 缩 性 304e 

汗毛 脂 284c 

羊毛 脂 回收 285b 

单 驼 毛 263f 

阳离子 染料 219e 
阳 起 石 石棉 244e 

杨 灿 (1699~1794) 6f 

洋 麻 ( 见 权 麻 ) 305b,134a 
象 化 剂 遂 交 法 272e 
播 黑 板 仪 Sle 

扬 纱 ”305c 

扬 纱 机 305c 

药水 丝 386c 

时 委 339e 

“野生 录 > 305e 

层 免 毛 271e 

叶 纤 维 306a 

叶 纤 维 纺 ( 见 麻 纺 ) 306f,170f 
液 毛 处 理 306f 

液晶 纺 丝 307d 

一 粗 170c,172f 

一 级 除 全 45c 

伊 万 诺 括 纺织 学 院 ( 苏 ) 56c 
衣 分 188d 

医疗 袜 276b 

移 围 207f 

移 染 238f 

乙 纶 112b 

乙 煤 -三 秘 象 乙烯 共聚 纤维 103d 
异 经 麻 幼 171d 

异 向 续 163a 

异 相 自 牛 线 381f 

异形 纤维 308a,112f 

异 质 毛 300c 

易 去 污 整 理 308d 
意大利 纺 机 协会 (ACIMIT) 63e 
意 匠 图 308f 


总 区 纸 308f 
游 流 染色 机 221c 

要 往 握 纷 机 25b 

要 狂 牛 线 机 202a 

要 狂 式 罗拉 纺 纱 机 1a 
要 狂 细 纱 机 287b 

图 影 笠 纹 293a 

引 纬 335b 

脆 色 酸 染 色 法 290d 

网 色 体 290d 
风色 体 染 色 法 290d 
印度 委 4 
印度 网 ( 见 匠 约 ) 310d,4d 
< 印度 纺织 研究 杂志 > 76e 
< 印度 纺织 杂志 > 76f 
印度 丝绸 研究 协会 310d ,70b 
印花 310e 

印花 有 194c 

和 印花 布 被 面 3c 
印花 网 被 面 3b 

和 印花 针 225f 

和 印花 网 框 236b 

印花 原 网 311a 

印 全 网 闪 ”355e 

< 印染 > 76a 

印 头 蓝 294d 
印染 织物 染色 牢 度 仪 Sle 
英国 标准 协会 (BST) 48f 
英国 纺 机 协会 (BTMA) 63e 
英国 纺织 学 会 (TI) 87b 
英国 染色 工 非 者 学 会 (SDC) B87¢ 
英制 支 数 329a 

森田 一 最 145d 

荧光 增 白 318a 

营 字 毛 184c 

醒 角 丝 241d 

硬性 针 布 319d 

硬 质 纤维 173d,268a 
唐 调 麻布 ，353e 

泳 移 219d 

师 衬 别离 机 276¢ 

晴 油 311c 

尤 尼 吉 可 公司 (日 ) 69a 
油 昔 ”294d 

油 麻 169c 

油 毛 303b 

油污 丝 241d 

有 边 位 子 167d 

有 彩 系 技 73c 

有 结 网 311e 

有 牛 粗 纱 25b 
有 牛 粗 纱 机 178a 

有 校 织 机 335c 

有 绪 蔓 ”230e 

右 半 部 平均 长 度 (纤维 ) 191c 
右 牛 123f 


右 射 纹 334b 
纺 麻 118a 
结子 148e 


于 尔 模 (Johann Jurgen) 247d 


鱼 末 布 360a 

迄 网 311d 

宇航 服 312d 

字 宙 服 312d 

羽 纱 183d 

雨丝 锦 253b 

滩 比 219c 

浴衣 “92c 

预 处 理 312e 

预 媒 如 ”30a 

预 取向 丝 (POY) 146f,226f 
预 缩 313c 

< 御 题 棉花 轩 8 186e 
裕 兴 化 学 颜料 厂 368a 
元 代 纺 织 文 物 355d 
元 贡 呢 100b 

原料 混和 315b 
原料 选 配 314a,184f 
原 廉 172c 

原 毛 300c 

原 棉 188a,297e,364d 
原 棉 检验 190a 
原色 布 194c 

原始 手工 纺织 343b 
原始 厦 机 246d,344d 
原 陀 毛 26 和 b 

原 纤 301f 

原 纤 层 376f 

原 纤维 112e 

原液 着色 法 117c 
原 组 织 334a 

贺 金 线 133d 
加 盘 孝 茧 机 375c 
国术 工艺 150b 

贺 柜 机 339a 

国 袜 机 275d 

贺 网 印花 236d 

贺 续 机 315d 

加 型 铺 梳 机 141b 
加 型 往复 式 软 麻 机 228d 
圆 型 纬 编 针 织 机 315c 
核 316b 

月 华 锦 253b 

生 316b 

繁 子 316b,370b 

币 316b 

线 22a 

专 绣 ”24c 

每 316b 

云锦 316b 

云南 省 纺织 工业 公司 研究 所 65d 
匀 净 度 230b 

匀 染 性 酸性 染料 29e 
运动 服 92c 

学 网 253b,346d 


3 
杂交 种 毛 301a 


杂 链 合成 纤维 104f 
杂质 187a 


我 统 秆 ”357a,362b 

乾 统 织 法 362b 
再 绿 坐 绿 机 370c 

再 生 蛋 白质 纤维 224d,317b 
再 生 毛 330d 

再 生 纤维 317a 

再 生 纤 维 素 纤维 224b 
载体 纺 丝 法 227c 

督 溢 性 还 原 桨 料 290e 

督 溢 性 还 原 染 料 直接 印花 337d 
藏 羊毛 317b,30lc 

皂 化 栈 融 纤维 224c,317a 
捍 碱 洗 毛 284d 

造纸 毛毯 317c 

造纸 毛毯 织 机 317d 

增 白 317f 

增 重 整 理 125b 

继 318b 

缮 稍 318b 

置 布 360a 

息 318b 

得 缩 性 304e 

张 方 佐 (1901~1980) 318e 
张 喜 (1353~1926) 318e 
了 张 琴 才 (1904~1968) 349e 
张 之 洞 (1837~1909) 347e,360b 
潭 级 225d,356a 

漳 绒 319a 

招 提 寺 (日 ) le 

恨 图 穿 法 333b 

照 影 机 曲线 图 (纤维 ) 192c 
折 边 麻 90d 

新 右 331b 

浙江 和 学 馆 54b 
浙江 省 神 物 馆 10f 
浙江 省 纺织 专科 学 校 54b 
浙江 省 化 纤 纺织 科学 研究 所 65b 
浙江 省 丝绸 科学 研究 院 65b 
浙江 丝绸 工学 院 54b 
针 板 320e 

针 板 拉 几 机 159b 

针 布 319d 

针剂 地 入 32b 

针 加 起 毛 机 210d 

针 谅 式 匀 丝 仪 52b 

针 排 牵 伸 214a 

针 梳 机 320f 

针织 322c 

针织 成 衣 323b 

< 针织 工业 ? 75f 

针织 花边 ”108b 

针织 机 号 324d 

< 针织 技术 >( 联 邦 德国 ) 77c 
针织 红 衫 324e 

针织 统 线 226a 

< 针织 时 代 ?( 美 ) 77b 

针织 松紧 名 258b 

针织 物 324f 
针织 物 线 图 几何 学 325e 
针织 研究 中 心 (法 ) 68e 


针织 业 研究 协会 ( 英 ) 68a 
珍 论 纺 纱 机 102b,247d 
真空 近 级 式 注 简 转移 印花 机 379c 
真 牛 124b 

真丝 240b 

真丝 网 被 面 3a 

真丝 绫 326f 
真丝 图 纹 网 326f 

纪 丝 370f 
振动 法 细 度 仪 52f 

扳 华 纺 厂 347f 

扳 新 纱 厂 347f 
镇 江 博物 迄 lc 

燕 化 311b 

莱 呢 327a 

整 经 327c 

整理 328b 

整齐 度 191f 

整 丝 机 150b 

正 皮 质 (羊毛 ) 301f 

正 络 莫 ”230e 

郑 孝 再 (1860~1938) 347f 
郑 宣 元 (19 世 纪 末 ) 347f 
郑州 纺织 机 电 专科 学 校 55d 
郑州 市 博物 馆 10f 
支 数 328f 

支 数 不 义 率 232e 
织 编 机 329d 
织 成 ( 见 闫 ) 330a,22a 
织 线 22a 

织带 330a 


< 织带 和 编 带 工业 >( 联 邦 檀 国 ) 77c 


织 金钱 ”133f,355d 
织锦 被 面 3b 

织锦 床单 23f 
织锦 级 330b 

织 坯 330f 

织 还 整理 330f 

织 前 准备 193f 

织 态 结构 113b 
织物 表面 均一 性 测试 仪 52b 
织物 风格 Sle,90f 
织物 丹 克 331d 
织物 刚 东 性 91b 
织物 光泽 91a 
织物 技术 条 件 331c 
织物 结构 332b 
织物 密度 331e 
织物 起 毛 起 球 仪 52b 
织物 热 传 递 性 90e 
织物 上 机 图 332f 
织物 手感 91a 
织物 透气 性 90f 
织物 透水 汽 性 90e 
织物 呈 季 性 91b 
织物 折 笋 回复 角 测定 仪 52a 
织物 重量 332a 
织物 组 织 333e 
织物 组 织 图 “333e 
织造 334e 
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织 针 336e 

直 刺 果 起 毛 机 211a 

直 贡 网 37b,100b 

直 绞 式 绞 纱 305d 
直接 纺 丝 法 ”146e 

直接 染料 290a 

直接 染料 直接 印花 ”337c 
直接 纬 纱 ”148f ,185d,370b 
直接 性 219d 

直接 印花 337b 

直 罗 164b,232a 

直 缚 坐 如 机 370b 

直线 率 伸 9d 

直 型 毛 精 梳 机 140f 

直 型 棉 精 梳 机 140c 
植物 纤维 267e 

止血 纤维 199d 

制服 呢 338a 

制 绵 338b 

制 丝 339c 

制 丝 用 水 340c 

人 制 条 45e 

制 条 机 150b 

相 梳 ”341c 

覃 杭 机 341d 

智利 纺织 化 学 家 和 染色 家 协会 
(AQCTCH) 87f 

灌 头 342a 

潜 头 机 342b 

中 长 化 纤 织物 342c 

中 长 绒 棉 102e 

中 早 染料 厂 368a 

< 中 国 纺织 > 75c 

中 国 纺织 工程 学 会 342d 
中 国 纺织 工学 院 54f 

中 国 纺织 建设 公司 348a 
中 国 纺织 品 流行 色调 研 中 心 74b 
中 国 纺织 染 工作 者 协会 342e 
中 国 纺织 史 343a 

中 国 纺织 文物 349e 

中 国 幼 织 学 会 342d 

中 国 纺织 原始 文字 记录 357a 
中 国 工业 标准 化 委员 会 48f 
中 国 化 学 纤维 生产 史 357f 
中 国 机 器 印花 厂 368d 

* 中 国 近代 手工 业 史 资料 358d 
中 国 绿 368a 

纺织 史 358e 

中 国 毛纺 织 史 360c 

中 国 棉纺 织 史 362d 

“中 国 棉纺 织 史 稿 。 366d 
«中国 杭 业 之 发 展 > 366d 
中 国 染 化 工程 学 会 342e 
中 国 染 整 史 366f 

中 国 丝绸 史 369a 

中 国 原 棉 产 量 188d 

中 国 原 棉 研究 协会 ”342e 
中 国 针织 史 373d 

中 厚 花呢 108d 

中 空 粘 胶 纤维 199d 
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中 空 纤维 99d 

中 空 纤维 型 适 析 器 。223d 
中 才 24lc 

中 螺旋 241c 

中 棉 296f 

中 南 纺织 专科 学 校 54e 
中 平 布 207a 

中 性 染 治 29e 

中 性 洗 毛 284d 

中 央 技艺 专科 学 校 54e 
中 央 麻 纺织 科学 研究 院 ( 苏 ) 67c 
中 央 毛 幼 织 工业 科学 研究 院 ( 苏 ) 67b 
中 央 轧 棉 工业 科学 研究 院 ( 苏 ) 67c 
钟 纺 公 司 ( 日 ) 68c 

钟 麻 134a 

种 于 纤维 267d 
重量 主体 长 度 (纤维 ) 191c 
重 螺旋 241c 

《< 周 礼 * 考 工 记 » 156d 

轴 架 整 经 机 327c 

轴 经 整 经 327d 

办 经 整 经 机 327e 

约 374a 

约 布 374b 

钨 地 床单 23f 

约 纱 374b 

络 效 应 374d 

约 组 织 374d 

朱 充 乘 (末代 ) 158b 

朱 启 铃 (1872~1963) 256d 
朱 仙 航 342e 
株洲 麻 纺 织 三。 360b 

诸 华 (18 世 纪 初 ) 196a 
猪 禁 383f 

从 节 线 109d 

人 竹 箱 158c 

柚 375a 

主 浆 料 130e 

主 上 平均 长 度 (纤维 ) 191c 
主体 长 度 (纤维 ) 191c 
痢 苞 ”375a 

寒 呢 376a 

芭 麻 ”376b 

蔚 麻 纺 ( 见 麻 纺 ) 377c,169d 
蔓 麻 开 松 机 152b 

苦 麻 线 173d 

苦 麻 织 173e 

蔡 麻 织 二 整理。331b 

基 麻 织物 371d 

绽 37Te 

标 3TTe 

扳 包 机 152e 

专业 标准 49b 

圭 88c 

转 杯 纺 纱 。377f 

转 刺 果 起 毛 机 211a 

转 扰 花边 108b 
转 特 染色 机 221f 

转移 印花 378f 

庄 口 230c 


妆 花 级 133e,316e,346d,356f 
装饰 色彩 73b 
装饰 织物 379d 
壮 锦 379e 

镑 面 钢 领 97e 

着 色 技 染 印 花 2a 
籽棉 188a 

< 梯 人 和 遗 制 。 379f 

自 阅 式 钩 编 机 100c 
自动 换 梭 织 机 380b 
自动 换 纤 织 机 380c 
自动 纺 380e 

自动 提花 机 126a 
自动 扎 制 纹 版 机 371f 
自 牛 124e 
自 扯 纺 纱 381d 

自 牛 线 382a 

自 排 风 式 转 杯 纺 纱 器 378d 
自由 打击 154e 
自由 端 纺 纱 382d 
自由 端 加 拓 124e 
综 383c 

综 板 织 机 246d 

综 杆 344 

综 框 246f 

棕 383f 

棕榈 纤维 383f 

棕 丝 383f 

和 383f 

鼎 必 毛 383f 

总 紧 度 332b 
总 经 纱 根 数 331e 
走 锭 纺 纱 机 157f,287e 
钥 火 纤维 156a 
青 措 125b 

表 燃 纤维 156a 

阻 燃 整 理 384c 
组 合 提 综 法 ”175b,346c 
组 织 图 “332f,333e 
组 织 循环 333f 

组 织 循环 经 纱 数 333f 
组 织 循环 纬 纱 数 。 333f 
去掉 123f 

在 射 纹 334b 

左 宗 迷 (1812~1885) 360c 
析 委 昔 。384f 

非 委 茧 的 贮藏 15a 
< 在 委 简 法。 305f 
析 蚕 丝 。386c 
桥 乔 丝 姜 点 ”387a 
村 丝绸 387d 


BCF 生 产 47e 
CMC ( 浆 料 ) 131a 

DTY 146{,227a 
FRL/An 奥 尔 已 尼 国际 公司 ( 美 ) 66a 
GAF 公 司 技术 合作 中 心 ( 美 ) 66a 
HEC (染料 ) 131b 

ICI 公 司 研究 室 ( 美 ) 66b 
KES-F 系 列 织物 风格 仪 SIf 


MAK 值 45a STM 各 382b G -纤维 素 199e 


nD 织物 38e (STM)T 线 382b B- 纤维 素 199e 
POY 纤 维 146f ,226f STT 线 382a 站- 半 纤 维 素 199e 
PTO 纤 维 112d,156c T 型 国 结 法 ( 纺 毛 ) 30e Y- 纤 维 素 199e 
S 招 ”123f,233d TVK 管 144f 2ST 线 382a 

ST 线 382a 全 型 国 结 法 ( 纺 毛 ) 30e (2ST)T 线 382a 
(ST)? 线 382a Z 掉 123f,233d 104 肥 笼 者 昔 机 375c 
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